STANDARD

EKONOMIK VE TEKNiK DERGI

Yil: 8 SAYI : R

AGUSTOS 1969

ICINDEKILER

Sayfa

Standardlarin  uygulanmast
SOTUNU ... oot ver een eve gre 0ee 3
TSE’den haberler ... ... ...5-6
Govde etleri ile ilgili Tirk
standardlarina dair Istan-

bul Ticaret Borsasi bir kurs

L T P o (1.0
Mutluluk - Hayal Kiriklig1 ., 11
Standardizasyon - Tiiketici
sorunlart ve bu konudaki
uluslararasi ¢calismalar ... ... 13
Hesap va isilem makinalarin-

da delinerek kullanilan kart-

lar standard: ... ... ... ... ... 1415
Bitkisel yaglar konusuna
standardizasyon acisindan

gene} bir bakis ... ... ... ... 17
Denetlemede hakem hey’et-

lerif .t o= o o e ome 19
Standard diinyasindan ha-
berler ... ... ... .. .o .o 21
Tiiketici standardlarini aras-
tiralim ... ... 22-23

Yabanci standardlarin F. Al-
manya Cumhuriyetinin elek-
trik malzemesi ihracati iize-
rine etkisi ... ... ... ... ... ... 2526

Summary Of Contents 29-32

NECATIBEY CADDESI
ANKARA

31 Agustes 1969 tarihinde basilmugtir,

BU SAYIMIZ

Biiyiik  Zafer'in  47'nci  yi1ldoniimii
30 Agustos giinii biitiin yurtta coskun gos-
terilerle kutlanmistir. STANDARD, Zafer
Bayrami'miz1 kutlar.

*

Standardlarin denetlenmesi, iizerinde
onemle durulan ve durulmasi gereken bir
konudur. Daha onceleri de degindigimiz
bu konuya basyazarimiz gene deginmekte-
dir. Gelecek giinlerde olumlu bir sonuca
varilacagim umuyoruz.

*

TSE Yonetim Kurulu ay icinde Istan-
bul’da toplanmis, 6nemli ‘kararlar almis-
tir. Bu arada Istanbul Ticaret, Istanbul
Sanayi Odalar1 ve Ticaret Borsasi Yénetim
Kurullar ile de toplantilar yapilmis, stan-
dard konusunda tam bir anlayisa varil-
mistir. )

Ay icinde Istanbul Ticaret Borsasi'nda
da goévde etleri standardlar1 konusunda
bir kurs yapilmis ve TSE Basmiisaviri
Ibrahim Kutlutan konuyu aydinlatici bir
konusma yapmustir.

*

1ki sayidir tiiketici ile standard iliski-
sine deginmis bulunuyoruz. Bu sayida
onemli bir yazi da «Hesap ve islem maki-
nalarinda delinerek kullamilan kartlar
standardi» ile ilgili vazidir. «Denetleme-
de Hakem Hey'etleri» yazisinin da ilging
oldugunu belirtmeliyiz.

*

Bu sayida orijinal bir vazi olarak 5 ki-
silik ve bir perdelik oyunu belirtecegiz.
STANDARD, bundan sonra da bu gibi
oyunlar vermege calisacaktir.
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FErn yaygin
ve bilgili
servis
teskilatina
sahip
tek marka:

. & ARCELIK

Miiracaatiniza aninda cevap verebilecek, bugiin
oldugu gibi yarin da dimdik karsinmizda durabile-
cek bir firma ve kurulu bir teskilati varsa buzdo-
labimiz ilk aldigimz giinkii gibi uzun seneler size
hizmet edebilecek demektir.

Iste boyle bir servis teskilatina sahip tek firma
Tiirkiyede Arceliktir. Argelik alan... Arcelik Aile-
sine dahil olur, en ufak bir tereddiit ve istegi
Argelik Servisi tarafindan derhal memnuniyetle
karsilanir,

Mamulii sadece satana kadar degil... sattiktan

sonra da miigterinin her an hizmetinde olmak
ARCELIK’in degismez prensibidir.
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«STANDARD>» LARIN
UYGULANMASI
SORUNU

Agustos ay1 icinde Tiirk Standardlar1 Ens-
titiisi  Yonetim Kurulu Istanbul’da Ticaret
Odasi, Ticaret Borsasi ve Sanayi Odasi1 Yone-
tim Kurullariyla ortak toplantilar yapti.

Bu toplantilarda ortaklama varilan sonuc-
lar1 soylece acgiklayabiliriz :

1 — Tiirk Standardlar: Enstitiisii, kurulu-
sundan bu yana gecen kisa siire icinde sekizyiize
yakin standard meydana getirmistir. Maddi
imkanlar artirildig1 takdirde TSE, her vil is-
tenilen miktarda Tiirk Standardi vyapabilecek
yetenege sahiptir. Bu durumda artik memleke-
timizin ihtiyvaci olan standardlar1 hazirlama yo6-
niinden bir sorun kalmamustir, denilebilir.

2 — Buna karsilik; yirmi yil énce yalniz 11
ihra¢ mal1 ve 11 sanayi mamlii nizamnameleri
uygulanirken Ticaret ve Sanayi Bakanhklarinda
mevcut Kontrolér kadrolarinda bugiin bir art-
ma olmadig1 goriilmektedir. '

3 — TSE’ce meydana konulan ve her yil
mevcutlara en az 100 standard ekliyen faaliyet
temposuna paralel bir devlet kontrolér kadro-
su eklenmesine ise, ne biitce imkanlar ne de
devlet personel diizeni elverigli degildir, Italya’-
nin yalniz seftaliler igin 2000 Kontrolor kullan-
dig1 diisiiniiliirse bu goriisiin isabeti kolayhikla
anlagilir.

Diger taraftan, ihtiyari standard uygulama-
lar1, kalkinmakta olan memleketlerde, tiziilerek
belirtmek gerekir ki, istenilen sonucu verme-
mektedir. Bu nedenle yapilan standardlara uy-
gun mal hazirlanmasi geregi karsisinda bu mal-
lar1 hazirlayacaklarin standardlara uymalarini
saghyacak miieyyideleri uygulamaya ihtiyac
vardir. Bu da ancak mecburi denetleme ile ola-
bilir.

O halde ne yapilacak ve bu gikmazdan na-
s1l kurtulma yolu bulunacaktir.

*

Tiirk Standardlar: Enstittisii; hazirladig
Tiirk Standardlarimin memleket ekonomisine
ozlenen yarari saglamasi ve yeteri kadar dev-
let kontrol kadrosu olmaksizin mecburi vii-
riirliige konulacak standardlarin piyasada yara-
tacaklar ters etkileri onlemek iizere yepyeni
bir diizenin kurulmasina taraftar olmustur.

Okurlarimizin hatirlayacaklan gibi (1), bu
veni diizenin amaci, her yeni ¢ikan standardla

Faruk A. SUNTER

birlikte gerekli kontrol kadrosunun da aym
zamanda yaratilmasidir. Her standard mecbu-
rl yiiriirliige konulurken onun kontrolii ile go-
revlendirilecek kuruluslar da aciklanacaktir.

Adi gecen bu kuruluslar; Ticaret Odalari,
Sanayi Odalari, Borsalar, Thracatc1 Birlikleri ve
isveren sendikalar1 gibi Kamu niteliginde organ-
lar olarak diisiiniilmektedir. Bu kuruluslar 6zel
kanunlarina gore kontrol gorevini yapabilmek
icin ilgililerinden kiiciik bir gider karsilig1 tah-
sil edebileceklerinden, biitce problemi boylelik-
le halledilmis olacaktir. Kontrollii mallarin bu
yoldan kazanacaklar1 deger artis1 6denecek bu
kiiciik gider karsiligimin kat kat iistiinde olaca-
#1 icin, bu uygulama gercekte ilgililere bir kiil-
fet viiklemis olmiyacak, aksine onlarin cikar-
larim1 artiracaktir.

Bu isin yiiriitiilmesinde kisisel ¢ikar ve
baskilar1 onlemek icin de kuruluslarca gorev-
lendirilecek kontrolorlerin ise atanma, yer de-
gistirme, yiikseltilme veya isten uzaklastirilma
gibi yetkiler - tipki bir hakim teminati gibi -
merkezi bir kurulus tarafindan giiven altina al-
nacaktir. Béylece 1705 sayili kanunun ilk uygu-
lamasinda karsilasilan aksakliklar da gideril-
mis olacaktir.

Devlet kadrosunda bulunan bugiinkii kont-
rolorler ise, bu kamu kuruluslarinin ortaya ko-
vacaklar1 kadrolarin iglerini iyi vapip yapma-
diklarim teftisle gorevlendirilebileceklerdir.

*

Yukarida o6zetledigimiz diizen ylrtirliige
oirecek olursa, standard uygulama sorunu da
tipki standard hazirlama isi gibi ¢oziimlenmis
olacaktir.

Yine bu sayede sanayi ve tarim alanlarm-
da diiriist calisarak memleketimizin kalkn-
masma olumlu katkilarda bulunan tesebbiis
sahipleri korunmus olacak ve diiriistliikten
ayrilanlar da ya durumlarmi diizeltecekler ya-
hut piyasadan silinip gideceklerdir.

fste bu duruma ulasildig giin, ic piyasada-
ki tiiketiciler ve dis piyasadaki alicilar Tiirk
malina kars1 daha cok giiven ve ragbet gOstere-
ceklerdir.

(1) Bakimz : «Bosa giden cabalar kisa  yoldan énlenmelidiry,
Standard, sayi : 33, 8. : 3; «Standardlarin kontrolunda cikar

yoly Standard, Sayr : 37, 8. : 3.

S



yiizlerce boya...
yiizlerce isim var...

Evet, CBS Boya Sanayil modern
tesislerinde, miitehassis Kimya
muihendisleri ve personel

kadrosunun idaresinde her
cesit boya ve yardimaci
mMaddelerini sizler icin

imal etmektedir.

Iste ispat...
CBS plastik boyalar her zevke
uyan cazip renkleri ve
: _ ustun kalitesiyle
&UTI;)'L-oaﬂyf_!&'ngH evinize, buronuza hasil

' bulund’ugunuz.q:allstlgmlz her
yere canlilik kazandinir.

BELCO sellulozik boya
cesitleri dunya sellilozik
boya sanayiine
yepyeni bir sistem, yepyeni
bir kalite getirmistir. BUtin Bati Ulkelerinde oldugu
gibi yurdumuzda da tercihle
tatbik edilmektedir.

LY

ay g o
lc" piv
nrh
! INOUsTRIES LiMiTED PA!

DAHA IYISI YOKTUR

GAVUSOGLU BOYA SANAYii — iISTANBUL
KARAKOY, FERMENECILER NO. 56 —58 TEL: 49 6710 (DURT HAT)
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Tiirk Standardlar Enstitii sii ile istanbul Ticaret, Sanayi Odalar:
ve Ticaret Borsasi Arasinda Daha Yakin Bir ighirlifii Kuruluyor

1970 ISO KONGRESI HAZIRLIKLARI ILERLIYOR

Tiirk Standardlari Enstitiisii Yone-
tim Kurulu 1970 yili Eyliil ayinda Anka-
ra'’da yapilacak Diinya Standardlari
Kongresi programimn Istanbul’da uygu-
lanacak yonlerinj tesbit etmek ve bu
alanda Istanbul Ticaret Odas:, Sanayi
Odas1 ve Ticaret Borsasi ile saglanmasi
gereken ishirligi esaslarim goriismek
{izere Agustos ay: toplantisim Istanbul’
da yapmistir.

Bu toplantida; ISO Konseyinin 23
EyHil 1969 dan itibaren Cenevre’deki ¢a-
Iismzlarinda karara bagliyacagl nihai
programa gotiiriilecek teklifler goriigiil-
miigtiir. Bu arada ISO Genel Sekre-
teri Olle Sturen’de memleketimize gele-
cek ve bu hazirliklar onunla birlikte
konseye sunulacak sekle sokulacaktir.

Kongrenin ~ Ankara’da toplanmasi
prensip olarak kabul edilmigtir. Fakat
bunun yaminda kongreye katilacaklarin;
istanbul, Izmir gibi tarim ve sanayi
iiriinlerimizin degerlendirilip ihrac edil-
dikleri sehirlerde de incelemeler yapma-
larina firsat verilmesine TSE Yonetim
Kurulu kararhdir.

Bunun ic¢indir ki, Olle Sturem 27
Agustos 1969 da Istanbul’a gelip ii¢ giin
burada incelemelerde bulunarak 1 Ey-
]1al 1969 da ise onun da huzuriyle Anka-
ra’da TSE Yonetim Kurulu bir daha
toplanacak ve adi gegen Izmir iizerin-
den Cenevre'ye donecektir.

TICARET ODASI iLE
ORTAK TOPLANTI

TSE Yonetim Kurulu, 14 Agustos
1969 giinii 6gleden Once Ticaret Odasi
Bagkam Saymn Behget Osmanagaoglu’
nu makaminda ziyaret etmis ve Oda
Yonetim Kurulu iiyeleri ile Genel Sek-
reter Ismail Hiisrev Tokin’de yapilan
toplantida hazir bulunmusglardir.

Memleketimizin en biiylik Ticaret
Odzas1 ile TSE iligkilerinin, karsilikli
olarak sicak bir dostluk havasi iginde
goriisiildiigii bu toplantida Odanin, gelis-
melerini yakindan ve memnunlukla izle-
diklerini ifade ettikleri, Enstitiiden bek-
lenilen hizmetler s6z konusu olmus ve
1970 kongresinin uygulamalarinda yapi-
lacak ortak calismalar etrafinda olumlu
kararlara varilmigtir.

TSE Baskani Faruk Siinter, sorula-
11 cevaplandirirken Enstitiinlin = stan-
dardlar1 hazirlamada eristigi seviyeyi

anlatmig ve meydana getirilen organi-
zasyon sayesinde artitk memleketimiz
igin bu konuda bir sorun kalmadigini,
her yil istenildigi kadar standardin dii-
zenlenebilecegini, yalniz bu standardla-
rin uygulanmalan bahsinde koklii re-
formlara ihtiya¢ bulundugunu sozlerine
eklemistir, Faruk A. Siinter’in bu konus-
mas: hdzir bulunanlarin genel tasvibi
ile karsilanmig ve bu amagla yapilacak
programin yiriirliige konulmasimnda Oda-
larin da istegi saglanmistir.

TiCARET BORSASI ILE TOPLANTI

TSE Yonetim Kurulu, 6gleden son-
ra Ticaret Borsasini ziyaret ederek Bor-
sa Baskani Sayin Nejat Basmaci ve Bor-
sa Yonetim Kurulu iiyelerinin huzurlari
ile ikinci bir ortak toplanti yapmigtir.

Burada da Ticaret Odasinda gori-
siilen konulara deginilmis ve TSE yetki-
lileriyle karsilikli goriis birligine varil-
ms, boylelikle ileride yapilacak ortak
cahigmalar yonlinden yararli bir ortam
hazirlanmigtir.

Faruk A. Slinter konusmalar sira-
sinda Standsrdizasyona gerekli onemi
ve onceligi verdikleri ve standardlar:
hakkiyle uygulayacak eksper yetistirmek
izere kurslar diizenledikleri i¢cin Borsa
Baskam ve Yonetim Kuruluna TSE adi-
na tesekkiir ve takdirlerini ifade etmis-
tir.

SANAYI ODASI ILE
ORTAK TOPLANTI

Ticaret Borsasindan sonra TSE Yo-
netim Kurulu Istanbul Sanayi Odasin
piyaret etmis ve Oda Bagkam Sayin Fa-
711 Zobu tarafindan kabul edilerek bir
siire goriisilmiistiir.

Daha sonra hep birlikte Yonetim
Kurulu odasma gecilmis, Oda YoOnetim
Kurulu iiyeleri ve Genel Sekreter Thsan
Vardalin da katilmalari ile ikibuguk
saat siiren bir toplanti yapilmigtir.

Saymn Zobu, TSE'nin kisa zamanda
kaydettigi gelismeyi Oven bir konugma
yaparak standardizasyonun, sanayiinin
kalkinmasindaki 6nemini artik herkesin
kavramis bulundugunu ve standard ol-
madan koklii bir kalkinmanin saglana-
miyacagl noktasinda genel kamya varil-
digm ve standardlarin geregi gibi uygu-
lanabilmeleri halinde kapti kagticilarin
iyi mal yapanlardan ayrilmalari ve elen.
meleri kabil olabilecegini belirtmistir.

_5

TSE Yonetim Kurulu Bagkam Fa-
ruk A. Siinter sorulara karsihik verir-
ken Enstitiiniin bu alanda da bir cok
tegebbiisleri ve c¢ahismalar: oldugunu
agiklamistir,

Bu cilimleden olarak Enstitiiniin
kontrol isinin bundan boyle Bakanlik-
larmn yetersiz sayidaki elemanlar: ile ya-
pilamuyscagini gz Oniinde tutarak bu
hizmetin Odalar, Borsalar, Ihragatc
Birlikleri ve is veren sendikalari gibi
kamu kuruluslar: kanal ile diizenlenme-
si, Devlet Kontrolorlerinin de bu faali-
yetleri siipervize etmesi ve ortaya konu-
lacak bu yeni diizeni Ankara’da bir Ba-
kanin yonetiminde, Enstitiide kurula-
cak bir hey’et ve sekreterlikle yiiriitiil-
mesi yolunda teklifler de bulundugunu
ilave etmistir.

Faruk A. Siinter ayrica Kalkinma
Planimin 1969 yir programinda; Devlet
ihaielerinde Tiirk Standardi bulunan
mallarin sartnameleri hazirlamrken bu
standardlarin esas tutulmasi1 kaydinin
bulundugu ve bu hiikmiin standardlan
uygulamsada bir otomistiklik meydana
koyacaginm belirtmis ve Mecliste bulu-
nan ihale kanununun da aym konunun
daha da esash hiikiimlere baglanmasi
hususunda tesebbiislerimiz vardir de-
migtir.

Bu arada bir soru lizerine Enstitl
Laboratuvarlarimn Sanayi Odasi ihtiyag-
lar1 ig¢in kullanilabilecegi ve bolge labo-
ratuvarlarn kurulmadan boyle bir igbir-
ligi gergeklestirildigi takdirde bu labo-
ratuvarlarin kurulmasindan bagskaca bii-
yiik yararlar saglanacagini soyliyen Siin-
ter, TSE Laboratuvarlarmmn halen TSE
markas1 uygulanmasinda faaliyete gegi-
rilmis bulundugunu agiklanmgtir.

Sanayi Odas1 Yonetim Kurulu, TSE
Markas1 konusuyla yakindam ilgilenmis
ve bu tedbirlerin koklii bir sanayii ge-
lismesinde ©nemli rol oymiyacak olan

standardlarin uygulanmalarina imkan
verecegi kamsim belirtmigtir. Bunun
izerine yapilan goriismelerde Sanayi

Odasinin, kendi branslarinda lider olan
firmalart TSE Markas: almaya tesvik
etmesini uygun bulmustur.

Biiyitk bir samimiyet havasi icinde
gecen ve ilerisi igin ihtiya¢ duyulan siki
isbirligi esaslarmin ortaya konulmasim
ongoren toplant: bbylece olumlu karar-
larla ge¢ vakit son bulmustur.



TSE Hazirlk Gruplarinda

INSAAT : METALURJI

7% Kirecli kum tagt, Duvar hesap ve yapim kurallari,
Hafif beton doZal agregalari, Doseme Luglalarl
(statik calismaya katilmayan), Doseme tuglalam
statik calismaya katilan) tasarilarim  hazirlamak
lizere teknik komiteler kurulmustur.

Kayin kerestesi, Mese kerestesi, standard tasari-

Bakir ve bakir alasimlarindan ekstriizyon profil-
leri, Aliiminyum ve alliminyum alasimlarimdan
ekstriizyon profilleri, galvanizli diiz ve oluklu sac-
lar tasarilari olgunlagtirilmakta, g¢elikten sofuk
cekilmis seritler ile alliminyum teller ve percinlik
cubuklar tasarisi grupda goriisiilmektedir.

lar1 miitalaaya gonderilmistir. MEVZUAT :

Held taslari ve klozetler tasarist grubca olgunlag-
tirilmaktadir.

MADEN :
Madenlerde ihrag sistémlerinde kullamlan yuvar-
lak celik halatlar, Ham petrol ve petro] iiriinlerin-
den niimune alma standard tasarilari gelen miita-
laalara gore olgunlastirilmaktadir.

Sert Polivinil kloriir plastik boru ekleme parca-
lar1, madenlerde ihra¢ sistemlerinde kullamlan
yuvarlak celik halatlar, Teknik Amonyak, Ham Pet-
rol ve petrol iiriinlerinden niimune alma metodlar,
Alliminyum ve aliminyum alasimlarindan IL—, U—,

T— ve I— Ekstriizyon presi profilleri.

standard tasarilari hakkinda miitalda bildirilmis-
tir.

YENI YAYINLANAN STANDARDLAR

No. Standardin Adx Fiyat1 (TL)
TS 500 Betonarme Yapilarin Hesap ve Yapim Kurallari ... ... ... ... ... ... ... ... 24
TS €79 Kok Analiz Nitmunesinde Rutubet TAyini ... ... ... ... ... oo oo e 3
TS 682 Plastikler, Poliamidlerin Seyreltik Cozeltilerinde Viskozite

Sayisimim TAYING ... ... .. oo e e e e e e
TS 663 Mangan Cevherlerinin Kimyasal Analiz Metodlari, Krom Tayini ... ... 4

TS €90 Tag Komiiriinde Toplam Rutubet Tayini .. ... ..

TS 691 Mangan Cevherlerinin Kimyasa] Analiz

ko miktarimin % 0,005 — % 0,1 arasinda oldugu durumlara uygulanan

Metodlar1, Cinko Tayini (Cm_

polarografik metod) . 3
TS 692  Teknik Siilfiirik Asit (HZ S0O: — Teknik) . 4
TS 683  Yiiksek Saflikta Siilfiirik Asit ... > 000 031000 000 009 900 g 060 “Dooe Ao 4
TS (94  Akiimillator Asidi (H,SO: - Akt ASIdI) ... oo oo oo oo e oo 4
TS 695 Dumanh Siilfiirik Asit (Oleum) ... ... ... ... ... ... oo o 4
TS (96 Siilfiirik Asit Muayene Metodlart ... ... ... ... ... ... o o 19
TS 101 Kok Komiirlinde Toplam Rutubet Tayini ... ... 2
TS 102  Plastikler, Su Absorbsiyonu TAYINi ... ... ... ... .. oo oo v 2
TS 103 Plastikler, Doymamig Poliester Reginelerinde Polimerizasyon islemi

S)rasmda Erigilebilen En Yiiksek Sicakhik Artis Hizinin Tayini ... .. 2
TS 705 Fabrika Tuglalart (Duvarlar igin) . e - 7
TS 10 Plastikler, Plastiklerin Kimyasal Maddslere Kaxsx Dayamkhllglmn Tayini 4
TS 711 Tas Komlirii ve Kokta Ugucu Madde Tayini ... ... ... ... ... o o oo . 4
TS 719 Ca.mlarln Kaynar Alkali Karisimi (}Qzelnsme Kargt Dayanimlarmin
TS 720 Plastikler, Deney ve Kondisyonlama igin Standard Atmosferler ... .. 2
TS 21 Plastikler, Kiiclik Kapali Sistemlerde Sulu Cozeltiler Yardimi ile

Degismez Nisbi Rutubet Elde Etme Metodlary ... ... ... ... ... ... ... ... ... 5

NOT : 1969 Agustos ayi icinde ilk baskilari tamamlanmis bulunan 20 yeni Tiirk Standardinin numa-
ra, ad ve fiyatlary yukarida verilmistir. Bunlar1 ve diger Tiirk Standardlarini, yalniz TSE'nin

Ankara Necatibey Caddesi 118 numaradaki merkezinden temin edebilirsiniz.
1969 Tirk Standardlar1 Katalogu'nu ellerinde bulunduran sayin okurlarimizin  yukarida be.
lirtilen standardlarin fiyatlarimi ilgili yerine yazmalarimi rica ederiz.

1969 KATALGGUMUZ UCRETSiZ GONDERILMEKTEDIR — TSE’DEN ISTEYINiZ.
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Istanbul Ticaret Borsasinca d

e

tizerilenen Kurstan bir goriiniis.

Bavde Etleri ile ilgili Tiirk Standardlarmi Uygulayacak Elemanlari
Yetistirmek Uzere istanhul Ticaret Borsasi Bir Kurs Acti

12-27 Agustos tarihleri arasinda diizenlenen kursta standardlarin ne sartlar altinda
ve nasil uygulanacaklari konusunda yetkili uzmanlarca bilgiler verildi ve hayvanlar

Milli ekonomimizdeki acigin kapan.-
mas1 ve hizli bir tempoyla artan niifu-
sumuzun beslenmesi yonlerinden biiyiik
6nemi vlan hayvancilik konularina Is-
tanbul Ticaret Borsasl Otedenberi gerek-
1i ilgi ve titizligi gosterdigini, bu alan-
daki hizmetleri ile ortaya koymus bu-
lunmaktadir.

Nitekim :

1967 yilinda diizenledigi kursta, Can-
I1 hayvan Tiirk Standardlarinin ne gart-
lar altinda ve nasil uygulanacaklar: ko-
nusunda hizmet goreceklere yetkili usz-
manlar tarafindan bilgiler verilmis ve
canli hayvanlar iizerine ayrica uygula-
malar yapilmistl.

Yine borsanin bu kez 12 — 27 Agus-
tos 1969 tarihleri arasinda diizenledigi
ikinci kursta da, gorevlilere Govde Et-
leri Tiirk Standardlari hakkinda aydmn-
latic1 hilgiler verilmis ve ayrica Mezba-
haya gidilerek denemeler yapilmigtir.

tzerinde uygulamalar yapild

Kurs, 12.8.1969 giinii Borsanin Siit-
liicede’ki Subesinde Meclis Bagkani Ne-
jat Basmacir’'min agls konusmasi ile bag-
lzmis ve bunu torene katilan Ticaret
Bakanlig1 I¢ Ticaret Genel Midiirii Or-
han Cevik ile Borsa Umumi Katibi En-
ver Giiglii'niin konusmalar1 izleaigtir.

Daha, sonra, kursun Ogretim gorev-
lileri Tiirk Standardlari Enstitiisii Bag
Miigaviri Ibrahim Kutlutan ve Tiirkiye
Odalar Birligi Uzmani Ragip Saguner
TSE’ce yeni yayimlanan Govde Etleri
Tiirk Standardlarmin milli ekonomimiz-
deki yerini, 6nemini ve saglayacaklari
yararlar1 belirten genel nitelikte ilk ko-
nusmalarint yapmislardir.

Asil egitim ikinci giin baslanus ve
devam ettigi siirece Kursiyerlere prog-
ram iginde yer alan :

1 — Standard nedir ?
2 — Kaliteleme cesitleri,

—

3 — Kaliteyi yapan unsurlar,
4 — Tarifler,

5 — Standarddaki smiflandirma fak-
torleri,

6 — Etlilik, yaglilik ve kaliteyle il-
gili terimler, tatbikat,

7 - Etlilik, yaglibk ve kaliteyle il-
gili &zelikler, tatbikat,

8 — Kalite cesitleri,

9 — Govde Etlerinde yaghlk,
10 — Muayeneler,

11 — Piyasaya Arz,

12 — Miiteferrik Hiikiimler,

13 — Sinavlar ve bagar: belgelerinin
tevzii.
konularinda genis bilgi verilmis, ihtiyag
duyuldukca mezbahaya gidilerek uygu-
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lamalar yapilmis ve sonunda kursiyer-
ler sinavlardan gecirilerek bagari goste-
renlere belgeleri dagitilmigtir.

Acilisda ve kursta hazir bulunan
Borsa meclisi iiyeleri ve Hayvancilik
meslegi mensuplar ile 60 kadar kursi
yer konusmalari ilgi ile izlemisler ve
sorduklar1 sorular, yaptiklar: konusma.
lar ile kurstan yararlandiklarmi mem-
nunlukla belirtmiglerdir.

Borsanin bu calismalar:, gerek can-
11 hayvanlar ve gerek govde etleri Tiirk
Standardlarinin memleket sartlarina
gore olgunlastiniimalarinda da ayrica
yararli o]acak ve bunun yam sira mem
leket, bu Standardlari yetki ile uygula-
yacak degerli bir kadro kazanmis ola-
cakfir.

Okurlarimiza kurs hakkinda bir fi,
kir vermek iizere, TSE Bas Miisaviri
Ibrahim Kutlutanin aciklama Ozetini
asagida veriyoruz.

TSE Bagmiisaviri Ibrahima Kutlutan’in
konugmasi

uDegerli Kursiyer Arkadaslar;

Konusmamiza,  baslarken sizlere
standardin insan yasantis: ile ilgilerini,
nereden ve nasil dogdugunu agciklamak-
ta yarar gordiigiim icin bu konuda bir
kac¢ sOz sOylemek istiyorum.

Standard so¢ziiniin; Madde, mamul,
usul ve hizmette cesitli bakimlardan bir
orneklik anlamina geldigini ilk konus-
mamda belirtmigtim.

Iikel insanlar, tipki hayvanlar gibi
kendi baglarma yasarken beslenme ve
baska yabani hayvanlardan korunma zo-
runlugu karsisinda tiirlit sesler crkar-
mak, isaretler yapmak suretiyle birbir-
lerinin yardimindan ve ellerindeki mal-
lardan yararlanmak yolunu tutmuslar.
Sonralar1 bu sesleri hecelendirip kalip-
lara dokerek dili ve isaretlesmelerden
de sekillendirdikleri yaziyr meydana ge-
tirmisler, aralarinda boylelikle kaynasg-
miglar ve ancak bu sayede toplum ha-
linde yagamaya baslamiglardir.

Demek oluyorkj toplum yasantimi-
zin kurulusunda en biiyiik rolii birer
standarddan baska bir ey olmayan dil
ve yaz1 oynamustir. Standard; biz insan-
lar icin Oylesine kacinilmaz, eski ve o
derece yapimizla kaynasik bir ihtiyaci-
mizdir. Biz farkinag varmadan igcimize
giren standard, bu giin yine ondan &ti-
rii iizerinde titizlikle durmamiz gere
ken bir konudur.

Standard sozii Ingilizcedir. Fransiz
ca karsiifi ise Norm’dir. Bu sGwzleri
baska baska anlamlarda sanarak' kulla-
nanlar vardir. Dogru degildir. TSE’de
Ingilizcesi kullamlmaktadir.

Standardlar; konularina, kapsamla-
rina ve kullanis yerlerine gore simniflara
ayrilirlar ve baska bagka adlar alirlar.

Stz gelisi; uzunluklarda metre, agir-
hklarda gram gibi, Olgiilere temel stan-
dardlar denir. Bunlardan iiretilenler ise
Tiirev standardlar adi tagirlar.

Sonra :

Sadece bir kurulusun yararlandigl
ozel standarddir. Vatan simrlar icinde
yliriirliige konulanlar. Milli Standard
niteligini kazanir.

Ortask c¢ikarlart  bulunan birkag
memleketin birlikte diizenleyip aralarin.
yiirtirliige konulanlar, Milli Standard
lar adi verilir.

Ve nihayet Milletlerarasi Kurulusla.
rin hazirladiklar: ise Diinya capinda ya-
ni Milletleraras: Standardlar olarak ta-
ninrlar.

Cagdas ileri memleketlerde biiyiik
Onemi bulunan &zel standardlarin mem-
leketimizds kullanilmasi yeni yeni bas-
lamaktadir,

Miittefiklerimiz olan Iran ve Pakis-
tanla bazi konularda Bolgesel Standard.
lar diizenleme tesebbiisleri igerisinde.
yiz.

Diinya Ticaret alaninin genisleme-
siyle yakindan ilgilendigimiz Dis piya-
saiarda Milli Standardlarin yiiriitiilmesi
giiclestifinden bunlarin yerlerini yeni
diizenlenen Milletlerarasy Standardlar
almaktadir. Tiirk Standardlar1 Enstitii-
sii de bu gelismeyi gozdniinde tutarak
Tiirk Standardlarini  miimkiin oldugu
kadar Milletleraras: standardlardaki ku-
fallara uydurmaya ¢aligmaktadir.

Memleketimiz bugiin standardlas-
mada geri kalmis iilkeler arasinda gorii-
liiyor ise de gercek bunun tamamen ter.
sidir. Topkapt Revan Xiitliphanesinde
buldugumuz «Kanunname-i Ihtisabi
Bursa» adli ferman bunu biitiin aciklig1
ile ispatlamaktadir. 1502 tarihlerinde
cikarilmis bulunan bu fermanda; yiye-
cek, icecek ve giyeceklerle alinip sati-
lan herseyin, bugiin dahi uygulanmaya
elverisli niteliklerde yapilmig standard-
lar1 yer almaktadir.

O kadar ki; hayvanlarin yiyecegi
yonca demetlerinin agirlifina, deve ve
atlara yiikletilecek yakacak odunlarimn
boylarina ve miktarlarina, hayvanlarin
nallanmalaring varincaya kadar hatira
gelebilecek her seyin aym fermanda
standardlar1 gosterilmis ve uygulama-
lardakj kusurlu davramslar hakkinda
genis bilgiler verilmis ve bunlar1 yapan.
lar yerilmistir.

Bu da gosteriyorki, Amerika’nin da-

ha yeni kesfolundugu tarihlerde Tlirki-
ye'de her konuda standardlagmaya gidil-
mis ve bunlar titizlikle uygulanmigtir
ve yine bu duruma gire memleketimiz,
standardin besigi sayilabilecek gerefli,
tarihi bir mevkie sahiptir. =

Ancak Osmanli Devletinin Durakla-
ma, ve Gerileme Donemlerine girmesi
ile soz konusu alanlardaki faaliyetler-
de zamanla eski onemini kaybetmis, he.
men hemen unutulur gibi olmustur.

Son standard uygulamalari memle-
ketimizde 1930 yilinda yeniden basla-
mis ve Tiirk Standardlar Enstitiisiiniin
kurulusu ile aym faaliyet hizlanmagtir.

Enstitiiye kararli bir nitelik kazan-
diran #32 sayilh kanunun yliriirliige ko-
nulmasmdan bu yana ise standardlas-
maya verilen Oonem sayesinde 768 tane
Tiirk Standardi meydana getirilmis ve
buniarin 130 tanesini Hiikiimet mecburi
yiiriirliige koymustur. Geriye Kalanlari
ihtiyari standard durumundadir.

Halkimiz. standardin anlamim  ve
gerekliligini hergiin biraz daha kavra-
makta ve benimsemektedir. Milli ¢ikar-
larimiz yoniinden bu davrams biiyiik
yararlar sagliyacaktir.

Boylelikle memleketimizdeki stan-
dardlasma durumunu ve faaliyetlerini
sizlere ozetlemis oluyor ve konuya ge-
¢iyorum.

Et aligverigleri, hepimizin de bildi.
#i gibi diinyamn heryerinde ya canl
hayvan halinde ayakta, yahut Kkesilmis
govde ve parca etleri olarak yapilr.
Onun i¢in Tiirk Standardlari Enstitii-
sii de aym gelenege uymus, canli hay-
vanlarin, govde etlerin ve parga etlerin
standardlarim ayri ayrn yapmak yolunu
tutmustur.

Bunlardan canli hayvanlarm Tiirk
Standzrdlar: ilk agizda tamamlanarak
yayinlanmigtir. Kasaphk sifir, koyun,
kuzu, kil keci ve ki1 oglak bu katagori
icinde diizenlenen Tiirk Standardlari-
dir.

1967 yilinda yine Istanbul Ticaret
Borsamizin diizenledigi kursta, adi ge-
cen standardlar aciklanmis ve mezba-
hada yapilan uygulamalarda bu konuda
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gorevli elemanlar aydinlatilmistir. Hiz-
meti tesekkliirle kaydetmszk isterim.

TSE’nin son faaliyet doneminde gov-
de etlerin Tiirk Standardlarmi hazirla-
mesiyla hizmetin ikinci basamagi da
atilmis olmaktadir.

Simdi sizlere iste bu standardlar
hakkinda bilgi vermeye calisacagim ve
bunu yaparken miimkiin oldugu kadar
giinliik hayatimizin iginden Orneklere
dayanmaya Ozellikle dikkat edecegim.

Soyleki :

Et konusunda hayvanin tiirii, dege-
rini etkileyen bas faktordiir. Bu neden-
le govde etlerinin standardlari, tipk:
canli hayvanlarda oldugu gibi, koyun,
kuzu, keci, oflak, Okiiz, inek, boga ve
dana hayvanlar: tiirlerini igine alan 8
ayr1 standarda baglanmigtir.

Saglik Bakanlifi, Veteriner Igleri
Genel Miidiirliigii, Tiirkiye Odalar Bir-
ligi, Et ve Balik Kurumu, TSE yetkili
uzmanlarinin igbirligiyle  hazirlanmis
bulunan bu standardlarin bas taraflarin.
da kapsadiklari hayvan tiirlerine ait
govde etlerinin acik tarifi yapilmistir.

— Hayvanin erkek veya disi olmasi,

— Kborpe yasta veya ihtiyarlamis

bulunmast,

— Erkek hayvanlarin enemeye tabi
tutulmus olmas1 veya normal yaradili-
sin1 muhafaza etmesi,
gibi ozellikler biliyorsunuz etlerin go6-
riintiileri ve dokular: lizerinde etkilidir.
O kadar ki bu ayrntilar ¢iplak gozle
bile fark edilebilir.

— Keza zayif bir hayvanla besj gor-
miis hayvanlarin etleride bir degildir.
Birisinin yavanhifina karsilik oteki yag-
Ii olur. Iste biitiin bu belirtiler, govde
etlerinin degerlerini etkilediklerinden
otiirii standardlarinda hepsi gézoniinde
tutulmus ve aym Ozeliklerin, hayvanin
hangi organlarina bakilarak veya nere-
leri kesilerek tesbit edilecegi agiklan-
miastir.

Standardlarma bundan sonraki bo-
liimlerinde ise :

Govde etleri; ozelikleri esas tutula-
rak pek iyi, iyi ve orta kalite siflari-
ng ayrilmg ve her siufa hangi gévde
etlerinin girebilecegi gosterilmistir.

Keza hayvanlarin nerelerinden kesi-
leceklepi, govdelerinin nerelerinden ve
ka¢ parcaya boliinecegi, satisa ne za-
man cikanlacaklar1 ve bu ana Kkadar
nerelerde, hangi sartlar altinda saklana-
caklarl, her parcamin hayvan tiiriine ve
kalite simfina gore, izerine ne gibi isa-
retler konulacagl ayrica gosterilmigtir.

Bunlarin yam sira, govde etlerinde
uygulanacak muayene sekli hakkinda
da yeteri kadar bilgl verilmistir.

Muayene sonucunda standardina ay-
ki1 ¢ikan govde etlerinin gorecekleri
iglem ile sarthh kesilmis hayvanlar ve
muayenelerde diizglin ¢ikmis gévde et-
lerine verilen kontrol belgelerinin ge-
gerlik siireleri de standardlarin metin-
lerinde belirtilmistir.

Milletleraras: hayvan piyasalarinda

— Diinya Saglik Teskilatinin da tas-
vibi alinarak yiiriirliie konulmus ku-
rallar ve yerli kasaplik hayvanlarinzin
anotomik yapilarl gozoniinde tutularak
hazirlanmis bulunan bu Tiirk Standard-
lar1 gerektigi gibi uygulandig: takdirde,
hem govde etlerinin yurt icindeki alim
satimlar1 ozledigimiz iyi diizene sokul-
mus, hem bunlarmn ihraclari halinde
gercek degerleri ile satilmalari giiven
altina alinmig olacaktir.

Sozlerime son verirken daha bir
noktaya isaret etmeden gecemiyecegim.

Govde etleri standardlarim titizlikle

uygulamak onde gelen gorevimizdir. Bu
alanda da ancak siz degerli eksperleri-
mizin yardimlartyla basari elde edebili-
riz.

Onun igin gorevlerinizi yaparken
bu standartlarin anlasilmayan, memle-
ket sartlarma uymayan, yahut giicliik
gosteren taraflarina raslarsaniz bunlari
kendi goriislerinizle birlikte TSE'ye du-
yurmamzl bilhassa rica edecegim. Bu
konuda yapacaginiz elsstirmelerden ya-
rarlanilarak Tiirk Standardlarinin bek-

lenilen yararli sonuglarl vermesi sag-
lanmis olacagindan 6tiirii, Enstitiimiiz
sizlere miitesekkir kalacaktirs.
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STANDARD SOHBETLERI

MUTLULUK - HAYAL KIRIKLIGI

Armagan ANAR

Insanin bu diinyaya nicin geldigi herkesin
merakidir. Ben bunun belirli bir sebebi oldu-
gunu sanmiyorum; fakat bir kere diinyaya gel-
dikten sonra insan, kendine bir yasama nede-
ni bulmugtur : Mutlu olmak. Hatta 6biir diin-
yada, obiir diinya diye bir sey yoksa bu diin-
yada, mutluluk derecelerine gore miikafatlan-
dirlip cezalandiriliyorlardir.

Insanlarin biitiin davranislar1 kendilerini
mutlu yapmaga yonelmistir; biitiin cabalar
mutluluk icindir; biitiin miicadeleler mutluluk
icindir; biitiin acilar mutlulugu kaybetmekten
dogar.

Gormiis gecirmis biiyiiklerin  6giitleri, din
kurallari, hukuk kurallari, okullarda 6gretilen-
ler hep insana daha mutlu olma vollarini1 gos-
terme cabalaridir.

Diiriist olacaksin, namuslu olacaksin, kafa-
n1 isleteceksin, kimseyi incitmeyeceksin, kimse-
nin hakkini yemiyeceksin, saygili olacaksin, yar-
Jimeci olacaksin, gorevden kagmayacaksin, hos-
gorii sahibi olacaksin gibi kurallar insanin ba-
sarili olmasi, obiir insanlarla ahenk i¢inde vya-
samasl, sevilen, aranilan insan olmasi, toplu-
muna faydali olabilmesi, boylelikle de mutlulu-
punu daha kolay saglayabilmesi i¢in konmus-
tur.

Insan bebekken annesinin kollarinda karni
doyunca, gocukken arkadaslan ile doyasiya oy-
nayinca, yetisirken okulda basarili olunca, geng_
ken aski bulunca, olgun ¢aginda icinde yasadigi
toplum mutlu olunca mutlu olur.

- Ama hayat bu kadar diizgiin ve siral1 cere-
yan etmez her zaman. Sira bozulmasa bile, insa-
nin mutluluguna havyal kirikligi diye bir miisi-
bet musallat olur. Giinlitkk yasantimizin telasi
icinde boyuna hayal kurdugumuzun ve boyuna
hayal kirikliklar1 ile basetmege calistigumizin
farkinda bile degilizdir. Doyurulmayan bebegin
ac1 ac1 aglamasi ugradigi hayal kirtkligimn bir
isaretidir. Ogretmenin aksi anina rastladig1 icin
haksiz kirilan not, hevesle kostugumuz bir ziya-
rette kapiy1 size surathh agmalari, kir gezintisi
tasarladigimiz giiniin sabahi yagmur yagmasi, en
giivendiginiz bir kimsenin yalanin1 yakalamaniz
gibi bir siirii olay insanin mutluluguna tuzak
kurmus beklemektedir ve mutlulugu bir anda
riizgar esmis gibi iifiiriip gotiiren hayal kirikhik-
laridir. Bunlarin her birinin ardindan kendini
yeniden toparlamak ve yeni hayaller kurup ha-
valleri gerceklestirdikce mutlu olmak cabasi Al-
lah’tan insanin yaradilisinda hamuruna kon-
mus bir gilictiir.

Hayalin kirilmasi. Ne miithis bir sey...
Kendimizi alistirmamis olsak yikilir gideriz ha-

yalimiz kirildiginda. Insan hayaline biitiin ben-
ligini katmustir. Insanin hayali kadar kendisinin
olan pek az seyi vardir. Her ammmiz bir sonraki
anin hayali ile doludur. Kisiliginin en sahici
iiriinii olan hayali kirildimi, kursun yemis gibi
yaralanir insan. Hayalini tiim kaybeden insan
yasamaz zaten.

Bu kadar yikici, yikic1 oldugu kadar da
basa gelen hayal kirikligina karsi savunmanin
yolu vardir elbet. Herkes kendine gore bir yol
bulursa da bence care gergek¢i hayal kurmak-
tir. Soguk kis giinii buzlar1 yara yara eve dogru
gelirken, sicacik odada sicacik ¢ayim icecegini
hayal eden kimse, elektriklerin kesilip kazamn
bir siire ¢alismamasi sonucu evin buz gibi ola-
bilecegini, efkarli bir giiniinde en sevdigi dos-
tunu haydi gel kafa gekelim diye davet eden
kimse onun vetistirmek zorunda oldugu bir ra-
poru olabilecegini, yazdigr Oykiiyii kendisine
okumak istediginde giivendigi arkadasinin, «bu-
giin hikaye dinleyecek formda degilim, bos ver
de bezik oynayalim» diye cevap verebilecegini,
binbir fedakarlikla tahsile yolladigimiz cocugu-
nuzun orada cani sikilip size mutsuzlugundan
bahseden bir mektup gonderebilecegini de he-
saba kativermek gercekci hayal kurmak demek-
tir.

Hayatta en cok kirilanlar, hayallerine bu
gercek payin katamiyanlardir. Gercekei hayal
kurmasini bilmek ise disiplinli bir egitim ister.

Insan once kendinin sonra doganin, etra-
findaki insanlarin o©zelliklerini, yeteneklerini,
kalitelerini dogru bir simiflandirmaya tabi tuta-
bildigi kadar hayal kirikligindan kendini koru-
yabilir. Nemrut bir adamin sizi giiler yiizle,
akilsiz bir dostun sizi anlayiska, duygusuz bir
arkadasin sizi sevgiyle karsilayacagimi ummak
hayal kirikliklarina kapilari ardina kadar ag-
mak olur.

Ben elime ne zaman bir standard alsam
sasarim hayat icin nekadar ¢ok ders cikabile-
cegine bir standarddan. Standard mal alan alict
icin sandiklar1 acinca, boylari, cinsleri birbirini
tutmaz, bozuk, ciiriik malla karsilasip, hayal et-
tigi karh isi kaybetmek gibi bir hayal kirikligi-
na ugramak bahis konusu degildir. Standar-
da uygun mallarin ticareti, diizgiin, sonug-
lar1 onceden hesap edilebilen ve ilerisi igin
vaniltmayici tasavvurlara imkin veren mut-
lu bir isdir. Aksinin ise nekadar mut-
suz sonuclar doguracagim anlatmaya bile lii-
zum yoktur. Demek ki, hayal kirikligini 6nleye-
bilmek icin bir standardm ©ongordigu sekilde
doganin ve insan tabiatimin belirli ozelliklerine
uygun hayaller kurmak akillica bir is olacak-
tir.



KILICOGLU

Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi

SERMAYESI : 15.200.000,—
ESKISEHIR
Kiremit, Tugla ve Ates Tugla Fabrikas

Her Nevi Kiremit, Tugla
, ve Ates Tuglalar:
En iyi kaliteli mallariyle daima
miigterilerinin emrindedir

ADRES : Posta Kutusu 7 Telgraf adresi : KIREMIT
In¥n{l Caddesi No: 59 Telefon No, : 1364 . 2105
. Hskigehir ‘

Standard — 122

S =
— S L=

EKMEKCIDG

——

e
|
SATI§ BUBELEAI:
ISTANSUL  Muciis) Mebusen Cad. Arhen Sohszor: - lstenbul UMUM MODURLUK
BD:HS002-440129 Moegclisl Mebusan Cad. Arhen =
MhOrdarFuet Bey Seokek Talas lg Hari kat Salipazari - letanbul
Mﬁoy-bﬂmbul ®:361342-36409 D 497956 4974 14

Standard — 123

— 12 —



STANDERD{ZASYON - TUKETICI SORUNLARI VE
BU KONUDAKi ULUSLERARESI CALISMALAR

Gecen yazimizda, tiiketici dedigi-
miz biiyiik Kkitlenin, ihtiyaglarmi karsi-
layabilecek madde ve mamiulleri ne se-
kilde saglayabildigini, bu konuda stan-
dardlarin yaptigi rehberlik hizmetini
ve hizmetin iglayis tarzim ele almus
yerytiziindeki cesitli uygulamalar: acik-
lamaya calismistik

Bu yazimizda da, standardizasyon gi-
bi cesitli yonleri olan cok genis ve
yaygin bir calisma dahnimn, tliketim
faaliyetine ve tiiketiciye sagladifi ya-
rarlar, uluslararasit diizeyde inceleye-
cegiz. i

Gittikge gelisen teknoloji ve buna
bagh olarak artan diinya ticareti, stan-
dardizasyon alanindaki calismalarmn u-
lusal gergeveden cikarlarak diinya Ol
¢giisiinde ele alinmasim zorunlu kilmis,
standardlastirilmas: 36z konusu malla-
rin ¢ofunlukla tiiketim mallar1 olmasi
ise, bu caligmalarin ayni zamanda «Ti-
ketici haklari» acisindan da degerlendi-
rilmesini kagmilmaz hale getirmistir.

*

Tiiketici haklarimin korunmasi Kko-
nusundaki uluslararasi calismalari, iki
grupta ele alabiliriz. Bunlardan birinci-
si, Milletleraras: Standardizasyon Tes-
kilat1 (ISO) ve Milletleraras1 Elektro-
teknik Komisyonu (IEC) disindaki di-
ger uluslararasi kuruluglarin calismala-
r1, ikincisi ise ISO ile IEC'nin bu yol-
daki c¢abalaridir. Sunu hemen belirte-
lim ki, amagclar1 tek, yani tiiketicinin
haklarmi korumak olan bu uluslararasi
kuruluslarin faaliyetlerini boyle kesin
sekilde ayirmak miimkiin degildir. Esa-
sen bu kuruluslar ¢ok yakin bir isbir-
ligi halinde calismaktadirlar. Bu ayiri-
m yapmaktaki amacimiz, konuyu ken-
di kurulus nedenlerine gore degisik
agilardan ele alan cesitli uluslararasi
kurulusler:, standardizasyon alaninda
faaliyet gosteren ISO ve IEC ile karis-
tirmamaktir.

Tiiketicinin Yararma Calisan Cesit-
1i Uluslararasi Kuruluslar :

insanliga hizmet etmek amacryla
¢aba gbsteren biitlin uluslararas: kuru-
luslar, su ya da bu sekilde, az veya ¢ok
tilkketim mallar1 ve tiiketici ile ilgili bu-
lunmaktadirlar. Ancak bunlardan bazi-
larinda, calisma konularmi, dogrudan
dogruya «mallar» ve bu mallar: «tilketen
lern teskil ettigi icin bu ilgi ¢ok belir-
gin bir hal almaktadir. Digerleri arasin-
da secilen belli bagh dort kurulusu a-

sagida tanitiyoruz :

— Uluslararas: Kaliteyi Gelistirme

Merkezi (CIPQ)

‘28 numarali «Petrol

i. Taner BERKUN

— Uluslararast Satmalmalar Fede-

rasyonu (FIA)

— Uluslararas: Etiketleme Merkezi
(ILC)

— Uluslararas: Tiketici Birlikleri

Teskiiat1 (IOCU)

Yukarida da belirttigimiz tizere, bu
kuruluslar, «kalite», «satinalman, «eti-
ketlemen «tiiketicin gibi Gzel konular
kendilerine amag¢ edinmisgler, bu suret-
le de, tiiketim faaliyeti ve tlikatici ile
sikr bir bag kurmuslardir. Herbiri ayri
bir inceleme konusu olan ve insanliga
hizmet yolunda cok degerli caligmalar
yapan bu uluslararasi kuruluglar sim-
dilik sadece tanitmakla yetiniyor ve a-
®11 konumuza gegiyoruz.

Tiiketici Haklari Konusunda ISO
ve IEC’nin Calismalar :

Bilindigi gibi ISO, diinya capinda
gecerlifi olan ortak standardlari hazir-
lamak amaciyla kurulan ve bugiin igin
60’a yakin iilkenin iiye bulundugu bi-
yiik bir uluslararas: teskilattir. Elektrik
ve elektroteknik konulari, zamanimizin
teknik ve ekonomik faaliyetleri iginde
c¢ok genis yer tuttugu igin, bu konular-
daki ortak standardlari hazirlama go-
revi IEC’ye birakilmis, ISO ve IEC, ca-
lismalarimi bugiine kadar kardes kuru-
luslar olarak yliriitegelmiglerdir.

Gerek ISO’nun, gerekse IEC’nin
standard tasarilarin1 hazirlamakla go-
revli bulunan cesitli teknik komiteleri,
konularinin geregi olarak tiketici so-
runlan ile de .ilgilenmektedirler. Buna
ornek olargk ISO’nun 6 numarali «Ka-
g1t ve Kartonn, 22 numaralt «Otomobil»,
Uriinleri», 34 nu-
maraly «Tarimsal Besi Uriinleri, 38 nu-
marall «Tekstily, 61 numarali «Plastik-
ler», 94 numarali «insan Emniyeti, Ko-
ruyucu Elbise ve Techizaty teknik ko-
mitelerinin c¢alismalar1 gosterilebilir.
Bu komiteler, ¢zellikle, hazirladiklari
performans ve test metodlar: standard
lar1 ile tiiketiciye biiylik yardim sagia-
maktadirlar. IEC'de de durum bunun
aynidir.

Diger taraftan, tamamen tiiketici
standardlariny hazirlamak iizers kurul-
mus bulunan ISO/TC 73 «Tiikelizi So-
runlary Teknik Komitesi de, ¢alisimala-
rina basari ile devam etmektedir. Bu
Komite, «Standarda Uygunluk Markala-
1y ve «Bilgi Veren Etiketler ve Muka
yeseli Testler» (1) adlari altinda c¢al-
san alt komitelerinin hazrladiklari re-
komandasyonlar sayesinde tiiket:ci so-
runlarmm ¢dziimlemek yolunds Onemli
gelismeler kaydetmisgtir.
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Fakat, bir taraftan tiiketici sorunla-
rinun gittikce onem kazanmasi, diger
taraflan da ISO ve IEC’deki calizmala-
rin, diger uluslararast kuruluglarin ca-
ligmalar: ile igbirligi halinde yiiriitiil-
niesi ihtiyaci, konunun daha genis kap-
saml1 bir sekilde ele alinmasmu gerek-
tirinistir. Iste bu nedenle de, kisaca
«ISCA» adi verilen Komitenin kurulma.
s1 yoluna gidilmistir.

ISCA Nedir?

Tiikatici sorunlari ile dogrudan
dogruya ilgilenecek ©zel bir komiten:n -
kurulmas: fikri daha eski olmakia he-
raber, bu konudaki ISO ile IEC'Win
ilk defa gorils birligine varmalari, 1966
Haziran’inda toplanan ISO/IEC Siirek-
1i Koordinasyon Komitesi’'nde miimkiin
olmustur, Aymi yil sira ile toplanan
ISO ve IEC Konseyleri de bu konuda
karar alinca Komitenin kurulmasi igin
hemen On temaslara gecilmistir. 1967
yilimin ilk alt1 ay1 icinde gerekli hazir:
liklar yapilmis, bu arada, yukarida ad-
larini verdigimiz 4 uluslararas: kurulus
da, yeni Komitede devaml olarak tem-
silei bulundurmay: kabul etmistir. Ko-
mitenin sekreterlik hizmetlerinin, Ce- .
nevre'’deki ISO merkez  sekreteryasi
tarafindan yliriitiilmesi de kararlastiril-
migtir.

Kurulduktan sonra ilk resmi toplan-
tisin1 7 -8 Mart 1969 tarihlerinde Cenev-
re’de, ISO, IEC, CIPO, FIA, ILC ve
IOCU temsilcilerinin istirakiyle yapan
ISCA, yani «Tiiketici Haklari Konusun-
daki Uluslararas1 Standardlari Yiiriitme
Komitesin’'nin amaglarn su sekilde tes-
bit edilmistir:

a) TUluslararas: standardizasyon a.
laninda tiiketicinin ihtiyaclarmi tesbit
etmek,

b) Bu ihtiyaclar1 karsilamak icin
ISO ve IEC biinyelerinde gerekli tedbir-
leri almak ve tesebbiislere girismek.

ISCA, tesbit ettifi standardizasyon
ihtiyaclarini, meveut ISO ve IEC teknik
komitelerinin calismalari ile karsilaya-
mazsa, yeni teknik komiteler veya alt
komitelar kurulmasim teklif etmektedir.

Kurulusundan berj birbucuk yil gi-
bi ¢cok kisa bir zaman ge¢mis olmasina
ragmean ISCA, tiiketiciyi yakindan ilgi-
lendiren pek ¢ok Onemli konunun ulus
lararas: Standardlara baglanmast yolun-
da faydal: hizmetlerde bulunmustur.

(1) Bak: STANDARD, say1: 91 8. 3
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HESAP VE ISLEM MAKINALARINDA
DELINEREK KULLANILAN
KARTLAR STANDARDI

Turk Standardlar: Enstitiisii Teknik
kurulu, son toplantisinda cok ilging bir
standardi kabul etmis bulunmaktadir.
«Hesap ve Islem Makinalarinda Deline-
rek Kullamlan Kartlars ad: verilen bu
standardin konusu, modern diinyamiz-
da binlerce karisik hesaplarin yapilabil-
mesini saglayan ve uzay cagl dedigimiz
caga girilmesinde biiyilk ro] oynayan
komptiterlerin, yahut daha yaygmn adla-
riyle IBM makinalarinin ¢aligabilmesin-
de 6nemli yeri ve hizmeti bulunan kar-
tondan yapilmis kartlardir.

Kisaca hesap ve islem makinalari
dedigimiz bu makinalara diigiinceleri-
mizin, fikirlerimizin aktarilmasi, bu ma-
kinalarin istedigimiz iglemi yaparak bi-
ze sonucunu vermesi, ancak sozii gecen
kartlarin iizerine Gzel deliklerin acilma-
s1, bir bakima insan oglundan makina-
ya mektup yazilmasi suretiyle saflan-
maktadir. Aym sekilde bu makinalarin
dilinden konusan kartlardaki delikler,
sayet acildiklar1 durumlarimi muhafaza
edebiliyorsa, makinayl her zaman ayni
duyarhkta ve ayn1 hizla gcahistirabilmek-
tedirler.Bu sebepden dolayr kartlarda
acilan deliklerin, bunlarin birbirine gére
aralik ve mesafelerinin, makinanmin iste-
digi diger ozelliklerin yitirilmeden sak-
lanabilmesi icin, kartlarmn belirli Oze.
liklere sahip olmasi ve bu ozeliklerin
gerekli deneylerde dogrulanmasi, saklan-
ma usullerinin bilinmesi ile miimkiin
bulundugundan, standarcimin hazirlan-
mas1 da oldukca Onemlidir.

Diinyada ve difer memlektelerde de
ayn: konuda baz standardlar hazirlan-
mis bulunmakta ve bunlar TSE'ce bilin-
mektedir. Ancak bunlarin hicbirinde ye-
ni hazirlanan Tiirk Standardindaki 6zel
tarifler, TSE Laboratuvarlarinda birer
birer dogrulanarak seg¢ilmis bulunan de-
neyler ve bu deneylerin sonuglar1 ola-
rak kartta bulunmasi gerekli ozelikler
ile ambalajlama ve saklama sartlarin
bir arada bulmak miimkiin degildir.

1968 yil1 sonunda cikarilmak iizere
hazirliklar1 tamemlanan bu standard,
memleketimizin konu ile ilgili bilim ku-
ruluslarinin, Seka uzmanlarinm, kartla-
rin kullanmilmasi ve ihracinda Onemli

bir uygulamac: durumundaki IBM Ltd.
Sti. nin ve goriislerini bildiren diger
resmi ve tzel sektdr uzmanlarmmn bir-
birinden degerli ¢alismalari ile olgun-
lasmis bulundugu sirada, Ekim 1968 ta-
rihinde Milletleraras: Standardizasyon
Teskilat1 (ISO) na bagll 97 numarali
teknik komitenin hazirladift ayni ko-
nudaki rekomandasyon elimize ge¢mis
ve diger miitalda ve tasviyeler gibi b
tavsive de degerlendirilerek standarda
son sekli verilmistir. Bu sebeple, stan.
dardin TSE Teknik Kurulu'nca kabulii,
anecalk 17.7.1969 tarihinde miimkiin olmug
sa da, bu gecikme, daha olgun ve daha
az kusurlu cikmasini saglamigtir,

I1SO'Mmun sozil gegen tavsiyeleri ile
ilk hazirlanan tasariya :

Madde 2.3.11 — Kivmlma Deneyi,

Madde 2.3.12 — Asinma Kaybr De-
neyi,

Madde 2.3.13 — Genisleme ve Biiziil-
me deneyi,

Madde 2.3.14 — Yazilma Deneyi
ilave olunmus, fakat TSE Laboratuva-
rinda yapilamayan ve dogrulanamayan :

— Esneklik (stiffness),

— Siirtiinme,

— Elektrik Direnci ve Iletkenligi
deneyleri ise standarda sokulmamsgtir.

Bu kartlara Devlet Dairelerinde,
glimriik tarife ve istatistik cetvellerinde
wistatistik kartlarm da denildiginden,
baghinda bu adi da belirtilen standar-
din Konu Tarif ve Kapsam Bolimiinde
kartlara iliskin terimlerden, kartin ylizii
ve arkasi, siitiin, satir, koordinatlar, an.
ma gramsaji, kopma, katlama, patlama
ve yirtilma dayamimlari, gbzeneklik, ge-
nigleme ve biiziilme ylizdeleri agiklan-
mgtir,

Orelikler Boliimiinde ise, kartlarn
sekil ve boyublar: belirtilmis ve kart
boyutlar: bir cizelgede 20 siitunluk kart-
tan 90 siitunluk karta kadar siralanmis-
fir. Kartlarmn yiiziinde baskih olarak
sittun ve satirlar: belirten sayi, harf ve-
ya boliimler ile Kartlarin birbirinden
ayirmm saflamak lizere renkli serit
ve seritlerin bulunacafina isaret olun-
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Kemal TAN

mustur, Bundan sonra kartlarmn imalat
tzelikleri, fiziksel ozelikleri ve deney
dzelikleri biitiin aynntilarnyla belirtil-
misgtir.

Standardin ihzar ve Imalata ait
Muayene ve Deneyler Boliimiinde, dnce
numunelerin  deneylere hazirlanmasi,
wkondisyonlama» mn nasi] yapilacag
aciklanarak imalat kontrol ve muayene-
leri olarak anma gramajimn, kalmhg-
am, boyutlarinin, sidun ve satirlarmmn
tayini esas ahnmis ve bunlarin nasil
yapilacagi belirtilmigtir. Tip deneyleri
olarak da patlama, katlama, yirtilma,
kopma dayammm deneyleri; pH deferi-
nin, ylizey diingiinliigiintin tayini deney-
leri; gozeneklilik, kiil ve rutubet mik-
tarlarimin ‘tayini  deneyleri; kivrilma,
asinma kaybi, genigleme ve bilzlilme
deneyleri ile yazilma. deneyleri igin ay-
rilacak numune, deneyin yapilist ve el-
de olunacak sonuclarin toleranslariyla
birlikte standard degerleri ve deneyle-
rin uygun kabul olunup olunmama sart-
lar1 biitin aymntilar: ve ozellikleriyle
acgiklanmigtir.

Bu deneyler, ilk tasarmm talkdimi
icin Dergimizin Afustos 1968 tarihli 80.
sayisinda okurlarimiza sunulmus bulun-
dugundan, ISO'nun tavsiyesi iizerine ta-
sariya yeniden eklenen kivrilma, asin-
ma kayb, genigleme ve biiziilme, yazl-
ma deneyleri hakkinda kisaca bilgi ver-
meyi faydal gordiik.

Kivrilma deneyi: Denenecek tip nii-
munelerinin, rutubeti % 20 ve % 75 olan
iki ortamda bekletilmesi sonucunda
kartta meydana gelecek kivrilma sehi-
minin tesbiti deneyi olup deney sonu-
cunda atandardda belirtilen usul ile
dlgtilen en biiylik sehimin 20 degerin-
den higbirinin, kivrilma eksenine dik
yindeki kart boyutuna orani % 3.5'u as-
mamas! halinde deneyin uygun sonug
vermis sayilacaghna isaret edilmigtir.

Asimria Kaybi Deneyi : Bu deneyin
amaci, kartlann siirtiinme sonucunda
aginan kismmnin agirhifing tesbit yoluyla
asmmaya kargi dayanimmin belirtilmesi
dir. Deney icin kullamlacak cihaz hak-

(Devam 27. sayfada)
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Bitkisel Yaglar Konusuna Standardizasyon
Acisindan Genel Bir Bakis

Giris

Memleketimiz i¢in, zeytinyagi disin-
da kalan bitkisel yaglar denilince, ayci-
cegi, ve pamuk basta gelmek tlizere ke-
ten, susam, haghas, yerfistif1, soya, fin-
dik ve kolza bitkilerinin tohum veya
meyvalarindan elde edilen yaglar anla-
siir. Son yillarda musirdziinden cikart-
lan yag da bunlar arasina karismustir.

Bitkisel menseli daha bagka yaglar
da vardir. Giilyagi, sigla yagli, terebantin
yadi bu kategori igindedir. Fakat hunla-
r, ozellikle insan besini olmalart  yo-
nitnden ele aldifimiz bitkisel yaglar di-
sinda miitalda etmek gerekir.

Yukarida adlari verilen ve konumu-
za giren bitkisel yaglar, hizli bir tempo
jle artmakta bulunan toplumumuzun
bashea besin maddelerinden olduklar
icin tnemlidir ve yine aym nedenle mil-
li ekonomimizde tzel bir yerlerj vardir.

Yag tiretimimizin milli ihtiyacimiza
karsilayamadifi gegmis yakin tarihlerde
bu noksanumz tamamlayabilmek icin
cekilen gligliikleri ve yurt digina ¢ikan
dovizlerimizin yarattifi sikinfili durum-
lar1 hepimiz hatirlariz. Ancak, son yil-
larda stz konusu iiretimi artirma yolun-
da harcanan cabalarin olumlu sonuglari
imdada yetismis ve bu alanda bizi fe-
rahliga ulagtirmistir, Bunu glikrana de-
ger bir basar olarak kaydetmeliyiz.

Konumuzun goriintiisiinii  bylece
Szetledikten sonra bitkisel yaglarin mil-
1i ekonomi yonilinden durumlarini ve
standardlagma zorunluklarini  gozden
gecirelim.

Aycicefi Yafi

Ayecicegi, cogunlukla Trakya bolge-
sinde ve Ege’nin alisilagelmis yerlerin.
de yetistirilmektedir. Hacimes bitkisel
vaglarin basinda sayiir. Buna kargihk,
aycicel isleyen sanayl, daha ¢ogu ilkel
halde bulundugu i¢in tohumlardaki ya-
gm % 8-10’u,- hatta baz1 yerlerde daha
fazlas: iiretim artigr kiispelerde kalir.

Yurdumuzda, hidrojene yaglarn
imaline gecilmesiyle, aygicegi yafi iyi
fiyat bulunca bu durum degismis, bir
yandan aycicegi liretimi hizla geligip ya-
yilmis, te yandan Trakya ve Istanbul’
da bunlar isleyecek modern yag sana-
yiinin kurulmasina gecilmigtir.

Fakat, faaliyetin tam boyle gelisti-
gi sirada komsu memleketlerden sicra-
van hastalik bilyiik hasar yaparak bu
iiretimi iyiden iyiye diiglirmiistiir. Ta-
rim Bakanlifinin tehlikeyi hemen seze-
rek fezelden tedbir almasiyla bu ziraa-
timiz felce ugramaktan kurtarilms ve
Rusya’dan getirtilen hastalifa dayamk-
11, sertifikali tohumluklarla liretim tek-
rar eski seviyesine g¢ikariimstir. Boyle-
likle aycicegi, milli yag ihtiyacimiz: kar-
silamadaki yerini koruyabilmistir. Daha
biraz ayni yolda ¢aba harcandigi ve iire:
tim modernlegtirildigi takdirde, milli
yag ihtiyacimizin iistiine cikilmas: ve
bir miktar ihracat yapilmas: bile imkan
dahiline girebilir, kiispelerini de kendi

Ibrahim KUTLUTAN

hayvanlarimiza yedirebilecegimiz gibi,
ingiltere, Hollanda, Danimarka gibi diy
memleketlere de satabiliriz.

Tady ve cesnisi ile yurdumuzun her
tarafindan makbul tutulan ve hidroje-
ne yai#lar imalinde tercih edilen bu ayci-
cefri {iretimine gereken onemin verilme-
si tavsiyeye defer.

Pamulc Yagt

Pamuk c¢ekirdeklerinden (gigit) ¢-
karilmakea olan bu bitkisel yag da yur
dumuzun hemen birgok yerlerinde ofe-
den beri bilinmekte ve yenilmektedir.
Yalmz, ham halde iken kokusu biraz
agirdir, Son yillarda rafinasyon yoluy-
la bu kusuru giderildigi i¢in o da aygci-
cegi kadar harciilem bir besin olmus-
tur. Hidrojene yaglar imdilinde de bii-
yiik miktarda harcanmaktadir.

Iclerinda % 6-8 kadar yag bulunan
kiispeleri ise yem sanayiinde kullanmldi-
findan yurt iginde yararhk saglayacak
ve dis memleketlere gerektiginde satila-
bilecek degerli bir ham maddedir, On-
celeri dis memleketlere giderken, son
yillarda kurulan yem sanayii miiessese-
lerinin ihtiyac: gézoniinde tutularak bu
satislar ozel miisaadeye baglanmistir.

Milli kalkinda hamlesi iginde teks-
til sanayimizin kaydettifli onemli ge-
lisme, pamuk tliketimimizi artirmig ve
son zamanlarda c¢iftcilerimizin uygula-
maya basladiklar1 sulama, giibreleme
sayesinde dekar basina verimi birkag
kat artirmis oldugu igin pamuk tireti-
mi gelismis ve memleketin gegitli bl
gelerinde yaygin bir hal almustir. Uste-
lik, bu arada, onceleri ilkel metodlarla
yetistirilmekte olan Cukurova pamukla-
r,, uygulanan teknik ziraat metodlarn
ve Tarim Bakanbifimin bu alanda yaptifl
arastirmalar sonucunda meydana getiri-
len yeni gesitlerle pamuklarimiz, tekstil
yoniinden daha iyi tzellikler kazanmig
bulunmaktadir. Bu tutumun sagladigi
milli yarar, biiyitk olmustur. Yerli hid-

rojene yag sanayii ile yine yerli yem sa-
nayiinin, pamuk iretiminin ortaya koy-
dugu pamuk yagL ve kiispelerini deger-
lendirmek suretiyle yaptiklari hizmeti
burada memnunlukla ifade etmek gere-
kir. Yine bu alanda elde edilen sobis-
toklar, sabun iméalinde ve artik sular
ise gliserin yapmakta kullamlmaya yara-
yan yan iirlinlerdir. Bunlar da ayrica
ihmal edilmemelidir.

Susam Yag: - Haghas Yag1

Susam ve haghas, en ¢ok Kiitahya,
Afyon, Isparta ve cevreleri ile Cukur-
ova’da ve Ege'nin daha bagka yerlerin-
de yetistirilir, Susam yaffindan ayrica
tahin ve tahin helvasi imalifinda bliyiik
Olglide yararlamlmaktadir. Bu iki ya-
#in iiretim miktarlary, aycicegi ve pa-
muk yaglarina kiyasla azdir ve uzun yil-
lardan beri bu durumunu korumaktadir.
Yalmiz belli yerlerin geleneksel bir ta-
rim konusu olarak devam etmektedir.
Boyle olmakla birlikte, milli yag ihtiya.
cimizl karsilamada kiiclimsenmeyecek
bir paylari bulundugunu kabul etmek
gerekir.

Yerfistiga Yag: (Arasit Yagi)

Yerfistifi, c¢ogunlukla Giineybati
Bolgelerimizde yetistirilmektedir. To-
humlarinda yiiksek oranda yag varsa
da, bugiine kadar kuru yemis halinde
yenmeleri adet olmus, yaglarindan ya-
rarlanilma yoluna pek gidilmemistir.
Yag acifimizin kapatiimas: dilgtiniiliir-
ken bir ara bu konu ele alinmig fakat
iimitli gorliinmesine ragmen, éneml bir
faaliyet ve uygulama olmamistir. Yerfis-
tiklar zorunluluk halinde yemeklik yag
Kaynag yerini tutabilir. Buglin igin
memleketimizde iiretimj smirhdir, pi-
yasalarimizda yerfistif1i yagina da rast-
lanmamaktadar.

Soya Ya@

Hemen biitiin iklim sartlarina uy-
gun diisen soya iiretimi, memleketimi-

(Devamu 27. sayfada)

Is Adamlamn

olaylart yakindan

THRKIYE

IKTISAT GAZETESI

Tiirkiye ve Diinya’da cereyan eden iktisadi
yegine garzete
TURKIYE IKTISAT GAZETESI'dir
Abone igin miiracaat :

Karsmfil Sokak No. §6, Bakanhkiar _ Ankara

Okuyor

takip edebileceginiz
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YATAKLIN

BRONI CUBUNLAR
PIRING CUBUNLAR
ALUMINYUM CUBUKLAR

@ ici poLu
® iCi BOS
© MUHTELIF ALASIMLARDA

Hususi parca dbkim imali icin istenen alagimda
BRONZ, PIRING ve ALUMINYUM ana alagim sipasi-
sl de alinmaktadir,

MAKINELERINIZI KORUMAK
ARIZA VE BAKIM MUDDETLERINi AZALTMAK
MAKINE VERIMINI ARTTIRMAK

ISTIYORSANIZ RABAK YATAKLIK BRONZ CUBUKLARINI KULLANINIZ.

DAHA FAZLA BILGI iCiN BROSUR iSTEYINIZ.

RABAK

ELEKTROLITIK BAKIR VE MAMULLERI AS.

Topagaglar Cad. No. 37 Kagithane - Sigli - istanbul
P.K. 364 §isli - istanbul Tel: 47 90 00

Piyasaya arzetmiy oldugumuz bu yen! Imaldt gesidi dolayisile tebrik ve tegek-
kiirlerini esirgemeyen sanayicllerimize bu veslie ile yUkranlarimizi arzederiz,
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YTONG . enonew ki OZELLIGI

G5 G25 G50

I8 -gecirgenlik katsayis:

% YUKSEK ISI TECRIT KABILIYETI (Kcal/mhc)
105° de kuru malzemede 0.08 0.0 0.13
Hargh 6rgu duvarlarda - 0.16 0.20
Tutkall 6rgi duvarlarda - 0.13 017
Duvar elemanlarinda - - 0.18
Cati ve déseme plaklarinda — — 017
Asmolen blokiarda 0.13 0.16 -
lzolasyon plaklarinda . 012 014 -
% HAFIFLIK . ’ ‘ Birim agirhiklari (t/m3)
' 105° de kuru malzemede : 040 050 065
Hesap Agirhiklar: :
Blok duvarlarda — 065 080
Teghizath elemanlarda = 0.84
Asmolen bloklarda 050 065 —
lzolasyon plaklarinda 050 065 -~

‘ *T-UHK ?TONG Sé\Nfﬂ‘Y‘l'AS'- ;r:!:"‘l'hqu ATDANTIN HAN T8 AN ""_‘*'.r"lfi;-",‘.:“‘q."'” TELGHAT '”’?“ro;-‘?" g _" !
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DENETLEMEDE «<HAKEM HEYETLERI»

Denetleme Tiizitkleri (Murakabe Ni-
zamnameleri)'nin bazilarinda «hakem
heyetin teskil edilmis ve bunlara bazi
gorevler verilmistir. Bugiin uygulan-
makta bulunan «Tiirk Standardlarmn
Uygulanmas: Hakkinda Tiizlik'de, ihrag
mallarinin denetimi ile ilgili olarak «bi-
lirkisi heyeti» Ongbrmiig ise de yurt
icinde yapilan denetleme konusunda
bu yola gidilmemigtir. Fakat, yliriirlik-
te bulunan ihracatin denetlenmesi. ile
ilgili tiiziiklerde oldugu gibi, yurt i-
cinde denetleme yetkisi veren bazi tii-
ziiklerde hakem heyetlerine rastlanmak.
tadir.

Bu tiizlikler, «ipek, Sun’i ipek ve
Kangik Iipek Kumag Normlar: Tlizigtis,
«Deri, Gon ve Kosele Murakabe Tiizii-
giin ile «Ayakkabr Murakabe Tuzliglin
diir.

Gorevin Yapilmasi

Hakem heyetlerinin gorevi, bu tii-
ziljklere godre, numune alimrken tutu-
lan «zabit varakasina karsi vukubula-
cak itirazlary inceleyip karara bagla-
mak» tir. (Ipek, m. 20, Deri, m. 23,
Ayakkabi, m. 24). Heyet, allnmig nu-
muneler iizerinde incelemeler yapacak-
fir.

Hakem heyeti incelemesini e] ve
gz muayenesiyle yapar, karara var-
mak igin laboratuvar muayenesine ihti-
yag gordiigii takdirde, alilnan numune-
leri mijhiirler ve yetkili kigiye verilmek
lizere laboratuvara gonderir. Hakem
heyeti, gerekli gordligii takdirde, yedi-
emine birakilan mallar1 da inceler. Ge-
rektiginde, numune alan gorevliyi ve
itirazciyr da dinler ve her tiirlli izahati
alabilir.

Hakem heyeti, tutanaga itiraz anin-
dan itibaren, tatil glinleri hari¢ olmak
{izere 24 saat icinde yetkili memur ta-
rafindan toplantiya cagirilir. Heyet,
cagri tarihinden baglayarak, tatil giin-
leri hari¢ olmak iizere, ili¢c giin iginde
toplamir ve kendisine verilen tutanakla
alinan numuneler iizerinde gerekli in-
celemeyi yapar. 1lk toplant1 glintinden
itibaren en ¢ok bes giin iginde karar
verilmesi zorunludur. Laboratuvar mu-
ayenesinin gerektigi ve bu muayenenin
uzadigl hallerde bu slirenin uzayip u-
gamayacagi hususunda bir hiiklim mev-
cut degildir. Ancak, slirenin uzayacag
tabiidir.

Hakem heyetinin yetkili memuru ve
itiraz edeni gerekli hallerde dinleyece-
ginj belirtmistik. Yetkill memur veya
itiraz eden de heyete stzlii agiklama
yapmak isteyebilirler. Bu gibi hallerde
de heyet onlar1 dinler ve yapacaklar:
agiklamalar1 tutanaga gecirir.

Hekem heyeti olmayan yerlerdeki
itirazlar Ankara Hakem Heyeti’'ne gon-
derilir.

Hekem Heyetinin Kurulusu :

Hakem heyetleri iki yil siire ile ve
Sanayi Bakanligimin uygun gordigu
yerlerde kurulur,

Hakem heyetleri bir bagkan ve 2-
5 {iyeden ibarettir. Asil iyeler kadar
yedekleri de secilir. Sliresi bitenler ye-
niden secilebilriler. Bagkan ve liyelerin
tarafsiz, glivenilir, konuyu iyi bilen ki-
siler olmas1 sarttir. Her yedek iiye,
asillarin katilmamas: halinde toplanti-
lara katilirlar. tiraz eden ile bunlarin
temsilcilerinin  usul ve fliruundan ve
ya lgiincli dereceye kadar (dahil) kan,
civar veya sihri hisumlardan bulunan-
lar veya ortagi veya miistahdemi olan-
lar o toplantiya katilamazlar.

Bagkan, mahallin en biiylik miilki-
ye Amiri tarafindan iicten asagi olma-
mak iizere gosterilecek adaylar arasin-
dan Sanayi Bakanliginca secilir. Yede-
gi de boylece secilip belirtilir.

Uyeleri secimi ve sayis1 goyledir:

A — Ipek Kumas icin :

1 — Ticaret ve Sanayi Odasindan
secgilecek (bu odalarin ayr1 oldugu yer-
lerde her birinden birer, yalmz ticaret
odasit bulunan yerlerde bu odadan bir,
odelarm bulunmadifi yerlerde Beledi-
yeden iki) 2

2 — O yer belediyesince secilecek 1

B — Deri - Gon ve Kosele igin :

1 — Ticaret ve Sanayli Odalarinca
secilecek (Ticaret ve sanayi odalari ay-
r1 ise herbirinden birer olmak iizere
secilir, hi¢ oda kurulmamigsa bu liye-
ler belediyece segilir) 2

Muzaffer UYGUNER

2 — O yerin belediyesince secile-
cek 1, i

C — Ayakkabr1 igin :

1 — Ayakkabict esnaf derneginden
secilecek (dernek olmayan yerlerde
miilkiye amiri tarafindan segilen iki) 1

2% — Ticaret ve sanayi odasindan
secilecek (odalarin ayri kuruldugu yer-
lerde herbirinden birer, odalarin bulun-
madif1 yerlerde belediyeden iki) 2

3 — O yer belediyesince secilecek 1

Yedekler de aymi yerlerce, gosteri-
len sayida secilir.

Yeni heyetler kuruluncaya kadar
eskilerinin gdrevi devam eder.

Bu secimlerin Sanayi Bakanliginca
onaylanmasi sarttir. Bu sebeple, iki
yilda bir kez Bakanlikga ilgililere yazi-
lar gonderilir. Bunlara kolay kolay ce-
vap alinamaz. Gelen yazilarda, ¢ok kez
aym1 kiginin iki, hattd tic yerden aday
gosterildigi goriiliir. Bu durum yeni
yazismalara yol agar. Biitlin bunlarin
sonunda ise alf1 ay gecer.

Sonug :

Hakem heyetleri, su¢ tesbit tuta-
naklarmin C. Savciligina gonderilme-
sinden Onceki safhada bir siizge¢ gore-
vi yapan kuruluglardir., Uygulamada,
6zel bazi goriislere gdre gorev yapar-
lar. Baz1 hallerde laboratuvara bagvur-
may1 uygun bulurlar. «Tiirk Standard.
larinin Uygulanmasi Hakkinda Tlziikn
bu heyetleri kaldirmis ve tutanaga ya-
zilacak ltirazlarmn yargi organlarinca
degerléndirilmesini isin niteligine da-
ha uygun bulmustur.

Bu li¢ tlizlik ylriirlitkkten kaldir-
lmca hakem heyetleri konusu da orta-
dan kalkacaktir.

Uretim nasil artinhr?
Modern iiretim teknikleri nelerdir?
Bilimsel sevk ve idareden ne anlariz?

Biitiin bu sorularin karsihigini

«PRODUKTIVITE- VERIMLILIK»

dergisinde bulacaksiniz

abone olunuz
Yillik abonman bedeli: 60 TL.

MILLI PRODUKTIVITE MERKEZI
MITHATPASA CADDESI 46/2

YENISEHIR — ANKARA
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Vasitaniza
ve yolunuza
en uygun lasti
~ Fisk ¢esidi
arasindadir!

Fisk, piyasanin en yumusak lastigidir.
Sarsintilan énler, rahat bir yolculuk saglar.

Fisk, piyasanin en saglam lastigidir.
Terkibinde bulunan Poli-B maddesi sdyesinde
celik gibi bir saglamlik kazanmstir.

Fisk, piyasanin uzun yola en elverisli, agir yike su

en dayanikh lastigidir.

Fisk, piyasanin fren emniyetini en iyi saglayan
lastigidir.

Fisk, savrulmayi ve kaymayi énler.

Manajans — 2011 (128)



ISO'nun «Yazi Makinelerinde Baski ve islem
Tuslarinin Tesbiti» Rekomandasyonu yayinland:

ISO’nun, yazl makinelerindeki bas-
k1 tuslarn ile bazi islem tuslarmin
diizenini, sayisini ve yerlerini tesbit a-
maciyle hazirladigi 1091 sayili  reko-
mandasyonu yaymlanmistir. Rekoman.
dasyon, baski tuslari ve islem tuslari
olmak iizere iki boliimdir.

Baski  tuslari, Rekomandasyona
gbre, meyilli inen dort enine sira ha-
linde yerlestirilmelidir. Tuslar, her si-
rada birbirlerine gore kaydirilmis ol-
malidir. Bu dort tus sirasinin adlari
sOyledir : a) rakam swrasi, b) harf ist
sirasi, c¢) harf orta swrasi ve d) harf
alt sirasi.

Yaz1 makinelerinde en az 42, en ¢ok
46 tus bulunmalidir. Makineler 44 tug
esasma gore hazirlanmali, 42 tuslu icin

2 tus iptal, 46 tuslu igin de 2 tus ilave
edilecek bir diizen yapilmalidir. Ayni
siradaki tuslarin arasi, merkezlerine
gire 19 £ 1 mm olmalidir.

Islem tuslar, ara cubugu, hareket
tuslari, kenar gecme ve geriye alma
tusu, cedvel yapma tuslari, doniis isle-
mi olarak siralanmigtir.

Ara cubugu, baski tuslarina para-
lel olarak harf alt sirasinmin altina yer-
lestirilmelidir.

Hareket tuslari (biiylik harf tusla-
r1), iki yanda olmak {izere harf alt
smrasmin iki yamna konulmalidir. Her
makinede hareket kilitleme tusu bulun-
mali ve sol hareket tusunun iistiinde
olmalidir. Her iki yandaki hareket tusu

ISO REKOMANDASYONU, DOKME DEMIR
SINIFLANDIRMASINI BASITLESTIRDI

Yeni nesredilmis olan bir ISO Re-
komandasyonu ddkme demirdeki gra-
fikin mikrostriiktiirli icin uluslararasi
bir tamimlama temin etmistir. Tavsiye
edilen metod grafitin derhal tanmmasi-
n1 saglamaktadir. Metod ayni zamanda
bu alandaki teknisyenlerin birbirlerini
daha iyi anlamalarini, sonuglarin daha
aclk olarak  belirtilmesini, istatistiki
analizlerin  kolaylastirilmasini ve ¢ok
genis fotograf isinin azaltilmasin sag-
lamaktadur.

ISO Rekomandasyonu R 945, dokme
demirde bulunan grafitin sekli, dagilimi
ve bliylikligii hakkinda bir seri diagra-
m1 ihtiva etmektedir.

Dokiliman ayni zamanda, niimune
alma ve numune hazirlama, mikroskop-

la muayene teknigi ve miisahede edilen
pargalarin boyutlari ile gercek boyut
arasinda iligkiyi gosteren cetveli ve bu-
nun hakkinda bilgiyi ihtiva etmektedir.

Rekomandasyonda yer alan 25 referans krokisinden ikisi
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kilitleme tusunu acabilmeli, bir tanesi
yapiyorsa bu soldaki olmalidir.

Kenar gegme ve geriye alma tusu-
nun biri solda, biri sagda bulunmali-
dir. Elektriksiz makinalarda, kenar
geé¢me tusu sagda yer almalidir.

Cedvel yapma tusu, baski tuslarma
bitisik olmali ve rakam sirasimn iis-
tiinde yer almalidir. Ondalk  cedvel
sistemi olan makinelerde bulunan ¢ok
sayidaki cedvel tuslari, rakam sirasi-
nin istiinde ve ona paralel olarak ko-
nulmalidir,

Doniis, baski desteginin satir bagi-
na gelmek icin yaptig1 hareket olup el-
le islemeli makinelerde, silindirin so-
lundaki bir satir bagina donis kolu
ile saglanmir. Bu kol, satir aralarmi da
saglamalidir. Otomatik doniisli maki-
nelerde, klavyenin safinda ve baski
tuglarinin yaninda en az bir tane satir
basina doniis tusu bulunmalidir, Bu
tus, ayni zamanda, satir aralamasini
da saglamalidir.

Rekomandasyon, boylece, Onemli
bir konuyu diizenlemistir. -

1S0°'nun Metaller Grubu
Cenevre'de Toplandi

Metallurju alaninda milletleraras:
standardizasyon iglerini yiiriiten beg ISO
Teknik Komitesi 9 Temmuz’da Cenevre-
de ISO Merkezinde toplanmigtir. Ilgili
faaliyet alanlari arasinda calisan komi-
telerin sekreteryalar: arasindaki koor-
dinasyonun daha iyi islemesi i¢in yapi-
lan seri toplantilardan ikincisini tegkil
eden bu toplantiya Mr. John Allardyce
baskanlik etmis ve teknik problemler,
teknik isin planlanmas1 ve koordinas
yonunun 1slahi ve ISO Rekomandasyon-
larinin en iyi sekilde gelistirilmesi gibi
konular ele alinmigtir. Buna benzer
toplantiyr Insaat Gurubu iki hafta ev-
vel yapmistir.



Baskan :

TURETICI STANDARDLARINI ARASTIRALIM

(5 KISILIK BIiR PERDELIK OYUN)

KISILER :

Yazan : Daniel CHAUCER

Yonetim Kurulu Baskani, imalat,

R. H. Macy Sirketi, Standard
Blirosu Direktédrii

Kontrolu Seksiyonlar1 Sefleri.

SAHNE :

Piyasa Aragtirmasi, Satig

ve Kalite

Poppem Ekmek Kizarticillari Sirketinin Yonetim Kurulu Toplanti Odasi.

Ortada, ortasinda iki oy deligi bulunan dikdortgen seklinde bir masa vardir.

(Hafifce Oksiirlir) Giinaydin.
Bu sabah kiymetli vakitlerinizi
bana ayirdifimz igin sizlere te-
sekklir ederim. Gegen toplantida
Sirketimizin ekmek kizartacag
tiiketim alanina girip girmemesi

siirat devrinde
59 saniyeye indirebilirmiyiz?
Hem o zaman reklamlarmizda
b r dakikadan az siirede kizartir
glbi bir sz kullanabiliriz.

konusunu gériismiistiik. Hepiniz Satis Sefi : Evet, bu cok iyi olur. Siire-

den konuyu incelemenizi ve so-
nuglar: getirmenizi istemistim.
1lk sozii Plyasa Arastirmasi Sefi-
ne verelim.

Piyasa Ar.
Sefi : Baylar, soézlerim kisa ola
cak. Hazirladigim «Slide» lara

bakacak olursaniz, son on yilda
ekmek kizarticilari  satislarmin
devaml olarak arttigimi gérecek-
siniz. Son yilin satislar yiizde 4
oraninda artarak 5.2 milyon iini-
teye ylikselmis bulunmaktadir.

Su ikinci «slide» satiglarin fiat-
lara gdre dagilisini  gostermek-
tedir. Bizim icin ilging olan, 15
dolarhik fiat seviyesinde oldukga
oneml bir bogluk bulunmasidir.
Yaptifim gayri resmi arastirma-
lara gore yilik imaldt hacminin
yiizde 15 ini, yanj 780.000 iinite
veya perakende satig fiat1 iizerin-
den 11.7 milyonluk kismi bizim
elde edebilecefimiz beklenebil r.
ise girismemiz igin oldukea kuv-
vetli bir sebebtir bu. O arada su-
nu da belirteyim. Tiiketici tercih-
leri ‘hakkinda f kir edinmege ¢a-
listim ve sunlar tesbit ettim :

Sekil — Genel olarak dikdort-

genl o

— dilimler icin kafj genislikte
iki yuva

— mutfak dolaplarmin altinda
kalan yere sigacak yliksek-
lik,

— uglarda kontroller ve bir se-
ferde bir dilim kizartabile-
cek kapasite,

istenmektedir.

Imalat Sefi : Buraya kadar mesele yok.

Acaba kizartma siirati ne olma-
h? Ekmek kizartacaklarinin co-
gunun siirati 80, 90 saniyedir. Bu

Inizlat Sefi :

yi indirebilir misiniz?

Zannederim. Vati 1500’iin
altinda tutmaliyiz, Yoksa mutfak
prizlerinden istifade edemeyiz.
Ekmek kizarticilarimin gogu 900
ild 1100 vatta calismaktadir. Ha-
fif kizartma igin 45, ¢ok kizart-
ma igin 70 saniye dersek, orta-
lama siire 57,5 saniye olabilir.
Kuzum, kizartma yuvasinin ka-
Iinligr nekadar olacak?

Piyasa Ar.

Sefi :

Imalat Sefi :

Satis Sefi :

Yerinds bir soru. Yuva-
larin genisliginin  en az 1 ing
olmasi gerektigini derhal styleye-
bilirim, fakat kizartilacak gesit-
li gida maddeleri alip hepsini
olgmek gerek.

Giivenlik iyi bir satis va-
sitasidir. Belki de makineyi ek-
megin tavana firlamasim o6nleye-
cek bir kendi kendine kapanan
kontrol kapag1 ve emniyet kusak-
lan ile techiz etmek suretiyle il
ginclestirebiliriz. Saka bir yana,
dis kismin 1s1s1n1  en ¢ok 170 ¥
derecede .tutmak icin izolasyon
kullanabiliriz. Bu suretle kizart-
ma siiresinin kizaltilmasmi ko-
laylastirmis da oluruz.

Ceryan kacgagimi binde bire indi-
rerek ceryan carpma tehlikesini
azzltabiliriz. Bir de tlip ve ku-
artz elemanlar kullanabiliriz. E-
ger basarili olursa kizarticiya is-
terseniz bir ¢atal veya bigak
sokun, katiyyen kisa devre yap-
maz.

Cok giizel, ben bidiyle bir
ekmek kizarticisiu  satabilirim.
Acaba firinlar gibi kizarticilar:
da kendi kendini temizleyen se-
kilde yapabilir misiniz?
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siireyi, meseld Inwuiat Sefi :

Vat tahditleri yiiziinden
zannetmem. Fakat kendi kendini
temizleme devresi ig¢in bir ter-
mostat sistemi deneyebiliriz. Ku-
artz ile galisabiliriz. Su anda fi-
at ngsil olur bilemiyecegim, fa.
kat hi¢ olmazsa bir alt tepsij ila-
ve edebiliriz. Biitiin baglantilam
ii¢ levhada toplayabilirsek, kizar-
ticimin alting takilip ¢ikarilabile-
cek bir tepsi konulabilir. Acaba
takilip cikarilabilecek bir kordo-
na da ihtiya¢ olur mu?

Piyasa Ar.

Sefi

Imz:at Sefi :

Zannetmem. Ekmek Kkizar-
ticilara pek az yerinden kaldiri-
lan makinelerdir ve elektrik kor-
donunun takilip e¢ikarilabilmesi
sanayi icin ¢ok basit bir prob-
lemdir. Bence gerilme pay1 olan
bir kordon kullanilabilir. Renk
ve dig gorliniis bakimindan yeni
bir teklifiniz var mi?

Bakir olmejz. Bakir: temiz
tutmak cok glic. Krom gelenek-
seldir ve herkes tarafindan kabuj
edilmistir. Kizarticilara bir stil
vermek igin kalip plastik kulla-
nabilir, hatta plastik, iz birakmi-
yan ayaklar olarak kullamlabilir.
Boylelikle tezgahlarn iistii cizil-
mez. Bu kizarticinin émrii ne ka-
dar olacak?

Piyasa Ar.

Sefi

Biaskan :

Seklinin  modast  bakimin-
dan yedi il4 on yihlk bir siire
gerekli. Bakalim kizarticilarda bu
slire ne kadar? Ortalama 4 Kisi,
giinde ikigser dilim yerse bu haf-
tada 28 devre, yida 52 hafta ve
10 yilda 14.506 devre eder. Buna
bir giivenlik pay1 ekleyelim. Bi-
raz da oburlar igin bir pay ekle-
yelim. Demek ki makinenin 6mrii-
niin 20.000 devre olduguna gére
deneyler yapmak gerekli.

Bagka bir sey varmi? Bana
bu iyi bir baglangic gibi geliyor.
Konugtuklarmiz zetlemek igin
not aldim. Notlarima gore,



Sekil - dikddrtgen ve miimkiin
oldugu kadar alcak boy
Kapasite — her biri 1 inclik iki
yuva
Siirat — 45 ila4 70 saniye
Dayanikliik — 20.000 devre, ve
hi¢ bir parcasi bozulmadan.
Gilivenlik — Kacak azami binde
bir.

Dis 1s1 en ¢ok 170 F.

Tiip biciminde veya kuartz

1s1tma elemanlari.

Kapali kontrollar ve kontak+

lar.

Ozellikler — Cizik yapmayan a-
yaklar

Bir defada bir dilim kizar-
tan yuvalar,

Kromaj

Takihp c¢ikanlabilir ekmek
ufag toplama tepsisi:

Kendi kendine temizleme.

Elektrik yoniinden — Azami 1500
vat.

Genel - Meveut standardlara uy-
gun veya onlari agan bir makina.
Acaba ekmek kizarticilary icin
milli standardlar var mi?

fiealit Sefi : Tilccarlar birlifinin genis

bir standardy var ama heniiz A-
merikan Standardlar Enstitiisiin-
ce tasdik edilmis degil. Ullin
kacak ceryan, elektrik donammi
ve elektrik kordonlari hakkinda
standardlar1 var. Amerikan Me-
tal Birlifinin de teller, krom ve
celik hakkinda standardlary var,
fakat bunlar titketim mallan ile
jlgili standardlar.

Baskan : Daha ¢ok standardumz olma-

s1 gerekli. Tilketim mallari ile
ilgili standardlar ile tiiketim mal-
larina ait standardlar arasmdaki
farka dikkatinizi gekmek isterim.
Bahsettiginiz standardlarin hepsi
¢ok giizel ve faydali standardlar,
fakat hepsi de bir maln muhte-
lif malzeme ve donanimin ilgi-
lendiren standardlar. Ashnda -
ketici igin bunlarin gergek bir de-
geri olamaz. Tiiketici bir mal bir
biitiin olarak kapsayan standard
ister. Bana Oyle geliyor ki tar-
tsmamiz  esnasinda  tiiketici
gtandardimin gergek esasina yak-
lastik. Malin isleyisi, glivenligi,
dayamkhhifit, hatta mevzuata uy-
gunluunu dikkate aldik, Kalite
kontrolu ve ambalaj lizerinde
pek durmadik, fakat kalite kon.
trolu hakkinda standard meveut-
tur ve bize yol gisterecek ma-
hiyettedir. Ambalaj bakimindan
da gerekli dikkat sarfedilecektir.
Sayet deney metodlar: ve malt
teskil eden parcalara veya mal-
zemeye ait standardlari da refe-
rans olarak kullamrsak, elimiz-
de iyi bir tiiketici standardi ol-
masini saglanz.

Kalite Kontrol .
Sefi : Inamrmsmz, ilk defa olarak

tiiketici standardinin ne demek
oldugunu anladum. Bir firmamn
ortaya iyi bir tilketici mall gikar-

mas1 gergekie ortaya iyl bir tii- Piyasa Ar.

ketici standard: ¢ikarmaz1 demek Sefi :

oluyor. Malin vasiflarmi ortaya
koyan firmamn kullandigi dili
standard diline gekirdiginiz anda
elinizde bir tiiketici standard: var
demektir. Biz burada Oyle bir
mal yapalim ki 20.000 devrelik ol-
sun dedik. Standard, malin asga-
ri dayamikhiligimin falan usullere
gbre yapilan deneylere gore
90.000 devre olacafim soyler.
Tiiketici ancak bu sayede malm
dayanmklilik bakimindan kifayetli
oldugunu anlar. Istersek malimi-
#1 30.000, 40.000 devrelik ve daha
miikemmel yapabiliriz. Ceryan
kagirma bakimindan da ayni $ey.
Ul'in falan numarali Standardina
uygun olarak denendiginde bindea
birden az olmayacak. Veya luzari-
ma devre siiresi, renk selektori-
niin orta derecede ayarlanmasi
halinde 1 dakikayr gegmeyecek
gibi. Aman Allahim! bir gok ti-
caret birliklerinin teknik komite-
lerinde wyillardir calisinm  ve
yaphignmz standardlara tiiketiei
standard: deriz. Ne kadar yanlig!
Meger o standardlar tiiketici mal-
larimin mahdut yonlerini kapsa-
yan tam manasiyla teknik stan-
dardlarmg. Katiyyen genis an-
famda tiiketici standardr degil-
mis. Bir tiiketici mah standardi-
mn, dayanikhihk, maln ig kabi-
liveti, giivenligi gibi o mah kul-
lanan ilgilendiren biitiin faktodr-
leri ve buna ildveten deney me-
todlar1 ve malin muhtelif malze-
me ve aksamina ait teknik stan-
dardlar: da ihtiva etmesi gerekll.
Size bir mali bir biitlin olarak
kapsamayan standaxda ait Dbir
trnek vereyim. Diyelim ki, kon-
serve agacaklarimn  imalatmnin
kalite kontroluna ait bir stan-
dard yazyoruz. Bu standard bir
milyonuncu konserve agacaginin
birincisine es olacafini temin ede-
cektir. Fakat imal edilenilk kon-
serve agacaffl konserve kutusunu
agamazsa veya gabucak kirilirsa,
tiiketici hapt yuttu demektir, {s-
telik bu durum standardn kaba-
hati olmayacakiir. Bu o standar-
din iyi bir kalite kontrol stan-
dardi olup kotii bir tliketici stan-
dardr oldugunu gosterir. Iyi bir
titketici standardi, maln isleye-
cefini, dayanacagim ve giiven ve-
rici oldugunu garanti etmelidir.
Eldeki konu bakimmindan giiven-
lik, ceryan garpmasi diginda te-
neke kiymiklarinin kutunun igi-
ne dokillmeyecefinin garanti e-
dilmesi anlamum  tagir. Kalite
kontrolu standard: sadece amba-
lajin bir kismu olabilir.

Baskan : Col dogru.

Firmamz 27 gesit mal iiretiyor
ve bunlarin spesifikasyonlarim
gelistirmek igin binlerce saat har-
ciyoruz. Efer genis kapsaml
standardlar vlmus olsaydi, onla-
ra, gbre iiretime baglar her za-
mandan hem paradan tasarruf e
debilirdik.

= oEimes

Bu baska bir noktayr or-
taya koyuyor. Sayet genis kap-
saml standardlar meveut olsay-
di1 ve herkes onlart kullansayd,
diisiikk evsafli mallarla rekabet
etmek zorunda kalmazdik ve til-
ketici de daha gok yararlamrdl.

Sabiy Sefi : Anlamiyorum. Bir sanayinin

veya bir imalatgimin tliketici mal-
lar1 standardlarim yapmasi gere-
kiyor mu demek istiyorsunuz?
Eger biz bu standardlari tek ba-
simiza gelistirirsel, standardlarin
anlan kahr m?

Bagksn : Hayir. Onu demek istemiyo-

rum. Standardlarin anlamli ola-
bilmesi icin piyasanin biitin un-
surlarinin, yani imalate, tiiketici,
dagitime, ticaret birligi gibi, bii-
tiin ilgililerin gonilllii bir cabasi
olmas1 gereklidir.

Goniillit cahsma isin tnemli bir
yamdir. Standardlar: hitkiimetler
yapabilir, fakat sanayi, tiiketici
ve hiikiimet beraberce gbniillli o.
larak standard yaparlarsa, o
standardlar hayatiyet ve elfistiki-
yet sahibi olur. Yeni teknolojiler
veya gelismis imalat usulleri ge-
rektirdigi zaman kolayca tadil e-
dilebilir. Goniillii calismalar ay-
rica daha biiylik ve daha Kkalite-
i kisi ve milesseseleri biraraya
getirebilir, Bu galigmalardan do-
gan standardlar tek bir teknik
gurubun degil, bir gok kalifiye
kafamin mahsulu olur. Bundan
bir de yan yarar saglanir. Sanayi,
standardlarim  hazirlanmasinda
yardimer olursa, standardlar uy-
gulamaya da daha heveskér o-
lur, standardlar: garantf helgele-
rinin esasi olarak kullamr, Garan-
ti belgesi demek, imaldtginin,
kendisinin veya bagimsiz labora-
tuarlann  incelemeleri sonunda
malinin genis anlamdaki titketiei
standardina uygun oldugunu ga-
ranti eden belge demektir. Ga-
ranti, tliketicinin korunmasinda
en son erigilecek noktayl temsil
eder. Ozellikle, bagimsiz bir stan-
dardizasyon enstitiisli tarafindan
verildiginde, mahn istenildigi gi-
bi is gbrecegini garanti eder. Be-
nim daha Onceki sézlerimin ama-
¢1, standardlarin simflandiriima-
larindaki farklari gostermektir.
Standardlarin  gesitli  siflan
vardir. Ornegin, tarif standardla-
11, terminoloji standardlari, de-
ney metodlar: standardlar: gibi.
Bunlar tiiketici standardlarmin
bir kisrum teskil ederler. Tiike-
ticl standardl ise tamamen ken-
dine mahsus evsafi olan bir stan-
darddir. Adeta biitlin ilgili stan-
dardlari alip bir araya getiren
ve bunlara tiiketicinin talep ettigi
kistaslar1 da ildve eden bir pa-
kettir.

Gordiiniiz mit ne oldu? Siz bir
soru sordunuz ben bir nubtuk
cektim. Eger bagka nutuk dinle-
mek istemiyorsamz, ki isteyece-
ginizji zannetmiyorum, toplantiya
son verelim,
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Yabanct Standardlarin F. Almanya Cumhuriyetinin
Elektrik Malzemesi ihracat: Uzerine Etkisi

Yazan :

Heinz - Michael Roll

Bu giin ve bu devirde standardlas-
tirmanin degeri artik mnilinakagsa edil-
memektedir. Amaci, bazi mamullerin
yapilisim daha iyilestirme, standardlas-
tirma ve basitlestirmeyi saglayan ku-
ral ve nizamlarin formiile edilmesi ve
uygulanmasidir. Standardizasyon, ima-
latin rasyonalize edilmesi suretiyle ma-
liyetin diismesini ve yasama standardi-
nin yiikselmesini saglar.

Standardlar, fonksiyonlarma gbre
asagidaki kiimelere ayrilir :

— Terimler ve Birimler :

Burada terimlerin tarifleri, birim-
leri, formiil sembolleri, elektrik sem-
bolleri v.b. larn bulunur.

— Sistem Standardlan :

TV deki gizgi saysi, birbirini izle-
yen hayal sayisi standardlar1 gibi stan-
dardlar bulunur bu kiimede,

— Plinlama Standardlar :

Bu kiimede, Ornegin gemi elektrik
sistemlerinin tesisi ve isletmelerini di-
zenleyen talimatlar bulunur.

— Malzeme Standardlar: :

Bunlar, yaliticn malzemenin ozellik-
leri, yaltic: yaglar ve dielektrik sabi-
telerj ile ilgilidir.

— Kalite Standardlan :

Bunlar, sbz gelisi, akkor telli lam-
balarin omirlerini v.b. larmi belirtir.

— Proje Standardlan :

Bunlarin ornekleri, elektrik motor-
larimin mil yiikseklikleri, flang boyut-
lar1, cikis degerleri v.b. laridir.

— Boyut Standardlar :

Bunlar, fis ve priz boyutlari, levha
boyutlar: v.b. larim kapsar.

— Tip Standardiar :

Elektrik enerjisi dagitim teghizati-
nin gerilimleri gibi baz mamullerin
anma degerleri ile ilgili standardlar gj-
bi.

— Emniyet Standardlari

Elektrik techizatmmda  kullanilan
mahfazslarin tipi bu kategoriye girer.

— Deney Standardlar :

Teknik ve bilimsel amaglar ile ya-

pilan deney ve Olcme metodlarina ilig-
kin standardlar bu kilimeye girer.

Standardizasyon ile ilgilenen ku-
rumlar ¢ok cesitlidir. Ilging esas kate-
goriler sunlardir :

Sanayi ve ticaret alaninda satinal-
mada, imalatta, satis v.b. larinda yol
gosterici olarak kullamilan kurum stan-
dardlari.

Sanayiin bazi kollarinin veya mes-
lek gruplarnin ilgili gruplari tarafindan
hazirlanan birlik standardlar: :

Ceviren :

Prof. Haldun GURMEN

Devlet tegekkiilii, yar1 devlet tegek-
kiilii veya bagimsiz ulusal standardlar
teskilatl tarafindan yayimlanam stan-
dardlar;

Karsilikl ticaret miinasebetleri (ser-
best ticaret bolgeleri) olan memleket-
ler tarafindan gelistirilmis  bolgesel
standardlar;

Belirli bir konu ile ilgilenen mem-
leketler arasinda varilan anlagmalara
dayamlarak yayimlanan milletlerarasi
standardlar.

Maalesef, cesitli ulusal standardlar
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VDE Standardlarina izin vardir. Bunlar standardlarin hazirlanmasinda ve kabul-

lerinde nazarl itibare alinmaktadir.
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birbirlerinden oldukg¢a ayrilmaktadirlar,
(Sek. 1) Bu durum, milletleraras: tica-
retin gelismesini engellemelktedir. Or-
negin, Alman Transformattr Talimatla-
r1 anma degeri olarak girig giiciinii, bu-
nun aksine Amerikan standardlari ise
anma deferini girig giicli olarak tarif
eder. Bu durum, ¢ofu zaman, bir ali-
cimin  spesifikasyonuna cevap verebil-
mek igin daha yiliksek anma degerli
bir birim teklif edilmesi zorunlugunu
dogurur,

Algak gerilim sebeke anahtarlar
alaninda Kanada CSA standardlan Al-
man Standardlarima nazaran kontakla-
rm sicakhlk derecelerindeki artis igin
daha diisiik bir defer, araliklar icin ise
daha biiylik bir deger sart kosar. Bu
Kanada standardlarina uyabilmesi igin
ozel bir tipin imal edilmesini gerekti-
rir; iistelik standardlara uygun vldugu-
nu gostermek igin Ozel bir onay igle-
mini de zorunlu kilar,

Yitksek gerilim teghizati ile ilgili
Ingiliz standardlar yalmz fazlar arasin-
daki aralifn belirtip deney gerilimlerini
belirtmez, Ornegin, 11 kV luk devre a-
raliklar igin faz arahfa 5” veya 127
mm dir. Bu, Siemens devre anahtar-
larimin sart kosulan araliklarin saglana-
bilmesi igin, faz bolmeleri ile techiz e-
dilmelerini gerektirir.

Elektrik makinalar: igin standard-
lar hem boyutlar1 hem de ¢ikis defer-
lerini belirtirler. Alman standardlarinda
cikis degerleri ile boyutlar arasinda be-
lirli bagintilar vardir. Difer ulusal
standardlar bu bagintiy1 ya farkli bir
sekilde almus ya da hi¢ kurmamislar-
dir. Bu da, tabiatiyla motorlarm biri
yerine digerinin kullamlmasim engel-
ler,

Cesitli ulusal standardlar arasinda-
ki farklarin bazilarinin tarihi temeli o-
lup bazilar1 bir memleketten digerine
defisen, rnefin iklim gibi, sartlardan
ileri gelir. Baz1 durumlarda bu farklar
sadece giimriik zorluklarimn Kkalkma-
sindan ileri gelen bogluklari kapamak
icin c¢ikarci gruplarmn teknik zorluklar
cikarmak istemelerinden ileri gelir.

Biitlin bu zorluklar ancak ulusal
standardlarmn milletlerarast bir esasta
birlestirilmelerj ile ortadan kaldirilabi-
lir. Bu amagla gesitli kurumlar kurul-
mustur. Bu bakimdan akla ilk geleni
aMilletleraras1 Standardizasyon Tegki-
latiy (ISO) dur. Bu teskildt 1926 da
«Milletleraras: Standardlar Rirligin a-
diyla kurulmus olup 1947 de yeniden
kurulmustur. ISO'nun 56 iivesi ve 7 de
muhabir {iyesi bulunmaktadir.

ISO gorev olarak sunlari kabul et
mistir:

Milletlerarasi bilim, ticaret ve mu-
hendislikteki isbirliini gelistirmek icin
biitlin diinyadaki standardlar geligtir-
melk.

Teskilatin yapabildikler] arasinda

— Ulusal standardlarin  koordinas-
yonu ve uyarlamasim kolaylastirmaya
yonelmis tedbirler almak ve bu amagla
iye memleketler igin gerekli tavsiyele-
ri (rekomandasyon) yaymlamak;

— Uye kurumlarin oybirligi ile ka-
bul edilmis olan milletlerarasi stan-
dardlar yapmak;

— Ulusal veya milletleraras: tlgiide
ihtiya¢ duyulan yeni standardlarin ge-
listirilmesini tesvik etmek ve kolaylas-
firmal,

Federal Almanya Cumhuriysti ISO
da Alman Standardlar Komitesi (DNA)
tarafindan temsil edilmektedir.

«Milletleraras: Elektroteknik Ko-
misyonun (IEC) 1947 denberi ISO ile
isbirlifi yapmaktadir. IEC, ISO’nun E-
lektroteknik Boliimiinii temsil etmekle
beraber kendi teknik ve mali bafimsiz-
Iifim1 muhafaza etmektedir. IEC'nin 40
tiyesi vardir ve 1904 de kurulmustur.

IEC gorev olarak sunlar kabul et-
mistir :

— Ulusal elektroteknik standard.
larmin bir drneklestiriimesini ve koor-
dine edilmesinj tesvik etmek ve bu a-
landaki diger milletleraras1 teskilatin
¢alismalarim koordine etmek,

IEC, ilgili konu iizerinde, enaz %
80 milletleraras) gorils birligini ifade
eden tavsiyeler (rekomandasyon) ya-
yinlar,

Tavsiyeler her nekadar baglayici
degiller ise de iiye tesekkiiller ulusal
standard ve nizamlarim hazirlarken bir
Orneklik ve ticareti tesvik bakimindan
bu tavsiyelere uymaya davet edilirler.

Elektrik miihendislerinin  birbirle-
riyle anlagmalarim kolaylastirmak icin
asafiidaki esaslar konmustur :

— Adlandirmada birrneklik, boyut-
lar ve birimler lizerinde anlagma, bun-
larin sembolleri ve kisaltmalari, birim
sistemlerinin, teknik belgeler ve resim-
ler icin cizim sembollerinin standard-
lagtirilmas.

— Elektrik techizatinda kullanilan
malzemenin elektriksel teellikleri prob-
leminin incelenmesini icine alan elek-
trik techizatimn  standardlastirilmasi,
makinalarin, elektrik techizatinin ka-
rakteristikleri, deney metodlari, kalite,
emniyet ve boyutlan gibi hususlan ile
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ilgili kural ve nizamlarin standardlast:-
rilmasi. Federal Almanya Cumhuriyeti
IEC de DK - IEC (VDE icinde) tars-
findan temsil edilmektedir., ISO ve IEC
yukarda belirtilen amaglardan baska
bu tesekkiillerin tavsiyeleri gelismekte
olan memleketlere standardlarn hazr-
lanmas: bakimindan ise baslama imka-
m da saglamaktadir. ISO ve IES iiye
memleketleri diinya niifusunun 4/5 ini
kapsamaktadir. Bu iki tegekkiiliin ya-
yinladiklarl tavsiyelerin sayisi asag yu.
kar1 1000’e ulasmustir,

Miihendisligin hemen hemen her
dalinda galigmalar bulunmas: nedeniy-
le Siemens, ulusal standardlarda bir
brneklik saflanmas ile yakindan ilgili-
dir. Bu sebeple Siemens mensuplarin-
dan bir ¢ok kimseler IEC ve ISO’nun
gesitli teknik komitelerinde calismalkta-
dirlar. Ulusal standardlarin yapilmasi
ile de yakindan ilgilenmektedir. Bu
gegitli calismalar ulusal standard tes-
kildtinin komiteleri ile isbirligi yapmak,
teknik veriler vermek, Alman standard
ve nizamnamelerini géndermek, yaban-
c1 standard Enstitii tiyelerine bilgi ver-
mek, yabanci standard milesseseleri ii-
zerine miitala vermek suretiyle ol-
maktadir.

Alman elektrik endiistrisi igin mii-
kerrer galhgmalar: 6nlemek ve rasyona-
lizasyon saglamak amaci ile Zentralver-
band der Elektrotechnishen Industrie
(ZVEI) «(Alman Elektroteknik Imalét-
gilar: Birligi) iginden «Yabanci Mem-
leketlerde  Standardizasyon Calisma
Grubu» teskil edilmistir. Genel Stan.
dardlagtirma alaminda ise buna benzer
bir ama¢ Alman Standardlar Komitesi
(Deutscher Normenauss . Chuss - DNA)
mn «Yabanei Memleketlerde Standardi-
zasyon Komitesi» tarafindan giidiilmek-
tedir.

Kararlastirilan hedefe varmak igin
gerekli personel ve mali yitk Gnemli
olacaktir. Mali yiik bir g¢ok sirketlerin
imkanlarim astifindan federal yardim
saflanmas) gerekmektedir, Bunun elde
edilebilmes] i¢in ZVEI nin istegi tize-
rine DNA «Yabanci memleketlerde
standardizasyonu tesvik plam» adim
tagiyan bir rapor hazirlamis olup bunu
ilgili federal makamlarina sunmustur.
ilk sonug olarak «Gelisen memleketler
icin Alman Vakfi», DNA'mn idaresi al-
tinda «Sanayilesme araci olarak stan-
dardizasyon» adli bir seminer dlizen-
lemistir. Bu seminer Aralik 19638 de
toplanmg ve Yakin, Orta ve Uzak Do-
gudan 26 delege katilmistir. Diger bir
seminer ZVEI'min idaresi altinda 1969
da toplanacaktir. Seminerin tema’s:
«Elektrik  Miihendisliinde Kalite ve
Emniyet» olacaktir. Bu seminer Latin
Amerika Standard Enstitlileri iiyeleri
icin planlanmigtir.



Delinerek Kullanilan
Kartlar Standardi

(Bastarafi 15. sayfada)
kinda bir fikir verilmesj i¢in semasina
kars1 sayfamizda yer verilmigtir. Dene-
yin esasmu agmdirma makaralarinin
deney parcasi lizerine 1000 g’lik bir bas-
k1 yiikii ile bastinlmasindan sonra, oto-
matik olarak 100 devir yaptirilarak kar-
tin asinma kaybmmn olglilmesi teskil et-
mektedir. Asinma kaybinin 50 mg’dan
fazla olmamasi ile deneyin uygun sonu¢
vermis sayilacagl standardda agiklan-
mastir,

Genisleme ve Biiziilme Deneyi : Bu
deney, kartlarin 20 + 2° C cevre sicakll
ginda ve rutubetin % 20'den % 75, ka-
dar degismesi halinde kartin imél ve
dik dogrultusunda meydana gelen genis-
leme veya biiziilmenin tesbiti deneyi-
dir. Deney sonucunda kartlarin imél
dogrultusunda genisleme ve biiziilme
yilzdeleri % 25i ve dik dogrultusunda
da % 7T0'i gecmemesi halinde deneyin
uygun donuc vermis sayilacagi ifade
edilmistir.

Yazilma Deneyi : Bu deney de nor-
mal bir miirekkepli dolmakalem ile kar-
tin yliziine ve arkasina yazilacak yazila
rmn okunakli, kesin hatlli durumunu
muhafaza etmesi ve kigitta miirekkebin
yayllma veya dagilmasinn kontrolu de-
neyidir. Deneyin ne sekilde yapilacag:
ve sonuclarimin degerlendirilmesi, diger
deneyler gibi standardda yeteri kadar
aciklik]la belirtilmistir.

Yukarida ana hatlar: jle tamtmaya
caligtiimiz bu yeni orijinal Tiirk Stan-
dardmin biitiin sanayicilerimize, kartla-
rin imalatcr ve ihracatgilarma hayirh
ve faydali olmasini dilerken, standardin
hazirhik ve olgunlagtirma calismalarm-
da yardimlarimi esirgemeyen Universi-
telerimize, resmi ve 6zel sektorlere men-
sup uzmanlarimiza, standardi hem sipa-
ris etmek, hem de olgunlagtiriimasinda
biiyiik ¢abalar harcamak suretiyle TSE’
ye destek olan IBM Tiirk Ltd.Sti. ne te-
sekkiir etmeyi bir borg saymaktayiz.

Bitkisel Yaglara

Standardizasyon

Agisindan Genel Bir Bakis

(Bagtarafi 17. sayfada)
zin muhtelif bolgelerinde denenmis ve
hayli propagandasi da yapilmis bulun-
masina ragmen, nedense umulan gekilde
tutulmamistir. Yaln:z Karadeniz kiyi-
larimizda Siimerbank’in kurdugu Soya
Yagl Fabrikasi yakinlarinda klimelice
bir iiretim yapilmaktadir. Kiispelerinde
hayvansal olana yakin besi degerinde ve
oldukca yliksek miktarda protein bulun-
dugu icin Amerika’da iiretimi milyon-
larla: hektart bulmaktadir. Hem yemek-
life gelen yafindan, hem de bu protei-
ninden yararlanma ihtiyacinda oldugu-
muz hesaba katilarak soya yetigtirilme-
sini tesvik etmemiz yerinde olur.

Findik Yag

Genellikle kuru yemis olarak tiike-
tilen ve pastacilikta kullamlan findiklar
elde uzun siire kalip acimaya yliz tutun-
ca besin degerlerini yitirdiklerinden &tii-
rii yaghiga tahsis edilirler. Ve bu yaglar
endiistride kullanilir. Buglin icin yiik-
sek fiatlara satilmakta olan findiklardan
yemeklik yag cikarilmak suretiyle ya-
rarlanma tabiatiyla diigiiniilemez. Aci-
mus findiklarin kiispeleri de hayvanla-
rin istihla yiyebilecegi bir besin degil-
dir, belki sakinca dogurabilecegi igin
tavsiye de edilmez.

Keten Yag: . Kolza Yag:

Keten, Cukurova vs Kocaeli bolge-
lerinde genis olglide iiretilmekte ve ya-
g1 baza civar halka tarafindan yenilmek-
tedir. Asil tiiketim alam endiistridir.
Uretilen miktar1 ise milli ekonomi iize-
rindeki etkisi yoniinden ikinci derecede
kalir, Kolza iiretimi ve yag1 da aym ka-
tegori iginde ve hatta daha kiigiik cap-
ta bir iivetim konusudur. Ozellikle kol-
za kiispeleri, hayvan saghg lizerinde
bazt olumsuz etkileri gorilldiigiinden
pek ragbet gormemektedir.

_Bitkisel Yaglarin Standardlastanl-
masi

Bitkisel yaglarn standardlastirilma-
sma gelince; yukarida sayilan gesitli bit-
kilerin tohumlarna belirli islemler uy-
gulandiktan sonra bunlar sikilarak, ve-

ya g¢oziiciilerin etkilerj altinda ekstrak-
te edilerek elde olunan bitkisel ham
yaglar,

Ham yaglar notralize edilmek, agar-
tilmak ve kokular: almmak suretiyle
meydana getirilen bitkisel yemeklik ra-
fine yaglar,

Ayri ayr1 standardize edilmigtir.

Bu standardlarda, kapsadiklar: ham
veya yemeklik rafine yaglarin tarifleri
yapildiktan sonra fiziksel ve kimyasal
ozelikleri belirtilmekte,

Piyasaya ne bicim ve agirhikta am.
balajlarla arzedilecekleri ve ambalajla-
r1 iizerinde ne gibi isaretler tasiyacakla-
r1 gdsterilmekie,

Her parti yagin muayeneleri ve bun-
lardan numune alinma sekli hakkinda
yeterince bilgi verilmektedir.

Bu arada, her yaga; baska bir ya-
banci bitkisel yagin veya mineral, sente.
tik yagin karistirilmasi, boyanmasi,
icinde serbest alkali veya sabun ve ya-
banci madde bulunmas1 yasaklanmakta,

Iclerine gida maddeleri tiiziigii’'nde
kabul edilen antioksidan maddeler disin-
da katki maddeleri konulmamas: ve kul-
Janilan kKoruyucu maddelerin de miktar-
ca ayn tiizlikte gosterilen hadleri sart
kosulmaktadir.

Bitkisel yemeklik rafine yaglarda
bulunan ve kontaminantlar adi altinda
anilan demir, bakir, kursun ve arsenik’
ten saghgnmza zarar vermemeleri icin
ne miktarlarda bulunabilecekleri ayn
ayr1 gosterilmistir.

Zeytinyag1 standardinin ardindan bu
bitkisel yemeklik rafine yaglar standard-
larimin da yliriirliige konulmasiyla hem
yemeklik yaglarda aradigimiz saflik ve
temizlik saglanmis ve herbiri kendi do-
gal yapisindaki besin degerini kazanmis
olacak, hem diinyamin her yerinde bu
haliyle alic: bulabilecegi gibi ticaretinde
de taraflar karsihkl glivene kavusturu-
lacaktir. Onun igin, bitkisel yaglarin
iiretim ve tliketimini gelistirmelkte stan.
dardlastirma Gnemli bir fakttr roliinii
oynamaktadir.

TURK STANDARDLARI
ENSTITUSU ADINA
SAHIBI VE BASYAZARI

MUESSESE MUDURU

BU SAYININ SORUMLU
YaZI ISLERTI MUDURU
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: FARUK A. SUNTER
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800 Lira

1/2 sahife
450 TL.

1/4 sahife
250 TL.

Kapak icleri ve arka kapak 1000 lira.
ilave renk baging 250 lira fark alimr.

ABONE SARTLARI

Matbaas1 - Ankara ADT POSTA UCAK POSTASI
=, Yihk 12 Lira Abone bedeline
STANDARD — ANKARA 6 ayhk 6 Lira ucak postasi
Sayisi 1 Lira iereti ilave
edilir.

Yazilar, Derginin ve yazarin adi anilarak aktarilabilir.

— 27 —



TECHNOEXPORT isletmesi, gida kauguk ve kimya sanayilerine mahsus gerek komple smai
tesislerin gerekse miinferit makinalarin projclerini cizer, insaasi yapar ve teslim eder.

Asagidaki alanlara mahsus techizat1 ihrac ediyoruz :

Seker ve bira fabrikalarina mahsus makina ve
techizat; tasfiyehanelere ve malt fabrikalarina
mahsus techizat; azotlu ve kombine giibre ima-
line mahsus techizat.

Ham petrol ve tabii gaz muamelesine mahsus
techizat; organik ve inorganik kimyaya mahsus
techizat

Havagaz: tesisatlari, gaz depolarina mahsus
techizat; yilksek tazyik siitunlan

L] (]
Kauguk ve plastik madde imaline mahsus ma- @ GED
kina ve techizat .
Plastik maddelerin islenmesine mahsus makina =
ve techizat 24

Seker kamisi fabrikalar:i, kaucuk techizat, te-
mizleme ve islah techizati

Sit sanayiine ve peynir muamelesine mahsus
techizat; siseleme tesislerine ve mesrubat sana-
yiine mahsus makina ve techizat

Degirmenlere, silolara ve yem tesislerine mah-
sus makina ve techizat

Kieselguhr ve mum filtreleri, her cesit Ozel
santriflijler

o | | \%]ﬂm

Plastik sargilart doldurma ve tikama techizati,

- = [}
otomatik ambalaj makinalari; yuvarlak tip oto- Y ‘éj"\ \
matik ambalaj makinalar: ' 2
|
Firinlara mahsus techizat; ekmek hamuru, 1- |
bugday ekmegi ve ay seklinde ekmeklerin ha- |t. | ‘ T T
zirlanmasina  mahsus devamli ¢alisan techizat -I |'1.“." ""“' 'M_‘:J—I

Gida sanayiine mahsus makina ve techizat, ©
zellikle et muamelelerine mahsus makina ve
techizat; malt fabrikalarina mahsus techizat

/2P

Kagit ve sellilloz sanayilerine mahsus techizat,
elekier, kegit hamuru isleme ve elyaf dagitma
techizati

Suni elyaf muamelesine mahsus makina ve tec-
hizat; iplik biikme makinalar; flog iplik imaline
mahsus techizat

Selefon kagiding mahsus techizat; matbaa ma
kinalari

Film laboratuarlarina mahsus techizat; otomatik
developman ve kopya makinalary; film c¢ekme
techizat1. i

—
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SUMMARY OIf CONTENTS

IMPLEMENTATION OF STANDARDS p. 3

In August the Board of Governors of the Turkish
Standards Institution held joint meetings with the Boards
of Governors of the Chambers of Commerce and In-
dustry and also of the Commodity Exchange.

The outcome of these meetings may be summarized
as follows :

1. The Turkish Standards Institution which has made
around eight hundred standards during the relatively short
period since its foundation, is capable of making as many
standards as required each year, provided that the finan-
cial support given to it is increased. Thus, it is possible
to contend no problem exists regarding the preparation of
the standards our couniry requires.

2. In contrast to this, a sufficient increase in the num.
ber of control personnel attached to the Ministry of Com.
merce and the Ministry of Industry does not appear to
have been realized since the days when the number of
the items of export commodities was only 11 and the num.
ber of regulations for industrial products was also 11,
twenty years ago.

3. Increasing the number of the control personnel
parallel to the Turkish Standards Institutions’s tempo of
100 standards per year is not possible within the boun-
daries of budgetary limitations and also within the frame-
work of the present statutes of personnel attached to the
departments of the State. Italy’s employing 2000 control
personnel for peaches only gives an idea of the situation
here.

On the other hand, it is regrettable that implemen.
tation of voluntary standards does not produce the desired
results in developing countries, it is imperative that pe.
nalties should be devised to ensure preparation of goods
in compliance with standards. This can only be secured
by compulsory implementatiorn,

What should be done and how can this impasse be
evaded?

The Turkish Standards Institution, in order to have
the Turkish Standards it prepares have the desired effect

on the country’s economy, and also to prevent the con-
trary effects of compulsory standards due to the lack of
the required control agencies, had at one time defended
the establishment of a new system,

Our readers will remember that the purpose of this
new system would be to create a control staff together
with each new standard made, and designate the organi-
zation which would be entrusted with the control of each
new compulsory standard.

By organizations are meant such public organizations
as the Chambers of Commerce, the Chambers of Industry,
the Commodity Exchanges, the Exporters’ Unions and
the syndicates of employers. As these organizations will -
be able to receive small amounts from those concerned
to meet the control expenses, the problem of funds would
not be difficult to solve. Moreover, the increase in the
value of the goods thus prepared, would be far beyond
the amounts paid, 'whereby the concerned would benefit
rather than lose in any way.

In order to withstand the pressures that may be
exerted, a control organization will undertake the func-
tions of appointing, transferring, promoting or discharging
the control personnel as wel} as the payment of their
salaries. In this way, the defects encountered idn the im.
plementation of Statute No. 1705 will be overcome.

Also, the entrepreneurs who make favourable contri-
butions to our country’s development by their honest
work in the fields of industry and agriculture will enjoy
protection and others will either improve themselves or
be chased out of the market. When this is achieved, the
domestic consumers and the foreign buyers will have

more confidence in Turkish Products and increase their
demands.

Besides the above proposal, The Turkish Standards
Institution will continue to provide guarantee for 35 mil.
lion Turkish consumers in their purchases by granting the
right to use the TS0 mark for compliance with standards
to the honest Turkish industrialist,

It is a pleasure to note thaf the number of industries
which are appiying for the use of the TSE mark is in.
creasing from day to day. When the demand for the pro.

— 29 —



ducts of the industries which accept to be controlled by
the Turkish Standards Institution increases, the benefits
of Turkish Standards will reach all corners of the country
in waves and the volunteers of standardization will feel
that they havie received the best award that they could
hope for.

TSE BOARD OF GOVERNORS MEETS

IN ISTANBUL p. 5

The Turkish Standards Institution held its August
meeting in Istanbul in order to delermine the part of the
programme that is to be carried out in Istanbul of the
General Assembly of the International Organization for
Standardization to be held in September of 1970, and also
to lay down the principies of ‘he cooperation that will
be carried out between TSE and the Istanbul Chamber of
Ccmmerce, Chamber of Industry and the Commodity Exs
change.

At the meeting proposals for the final programme to
be determined at ISO's Geneva meetings to commence as
of 23 September 1969 were discussed,

It was agreed in principle that the ISO Congress
should meet in Ankara. However, TSE’s Board of Gover-
nors hopes to have the delegates visit such cities as Is-
tanbul and Izmir from whare agricultural and industrial
products are exported.

For this reason, ISO’s Secretary General Olle Sturen
will visit Istanbul on 27 August to study the situation. On
1 September TSE’s Board of Governors will hold a meet-
ing at Ankara in which Mr. Sturen will also participate.

Joint Meeting with the Chamber of Commerce

TSE’s Board of Governors visited the President of the
Tstanbul Chamber of Commerce in his office and held s
meeting with the members of the Board of the Chamber.

TSE’s relations with the largest Chamber of Com.
merce of Turk@y were warm and friendly. The Chamber's
officials expressed their appreciation of the work being
done by TSE and explained their future expectations from
the Institution. Later decisions were reached sbout the
programme to be implemented in Istanbul on the occa-
sion of the General Assembly in 1970

TSE’s President Faruk A. Siinter, in reply to queries,
explained that TSE had solved all problems related to
the preparation of standards and emphasised the need for
comprehensive reforms regarding the implementation of
these standards. The Chamber joined Faruk A. Siinter in
his proposal for a new improved system of control of
the implementation of standards and declared that they
were ready to undertake whatever befel] them in this
respect.

Meeting with the Commodity Exchange

TSE's Board of Governors visited the Istanbul Com-
modity Exchange and held a joint meeting with the mem-
bers of the Board of the Exchange.

The members of the Boards of the two organizations
exchanged ideas for mutual and more fruitful coopera-
tion.

TSE'’s President Faruk A. Slinter thanked the officials
of the Commodity Exchange for arranging training courses

for experts who will supervise the proper implementation
of standards.

Meeting with the Chamber of Industry

After the Commodity Exchange, TSE’s Board of Go-
vernors visited the Istanbul Chamber of Industry where
they were received by the President of the Chamber.

The members of the Boards of the two organizations
held a meeting which lasted for two and a half hours.
The President of the Chamber of Industry, in his state-
ment said that almost everybody now knew the impor-
tance of standardization in the development of a country
and that when implementation of standards were con-
troiled as required, adventurous manufacturers would
have to give up their dishonest activities and unfair com.
petition,

TSE’s President Faruk A. Siinter, explained here also
his proposal for a new system of control of the imple-
meniation of standards. Mr, Siinter also declared thit
TSE’s laboratories could be used for the requirements
of the Chamber and that the laboratories had begun to
be used in relation with the TSE mark for eompliance
with standards.

The members of the Board of Governors of the
Chamber were interested greatly in the TSE Mark and
expressed their appreciation of ihe encouragement pro-
vided for the expansion of industry and. promised to en.
courage the leading companies of the region to attempt
to make use of the TSE Mark.

TRAINING COURSE FOR IMPLEMENTATION

OF TURKISH STANDARDS FOR MEAT p. 710

The Istanbul Commodity Exchange has shown by its
work the great importance they attach to animal hus-
bandry with a view to improving the country’s economy
and to solving the nutrition problem of the population.
In 1967 a course 'was held to teach experts how the Turk.
ish Standards for livestock were 10 be implemented. This
year the subject Commodity Exchange arranged another
training course hetween 12—27 August to enlightenn those
concerned on the subject of Turkish Standards pertaining
to meat.

The course was' opened with a speech given by the
President of the Board of Directors of the Commodity
Exchange.

This was followed by the speeches of the Director
General of Domestic Trade of the Ministry of Commerce
and the Secretary General of the Commodity Exchange.

Fellowing this, TSE’s Chief Counsellor ibrahim Kut-
lutan and an expert from the Union of Chambers of Com.
merce and Industry and Commodity Exchanges explained
the place of Turkish Standards in the country’s economy,
and the benefits to be gained from them.

The participants were given instruction on the fol
lowing days on topics covering standardization and
quality.

The speech of TSE’s Chief Counsellor is summarized
below : '

In his speech to the participants, Chief Counsellor
Ibrahim Kutlutan explained the relationship between
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standards and human life and the origin of standardiza-
tion.

He said the first standards made by man were lan-
guage and writing. He than explained the classification
of standards as basic standards like standards for mea-
surements, private standards that are used by certain
groups, regional standards that are made by the countries
in a specific region to answer their common interests, and
international standards that are used universally,

The Chief Counsellor proceaded to talk about the
history of standardization and referred to the earliest
standards that were made by the Ottoman Turks at the
time when America had just recently been discovered, a
fact verified by historical documents.

He then came to the subject of meat standards, about
which he gave information and concluded by saying that
to implement these standards properly was our national
duty.

HAPPINESS . DISAPPOINTMENT p. 11

In this article the writer says the r<aning of life lies
in happiness, that the foremost aim of man is to be happy
end all counsel, recommendations, rules of procedure and
teachings are aimed at making man himself better, to
equip him to get along with other humans and succeed
in his undertakings and so guarantee his chance of being
happy. The writer then contends that disappointments are
the worst enemies of happiness, to avoid disappoinments
one has to have realistic dreams and the ability of having
realistic dreams is acquired through disciplined training,
such as given by a wel]l prepared standard.

STANDARDIZATION y CONSUMER PROBLEMS

AND INTERNATIONAL WORK IN THIS FIELD p- 13

In an artiele in the previous issue of STANDARD the
writer dealt with the role of standards in guiding the
consumer in procuring his requirements in the market.

In this article the writer deals with the uses of stan-
dardization, an extensive field of work with many laspects,
for consumption and for the consumer, at an international
level.

The writer contends that international work aimed at
the protection of the consumer can be considered in two
groups : 1) work performed by international organiza-
tions other than ISO and IEC and 2) work performed
jointly by ISO and IEC, even though no definite line can
be drawn between these two groups which actually work
in cooperation.

The writer then cites the international organizations
the work of which is aimed at the protection of the con-
sumer, and goes on to give information about ISO and
1EC.

He then gives information about the birth of ISCA,
a committee which was created from the need of con-
ducting ISO’s and IEC’s work in better harmony and
cooperation with other international organizations all
striving to be useful to the consumer.

STANARD FOR COMPUTER PYUNCH CARDS p. 1415

The Technical Council of the Turkish Standards Insti-
tution has recently accepted a very interesting new stan.

dard, the Standard for Computer Punch Cards. The Sub-
ject cards are made of cardboard and are wused with
computers.

Our queries and thoughts are conveyed to the com-
puters for them to give us back the right answers and
solutions by punching holes on these cards. In a way,
these holes are the letters written on the machine by
man, To keep the computers working with their initial
sensitivity all the way through, it is essential for the
hcles on the cards to be kept as good as new. Conse-
quently, it is necessary to make {hese cards for later use.

There are several standards inade in the world on the
same Ssubject, but none of them contain together the
special definitions that are to be found in TSE’s standard.
Nor do they contain the special tests each of which has
been carried out and verified at TSE’s laboratories and
the characteristics that the cards ought to have and the
packing and storing methods that should be observed.

‘White TSE was getting ready to finalize this standard
in 1968, Recommendation No. 97 of ISO was issued in Oc-
tober 1968 and the standard being prepared by TSE was
finalized under the light of this recommendation and was

: therefore delayed until July 1969.

The article goes on to give technical informstion

apout ISO’s Recommendation No. 97 and TSE's new
standard.

STANDARDIZATION OF EDIBLE

VEGETABLE OILS p. 17

In Turkey, edible vegetable oils other than olive 011,
mean oils extracted irom sunflower, cotton, soya, hazelnut,
sesame, poppy and peanut seeds.

As these oils constitute one of the chief sources of
nutrition of the population they have an important place
in our country’s economy.

Shortage of oils had placed us in difficulties at one
time and had cost us large amounts of foreign currency.
In the light of this, great efforts were made to increase
production of edible vegetable oils and success has been
achieved to the extent that Turkey does not import any
vegetable oil anymore.

This sifuation, naturally, necessitated the standardiza-
tion of vegetable oils, both to prevent unfair competition
between them and olive oil, an important produce of
Turkey, and also to regularize the market of edible oils
so that the consumber and also the country gets the best
advanltage out of them.

«COMMITTEES OF ARBITRATORS»
IN CONTROL FUNCTIONS p- 19

The article deals with «Committees of Arbitrators»
foreseen in some control regulations of standards, their
functions, manner of execution of their functions and
forming of them.

ISO METALS GROUP MEETS IN GENEVA p- 21

The Secretariats of five ISO Technical Committees
respensible for international standardization in the metal-
lurgical field attended a meeting in the ISO Central Sec-
retariat, Geneva, on 9 July. It was the second in g series
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of meetings designed to improve coordination among the
secretariats in related areas of activity.

Mr. John Allardyce, a Senior Technical Officer at
the Central Secretariet, led the ciscussions, which covered
technical problems of mutual interest. Improving planning
and coordination of the technical work, and arrange-
ments for ensuring the most efficient processing of ISO

Recommendations were discussed,
\

ISO RECOMMENDATION SIMPLIFIES
CLASSIFICATION OF CAST IBRON p. 21

A newly published ISO Recommendation provides an
international designation of the migrostructure of gra-
phite, promotes mutual understanding between tech-
nicians in this field, permits clear representation of the
findings, facilitates statistical analysis and saves a vast
amount of photographic work.

ISO Recommendation R 945 provides three series of -

reference diagrams to lassist in evaluating form, distribu-
tion and size of graphite occurring in cast iron, The docu-

ment also provides information on sampling and prepara-
tion of specimens, advice on microscopic examination
technigues and a table which relates the dimension of the
particles observed to the true dimension. ’

LET’S DIG CONSUMER STANDARDS p. 22-23

This is a translation into Turkish of a play in one
act written by Daniel Chaucer, Director, Bureau of Stan-
dards, R.H. Macy and Company wihich appeared in the
December 1968 issue of THE MAGAZINE OF STANDARDS.

CONSEQUENCES OF FOREIGN STANDARDS
ON FEDERAL REPUBLIC OF GERMANY’S
EXPORTS OF ELECTRICAL MATERIALS p. 2526

In this article by HeinzMichael Rol] wihich appeared
in the April issue No. 4 of the Siemens Review and
translated into Turkish by Prof. Iizldun Giirmen, conse-
quences of foreign standards on Federal Germany’s ex-
ports of electrical materials are discussed.
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