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28 Subat 1969 tarihinde basilmustir.

BU SAYIMIZ

Son giinlerde teknolojik ilerleme ko-
nular1 6nem ve agirlik kazanmis bulun-
maktadir. Biz de bu sayumzin basina,
Standardizasyon ve Teknolojik Ilerleme
adli bir yaz1 koymus bulunuyoruz. Faruk
A. Siinter'in bu yazisinda standardlar ile
teknolojik ilerleme arasindaki baglara de-
Sinilmistir.

Bu sayinin en énemli yazisi ise hig siip-
hesiz Dr. Miih. Sina Berkoz'iin yazisidir.
imalat Endiistrileri Acisindan Standard-
lastirma Teorisi Uzerine adli bu yazmin
ayr1 basi yapilmasi da uygun bulunmus-
tur. Yazinmn, saglam bir temele ve bakis
acisina dayandigim belirtmek isteriz.

*

Teknik Kurul, ay icinde yaptig top-
lantilar sonunda 14 tasariyi Tiirk Stan-
dard: olarak kabul etmistir. Boylece, yil
icinde kabul edilen standardlarin sayisi
gecen vilkine yaklasmis bulunmaktadir.

*

Hava kirlenmesi biiyiik sehirlerde ve
szellikle Ankara’da iizerinde cok durulan
bir konudur. Bu sayimizda konuya egilen
bir vaziy1 okuyucularimiza ,sunuyoruz.
Fransa'daki deneyleri de belirten bu yazi-
miz standardlarin onemini de ortaya koy-
maktadir.

*

CENECA toplantisi ile ilgili ilging ha-
berlerimizle fotograflar da ockuyucularimi-
za bilgi vermektedir.
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yiizlerce boya..
yiizlerce isim var..
takat en iyisi,

CBS boyalaridir.

Evet, CBS Boya Sanayil modern
tesislerinde, mutehassis kimya
muhendisleri ve personel

kadrosunun idaresinde her,
¢esit boya ve yardimci
maddelerini sizler i¢in

imal etmektedir.

_ Iste ispati...
CBS plastik boyalart her zevke
uyan cazip renklerive
ustun kalitesiyle
evinize, buronuza hasil
bulundugunuz.cahstlglnlz her
yere canlihk kazandirr.

HI-BUILD

AUTOMOTIVE FINISH

. _ BELCO sellulozik boya
Ay BT L " . ve
AL inoue vmre e wmerie S PANEES cesitleri dunya sellllozik
boya sanayiine
yepyeni bir sistem, yepyeni
bir kalite getirmistir. BlUtin Bati Ulkelerinde oldugu
gibl yurdumuzda da tercihle
tatbik edilmektedir.

DAHA YISl YOKTUR

CAVUSOGLU BOYA SANAYii — iISTANBUL
KARAKOY, FERMENECILER NO. 56 — 58 TEL: 49 67 10 (DORT HAT)
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STANDARDIZASYON
VE
TEKNOLO]JIK ILERLEME

Son zamanlarda bilimsel ve teknik alanda
olsun, sanayi ve tarimda olsun, biitiin diinyada
en cok sozil edilen konu teknolojik ilerlemedir.
Siyaset adamlari, ticaret ve sanayi sektorleri-
nin liderleri hep teknolojide ilerlemeden veya
teknolojide geri kalmis olmaktan séz etmekte-
dirler.

Gegenlerde Ingiliz siyasi cevreleri, konuyu
dile getirmis ve basin, bu diigiinceleri genig
Olciide iglemigtir, Amerika’nin sanayide ulagtig:
yiiksek teknolojik diizeye, Avrupa’nin bir tiirlii
tam ayak uyduramamasindan yakmmiglar ve
meydana gelmekte olan ugurumun derinlegme.
sinden dogan tehlikeyi belirtmeye caligmiglardir.

Gergekten bugiin, belli bagh Avrupa sana.
yiinin biiyiik bir kismi, daha c¢ok bu teknolojik
ilerlemeden faydalanma amaciyla, ya benzeri
Amerika’ll girketlerle ortakliklar kurmuglar ve.
ya dogrudan dogruya onlarin kontroluna gir.
miglerdir,

Buna ragmen mevcut teldg siiriip gitmekte-
dir,

*

Teknolojik ilerlemenin giiniimiizdeki degis -
tokugunda, standardlar onemli bir yer tutmak.
tadir. Standard denen bu ara¢ sayesinde, tekno.
lojik ilerlemelerden gelisen memleketler en cok
faydalanmaktadirlar. Bunun icindir ki, ISO’nun
ilye say1s1 diinyadaki teknolojik gelismeye para.-
lel olarak biiyilk sayida artmig, milli standard
enstitiilerinin her tarafta kurulmalar: icin 6zel
cabalar gosterilmig, Birlegmig Milletler UNIDO
Tegkilatini, gelismekte olan memleketlerin stan-
dard calismalarim1 daha yakindan desteklemek
lizere Orgiitlemeye baglamig ve bu amacla bu

Faruk A. SUNTER

Tegkildtin merkezini Avrupa’nin goébegine, Vi.
yana’ya nakletmistir. °

*

Memleketimizde de bu konu, yavas yavas
onemini ilgili alanlara yaymaktadir. TUBITAK -
Aragtirma; DPT, uygulama iglerini tegvik et.
mekte ve bu boylelikle TSE, kanuni kurulugunun
onuncu yilina erigirken ektigi bu bliyitk dava
tohumlarinin, memleket yiizeyinde yaygin bir
halde yeserdigini gérme mutluluguna erigmek-
tedir.

Gergekten, sanayi ve tarim sektorlerimizde,
planl ve arastirmali calismayl amag edinen cid.
di kurulug sayis: gittikge artmakta ve bunlari,
caligmalarmi mutlaka standard kural ve kosul.
larma baglamak zorunlulugunu duymaktadirlar.

TSE’ye yapilan miiracaatlar, gerek anlam
ve gerek miktar bakimindan memleketimizde bu
iklimin artik yaratilmig oldugunu gé6steren gii-
zel 6rneklerle doludur, Bir yandan basinimizda-
ki teknik yazlar ve standard yapilmas: teklifle.
ri; 6biir yandan yeni kurulan fabrikalarin ma-
miilleri icin standard hazirlanmasi istekleri her
gecen giin artmaktadir. Bu arada, TSE’nin ha.
zirladigl standardlar icin ilgili ¢evrelerden iste.
nen miitalaa tekliflerine ge¢migte aldirig etme-
ven cevreler, bugiin goriislerini bildirmek igin
adetd birbirleriyle yarigma cabast icindedirler.
DPT’nin uygulamada standarda tamdigi 6nem
ile bir¢cok Bakanlklarin TSE’yi standard yapi-
minda tegvik etmek igin aldiklar: kararlar da
bu duruma eklenince, yukarida belirttigimiz ik.
limin bilyiik olgiide geligtigini soylemekte ne ka.
dar hakli oldugumuz kolayca anlagilir,

Bu yazimizin amaci, cegitli nedenlerle bu
havayi heniiz tam anlamiyla nefeffiis edememis
olanlari, standard konusuna egilmeye ve biiyiik
kalkinma ddvamizda yerlerini daha fazla vakit
kaybetmeden almaya davet etmektir.

— 3



Tedbirli davranmayi severseniz.. Sonunda pisman olmak istemezseniz...

Ve
her zaman, her yerde

benim hizmetlerimden
faydalanmak icin...

BUZDOLABINIZI,
CAMASIR MAKINANIZI,
GAZ SOBANIZI,
TERMOSIFONUNUZU,
ELEKTRIK SUPURGENIZI
VE OCAGINIZI SECERKEN
MUTLAKA

ARCELIK

MARKASINI TERCIH EDINIZ.
SENEDE 365 GUN SERVIS

Yeni Ajans . 708 (21)
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Subat ayinda dort toplanti yapan TSE Teknik

Kurulu 14

TSE Teknik Kurulu Subat ay1 igin.
de (4) toplanti yapmis ve (14) stan-
dart tasarisini Tiirk Standardi olarak
kabul etmigtir.

A — Ilk toplantisim 5.2.1969 glinii
yapan Teknik Kurul TS. 156-177 stan-
dardlarinda bazi degisiklikler yapilma-
s ongoren tasariyl onayladiktan son-
ra giindemdeki tasarilardan yedisini
miizakere ve kabul etmigtir.

1 — Sert Keresteler (Terimler, Ta-
rifler ve Ol¢gme Metodlar) :

Sert agag¢ tlirlerinden testere ile
bicilmig, rendelenmis ve ayrica profil
verilmemis sert kerestelerin genel esas
larim: kapsayan (el imalat1 keresteleri
ile bicaklama ve soyma islemi yoluyla
imal edilen keresteleri kapsam disidir)
standardda 60 kadar terim verilmis ve
bunlarin tarifleri yapilmigtir. Boylece,
onemli bir kaynak standard yapilmis-
tir,

2 — Eviyeler :

Konut ve benzeri yapilarda kulla-
nilan, seramikten, dékme demirden ve-
ya sactan yapilmis damlalhkll veya
damlaliksiz eviyeleri kapsayan (paslan-
maz ¢elikten, mermerden, ¢imento mo-
zaylktan, plastik veya bagska malze-
melerden yapilanlar: kapsamaz) stan-
darda gore, «eviye, mutfak, 1dboratuvar
ve benzeri yerlerde genellikle kapkacak
ylkamaya yarayan ve musluktan akan
suyu taplayarak pis su kanalina gon-
deren bir tesisat elemamdir.»

3 — Dogal-yam taslari deney esas-
lar :

Dogal yap: taslarimin yalniz kiilte
bilimsel (petrografik), fiziksel ve kim-
yasal muayene ve deney esaslarim kap-
sayan standardda gesitli deneyler ve
bunlarin yapilislar1 belirtilmektedir.

4 — Demiryolu i¢in ahsap travers-
ler:

Ray agiklhigl 1435 mm olan demir-
yollarinda kullanilan ve standardda
gosterilen baz1 agaglardan yapilan tra-
versleri kapsayan standarda gore,
«ahsap traversler», demiryolu iist ya-
pisinda, balast ile ray arasina konu-
lan ray yastil olarak ve raylari1 tes-
bitte kullanmilan belirli bicim ve boyut-
ta yapilmis ahsap malzemedir.»

5 — Kok komiiriinde toplam rutu-
bet tayini:

ISO/R-579 dan aynen cevrilen bu

Tiirk Standardini

tasari, rutubet tayini metodunu ve ya-
pilis ilke ve yontemlerini diizenlemek-
tedir.

6 — Plastik . Su absorpsiyonu tayini:

ISO/R-62 den aynen c¢evrilen tasa-
rida, iki yontem (A ve B yontemleri)
verilmekte ve bunlarin islemleri ile
bunlara gore hesaplama ve sonuglarin
gosterilmesi iizerinde durulmaktadir.

7 — Plastikler - Doymamns poliester
recinelerinde polimerizasyon islemi si-
rasida erigilen en yiiksek sicakhifin ve
sicakhk artis hizmn tayini :

Doymamis poliester reginesi ¢ozel-
tisi ile katalizor karigimi, 80 C° da
tutulan su banyosunda banyo sicakligi-
na kadar 1sitildiginda, ¢ozeltinin erige-
bilecegi en yiiksek sicaklifl ve 60 C°
dan en yliksek sicaklifa ulasma zama-
nin1 tayin metodu verilmektedir.

B — Ay iginde bundan sonraki top-
lantilar 12 ve 14 Subat tarihlerinde ya-
pild1 ve asagidaki standardlar kabul
edildi.

8 — Betonarme yapilarin hesap ve
yapim kurallari :

Kopriiler, niikleer yapllar ve ben-
zerleri gibi Ozelliklerine godre kismen
veya tliim olarak resmi bir sartnameye
baglanmamis biitlin betonarme yapilar
standardin kapsami icindedir. Beton-
arme, standarda gore «gelik ve betonun
kaynayacak sekilde birbirine kaynagti-
rilmasi ile elde edilen ve dis kuvvetle-
rin etkilerini kargilamaya yarayan yapi
malzemesidir.»

9 — Duvar icin fabrika tuglalar :

Kil, killi toprak ve balgigin ayr: ay-
r1 veya harman edilip gerekti§inde su,
kum, oOglitiilmiis tugla ve kiremit tozu,
kiil ve benzeri karistirilarak makinalar-
da sekillendirildikten ve genellikle
sun’i olarak kurutulduktan sonra firin-
larda pisirilmesi ile elde edilen ve
duvar yapiminda kullanilan malzeme-
dir.

10 — Duvar icin harman tuglalari:

Ayni malzemeden el ile veya aletler-
le sekillendirildikten sonra kurutulup
genellikle ocaklarda veya harmanlarda
pisirilmesi ile elde edilen ve duvar
yapiminda kullanilan malzemedir.

C — Teknik Kurulun son toplanti-
s1 19.2,1969 tarihinde yapilmigtir. Bu
toplantida kabul edilen standardlar ise
sunlardir :

o5

kabul etti

11 — Beton Celik Cubuklar: !

Daire kesitli, dliz ylizeyli ve nexr-
viirlii gelik cubuklar:i kapsayan stan-
darda gore, beton celik gubuklar «be-
tonarme yapilarda, betonun dayanim-
m artirmak amac:t ile kullanilan, yli-
zeyleri diiz veya nerviirlii, gévde kesit-
leri dairesel olan celik gubuklardir.s

12 — Beton agregalar :

Standard, beton imalinde kullani-
lan dogal agregalar ile kirma tagtan
yapilan agregalar1 kapsamakta olup ha-
fif beton imalinde kullamlan yliksek
firin cliruflary ile komiir cliruflarr ve
dogal veya sun’i hafif agregalar1 kap-
samamaktadir.

13 — Beton agregalar niimune al-
ma ve deney metodlar: :

Standard, dogal agregalar ile kirma
tastan yapilan agregalar i¢in gerekli nii-
mune alma ve deney metodlarim kap-
samakta, cliruflarla hafif beton agrega
nilmunelerini kapsamamaktadir.

14 — Aliiminyum ve aliiminyum ala-
simlarmdan yapilmis levha, serit ve
oluklu saclar :

Standard, saf ve ¢ok saf aliminyum
ile bigcimlenebilen aliiminyum alagim-
larindan scguk haddelenerek yapilan ve
genel amagclar icin kullamlan 0,2- 6 mm
kalinligindaki levha ve seritlerle 0,3 - 0,7
mm. kalinlifindaki saf aliiminyum lev-
ha ve sgeritlerden yapilmig oluklu sag-
lar1 kapsamaktadir.

YENi YAYINLANAN
TURK STANDARDLARI
No.

Adr FIATI TIL

T.S. 630 1. Kisim: Akim Cinsl Da-
gi1itim Sistemleri Bag-
lant1 Duzenleri ve Devre
Elemanlar1 Icin Sembol
Sekiller
2. Kistm: Elektrik Maki-
nalari, Transformatdor-
ler ve Piller ve Akiimlii.
latorler Igin Sembol Se-
killer
Hamcin (Tung) Yagi
Komiirde ve Kokta Yiiksek
Sicaklikta Yakma Metodu
ile Karbon ve Hodrojen
Tayini
Oto Dis Léstikleri
Yar1 Iletken Elemanlar
icin Sembol Harfler
T.S. 666-673 Kasaplik Bilyitkbas
ve Kiicikbag Hayvan Gov.
de Etleri
. 874 Kerestelik Kara
Tomrugu

11—

T.S. 631

23.—
. 649 B

. 852

=
. 662 136.—
. 664

4,—

13—
Kavak
5—



TSE'y1 Ziyaretler

Elektrik Miihendisleri Odasi
Temsilcileri TSE'de :

Elektrik Miihendisleri Odasi men.
suplarindan kurulu bir heyet, 7 Subat
1969 giinii 6gleden sonra Tiirk Standard-
lar1 Enstitiisii’nii ziyaret ederek, Enstitil
faaliyetleri ve labortuvarlarmin galis-
malar1 hakkinda bilgi almislardir.

Yandaki fotografta, Falih Onder,
Biilent Haykir, Adil Giiray, Osman Ki-
rig¢ioglu ve Ural Ketenci’den meydana
gelen misafir heyet, TSE Elektrik Labo-
ratuvar: yetkilileri Macit Benice ve Mii-
fit Meri¢'ten izahat alirken goriiliiyorlar.

TUBITAK’In Davetlisi Olan OECD
Uzmani, TSE’yi de Ziyaret Etti :

Tiirkiye Bilimsel ve Teknik Arasgtir-
ma Kurumu'nun, Istanbul’da kurmaya
hazirlandigi  Arastirma Enstitlisii’'nde
Makina Arastirma Grubunun teskili icin
gorlislerinden yararlanmak iizere davet
ettigi OECD Uzmani Hollanda’'li Mr. R.
den Hamer, 11 Subat 1969 giinii Tlirk
Standardlar1 Enstitiisiinii de ziyaret
etmistir, .

Makina Arastirma Grubu’nun mem-
leketimizin sartlarina gére en uygun se.
kilde kurulmasini saglamak {izere bir
rapor hazirlayacak olan Mr. den Ha-
mer, dnce Ankara'da; daha sonra da is.
tanbul’da birer hafta siire ile cgesitli ku-
ruluslarimizda incelemelerde bulunmus,
tur.

TSE’yi ziyareti sirasinda Genel Sek.
reter Velid Isfendiyar’dan Enstitii’niin
genel olarak calismalari ve Ozellikle
making standardlar1 konusunda bilgi
alan misafir uzman, daha sonra labora-
tuvarlar1 da gezmistir.

B. Amerika’h Uzmanlarin Ziyareti :

Elektronik biiro ve hesap makinala.
r1 (Kompiiterler) konusunda Ticaret Ba-
kanligi’'nin diizenledigi toplantiya davet
olunan ve bu toplantida kompiiterler
hakkinda son gelismelerle ilgili bilgiler
veren B. Amerika’li uzmanlar, 21 Subat
1969 glinli Tiirk Standardlar: Enstitii-
sii'nde de incelemeler yapmislardir.

Yandaki fotografta John T. Waite
ve John C. Ward adindaki uzmanlar,
TSE Laboratuvarlarinda Bagkan Faruk
A. Siinter, Genel Sekreter Velid Isfen-
diyar ve diger TSE ilgilileri ile birlikte
goriiliiyorlar.

Karayollar1 Hey’etinin
TSE’deki Incelemeleri :

Karayollar: Genel Miidiirlligii Maki-
na ve Ikmal Dairesine mensup miihen-
dislerimizden 16 kisilik bir grup, basla-
rinda ikmal Fen Hey'eti Miidiirii Ke-
mal Tataroglu bulundugu halde 25 Subat
1969 giinii Tiirk Standardlar1 Enstitiisii-
ne bir ziyaret yapmiglardir.

TSE’nin kii¢lik konferans salonunda
misafir heyete, Genel Sekreter Velid s
fendiyar ve diger ilgililer tarafindan
Enstitii calismalar: hakkinda bilgi ve-
rilmis, sorulan cesitli sorular cevaplan-
dirilmigtir.

Daha sonra TSE Laboratuvarlarini
da gezen Karayollar1 Hey’etine, ayrilis-
larminda gegitli TSE yayinlar1 hediye edil-
mistir.

Ak

|

Karayollarn Hey’eti TSE Laboratuvarlarinda
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TSE Hazirlk Gruplarinda

ELEKTRIK :

* «Aydinlatma Armatiirleri i¢in Camdan Yapilmis Ki-
simlar» adli standard tasarisi Teknik Komite rapor-
tori tarafindan hazirlanmaktadir.

% TS 38 «Yalitilmis Iletkenlerin Yapisin adli standar-
din, revizyona tdbi tutulmak iizere ele alindigim
geean sayimizda bildirmistik. Revizyon galismalarina
paralel olarak ayni konuda «F Kablolariy adi altinda
yeni bir standard hazirlanmasi kararlastirilmis ve
galismalara baslanmistir.

% «Yalitkanlhik Diizenlenmesin ve «Gili¢ Kondansatorle-
rin tasarilari yakinda, miitaldalari alinmak {izere il.
gili kuruluslara gonderilecektir.

Y «Celik Ozlii Aliiminyum Iletkenlerde Kullanilan Cin.
ko Kaplanmis Celik Teller» tasarisi, Teknik Kurul
Alt Komitesi’nde ikinci defa goriisiilmektedir.

INSAAT :

* Temiz ve Pis Sular icin Beton ve Betonarme borula-
rin standard tasarilarini hazirlayacak Teknik Komite
kurularak calismalarina baslamistir.

% «Held Taslar: ve Klozetler» standardi tasarisi ta-
mamlanmis olup, yakinda ilgili kuruluslarin miita-
laalarina sunulacaktir.

% «Yap1 ve Mekén Elemanlarimin Smflandirilmast ile
Ilgili Tariflern» tasarisi Teknik Kurul’a en kisa za-
manda sunulacaktir.

Kimya :

% Teknik Komite tarafindan tamamlanmis bulunan
«Amonyum Nitrats ve «Oto Boyalarin tasarilar:
Hazirlik Grubunda incelenmektedir.

% «Gliseriny tasarist yakinda miitalaalar1 icin gesitli
kuruluslarimiza gonderilecektir.

Y «Amonyum Kloriiry tasaris: icin gelen miitalaalar ise
Hazirlik Grubunca degerlendirilmektedir.
LABORATUVAR :

Plastiklerin Kimyasal Maddelere Kargt Dayanikhili.
g Téayini» tasarist tamamlanmig olup, yakinda
Teknik Kurul’a sunulacaktir.

MAKINA :

% «Av Tlifekleri (Kara avi icin)», «Et Kiyma Makina-
lary ve «Kremayerli Krikolary standard tasarilari
Hazirhik Grubunda olgunlastirilmaktadir.

% «El Yangin Sondiirme Cihazlariy tasarisi miitaldaya
gonderilmek iizere hazirlanmaktadir.

w «Yakit Yagl Tank: (Bina disi)y», «Sicak Su Kalorifer
Tesislerinde Kullamlan Genlesme Deposun tasarilari
Teknik Kurul giindemindedir.

METALURJI :

Bakir alagimlari demir ve celiklerin simflandirilma-
sina dair standard tasarilari, gesitli kuruluglardan
gelen goriis ve fikirlerin 1511 altinda olgunlagtiril.
maktadir. 2 )

ZIRAAT :

* Kuruldugunu gegen sayimizda haber verdigimiz Taze
Meyve ve Sebzeler Teknik Komitesi tarafindan hazir.
lanan ve asagida adlarim verdigimiz baz1 standard
tasarilary mitalda icin cesitli yerlere gonderilmistir.
Diger taraftan, Domates, Taze Bezelye ve Taze Fa.
sulye tasarilari da tamamlanmak iizeredir.

* FAO/WHO Codex Alimentarius Komisyonu’'na sunul-
mak iizere hazirlanan «Antep Fistigi» standardi ta-
saris1 lzerindeki calismalar ilerlemektedir. Bu ko-
nuda, komsumuz Iran’la da isbirligi yapilmaktadir.

MUTALAALARI ALINMAK UZERE ILGILI KURULUS.
LARA GONDERILEN STANDARD TASARILARI (*)

MAKINA :
— Sentetik Kauguk Mansetli Yag Kegeleri

- ZIRAAT :

— Kayist

— Kiraz - Vishe
— Erik

— Pirasa

— Sogan

(*) Bu tasarilar hakkinda gdrils ve fikirlerlni blldirmek iste-
yvenler en kisa zamanda Ankara, Necatibey Caddest 118'de.
ki TSE Merkezine bhasvurmalidirlar,
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SANAYi BORULARI

DKP (So§uk ¢ekilmig
banttan mamul)

EBADI mm.
13X1 40X1.50
16X1 42X1.20
17X2 42X1.50
19X1 45X1.20
21X1 45X1.50
25X1 48X1.50
25X1,2 51X1.50
25X1.50 51X2
25X2 60X1.5
32x1 60X2
32X1.20 63X2
32X1.50 76X1.50
36X1.20 76X2
35X1.50 88X1.50
38X1.20 89X2
38X1.50 114X2
40X1.20

SiYAH BORULAR
EBADI mm.
17X2.25 49X3.2
21X2.6 60X3.6
27X2.6 76X3.6
33.5X3.2 894
42X3.2 114X4.5

SiPARIS$ UZERINE IMAL
EDILEN BORULAR

EBADI mm.

120X1.5 mm. i1 5 mm,
139X1.8 » »
152X1.5 » »
166X1.5 » »
194X1.56 » »

Boru, Profil ve Soduk cekme Bant

tesisierimizde imal edilen yuzden fazia
cesitle resmi ve hususi sekiorin
hizmetindeyiz.

I

i

PROFiL BORULAR

(DKP)
EBADI mm.

10X10X1 20X40X1.50
10X20X1 30X30X1.20
15X15X1 30X30X1.50

- 10X30X1 25X40X1.50
15X25X1 32X32X1.20
20X20X1 32X32X1.50
20X30X1 -40X40X2 .
20X30X1.2 | 30X50x2
25X25X1 40X60Xx2
25X25X1.20 | 50X50X2
20X40X1,2

KALIN PROFiL
" BORULAR
(siyan)

40X60X2.60 ild 4 mm,
50X60X2.60 » 4 mm.
50X60X2,60 » 4 mm.
60X80X2.6 » 4 mm,
100X100%2.6 » 4 mm.

RU SANAYII

ANONIM SIRKETI - ISTANBUL

SERMAYE VE IHTiYATLAR: 30.000.000.- TL.
YATIRIMLARIN TUTARI
(1968 sonunda}

Tophane, Salipazari Han Kat 8 iISTANBUL
Tel: 490002-490003

SU VE GAZ BORULARI

TSE 3o
DIN 2440,
NFE 20025 orta - 1069 normler1 mukablildir.)

}(lso REb orta, BS 1387 orta, 1857 ve

Tandma Dy Kutur E Kannlgy b0z Boru Mangoniy

A Boru At
Inch mm (mm) imm (Kg/m) IKg/m}

172" | 16 21.3 266 | 1.220 | 1.230

4" 20| 269 2,66 | 1.680 | 1.690

1" | 26 33.1 320 | 2440 | 2460

1 1/4 32 42.4 326 | 3.140 | 3,170

11/2"| 40 | 48.3 3.26 | 3610 | 3.660

2" |50 | 603 3.66 | b6.100 | 6.170

2 1/2"| 66 78.1 3.66 | 6.610 | 6.630

3" | 80| 889 4,00 | 8470 | 8.840

4" (100 | 1143 4.60 | 12,100 | 12400

BANTLAR
Kalinliklar
0.30 1,00
0.40 1,20
0.50 1.50
0.60 1.75
0.70 2,00
0.80
0.90

Geniglik: 8 mm. den 400 mr, ye kadar

: 37.000.000.- TL.
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Turizm Damisma Kurulu
TSE'de Topland

Memleketimiz turizmine verilecek
yon ve turizmin gelistirilmesi amaciyla
alinacek tedbirleri gozden geciren Tu-
rizm Danigma Kurulu, bu yil ¢alismala-
rint 18, 19 ve 20 Subat 1969 giinleri Tiirk
Standardlar1  Enstitiisii  salonlarinda
yapmistir.

Turizm ve Tanitma Bakanligi’nin
diizenledigi toplantilarda Bakan Nihat
Kiirsad acis konusmasim: yapmig; daha
sonra glindeme geciimigtir.

Turizmle 1ilgiil cesitli konularin
ozel komisyonlarda goriisiilerek tartisil-
dig1 Damigma Kurulunda, Bakanliklar,
Resmi ve Ozel Kuruluslar temsilcileri
hazir bulunmuslardir.

Turizm Damsma Kurulu toplantisina katilanlardan bir grup

Ziraat Miihendisleri Odast XV. Genel Kurulu TSE’de Topland:

Ziraat Miihendisleri Odasi, XV. Genel Kurul toplanti-
sin1, gegen yil oldugu gibi, yine Tiirk Standardlar1 Ensti-
tiisli Konferans Salonunda yapmigtir.

21 Subat 1969 giinii baglayan ve iki giin devam eden
toplantiya, Ankara’dan ve yurdun muhtelif yerlerinden
gelen 1500'e yakin Ziraat Yiiksek Miihendisi katilmigtir.

Ege Universitesi Rektorii Prof. Dr. Mustafa Ulubz'iin
bagkanliinda calismalarina baglayan Genel Kurul'da
Cumhuriyet Senatosu Bagkani Ibrahim Sevki Atasagun
i’e Tarim Bakan: Bahri Dagdas ds hazir bulunmusglar ve
birer konusma yapmiglardir.

_Cesitli tarim  sorunlarimin ve mesleki problemlerin
tartigildigl Genel Kurul, delegeler ve diger hazir bulunan-
lar tarafindan bilylik bir ilgi ile izlenmistir. Toplantt so-

Ziraat Miihendisleri Odasi’'mn Genel Kurul toplantisindan 2 ayr1 goriiniig

nunda yapilan segimlerde, agagidaki liyeler Oda Yo6netim
Kurulu'na secilmislerdir :

Mehmet Yliceler,

Ismail Balcy,

ibrahim Ozyilmaz,

Nimet Inciler,

Prof. Dr. Orhan Diizgiines,
Zafer Celdsun,

Avni Bagdogan.

Ogrenildiine gore, gbrev bbliimil yapan ¥Yonetim Ku.
rulu, Baskanhgga Mehmet Yiiceler'i, Baskan Vekillifine Is-
mail Balol'yl, Sekreter iiyelige Ibrahim Ogzyilmazi, Muha.
sip iiyelie de Nimet Inceler’i segmistir.

Ziraat Miiehndisleri Odasi’'min yeni Yoénetim Kurulu'na
basarilar dileriz. )
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® PLASTIK |ZOI‘ELI Yeralt Kablosu NK-NKBA'ya
ELEKTRIK ILETKENLERI nazaran @stin Gzellikleti

haiz ofan

® YERALTI KABLOLARI YWV (NYY) YVMV (NYCY)
(YUksek ve algak gerilim 240 mm? ye kadar) YVSV (NYFY) YVMHV (NYCEY)

Kablotarinda ve her tip \led

® EMAYE BOBIN TELLER! tonlords KAVEL markan

(010 Mm@ -3 mmeh

standardiara eyguniufun

- . ifadesi ve dstlin kalitenin
® SUN'I DERI ve : semboliidir.
YER MUSAMBALARI ey

KAVEL KABLO ve ELEKTRIK MALZEMESI A. §.
ISTINYE -~ ISTANBUL

Telefon : 63 34 00 - 63 34 01 Telgraf : KAVELKABLO - [stanbut

Standard — 23

Maofis! Mebusoa Cod. Artisn  Siaser: - lstanbul VMUN  MODORLOK
D €98802-448129 MUsohal Mebusen Cad. Ashen

MOhOrdarFust ey Sokali Teles lo Hom ket | || Salipozer - latenbul
Kadikdy - lstanbul ®:361342-36409 D: 49795 W44

Standard — 24
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IMALAT ENDUSTRILERI ACISINDAN
STANDARDLASTIRMA TEORISI UZERINE

STANDARDLASTIRMA, SAN’ATKARIN ATOLYESINDEN FABRIKAYA GEGISI
KARAKTERIZE EDEN DAVRANISLARIN BASINDA GELMEKTEDIR

Bilindigi gibi, Standardlastirma,; bi-
reysel eylemlerden dogacak karmaka-
nisikhiklar: 6nlemek icin «davrams, an-
lay1is, kullamig ve yapigtan birSrneklik
ve beraberligi saglamak, boylece belli
bir diizen tesis etmek anlaminda nite-
lenmektedir. Dolayisiyla «Standard» de-
yimi de en genel anlamda digerlerine
ornek teskil etmesi herkes tarafindan
kabul edilmis ortak bir KAVRAMn,
SUREC'in (proses’in) veya belli nite-
liklerdeki bir CISMIN tanim]anmasi
icin kullamilmaktadir (1).

Bu yazida standardiagtirma, ozellik-
le imalét endiistrileri acgisindan ele ali-
nacak ve imaldtin standardlastirilmasi-
mn teorik yonleri incelenecektir. Ancak
s0zil edilen incelemeyi yapabilmek igin,
oncelikle imalatta iirtin tiirlerinin belir-
lenmesinde rol oynayan etkenleri goz-
den gecirmek gerekir. 1

imalatta Uriin Tiirlerinin Belirlen-
mesinde Rol Oynayan Etkenler :

insanlarin imal ettikleri her somut
iirliniin degisik degerlerde pek ¢ok ni-
teliklere sahip olduklarn aciktir. Meseld
boynun (ai, a;, & ... an) cm., eninin
(by, b,, by ... bn) c¢m., renginin (¢, cz,
¢, ... cn), sertliginin (di, dy, d, ... dn)
v.b. olmasi gibi. Dolayisiyla belli bir
iiriin tlirii, belli degerlerdeki degisik ni-
teliklerin bir araya gelmesi suretiyle or-
taya qikacaktir. (Meseld Ua) iiriiniine
ait (Ua,) tiirii; (a.,) boyu, (b;) eni, (c1)
rengi, (d,0) sertligi v.b. ile belirlenirken,
(Uas) tliriinii de faraza, (as) boyu, (b,)
eni, (co) rengi, (82) sertligi, v.b. nitelik-
ler tanimlayacaktir.

Ne var ki, herhangi bir somut
iirliniin cesitli niteliklerine ait sonsuz
deger bulunabileceginden, bunlarin
kombinezonlart da sonsuza ulagacak-
tir. - Belli: nitelik degerleri kombine-
zonlarmin belli bir iirlin tiiriinii ortaya
koydugu hatirlanirsa, teorik olarak o
tirlinle ilgili sonsuz farkli tiirlin orta-
ya cikabilecegi sonucuna varilir. Pra-
tikte bunlarin tlimiiniin de imal edile-
bilmesi siiphesiz ki, imkin disidir. Su
halde aralarindan bazilarinin secilme-
sinden ve sadece bunlarin iméal edilme-
lerinden baska yol yoktur. Siizli edilen
se¢cimin yapilmasinda bir takim faktor-
lerin rol oynadift ve bunlarin da iki
ang bollimde simiflandirilabilecekleri go-
riilmektedir :

— Kullane1 istekleri,
— Uretim slireci ile ilgili tekno - eko-
nomik gartlar.

Bu faktorleri ve etkilerini
inceliyelim.

Kullanicr isteklerinin Uriin Tiirleri-

nin Belirlenmesinde Oynadikla,

Rol : :

Bilindigi gibi, herhangi bir insan
ihtiyacini karsilamak amaciyla imal edi-
len belli bir iriinlin, bu ihtiyaci gere-
gince karsilayabilmesi, cesitli nitelikle-
rinin, yogalticilarin (miistehlik’in) de-
gisik isteklerine cevap verebilecek de-
gerlerde olmasina baghdir. Su halde
imél edilecek iiriinlerin niteliklerinin
hangi degerlerde olacagim (veya bagka
bir deyisle hangi iiriin tlirlerinin imél
edilecegini) her seyden once o iirlinden
yararlanacak olan yogalticilarin bireysel
istekleri tdyin edecektir. Bununla bera-
ber, insan ihtiyaglarim karsilamak
amaciyla iméil edilen iiriinlerin bazilari-
m dogrudan dogruya gene insanlarin
kullanmasina karsilik, difer bir kismi
n1 s6z konusu ihtiyaglarin karsilanma-
sinda yararlanilan cesitli canli yara-
tiklarla daha once iiretilmis cansiz lirlin.
ler de kullanilabilmektedirler. Mese-
18, atlarin nsllari; otomobillerin las-
tikleri.v.s. gibi. Bu sebeple 1965 de Ko-
penhang’da toplanan iiglincli C.LB.
kongresinde, herhangi bir {irliniin yo-
galtimmda (istihlékinde) kullantcilarin
her zaman insanlar olmiyacagl sonucu-
na varilms ve yogalticilarin isteklerinin
genellikle «Kullanic1 Istekleri» bigimin-
de nitelenmesi daha uygun bulunmus-
tur. Nitekim yukarida verilen ornekle-
re bakilirsa, aslinda Nalin kullanicisi-
nin at! 1astiginkinin de otomobil oldugu
goriiliir.

kisaca

Kullanici  isteklerinin insanlar ve
diger canli yaratiklar icin daha c¢ok
fizyolojik ve psikolojik orijinli olmala-
rina karsiik, cansiz kullamcilar igin
teknik bir hiiviyet tagidiklar: ifade edi-
lebilir. Holldndal istatistikei J. Sittig’in
ortaya koydugu bir teoriye gbtre, her-
hangi bir insan ihtiyacim kargilamak
amactyla imal edilen bir iirliniin gegitli
niteliklerinin degerleri, kullanicinin 6n-
gordiigli degerlerden farkhh olursa
bunlarla ilgili isteklerin mahiyetlerine
gore bir takim «Uyma - Adaptasyons» ka-
yiplar1 bas gosterecektir. Daha agik bir
deyisle, sozll edilen uyma kayiplari, fiz.
yolojik ve psikolojik orijinli kullanici
isteklerinin tam anlamiyla kargilana-
mamas1 halinde fizyolojlk veya psiko-
lojik; teknik hiiviyetteki kullanici istek-
lerinin karsilanamamas: halinde de tek-
nik bir hiiviyet tasiyabilecektir. Sittig'in

i =

or. mih. Sina BERKOZ

istanbul Teknik Universitesi

teorisi, asagida verilen drneklerle daha
acik bir sekilde anlagilabilir:

Mesel§, bir insan, kullanacag: karyola-
nin boyunun (a) ecm. eninin (b) em. ol
masim 6ngordligil halde bazi zorunlu-
luklarla (a) ve (b) degerlerinden daha
,ufak olan (al) ve bl) boyutlarindaki
bir yatakta yatarsa rahatsiz olacak ve
(Sittig'in deyisiyle) fizyolojik uyma ka-
yiplarma ugrayacaktir. Aynm sekilde,
s6z konusu karyolanin (c¢) renginde ol-
masinl arzu etmesine ragmen hoguna
gitmeyen bir (c,) rengine boyanmig o-
lanmim kullanmak zorunda kalirsa gene
huzursuzluk duyacak, fakat bu kere
karsilasilan uyma Kkayiplar1 psikolojik,
bir nitelik tasiyacaktir,

Ote yandan belli bir vidamn setleri,
icine sokulacag bulonun yivleri ile
bagdasmadignr takdirde teknik uyma
kayiplar1 ortaya cikacaktir. Ancak bu
anda-hemen akla fizyolojik, psikolojik
ve teknik anlamdaki uyma kayiplarinin
ne sekilde degerlendirilebilecegi (veya
bagka bir deyisle, dlgiilebilecegi) soru-
su gelmektedir. J. Sittig, s6z konusu
kayiplarin oOlgiilmesinde izlenebilecek
en uygun yolun, bu kayiplarmn doguraca-
81 mahzurlar: bertaraf etmek amaciyla
gOze almacak masraflarl tesbit etmek
oldugunu ileri siirmektedir. Sittig'e go-
re, boylece bir takim soyut uyma ka-
yiplarini para birimi cinsinden degerlen
direrek somutlastirmak kaabildir.

Yukarida ozetlenen teoriyi ayrintili
olarak inceledigimizde bu yaklasundan
onemli bir sonu¢ cikartabilecegimiz go-
rliliir. Soyle ki: Kullanici, elde etmek
istedigi lirlin tiirliniin belli bir niteligi
ile ilgili olarak Ongordiigii degere gok
yakin bazi degerler karsisinda veya
bir minimum degerden biiylik biitlin
degerler i¢in kayitsiz kalabilir. Kayit-
s1z kalinan nitelik degerinin tayin ettigi
bolgeyi, «Kullanicinin Kayitsiz Bolgesis
adiyla nitelemek miimkiindiir. Bu so-
nucu da iki érnekle agiklayabiliriz. Me-
seld bir kimse satin alacagl ayakkabi-
nin uzunlufunun 30 cm. olmasim on-
gordiigli halde bu deger faraza 29,5
cm’e diiglinceye kadar ayakkab: ayag:
stkmaga baslamiyorsa 30 . 29,5 cm.
arasindaki uzunluk degerleri Kkargisin-
da kayitsiz kaliyor demektir. Aynt se-
kilde uzunluk (gene faraza) ancak 30,6
cm, i agdiktan sonra ayakkabinin bollu-

(1) Bruce Martin,

«The Nature of Standardization»

Arhitect's Year Book, No. 8§;
Books Ltd. London, 1957,
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gu hissediliyor ve bundan 6tiirii rahat-
sizlik duyuluyorsa, kullanicinin, 30 - 30,6
cm. arasindaki degerlere de kayitsiz
kaldigt sonucu cikacaktir. Su halde bu
iirliniin wzunlugu ile ilgill (belli bir)
kullanicmin  kayitsizlik  bolgesi, 29,5 -
30,6 cm. arasindaki bolgedir. Buna kar-
51, biraz evvel verilen karyola drnegini
yeniden ele aldigimizda, kullanicinin
karyolanin uzunlugu ile ilgili olarak
bngordligli deger (faraza) 1.90 m. ise
ve uzunluk (gene faraza) 1,85 m. ye
ininceye kadar rahatsizlik hissedilmiyor
sa, kullanicimin 1.90 - 1,85 m. arasindaki
degerler karsisinda kayitsiz kalacagl, fa-
kat bundan daha kisa bir karyolada hu.
zursuzluk duyacagl, belki de uyuyama-
yacafl anlagilir. Fakat Lkaryola 1,90 m.
den uzun ne bhoyda yapilmis olursa ol-
sun (fizyolojik anlamda) higbir rahat-
sizlik s6z konusu olmayacsktir. Dola-
yisiyla bu 6rnekte kullamcimn karyola
wzunlugu ile ilgili kayitsizhk bolgesi,
(teorik olarak) 1.86 - 00 dur.

Belli bir iiriine sahip olacak her kul-
lanicinin o uriiniin degisik nitelikleri
ile ilgili kayitsizhik bolgesi sinirlarmnin
farkly genisliklerde olabilecegini kestir-
mek zor degildir. Kaldr ki kullanicinin
baz1 niteliklerle ilgili biitiiln degerler
icin kayitsiz kalmas: da olagancir, Me-
seld bir tamircinin sahip olmak istedigi
tornavida’min oncelikle agz1 ile ilgilen-
mesine karsilik, sap renginin kendisi
icin hi¢ Onem tasimamas: gibi.

Bu incelemeden de su sonuca var-
mak miimkiindiir:

Her kullanici, ancak, cegitli nitelik-
lerinin haiz oldugu degerler ongordligii
degerlere uyan (veya kayitsizlik bolge-
sl icinde kalan) bir iriin tiiriinii elde
etmekle tatmin olacaktir. Ancak, (aym
cinsten olsalar dahi) her Kkullanicimin
istedigi, bir digerinden farklihk goste-
recektir (2). Bu sebepledir ki belli bir
iirlinden edinmek isteyen bir kullanici
grubunu tam anlamiyla tatmin edebil-
mek, (teorik olarak) stz konusu grup-
ta yer alan her Kkullanici igin (kendi
isteklerine uygun tiirde) birer adet
tirlin. iretmekle miimkiindiir.

Uretim siireci ile ilgili Tekno-Ekono-
mik sartlarmn iiriin tiirlerinin belirlen-
mesinde oynadiklari rol:

Imalat endiistrilerinde iiretim sii-
recinin genellikle dizayn, imalat (yapim
sektoriinde, yapim) ve dagitim gibi {i¢
temel safhayi izledigi goz oniinde bulun.
durulursa, bu safhalarda yararlanilabi-
lecek ham madde, alet, makina ve e-
mek gibi cegitli liretim faktorlerinin fi-
at ve Ogzellikleri ile uygulanabilecek ii-
retim metodlarinin, iirlin flirlerinin se-
c¢iminde rol oynayan ikinci Onemli et-
kenler grubunu teskil ettikleri goril-
mektedir (3). Uretim stireci ile ilgili bu
anlamdaki sartlarin etkileri, teknik ve
ekonomik olmak iizere iki boélilmde si-
niflandirilabilir: - Nitekim, en basta el

deki ham madde, alet, makina ve e-.

mekle ve bilinen metodlarla iiriiniin bel-
1 niteliklerini kullanicinin ongordligii
degerlerde gergeklestirmeye imkén bu-
lunamarnasi, teknik bir sorun olarak
ortaya g¢ikmaktadir. Boyle durumlarda
kullanicinin 6ngdrmiis oldugu degerler-
den vaz gecmesi ve yukarida sozl edi-
len sartlarin imkén verecegi degerler

arasindan yeniden secim yapmasimdan
baska care yoktur.

Ote yandan, bu sartlarin, iiriin méa-
liyetinin viictit bulmasindaki etkileri de
tiirlerinin se¢imindeki ekonomik rolle-
rini ortaya koymaktadir. Bilindigi gibi,
herhangi bir ilirlinlin maliyeti, o iiriinil
{iretmek icin gerekli iiretim faktorleri-
nin miktarlar1 ile fiatlarinin carpim
sonucu viict bulmaktadir. Faktor fiat-
lar1 veri olarak kabil edilirse, belll bir
{iriiniin maAliyetini etkileyen ikinci 6-
nemli etkenin faktorlerin miktar degisi-
mi olacagl gorililiir. Faktorlerin miktar-
larmin degisiminde de oncelikle iiriiniin
belli niteliklerinin alacagi farkli degerler
ile faktorlerin teknik zellikeri ve iiretim
siireci ile ilgili bir takim sartlar rol oy-
namaktadir. Daha acik bir deyisle, bel-
li ozelliklerdeki ham madde, alet, ma-
kina, emek ve belli tekniklerle iiretilen
her iiriin tipi bagina diisecek iiretim
faktorli miktari, en basta o iiriiniin ce-
sitli niteliklerinin alacag farkll deger-
lere gore degisecektir. Herhangi bir
{iriinii elde elde etmek isteyen bir yo-
galtic;; kullanicinin o lirlinlin belli ni-
telikleri ile ilgili olarak Ongordiigii de-
gerler cok dar bir «kayitsiziik bolgesin
icinde kaliyorsa, (ekonomik bakis agi-
sindan iiretimde i¢ denge sartlarimn
saglandiginl ve faktorlerden optimum
gekilde yararlanmildigim var saymak iize-
re) o iiriin tiiriiniin yukarida sozii edi-
len etkenlere gore viicQt bulacak maéli-
yetine de katlanmak =zorundadir. Yok,
kullanicinin belli niteliklerle ilgili ge-
nis «kayitsizlik bolgelerin mevcutsa, bu
bolgelerin iginde minimum maliyetleri
veren degerleri segmek en uygun davra-
ms olacaktir. Bagka bir deyisle, genis
kayitsizlik bolgeleri olan niteliklere ait
degerlerin seciminde iiretim siireci ile
ilgili sartlar on plidna gegecektir. Bu so-
nucu da yukarida ele alman ornekler
iizerinde somut bicimde aciklamak
miimkiindiir. Mesela:, 30 cm. boyunda-
ki bir ayakkabiy1 Ongbren yogaltic,
bunun fiat: (A) TL ise sdz konusu be-
deli Odeyerek ayakkabiyr satin almak
zorundadir. Clinkii, 25 cm. boyundaki
ayakkabimin fiat1 (A-x) TL. olsa dahi
bu tiiriin satin alinmas1 yogalticiya her
ne kadar ekonomik kazanc saglayacak-
sa da Oteki yandan fizyolojik kayiplara
yol agacaktir. Buna karsi, karyola sa-
tin alacak olan yogalticinin (karyolanin
uzunlugu ile ilgili) cok genis bir kayit-
sizlik bolgesinin bulunmasina ragmen
o da bu bolgenin alt simirini tegkil eden
1.86 m. boyunu sececektir. Nitekim,
karyolanin boyu uzadikca sadece kendi
maliyeti degil, fakat {lizerine serilecek
silte, carsaf, yorgan v.s. yatak levazima-
tinin maAliyetleri de artacaktir. Dolay1-
siyla 1.86 m. den daha uzun bir tiirii
secmekle her ne kadar fizyolojik ka-
yiplara ugramayacaksa da, bu kere eko.
nomik kayiplarla karsilagacaktir. Bu
kayiplart minimize edecek ve fizyolo-
jik yonden de kayiplara yol acmayacak
tek uzunluk degeri 1.86 m. dir. (Sekil
1.). -

Endiistriyel iiretimde standardlagtir.
mamn anlam ve nedenleri :

Bircok iiriinlerin yogalticilarin ken-
dileri veya.zenaatkarlar tarafindan iire-
tildikleri ortamlarda, hengi tlirlerin i-
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(Sekil — 1)

mal edilecegine karar verilirken once-
likle kullanici isteklerine bagh kalin-
dig1 gorlilmiistiir. Dolaysiyla iiretici,
(elindeki malzemelerin ve teknolojinin
imkéanlar1 gergevesinde) cesitli nitelik-
leri kullanicinin ongordiigii degerlerde
olan her tiirden (genellikle) birer adet
iiretmistir. Bilindigi gibi bu usdle, «Is-
marlama Teknigi» adi verilmektedir.
Oysa ki, ekonomik isboliimiintin
gelistigi toplumlarda iiriin tiirlerinin
«Ismarlanmak» suretiyle belirlenmesi,
ozellikle imalat endiistrileri yoniinden
olumlu sonuglar vermemektedir. Clin-
kii bu sartlar altinda {iretime koyula-
cak her miitesebbis; kendi ihtiyaglari
icin {iiriin iireten bir bireyden farkli
olarak tiim yogaltim piyasasi ile karsi
karsiya bulunmakta ve glittiigii he-
deflerin basinda maliyetlerini minimize
etmek gelmektedir. Ne var ki, fabrika-
larda {iretilen iirlinler igin maliyetleri
etkileyen temel etkenler arasinda ayri-
ca «tiir sayisi» ile «iiretilen iiriinlerin
sayis1 - ¢ikt1 diizeyin de katimaktadir.
Bilindigi gibi, fabrika {iretiminde bir
taraftan tiir sayisi azaldikeca, diger ta-
raftan da c¢ikt1r diizeyi optimum bir de-
gere dogru yiikseldikce, ortalama mali-
yetlerin diistiigli goriilmektedir. Zit an-

(2) Ornegin Hollanda'da 1947 yilinda
yvapilan bir arastirmada, 4 fiziksel olglisli
alinan 5000 kadindan birbirine egit 8lcti-
lere sahip iki kigiye dahi rastlamak miim-
kiin olamamigtir.

Zikreden: J, Van Ettinger

(3) Yaratici eylemlerde yararlanilan
emegin imkiinlar) arasinda «Teknolojik bil.
gi diizeyinin ¢ok Snemli bir yer tuttufiunu
ve (kullanilan difer {retim faktbrlerinin
ozelliklerine gére) bu etkenin uygulanacak
iretim metodlarint belirledigini de hatir-
dan uzak bulundurmamak gerekir,



lamdaki bu iki gerekimi uzlagtiracak
tek carenin de tlir sayisim azaltarak
her tlirden ¢ok sayida BENZER tirlin
{iretmek olacaginm1 kestirmek zor de-
gildir. Bu bakis agisindan ideal ¢oziim
belli bir fdirlinden segilecek tek bir
tiirli cok saywda iiretmektir. Ancak bu
yola gidildiginde, kullanicilarin toplam
uyma kayiplar1 biiylik 6lciide artacak
ve tek tlirde es-bicim iirlinlerin talep
edilebilme sansi da aymi oranda azala-
caktir. Dolayisiyla maéliyetlerin minimi-
ze edilmesi ile ilgili tekno - ekonomik
sartlarla, degisik kullanici isteklerini
uzlagtiracak optimum sayida tiirden
benzer iiriinler {iretmek gerekmekte,
bu da «Endlistriyel Standardlastirmas
kavraminm ortaya koymaktadir. Ancak
hurada c¢ok ©nemli bir noktaya isaret
etmeden de gecmemek gerekir,

Bilindigi gibi, belli bir iiretim siireci-
nin sonunda yogalticiya arzedilebilecek
bir hale getirilmis bulunan iirlinlere «Ug
URUN - End Product» adr wverilmekte
ve herhangi bir Ug Uriin’ii hasil etmek
iizere bir araya getirilen gesitli parca-
lar da «BILESEN PARCALAR . Com-
ponent Partsy veya kisaca «BILESEN-
LER , Components» olarak nitelenmek-
tedir. Son yiiz yillarda imalit endiistri-
lerinde iiretilen pek ¢ok Uc Urlin'iin
gittikce daha karmasik ve c¢esitli Bi-
lesen Parcalar’m bir araya getirilmesiy-
le elde edilebilir bir hiiviyet almalari,
tlir sayillarini  simrlamaktan beklener:
faydalarin bu anlamdaki bilesenler icin
yetersiz kalmas: sonucunu dogurmus-
tur. Zira, sozii ediléen Uc Uriinlerin tir
seyilar: azaltilsa dahi kendilerini mey-
dana getiren gesitli bilesenler de ashn-
da ayri birer liriin niteligini tagidikla.
rindan, bunlarin tiimiiniin aym isletme-
de iiretilmesi teknolojik iiretgenlik yo-
niinden beklenen artislan saglamamak-
tadir. Bu sebepledir ki, cagdas imalat
endilstrilerinde bircok isletme, belli bir
Ue Urlin'tin ayn bir (veya birkac) bi-
leseninde ihtisaslagmak yolunu tutmus
ve boylece tiir sayisinin bityiik 6l¢iide
azaltilabilmesi ve bunun getirecegi a-
vantajlardan tam anlamiyla yararlana-
bilmek miimklin olmustur. Nitekim or-
negin oto endlistrisinde, belli bir mode-
lin lastikleri, cam silecekleri, farlar...
v.s. pargalari, aym isletmede degil,
fakat farkl fabrikalarda imél edilmek-
tedir.

Ote yandan ug iiriinii iireten iglet-
menin gorevi de gerekli bilesenleri pi-
yasadan toplayarak bir araya getirmek-
ten Oteye gecmemeye baslamistir. Bi-
lindigi {iizere bu olay, ekonomik iiret-
genlik agisindan da 6nem tasimakta ve
¢esitli iirlin parcalarim diger iireticiler
den saflanan bir isletmede «Digsal
Ekonomiler» in ortaya ¢iktign goril-
mektedir;

Ne var ki, bu sekilde isletmeler
dlizeyindeki bir ihtisaslagsmaya yo-
nelebilmek icin piyasanin genisleme-
si icabettigi kadar, ayr1 isletmelerde ii-
retilecek - belli bir U¢ Uriin’e ait - ce-
sitli bilegenlerin de en uygun sekilde bir
araya getirilebilmelerini saglamak ge-
rekir. Aksi takdirde stz konusu parca-
larin birbirleriyle bagdasmas1 ve go-
revlerini tam olarak yapabilmeleri glic-
‘lesecek ve bunlari bagdastirmak icin
ozellikle «Cikartman» (4) islemlerine bas
vurmak lazim gelecektir. Bu anlamdaki

islenmiler de, bilindigi gibi iiretim fak.
torlerinin israfina, dolayisiyla Tekno-
lojik iiretgenlik katsayismin kiiglilmesi-
ne yol acacaklarindan, sarfedilen c¢aba-
larin bir anlami kalmayacaktir.

Biitiin bu gerekimler, ¢agdas endiist
riyel standardlagtirmada biiylik bir
Onem tasiyan «Parcalarin (veya bilesen-
lerin) degistirilmesi - Interchangeability
of parts (components)» ilkesinin orfa-
ya konulmasim etkilemistir.

. Endiistriyel Standardlagtirmada
Izlenen Genel Metod :

Herhangi bir iirliniin farkli nitelik-
leri ile ilgili deffisik deferlerin her ay-
11 kombinezonu, o firiiniin belli bir tli-
rilnit ortaya koyduguna gore, belli bir
firetim dalinda iiretilen iirtinlerin stan-
dartlastirilmas) (yani iiretilecek {iriin
tiirlerinin sayisimin azaltilmasi), o©nce-
likle s0z konusu iiriinlerin bazi nite-
likleri ile ilgili bir veya birden fazla
degeri esas tutmak suretiyle sonsuz
kombinezon ihtimalini smurlt bir sayiya
indirmege baghdir. Bu amagla izlenen
genel metodun, su ii¢ sorunu ¢dziimle-
mege yonelmis bulundugu goriliir:

— Hangi iiriinlerin standartlagtirla-
caginin secilmesi,

— Bu liriinlerin hangi niteliklerine
gore standardlastirilacaklarmnin karar-
lastiriimasi,

— Secilecek niteliklerin hangi deger
lerde olacaginin belirlenmesi.

Hangi iiriinlerin standartlagtirilaca-
gimn secilmesi :

Belli bir iiretim dalinda liretilen
iirlinlerden hangilerinin standardlastir:-
lacagma karar vermek, yukarida sozii
edilen genel metodun ilk adimim tes-
kil etmektedir. Nitekim, herhangi bir
iiretim dalinda (U1) den (Un) e kadar
cesitli iiriinler iretiliyorsa, bunlar ara-
sindan - drnegin - (U1), (U2) ve (U3)
driinlerinin  standartlagtirilmak iizere
se¢ilmeleri; s6z konusu iiriinlerin smir-
I, (U4) den (Un)’e kadar olanlarin ise
sonsuz tlirde olacaklari anlamina gele-
cektir. (Bkz. Sekil 2). Dolayisiyla stan-
dartlastirilacak liriinlerin sayis1 arttikca
sonsuz tlirde bulunabilecek iirlinler de
azalacaktir.

Hangi liriinlerin  standardlagtiri-
lacagmin seciminde esas itibariyle
tiim liretim slireci ile ilgili tekno-

ekonomik sartlar rol oynamaktadir. Da-
ha agik bir deyisle maliyetlerinin mini-
mize edilmesi ve genis bir yogaltim pi-
yasasina arzedilmeleri soz konusu olan
iiriinleri standartlastirmak, kagimlmaz
bir 6n gerekimdir. Buna kars: liiks ve
fantazi mallarla bir veya birka¢c adet
iiretilecek orijinal iiriinlerde, maliyetle-
rin minimize edilmesinden ¢ok birey-
sel kullanici isteklerine cevap vermek
onem tasidigmdan bunlarin standart-
lastinlmasi stz konusu olmamaktadir.

Hangi uriinlerin  standartlagtirila-
cagima karar verilmesinin, «Ug Uriinn»
veya «Uriin Pargasi» diizeylerinde ayri
ayril ele alinmasi gereken bir sorun ni-
teliginil tasidifim da hatirdan uzak tut-
mamak gerekir.

Standartlagtirilmak iizere secilen
itriinlerin hangi-niteliklerine gire stan-
dartlagtirilacaklarimin kararlagtirilmasi:

Standartlastirilmak iizere secilen ii-
riinlerin hangi niteliklerine gbre stan-
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dartlagtirilacaklarimin kararlagtiriimasr,
yukarida stizii edilen metodun ikinci a-
dimmm tegkil etmektedir. Gene (Sekil
2). den goriilebilecegi gibi herhangi
bir {iriiniin . Ornegin - sadece «biiylik-
igii - nu» ile ilgili belli degerlere sahip
olmasi isteniyorsa ortaya cikacak tiirler,
(ny,) den (nim) e Kkadar olacaktir.
Buna karsi {iriiniin - Ornegin . hem
«biiylikliigiine - n,», hem «rengine - n,»,
hem de ws: iletgenligine - ny» go-
re standardlastinilmasi sz konusu ise,
ortaya c¢ikacak tiirler (nl), (n2), ve
(n3) kolonlarindaki hiitlin degerlerin
viicGda getirecekleri kombinezonlarin
sayisina esit olacaktir. Bununla beraber
(nl), (n2) ve (n3) kolonlarindaki deger-
ler . teorik olarak - sonsuza kadar
uzadiklarindan belirlenen tiirlerin say:-
s1, bu adimda da heniiz sonsuzdur.

Standardlagtirilmak iizere segilen {i-
riinlerin hangi niteliklerine gore stan-
dardlastirilacaklarinin  kararlastirilma-
sinda Oncelikle kullanic: isteklerinin rol
oynadiklarl, daha actk bir deyisle kulla-
nicilarin  biitlin degerleri kargismda
wkayitsizy kalabilecekleri niteliklerin eli-
mine edildigi anlasiimaktadar.

Secilen niteliklerin hangi degerlerde
olacagimmm belirlenmesi :

Tir sayisim smurh bir miktara in-
dirmekteki son adimi tegkil etmektedir.
Bu adimda, iiriin tiirlerinin belirlenme-
sini etkileyen etkenlerin 1s18inda su
sorunlarin ¢dziimlenmesi gerekir:

— Secilen niteliklerin kag¢ degerde
olacaginin belirlenmesi,

— Secilen niteliklerin ne bi¢gim de.
gerlerde olacaginin. belirlenmesi,

— Secilen niteliklerin ne degerler-
de olacagimn belirlenmesi,

Birinei sorunun en etkin sekilde
cozlimlenebilmesi, her kullanict icin ©-
zel bir tiir saglamamaktan dogacak uy-
ma kayiplar: ile birden fazla tlr iiret-
mekten hasil olacak liretim kayiplarim
uzlastiran optimum tiir (yahut kom-
binezon) sayismin belirlenmesine bag-
hdir.

ikinci sorun; bu tiirleri (veya kom-
binezonlar1) hasil edecek nitelik deger-
lerinin &zellikleri ile iligkilidir. Orne-
gin «Urlin Parcalari» min degistirilebi-
lir bir hiiviyet tasimalar: ig¢in biiylikliik-
lerinin bagdasmasi, montajda kolayhk
saglamak amaciyla boyutlarin kiisiirsuz
sayilarla ifade edilmesi gibi {iretim sii-
reci ile ilgili bir takim gartlar, aym
zamanda boyutsal nitelik degerlerinin
haiz olmalar1 icabeden ozellikleri ortaya
koymaktadir.

Uclincii sorun da belirlenen sayda
tiirii (veya kombinezonu) hasil edecek
ve belirlenen Ozelliklere uyacak nite-
lik degerleri arasindan en elveriglileri-
nin secilmesi suretiyle ¢oziimlenmekte-
dir.

Endiistriyel Standartlastirmada
«Tip» ve «Model» Kavramlari:

Yukarida da belirtildigi gibi en-

(4) «Cikartma Islemleriy deyimi, X.
Wachsmann tarafindan, «Kesme, delme, oy.
ma, alistirma v.b.» anlamdaki liretici islem.
leri tamimlamak icin kullanilmaktadir.

Bkz: K. Wachsmann,

«Turning Point of Buildingy»

Rheinhold Pub. Co., New York, 1961
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diistriyel standartlagtima; belli bir i
vetim dalinda {iretilen iiriinler arasin-
dan bazlanm segerek tncelikle yapihs
larinda «bir drneklikn ve «beraherlik_n
saflamak veya bagka bir deyisle seci-
len iiriinleri optimum sayda «Stan-
dart iiriin tiiriis  etrafinda toplayarak
her birinden benzer iirlinler iiretmek
anlamina gelmektedir. Bununla beraber
standart iirlin tiirlerinin de stands_&r;
«Tipy ler ve «Modely ler olarak " iki
ana boliimle smmflandinldiklan goriil-
mektedir (5)

— Standart «Tip» ler:

Sadece belli baz: genel nitelik .de-
gerleri, kendilerine benzer olarak iue
tilecek iiriinlerin aym nitelik degerleri-
ne ornek teskil eden standart iirlin
tlirleridir.

— Standart «Model» ler:

Hemen biitiin niteliklerinin deger-
leri, kendilerine benzer olarak {iretile-
cek iirlinlerin aym nitelik degerlarin_e
ornek teskil eden standart iiriin tlirleri-
dir.

Ornegin, kendinden es bigim uka-
pin lar iiretmek iizere segilen belli bii-
yiikliitk ve bigimdeki bir kap1 tiird,
standart bir «tipy dir. Buna kargl ayni
tipten olduklar: halde farkh renk (ve-
ya kaplamalarn) haiz tiirler de ayn bi-
rer «modely dir. Bu tammdan da anla-
silabilecepi gibi her standart «tip», de-
gisik standart «Model» leri kapsar.

Farkh standart titrleri ve standart-
lagtirma Diizeyleri :

Standartlagtirmarin genel tamm
icine, bilindigi gibi, sadece yapiligta de-
i1, fakat ayni zamanda kullamg ve an-
layigta da bir Srneklik ve beraberligin
saflanmasy girmektedir. Bu amaglary
gerceklestirmek iizere konulan standart
lar da farkll standart tiirlerini viicGda
getirmektedir. Ingiliz Standardlar Ens-
titiisi uzmanlarmmdan Bruce Martin,
bunlar: asagidaki sekilde siuflandir-
maktadir: (6)

— Boyutsal Standartlar
— Fonksiyonel Standartlar,

Gorev yapma ve kalite standartlar

Analiz ve kontrol metodlar: ile il-
gili standartlar,

Teknik deyim ve sembollerle ilgili
standardlar.

Kullanma metodlar1 (veya isletme)
ile ilgili standartlar.

Ote yandan Italyan uzmanlarindgn
Prof. Giusseppe Ciribini, yukarida sI-
ralanan standart tiirlerinin kapsamlari-
nin da onem tasidifim ileri silirmekte
ve kapsamlarin farklihk derecesine go-
re standartlagtirmamn su #¢ farkl dii-
zeyde -ele alinabilecegini ifade etmekte-
dir. (7)

— Bir orneklestirme - Unification :

Belli bir iiretim dalinda {iretilen
iiriinlerin hangilerinin, hangi nitelikleri-
nin, ka¢ ve ne bigim degerlerde olacak-
larinin belirlenmesi ile ilgili olarak or-
taya konulan evrensel ilkeler, birérnek-
lestirme diizeyindeki standardlastirma
cabalar: olarak adlandirmaktadir. Bu
alandaki ilkelerin ozellikle {irlin par-
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calarimin
galarin degistirilebilmesi ilkesinin tam
anlamiyla uygulanabilmesi yoniinden
biiyiik bir onem tasidiklar1 goriiliir.

— Diizenleme - Regulation :

Belli bir iiriiniin, belli niteliklerine
gore standartlastirilmasinda izlenecek
ozel yol veya kurallar, «diizenlemen dii-
zeyinin kapsamina girmektedir.

— Tiplestirme - Typification :

Belli bir iiriinle ilgili olarak en
uygun standart «tip» veya «model» le-
rin belirlenmesi de «tiplestirme» olarak
adlandirilmaktadir.

Prof. Ciribini, ayrica, bu son iki
standardlastirma diizeyini «Sadelegtir-
me - Simplification» baghg1 altinda top.
lamakta ve bilimsel metodoloji acism-
dan «Birorneklestirme» diizeyine sentez,
«Sadelestirmen» diizeyine de analiz yolu
ile varilabilecegini sOylemektedir. Bu
siiflandirmadan su sonuglari cikart-
mak miimkiindiir :

Bireysel iireticilerin iirettikleri ii-
riinlerin tiir sayisim1 azaltmak amaciyla
bunlar1 herhangi bir kurala bagh ol-
madan belli standart «tip» ler etrafin-
da toplamalari, smirl: gevrede Kkalan
bir standartlastirma ¢abas1 olmaktan
oteye gecemeyecektir. Bu islemin bazi
0zel kurallara gére yapilmas: halinde
ise ancak «Dlizenleme» diizeyine erisil-
mis olacaktir. Buna karsi, {liretilecek
liritnlerin herkes tarafindan aym an-
lamda kavranabilmesi, kontrol altina
almabilmesi ve Ozellikle «Parcalarin de-
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standartlastirilmasinda, par-gigtirilmesin ilkesinin uygulanabilmesi,

ancak «Birdrneklestirme» diizeyindeki
evrensel (universal) ilkelere gore yli-
riitlilecek standartlastirma calismalar:
icin sbz konusu edilebilecektir.

Sonug :

Yukarida gozden gecgirilen hususlar
dan da kolaylikla anlasilabilecegl gibi
standartlagtirma, san’atkfrin atolye-
sinden fabrikaya - veya bagka bir de-
yisle endiistriyel iiretime - gecisi karak-
terize eden davramglarin baginda gel-
mektedir. Nitekim, bireysel miigterilere
iiretim yapan sanatkirdan farkli olarak
tiim yogaltim piyasasina mal arzetmek
durumundaki miitesebbisler igin, her
kullamcinin 6ngordligi tiirde birer adet
degil fakat smurh tiirde, cok sayida
es bicim lirlin liretmek 6nem tasimak-
tadir. Boylece pek ¢ok maln, diisiik
gelirll bireyler tarafindan dahi satin
alinabilecek fiatlarda arzedilebilmeleri
imkan dahiline girmektedir. (8).

(5) «Cost, Repetition, Maintenance -
Related Aspects of Building Prices» Birles-
mis Milletler Yayinlari,

ST/ECE/HOU/7, Geneva, 1963.

(6) Bkz. (1).

(7) «Modular Co-ordination in Building
. Project No. 174»

O.E.E.C. . EP.A, Yayinlary, Paris, 1956

(8) «Government Polocies and The
Cost Of Buildingy

Birlesmis Milletler yayinlari,

E/ECE/364 . E/ECE/HOU/86, Genava,
1959.
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KABLO VE KABLO TECHIZATI
DARBE GERILIMI DENEYLERI
STANDARDI

Tlrk Standardlari Enstitiisii tara-
findan yeni kabul edilmis bulunan
«Kablo ve Kablo Techizat1 Darbe Ge-
rilimi Deneylerin» standardi, Enstitii-
nlin de iiyesi bulundugu Milletleraras:
Elektroteknik Komisyonunun tavsiyele-
rine uyularak hazirlanmmgtir ve adin-
dan da anlagilacagi iizere bir deney me-
todu standardidir.

Standard tasarisi, TS 350, IEC/P
230 ve IEC/P 60’dan faydalanilarak, E-
lektrik Hazirlik Grubu tarafindan mii-
taldalar1 alinmak iizere ilgili kurulus-
lara gonderilecek sekle getirilmisg, ce-
sitll resmi ve ©zel . kuruluglarmmzdan
ibaret 67 yerden gelen gbriig ve diiglin-
celerin 15181nda meydana getirilen son
tasar;, TSE Teknik Kurulunun 8.1.1969
tarihli toplantisinda kabul edilmistir.

Standard, kablo ve kablo teghizat1
i¢in uygulanacak darbe gerilimi deney-
lerinin tarif ve usulleri ile 6zelikk ve
uygulama metodlarima konu olarak al-
mis ve.kullamlan ©zel terimlerin tarif-
lerini yapmigtir. Darbe gerilimini, tepe
degerine hizla ylikselen ve bu degerden
sifir degerine ise, genel olarak yiiksel-
nie hizindan daha az bir hizla diisen
ve periyodik olmayan gecici bir gerilim
olarak tarif ettikten sonra, darbe geri-
limi ile ilgili diger tarif ve bilgiler
igin TS 350 ye basvurulmasmi tavsiye
etmektedir. Tepe degeri, anma cephe
sliresi (T1), anma sirt yart deger sti-
resi (T2), darbe delinme gerilimi ve
darbe atlama gerilimi, darbe dayamm
gerilimi ile % 50 atlama gerilimlerinin
tarifleri yapimigtir.

Standardin «Ozeliklers Boliimiinde,
deneylerin yapilacagi atmosfer gartla-
r1, deneylerde uygulanacak darbe geri-
liminin &zeligi ile darbe jeneratorliniin

ayarlama oOzelikleri acik ve segik olarak
anlatilmigtir.

Deneylerin  yapilacagt atmosferin
ozeligi olarak 20 C° ve 1013 milibar ba-
sing esas alinarak bundan diislik hava
yogunlugu ve hava sartlarinda deney ya-
pilacak ise, yalitkanlarin ylizeyinden
atlama olmasim 6nlemek amaciyla, de-
ney geriliminin:

0,289 b
K =
273 + t
katsayis1 ile carpilarak kiigiiltiillecegine
isaret olunmustur. Bu denklemde, (b)
milibar olarak hava basinci ve (t) de,
C° olarak havanin sicaklifini gdster-
mektedir.

Ayrica, deneylerin yapilacagi orta-
mm mutlak rutubetinin, havanmin beher
m® {inde 11 g su buhari bulunan bir
ortam olmasi esas alinmig; rutubetin
Olclilmesi icin bir metod olarak, yas
ve kuru termometre metodu kabul edil-
migtir. Bu metod ile havamn rutubetini
tesbit i¢in standardda kabul edilen di-
yagram, okuyucularimizin her zaman
igine yarayacagi dlistincesi ile diger sa-
hifede takdim olunmustur. Bundan bag-
ka, civa siitunu olarak verilen hava
basincimn milibar degerine cevrilmesin
de kullanilacak denklem :

1013 H —4
— (1 —1,8.10 xt)
760

olarak gosterilmigtir. Bu denklemde,
(H), mm civa slitunu olarak hava ba-
sincinl; (t) de, C° olarak hava sicak-
Ligim gostermektedir., .

Standardin deneyler boliimiinde,
dnce niimunenin nasil alinacagi belirtil-
mig, kablo eksiz ise, bashklarin alt ki

7

Kemil TAN
Elektrik ve Makina
Yiiksek Miithendlsi

simlari arasindaki uzunlugun en az 5
m. bir ekli kablonun ek yeri ile her
bashgin alt kismi arasindaki uzunlugun
5 m ve ¢ok eki bulunan kablonun da
baslhigin alt kism: ile en yakin ek yeri
arasindaki uzunlugun yine en az 5 m
ve birbirini izleyen iki ek yeri arasin-
daki uzunlugun da en az 3 m olmasl
gerekecegi aciklanmistir.

Bundan sonra, uygulanacak iki de-
ney, «Darbe gerilimine dayanim dene-
yin ve uAsirl darbe gerilimine dayamm
deneyi» olarak ayri ayri izah olunmus-
tur. Darbe gerilimine dayanim deneyin
de, kiiresel elektrodlar gerilim atlama-
s1 meydana gelmeyecek sekilde ayar-
landiktan sonra, kablo deney nlimune-
sine 6ngorillen darbe dayanim gerilimi
degerinde olmak lizere 10 pozitif ve son-
ra da 10 negatif darbe uygulanacag: ifa-
de edilmistir. Asir1 darbe gerilimine
dayanim deneyi ise, uygulama metod-
lar1 da agiklanarak, darbe dayanim ge-
riliminin yaklagik olarak 1,05 kat: 10
pozitif ve 10 negatif polariteli gerilim
uygulandiktan sonra ~ darbe dayamm
geriliminin yaklasik olarak 1,10 katina
esit 10 pozitif ve 10 negatif polariteli
darbe gerilimi uygulanacagl ve bu deney
uygulamalarmdan bazilarmnin ossillog-
ramlarinin alimnacaging isaret olunmus-
tur.

Boylece, kablo imalétgilarimz igin
onemli ve yeni bir standard meydana
getirilmis bulunmaktadir. Ancak, bu
deneyin uygulanabilmesi, darbe gerili-
mi jeneratoriiniin tesisine ve istenilen
darbe gerilimlerini {iretebilmesine bag-
11 bulunmaktadir. Her ne olursa olsun,
Tiirk Standardlari Enstitiisii olarak,
yeni bir standard ile sanayicimize ve
memleketimize hizmet edebilmenin se-
vinci icerisindeyiz.
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YATAKLIK
BRONI CUBUKLAR
PIRING CUBUKLAR
ALUNINYUM CUBUKLAR

® ici boLu
@ iGi BOS
® MUHTELIF ALASIMLARDA

Hususi parca dikim imali icin istenen alagimda
BRONZ, PIRING ve ALUMINYUM ana alagim sipaii-
$i de ahnmaktadir,

MAKINELERINiIZ| KORUMAK
ARIZA VE BAKIM MUDDETLERINi AZALTMAK
MAKINE VERIMINI ARTTIRMAK

ISTIYORSANIZ RABAK YATAKLIK BRONZ CUBUKLARINI KULLANINIZ,

DAHA FAZLA BILGi iCiN BROSUR iSTEYiNiZz.

RABAK

ELEKTROLITIK BAKIR VE MAMULLERI AS.
Topagaglar Cad. No. 37 Kagithane - Sisli - istanbul
P.K. 354 $isli - istanbul Tel: 47 90 00

Piyasaya arzetmis oldugumuz bu yeni imalét cesidi dolayisile tebrik ve teyek-
kiirlerini esirgemeyen sanayicilerimize bu vesile ile slikranlarimiz; arzederiz.

Standard — 27



Hava Kirlenmesi Konusunda Standardlagtrma (alismalan

Kbtyden sehire akin, uzun  yillar
boyunca bir ¢ok sorunlar gikarnmmgtir.
Bu sorunlar buglin Tiirkiye'de de orta-
ya ¢ilkmaga baglamigtlr. Bunun yanin-
da, sanayilesme hizt arttikca da ¢ok
onemli sorunlar ¢ikmaktadir ortaya. Su
ihtiyaci, havanin ve sularin kirlenmesi,
insanlarin saglik yoniinden elverigsiz
bir ortamda yasamalari bu arada bagta
gelir. Sularin kirlenmesi bir ¢ok
canlinin yasamamasl demektir. Irmak-
larda ve denizlerde yasiyan baliklar,
kurbagalar, kaplumbagalar ve bircok
mikro-organizma sularin kirlenmesi ve
yaganmaz hal almas: ile ollip gitmek-
tedir. Sularin kirlenmesi, insanlarin
yasamasini da tehdit etmektedir. Igile-
cek ve kullamlacak temiz su tedariki
herkesi diisiindiirmektedir artik. Bu
amagla, Avrupa’da sularmm kirlenmesini
onleyecek ve kirlenenleri temizleyecek
tedbirleri almak iizere bir komite ku-
rulmustur.

Sularin kirlenmesi yaninda hava-
nin kirlenmesi de ¢cok Onemli bir so-
run olarak karsimmuza cikmustir. Linyit
dumanlarimin bacalardan kapkara cik-
tig1 ve sokaklara yayildign Ankara’nin
sokaklarinda ve hattd evlerinde zehir-
lenmeden yasamak imkénsiz bir hal
almigtir. Kiikiirt gazlarmmin insan Saf:
Iginm tehdidi karsisinda alinacak ted-
birlerden stzedilip durulur ise de bu
tedbirler bir tiirli alinmaz. Yillardir i-
zerinde durulan bu konuda yapilan ¢a-
lismalar semere vermemis ve Ankara
havasinin kirliliginin giderilmesi ve o6n-
lenmesi ig¢in bir dernek kuruldugu 6g-
renilmistir. Bu durum, elindeki tahta
kilicla devlerin lizerine atilan bir ma-
sal kahramamm diislindiirmektedir in.
sana...

Sanayilesen her iilkede kargilasilan
bu sorun karsisinda, alimnacak tedbirler
icin calismalar yapilmustir ve ' yapil-
maktadir. Son yillarda Fransa bu Ko-
nuya iyice egilmis bulunmaktadir. Bu
amagla bir program yapilmgtir. Bu
programa gore, ¢alismalar ii¢ noktada
toplanmaktadir: terimler, kirli havanmn
tesbiti, deneyler.

Terimler, resmi belgelerde kullani-
lan terimleri tesbit ve bunlar arasmda
birlik saglama amaci ile ele almmig
tir,

Havanin kirliliginin tesbiti ile ilgili
olarak yontemler, cihazlar, yerler, ¢a-

Muzaffer UYGUNER

lisma usulleri, niimunelerin alinip sak-
lanmas1 gibi konular diisiiniilmiistlir.
Deneylerde ise saydamlik (opaci-
métrique) gostergesi ile tartim goster-
gesinin tayini lizerinde durulmusgtur.

Saydamlik gostergesinin tayininde
su hususlara dikkat edilmektedir:

a) Konu

b) Ilke

c) Tesbit ve Olgme cihazlari

¢) Tesbit yeri

d) Cahsma usulil

— Deney igin kullanilan siizge¢ ka-
gidinin  ozelliklerinin tayini

— Duman yayilan yerlere ve yahut
cinslerine (kat1 ya da si1) gore alin-
mas1 gereken Ozel durumlar,

e) Sonuglarin gosterilmesi

Tartun gostergesi icin de ayni yon-
tem uygulanmig ise de galigma usuliin-
de parcaciklarin kiitlesinin Ol¢iilmesi-
ne ve bacalardan ¢ikan «thermie» sayl-
sinin incelenmesine yer verilmigtir.

Bu calismalar yapildiktan sonra,
elde edilen sonuglara gore, AFNOR ye-
di standard hazirlamigtir.

NF X 43-001 Terimler

NF X 43.002 Yakici gazlarin kagit iize-
rinde emilmesi yolu ile ks
rarma gostergesinin ¢abuk

usulle tayini

NF X 43-003 Yakic1 gazlarla siirliklenen

kat1 parcaciklarin agirhigi
nin tayini metodu

NF X 43-004
NF X 43-005

Oleil birimleri

Duman degerinin ve g¢ev-
rede gaz asitliginin tayini
metodu

NF X 43-006 «Ayarlhh depo» yOntemiyle

wdiismen nin Jdlciilmesi

NF X 43-007 «Plaquette» ler yolu ile

«diisme» Olglimii metodu

GOoriildiigli iizere, konunun ¢egitli
yonleri ele alinnmg ve ilgili standardian
yapilmistir. Bunlarin yamnda, Paris’in
baz1 bolgelerinde, baca gazlarinin dene-
timi ile ilgili kararlar da Hiikiimetce
alinmis ve uygulanmasma gecilmigtir.

Aym tedbirlerin alinmasini tzlemle
bekledigimiz Ankara’da da bu yolda bir
adim atilirsa, TSE, yetkili organlarin ya-
ninda yer alacak ve onlara gereken her
tlirlii yardimu yapacaktir. Belediyenin
konuya egilecegini ve hi¢ olmazsa ba-
calara siizge¢ taktirma konusuna onem
verecegini ummaktayiz.

isteme adresi :

STAN DARD 'm

1968 KOLEKSIYONUNU HAVI

7. Cildi Hazirlandi

Ayrica, abonelerimiz igin
dzel cilt kapaklari da
yapilmistir.

P. K. : 73 — Bakanhklar/ANKARA Tel. :

Fiata : 25,— T.L.

Fiatz : 12,50 TL.

1719 31
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CENECA Sempozyumu’nun 5. oturumunda Baskanlik Divani

CENECA, Tarm ve Besin Endiistrilerinin Sorunlarm Tartigh

PARIS'TE YAPILAN SEMPOZYUM’A YERLi VE YABANC| 800 DELEGE KATILDI

Fransa Mili Tarimsal Konkurlar ve
Sergiler Merkezi (CENECA) nin diizen-
lemis oldugu «Tarim ve Besin Uriinleri-
nin Onemi ve Dinamigi» konulu Sem-
pozyum, ge¢tigimiz aymm sonunda Pa.
ris’te toplanmigtir,

FAO jle OECDTin patronaji  al.
tmda ve Fransa Tanm Bakani M, Ro-
bert Boulin’in Genel Bagkanhginda,
Paris'in yeni yapilan  Milletleraras:
Kongre binasinda, 2627 ve 28 Subat
glinleri calisan Sempozyuma, 200’1 27
tilkeyi temsilen disaridan olmak lizere
800 kigi katilmigtir,

Toplant1, 6 oturuma ayrilms ve her
ofurumu, o konu ile ilgili bir Bagkan
yonetmistir, ¥ski Ticaret Bakanlarin.
dan olup, halen CENECA™min Genel
Midiirligtinti yapan M. Georges Mon.
net, oturumlarin  hepsinde Bagkanlik
Divanminda yer almus ve toplantilar ag-
lirken o oturuma Baskanhk eden kim-
seyl, genis bir biyografisini vererek
dinleyicilere tamtmistir.

M. Monnot'nin disinda Divan'da yer
alanlar, siirekli olarak defismis ve o
ofurumu yéneten Baskanin etrafinda,
islenecek konunun raportirleri hazr
bulunmustur, Oturum Bagkanlarn, ra.
portérlere sz vermeden dnce bu ze-
vati, kisa biyografilerle takdim etmis-
ler, genellikle ofurum sonlarinda, so-
rulan sorulara ve tenkidlere cevaplar
verildikten sonra, oturum bagkanlar,
varilan sonuglar tzetlemislerdir,

1lk 4 oturumda bu tzetlemeler,
vakit darlifi sebebiyle kisa olmus; 5
inei ofurumda yarim saatlik bir zamarn
tasarruf edilebildigi igin, ayni zaman.
da ISO Bagkani olan ve bu oturumu
yoneten Faruk A. Siinter genis bir ko-
nugma yapma imkanmmi bulmustur, A-
safida  kisaca deffinecefimiz bu ko.
nusma ile teknik oturumlara son ve-
N iy A, NS TR rilmigtir. M. Monnet’nin yonettigi son
CENECA Genel Miidiirii eski Bakanlardan G. Monnet, oturum bagkanlarindan . ofurumda Fransa Tarim Bakan: M. R.
ISO Baskam F. Siinter ve Alman eski Tarim Miistesart M. Huttebrauker Boulin de kiirsiide yerini alms ve bu
ile beraber oturum bdylece, daha c¢ok bir kapams

s. :i'f- =4
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tbreni niteligini aldigindan, yalmz so-
nuclar: toplayan iki raportorle, eski otu.
rumlara baskanhk eden zevata kiirsilide
yer verilmistir.

*

Ik oturum, 26 $ubat sabahi, Mad-
rid Ziraat Isleri Genel Miidlirli R. Ra-
mon Esteruelas’in yonetiminde bagla-
m1s ve ana konu olarak «Besin Tiiketi-
minin Diinya’daki Seyri» ele alinmis-
tir. FAO’dan M.A.Aten’in bu konudaki
genel raporu okunduktan sonra
C.N.A.M. da Genel Biyoloji Profesorii
olan M. J. Tremolieres, «Beslenme
Sembolleri ve Miisevvikleri» konusunda
konusmustur.

Almanya’nin eski Tarim Bakanligi
Miistesarlarindan M. - Huttebrauker’in
Bagkanlimmi yaptifi ogleden sonra o-
turumunda ise, raportdér Dr. R. Sachot
tarafindan, «Tarmm ve Besin Endiistri-
lerinin, Tliketimin Seyrindeki Rolii» ko-
nulu raporunu okumus ve oturum so-
nunda muhtelif delegeler soz alarak
goriislerini belirtmislerdir.

Ikinei giin sabah oturumu, UNILE-
VER yoneticilerinden Lord Trenchard-
i Bagkanlifinda baslamistir. Kendisi-
ne, Londra’daki «Walls Meatn Firmasi
Genel Miidiirii J. Friedlander de yar-
dim etmigtir. Bu oturumda ele alinan
konu, R. Violet ile J. - G. Dubourgno-
ux’nun  raportorliiklerini yaptiklari
«Tarim ve Besin Endiisfrilerinin, Tari-
min Oriyantasyonundaki Rolii» idi.

Ogleden sonraki oturumda, prog-
rama gore iki rapor ele alinacakti, Da-
nimarka Tarim Bakanlifindan E. Mor-
tensen’in baskanligindaki bu oturumun-
da, Codex Alimentarius’un eski Bas-

S et e T i B S
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CENECA toplantis

Sempozyum’un yapildigi Paris’in yeni Milletlerarasi Kongre
binasimin dis goriiniisit
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Surtel Kablo Sanayii Koll. Sti.

SURTEL

Turk Standardlan Enstitisindn kalite belgesini ve «§&> markasini tagiyan
kablolari imé&l eden Tirk kablo fabrikasidir, -

%100 Tark mal, Tirk Sermayesi ve Tark emeginin mahsuli olan Surtel
enerji kablolar! «@g2>garantisi altinda imal edilmektedir.

SURTEL, GUVENEREK KULLANILACAK
YUKSEK KALITELI KABLODUR

SURTEL KABLAO SANYIl Koll. Sti.

ur.'.el ~Muhtar Yahin ve Ortaklari
o - Bankalar, Okcu Musa Cadd. 80, Karakdy . Istanbul
KABLOLAR]

Merkez el : 446583 - 49 9790
Fabrika Tel : 4715 48 . Telgraf : Surkablo, Istanbul
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kanlarindan Dr. M. J. - L - Dols’un,
«Besin Mamqllerinin Kalite Kontrolu»
ana konusunda ilk boliimii teskil eden,
Kalite Kontrolunda Hiikiimet ve En-
diistrinin Ortak Politikas1 adli raporu
okunmusg, yapilan tartismalardan sonra
ikinci reportdér M. G. Jumel'e sira gel-
memistir. Birinci raporun tartismasi si-
rasinda, Isvigre Siit Endiistrisi Tegki.
latindan M. Nico da cok ilgi gekici bir
konusma yapmistir.

Milletleraras: Standardizasyon Tes-
kilat: (ISO) Baskani Faruk A, Siinter-
in yOnetiminde baslayan iiclincli gii-
niin sabah oturumunda, bir giin &6nce
goriigiillemeyen ve raportorligiinii M.
Jumel’in yaptigi «Kalite Kontrolu’nun
Teknik Vecheleri ve bu konuda Firma-
larin Politikalari» konusu ele alinmis-

tir.

Daha sonra oturum Bagkam: Siin-
ter sOz alarak ozetle sunlari sodyle-
mistir:

«Kalite Kavraminin, bu toplantiya
gonderilen ¢ok sayidaki raporlarda da
tam olarak tarif edilememis olmasi, bu
gline kadar bu alandaki ¢abalarin so-
nuglariny teyid etmesi bakimindan, ne
de olsa bir kazanc sayilmalidir.

Gergekten, ISO’'nun STACO ad1 ve-
rilen bhilimsel toplulugu, baglica kav-
CENECA, tarim ve besin endiistrisi 2
ramlarin tariflerini yaparken, «kalite»
kelimesini de programina almig; fakat
5 yillik bir galismadan sonra bu keli-
meyi c¢ikarmak mecburiyetini duymus-
tur. Gilinkli kalite, sifat nitelifinde bir
kavramdir. En iyi mal i¢in bu kelime-
yi kullanmanm yanlishg ortadadir. Oy-
le olmasa, birinci kalite, ikinci kalite,
ticiincii kalite... deyimlerini neden kul-
lamiyoruz? Bu agidan bakilmca, stan-
dard kurallarini koymak, bunlara uy-
gunlugu arastirmak ve «Qualite France»
Genel Miidiirli'niin belirttigi gibi, stan-
dard seviyesinin listiindeki vasiflar1 ali-
ciya belirtmek istiyorsak «Label» siste-
mini genisletmek, bugiin icin tek ger-
gekei yol olury

Bu ana goriisii gesitli konusmaci-
larin  goriigleri ile de karsilastiran
Siinter, milli ve milleteraras1 standar-
dizasyonun onemini belirtmis, diger te-
sekkiiller arasinda ISO'nun en eski ve
evrensel kurulus olduguna dikkati ce-
kerek sozlerine son vermistir.

Altincr oturumda M. Albert, iic giin-
liik konusmalari ozetlemis, bir Arahk
sOz alan Tarim Bakam da, oOzellikle
A.B.D. Bagkan: Mr. R. Nixon'un Paris-
te bulunmasi yiiziinden Sempozyumu
geregi gibi izleyemedigine liziintiileri-
ni belirtmis; fakat «Bir bakan, hazir ol
sa da olmasa da her seyden arkadasla-
r1 tarafindan haberdar Kilimir prensibi
uyarinca, beni iginizde sayabilirsiniz.
Yakindan izledim ve ¢ok basarili bir
sempozyumun yapildigim ifade edebili-
rim» dedikten sonra, M. G. Monnet’nin
sahsinda CENECA'ya ve caligan bii-
tiin yardimecilarina tesekkiir ve tebrik-
lerini bildirmigtir.

Bakan ayrildiktan sonra G. Monnet,
veciz bir konusma ile Sempozyumu ka-
pamistir,

g

COPANT’mn Bagkanhk Divam

(soldan saga)

Dr. I. Chiappe (Kolomb'iya,),

J. de la Cruz (Kolombiya), Mrs. Beatriz Ciaburri (Arjantin, COPANT Gen. Sek.
reteri), F. Aguirre (Sili, COPANT Baskam), Dr. H. Gomez (Kolombiya Kalkinma

Bakani), M.Samamé (Peru,

COPANT’1n eski Baskam) ve Dr. F. La Que

(A. B. D., COPANT Baskan Vekili)

Pan Amerikan Standardlar1 Komisyonu
Genel Kurulu Topland:

ISO BASKANI F. SUNTER, BU VESILE ILE
COPANT UYELERINE BiR MESAJ GONDERDI

Bilindigi gibi, diinyanin cesitli iilke-
lerinde milli standardlar: hazirlamakla
gorevli standard kuruluslar: faaliyet
gOstermekte ve bu kuruluslardan 56'si-
nin iiye bulundugu Milletlerarasy Stan-
dardizasyon Teskilat1 (ISO) da, diinya
capinda gecerli standard rakomandas-
yonlar hazirlayarak yayinlamaktadir.
Milletleraras: elektrik standardlarmin
hazirlanmasindan ise, ISO ile genis is-
birligi halinde calisan ve Cenevre’de
ayni binayr paylasan Milletlerarasi E-
lektroteknik Komisyonu (IEC) sorumlu
bulunmaktadir.

Diger taraftan, bu iki milletleraras:
kurulusa da iiye bulunan; fakat kendi
bolgelerindeki diger iilkelerle, cesitli
ekonomik ve teknik nedenlerle isbirli-
gini derinlestirmek ihtiyacini hisseden
milli standard kuruluslari, bolgesel ba-
z1 teskildtlar meydana getirmektedirler.

Iste Pan Amerikan Standardlar: Ko-
misyonu (COPANT) da boyle bir ihti-
yactan dogmustur. Son Genel Kurul
toplantisini Ocak ayinda Kolombiya’nin
Bagkenti Bogota’da diizenleyen CO-
PANT’a, A. B. D,, ile blitiin Latin Ame_
rika iilkeleri {iye bulunmaktadirlar.
Teskilatin Genel Sekreterligini ise, ku.
rulusundan bu yana Arjantin’den Mrs.
Beatriz Ciaburri yapmaktadir.

*

27-31 Ocak 1969 tarihleri arasinda
yapilan COPANT Genel Kurulu'na ISO
Baskani Faruk A. Siinter bir mesaj gon-
dermistir. Toplantinin agilisinda okun-
dugunu ve hazir bulunanlar tarafindan
lgi ile izlendigini haber aldigimiz bu
mesaj1 asagida aynen yaymliyoruz :
«COPANT’m Saym Uyeleri;

27 Ocakta baslayarak bir hafta sii-
recek olan Genel Kurul toplantmiz,
A. B. D. Standardlar Enstitiisiinden 63-
rendifim zaman, gerek ISO Baskam
sifatiyle, bolgesel c¢ahsmalarmiza des.
tek olma konusunda sizlere hitap ede.
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bilmek; gerekse teskildtumzin milletler-
arasi seviyedeki katkilarnm artiracak
imkinlart birlikte arastirmak amaciyla
aramzda bulunmaylr ¢ok arzuladim.
Ancak, bir yandan ozel; diger yandan
milli ve milletleraras1 alandaki mes-
guliyetlerim, maalesef buna firsat ver-
medi. Bu vesile ile, toplantimzin baga-
riya ulasmasim dilerim.

ISO Konseyi’'nin toplulugunuza
karsi duydugu takdir hislerini ve La-
tin Amerika’daki iiyeleri ile yakin is-
birligi yapabilme arzusunu bildiginize
siiphe yoktur. Sizlerin ISO aidatimz
konusunda alinan son karar, bu iyi ni-
yeti isbata yeter kamisindayim. ISO’mn
tarihcesinde bir ornegine daha rastla-
namiyacak olan bu kararin oOnemini,
Mr. Peyton size izah edebilir sanirmm.

ISO’mn, ozellikle son zamanlarda,
yaymlamakta oldufu rekomandasyonla-
rin, diinya olciisiinde daha biiyiik bir
etkiye sahip olmalar1 yolunda caba
harcadigint bilmektesiniz. Bu yolda ba-
sariya, ancak cok daha verimli bir
milletleraras: isbirligi saglandig: tak.
dirde ulasacagimiza inamyoruz. Biitiin
diinyada benimsendigini goérmekten
seving duyacagmmz bu yeni egilim,
hem gelismis iilkelerde, hem de gelig-
mekte olanlarda yeni bir iklimin yara-
tilmasma yardim edecek; standardizas
yon yaygin hale gelecek ve boylelikle
etkili sonuclar alinabilecektir.

Cahsmalarmizin, biitiiniiyle ISO
rekomandasyonlarim1  milli seviyede
uygulamak suretiyle dogrudan dogru-
ya destekleyecek yonde olacagum iimit
ediyorum. Bu, bizlerin calismalarny iz-
lemek icin daha uygun bir ortam ya-
ratacaktir.

Toplantimzdan arzulanan sonuglar:
saghyacaginiz iimidiyle, en iyi dilek-
lerimi tekrarlamama miisaadenizi rica
ederim,

Faruk A. SUNTER
ISO Bagkani»



Tiirk Miihendis ve Mimar Odalar, Yilhk
Genel Kurul Toplantilarim Yaptilar

Tiirkiye Miihendis ve Mimar Odalax1 Birligi’ne bagl olan 11 Miihendis ve Mimar Odasi, her yil oldugu gibi,
bu yil da. Genel Kurul toplantilarimi Subat ayr icinde tamamlamuslardir.

Ankara’da bulunan 9 Oda’mn Genel Kurul toplantrlar1 hakkinda kisa bilgileri asagida sunuyoruz.

STANDARD, oniimiizdeki calisma dénemi icin gérev a'mis bulunan Oda yoneticilerini

diler.

ELEKTRIK MUHENDISLERI ODASI :

22- 23 Subat 1969 Tarihlerinde Istanbul’da Macka Tek-
mk Okulu Salonlarinda yapilan Elektrik Mdiihendisleri
Odasi Genel Kurul toplantisi sonunda, Oda Yonetim Ku-
rulu’na asafidaki zevat secilmislerdir :

Hécim Komay,

Mustafa Parlar,

Suat Kumbasar,

Giiltekin Tiirkoglu,

Orhan Unliisoy,

Ozdogan Glindiiz,

Gokgen Capkinci.

Dergimiz basildif:r sirada Yonetim Kurulu, heniiz go.
rev boliiml yapmamis bulunuyordu.

HARITA MUHENDISLERI ODASI :

Harita Miihendislerl Odas: bu yi1l. XV. Genel Kurul top.
lantistn1 Istanbul’da, Belediye Sarayinda yapmistir.

15, 16 Subat 1969 tarihlerinde yapilan calismalar so-
nunda yeni Oda Yonetim Kurulu su sekilde secilmistir :

Emin Ertiirk,

ilhan Kayaduman

Hliiseyin Erkan,

Yilmaz Erkanli,

Kadir Pala,

Ozkan Turung,

Bekir Maral.

Dergimiz baskiya verildii sirada Yonetim Kurulu, go-
rev boliimiinii yapmamigti.

INSAAT MUHENDISLERi ODASI :

. Insaat Miihendisleri Odas’'min XV. Genel i Kurul top.
lantis1 21 Subat 1969 glinil Izmir’de, Bliyiik Efes Oteli sa-
lonlarinda yapilmistir.

Genel Kurul Baskanhfina Glindiiz Hekimgil'in secildi-
gi calismalar sirasinda Faallyet Raporu griisiilmiis, Ingaat
Mihendisligl mesleginin cesitli sorunlarn iizerinde durul-
mustur.

Insaat Miihendisleri Kongresini izleyenler

kutlar, basarlar

Yeni secilen Yonetim Kurulu ise, gbrev boliimiinii su
sekilde yapmustir :

Bagkan : Esref Ozand,

II. Bagkan : Neset Akmandor,

Sekreter : Sadik Gokge,

Sayman : Kemél Gokgekoglu,

Uye : Glindliz Hekimgil,
Uye : Izettin Silier,
Uye : Omer Nazmi Kinli.

KIMYA MUHENDISLERI ODASI :

22.23 Subat 1969 tarihlerinde Ankara’da Imar ve Is.
kén Bakanlifi konferans salonunda yapilan Kimya Milhen-
disleri Odas: Genel Kurulu sonunda yeni Yoénetim Kurulu
sec¢ilmis ve Kurul kendi arasinda su sekilde gorev boliimii
yapmistir :

Bagkan : Hicri Yalcinsoy,

II. Bagkan: Osman Bozok,

Sekreter Uye: Ungun Ozoéul

Muhasip Uye : Giirkan Taylan,

Uye : Orhan Gok,

Uye : Turgut Balkasg,

Uye : A. Riza Faydaligil.

Maden Miihendisleri Genel Kurulundan bir goriiniis

MADEN MUHENDISLERI ODASI :

Maden Miihendisleri Odasrnin yllik- Genel Kurul top-
lantisi, I. Tiirkiye Madencilik Bilimsel ve Teknik Kongre-
si’'ni takiben, 16 Subat 1969 glini{i, Kongre'nin de toplan.
dif1 Tiirkiye Ticaret Odalari, Sanayi Odalar1 ve Ticaret
Borsalar1 Birligi Salonunda yapilmigtir.

Faallyet Raporunun goriislilmesi ve eski Yonetim Ku-
rulu'nun ibra edilmesinden sonra yeni Yonetim Rurulu
secilmis ve Yonetim Kurulu, gérev boliimiinii su sekilde
yapmistir :

Bagkan : Suphi Yavasca,

I1. Bagkan : Orhan Celayir,

Sekreter : Mustafa ‘Arikan,

Muheasip : Kenan Cogkunoglu,

Uye : Sezer Dikmen, :

Uye : Atil& Yalcin,

Uye : Hasan Mumecu.
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MAKINA MUHENDISLERI ODASI :

Makina Mithendisleri Odasi'min XV. Genel Kurulu,
8.9 Subat 1969 tarihlerinde fmar ve Iskdn Bakanhg Sa-
lonlarinda toplanarak cahismalarini tamamlamastir.

Genel Kurul, Oda’'mn yeni Yonetim Kurulu'nu seqmis
ve daha sonra yapilan gbrev holiimil sonucunda Yinetim
Kurulu su sekilde tesekkiil etmigtir:

Bagkan : Erol Erden, ;

Bagkan Vekili : Kemal Tataroglu,

Genel Sekreter : Fasil Ates,

Muhasip : Ahmet Kutsal,

Uye : Ertan Pehlivan,

tUye : Atalay Yildiz,

tUye : Tanyolag Kozan,

MiMARLAR ODASI :

Mimarlar Odasi, XV. Genel Kurul toplantisini, 12, 13,
14 Subat 1969 tarihlerinde, istanbul’da Park Otel Salonla
rinda yapmistir. .

Yeni secilen ve gorev boliimii yapan Yonetim Kurulu
asagida verilmektedir :

Bagkan : Maruf Onal,

II. Baskan : Nejat Ersin,

Sekreter : Ergun Unaran,

Sayman : Cemil Gergek,

tye : Dogan Hasol,

Uye : Levent Akslit,

tUye : Ali Topuz.

ORMAN MUHENDISLERI ODASI :

Orman Miihendisleri Odasi’'min XV. Genel Kurulu, Or-
mancilar Cemiyeti'ne ait Yeni Sahne'Salonunda, Ankara’-
dan ve tasradan 200’ii agkin delegenin istirikiyle 8 Subat
1969 glinli toplanmgtir,

Memleketimizin ormanciik sorunlar ile mesleki ko-
nularin tartisildifn ve Tamm Bakam Bahri Dagdagin da
bir konusma yaptifa Kongre sonunda secilen yeni Yone.
tim Kurulu su gekilde gorev boliimil yapmigtir :

Bagkan : Nihat Ugiinci,

Bagkan Vekili : Namk Baydar,

Sekreter Uye : Mehmet Celiker,

Muhasip Uye : Osman Cakir,

Uye : Kemal Ungan,

Uye : Ekrem Tanyel,

tlye : Tevfik Eralp.

ZIRAAT MUHENDISLERI ODASI :

Zirast Mithendisleri Odasimin XV. Genel Kurul top-
lantisi, 21-22 Subat 1969 tarihlerinde Tlirk Standardlari
Enstitiisii Konferans Salonunda yapilnustir.

Okuyucularimiz, bu konu ile ilgili haberimizi,
3alonlarinday bashkl sayfamizda bulacaklardir.

iSTANBUL’'DAKI ODALAR :

istanbul’da bulunan Gemi- Miihendisleri Odas1 ile Ge-
mi Makinalar: Isletme Mtihendisleri Odast da, kanun ge.
regince yilhk Genel Kurul toplantilarmi Subat ayi icinde
tamamlamislardir.

I Tiirkive Madencilik Bilimsel ve
Teknik Kongresi Toplandi

Maden Miihendisleri Odasi'min diizenledigi ilk «Maden-
cilik Bilimsel ve Teknik Kongresi», 13, 14 ve 15 Subat 1969
glinlerinde Ankara’da Tiirkiye Ticaret Odalari, Sanayi Oda-
lar1 ve Ticaret Borsalar:1 Birlii Salonunda toplanmigtir,

Kongrenin, ilk giinii agilis téreninden sonra ikinei giinii
bfleye kadar genel madencilik konulari ile Snemli maden-
cilik projelerini tamtan tebligler tartigiimg; ikinei giinil
Ufgleden sonra baslayan son biliimde ise, madencilikte tek-
nolojik gelismeler ve teknik hizmetlerin tnemini belirten
tebligler yer almgtir.

Memleketimizin yer altr servetlerini degerlendirme ko-
nusunda 8nemli problemleri giin 151§ina ¢ikaran ve bagariya
ulagan Kongrenin sonunda, Tiirk Standardlan Enstitiisii
Baskani Faruk A. Siinter, Tertip Hey’etine tebriklerini bil-
éirmigtir.

«TSE

Makina Miihendisleri Odas1 Genel Kurul toplantismi
. izleyenlerden bir grup

Mimarlar Odas1 Genel Kurul toplantisi sonunda yapilan
secimden bir goriiniig

Orman Miihendisleri Odas1 Yonetim Kurulu iiyeleri
Genel Kurul’da miizakereleri takip ederlerken

| LN L)
1. Tiirkiye Madencilik Teknik Kongresi
calismalarim izleyenler
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STANDARD SOHBETLERT

Elektronik Beyin Uzerine Cesitlemeler

Armagan ANAR

Gegenlerde bir Bakanlkta Amerika’dan ge-
len bir hey'etin «Elektronik beyin» hakkinda
projeksiyon yardimi ile verdigi bilgileri merak-
la izledim.

Elektronik beyinlerin marifeti cok. Orne-
gin, bir saniyede 300 bin toplama yaparmis.
Acaba diinyada hangi is bir saniyede 300 bin
toplama gerektirir diye, bosuna diisiinmeyin,
Elektronik beyin c¢aginda elbette 300 bin top-
lamaya bir anda ihtiyaci olurmus insanin. Hatta
giin gelebilirmis ki, bu az gelir de, sanayide
600 bin toplama yapan elekironik beyin yap-
mak gerekebilirmis. Antoine de St. Exubery’nin
Kiiciik Prens oykiisiinde bir gezegende tek ba-
sina oturup boyuna hesap yapan ve ikide bir
«Ben 6nemli bir is adamiyim» diyen, fakat yap-
t1g1 hesaplarin ne ise yaradigin1i anlatamadig:
icin Kiiciik Prensi insanlar hakkinda hayal ki-
rikligina ugratan adami hatirlamamak kabil
degil.

Bir cok yil okullarda okuyup bir okadar
yil da ogrendiklerimize tecriibeler ekleyerek
tam beynimizin en verimli ¢agina eristik der-
ken, elektronik beyinler ¢ikip da insana asagi-
Iik duygusu vermeli miydi?...

Oldum olas1 su elektronik beyin lafini sev-
mem. Hem insan yapis1 bir makine ol, hem de
insan beyni iistiinde kapasiten olsun. Dayanil-
masi gii¢ bir durum... Aslinda «Beyin» sozcligii
bizim icadimz. Bu makinenin bulucular: ona
«Computer», yani hesap makinesi diyorlar. E,
hesap makinesiyse yapsin saniyede okadar he-
sab1. Oysa, insan beyni hesabin neden yapilma-
s1 gerektigini tiyin icin ldzim. Zaten elektronik
beyinciler bilgi vermege devam ettikce insanda
kompleks falan kalmiyor. Insan olmazsa elekt-

ronik beyin ne yapabilir kendi basina!.. Insan
ona bilgileri verecek ki, o da saniyede bilmem
kag hesab1 yapip sonucu versin. Kisacas elekt-
ronik beyin insanin emrinde bir arag. Ondan
verim almak insana ait. Demek ki, insan oima-
nin kivancim goélgeleyemez elektronik beyin.

Konferans devam ediyor bir yandan. Efen-
dim, diinyada gelisme ve kalkinma yolunda bi-
rinci devrim buhar makinesinin kesfi ise, ikinci
devrim de elektronik beynin kesfi imis. Cok gii-
veniyorlar kasifler bu alete. Diyorlar ki, biiyiik
bir kurulusun yonetim kurulu iiyesi misiniz?
Gecenin yarisinda sizin iirettiginiz malla ilgili
bir diinya krizi haberi mi aldimz? Acele bir ¢a-
re mi bulmaniz gerekli? Kararinizin ne olmasi
gerektigini elektronik beyin giin 1s1madan size
bildirir. Peki, elektronik beyine ne soracaginizi
size kim sodyleyecek?

Iste insanin, nekadar marifetli olursa ol-
sun, makineye iistiinliigii!.. Ne istedigini bil-
mek... Uzmanlarin anlattigr gibi, biitiin ekono-
mik kurallarin elektronik beyinden sonra de-
mode olduguna, bundan sonra biitiin sorunla-
rin elektronik makine ile sipsak halledilecegine
ben inanmiyorum.

Elektronik beyin insanin emrinde bir arac-
tir. Dogru sonug vermesi icin insanin onu dogru
bilgi, daha dogrusu «Verilerle» beslemesi ge-
reklidir. Insanin bu dev hesap giiciine, verileri
birbirine vurup sonu¢ cikarma yetenegine sa-
hip makineden isine yarar dogru sonugclar: ala-
bilmesi icin elindeki konuyu bihakkin biitiin
kurallariyla bilmesi sarttir. Insan karsisindaki
problemin ne oldugunu, o problemin ¢o6ziimii
icin nelere ihtiyaci oldugunu ve hangi ihtimal-
leri hesaba katmasi gerektigini onceden tesbit
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etmis olmali, ona gore, makineye verecegi soru
modellerini hazirlayabilmelidir. Bunun ne mu-
azzam bir bilgi ve kiiltiir sahibi olmamizi ge-
rektirdigini bilmem tasavvur edebiliyor musu-
nuz? Yoksa, makine dedi diye basimiza ne be-
lalar acabiliriz.

Bu bakimdan elektronik beyin satin alir-
ken veya kiralarken kendi isinin 6zelliklerine
en uygun modelleri kabul edip, o modellere go-
re cevap ve sonug veren makineyi secmek cok
onemli bir konu olarak ¢ikiyor karsimiza. Yani,
rengini, durusunu, ismini, fiyatin1 veya satici-
siin tath dilini degendik diye gelisigiizel bir
elektronik beyin almak hic akil kar1 degildir.
Gene geldik insana... Cesitli elektronik beyinle-
ri incelemek, oniindeki amag i¢in en uygununu
se¢mek insanin kararina baslhidir.

Sadece bu se¢imi yapabilmek icin insanin
elektronik beyinden kat be kat fazla kabiliyeti
ve bilgisi olmak gerekir. Zira, sordugunuzda,
«Ben senin isine en ¢ok yarayacak elektronik
beyinim» diyecek bir elektronik beyin yoktur.

Haydi dogru se¢imi yaptimiz. Makineyi na-
s11 kullanacaksimiz? Bunun icin de uzmanlar

yetistirilmekte oldugu bildirildi konferansta.
Bence isin sahibi kadar hi¢ bir uzman elektro-
nik beyinden ne istenecegini bilemez. Demek ki,
elektronik beyni kullanma karar vereceklerin
birer uzman nitelifine kavusmas: lazzmdir. O
uzmanin ¢esitli verileri derleyecek personelinin
de 6zel olarak yetismis olmasi gereklidir. Diye-
cegim, cok kere yaptigimiz gibi, hevese kapilip
elektronik beyin kullanmaga kalkmayalim. Alt
tarafi elektronik beyinde de ne ekersek onu bi-
gecegimize gore, ne ekecegimizi iyicene bilerek
makineye miiracaat edelim. Ve de, elektronik
beyni kullanacak insanlar1 yetistirmenin meto-
dunu simdiden tesbit edelim. Oyunun kuralla-
rin1 iyicene dgrenelim.

Metod, kural, yetenek kazanmak... Hepsinin
birer standard konusu oldugunu siz de diistinii-
yorsunuz herhalde. Ben derim ki, sayet yabanci
uzmanlarin dedigi gibi, onbes yila kalmaz biz
de elektronik beyin kullanacaksak, simdiden
hazirlanalim elektronik beynin standardina uy-
gun eleman yetistirmege. Yoksa komplekse ka-
pilip elektronik beynin her dedigine eyvallah
deriz de, gireriz ¢ikmaza.

YTONG 'un EN ONEMLI iKi 6ZELLiGi

4
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Isi gecirgenlik katsayis)
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% YUKSEK IS| TECRIT KABILIYETI

105° de kuru malzemede
Harcli orgiu duvarlarda
Tutkalli 6rgi duvarlarda
Duvar elemanlarinda

Cati ve doseme plaklarinda
Asmolen bioklarda
lzolasyon plaklarinda

% HAFIFLIK
_ arele 105° de kuru malzemede
Hesap Agirhklar: :
Blok duvarlarda
Tecghizatli elemanlarda
Asmolen bloklarda
lzolasyon plaklarinda

{Kcal/mhc)
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SUMMARY OF CONTENTS

TEHNOLOGICAL PROGRESS AND

ROLE OF STANDARDIZATION p. 3

by Faruk A. SUNTER

Lately, the subject most talked about, be it in con.
nection with science and technique, industry or agriculture,
is technological progress. Politicians and leaders of the
industrial and agricultural sectors talk about eithen
progress or backwardness in technology.

Recently, British political circles brought this subject
up and the British Press stressed the importance of tech-
nological progress, complaining that Europe had not been
able to keep pace with the high degree of progress in
technology in the United Stated and pointed out the dan.
ger that would arise from the ever. increasing gap bet.
ween the two continents. §

In fact, in order to benefit from technological progress,
a major part of the European industry has either formed
partnerships with corresponding American companies or
directly accepted to be managed by them.

In spite of this, feelings of anxlety cannot be said to
have been diminished.

Standards have an important place in the present.day
exchange of technological progress. By means of the tools
called standards, developed countries henefit most from
technological developments. It is for this reason that the
number of members of ISO shows an increase parallel to
the technological progress in the world and special efforts
have begun to be made to set up national standards
institutes everywhere. The United Nations Industrial De-
velopment Organization (UNIDO) with a view to sup
porting more closely the staudardization work of the de.
veloping countries, has moved its headquarters to Vienna,
the centre of Europe, for this purpose.

In our country alse, standardization has steadily be-
come to-be -considered important in the circles concerned.
TUBITAK, the Scientiifc and Technical Research Council
of Turkey, has started encouraging research while the
State Planning Organization is encouraging implementa.
tion. This, TSE, nearing the tenth anniversary of its offi-
clal foundirig, has the satisfaction of seeing the seeds it has
sown burst into leaf.

It is a fact that the number of serious organizations
aiming at planned scientific work supplemented by re.
search; both in:the industrial and agricultural sectors, is
inereasing considerably from day to day and they all feel
the necessity of standardizing their methods of work.

The applications received by the Turkish Standards
Institution, both as regards understanding and quantity,
are signs that the right climate is being created for stan.
dards. Our press is full of proposals for more standards,
and new industries are submitting more and more requests
for standards for their products. Moreover, circles which
in the past did not always reply to TSE’s requests for com.
ments on drafts of new standards, are in a way racing
with each other to send in their comments. When the
importance attached to standards by the State Planning
Organization and the interministerial decisions to encou.
rage TSE to make more standards are added to these, it
will be readily agreed that we are justified in claiming that
the climate is becoming more and more favourable.

The aim of this article is to invite those who have not
yet fully breathed the air of this climate, to turn their
attention to standards and to take their positions in our
endeavours towards this development without any further
delay.

14 NEW TURKISH STANDARDS ACCEPTED p. 5

The TSE’s Technical Council accepted 14 new Turkish
Standards in February.

The titles of the new standards are glven below :

1 — Hardwood Lumber (terms, definitions and method
of measurement)

2 — Sinks

3 — Natural Building Stones, Method of Testing

4 — Wooden Railroad Sleepers

5 — Clay Bricks (Factory made)

6 — Clay Bricks (hand made)

7 — Determination of Total Moisture in Coke

8 — Plastics : Determination of Water Absorption

9 — Plastics : Determination of the Maximum Tempe.
rature and the Rate of Increase of Temperature
during the Setting of Unsaturated Polyester Resins

10 — Building Code Requirements for Reinforced Con-
crete

11 — Steel Bars for Concrete Reinforcement

12 — Concrete Aggregates

13 — Methods of Sampling and Testing of Concrete Ag.
gregates

14 — Cold Rolled Plates, Estrips, Corrugated Sheets of
Aluminium and Aluminium Alloys.
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STANDARD FOR IMPULSE TESTS IN CABLES
AND CABLE EQUIPMENT p. 5

The above.mentioned standard was prepared by the
Turkish Standards Institution on the basis of the relevant
publications of the International Electrotechnical Com-
mission. It is, as can be seen from the title, a standard
for testing methods.

The draft of the standard was prepared by making use
of IEC/P 230, IEC/P 60 and TS 350,

The article proceeds to give detailed information
about the technicalities of the new standard.
VISITS AT TSE p. 6

Representatives of the Chamber of Electrical Engineers
Visit TSE

Representatives of the Chamber of Electrical En.
gineers visited the Turkish Standards Institution on 7
February 1969 and received information in its activities.

In the photograph, the visiting engineers are seen
talking to the administrators of TSE’s Electric Labora.
tory.

OECD Expert, the Guest of TUBITAK, Visits TSE

OECD Expert Mr. R den Hamer of Holland, invited
by Tlbitak (the Scientific and Technical Research Council
of Turkey) for consultation on the Machinery Research
Group that TUBITAK intends to set up in the Research
Institution in Istanbul, visited TSE on 11 February 1969.

Mr. den Hamer, who will prepare a report to assist
the setting up of the Mechanical Research Group in the
best possible manner, made contacts and carried out
studies first in Ankara then in Istanbul.

During his visit to TSE, Mr. den Hamer received in-
formation about the activities of the Institution from
Secretary General V. Isfendiyar. Mr. den Hamer declared
after his visit that he was glad to observe that a possibility
of cooperation existed between TUBITAK and TSE.

Visit of American Experts

American experts who were invited to give a series
of talks on computers by the Ministry of Commerce visited
TSE on 21 February 1969.

In the photograph, the American experts John T.
Waite, John C. Ward and M. Reis are seen with TSE
President Faruk A. Siinter, Secretary General Velid Isfen.
diyar and other TSE Officials.

Group from the Highway Department Visits TSE

A group of 16 engineers from the Mechanical Section
of the Highway Department headed by Kemal Tataroglu
visited TSE on 25 February 1969.

TSE's Secretary General V. Isfendiyar gave informa-
tion about the activities of the Institution to the guests in
the small conference room.

. The group later visited TSE’s Laboratories. They were
all presented with TSE publications at the end of the
visit,

THE FIFTEENTH GENERAL ASSEMBLY OF THE
CHAMBER OF AGRICULTURAL ENGINEERS
HELD AT TSE p. 9

The Chamber of Agricultural Engineers held its Gene.
ral Assembly at TSE,

Around 1500 agricultural engineers from all parts of
Turkey attended the Assembly. The Chamber elected its
new Board of Governors to which STANDARD wishes
success.

ADVISORY COMMITTEE FOR TOURISM
HOLDS MEETING AT TSE . 9

The Advisory Committee held a series of meetings in
February at TSE to review the measures to be taken to
develop tourism and also to establish a policy for the
coming work year.

The opening speech was given by the Minister of
Tourism and Information. Representatives of the Ministries
and private and public organizations were also present at
the meeting. :

ON THE THEORY OF STANDARDIZATION FROM
THE VIEW POINT OF THE

MANUFACTURING INDUSTRY p. 11.15

In this study, Dr. Engineer Sina Berkoz of the Tech-
nical University of istanbul discusses the following topics:

— Factors Influencing the Determination of Varieties
of Manufactured Products

— Role Played by Consumers’ Demand on Varieties
of Manufactured Products

— Role Played by Techno_Economic Conditions Related
to Period of Production on Determination of Vari.
eties of Manufactured Products

— Meaning and Reasons of Standardization in In.

dustrial Production

— The General Method Followed in Industrial Stan-
dardization

— Selection of Products to be Standardized

— Determining according to what Characteristics Pro-
ducts Selected for Standardization are to be Stan-
dardized

— Determination of Values of Properties Selected

. — Concepts of «Types and «Model» in Industrial

Standardization

— Different Varieties of Standards; Unification, Regu.
lation and Typification.

STANDARDIZATION WORK DIRECTED TOWARDS
CLEANING POLLUTED AIR p. 18

Migration to the city from the country has created
many problems over the past years. Industrialization also
brings its own problems, and with which Turkey is now
faced. Water needs, pollution of water and air, and un.
hygienic conditions all arise from the cities becoming more
crowded because of migration to centers of industry. .

Air pollution is one of the important problems that
faces us to.day. Smoke from chimneys fills the air and is
an increasing threat to health. The polluted air of Ankara
has been a question for years and no effective measures
have yet been taken to clean the air of the city.

In all countries where industries are growing, air pol-
lution has been a sérious problem for which solutions
have been sought. Recently, France undertook work in this

— 30 —



respect and has prepared a programme to be followed.
As a result of such work, AFNOR prepared seven stan.
dards related to various aspects of the problem.

If similar work is undertaken to clean the poliuted
air of Ankara, TSE will gladly place all its resources at
the disposal of the competent authoritles dealing with
this problem.

THE ROLE AND DYNAMICS OF THE

AGRICULTURAL AND FOOD INDUSTRIES b. 20.22

The Symposium on the subject of «The Role and Dyna-
mics of Agricultural and Food Industries» which was ar.
ranged by CENECA, the National Agricultural Competi.
tions and Exhibitions Center of France, was held in Paris
at the end of February,

The Symposium, arranged under the auspices of FAO
and OECD was held in the International Congress Building
in Paris, which was recently completed. The Symposium
held on 26, 27 and 28 February was attended by about
800 people, 200 of whom represented 27 countries.

The Symposium was divided into six sessions presided
by different personalities. M. Georges Monnet, one of the
Former Ministers of Commerce and the present General
Director of CENECA, was on the podium at all sessions
and introduced the chairman for each session.

During the first four sessions the summing up was
rather short due to lack of time. As a saving of half an
hour could be made at the end of the fifth session pre-
sided over by ISO’s President Mr. Stinter, he had an op-
portunity to address the Assembly.

During the first session Mr. R. Ramon Esteruelas of
Spain chaired the meeting at which «World Trends of
Consumption of Food Products» was the topic.

At the session in the afternoon, with M. Huttebrauker,
a former Federal Undersecretary of the Ministry of Agri
culture in the chair, the topic discussed was «Role of Agri-
cultural and Food Industries on Trend of Consumption».

At the first session on the second day, Lord Tren.
chard, an administrator of UNILEVER, was in the chair
and the topic discussed was «Part Played by Agricultural
and Food Industries on Orientation of Agriculturen.

According to the programme, two different reports
were to be dealt with in the afternoon session. With -E.
Mortensen, from the Danish Ministry of Agriculture in
the chair, the first report on the subject of «Quality Con-
trol of Food Products» was read, but no time was left for
_the second report on the subject of «Quality Con.
trol . Technical Aspectss. It therefore, was left to the
next morning during which ISO President Faruk A. Siinter
presided the session, Following the discussions, Mr. Slin-
ter addressed the meeting pointing out that the fact that
the concept of quality could not be defined in the reports
during the Symposium confirmed the present position. In
fact, the ISO’s STACO Committee had to omit the word
«quality» when it set down the definitions of the principal
concepts, because as quality was a concept in the nature
of an adjective, it was wrong to use this word for the
highest grade of a product. Otherwise why would we use
terms like «first qualitys, «second quality», «third
quality»? If we wish to introduce the product to the con.
sumer as having properties in excess of the standard, the
only means, as suggested by the General Director of
«Qualité France», would be to amend the label system so
as to indicate this to the consumer.

During the sixth and final session M. Albert sum.
marized the talks and views of the previous sessions, fol-
lowing which the French Minister of Agriculture addressed
the assembly.

In closing the Symposium, M. Monnet expressed his
thanks and congratulations to all the participants.

COPANT HOLDS ITS ANNUAL MEETING.
MESSAGE OF ISO PRESIDENT p. 23

On the occasion of the annual meeting of COPANT,
ISO President Siinter sent a message of good will to its
members, who met in Bogota the week commencing 27
January.

As our readers know, COPANT is a regional organiza-
tion for standardization set up to study and resolve com.
mon problems relating to the economy and industrializa.
tion of the area, and its membership includes all the
Latin American countries plus the United States. Since
its inception, the General Secretariat has been held by
Mrs. B. Ghirelli de Ciaburri.

The full text of President Siinter’s message is given
below

Having learned from USASI that you will be holding
meetings the week beginning January 27, may I say that
I would have liked very much to be among you in order
to address you a few words in my capacity of President
of ISO in support of your work at the regional level, as
well as to study together a possible increase in your
participation in our efforts on the international level. As
my many occupations —private, national and interna-
tional — unfortunately do not allow this, I am taking this
opportunity to extend to you my very best wishes for a
successful meeting, -

You are all well aware of the esteem in which the ISO
Council hold your group and of its desire to enjoy close
and fruitful cooperation with its Latin American members.
The recent decision with regard to your subscriptions to
ISO is proof of this, and Mr. Peyton can explain to you
the importance of this decision, which is unprecedented in
the annals of ISO. I

You probably know that for some time ISO has been
reorganizing itself with a view to securing a greater influ.
ence for its ISO recommendations throughout the world.
We believe that in this-way we will succeed in establishing
a solid basis for more fruitful international cooperation.
This new trend, which we would like to see spread through-
out the world, will assist developed and developing
countries alike in creating a new climate, and the more
the concept of standardization is propagated, the more
effectlve will be the results.

It is with this in mind that I hope your efforts will
be directed towards supporting ISO Recommendations to
the fullest extent possible, with a view to their being
employed by you at the national level, thus creating a
more favourable climate for the pursuit of our work.

With renewed good wishes and in the hope that your
deliberations will give the desired results, I am,»

CHAMBERS OF ENGINEERS AND ARCHITECTS
OF TURKEY HOLD THEIR ANNUAL

GENERAL ASSEMBLIES p. 24.25

The Chambers of Engineers and Architects, which are
attached to the Union of Chambers of Engineers and
Architects of Turkey, held their annual general assemblies
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in February according to their statutes. All Chambers held
elections for the Board of Governors of their chambers.

«Standard» wishes success to the elected administra.
tors of all the chambers in their work year.

FIRST MEETING OF SCIENTIFIC AND

TECHNICAL MINING CONGRESS p. 25

The first Scientific and Technical Mining Congress
arranged by the Chamber of Mining Engineers held meet-
ings in Ankara on 13,14 and 15 February 1969.

Important questions related to mining in Turkey were
discussed at the Congress.

TSE’s President Faruk A. Siinter expressed his con.
gratulations to the organizers of the Congress at the end
of the meetings on taking up the problems connected with
Turkey’s underground resources.

VARIATION ON COMPUTERS p. 27.28

The author, having attended a conference given by
foreign experts on computers snd the future world of
computers, writes the thoughts that came to her mind
while listening. For instance, the writer successtully over.
comes the inferiority complex the computers give one at
first, by arriving at the conclusion that a computer can
do nothing if «man» does not put it to work.

The author also thinks that relying on c¢omputers
completely would be wrong, as reliable men are first
needed to feed the computers the data in order fo reach
reliable conclusions. The writer contends thal if the future
is going to be the world of computers, then it is now that
we must determine the standards of methods for training
of the men who will be required to suit the standards of
computers.
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