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Tirk Standardlan Enstitiisi
ker tiirli madde ve mamfl ile, usfil
ve hizmetlerin milli standardlarini
hasirlamak gorevi ile kurulmus,
bagimsix  blr kamu kurumudur.
Enstiti, kurulug kanunu ile veril-
mis olan bu 2na gorevinin yamsi-
ra, filkemirde standardizasyonu
yaymak, standard uygalamalarim
tegvik etmek, standardlarin gerek
#retiel, gerekse thiketici halkimiza
sagladign cegitti  faydalar tan:t-
may1 da gérev bilmektedir.

T8E'nin aylhk yaym orgam
elan STANDARD Dergiui,' vukar-
da belirtilen amaglara uygun ola-
rak, yurt icindeki ve yurt drgin-
dokl standardizasyona illgkin ca-
Ligmalar: ve gelismeleri milletimize
aktarabilme gérevini ylklenmistir.
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Tiirk Standardlars Enstiriisii'niin Onbir Milyon Lira Sarkiyle
Megdana Getirilen Elekirik Laboratuvarlan Hizmete Girdi

Tlirk Standardlar: Eastitisii'nln
yeniden tesis olunan Elektrik Labo-
ratuvarlar: 4 Temmuz 1977 glinii saat
16.00’da yapilan bir torenle hizmete
gir;ni§1:ir.

Yeniden tesis olunan Elektrik La-
boratuvarina ingaat ve malzeme be-
deli olarak 4 milyon lira harcanmis-
tir. Laboratuvarlarda bulunan top-
lam alet ve cihazin rayi¢ bedeli ise 10
milyon lirayl bulmaktadir.

Hazirlanacak standardlarla ilgili
aragtirmalan yapmak, mecburi yi-
riirliikteki Tirk Standardlar’nin uy-
gulanmalarinda bakanbk kontrolor-
lerince aliman numuneler {izerinde
deneyler yapmak, elektrik alaminda
imalat yeterlilik belgesi, kalite bel-
gesi, 0zel gartlara uygunluk belgesi
ile ilgili deneeyleri yapmak, raporla-
rin1 tanzim etmek, 6zellikle, TSE’nin
cegitli firmalarla yaptig: TSE mar-
kasmi kullanma sozlegmeleri geregi-
ne iligkin laboratuvar muayene ve de-
neylerini yapmak, raporlarim diizen-
lemek ve uygulamalarini saglamak,
kamu satinalmalarinda ise Hakem
Laboratuvar gorevini yerine getirmek

lizere kurulan Elektrik Laboratuvari,

agir elektrik deneyleri laboratuvars,
yliksek gerilim laboratuvari, 151 ve
nem deneyleri laboratuvari, sayag

ayar ve saya¢ deneyleri laboratuva-
11, elektroteknik laboratuvari, genel
elektrik laboratuvari, elektronik la-
boratuvari, 151k deneyleri laboratuva-
r1 gibi boliimlerden meydana gelmek-
tedir.

Lahoratuvarin hizmete agilmas:
miinasebetiyle diizenlenen  torende
Bagbakanlik Miistegar Vekili Musta-
fa Brnam, Baz1 Bakanlhik temsilcileri,
sanayiciler, yliksek riitbeli subaylar,
ve Halk Bankas1 Genel Midiiri hazir
bulunmugtur.

Toreni bir konugma ile acan TSE
Yonetim Kurulu Bagkani $adi Pehli-
vanoglu ozetle gunlari sdylemistir:

“Cok Muhterem Misafirlerimiz,
Muhterem Basin Mensuplar: Ensti-
tiinlin Kiymetli mensuplar: acilig me-
rasimine tegrif ettiginizden dolay: he-
pinizi saygt ile selamlarim.

Tirk Standardlan Enstitisi
kendisine verilen gérevi yerine getir-
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mek icin teknik ve ilmi blitiin imkan-
lardan azami suretle istifade etmek
icin gayret etmektedir. Yalmz teorik
olarak calisan bir miiessese degil ay-
m1 zamanda hem modern laboratu-
varlarla techiz edilmig ve Tiirk Sa-
nayinin inkigafi i¢in ilmin biitiin ve-
rilerinden istifade gayreti i¢indeyiz.
Ancak blitlin talihsizligimiz Enstitil-
niin bu fonksiyonunu yerine getirebil-
mesi i¢in elimizde mahdut kaynakh
maddi imkanlarin mevcut olugudur.

Ancak, biz Enstitliyii blitiin bun-
lara ragmen Standard hizmetini yap-
mak icin gerekse Tirk Sanayii ma-
millerinin kalite kontrolii ile her
tlirlii belgelerin veriligsinde en ilmi
esaslara gore iiretimin mevcut olup
olmadigini tetkik edebilmek igin aza-
mi olarak gayret etmekte ve Labo-
ratuvarlar tegis etmekteyiz. Mevecut
Laboratuvariarimizdan istifade gay-
reti icindeyiz. Nitekim, biitiin imkan-
sizliklara rafmen alt1i milyon cihaz
masrafl ve yedi milyon tesis masrafi
olmak tiizere ki yakinen izleyeceginiz
Elektrik Laboratuvarini Tiirk Ekono-
misine hediye etmis bulunmaktayiz.



Bununlada kalmadik parlamen-
tonun yardimlariyla miitevazi olsa
bile yardimlariyla yakinda insallah
Ambalaj Laboratuvarin hizmete so-
kacagiz.

Muhterem misafirler, Tiirk Stan-
dardlan Enpstitlisi Laboratuvarlarin-
da TSE Markasi ve Standard yapim-
larinda tamamiyle ilmi g¢alisan im-
kanlara bugilin sahiptir. Memleketi-
mizin bilhassa elekirik bakimindan,
enerji bakimindan Tiirk ekonomisinin
muhta¢ oldugu sigramalari yapabil-
mesi i¢in bizde kendimize diligsen hiz-
meti yerine getirmeye gayret edece-
giz. Ingallah bu niyetimiz, halisane
niyetimiz, tahakkuk etme, peyderpey
tahakkuk etme masharriyetine ileri-
deki glinlerde kavusacaktir., Gerek
6zel sektdr, gerek kamu sektdriinii
Enstitlinlin faaliyetleri bakimindan
Tlrk Ekonomisine daha faydali ola-
bilme Standard ve Kalite bakamindan
calismalarinl ilmin verilerine daha
uygun olarak icra ifade edebilmek
i¢in burada bulunan muhterem misa-
firlerin huzurunda Enstitliye daha
bliylik imkanlar saglanmasi icin yar-
dimlarini alakalarim da rica etmeyi
bir bor¢ bilmekteyim. Clinkii, ancak

bu sayede biz hizmetlerimizi devam
ettirme imkanim buluruz.
Muhterem misafirler, eger Tiirki-

ye'de bizim yaptifimiz hizmeti Ensti-
tliye tevdi edilmig olan vazifeler, me-
suliyetler miiteahhit {initeler tara-
findan yerine getirilmig olsaydi bu
istefimizde bu kadar israrl olmazdik.
Ancak kanunlar, gerek standard yap-
ma bakimmdan gerekse kalite ile il-
gili deneyleri ve belgeleri verme ba-
kamindan Tiirk Standardlari Enstitli-
sli'ne monopol bir selahiyet ve vazi-
fe ve mesuliyet verdigi i¢indir ki endi-
gelerimiz isteklerimiz daha gayretli
bir safhaya intikal ettirmek mecburi-
yetinde kaliyoruz.”

Ydnetim Kurulu Bagkamimn ko-
nugmasindan sonra s6z alan TSE La-
boratuvar ve Kalite Kontrol Dairesi
Bagkam Glingdr Uysal’da hizmete gi-
ren Elektrik Laboratuvarm hakkinda
misafirlere teknik bilgi vermistir.

Verilen bu bilgiden sonra kur-
banlar kesilmig ve Bagbakanhik Miisg-
tegar Vekili Mustafa Ernam tarafin-
dan hayirh ve ugurlu olmas: dilegiyle
Laboratuvar resmen hizmete acil-
magtir.

Giilsiin Baskan

TSE Kiitiiphane ve
Dokiimantasyon
Merkezi Miidiirii oldu

1950 yilinda Ankara’da dogan
Giilslin Baskan, ilk, orta, ve lise tah-
silini Ankara’da tamamlamig, 1973
yiinda A.U. Dil ve Tarih Cografya
Fakiiltesi Kiitiiphanecilik Bolimiin-
den mezun olmusgtur.

1968-1975 tarihleri arasinda
Tiirkiye Halk Bankas1 Genel Mudir-
liigli Kiitiiphanesiude gef olarak go-
rev almigtir.

1975 yilinda Tirk Standardlari
Enstitiisii, Kiitiphane ve Dokiiman-
tasyon Merkezi Miidiirligiinde gef
olarak goéreve baglayan Baskan, daha
sonra ayni Mudiirliikkte Miidir Mua-
vinligi ve Haziran 1977 tarihinde de
Mldlirllik gdrevine atanmigtir.

Tiilin Atan
TSE Baskanhk Ozel Kalem
Midiirligiine atand:

1954 y1linda Sivas’ta dogan Tiilin
Atan 11k ve Orta Egitimini Izmit ve
Cankir’da tamamlamigtir. Goélelik
Barbaros Hayrettin Lisesini bitirdik-
ten sonra 1974’de Ankara Sekreterlik
Okulundan mezun olmustur.

Staj yapmak lizere bir &zel sek-
torde calisma hayatina baglayan Ti-
lin Atan 1976 Ekim ayinda Enstitli-
miizde Basgkanlk Biiro Sefi olarak
goreve baglamig. Haziran 1977’de
Ozel Kalem Miidiirliigiine atanmigtir.



CEVRE KIRLILIGI:
Kazanclh ve Temiz Teknolojiler:

Birgoklar: hayatmm tadi yeniden
bulabilmek icin tek carenin tabiata
doéniis oldugunu diiglinlirler, Bunla-
rin asirt olanlarina  gore, kaybedil-
mig Cennetin elde edilmesi i¢cin, en-
diistriyel geligmelere artik dur de-
nilmelidir.

Bu diigiincenin tam kargisinda
olanlar da vardir. Yagama seviyesi-
nin ylkseiebilmesi i¢in; Teknik Din-
yasmn ilerlernesine ihtiyag oldugu-
na kanidirler. Cevre kirliligine karst
stirdiiriilen iniicadelenin ¢ok pahall
oldugunu ileri slirmektedirler. Bunun
fiat: tizerindeki etkisile, bir enflas-
yon faktorii dogdugu iddiasindadir-
lar. Bu ilave masraf yilkiinlin eko-
nomik rekabet giicline olumsuz yon-
de etki yaptig1 ve hattd birgok ig-
letmelerin bu yiizden zor durumlara
diigtligli ve neticesile igsizlige se-
bep oldugu tezi lzerinde durulmak-
tadir.

Celigik bu iki belall tezden han-
gisini segmeli? Her ikisi de miisibet-
lerle dolu ise, hangisi daha ehven-
dir? Aslhinda boylesine cetrefil bir
problemin ¢ozlimii yoktur ya da gok
zordur. Qiinkii: bu gibi hallerde, ok
kez oldugu gibi, sorun iyi vazedile-
memigtir.

Fransa Cevre Kirliligini ve Za-
rarlarmi Giderme Midirligi'nlin ¢1-
kardig1 bir plaket ilizerindeki yaz,
bu hususu dogruluyor. Metin goyle:
Enerji ve hammaddeyi az israf edemn,
az dokiintii ve kirlilik birakan ve
bircok hallerde imrendirici degerler
kazandiran Teknolojiler, temiz olan-
lardir.

Bu plaketin anlamina uygun di-
sen bir uygulama ornegi de gosteril-
migtir. Siithanelerin baglica kirlili-
gini ‘“‘Lactecehum =Laktoserum” o-
lugturmaktadir., Bunlarin zararh hal-
den yararh hale getirilmesi, teknolo-
jinin giicli igersindedir. Nitekim kil-
citk.sitt lugdt anlamindaki laktose-
rum, uygun iglemlerle muamele go-
riip toplanmas1 ve  deZerlenmesi,
yliksek besleme ozelligi olan bir
maddenin elde edilmesini saglar. Mi-
sil olarak Fransamin 7 11 Merkezin-
de bulunan 15 siithanede iglenen 162
milyon litre siitten 122 milyon litre
serum c¢iktig1 ve bunlarin  gimdiye
dek, higbir kontrola tabi olmaksizin

tabiata atildigl bildirilmektedir, Igte
gevre kirliliginin kaynag: Fakat bu
siithaneler birlegserek Lacto-Centre
adr verdikleri bir girket kurmuglar-
dir, Fabrika tesislerinde kurutma yo-

liyle serum toplayarak, beslenmede
yararlanmayl saglamiglardir. Lak-
toserumun proteinleri: Lysine ve

tryptophane’ca zengin oldugu igi,
bilylime g¢agindaki gocuklara son de-
receyararll olmaktadir. Hekimlikte
acide, aminé diye tamumlanan bu iki
madde bliylime ve organizmalar igin
gerekli goriilmektedir.

Laktoserum ve bunun yan Uru-
ni olan proteini alinmig serum, ¢oO-
cuklarin diyet rejimlerinde ve teda-
vilerinde oldugu kadar insan Dbesini
(ana siiti yerine gecen siit, mayalar,
canl laktik fermantlar) hayvan be-
sini (kremali sit tozu ve melas yeri-
ne gecen madde) olarak da mukem-
melen kullanilabilir.

Iste bu tegebbiis sayesinde hem
kazang saglanmig hem de Kkirlenme
onceki seviyesine oranla ¢,90 azal-
tilabilmistir, Bu kirliligin (polluti-
on) biyolojik muamelesi igin bizim
paramizla 200 milyon TL ik bir ya-
tirim gerekmistir. Locto-Cantre gir-
ketinin tesislerinde: bir konsantra.
tor, bir kurutma kulesi, atomlastir-
ma ile ve bir aritma istasyonu var-
dir. Bildirildigine gore: gegen yil ra-
yiclerine gore; sadece bu tesisler igin
100 milyon TL odenmigtir. Serum
tozununtozunun gegen yil piyasasina
gore satig Urlinii tutan, igletme har-
camalarimi agmgtir.

Cocuk mamalarmna laktoserum
katmanin tibbi yararlar1 kamu oyun-
ca da anlagildik¢ga bununla ilgili sa-
tiglarin gok ylikselece@i anlagiimak-
tadir. Belirtildigine gore: Laktose-
rum: biyolojik degeri bakinundan, yu-
murta ile rekabet edecek durumda-
dir. Clinki acide aminé miktari hig-
bir noksanlik gostermemektedir,

Yurdumuz tarim ve hayvancilik
bakimindan gelismenin doruguna
hizla yaklagirken, teknolojinin sag-
layacagl verim yiiksekligine biyik
dnem verilmektedir, Tarmmndan bi-
yik kazanglar saglayan Fransa'daki
glit konusu ile ilgili bu uygulamay:
kendimce dikkate deger buldum. He-
le bir de buna c¢evre Kkirlenmesini
Snleme gibi gilinimiizde ¢ok tartigi-
lan bir sorun eklenirse.
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Ceviren: Sitki LALIK

TEKNOLOJI:

Alt1 Xat Daha Isikhi Bir Diod:

Gallium, fosfor ve arsenik gi-
bi yari iletken Kkristallerden gidile-
rek cegitli renklerde ‘‘electrolumi-
nescentes == elektriksel 1s1k yayan”
bir seri diodlar yapildiktan sonra,
biitin Diinya’da cabalar, 151k yayil-
masimun iyilestirilmesi dogrultusun-
da geligtirilmigtir. Siemens firmasi
gecen yil piyasaya: 10 mA akimda,
151k giddeti 30 med ye ulagan bir di-
odu lanse etmigtir. O tarihe kadar bu
1s1k siddeti 20 mA lik akim  igin,
5 mcd 151k giddetinde simrlaniyordu.
yeni sayilabilecek bu diod LC 57C:
60 mA lik akima dayanabilmektedir.
Bundan boyle basit bir nokta 1gigile
yetinilmeyen, fakat etrafina olduk-
ca dolu 151k yayan ‘‘electrolumines-
centes” diodlar elde edilecektir. Boy-
lece diyodlar igin, yeni bir piyasanin
acildig1 sdylenebilir: kadranlarin tug-
larin ve benzerlerinin igiklandirilma-
s1 gibi. Yeni diodlarin yapim yonte-
mindeki bilegenlerin esasi: 6zel am-
pullerde galliurn ve fosforun, dogru-
dan sentezile; g¢ok kristalli gallium,
fosfor saglanmasi olusturur.



Kibris Tiirk’iinii ozgiirliigiine
ve Aravatanina kavasturan
mutlu harekatinin 3. y1l déntimii

Kibris Tirkiind Ozgiirliigtine ve
Anavatanina kavusturan mutlu hare-
katin {iclincii yi1ldéniimii miinasebe-
tiyle Tiirk Standardlarn Enstitiisii
Yonetim Kurulu Baskan: Sadi Peh-
livanoglu ile, Kibris Tiirk Federe
Devleti Bagkani Rauf R. Denktag
arasinda agagidaki kutlama ve tesek-
kilr mesajlar1 teati olunmustur.

EKSELANS RAUF DENKTAS
KIBRIS TURK FEDERE DEVLETI
BASKANI

KIBRIS

ZATI DEVLETLERININ SAHSINA
SOYDASLARIMIZIN BAYRAMINI

EN ICTEN DUYGULARIMIZLA
KUTLARIZ.

TURK STANDARDLARI
ENSTITUSU

SADI PEHLIVANOGLU
YONETIM KURULU BASKANT

Tirk Standardlar: Enstitiisii

Bakanhklar — ANKARA.

Kibns Tirkiinli ozgiirligline ve
Anavatanmma kavusgturan mutlu Barig
Harekatinin {iclincli yildoniimii mii-
nasebetiyle géndermis oldugunuz na-
zik kutlama mesajina ictenlikle te-
gekkiir ederim.

Yiice Ulusumuzun biliytik feda-
karhklar:, Kibris Tlirk Toplumunun
ve Miicahidinin direnigi ve Sanh Tirk
Silahhh Kuvvetlerinin Ustlin savagma
yetenekleri sayesinde Kibris'ta kaza-
nilanlari korumak ve gen¢ Federe
Devletimizi her alanda yiiceltmek
hepimizin vazgec¢ilmez gorevidir.

Toplum olarak bu Kkutsal goérevi
de Anavatandan aldigimiz giicle ba-
saril1 bir gekilde yerine getirecegimi-
ze olan sarsilmaz inancimi belirtir-
ken, bizlere bu mutlu giinleri kanrlari
ve canlar1 pahasma armagan eden
Aziz Sehitlerimizi tazimle anar, Oz-
gir Tirk Kibris’tan en iyi dilek ve
derin saygilarimizl sunarim.

(Rauf R. DENKTAS)

Kibris Tiirk Federe Devleti
Bagkani

get

Maibaa Baban Cag no 15 — 17 Cafarogiu — IST
130 Servisi 26 4004 - 26 4005 Totens 72249
usummvn HURRIYET OF$£T
MATBAACILIX VE GAZETECILIK A.§

Piknik tipi gaz tiplerine
dikkat!...
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Baz1 korsan firmalarin standard-
lara aykiri ve o6liim tehlikesi yarata-
bilecek piknik tipi kiiciik gaz tiiple-
rini, oOzellikle biiylik Kkentlerimizde,
piyasaya siirdiikleri yolunda yogunla-
san ihbarlar {izerine Sanayi ve Tek-
noloji Bakanhg ile Igigleri Bakanlig
harekete gecti, iki bakanbk uzman-
lan siirdiirdiikleri c¢ahgmalar sonun-
da, yaz aylarn artan piknik tipi gaz
tiiplerine olan ihtiya¢c karsisinda,
korsan firmalann varlifimi ortaya
¢ikardilar ve gerekli tedbirleri sap-
tadilar.

Bolge Sanayi Miidiirliigi ekiple-
rinin yaptiklar1 baskmlar sirasinda,
agirlik ve dara kontrolleri yaptiklar,
tiipler lizerinde muhakkak yer alma-
s1 zorunlu olan TSE (Tirk Standard-
lar Enstitlisti) damgasm aradiklar
belirtildi.

Yetkililer, I¢igleri Bakanhgrnin,
emniyet miidiirlikleri araciligiyla
yaptig1 yardima paralel olarak,—vali-
liklerin - belediyeler ile igbirligi sag-
layarak zabita memurlarimin da sa-
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nayi miidiirliigli ekiplerine yardimct
olmalart yolunda hazirhklarn siir-
digiinii acikladilar, suniar: sdylediler.

“Ekiplerin baskinlari kadar va-
tanpdaslarmmmzin tiip ahmlarnnda gos-
terecekleri dikkat de gorevlilere yar-
dimecer olacaktir. Ekiplerin tiipler iize-
rinde aradiklar1 isaretler icinde TSE
damgasi konusu vatandaslarm da he-
men kontrol ic¢cin kullanabilecekle-
ri bir isarettir. Vatandaslarin bilme-
dikleri yerlerden kiiciik tiip almak
zorunda kalmalar: halinde tiip iize-
rindeki TSE damgasina bakmalar:,
béyle bir damga bulamadiklar tak-
dirde ahm yapmamalar, can giiven-
Iikleri acisindan faydalh olacktir.”

Infared 1simlarla garaj
kapilar1 otomatik olarak

aciliyor

Infrared 1sinlar aracihigl ile uzak-
tan kumanda edilmek suretiyle ga-
raj kapilan acilip ve kapanabiliyor ve
benzeri kolaylklar saglaniyor.

Infrared 1sinlar, radyc kanali ile
bilgi ve emir nakletmek suretiyle de-
gisik iglerde uygulanmaktadir. Bu a-
rada goriinmeyen 1sinlarin radyo ve-
ya T.V.nun sesini kulakliga iletilme-
si istendiginde bagsiz kulaklik alicila-
r1 geligtirilmistir.

Ayrica Infrared araglan ile tele-
vizyon cihazlarnm uzaktan ydnetmek
imkanida mevcuttur. Bu sistemde
‘“ultrasonik’ sistemden daha az para-
zit olmaktadir.



14. Haziran 1977'de Moskova'da
toplanan TUluslararas1 Elektroteknik
Komisyonu (IEC) Genel Kurulunda
Tegkilit Bagkanligina Prof. Dr. N.
Takagi sec¢ilmigtir.

1980 IEC genel-kurul toplantisi-
na kadar gorev yapacak olan yenj
IEC baskani Prof. Dr. N. TAKAGI-
nin biyografisi:

Prof. Dr. Noboru TAKAGI, 1931
yiinda Tokyo Universitesi Elektrik
Mihendisligi Fakliltesinden mezun
olduktan sonra, Fiziko-Kimya Ens-
titlisli, Tokyo Teknoloji Enstitlisti
ve Nihon Universitesinde arastirma
caligmalarina ve ders vermeye bhag-
lamagtrr.

Mayis 1942 de Tokyo Universi-
tesinde doktorasini veren Mr. Taka-
gi, 1942-50 yillarinda Second College
of Engineering’de 1950-1964 yillari
arasinda Endlistriel Bilimler Ensti-
tlislinde profesorliik, 1964-1969 yil-
larinda Uzay ve Hava Bilimleri Ens-
titiisti (Institute of Suace and Aero-
nautical Science) ve Tokyo Universi-
tesi blitlin enstitlilerin direktsrliigi-
nii yapmgtir.

Nihon Universitesi Bilim ve
Teknoloji Fakiiltesi (Tokyo) Profe-
sbrlerinden olan Prof. Takagi, Ja-
ponya Reliability Center for Electro-
nic Component’in seref bagkam olup,
elektronik bilegimler ve bilimsel sa-
teliteler konusundaki arastirmalar
ile taninmaktadir.

Prof. Dr. N. Takagi
IEC Bagskanhgina secildi

Simdiye kadar
revler:

bulundugu go-

— Society for Non-Destructive
Inspection of Japan (1957-1959)
bagkanhgi;

— Institute of Electronics and Com-
munication Engineers of Japan
(IECE) (1963-1964), bagkanlifi;

— IECE Teknik Komitelerinde bag-
kanlik (1964-1966), baskanlhgi;

— Japonya Televizyon Miihendisleri
Enstitlisil Bagkanhgl (1963-
1964)

— Uzay Geligtirme midirliigl,

— Uluslararas1 Ticaret ve Endiistri
Bakanhg
Bilim ve Teknoloji
diirliigli (1964-1969);

Dairesi mi-

— Japon Bilim Konseyi
Akademi {liyelifi (1966-1969);
Prof. Takagi’nin halen ylirlitmek-
te oldugu gorevler:

— IECE Standardlar Komitesi Bag-.

kam (1966 dan beri);

— Japonya bilim adamlari ve mil-
hendisler birligi irtibat komitesi
bagkani (1958 den bu yana);

— Uluslararas: Astronautics Akade-
misi Muhabir Uyesi (1967 den
beri);

— Elektrik ve Elektronik Miihen-
disleri Enstitiisii, Tokyo Bagkam

1977);
— VUluslararas) Ticaret ve Endiistri
Bakanh$, Bilim ve Teknoloji

Dairesi, Japon Endiistriel Stan-

dardlar1 Komitesi lyesi.
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Uluslararast  Elektroteknik Ko-
misyonu (IEC) Genel Kurul toplanti-
& 6-8 Haziran 1977 tarihlerinde Mos-
kova’da yapildi. Toplantiya Enstitl-

miiz adina YoOnetim Kurulu iyesi
Necdet Ozbaysal ve Elektrik Hazirhik
Grubu Bagkam Prof. Dr. Adnan $ap-
lakoglu katildilar.

Genel Kurul ve teknik komite
toplantilarindan sonra Diinya Elekt-
roteknik Kongresi (WELC) de Mos-
kova'da yapildi. Kongre'ye Kalepor-
selen’den Ali Coskun, Siileyman Ca-
ner, Celik Halat ve Tel Sanayii A.S.'-
den Hiiseyin Ozkan, Ahmet Tuncer
ve Omer Unsal, IDMM’'den Dog. Dr.
M. Yahya Karshgil katildilar.



TSE

CESITLI FIRMALARA
IMALAT YETERLIK

\% =
KALITE BELGESI VERDI

CEMIL OZGUR - OZGUR
TICARET EVI

- Firmanm TS 705, SDT-C 1, 4/200
1,7 NT TS 705-4; ¢DT-C 1, 0/80 3,6
NT TS 705-10; YDT-C 0,8/36 3,6 NT
TS 705-12; YDT-C 0,8/36 5,7 NT TS
705-12; YDT-C 0,8/36 7,8 NT TS
705-12; ¢DT-C 1,0/80 1,7 NT TS 705-
10 tiplerinde Fabrika Tuglalan Ima-
lat Yeterlilik ve Kalite Belgesi almig-
tar.

PILSA PLASTIK SANAYIi
AS.

TS 201 ve TS 274, I¢gme Suyu Bo-
rulart, Boru Pargalart ve Sanayi Tipi
Sert PVC-100 den Mamul, Dig Capx
16 mm den 140 mm ye Kadar Olan
Biitiin tipler Imalat Yeterlik ve Kalite
Belgesi almigtir.

IBM TURK Ltd. Sti.

TS 773 Hesap ve Iglem Makinele-
rinde Delinerek Kullanilan Kartlar
icin Imalat Yeterlilik ve Kalite Bel-
gesi verilmigtir.

SANAYII VE TICARET A.S.

Firmanin TS 916, BDL Tipi Kab-
lolan ile TS 936, FLL-n Tipi Kablola-
n icin Imalat Yeterlilik ve Kalite
Belgesi verilmistir.

KONDAS KONDANSATOR
SANAYI VE TICARET A S.

Firmanin TS 804, Gli¢ Kondansa-
térleri, TS 1056 Metallenmis Kagith
Alternatif Akim Motor Kondansator-
leri standardiarina uygun mamulleri
Imalat Yeterlilik ve Kalite Belgesi
almistir.

PROFILO SANAYI VE
TICARET A.S.

5.7.1977 giinii TS 290 AEG Marka
C-8 E Merdaneli ve C-3 E Santrifijli
Ev Tipi Elektrikli Camasir Makinala-
n ile TS 87 AEG Marka 6,5 Ayak/180
-p, 7,5 Ayak/200-E, 10 Ayak 275-E,
10,5 Ayak/280 E, 11,5 Ayak/315-E,
13 Ayak/360-E, 11 Ayak 290 Tipi
(Poliliretanli) nin temsil ettigi biitlin
buzdolaplari, PROFILO Markal 9 A-
yak ve 11,5 Ayak Buzdolaplann igin
Imalat Yeterlilik ve Kalite Belgesi
verilmigtir.

ODOKSAN OSMANELI
DOKUM SANAYI VE
TiCARET A.S.

TS 369’a uygun Dilimli (Kolonlu)
Kirdokiim Kalorifer Radyatoérleri I-
malat Yeterlilik ve Kalite Belgesi al-
mastir.

ETi GIDA SANAYI VE
TiCARET A.S.

Firmanin imal etmekte oldugu
TS 2383 “Tuzlu”, ‘“Sekerli”, “Cesit”,
“Sade” ve “Kati1 Maddeli” tip biski-
vileri Imalat Yeterlilik ve Kalite Bel-
gesi almigtir.

CESAN YUKSEK KALITELI
CELIK SANAYI A.S.

5.7.1977 ginii Firmanin TS 708
Kaynakl, Nerviirli Tip Beton Celik
Hasirlan icin Imalat Yeterlilik ve
Kalite Belgesi verilmistir.
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STANDART PLASTIK VE
KIMYA SANAYII A.S.

TS 624’e gbre 1,6 mm ve 2,0 mm
lik kahnhklar i¢in R-20, 26, 29, 32, 41,
45, 49, 50, 56, 64, 74, 77, 78, 79, 86, 88,
89, 92, 94, 95, 96, 98 ve 99 katalog nu.
lu esnek PVC Yer Désemeleri Imalat
Yeterlilik ve Kalite Belgesi almigtir.

OZGUR ATERMIT SANAYI
VE TICARET A.S.

TS 807'ye uygun Sikighinnlmamg
(SM), Renk Maddesi Katkisiz (S),
Su Gecirmeyen (SUZ) Asbest Cimen-
to Diiz Levhalar 5.7.1977 glinii Imalat
Yeterlilik ve Kalite Belgesi almistir.

TURK DEMIR DOKUM
FABRIKALARI A.S.

TS 430 Akaryakitla ve Kati ya-
kitla ¢gahsan Sicak Su Kazanlarn Ima-
lat Yeterlilik ve Kalite Belgesi almisg-
tir.

GOKTEPE PLASTIK SANAYIi

VE TICARET Ltd. Sti.

TS 418, Tip-1 ¢32 ve $40 mm lik
Tip-2 ¢ 20,25 ve 32 mm lik yumusak
Polietilen Borular, Tip-3 ¢50 mm;
Tip-4 ¢25 mm ¢ 32,50, 63 ve 110 mm,
Tip-5 ¢ 20, 25, 32 ve 40 mm lik Sert
Polietilen Borular;

TS 274, Igme Suyu Borulan, Boru
Parcalar1 ve Sanayi Tipi Sert PVC-
100 den mamul borulardan Dig Capi
20 mm den 400 mm ye kadar olan
Biitiin Tipler;

TS 275, Anma Cap1 ¢50, 70, 100,
125 ve 150 olan Diiz Boru Mufli Bo-
ru, Dirsek, Tek Catal, Cift Catal,
Mansan, Rediiksiyon ve Temizleme
Parkalarn Imalat Yeterlilik ve Kalite
Belgesi almigtir.

(Devam 8. Sayfada)



TERMO TEKNIK TICARET
VE SANAYI AS.

5.8.1977 giini TS 369 Dilimli Ce-
lik Kalorifer Radyatérleri Imalat Ye-
terlilik ve Kalite Belgesi almisgtir.

TURK KABLOG A.O.

TS 212, YAVV 0,6/kV, YAVMV
0,6/1 kV, YAVSV 0,6/1 kV'luk kab-
lolar, TS 490, Celik Ozli Aliminyum
iletkenler, TS 592, Soguk Cekilmis
Orgiilii Aliiminyum Iletkenler igin
Imalat Yeterlilik ve Kalite Belgesi
verilmigtir.

KORDSA KORD BEZI SANAY1
VE TICARET A.S.

12.7.1977 glind Firmanin urettigi
PTEX 940/1 Nylon 6 Kordbezi, DTEX
940/2 Nylon 66 Kordbezi, DTEX
1400/2 Nylon 66 Kordbezi, DTEX
1400/33 Nylon 66 Kordbezi, DTEX
1400/2 Nylon 6 Kordbezi, DTEX 1880
/2 Nylon 66 Kordbezi, DTEX 1840/2
Rayon Kordbezi Imalat Yeterlilik ve
Kalite Belgesi almigtir.

CUKUROVA INSAAT
MAKINALARI SANAYI VE
TICARET A.S.

Firmanin mamullerinden Palet
Pimleri, Palet Burglari, Palet Bak-
lalarn, Palet Pabucglar, Tagiyict ve
Makaralan, Yiriylis ve Tagiyici
Makara Milleri Imalat Yeterlilik ve
Kalite Belgesi almigtir.

METAS IZMIR METALURJI
FABRIKALARI T-A S.

St. 37 Ingaat Celigi TS 205, III-a
Nerviirlii Beton Celigi TS 205. St. 70
Beton Celigi TS 708. 60 Si Mn 5 Oto
yay, Rst-SAE Serisi Celikler Imalat
Yeterlilik ve Kalite Belgesi almiglar-
dir.

BIMAK BIRLESIK MAKINA
SANAYI VE TICARET A.S.

E 400 C/1000 Universal Torna
Tezgahi, B 550/3500 Universal Torna
Tezgahi (Agir Hizmet), B 550/2500
Universal Torna Tezgahi (Agwr Hiz-
met), B 550/1250 Universal Torna
Tezgahl (Agir Hizmet), B 550/1250
Universal Torna Tezgahi (Agir Hiz-
met), E 400 C/1500 Universal Torna
Tezgahlar1 Imalat Yeterlilik ve Kalite
Belgesi almiglardir.

ISE MARKASINI KULLANMA
YETKISINi ALAN YENi FIRMALAR

KONDAS KONDANSATOR
SANAYI VE TiCARET A.S.

Firmanmn TS 804 ‘Gli¢ Kondansa-
torleri” ve TS 1056 ‘“Alternatif Akim
Motor Kondansatorleri” standardlar-
na uygun Metallenmig Kagith Al-
ternatif Akim Motor Kondansatorleri
TSE Markast almistir.

TSE Markas1 Sozlegmesi 5.7.1977
tarihinde TSE adina Yonetim Kurulu
Bagkani Sadi Pehlivanoglu, Firma a-
dina Murahhas Aza Idris Boliikbas:
ve Yonetim Kurulu Bagkam Remzi
Aydin tarafindan imzalanmigtir.
CESAN YUKSEK KALITELI
CELIK SANAYI A.S.

Cesan Firmasimin TS 708 Beton
Celik Cubuklart ve Celik Hasirlan
standardina uygun liretilen mamulu
TSE Markall mamuller arasina gir-
migtir.

TSE Markas1 Sozlegmesi TSE a-
dina Yonetim Kurulu Bagkani Sadi
Pehlivanoglu Firma adina Cemalettin
Erarslan tarafindan imzalanmigtir.

TURK DEMIR DOKUM
FABRIKALARI A.S.

Tirk Demir Dokiim Fabrikalan
A.S. tarafindan imal edilmekte olan
Akaryakitla ve Kat1 Yakitla Caligan
Sicak Su Kazanlari TS 430’a uygun
bulundugu i¢cin TS Markasim1 kullan-
ma yetkisi almigtir.

Sézlegmeyi 5.7.1977 gilinli Sadi
Pehlivanoglu ve Necati Armkan imza-
lamiglardir.
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IBM TURK Ltd. Sti.

Tiirk Standardlarina uygun iire-
tim yapan IBM Firmasimun ‘“Hesap
ve Islem Makinelerinde Delinerek
Kullanilan. Kartlar” TSE Markasi
almagtir.

5.7.1977 tarihinde yapilan So6z-
legmeyi TSE Yonetim Kurulu Bagka-
n1 Sadi Pehlivanoglu ve Firma Tem-
silcisi Hiisnli Pacacioglu imzalamig-
lardir.

ODOKSAN OSMANELJ{
DOKUM SANAYI VE
TICARET A.S.

Tirk Standardlarina uygun tire-
tim yapan Odoksan A.S. 5.7.1977 tari-
hinde TSE Markas: almigtir.

Dilimli (Kolonlu) Kirdokim Ka-
lorifer Radyatdrlerinde TSE Marka-
sinin kullanma yetkisini veren stzleg-
me TSE adina Sadi Pehlivanoglu
Firma adina ise Ahmet Konak ve
Mehmet Kozan tarafindan imzalan-
magtir.

ETi GIDA SANAYI VE

TICARET A.S.
TS 2383 “Biskiivi” standardina

uygun “Tuzlu”, “Sekerli”, “Cegit”,
“Sade” ve “Kati Maddeli” tip biskii-
viler TSE Markas! almistir.

Firma ile TSE Markas1 Sozleg-
mesi 5.7.1977 tarihinde Enstitlimliz-
de TSE adina Sadi Pehlivanoglu, fir-
ma adina Silileyman Numan Tangut
tarafindan imzalanmigtir.
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“BEN UCUZ MAL ALA-
CAK KADAR ZENGIN DEGI-
LIM” Oh, cok glikiir! Neden
mi? Ciinkii, variifina ve yarar-
IhFina son derece inandifimiz
Tiirk Standardlar1 Enstitlisd,
Tirk {ireticisini, Tlirk miiteah-
hidini ve Tirk tiiketicisini ko-
ruyucu kalitede ve standardla-
ra uygun imalatmm yapilmasini
gerektiren hertiirlii tedbirlerin
alinmas i¢in gercgekten ¢ok yo-
gun caligiyor.

Bundan boyle kalite ve ga-
ranti sozciiklerini iceren TSE
markali mallarin varhgi, tim
miiteahhit arkadaglarmmi ko-
ruyacagl ve bagim afritmaya-
cak kolayliklar getirecegi i-
nancindayim.

TSE markas1 ve uygunluk
belgesi tagiyan mamulleri {ire-
ten sanayiciler ve bu mallan
kullanan miiteahhit arkadagla-
rim1 cam goéniilden kutlarim.

Hirmetlerimle
Hiiseyin OLCAY

Saym Baymm,

Biz sanayiciler i¢in eksik ve be-
lirtilmesini gerekli gordigiiniiz hu-
suslarda TSE’ne bildirimde bulunul-
masinl istiyorsunuz.

Tirkiye'de yapilan ampul ve
diger aydinlatma aygitlar1 ile bunla-
rm yardimci elemanlarn etans, glob
vs. gibi malzemelerin yapimi igin ha-
zirladigimz standard varmi bilmiyo-
rum; olsa bile ¢ok yetersiz samrim.
Clnkii bu aygitlarda 1siksal ©zellik
hi¢ g6z oniline allmmamig. Bu yiizden
aygitlarin geriverimlerinin tlirlerine
gore 9,55-90 arasinda olmasi1 gere-
kirken, lilkemizde bu oran ¢,10-70
arasindadir. Sonra day ligth denen
bir florigill lamba yapilmaktadir. Bu
lambamn 151k etkinlifi  ¢,53'Im/W
dir. Renk Ozelligi bakimindan da ol-
dukc¢a Kkotlidiir. Civa buharli lamba-
lar iginde durum aynidir. Avrupamn
tiim {ilkeleri bu cesit lambalar1 1965
yvilina kadar kaldirdilar hatta kato-
loglarindan bile sildiler. Su anda 151k
etkinlikleri 140-200 Im/W a varan
flori;)l maddeler kullamiyorlar. Siz-
den istedigim su bu konuda ¢ok has-
sas olmamz ulusal ¢ikarlarmmizi dii-
glinerek hareket etmenizdir. S6zko-
nusu aym gilicii harcayan bizim lam-
bada 151k giddeti 4 defa daha azdir.
Soyle de soOyleyebiliriz ayn1 giddette
11k elde etmek icin 4 misli fazla
gl¢ harcayacagiz demektir. Bunu
fabrikalarin piyasaya siirdiikleri
lamba sayisina gore hesaplayalim.
Fabrikanm yillik iiretimi a lamba
olsun (40 W giiclinde). Bunlarn gk
giddetine gére boga harcanan giicle-
ri 1 saat i¢in 40. a2 (4-1) — 120 a dir,
a = 1000.000 ise. 120 108 Wh. olur.
Glinde 8 saat kullamlirsa 960.10s 'Wh,
yilda 300 gilin yakildifymi kabul ede-
lim. 300 X 960.10s — 288.10° Wh. —
288.106 KWh. Bunu sadece fatura
olarak odemeye kalkarsak 288.108.
0,6 = 17,28 108 TL. Tiiketiciye elekt-
rik (0,6 RWh/TL) KWh’i 60 krg tan
satihyor diye hesapladik. Buna gére
17,28 Milyon TL. her yi1l boguna har-
camiyor. Biz saniyeye yansimasini
KWh'i 9-10 TL olarak hesapla-
maliy1iz. Cinkli kisinti  yliziinden
enerji darlifi ylizlinden ulusal gelir-
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den KWh bagmna 9-10 TL arasinda
kayip oluyor. 288.106 KWh boga har-
canan enerji 288.105 . 9 = 2,592 . 10¢
duymadan etkinligi yiiksek olan flo-
yani 2,5 milyar TL. si ulusal geliri-
mizden siliniyor. Bir lambanin émri
6000 saat bu lamba tlzerine fabrika
gelecek yil gene liretim yapacak ya-
ni seneye lamba sayis1 daha da arta-
cak aritmetik dizi olarak bu kaba
hesaplarla varmak istedigimiz nokta
gudur. Yilda en azZ 2,5 milyar lira
olan bu kayip nasil asgariye indirile-
bilir. Hicbir yeni teknolojiye gerek
duymadan etkinligi yliksek olan flor-
1511 madde almip (disardan) o kul-
lamilmahdir. En kisa zamanda da lire-
timini kendimiz yapmaliyiz. Bunlari
size yazmam; sebebin siz oldugunuzu
sandigimdan degil. Bir enstitii ola-
rak ve memleketin menfaatlerini ko-
ruyarak yetkili mercilerede durumu
anlatmak elimiz kolumuz bagli dur-
maylp sonuna kadar miicadele edip
ulusumuzun bu sa¢ma ve agir yiikten
kurtulmasini saglamak hem 8izin,
hem size bu igte yardim edecek yurt-
severlerin bu Oliimli diinya’da 42
milyona yapabilecekleri en biiyiik
iyilik ve yardim olacaktir. Hizmetle-
rinizde basgarilar.

Y. Sekip Donmez.

Tirk Standardlari Enstitiisii
Saym Baskanhgina

ANKARA

Ozii: Zehirli gaz ¢cikaran Radya-
torlli Elektrik sobasinin
tetkiki hk.

Kiymetli miiessesenizin Sayn
Bagkanlifina mariizdtimi sunmadan
once kabulii dilegiyle saygilarimi su-
narim.

Miriizatim sudur: Piyasada bii-
yik reklamlarla satilan Radyatorli
elektrik ocag1 (sobasi) anlamadigimiz
bir gaz sizdirmaktadir ve yaninda
yatanin midesine tesir ederek istifra
ettirmektedir.

Adi gegen radyatorlii  elektrik
sobasinin kontrol ettirilerek hangi
gazlar husule getirdiginin tesbit et~
tirilmesidir. Bir ¢ok vatandasin sih-
hatini ve hayatim ilgilendiren bu
tetkikatin yaptirilmasina emirleri-
nizi ve miisaadelerinizi saygilarimla
arz ve talep ederim.

Talay Derin
Pilot-Uzman



JAPONYA’DA EGITIM VE KALITE
KONTROLUN GELISMESI

Japonya Milletlerarasy Igbirligi
Tegkildti'min dlizenledigi “Endiistri-
yel Standardizasyon ve Kalite Kont-
rolii” kursuna Tiirk Standardlan
Enstitiisli adina katilmig olan Yiiksek
Kimyager Baykut Ayglin’iin Japonya
ve Standard g¢alhigmalar1 hakkindali
raporunun Kalite Kontrolil ile ilgili
bolimiinit saymn okuyucularimizin
bilgilerine aynen sunmaktayiz.

Baykut Aygiin
Y. Kimyager

Bir iilkenin her bakimdan gelismesi llkedeki egi-
tim durumuna baghidir. Japonya egitim seviyesi baki-
mindan en geligmig lilkelerden biridir. 2 ya da 3 yilhk
egitimden sonra, 6 yillik ilkokul ve 6 yillik orta okul
egitimi mecburidir. Bundan sonra mecburi olmayan 3
yillik lise ve 4 yillik liniversite egitimi gelmektedir.
Master siiresi 2 yil, doktora sliresi ise 3 yildir. Liselerde
genel derslerin yamnda, sanayi, ticaret, ve tarim gibi
derslerde verilmektedir. Japonya'da niifusun ¢,92’si li-
seyi bitirmis durumdadir. Isyerlerinde calisanlarin egi-
tim dlizeyinin bu derece yiiksek olmasi kalite kontrol
egitimini de ¢ok kolaylagtirmaktadir.

A — OKULLARDA KALITE KONTROL

EGITIMI

Orta okullarda basglangi¢ olarak verilen kalite
kontrol ile ilgili dersler lise ve {niversitelerde daha
yogunlasrak devam etmekte ve ilgili pek ¢ok konuyu
kapsamaktadir. Simdi kisa olarak g¢egitli seviyelerde
okutulan kalite kontrol ile ilgili ders konularin: gozden
gecirelim.

1 — Ortaokullarda Istatistik Egitimi:

Bu egitim ortaokullarn ikinci simifinda matematik
derslerinin i¢inde verilmektedir. Baslica konulari; ihti-
mal hesaplar, standard sapma ve numune almadir. Fa-
kat bu Ogrenimin sadece teoride kaldig1 igin pek yarar-
11 olmadig1 yetkililer tarafindan ifade edilmistir.

2 — Liselerde Istatistik Egitimi:

Matematik derslerinin bazi konular1 kalite kontrol-
da kullanilan gegitli metotlar1 da kapsamaktadir. Bun-
lar; ihtimaller teoremi, normal dagilim, binominal da-
g1him, aralik hesaplanmasi gibi konulardir. Teknik li-
selerde ise bu konular daha genig tutulmakta, kalite
kontrol dagihm frekansi, ihtimaliyet dagilimi, kontrol
gsemalari, numune alma ve bazilarinda da deney tasa-
rimi dersleri verilmektedir.

3 — Yiiksek Okullarda Kalite IXontrol Egitimi:

. Diinya Harbinden sonra biiyiik olciide sanayiles-
meyi 6n plana alan Japonya’da, bazi miihendislik fa-
kiiltiilerinde yonetim mithendisligi ya da kontrol miihen-

disligi béliimleri kurulmustur. Bugiin i¢in bu bdlimle-
rin sayist 40’a, ogrenci sayis: ise 3300’e ulagmistir. Ay-
rica biitiin miihendislik fakiiltelerinde de kalite kontrol
mecburi ders olarak verilmektedir.

B — CALISANLARIN KALITE KONTROL

EGITIMI

Igyerlerinde caligan personelin kendi konusunda
yetismesi kadar kalite kontrol konusunda da yetigme-
sine biiylik 6nem verilmektedir. Ust y6netimden ise ye-
ni giren elemana kadar caliganlarin hepsi daha once
kalite kontrol egitimi gormiig olsalar dahi yeniden bu
egitimden gecmektedirler. Cegitli kuruluglarin diizenle-
digi bu kurslara her yil binlerce kigi katilmakta ve bii-
yik yarar saglamaktadirlar.

Biitin bunlarin diginda, personelin bir kismi deney
tasarimi konusunda da kurslar go6rmektedir. JSA ve
JUSE tarafindan bu konuyla ilgili olarak 120 saatlik
uzun siireli kursiar tertiplenmektedir. Ayrica dams-
manlarda fabrikalara davet edilerek igbasi egitimi ya-
pilmaktadir. Bunlarin sonundaki geligmelerde c¢egitli
toplantilarda ¢abisanlara duyurulmaktadir.

C — JAPONYA VE BATI ULKELERI
ARASINDA QC BAKIMINDAN
FARKIAR

Ulkeler birbirlerinden, din, dil, kiiltiir, tarihi gelig-
me, egitim durumu ve nihayet politik rejim bakimindan
farklidirlar Bazilar1 tek uluslu, bazilar ise ¢ok uluslu-
dur. Bu bakimlardan her iilkenin QC uygulamasini
kendine gore yapmasi ve geligtirmesi gereklidir. Basg-
ka bir iilke model olarak aynen yapilacak olan uygula-
ma biiylik bir ihtimalle basar1 kazanmayacaktir. Ja-
pony QC konusunda Amerika'dan ¢ok seyler grenme-
sine ragmen uygulama tamamiyle farkh olmugtur.

Raporumun bu boliimilinde Japon Sanayiinin ve
QC uygulamasinmin diger Ulkelerden farklarini kisaca
aciklamaya calisacagim:

— Japonya’da ¢aliganlarin bliyik c¢ogunlugu, sir-
ketlerde Smiir boyu calisirlar ve iglerini benimserler.
Hatta ne is yaptiklan soruldugu zaman, 6nce galigtik-
lar1 girketin adini s®ylerler. Umumiyetle babadan ofu-
la aym sirkette calisirlar. Bat: lilkelerinde ise ig degig-
tirmeleri ¢ok siktir.

— Japonya’da QC egitjmi iist yonetiminden, yeni
ige giren bir elemana kadar herkese aciktir. Igyerinde-
ki bagarili elemanlar cegitli QC kurslarina ya da diger
igletmelerdeki uygulamalar1 gdrmeye gonderilirler. Ba-
tida ise bu egitimi QC miihendisleri gérmektedir.

— Egitim seviyesinin ¢ok yliksek olmasi nedeniyle,
istatistiki metotlar sadece miihendisler tarafindan de-
gil, biitlin ¢alhganlar tarafindan bilinmekte ve uygula-
nabilmektedir. Bat: {ilkelerinde ise istatistiki metotlar
miihendisler tarafindan bilinmekte ve uygulanmakta-
dir.

— Batida daha ziyade kontrol QC vardwr, Japon-
ya'da ise kontrol QC de olmasina ragmen blitiin imalat
safhasinda QC cok daha Snemli yer tutmaktadir.

(Devami 11. Sayfada)
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— Japonya’da uygulanan QC grup caligmasi siste-
mi ile pek ¢ok bati iilkesi de ilgilenmig hatta uygula-
maya bile g¢aligmiglardir. Fakat bagarili olamayip bu
sistemi terketmiglerdir.

— Hitklimet direk olarak QC bakimindan firma-
lan zorlamamakta, firmalar bunu kendiliklerinden uy-
gulamaktadirlar. Bununsonucu olarak kalite, serbest
ticaret ve demokratik endlistriyel organizasyonla daha
fazla gelismektedir.

C — JAPONYA’DA UYGULANAN
KALITE KONTROL SISTEMININ
OZELLIKLERI

Japonya'da uygulanan kalite kontrol sistemi diger
{ilkelerden oldukc¢a farkhdir ve kendine has Ozellikleri
vardir. Bu Ozellikler genig olarak asagida agiklanmig-
tir:

1 — Sirket Capinda Kalite Kontrol:

Yazimizin daha Onceki kisimlarinda da bahsettigi-
miz gibi, Japonyadaki QC uygulamasmin en biiylik
ozelliZi tepeden tabana firmadaki biitiin calisanlan
kapsamasidir. Sirketin teknoloji, tasarim, arastirma ve
imalat disinda kalan satin alma, satig, planlama, mu-
hasebe ve personel gibi boliimleri de bu faaliyette yer-
lerini alirlar.

Kalite kantrol kavrami ve metotlar: imalat, malze-
me ve maniuldeki problemleri ¢6zmekte kullanildig
gibi satistaki ve personel kismindaki problemleri de
¢bzmekte kullamilmaktadir. Netice olarak sadece ma-
muliin iizerinde degil, sirketin blitiin i§ ve servislerinde
bu uygulama yapilmaktadir.

2 — Kalite Kontrol Uygulamasimn Sirket Ici ve

Dis1 Yollarla Denetlenmesi:

Ig ve dis pazarlarda mallarn rekabet edebilmeleri
i¢in girketler {ist yOnetim tarafindan denetlenmektedir.
Bunun yaninda cgegitli odliller ve marka sistemiyle de
fabrikalar kaliteyi geligtirici yonde tesvik edilmekte-
dir. Bu tip uygulamalar agagnda agklandigr gibidir:

a — Ust Yoénetimce Yapilan Kalite Kontrol

Denetlemes;j:

Kalite kontrol denetlemesi firmanin {ist ySnetim
kademesince gerceklestirilir ve bu Japonya’da kalite
kontrolun genis capta uygulanmas: i¢in tegvik edici
bir bagka yoldur. Sirket bagkanimn bagkanlik ettigi
yoneticilerden bir denetleyici grubu her bir igletmeyi,
firmanin kalite kontrol politikasinin ne derece uygu-
landiZini ve kalite kontrol programlarimin gelismesini
incelemek lizere ziyaret ederler. Geligmeyi 8nleyici her-
hangi bir engel varsa ortadan kaldirma yollarini arar-
lar.

Her bélim haskanhif bir kalite kontrol denetleme-
sini kendi bdlimlerinde gerceklestirir Bundan bagka,
kalite kontrol denetlemeleri girketle i§ yapan yan ku-
ruluglarda da yapilir. Bu tlir denetlemeler genellikle
baglangigta, yapilir, fakat bugiin baz firmalar bunu
her y1l uygulamaktadirlar.

b — Deming Odiill Uygulamas:

Japonya’da, Kalite kontrolun geligmesine yaptig
katkilardan 6tlirti Dr. W.E. Deming adina bir 6diil ko-
nulmugtur. Odii]l, bir komite tarafindan, incelendikten
sonra kalite kontrol alaninda, gosterdikleri bagaridan
otlirti sahislara ve/veya sirketlere verilebilir. Odiil ko-
mitesi, devlet memurlarindan olusan bir komite olma-
yip. tamamiyle 6zel kuruluglara ait kigilerden olugmus-
tur. Bugilin icin bu 6dill pek ¢ok firmanin esas amac

durumuna gelmig olup, bunu alabilmek, kalite kontrolu
geligtirmek ydniinden biiyiik ¢abalar harcamaktadirlar.
Bu 0diil, Japonya’da kalite kontrol istatistiki kalite
kontrol ve sirket capinda kalite kontrolun gelismesinde
¢ok bitylik rol oynamigtir.

¢ — JIS Marka Sistemi:

JIS Markas: kaliteli Japon mallarina verilen milli
bir garantidir. Biitiin kaiteli mamuller, kii¢iik, orta ve
bliyiik hangi tip lireticiden gelirlerse gelsjnler JIS mar-
kasini tagirlar. Bu markayr alabilmek icin bir fabrika-
nin istatistiki kalite kontrol uygulamasini ¢ok iyi tat-
bik edebilmesi gereklidjr. Markali fabrikalar icin ayri-
ca, Ticaret ve Sanayi Bakanlifi, Sanayi ve Teknoloji
Enstitlisit ve Ticaret ve Sanayi Bakanh bélgesel bii-
ro odiilleri de verilmektedir.

3 — Endiistriyel Egitim ve Yetistirme:

Japonya’da egitim seviyesi yliksek oldugu i¢in ka-
lite kontrol egitimi de oldukc¢a kolay olmustur. Bu ko-
nuda cesitli kurulusglar tarafindan uzun siireli kurslar
diizenlenmis ve bu kurslara pek ¢ok kisi katilmistir.
1949 yilindan beri JUSE tarafindan diizenlenen Kkalite
kontrol temel kursuna binlerce kisi katilmis, gec¢mis
yillarda radyo ve TV de kalite kontvrol egitimi igin kul-
lanilmistir.

Gelismekte olan lilkelerden de pek ¢ok kisi kalite
kontrol egitimi i¢in Japonya'ya gelmis ayrica bu lilke-
lere de efitim igin uzmanlar génderilmistir.

4 — Kalite Kontrol Grup Cahsmas:

Bu egitim 1961 yilinda ‘Ustabasi I¢in Kalite Kont-
rol” adli derginin yayinlanmasiyla baslamigtir. Oncele-
ri ¢ok az igletme tarafindan benimsenmis, fakat fayda-
larn goriildiikce hizla gelismeye baslamistir. Ulkedeki
kalite kontrol grup sayisi bu giin icin 1.000.000’u gec-
mig, fabrika i¢i ve digi kurslarda egitilen personel sa~
yis1 ise 10.000.000’a yaklasmistir. Kalite kontrol grubu,
aym igyerinde kalite kontrol faaliyetini yerine getirmek
lizere kurulan bir gruptur.

Bu kiiclik gruplar, gesgitli metotlann uygulayarak
sirket capindaki kalite kontrol faaliyetinin bir parcas:
olarak calisirlar. Grubun 1 lideri, 5-10 kigi arasinda da
iyesi vardir. Lider; ustabagi, yardimecis: ya da iggiler-
den herhangibiri olabilir. Grup, cesitli problemleri ge-
nel olarak dglen paydosunda ya da akgam mesai saatin-
den sonra tartigir. Kalite kontrol grup c¢alsmasimin
esas amaglar1 sunlardir:

a) Yatinmin gelistirilmesi,

b) Isyerinin caliganlar icin daha iyi bir yer hali-
ne getirilmesi,

¢) Insanlan sadece bir makina olarak diigiinme-
yip kabiliyetinden faydalamlmasi.

5 — Istatistiki Metotlann Uygulanmasi:

Bu sistemde genis olarak istatistiki metotlar uy-
gulanmaktadir ve baghca 2 ozelligi vardir.

a) Sirketin blitiin boliimlerinde herkes tarafindan
kulanilmaktadir.

b) Gerektikce yliksek seviyedeki istatistiki me-
totlarda kullanilmaktadir. Miihendisler ve diger cal-
gsanlar bu metotlart da 6grendiklerinden c¢egitli prob-
lemler icin cegitli metotlarn kullanabilmektedirler.,

6 — Kalite Kontrolu Ulke Capinda Gelistirme

Faaliyetleri:

Japonya’da kalite kontrolun gelistirilmesi tama-
miyle 6zel kuruluslar olan JUSE ve JSA nin ¢abalarnyla
olmustur. Bu konuda hiikiimetin higbir rolii olmamis-

({(Devam! 12. Sayfada)
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tir. Ulkede tertiplenen kurslarda binlerce kigi egitil-
mis, her yil Kasim ayinda diizenlenen Kkalite kontrol,
aralik ayinda diizenlenen standardizasyon aylarimin da
bu konuda biiylik yararlari olmugtur. Bu kurslar so-
nunda ayrica kalite kontrolu cok iyi uygulayan cgegitli
fabrikalarada teknik geziler diizenlenmektedir.
Japonya’da, Amerika Kalite Kontrol Orgiitli ya da
Avrupa Kalite Kontrol Kontrol Orgiitii gibi profesyonel
bir kurulus mevcut degildir. 1971 yilinda kurulan Japon
Kalite Kontrol Orgiitii akademik bir kurulus olup, pro-
fesyonel degildir. Daha Oncede belirtildigi gibi Kkalite
kontrol egitim faaliyeti JUSE ve JSA tarafindan yiiri-
tlilmektedir. JUSE bilinyesinde ayrica Kalite Kontrol
Grup Caligma Merkezi kurulmustur. Bu kurulugun
Bagkanligini JUSE nin direktorler kurulu bagkam yap-
maktadir. Bunun yaninda 7 bdlgede bolgesel Kkalite
kontrol grup merkezleri kurulmus olup, bunlarmm bag-
kanlar1 da Ozel girketlerin direktorleridir. Kalite kont-
rol ile ilgili egitim veren kuruluglarda gorev alanlar
tiniversite profesdrleri ve 6zel gektdr temsilcileridir
ve hizmetleri karsiifr hicbir licret almamaktadirlar.

D — JAPONYANIN KALITE VE KALITE
KONTROLDA COK CABUK
GELISMESININ SEBEPLERI:

Japonya'nin Kalite ve Kalite Kontrol anlaminda
gelismesinin pek ¢ok sebepleri bulunmakta olup, bun-
lar su gekilde agiklanmaktadir.

— Kalite kontrol konusunda pek ¢ok yayn bulun-
masl,

Sirket baskanindan ige yeni giren elemana kadar
biitlin calisanlar1 kapsayan fabrika igi ve dis1 pek cok
kurslar tertiplenmesi,

— Japonya'da tek dil konusulmasi,

— Amerika Birlegik Devletlerinde kalite kontrol
konusunda otorite olan Dr. Deming ve Dr. Juran'in
davet edilerek kendilerine dersler verdirilmesi, Bugiin-
kii 6nciiler bu kigiler tarafindan egitilmistir.

— Model transfer edilmemesi, kendi kalite kont-
rol sistemlerini kendileri kurmuslardir. Ciinkii her iilke
tarih, kiiltlir, sosyal ve ekonomik bakimdan birbirinden
farklidir. .

— JIS Marka sistemi ve Deming 6diil uygulamasi,
Firmalarin JIS markasinmi alabilmesi igin istatistiki ka-
lite kontrolu uygulamas: lazimdir. Deming Odiliiniide
istatistiki kalite kontrolu en iyi gekilde uygulayan fir-
malar almaktadir.

— Sirket iist yonetim kademelerinin kalite kontro-
la inanmasi,

— 1960 yilinda baglayan kalite ayni uygulamasim
her y11 kasim ayinda tekrar edilmesi,

— ‘“Ustabag1 Igin Kalite Kontrol” adlt derginin
kontrol grup faaliyetinde en Snemli yeri almasi,

— 1Ihra¢ mallarimin kontrol edilmesi, Japonyada
ihra¢ mallarinin kontrolu icin bagimsiz olarak g¢aligan
pek ¢ok merkez vardir. Bu sistem baslangicta kalitesiz
mallarin ihracini 6nlemek bakimindan ¢ok vararli ol-
mugtur. Fakat buglin icin ihra¢ mallar istenen kali-
tenin lizerinde oldugu igin yavas yavasg 6nemini kaybet-
mektedir.

— Rekabet ve serbest ticaret, bir malin belli bir
firma tekelinde olmayip, cegitli firmalar tarafindan
imali sonucu, malin kalitesi yiikselmis. kalitesiz mallar
kaybolmusgtur.

E — JAPONYA’DA KALITE
KONTROLUN ANLAM VE SONUCLARI

1 — Kalite Kontrolun Tarifi:

JIS Z8108 de kalite kontrol “Tiiketicinin isteklerine
uygun bir gekilde mallarin makul bir fiyatla satigi ve
tretimi sistemidir.” seklinde tamimlanmaktadir.

~Prof Ishikava'ya* gore istatistiki kalite kontrol
“Modern kalite kontrol yéntemine yeni bir yaklasim
ya da bakig acisidir. Modern kalite kontrol mallarin
aragtirilmasi, geligtirilmesi, tasarimi, iiretimi ,sati; ve
bunlarin tiiketicinin isteklerine uygun alarak en eKko-
nomik ve en faydali bir gekilde hizmete sunulmasidir.
Bu amacla list yonetim, imalat, tasarim, aragtirma, ge-
listirme, planlama, muhasebe, satig, genel iligkiler,
personel, kisaca sirketin blitiin boliimleri koordineli
olarak caligmali ve kalite kontrolu gelistirme faaliyet-
lerinde yer almalidir.

Standardizasyon uzerinde caligilmali ve standard-
lar uyumlu bir gekilde takip edilmelidir. Bu kalite kont-
rol sistemi istatistiki metotlar fizik, kimya, elektronik,
standardizasyon, bilgi sayar, otomasyon motrology,
endistri mithendisligi ve pazarlamanin uygulamasi ile
bagarilabilir”.

2 — Kalite Kontrolun Yanhs Anlasilmasi:

Kalite kontrol baz kigiler tarafindan yanlhis anla-
gilmakta, sadece, teorik bir ilim dali olarak gosteril-
mektedir. Bu durumda sadece kgt iizerinde kalmak-
ta ¢ok zorlastirilmakta ve uygulama alam bulamamak-
tadur.

Kalite Kontrol sadece standardizasyon degildir.

Kalite Kontrol sadece kontrol semalari yapmak
degildir.

Kalite Kontrol sadece istatistiki metot degildir.

Kalite Kontrol sadecee standardizasyon degildir.

Kalite Kontrol sadece Miihendisler tarafindan degil
blitiin calisanlar tarafindan yliriitiilmelidir.

Kalite Kontrol sadece Isyerinde yiiriitiilmemelidir.

3 — Kalite Konfrol Uygulamasumn Sonuclar:

Sirket capindaki kalite kontrolun uygulanmasiyla
agagida siralanan sonuclar alinmigtir.

— Kalite yiikselmistir ,hata azalmig ve mamul kali-
teleri bir 6rnek hale gelmistir,

— Mallarin giivenirliligi artmgtir.

— Fiyatlar dilgmiigtiir,

— Prodiiktivite artmigtir,

— Lilzumsuz caligmalar azalmistir,

— Teknik geligsmigtir,

— Kontrol ve test masraflar azalmistir,

— Satig pazarlar geniglemigtir,

— Sirketlerin ¢egitli b6limleri arasinda daha iyi
iligkiler kurulmusgtur.

— Tartigsmalar daha demokratik ve serbest hale
gelmigtir,

— Sirketlerde yanlig veri ve raporlar azalmigtir.

— Toplantilar daha dlizenli yapilmaya baglanmigtir,

— Fabrikalarda gerektifinde yapilan onanmlar ve
cihazlara parga ilaveleri daha rasyonel bir hale gelmig-
tir,

— Kigilerle iligkiler geligtirilmigtir.

(*) Prof. Ishikava: Tokyo Ilim Universitesi Profestrlerinden
olup, Japonya'da uygulanan kalite kontrol sisteminin 8n-
clilerindendir, Pek ¢ok yayinlari olan profesir, aym za-
manda kalite kontrolla ilgili c¢egitli kuruluslarinda bas-
kanhigini yapmaktadir.
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TSE HAZIRLIK GRUPLARININ
TEMMUZ AYI ICINDEKI

CALISMALARI

Yeni Kurulan ve Cahsmaya Baslayan Teknik
Komiteler

Yariiletken Polikristal Dogrultucu Dizileri ve Cihazlan

Miizik Plaklarn ve Calma Cihazlarn,

Dogal Tas Duvar Kaplamalarn

Beton Yiizey Sertliginin Deney Yontemi

I¢i Bos Cam Bloklar

Siit - Yag Miktan Tayini (Referans Metodu)

Peynir - Yag Miktar Tayini

Siittozu - Yag Miktan Tayini

Siit - Yag Miktarn Tayini (rutin metot)

Krema. - Yag Miktar: Tayini

Peynir Fosfor Miktarn Tayini

Peynir Sitrik Asit Miktar1 Tayini

Et ve Et Mamulleri Numune Alma

Peynir Yag Miktarnn Tayini Van Gulik Metodu I¢in
Butirometre

Peynir Yag Miktan Tayini (Van Gulik Metodu)

Kagar Peyniri

Kredi Kartlar1 Kullanim Kurallar

Cekler

Poligeler

Intira Beratlar

Kamu Kuruluglarinda Kullanilacak Esyalarin Ayrim-
lanmasi

Genel ve Katma Biitceli Daireler Icin U'nvanlar

Kavram ve Terimlerin Uluslararasi Standardizasyonu

Cok Dilli Hazirlanan Ayrimlanmig S6zliik

Ayrimlanmig Tanimlama So6zliiklerinde Kullanilan Soz-
liik Bilim Terimleri

MICR ve OCR Icin Harf Tanimlarimin Kodlandiriimasi

Haftalarin Numaralanmas:t

Saghk Igleri Teknik Komitesi

Fenol

Seliiloz Asetattan Yapilmig Levhalar

Plastik Kabartma Kredi Kartlar:

%45 - %55 Terilen Kartgimi1 Kumaslar

Kamgarn Iplik

Mekik

Masura

Vurucu Kollar

Pazen

Patiska

Tekstil Lifleri-Dogrusal Yogunluk Tayini (Gravimetrik
Metot)

Kasar Banyosunda Peroksit Tayini

Tekstil Liflerinden Deney I¢in Numune Alma Metotlar:

Kuma§1ardab Su Gegirmezlik Tayini

Yun-Hidroliz Cokeltisinde Sistin-Sistein Tayini

TS 315-TS 323 “Kiispeler”’ (revizyon)

Hazirhk Grubunda Incelenmekte olan Tasarilar

U¢ Fazh Endiliksiyon Motorlar:

Ses Alicilart ve Televizyon Alicilarinin Radyo Frekans
Karigim Ozelligini Olgme Metotlar

Elektronik Tiiplerin Elektrik Ozelliklerini Ol¢cme Me-
_ totlari-Depolamali Tiiplerin Elektrik Ozelliklerini
Olgme Metotlan

Hidrojen Peroksit, Kursun Oksit

Elma Suyu

Vziim Suyu

Konsantre Uzlim Suyu

Visne Suyu

Sterilize Siit (revizyon)

Et ve Et Mamullerinde Nitrit Tayini

Et ve Et Mamullerinde Nitrat Tayini

Et ve Et Mamullérinde pHTayini

Peynirde Klorlir Miktar1 Tayini

Kesme Kaplamalk Kayin Tomrugu

Vulkanizé Kaucuklar - Kesme Modiilii Tayini - Ddrtli
Kesme Yontemi

Birinci Miitalaaya Gonderilen Tasarilar

PVC Biikiilgen B-Borular ve Muflar (Elektrik Ig Tesi-
sat1 Icin)

Sert Hassas Egs-eksenli Hatlar ve Bunlarla Birlikte
Kullamilan Baglayicilar-Genel

Sert Hassas Es-eksenli Hatlar ve Bunlarla Birlikte
Kullanilan Baglayicilar - 50 ohm 7mm Sert Has-
sas Eg - eksenli Hatlar ve Hassas Baghyic

Sert Hassas Eg-eksenli Hatlar ve Bunlarla Birlikte
- Kullanilan Baglayicilar - 50 ohm 14 mm Sert Has-
sas Eg-eksenli Hatlar ve Hassas Baglayici

Sert Hassas Eg-eksenli Hatlar ve Bunlarla Birlikte
Kullanilan Baglayicilar - 50 ohm 21 mm Sert Has-
sas Eg-eksenli Hatlar ve Hassas Baglayici

Elektronik Donatimlarda Kullamlan Sabit Kondansa-
torler (Genel) ’

Film Dielektrikli d.a. Sabit Kondansatorler

Polietilen Telattalat Sabit Kondansatorlerl

Hassas Anahtarlar

Elektronik Tiip Kiliflan

Sirlh Tuglalar

Taze Beton Kivam Deneyi (Sikigtirma Faktodri ile) -

TS 675 ‘“Prese Kapi Kanatlar” (revizyon) :

Taze Beton Kivam Deneyi (Cokme Hunisi Metodu ile)

Fosforik Asit,Kloroform. KXreozot, ~Postasyum Hid-
roksik

Nigasta. (Insan-Gidas1 Olarak Kullamlan)

Bonolar

Kavak Fidanlan

Fenolik Kaliplama Karisimlari

Terbiye Igletme Safhalan

Bicme Makinalarinin Bicme Elemanlan

Tahil Bicerdsferleri I¢in Muayene ve Deney Esaslar

(Devam1 14. Sayfada)

13




Birinci Oigunlastirilmas: Yapilan Tasarilar

Don Yag,

Sodyum Bikarbonat

TS 343 “Ahgsap Koruma (Terimler, Tamumlar)”

Mekik, Masura ve Vurucu Kol Yapiminda Kullanilan
Ahgap Taslaklar

Metil Alkol (Metanol)

Ftalik Anhidrit, Sanayide Kullanilan

Bugday

Cekirdeksiz Kuru Uzlim

Tirpan ve Oraklar

Ikinci Miitalaaya Gonderilen Tasarilar

Sert PVC A Borulari, AV Borular ve Boru Ek Parcala-
11 (Elektrik I¢ Tesisati I¢in, Agir Yiike Dayamkli)

Yap1 Kire¢ Deney Metotlar

Deterjanlar (TS 518) (revizyon)

Kaolin

Sodyum Perborat

TS 56 “Agac Tel Direkleri” (revizyon)

Figiik Yuvarlak Mege Odunu

Radyoizotop Hep-Hic¢ Rdoleleri

Karton Dosya Go6mlekleri

Yatak, Yorgan Cargaflan ve Yastik Kiliflan

Bal

Ikinci 01gun1a5t1r11m=§51 Yapilan Tasarilar

Gemi Elektrik Tesisat: (Kablolar)
Ayva Receli

Kayis1 Regeli

Vigne Recgeli

Cilek Receli

Agacg Tiirlerinin Sembolleri
Keg¢iboynuzu

Teknik Kurula Gonderilen Tasarilar

Gemi Elektrik Tesisati-Genel Sartlar

Gemilerde Elektrik Tesisat: Salt, Kontrol, Koruma ve
Dagitim Sistemleri

Gemilerde Kullanilan Gili¢ Aydinlatma Transformator-
leri, Yamniletken Dogrultucular, Uretecler ve Mo-
torlar, Elektriksel Itici Araclar ve Tankerler: g

Gemilerde Kullanilan Yardimeci Araglar; Aydinlatma
Araglan, Akiimiilatorler, Isitma ve Yemek Yapma
Araclan, I¢c Haberlesme Araclari ve Yildimm Ce-
Kkiciler . o

Alcak Frekans Kablolarl; Genel Muayene ve Deney
Metotlari

T1 Kablolar1 (Alcak Frekans Kablolar)

T2 " " ” ”

T3 1 ’”y 2 . LI

T4 " " ! "

5 i ” " "

T6 tkd »” ” ”

Beton Parke Taglarn (Kare ve Dikdortgen Yiizlii)

Sondiirlilmiis ve Sondiiriilmemis Kiregler

Kompoze Giibre

Kerestelik Karaagac Tomrugu

Kesme Kaplamalik Digbudak Tomrugu

Kesme Kaplamalhk Karaaga¢ Tomrugu - Esnek Kopiik
Malzemeler-Cabuklagtirilmig Yaglandirma Deney-
leri 3

DUNYADAKI EN BUYUK
OTOMATIK SISTEM

Diinyadaki en biiylik otomatik
sistem, diinya etrafindaki 400 milyon
telefon baglayan telefon gebekesidir.

Biitlin telefonlarin ¢,98'i otoma-
tik santrallere baghdir, bdylelikle
¢ogu zaman kullameilar, otomatik
telefonun numaralarim1 cevirmek su-
retiyle kendi telefon baglantilarm
kurabilmektedirler.

Bu teknik kolaylik, 1950 lerin ba-
ginda “Siemens” tarafindan geligtiri-
len asil-metal tek segici motorlu diig-
me sayesinde miimkiin olmugtur.



Tirk Standardlan

YENI KABUL EDILEN TURK

STANDARDLARI

TS 2808

TS 2809

TS 2810

TS 2811

'
i TURK

STANDARDLAR

Enstitislinlin
Teknik Kurulu 29 Haziran 1977 giinli
toplanarak 5 standardi kabul etmig 1
standard: ise degistirmigtir.

Ebonit - Dik Kirilma, Da-
yanimunin Tayini

Dogal Parke Tasglan

Beton Islerinde Kullanilan
Lastik Dilatasyon Malze-
meleri (Lastik Contalar)

Jet Yakitlarinda Lumino-

metre Sayis1 Tayini

TS 2812

DEGISTIRILEN TURK
STANDARDLARI

TS 31 Yap

Bitkisel Margarin

Kirecleri Numune
Alma Metotlan

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

Nu.

2461

2463

2464

2467

2487

2488

2512

2516

2541

2548

2551

YENI YAYIMLANAN
TURK STANDARDLARI

Standardin Fiyat
Ad1 (TL)
Sanayide kullanilan

Nitrik Asit Toplam
Asitlik  Miktarnn Ta-
yini Volumetrik Me-
tot

Sanayide kullanilan
Nitrik Asit Demir
Miktarn Tayini 2,2°—
Bipiridil Fotometrik
Metot

Sanayide Kullanilan
Nitrik Asit Siilfatlan-
mig Kizdirma. Kalin-
tis1 Miktar1 Tayini
Gravimetrik Metot

Sanayide Kullanilan
Nitrik  Asit Siilfat
Miktar:1 Tayini Indir-
geme Isleminden Son-
ra Uygulanan Titri-
metrik Metot

Sanayide Kullanilan
Sodyum Fluoriir Ru-
tubet Miktar1 Tayini .

Sanayide Kullanilan
Sodyum Flooriir - De-
gistirilmis Willard -
Winter Metodu ile Flo-
ur Miktarn Tayini

Icme ve Kullanma
Sularmmin Klorlanmasi

Asbest ve Cimento-
dan Yapilmig Cat1 Or-
tlisii Plaklarn (Ardu-
vaz Tipi)

Santrfiiji Kimyasal
Giibre Dagiticilan I¢in
Muayene ve Deney E-
saslan

Baskilar
Ic¢in)

(Demirciler

Yar1 fletken Eleman-
larin  Gerekli Smir
Degerleri, Ozellikleri
ve Olgme Metotlarinin
Genel Ilkeleri - Kisim
1: Yann lletken Ele-
manlarin  Gerekli Si-
nir Degerleri ve Ozel-
likler
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12

12

12

15

15

18

48

21

30
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TS

TS

TS

TS

TS

TS
TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

2552

2588

2602

2625

2630

2644
2647

2648

2663

2673

26879

2680

2681

Yar1 Iletken Eleman-
larin  Gerekli Simir
Degerleri, Ozellikle-
ri ve Olcme Metotla-
rinin Genel Ilkeleri -
Kisim 2: Olecme Metot-
larinin Genel Ilkeleri .

Ucgaklarda Kullanilan
Elektrik Fig ve Soket-
ler I¢in Deneyler

Sodyum Bikromat

(Teknik)

Yaylar (Disk Yayla-
rn Hesap Esasla-
lan)

Istatistik - Verilerin
Istatistiksel Yorumu -
Ortalamalara lligkin
Tahmin Tekunikleri ve
Testler

Safran

Contalik Levhalar
(Mantar Esash)

Contalik Levhalar
(Organik Lif Esash) .

Gelgit Olaymmin Ye-
raldig1 Kanallarda A-
lamin  Olglilmesi

Televizyon ve Osilos-
kop Tiiplerinin Dig
yutlarinin Cizimleri
Akustik - Havadaki
Akustiksel Giiriiltiile-
rin Ol¢lilmesi ve Insan
Uzerindeki Etkilerinin
Degerlendirilmesine i-
ligkin Kilavuz

Dogal Kauguk Latek-
si - Tortu Miktarinin
Tayini

Vulkanize Kaucguklar
- Statik Kogullarda O-

zon ile Catlamaya
Karst Dayanmimi Ta-
y 1m. i . - -

Vulkanize Kaucuklar -
Kesme Yiikii Altinda
Sert Plakalara Yapig-
ma Niteliginin Tayi~
ni - Dortli Kesme
Yontemi

279

39

18

39

78
21

27

36

15

15

18

15
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TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS
TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS
TS

TS

TS

TS

Nu.

2688

2689

2698

2699

2700

2701
2702

2703

2705

2706

2707

2708

2716

2720
2721

2739

2740

2741

Standardin
Ad1

Alternatif Akim Yik-
sey. Gerilim Kesicileri
Bolim 3 - Tasarim ve
Yapim Ilkeleri

Alternatif Akim Yik-
sek Gerilim Kesicileri
Bo6liim 4 - Deneyler

Etli Taze
Konservesi

Fasulye

Etli Kuru
Konservesi

Fasulye

Etli Tirli Konselve-
si

Etli Nohut Konservesi

Etli Nohut
Konservesi

Etli Karmiyank Kon-
servesi

Sentetik Kaucuk La-
teksleri -  Yiiksek
Hizda Mekanik Karar-
I1ligin Tayini

Esnek XKopik Malze-
meler - Batma Yonte-
mi ile Sertlik Dene-
yi

Ebonit - Cekme Da-
yaniminin ve Kopma
Anindaki Uzamann
Tayini

Ebonit - Pargalanma
Dayanimin Tayini
Elektrik Ark Kaynag
Elektrotlarn  Paslan-
maz Isiya ve Korozyo-
na Dayamkli Celikler
Icin (Ortiilii Cubuk E-
lektrotlar)

Naylon Kolan

Ugaklarda Kullanilan
Biiklilgen Esg-Eksenli
Radyo Frekans: Kab-
lolarin Performans Is-
terleri AN

Tekerlek
Greslerinin
Ozelliginin

Otomotiv
Yatag:

Sizdirma
Tayini

Yaglama Greslerinin
Yipranmay1 Onleyici
Ozelliklerinin  Tayini
(Dort - Bilya Yonte-
mi)

Petrol Uriinlerinde
Bakir Korozyonunun
Tayini (Bakir Serit
Yontemi)

Fiyat
(TL)

. 156

12

12
15

Yahnisi

12

12

12

12

33
48

12

21

15

18

Kalorifer Kazanlar1 -
Isletme, Muayene Ba-
kim ve Tasarimi Ku-
rallari .. . . . 89

TS 2754

Zincirler ve Zincir
Diglileri Gii¢ Iletimi
Igin Burclu Hassas,
Kisa Adimh

TS 2755

33

Tekstil Makineleri ve
Aksesuarlan Cozgi -
Orgii (Warp Knitting)
Makineleri Igin Dar
Leventler - Terimler
ve Boyutlar .. .9

Doéner Elektrikli Ma-
kinalarin Havada O-
lugturdugu Giiriltiiyu
Onlemek I¢in Deney
Kodu 33

TS 2764

TS 2773

Titresim ve Sok - Izo-
latdrler - Mekanik I-
zoslasyon Ozellikleri-
nin Belirlenmesi . . 15

TS 2776

Ince Kenarli Savaklar
ve Venturi Kanallar
Kullanilarak Acgik
Kanallardaki Sivi A-
kiminin Olgiilmesi

TS 2777

66

TS 2778 Oda Hava Sogutucu-
larinin Anma Kogulla-
rinin  Saptanmasi ve

Deneyden Gegirilmesi. 39

Donen ve Pistonlu Ma-
kinalarda Mekanik
Titregim - Titregim
Siddeti Olgme Cihaz-
lar1 ig¢in Aranilan Ko-
gullar

Trinitrotoluen (TNT) 30

TS 2779

21

TS 2788

DEGISTIRILEN VE
DUZELTILEN TURK

STANDARDLARI

Standardmn Fiyatt
TS. Nu Adr (TL)
TS 547 Lastik Konveyor Ka-

yiglan 48
TS 605 Seramik ve Dokme

Demir Lavabolar 48
TS 698 Eviyeler . . . . . 36
TS 708 Beton Celik Cubuklar1 30
TS 800 Alafranga Hela Tag-

lar1 (Klozetler) 42
TS 906 Siirt Battaniyeleri .15
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Bu resim, sagdaki raylarla, sol-
daki dligmenin aralarinda ¢ok az or-
tak y6n olmas1 nedeniyle aldaticidir.
Tuhaf goriinliglii baglant1 yeri ashinda
¢ap1 0.1 mm olan cam lifinin (Glass-

fiber) mikroskoptaki
resmidir.

goriintiisiiniin

Kuarz camdan yapilmig sa¢ ince-
ligindeki bu 1s1k renkleri, hizli 151k
akiglar: geklinde telefon calmasi veya
televizyon resmi gibi bu haberi iletir.

Cam lifi (Glass-fiber) kablolari-
nin, ¢ok yliksek iletme yetenegi ol-
masina ragmen parazit, 11k agirhgi-
na duyarhh olmasi ve makina baki-
mindan dolayr ilerde muhaberenin
iletim sisteminde ¢nemli rol oynaya-
lir.

Yalniz bu uygulamada baglanti
yerlerinde muhaberenin dagitilmasi
ile ilgili bir problem kalmaktadir.
Siemens aragtirma laboratuvarlarin-
da caligsan teknik adamlar bu proble-
mi giderici ¢6zim yolu bulmuglardir.
Bu geligtirme ile, cam lifi tam dallan-
ma noktasindan kesilerek hafif yanin-
daki karsitindan kesilerek tekrar
baglanmaktadir. Boylelikle bilgiyi ta-
glyan 1g1f1n tam olarak tarif edilmis
unsurlar1 dallara ayirabilmekte ve
bagka bir cam lifi icine siirliklenebil-
mektedir.

Burada kesilmig cam lifinin kar-
git1, milimetrenin binde biri kadar
oldugundan istenilen kesinligi elde et-
mek icin &6zel bir fabrikasyon iglemi
kullanilmisgtir.



| RADYO HONUSMALARI

(Eiilqefici

Tiirk Standardlar: Enstitiisii Tu-
ketici Isleri Komitesi Bagkani Meh-
meh Aydin ile Ankara Radyosu adina
yapilan ve 22.7.1977 glinli yayinlanan
radyo roportaji:

Spiker: Sevgili dinleyiciler Turk
Standardlar1 Enstitiisi'nden ve bu
kurumun ¢alismalarindan programla-
rimizda zaman zaman s0z ediyoruz.
Yine bu Enstitiiden uzman konuklari-
miz bize standardlagtirma galismala-
rinin dzelliklerini &nemini anlatiyor-
lar. Yakinlarda Tiirk Standardlan
Enstitlisiinde yeni bir érgiit kuruldu.
Adi Tiiketici Isleri Komitesi. Bugiin
bu komitenin bagkanm Sn. Mehmet Ay-
din stiidyomuzda, konugumuz; kendi-
sine hepimizi ilgilendiren bu konuda
cesitli sorularimiz var.

. . . Hepimizi ilgilendiren divo-
ruz; programa haslarken de kisaca
soziinli etmistik; tiiketicinin dnemine
ve bu konunun giincelligine deginmis-
tik. Sn. Aydinin agiklamalarini din-
leyince samriz konu daha da aciklifa
kavusgacak.

Sn. Aydin hosggeldiniz stiidyomuza...

M. Aydm: Hogbulduk
Spiker: Simdi bize 6nce tiiketici kim-
dir bunun tanimini yapar misiniz Sn.
Aydin?

M. Aydin: Hay hay. Tiiketici mal
ve hizmetleri begeri ihtiyaglarin dog-
rudan dogruya tatmini amaciyla kul-
lanan kisidir. Tlketici tiiketim fiilin-
de bulunan kigidir. Mal ve hizmetlerin
faydasindan istifade eden ve onlar
yok eden Kisidir. Bu yok edig bazen
bir elmanin yenmesinde oldugu gibi
¢ok kisa bir siirede, bazen bir evin
kullanilmas) gibi ¢cok uzun bir siirede
olabilir. Buradan anlagilacag: {izere
titketici iireticiye karsi duran bir kav-
ramdir. Nitekim iiretici mal ve hiz-
metleri lireten bagka bir deyimle fay-
da ve degerleri yok eden degil bunlar
yaratan kigidir. Uretici objeleri, bege-

im(gir

%as:l (g<¢9runmalb

ri ihtiyaclan dogrudan degil dolayl
bir sekilde tatmin icin kullanir. Elma
suyu {ireten bir imalat¢cimin kullandi-
& elma bir iretim araci, bir ham-
madde oldugu halde elmayr kisisel
ihtiyacim1 dogrudan tatmin ig¢in kul-
lanan bir kisi i¢in, elma bir maldir.

Spiker: Koruraak gerekiyor mu
tiketiciyi?

M. Aydin: Tabii. Tiiketicinin ko-
runmasina bugiin herzamandan daha
ziyade ihtiyac duyulmaktadir. Klasik
iktisatcilar tiiketiciye gii¢li bir var-
Lk géziyle bakmglardir. Bunlara
gore tiiketici rasyonel hareket eden
bir kisidir. Yani ne istedigini bilen ve
secimlerini akillica yapan bir kigidir.
Bundan yiizy1l 6ncesine kadar bu hii-
kiimde gergek pay: vard: Ciinkii eko-
nomi hayat: basit idi, ticaret bugiine
gore ¢ok daha dar sinirlar icinde ya-
piliyordu, iiretilen mallarin mahiyeti
bugiinkii gibi kangik bir durum arzet-
miyordu, iireticiler ile tliketiciler bu-
glinki gibi birbirinden ¢ok uzakta ve
birbirini tanimaz durumda degildi,
kadmn alici olarak bilyiik énemi var-
d1, kadinin is hayatina girmesi onu
mutfagin disina cikarc ve kolay yi-
yecekler aramaya sevketti. Sanayici-
ler sosyal hayattaki geligmelere pa-
ralel olarak yeni ve Kkarigik mallar
iirettiler. Uretici firmalar birlegerek
biiyiidiiler ve gii¢lendiler. Tiiketici
bunlar karsisinda zayif ve saskin bir
duruma diigtli, liretici gibi orgiitlen-
medifi ic¢in piyasa dengesi onun
aleyhine olarak bozuldu. Mal ve hiz-
metler arzeden bir kisim firmalarnn
uygulamalar1 tliketicinin saghfina
ve ekonomik c¢ikarlarina zararh so-
nuglar dofdu. Teknolojik gelisme di-
ger cok Oonemli bir hadise... Boylece
tiiketici, kargisinda cok yeni, karigik,
kompleks mallar bulmaya baslad:.
Kaynaklarin kullanilmasi son haddi-
ne kadar zorlanmaya baslad. Boyle-
ce tiiketicinin g¢evresinde giiriiltiiler
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?

ve onu rahatsiz eden bir ¢ok olgular
meydana ¢ikmaya bagladi. Biitlin bu
nedenlerle tiiketicinin kendi kendisini
koruyamiyacagl hilkkmiine vanlarak
bu konuda bu 6nlemlerin alinmas ge-
rekli goriilmiistiir. Bugiin birgok lilke-
lerde tiiketicinin korunmast bir devlet
politikast haline gelmistir. Ote yan-
dan tiiketici kendi drgiitlerini de kur-
maktadir. )

Spiker: Baz: lilkelerde tiiketici-
leri korumak icin Bakanlik bile ku-
ruluyor samyorum Sn. Aydin. Ne der-
siniz ?

M. Aydin: Evet. Boylece tiiketici-
nin dis lilkelerde nasil orgiitlendigi
konusuna bir géz atmamizda fayda
vardir.

Spiker: Evet liretici drgilitlenebi-
liyor ama tiiketici 6rglitlenemiyor de-
mistiniz Sn. Aydin. Orgiitler var m;,
nasildir? Onu anlatalim...

M. Aydin: Efendim, dis iilkelerde
tliketici ile ilgili orgiitleri 4 kisimda
incelemek miimkin olabilir. Bunlar;
resmi orgilitler, yart resmi Orgiitler,
ozel sektdr Orgiitleri; ve bizzat tiike-
tici tarafindan kurulan orgiitler. Res-
mi Orgiitler konusunda son yillarda
gittikge gelisen bir model, tiiketici
bakanliklar kurulmas) olayidir. Bun-
lardan mesela Avustralya’da Tiike-
tici Isleri Bakanh, Kanada'da 'Tii-
ketici ve Ortaklik Igleri Bakanhgi, In-
giltere’de Fiyatlar ve Tiiketicinin Ko-
runmas! Bakanhg1 bunun bhaz1 drnek-
leridir. Bunun diginda bakanhklarin
icerisinde birtakim Orgiitler yani ba-
kanhk seviyesinde olmadigr takdirde
cok gliclii bir takim merkezi hiikiimet
kuruluglanna sahit olmaktayiz. Bu-
lardan bir kismina ¢ok bhiiylik yetkiler
verilmistir. Yar1 resmi kuruluslar ge-
nellikle devlet tarafindan kurulup ti-
ketici temsileileri ile yiiriitiilen birta-
kam kuruluglardir. Bunlara misal o-
larak ozellikle Ingiltere’de devletin

(Devamu 18. Sayfada)



monopol sahibi oldugu birtakim faa-
liyet kollarndaki kuruluglar1 goster-
mek miimkiindiir. Posta Idaresi, Ko-
miir vs. gibi. Devletlegtirilmig olan bir-
takim iktisadi faaliyet kollarinda ay-
n: zamanda bu faaliyetlerin tiiketici
lizerinde ki etkilerini arastirmak ve
gikayetleri dinleyip bir takim careler
bulmak amaciyla tiiketici konseyleri
monte edilmigtir. Bu kuruluglarin
igerisine. Bir kisum kuruluglar bizzat
0zel sektor tarafindan meydana ge-
tirilivor. Bunlar 6zellikle reklamlarin
suistimal edilmesi bakimindan &zel
sektoriiln  kurmug oldugu kurulug-
lardir. Ayni zamanda seyahat acenta-

lar, ayakkab:, elektrik, ev esyasi,
tekstil endistrileri vs. gibi faaliyet
konusu kollarda ise ticari iktisadi

faaliyetleri diizenleyeen haksiz reka-
bet sartlarini ortadan kaldirmak igin
birtakim diizenleyici faaliyetlerin bu
kuruluglar tarafindan yapildigini go-
riiyoruz. Son olarak, bizzat tiiketici-
ler tarafindan kurulan orglitlere do-
kunmakta yarar vardir. Bu cereyan
esas itibariyle 1936’larda Amerika’da
basglamigtir ve orada tliketiciler birligi
kurulmugtur. Bu model iizerine diin-
yanin bir¢ok diger tlilkelerine sigra-
mig bulunuyor. Tamamiyle tiiketici-
lerden olugan bu birlikler genellikle
milli seviyede faaliyet gOrmektedir-
ler. Ve faaliyetleri igerisinde tliketici
ile ilgili hertlirli mesele girmek'tedir.
Bu agidan meseleye baktifimizda ba-
z1 tliketici birliklerinin giici hakkin-
da iiye sayisim1 vermek suretiyle size
bir fikir vermek istiyorum. Avustral-
ya Tiiketiciler Birliginin 150.000 iiye-
si var, Belgika Tliketiciler Birliginin
240.000 liyesi var, Fransa’'daki birli-
gin 173.000 iiyesi. Hollanda Tiiketi-
ciler birliginin 460.000 iiyesi var. In-
giliz Tlketiciler Birliginin 700.000 nin
{izerinde liyesi mevecut. Amerikan Ti-
keticiler Birliginin {iyesi iki milyon
kigi. BOylece goriildigli {izere bu ti-
ketici birlikleri ¢ok gii¢lii kuruluglar.

Spiker: Peki Sn. Aydin séziinld
ettiginiz yiizbin iiyesi olan dernmekler
var, ylizbinin {istiinde iiyesi olan der-
nekler var .Bunlar gii¢lii kuruluglar
ve dernekler olmali. Etkinlikleri na-
s1l-belli oluyor, ve nasil yliriitiiyor is-
lerini bu orglitler?

M. Aydm: Efendim, Tiiketici birlik-
lerinin genel olarak takip ettifi bir
usul tiiketim mallar konusunda arag-
firmalar ve laboratuvar deneyleri
yapmalarindan ileri gelmektedir. Boy-
lece piyasada bilfarz bir c¢amagr
makinasini ele alilim. Bircok firma-
lar ¢amagir makinas) yapabilir. Bu-

nun hangisinir en iyi mal oldugu ko-
nusunda tiiketici birlikleri laboratu-
var testleri arabalar birgok tiiketici
egyalarini bu sgekilde alip testlere tabi
tutuyorlar. Ve bunlarin hangisinin
tiiketici i¢in daha iyi bir mal oldugu-
nu derecelemeye tabi tutuyorlar, ta-
bii bu tiiketici i¢in ¢ok ilgi gekici bir
olay. Bu suretle herkes bu mallan sa-
tin alacak Kkigiler hangisini alayim
meraki ile takip ediyorlar bu hare-
ketleri ve tiiketici birliklerinin ¢1-
kartmis olduklarn ayhk veya daha
farkll periyotlarda g¢ikan bu dergilere
abone oluyorlar. Bu suretle tiiketicide
bir “akilli satin alma sanati’” konu-
sunda bilinglenme meydana geliyor.

Bu tabii ¢cok ©nemli bir hadisedir.
Higbir imalatcl kendi disinda meyda-
na gelen bu hadiseye bigane kalamaz.
Clinkli bunun sonucunda birtakim
mallar daha fazla alinmakta veya da-
ha az satilmaktadir. Boylece imalatg
cephesi de, talebin gostermig oldu-
Fu bu degisik karaktere uyma ama-
ciyla kendi kendini islah hareketleri-
ne yéneliyor. Yani tiiketici birlikleri-
nin bu konudaki faaliyetleri imalat
faaliyetleri lizerinde de bir islah ha-
reketine de yol acmig oluyor. Biitiin
bu sebeplerle tliketici daha bilingli
hale geliyor ve tliketici orgiitleri bu
suretle Kkendi etkisini gostermis
oluyorlar. Aslinda bir iilke tliketici
orgiitliniin etkili olmas icin birtakim
gartlara riayet etmek geregi vardir.

Oyle rastgele bir drgiit kurmakla tii-
ketici konusunda faydali ve etkili
birtakim igler yapilabilecegini kolay-
1ikla hitkmetmemek gerekir. Bizim
miigahede ettigimiz birtakim yabanc:
modellerde genellikle milli diizeyde
bir birlik meydana geliyor. Bu her-
hangibir kanun veya sair bir zorunluk
ile ortaya ¢ikan bir hadise degildir.

Bu Amerikan modeline gtre bdyle ge-
lismigtir. Milli diizeyde olan birlikler
mallarin mukayeseli testlemesi igin
gerekli laboratuvarlar sahip olmakta-
dirlar. Bunun diginda mahalli titketi-
ci gruplar: oluguyor. Bunlar daha zi-
yade testleme disinda kalan birtakim
igler yapmaktadir. Cilinkii testleme
zor bi rigtir, gok sayida iiyesi olmas
lazim gelir. Mesela Ingiliz Tiiketiciler
Birliginin yillik geliri ylizmilyon li-
radir. Bunu, biitlin bu dergi satigla-
rindan filan elde etmektedir. Mahalli
Tliketici gruplar: tliketicilerin gika-
yetlerini toparhyorlar. Ve tiiketicile-
re dglit veriyorlar. Meseld Ingiltere’-
de Tiliketici Orgiit Merkezleri kurul-
maya baglandi. Buralarda bir tiiketici
herhangi bir mali almak istedigi za-
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man neleri bilmesi lazimdir. Bu mer-
kezlerde bunlarin modelleri de bulu-
nuyor hatta. Bu suretle tiiketici or-
glitlenmesi gegitli kademelerde miim-
kiin olmaktadir ve buna ¢ok dikkat
etmek gerekmektedir.

Spiker: Peki Sn. Aydin Tiketi-
ciyi koruyan dernekler, drgiitler ol-
mayan, tiiketiciye &glit veren grup-
lar olmayan yerlerde tiiketiciyi uyar-
mak onu aydinlatmak gerekiyor sa-
nirim. O nasil yapilacak?

M. Aydin: Evet. Bu tabii yine ce-
gitli kademelerde ele alinmas1 gerekli
birgey. Bir defa devletin isin igine gir-
mesi lAzimdir. Biraz evvel arzettigi-
miz gibi yabanci lilkelerde bakanlifa
varincaya Kadar orgiitler kurulmug-
tur. Halbuki Tlirkiye’de ilgili dajre-
ler, ilgili bakanliklar icerisinde tiike-
tici ile ilgili Sube Midiirligi bile bu-
lunmaktadir. Bir defa meselenin
devlet kesiminde ele alinmas1 gereki-
yor. Bunun diginda tiiketicinin or-
glitlenmesi yolunda Tlirkiye'de de bir
faaliyet baglamig bulunmaktadir. An-
cak arzettigim gibi bu faaliyetlerin
¢ok bilingli olarak gelismesi gerek-
mektedir. Diinyadaki standard biiro-
lan icerisinde tiiketici ile ilgili {inite-
ler kurulmaktadir. Bugiin bunlar
birgok ilkelerde karsimiza g¢ikiyor.
Clnkii standardlagtirma bildiginiz
gibi tiiketici korunmasida en 6nemli
araglardan bir tanesini tegkil etmek-
tedir.

Spiker: Peki bize kisaca tiiketi-
cinin haklarindan s6z edermisiniz Sn.
Aydin

M. Aydin: Evet. Aslinda bu bag-
ka bir konugma konusu tegkil edecek
kadar genig bir konu...

Spiker: Onu ayr1 bir konugma
konusu yapacagiz evet ama bu konu-
yu bitirirken birkag ciimle ile onu da
sGyleyelim.

M. Aydm: Efendim tliketici hak-
lart meselesi son yillarda ortaya atil-
mig bir konudur. Tiiketicinin bir ta-
kam haklara sahip oldugu bugiin bir-
¢ok resmi ve gayriresmi kuruluglar
tarafindan kabul edilmis bulunmak-
tadir. Ve tiiketicinin bu haklarmmn
ne olduguda yavag yavas tarif edil-
meye baglanmistir. Ve bu ashinda bir
takim tarifler de ortaya ¢ikmig bu-
lunmaktadir. Bunlar agag: yukan
birkac bolim halinde 0Ozetlenebilir.
Bunlardan bir-tanesi onlarin korun-
maya muhta¢ durumda olduklarinin
kahul edilmesi ve bizzat onlara yar-
dim edilmesi. Bu tabii hergeyden ev-
vel devlet eliyle yapilacak hirgeydir.

(Devami 19. Sayfada)



Demek ki modern devletin tliketici-
ye yardim etmesi bir borg haline gel-
mig oluyor ve tliketici de kendini bu
yardimi almaya hakli gérmiig oluyor.
Diger bir boliim tliketicinin ugramg
oldugu =zararlara kargsi tazminat
haklki. Tilketici kusuru olmadan ti-
ketici mallarimi aldi1 zaman bunlar-
dan dolay1 bir zarara ugrar ise bu za-
rarn tazmin edilmesi lazamdir. Tabii
bu hergeyden evvel bir mevzuat mese-
lesi. Bunun ortaya c¢ikmasi i¢in tiike-
ticiyi koruyan kanun tiiziik vs. cegit-
li mevzuafin mevcut bulunmasi lazim-
dir. Bu olmadifr takdirde tliketici
mal alir ve bu mal da hangi amaca
hizmet edecekse o hizmeti gdérmeye-
bilir. Fakat bu takdirde bizim toplu-
mumuzda oldugu gibi tliketicinin bag

vuracagl bir merci meveut olmayabi-
lir ve bu nedenle yine birgok iilke-
lerde bu kani bu konuda ¢ikarilmig
olan mevzuat ile tliketici zarara kars
tazminat hakkim ortaya koymakta-
dir.

Spiker: Bunlar daha uzun uzun
konugacagiz Sn. Aydin. Bize hemen
geri kalanlan da sayarmisimiz Sn. M.
Aydin.

M. Aydm: Hay hay, sOyleyeyim,
g0yle: Tliketicinin bilgi alma hakki
buglln ortaya kommug vaziyettedir.
Aydinlatma hakk vardir, egitim hak-
ki1 s6z konusu olmaktadir ve tiiketici
bir talam resmi kuruluglar kargisin-
da ve diger yerlerde temsil edilme ih-
tiyacinda bulunmaktadir. Bu da bir
hak olarak tanimlanmig bulunmak-

tadir. Tabii bu tiiketici haklar: heniiz
yeni bir kavramdir geligme goster-
mektedir. Ancak bu konu igerisine
agaf yukar bunlar girmektedir.

Spiker: Sevgili dinleyiciler Tlrk
Standardlar1 Enstitlisinde kurulan
Tiiketici Igleri Komitesinin geligen
caligmalarina bu 6rgiitiin amaclarina,
tasarlarina gelecek programlarimiz-
da da ayrmntilaryla definmek istiyo-
ruz. Bu konuda Sn. Mehmet Aydin'in
yardimlarina yeniden bag vuracaglz
6éniimiizdeki programlarimizda. Sn.
Aydin buglin icin size tegekkiir edi-
yoruz. Oteki programlarimizda yine
birlikte olacagiz. lyi glinler efendim.

M. Aydin: lyi giinler ben tegek-
kiir ederim.

KILICOGLU

TOPRAK SANAY!l ve TICARETI A.S.

tsmet indnii Cad. No: 21 - Eskisehir
Telgraf: KIREMIT - Eskisehir P.X.7

T —
R

KiREMIT
TUGLA _
ATES TUGLASI

50 yillik tecriibeve sahip miiessese-
miz modern tesisleri ve mamulleri-
nin mitkemmeliyeti ile kendi sahasin-
da Tiirkiye nin rakipsiz kurulusu ola
rak sayin miisterilerine her tiirli hiz-
meti sunmaktan biyiik gurur duya
caktir.
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Sanayi ve Tic. A.S.

i

Nerviiylii
Torcelik leri
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imalatimiz

belgesine haizdir

® MERKEZ .
Tersane Cadd. Celik Han 178/20 Karakoy/ISTANBUL

Tif.: 490780 - 445668 - 493348

Telgraf: ERDOGRU- - iSTANBUL

TELEKS istanbul : 23387 DECA Tr.

® [FABRIKA

Yakactk Cadd. Cavusoglu Mevkii KARTAL/|{STANBUL
TIf.: 534252 - 533949

® [ANKARA BUROSU]

Tuna Cad. Dislioglu Han No. 4 Kat 1

YENISEHIR/ANKARA  Tif. : 18 5579 - 182075




Otomobil Motorlarinin Net
Giiclerini Rasyonellestirmek

1 Ekim 1978 tarihi, biitlin Diin-
yadaki otomobil yapimecilarimin tak-
vimlerinde, bir hagla igaretlenmigtir.
Bu tarihten sonra Kkonstriiktorlerin
pek cogu tarafindan belirtilecek tek-
nik &zellikler; tasitlarin motorlar: ba-
kimindan, Diinyaca kabul edilen biri-
cik net glice atif yapacaktir.

Karayolu tagitlarimin uluslarara-
s1 standardizasyonunu (ISO/TC 22)
yiklenen ISQO Teknik Kkomitesinin
gegenlerde Zurich'de yaptig1 toplan-
tida; cesitli dlkelerin kara yolu tasit
yapiumcilarimin  gelecekte ISO 1585
uluslararas:1 standardin gdsterilen
“ISO netgiici” ne uymaya davet
edilmeleri ittifakla karar altina alin-
mistir.

Onemli otomobil endiistrileri bu-
lunan iilkelerden ¢ofunun temsilcileri
bu karara uyduklarini, diger lilkeler
ise, bunlan izliyeceklerini bildirmis-
lerdir. Kabul eden {ilkeler arasinda:
Almanya, Ispanya, Birlegik Amerika
Devletleri, Fransa, Italya, Japonya,
Birlesgik Kraliyet, Isve¢ ve Cekoslo-
vakya vardir.

Alman Normalizasyon Enstitii-
stine genig Olglide uygulanan DIN

normu yerine bu yeni uluslararasi
standardin kabuliinde birlegtikten
sonra; imalatcilar  otomobilcilerin

zihnindeki karnsikhgin bu sayede gi-
derilebilecegini 1imit etmektedirler.
Halen cesitli sistemler kullanilmakta-
dir. Ozellikle Birlesik Amerika-Dev-
letlerindeki ASE normu ve Birlesik -
Kraliyeteki hbP sistemi gibi). Bun-
lar egdeger glicdeki motorlar igin,
farkl degerlendirmelere sebep olmak-
tadirlar.

ERLERI

Ceviren:
Sitka LALIK

Biitiin Diinya konstriiktorleri,
Teknik gerekceleri bir kez miizakere
edince, uygulamalarini ahenklegtirme
geregini yerinde bulmaktadirlar.

ISO 1585; aksesurlarin listesini
vermekte ve net glicii belirtmek icin,

bunlarin denememe bankosundaki
ayarlarini saglamaktadir. Cegitli
ulusal Ozellikler arasindaki ihtilafi

gosteren baglica farkhliklar, denenen
motorlardaki aksesuarlarin degisik
sayilarda olmasindan ileri gelmekte-
dir. Her fazla aksesuar briit giligten
bir kismini1 geker ve izlenen standar-
da gore, degigik bir net gii¢ ortaya
ckar. SAE Buhar Beygirinden 80z
ederken bircok hallerde briit gii¢ an-
lagilmaktadir. Bu da kangkhga yeni
bir unsur eklemektedir.

Halbuki Almanya’da. DIN nor-
munun Buhar Beygiri net giicii gos-
termektedir.

ISO standardi bu aksesuarlarin
normalize edilmis fabrikasyon mal-
zemesi olmasim gart kosmaktadir.
Bunlarda: hava giris sistemi, hava
girig kollektoriiniin indiikleme ile 1s1t-
ma sistemi, yakit tulumbas), karbili-
ratdr, yakit pliskiirme sistemi, sivi
ya da hava ile sogutma tertibaty,
elektrik sistemi ve zorunlu halde agin
sikigtirma sistemi vardir.

Buna karsilik motora takilan ba-
z1 aksesuarlar, deneme esnasinda yer-
lerinden g¢ikarilmalidir. Bunlar: fren-
ler i¢in hava kompresori, serveo -
kompresor, siispansiyon kompresor-
leri ve klima sistemidir. Eger bu ak-
sesuarlar sokiilemiyorsa, bunlarin ce-
kecegi glicli bogda iken belirterek,
motor gilicline jlave etmek gerekir.

— 20—

Bazl swmrlar icersinde: atmosfer
basinci, hava sicaklifi, ve rutubet
farkliliklarini hesaba katmak iizere,
diizeltme faktorleri de verilmigtir.
Ekstrem kogullara tabi olan hallerde
Mexico nun atmosfer azaligi ya da
son derece sicak iklimlerde &zel ter-
tibat gerekir.

Otomobil yapimcilar, idarecileri,
saticilarn ve rastgele slirliciiler bu
farkhliklarn unutabilirler.

Bunlarin hepsi, gelecekte ayni
uluslararas1 dili kullanacak ve “ISO
Net Gilicii”’nden s6z edeceklerdir.

Cunkii teknik Ozelliklerde, rek-
lam brogiirlerinde ve daha bircok yer-
lerde bunlar sik sik zikredilecektir.



Zararh Hasereler ve Standardize
Edilmis Deneyler

Her yil tonlarca elbise ve doku-
ma zararll hasereler tarafindan tah-
rip edilmektedir. Bununla savagsmak
igin ISO uluslararast bir standard:
yayimlamig bulunmaktadir. Bunda
bazi hagerelerin larvliarina kargi ku-
maglarin direncini belirten bir yon-
tem gosterilmigtir.

ISO 3998 Standardi; biitlin Diin-
ya laboratuvarlarinda tekrarlanabi-
lir sonuglar elde etmek igin gerekli
aygitlarn ve kullanma ydntemlerini
ayrintilarile tanimlamaktadir.

Canli yaratiklar sdézkonusu oldu-
gundan, gayet tabiidir ki hagarelerin
de bhoylar1 ve oburluklari bakimindan
standardize edilmesi gerekir. Bu
standardin ekinde hagere larvlarinin
yetigtirilmesi, beslenmesi i¢in alti1 de-
gisik recete ve ayni zamanda kiiltiir-
lerinin olugturulmasi ve korunmas:
igin uluslararas: Olgekte kabul edil-
mig metotlar belirtilmigtir.

Laboratuvar denemelerinin ger-
gege iyice tekabiil etmesine itina
gostermek ve bundan olmaik
gerekir.

emin

Simdiye kadar kumaglarin zarar-
I hagerelere karsi direncini belirt-
mekte kulanilan baz1 ydntemler,
sadece tahrig unsuru olarak ka-
bul edilen larvlara maruz bira-
kilmigs deneme kumasglarinda ugra-
nilan kiitle kayibina dayaniyordu.
Halbuki, kadife kumaglarda larvlar
kadifenin koklerini keserse; bunlar
6lmeden once ¢ok kez Snemli miktar-
larda kadife kaybi1 meydana gelir.

Bu takdirde deneme kumagsla-
rinda kiitle kaybi, genellikle kabul
edilen sinmirin iistiine c¢ikar. Oysaki
bu esnada higbir tahrip izi giplak g6z-
le saptanamadigindan, kumagin uy-
gun direngte oldugu sanilir. Aksine
ylizeyi havsiz olan kumaglar ve ince
trikolar kabul edilen sinirin altinda
bir kiitle kaybina ugrarlar. Bunlarin
yetersiz direngte oldugunu gdsteren
tahrip emareleri goriillir.

Iste bundan dolayidir ki, ISO me-
todunda kiitle kaybinin belirlenmesi
tesbit edilmis olmasina ragmen ku-
magin ve larvlarin siibjektif olarak
gbzle tesbiti, sonucun takdirinde ay-
ni degerde rol oynar. Zaten birgok
hallerde kiitle kayb1 goézle yapilan
incelemeyi dogrular.

Hagerelerin saldinisina karsi,
tiirli tekstil malzemesinin direncini
belirtmek igin, pek ¢ok sayida kim-
yasal maddeleri ve muamele usulleri
kullanilmaktadir. Kumaslar depolan-
dig1 zaman bu kimyasal maddelerin
muamelesi 6zellikle 6nem tagir.

ISO ydntemi sadece bu amagla
kullanilan g¢egitli kimyasal maddele-
rin veya uygulama sekillerinin etkin-
ligini Olgmekle kalmaz, fakat ayni
zamanda koruma iglemlerinin dogru-
lanmas icin ahenkli olarak cari bir
kontrol imkani da saglar.

ISO 3998; Tekstil alaninda ulus-
lararas) Standardi diizenlemekle gé-

revlendirilen uluslararas1 eksperler
komitesi (ISO/TC 38) tarafindan
hazirlanmigtir,

Bu sirada ayni komite diger ce-
gitli konulara iligkin 100’e yalun
uluslararas1 standard hazirlamigtir.
Boyalarin saglamliging ait deneyler,
liflerin ¢ap ve boylarimin tayini, hal-
larin denenmesi, file ipliklerinin kop-
ma kuvvetinin  tesbiti, kumasglarda
yiin miktarinin bulunmas: igin TEX
sistemi, suni nesiglerin terminolojisi
vs. gibi.

ISO 3998 — Textiles - Détermination de

la resistance 2 certains in-
sectes nuisible (¥r. S. 13.50)

91 __



Ustiin Kkaliteli
sondurtilmis ve torbalanmis

BARKISAN
o toz kireci hizmetinizde

Barkisan sondirilmiis toz kireci Ca (OH),, Tiirkiye'nin en biyik
kireg fabrikasinda en ileri teknolojiden yararlanilarak iméal edilmistir.
Kalitesi, diinya standartlarinin sdndiriimis kireg igin 6n gérdugi
standartlarin {stindedir. Bilindigi gibi yurdumuzun en yiksek vasifii
kireg tagi Bartin’dadir. Barkisan toz kireci boylesine yiiksek vasifli
bir kire¢ tasindan elde edildigi igin ayrica bembeyaz renge sahiptir.

Kullanma kolayligt:

Barkisan sondiirilmiis toz kireci, baskaca hi¢ bir islemi
gerektirmeden, hemen kullaniimaya hazir olarak satisa
arzedilmektedir. Ozellikle insaatlardaki kuyu agma, sondiirme
problemlerini tamamen ortadan kaldirmigtir,

Tasarruf :
Barkisan toz kireci, sondiirGlmis ve torbalanmig oldugu igin tasima,
depolama, kullanma ve zaman ydninden biyiik tasarruf saglar.

Yiiksek izolasyon giicii:

Sondiralmis Barkisan toz kireci ile hazirlanan sivanin i1st ve
rutubete karst izolasyon giicii ok yiksektir. Barkisan kirecinin
son derece modern sondiirme ve ince 6giutme dolayisiyla

harg icinde esit oranda dagilma Ozelligi, sivada

meydana gelebilecek ¢atlamalar, gigeklenmeleri onler

ve insaatin kalitesini arttirir.

Bartin Kire¢ Sanayii A.S., tesislerinde ayn1 zamanda
kaliteli yanmis kireg (CaO) de imal edilmekte ve
dokme olarak piyasaya arzedilmektedir.

Kullanildigi yerler:
Ingaat sektoriinde harg, badana, koruyucu
tabaka ve stabilizasyon malzemesi olarak
kullanihir. Ayrica metalurji, kagit ve
kagit hamuru sanayiinde, kimyevi

madde imalitinda, gida, yag ve

sabun sanayiinde, su tasfiye

ve ndtralizasyonunda, cam -
ve seramik mamullerin A
imalinde, ziraat, petrol ve o
lastik sanayiinde de genig
Slglide kullanilmaktadir.

Barkisan A.S. siparigleriniz.
igin emrinizdedir

barkisan

lswsn vone  Bartin Kirec Sanayii A.S.

MERKEZ : Halaskargazi Cad. 342/4 D:10-11 Sisli, istanbul Tel: 48 69 88-462075-40 69 48

GENEL MUDURLUK : Giirgenpinar Mevkii, Bartin Tel: 428 :

IRTIBAT BUROSU: iskele Cad. 21 Bartin Tel: 233 §

(Admar - 283)



kaplama malzemesi

Onduline

TEKNIK SZELLIKLER

Uzuniuk t 200 cm. . o

Genislik : 89 cm.

Kalinhk i 03 cm,

Oluk viksekligi ; 3.2 cm.

Oluk arali : 889.c¢

Oluk adedi : 10 Oluk/Ievha

Ak ;4 kg/m2? .
veya 6.8 kg/levha Dis tesirlere . )

Mahya uzunlugu : 89 cm. dayanikhik : Qlrlimez, . paslanmaz,

Mahya agirthdt  : » 1.5 kg/levha kuflqnmap kimyasat

Su.gegirimiilik  : Kesinlikle su gegirmez, ve biyolojik

Sicaga . ) dig tesirlerden

dayanikhihik : 110°C'ye kadar gozle aarar gormez.
goriilebilen hig bir Renkler s Siyah (Standart)
degisiklik olmaz. B Kirmizi - Aliminyum
Gatlarna, pullanma ve Yesil - Mavi
yumusama meydana (Yalmz bir ylzl.)
gelmez.

HER TURLD BILGI VE BROSUR IGIN : ‘| cati ve cephe kaplamasinda
Merkez : Onduline Yapt Majzemelert A.S.

Barbaros Bulvari 76/78 - .
Besiktas-Istanbul  Tel.: 463094 (4 hat) —— n u n E

Ankara Bélge Midurlugi oluklu levhalan
Onduline, Tunus Caddesi 4/19 ) . .
Bakanhklar-Ankara Tel.: 178851 SAGLAM. pRAﬂK. EKONGCMIK lugm;(l;txé:gﬁ;l:; gg":sl
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EHKM Kaldirma ve Gektirme Makinalar

Keresteciler Sitesi, Riza Uzun Sokak Sanayl ve T"}aret A"O"Im Slrketl

No.15 Demlrkapl—TOPCULAR

celik halath kaldirma,
gerdirme ve gektirme makinasi

EA-1/30 e

zincirli kaldirma,
gerdirme ve ¢ektirme makinasi

celik halath kaldirma,
EA-15 gerdirme ve gektirme makinas

caraskal
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7 ELEKTRIK

— \ 4 BT MALZEMESI

ARTIK AVRUPALT=
BIZDEN ALIYOR... ’

. IN NORMUNU TORKIYEDE BASARIYLA UYGULUYORUZ...
SONKO F. ALMAN VDE ve DIN NOR E SARIYLA U —

TS50 ve VDE 0835 Kapsamma giren malzemelerde Tirk Standartlar Enstitlisd @

ve Alman merkezinin norma uygunluk ve kalite belgelerini haizdir,

hKALEPORSELEN
‘P elektroteknik sanayi a.s.
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sTORTAS

TORCELIK ve DEMIR

SANAYI
" LIMITED SIRKETI
ithalat -ihracat - taahhut

S%’%rtf’
NERVURLU

~ TORCELIK leri
insaatta demirden

740

tasgrruf
saglar

1 A O R P 198 i e SR

:..

R 7 o M1t 0 e

I T 0

IMALATIMIZ

.

belgesine haizdir
o

Karakdy, Tersane Cadd. Celik Han Kat 2 ISTANBUL
Tit.: 446668 - 447096 Telgraf: OZZETTOR - iST.
Teleks : 22726 Tora Tr.

® [FABRIKA]

Kartal, Yakactk Cadd. Cavusodlu Mevkii, ISTANBUL

Tif.: 533602 - 534252

® [ANKARA BUROSU]

Yenisehir Tuna Cad. Dislioglu Han No. 4 Kat 1 ANKARA
TIf. 251972 -182075 Telgraf: OZZETTOR - ANKARA

m b AT o R AR 0w i
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DemiCeIik Hadde
Yedek Parca ve

I\ Civata Fabrikalan
\A iTHALAT -iHRACAT -TAAHHUT

Nervirly Torcelik leri
insaatta demirden

240
TASARRUF
SAGLAR

imalatimiz

<>

belgesine haizdir
°

Karakoy, Tersane Cadd. Celik Han Kat 2 iISTANBUL
Tif.: 445668 - 499773 447096-493348-490780
istanbul TELEKS : 23622 ERTA Tr. Telg OZZETTOR IST,

® [FABRIKA]
Kartal, Yakacik Cadd. Cavusoglu Mevkii, ISTANBUL
Tif.: 534252 - 533949 telex 23194 erca tr

® [ANKARA BUROSU]
Yenisehir Tuna Cad. Diglioglu Han No. 4 Kat 1 ANKARA
Tif. :185579 - 182075
Ankara TELEKS: 42733 YEK Tr.
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P.I.T.
Hizmetinde
10 yil

P.T.T."ye telefon kablolan alaninda hizmet veren ilk yerli sanayi kurulusu
(1967'den bu yana) olarak, Tirkiye'de:

— Hk plastik izoleli telefon kablolanni,

— Ik jonksiyon kablolarim,

-— Hk santral kablolarim,

— 1k telefon kablo ihracatim,

— Hik 1800 ¢iftlik ve 3600 ciftlik telefon kablolanm biz gerceklegtirdik. Mutluyuz. " "751: :

mamullerimiz:

@ Celk tziu aliminyum ietkenler <S>

@ Tam akiminyum tetkenler <S>

® Plastik izoleli ask: telli alimimyum kablofar - ALPEK

@ Plastk izoleh alimnyum iletkerl: enerp kablotar - ALVINAL <€
® Plastk izoleh telefon kablolarn

® Alminyum profiler

@ fletken ve kablolar icin ek malzemeleri

TURKKABLO A.O.

Merkez:innii Caddesi 69/1 Taksim-istanbul
) _ Tel: 4359 03 (4hat) Teleks: 22266
LIYPPER Gabrika:PK. 53 izmit Tel:14 76-1397

"TURKKABLO MAMULLERI TEVZii A S.

Kemeralt| Caddesi 34 Karakéy-istanbul
Tel:43 00 06-43 0007

ADMAR,
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ulusal kaynaklarla, |
ulusiararasi normlara uygun
iiretim.

ERGUR

Elektrik enerjisi ile yasayan tim
kuruluslarin gii¢ kaynagidir Ergtir Kablo...

Kalkinma hamlesi icinde bulunan yurdumuzun
dev tesislerine can veren, yasamimizin

her kesimine giren Ergiir Kablo elektrolitik
bakir: kendi isler modern tesislerinde...

Ergiir Kablo Kalite {istiinltigl tartisilmayan
iriinlerine gimdi bir yenisini daha ekledi.
Emaye Bobin Teli...

Kendi 0z sermaye ve emegimiz ile
giderek gelisen Ergiir Kablo yerli
sanayinin gurur ve giiven kaynagidir...

TSE

KALITE BELGESINE HAIZ

ERGUR
KABLO

BAKIR BN\IAV“ AR

MERKEZ:

Okc¢umusa Cad. Tezgiil Is Ham
No. 2 Kat 1-2 Karakdy -Istanbul
Tel: 45 80 14-45 80 15

Telex : 23464 EKS-TR
FABRIKA :

Sanayi Sitesi 665 Sok. No, 2-12
Denizli Tel: 3024 - 2526

ILANCILIK




SURTEL
Kablolari,
Iletken!en
SIII’tElm 71 kablo garnitdrleri

@ Standartlara uygunluk
® Kalitede gergek dstiinlik

, e Tesislerde emniyet
@ Teslimatta siir'at

@ lhracatta gelisme
SURTEL MAMULLERINDE

NVYINY 11v8

SANAYH AlS - 'Tefgraf.-. .)urkablo/lsf
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<SICIZ secimin
sonunda.

Karar vermek zordur kablo segerken.
Caddas bilgi, emniyet, servis kolayligi ve
< Turk standartlarina uygun

kalite garantisi aranir.

Kararlariniz sorumlulugunuzu da tasir.
Ve ner titiz segimin sonunda,

AN-KA tercih edilir.

n.
kablolari

sancyt ve ticaret anonim sirketi
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Markez: Bankalar $air Ziya Paga Cad.No.55-57 Karakdy —ISTANBUL, Tel:447307-49 0137  Fabrika Tel :255098-255099
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tasit
Rablolari'nda
telk isim

BIRLESIK KABLO SANAYIi VE TICARET AS.

NV_c,NV_v, NV_vy ve FVV tipi
kablolar ile

T.S 1435 uygun

ANV ANVV ve AYYV tipi

tasit tesisat kablolar

- iy . N7 I 8 4N B BB N &N It b mae 2 s e Fvrn & e v o e

EKLAM 445566




ELEKTROLITIK BAKIR ve ALUMiNYUN
MAMULLER] IMALINDE TEK iSiM

“RABAK

Elektrolitik Bakir, Piring, Aliiminyum ~ Celik Aliiminyum
iletken, Yaylik Celik Tel ve Kiilge Aliiminyum Alagim
imalat1 modern tesisleri, tecriibeli personel ve o
titiz ¢aligmay: gerektiren gii¢ bir istir. / /
Thtiyaglariniza Tiirk Standardlarina veya i i
Uluslararas: difer Standardlara

uygun olarak temin etmek istiyorsarmiz
yalniz RABAK mamiillerini kullaniniz.
RABAK iistiin kalitenin semboludiir.
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o Elektrolitik bakirdan mamil :
Tel, gubuk, 'dma ve horular

® Piring; tel, cubuk ve borular
Yataklik bronz cuouklar (1¢i dolu ve hos)

~— o Aliminyumdan ; levha, disk,

o Aliminyum ve Cellk ozl aliminyum
enerji nakil iletkenleri.

o Galvanizli gelik telve yaylik celik tel

o Altin - Giimiis

e Kiilce aliiminyum a!aslm!ar(her nev’i)

e Graniile allminyum

» Enerji nakil hatlarinda kelianitan
aiiiminyum iictken ek parcalarn

e Goztas: (hakir silfat)

»
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MERKEZ :

RABAK

_ELEKTROLiTiK BAKIR ve MAMULLERI A.S.
Indnii Cad. No. 90/5-6 Taksim-ISTANBUL
Telgraf RABAKAS-IST. P.K. 447 Beyoglu
Telex: 22465 Raku-Tr ist. Tel: 45 68 35 Santral; 4 hat

KAGITHANE FABRIKASI: ‘ KABLO FABRIKASI:
/ Silahtar Cad. 37-Kadithane-istanbul Késekoy-lzmit Telefon ; 1408
' 4 75 Telefon: 46 70 30 Telex: 22287 bafa tr, Telex: 33125 alka tr. P.K. 106 izmit
4 v P.K. 354 $igli-Telg. RABAK Kagithane-Istanbul Telg: RABAKAL-1ZMIT
7 /8
,// iSTANBUL SATIS MAGAZASI: ANKARA SATIS MAGAZASI: iZMiR SATIS MAGAZAS!:
/ - Yemeniciler, X6seodlu Is Hami Karaksy | Gankiri Cad. 58 A Tel: 11 10 70 Anafartalar Caddesi No. 143
Telefon : 44 81 13 Telex: 42726 tepa tr. Tel : 34 220 - IZMIR

Telg: RABAK - ANKARA




| yllmaz kabl o
yiiksek verim.
tecriibe, giiven

Cagdas teknoloji durmadan ilerliyor. Yilmaz Kablo,
diinya kablo liretiminde son ilerlemeleri izler ve
uygular.

Yumaz Kablo ile enerji ve ses iletiminde makinele-
riniz,telefonlariniz, elektrik cihazlariniz en saglikl:
bir dolagima kavusgur.

YILMAZ KABLO SANAYI A.S.
’ @ Merkez : Karakdy, Okgumusa Cad. 70
ﬁY@ Fabriva - Tophaps, Maltepe Cad. 10/3

Telefon : 7610 66

Yilmaz Kablo degisik tip ve kesitlerde, yalitiimis,
ince,kalin aradiinmiz nitelik ve saglamlikta.
Yilmaz Kablo yeralt: kablolari. Yumaz Kablo tesi~
sat kablolari. Yilmaz Kablo telefon kablolari.

. 1GE TURK STANDARTLARINA UYGUN KALITE GARANTISI
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Turk
kablo
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ALTIN KABLO
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ALTIN KABLO SANAYII A.S.

Bankalar Cad. Sair Esref Sok. No. 7 Beyaz Han
Karakoy - [stanbul Tel. 44 33 30 - 4959 29

FABRIKA: Rami, Kisla Cad. 10/1 Istanbul Tel, 761918

Ayyildiz Matbaast A.$. Ankara — 1977



