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30 Nisan 1968 tarihinde basilmigtir,

AYIN ICINDEN

TSE’nin VIII. Genel Kurulu, 20 Nisan
1968 Pazartesi giinii toplanacaktir. Top-
lant1 giindemi i¢ sayfalarda verilmigtir.
Bagyazarimiz Faruk A. Siinter de konuya
egilen yazmsinda, baz sorunlari ele ahp
ortaya koymaktadir. Genel Kurulun, bu
yil da olumlu kararlara varacagi umul-
maktadir.

*

Teknik Kurul, ay i¢inde 26 standard
kabul etmistir. Boylece, yil icinde kabul
edilen standardlarin toplami 105 olmus-
tur. Bu ay kabul edilen standardlari ic
sayfamizda bulacaksiniz.

*

Bu saymmizda standard ve terimler
konusuna deginen bir yazi da sunuyoruz.
Konu her bakimdan énemlidir. Okuyucu-
larimizin da katkida bulunmalarini, yar-
dimer olmalarm: dilemekteyiz.

*

Ay icinde, Diinyaca tamnmis stan-
dardgilardan Mr. van Rhijn TSE'yi ziya-
ret etmis ve ISO Bagkani Faruk A. Siin-
ter'le ISO’yu ilgilendiren cesitli konular-
da temaslar yapmigtir.

*

Roma’da Avrupa standardlarimin ko-
ordinasyonu konusunda iki Snemli millet-
lerarast toplantt yapilmigtir. CEN ve:
CENEL ad: verilen komitelerin bu toplan-
tilar ile ilgili haberlerimizi, - «Standard
Diinyasindan Haberler> sayfamizda bula-

caksmiz.
STANDARD
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HER YIL
BIRAZ DAHA ILERI

Tiirk Standardlar1 Enstitiisii, ilk kurulu-
sunun 15. yasina basmaktadir.

T. Odalar Birli§i biinyesinde, 1953 yilinda
yapllan yogun caligmalar sonunda dogan TSE,
1954 yilinda ige baglamig, 1955’te Milletlera-
rast Standardizasyon Tegkildti (ISO) na ve
Milletlerarasi Elektroteknik Komisyonu (IEC)
na iiye olarak kendini kabfil ettirebilmig ve o
giinden beri artan bir tempo ile geligmeye ca-
hgmagtir.

Dogdugu giinden itibaren, en biiyiik amac
kanuni bir hiiviyet kazanmak olan Enstitii, bu
istegine, 1960 yilinda kabil edilen 132 sayili
kanunla kavugmug ve o giinden beri her Ma-
yis ayinda toplanan Genel Kurulunu bir «Ku-
rulug Bayramis sayarak, o dénemin bagarisini
kutlamay1 bir gelenek haline getirmigtir.

Oniimiizdeki Mayism 20 nci Pazartesi gir
hii, ilk kurulugunun ondordiincii ve kanuni
kurulugsunun sekizinci Genel Kurulunu toplaya:
cak olan TSE, oniimiizdeki yi1l caligmalar: icin
yepyeni bir kuvvet kazanmak iizere elinden ge-
leni yapacaktir,

*

Gercekten, TSE Genel Kurullarn bu ige
gonill vermis aydinlarimizin bir araya gelip,
gecen bir dénemde yapilanlari ve gelecek bir
donemde de yapilacaklar: tartigtiklary ve plin-
ladiklar: birer sevgi forumudur.

Bu yilki Genel Kurul, gecen dénem igin
planlayip yiiriitiilmesini yoneticilere biraktig:
bir¢cok olayn olumlu sonuclariyla doludur :

Yine 100’iin iistiinde yeni standard yapil-
mig; yine TSE’yi tamitacak yaywnlar araliksiz
olarak yliriitiilmiig; yine Diinyanin her yerinde
yapilan milletlerarasi standardizasyon toplan-
tilarinda memleketimiz gerefle temsil olunmus;
laboratuvarlarimiz, biitiin imkansizhiklara rag-
men elden gelen sonuclar1 saglayacak bir ge-
kilde igletilmig ve yine, yil icinde 24 topluluk-
ta TSE'yi temsilen tebligler, konferanslar ve-
rilmig, konugmalar yapilmigtir.

*

Yalniz bu son nokta iizerinde bir an du-
racak olursak goriiriiz ki, TSE'nin yurtici
olaylarda, standardin yer almasi ve tanitilmasi
icin yaptigi calismalar, her 15 giinde 1’i bul-
maktadir.

Yurt digi caligmalar1 da g6z oniinde tu-
tacak olursak, yurt iginde ve yurt diginda
TSE’nin anilmadan gectigi hafta yoktur ve
Tiirk Kamu Oyu, TSE'yi artik milll kurulus-
lar1 icinde tanimis ve benimsemigtir.

Faruk A. SUNTER

Sekizinci Genel Kurul’'un esgiginde, Tiirk
Standardlar1 Enstitiisii’niin bu suretle tanitma
gorevini tamamlamg oldugunu stylemek iste-
miyoruz. Bu geligme yolunda daha pek cok ig-
ler yapmak durumunda oldugumuza inaniyo-
ruz.

Gecen donem icinde baglamig oldugumuz
seminerlerin, onlimiizdeki donemlerde artiril-
masina, diizenledigimiz konferanslarin fazla-
lagtirilmasina, kardes kuruluglarin bu alanlar
da diizenledikleri caligmalara, bugiine kadar
yaptigimiz gibi katilmaya caba harcamaliyiz.

*

Yukardan beri belirttigimiz gelismeyi ve
memleketimiz kamu oyunda standardizasyo-
nun kabul edilip benimsenmis oldugunu goste-
ren en biiyiik bir Ornek de, yi icin de kabul
edilen Ikinci Bes Yilik Plin’dir. Bu plinn
28 yerinde standardizasyondan s6z edilmesi ve
ilgililere gorev verilmesi, Tiirk Standardlar
Enstitiisi’niin, ekonomik kalkinmamiz1 diizen-
leyen bu belge yoniinden de benimsendigini
ve takdir olundugunu ortaya koymaktadir.

TSE, gecen donemin son giinlerinde kamu
oyu oOniinde iki Onemli konuyu iglemig ve
Tiirk ekonomisine, bu alanlarda orgiitlenme
imkanlarim bulmak yolunu agmgtir.

Bunlardan biri, Tiirkiye Universiteli Ka-
dinlar Birligi Uyelerini davet ettigimiz, tiiketi
ci derneklerini kurma konusu; ikincisi de, ce-
gitli yonlerden standardizasyona dayanarak,
bagta tarim sektoriinde olmak {iizere prodiikti-
vitenin artiminin saglanmasi hususudur.

Oyle inamyoruz ki, standardizasyon kal-
kinmamizda temel unsurlarin baglicalarindan
birini tegkil etmektedir. Fakat tek bagina
standardizasyon, kalkinmay:r saglamaya ye
terli degildir.

Standardizasyonun prodiiktivite artimin-
da cesitli yonlerden rol almasi.o alanlardaki
iiretim verimini veya degerlerini artirmak su-
retiyle memleket kalkinmasina etkili olacak;
diger taraftan bu alandaki caligmalari tegvik
ve satinalmalarla kontrol edecek tiiketici der-
nekleri de, varmak istedigimiz hedefe destek
olacaklardir.

iste TSE, o6niimiizdeki dénemde bu giine
kadar gerceklestirdigi gelisme programina ar-
tan bir hiz vermek, bu konuda tamamlayiel
cabalar olan egitim ve cegitli yollardan gerekli
orgiitlenmeleri tegvik gorevleri {izerinde de
0Zel bir Gnemle durmalidir. :

S B



TSE Genel Kurulu Toplaniyor

TSE'NIN KUKULUSUNDAN BU YANA SEKIZINCIYI
TESKII. EDEN TOPLANTI 20 MAYISTA YAPILACAK

Tiirk Standardlari Enstitiisii’niin VIII. Genel Kurui Toplantisi, 20 Mayis 1968 Pazar-
tesi glinii saat : 10.00’da, Enstiti‘'niin Necatibey Caddesi 112, Ankara adresindeki Kon-
ferans Salonunda yapilacaktir. '

Ogrendigimize gore, Genel Kurul hazirhiklar: ilerlemis, Faaliyet Raporu ile Mali
Rapor hazirlanarak baskiya verilmigtir. TSE’nin 132 sayili Kurulug Kanunu’'na gore,
bu raporlarin toplanti tarihinden 10 giin once Genel Kurul iiyelerine postalanmasi
zerekmektedir.

TSE Yonetim Kurulu, toplanti gundenum de tesbit etmis bulunmaktadir. Agagi-
da sundugumuz giindem, ayrica toplanti cagris: ile birlikte Resmi Gazete’de de ilan edi-
lecektir. i

Giindem :

1 — TSE Yénetim Kurulu Baskam tarafindan toplantinin acilmas,

2 — Genel Kurula bir Baskan ve iki Baskan Vekili secimi,

3 — Giindemin 8. maddesinj inceleyecek bir komisyon secimi,

4 — Yonetim Kurulu Faaliyet Raporu, Mali Rapor ve Denetleme Kurulu Raporunun

miizakeresi ve karara baglanmasi, Yoénetim Kurulu ve Denetleme Kurulunun ibrasi,
5 — Acik bulunan Kimya Hazirlk Grubu Bagkanlhifina eski Bagkanin siiresini tamamla-
mak iizere yeni bir Bagkan secimi,
6 — Teknik Kurula Genel Kurul temsilcilerinin secimi,
7 — Yonetim Kuruluna iki asil ve iki yedek iiye secimi,

8 — Yodnetim Kurulu tarafindan hazirlanan Biitce ve Personel Lkadrosu ile bunun igin
Genel Kurulca gorevlendirilen Komisyona ait Raporun miizakeresi ve karara bag-
lanmasi,

9 — Genel Kurula yeni lyeler alinmasina dair Yonetim Kurulu teklifinin gorliglilmesi,
10 — Dilek ve temenniler.

TSE Genel Kurulu, Temsilci ve Tabii Uyelerden meydana gelmektedir. Temsilci
ityeleri, Universite ve yiiksek okullarimiz ile cegitli bilimsel aragtirma . kurulusglar:-
miz; resmi sektorii temsilen bakanliklar ve diger resmi sektér kuruluglari; Gzel sektor
temsilcileri olarak da, T, Odalar Birligi, Ticaret Odalari, Sanayi Odalari, Ticaret ve
Sanayi Odalari, borsalari, bankalar, ihracatc: birlikleri ve baz 0zel kuruluslar tes-
kil etmektedirler.

Gegen yilin Mayis aymnda toplanan VII. Genel Kurul sirasinda 122 iiye kurulugtan
149 Temsilci bildirilmis bulunuyordu. Tabii tiyeler ise, standardizasyonla gorevli ba-
kanliklarin bu hizmeti géren daire dmirleri; TSE Hazirlik Gruplarn Bagkanlari ve TSE
Bagkanlar1 ve TSE Eski Bagkanlar1 olmak {iizere 16 kigi idi,

Bu yil, tabil iiyelerin sayisinda pek degigiklik olmamakla beraber temsilci iiyeler-
de artig vardir.

. STANDARD, TSE VIII. Genel Kurul caligmalarinin memleketimiz i¢in hayirli ol-
masini diler, Genel Kurul'a yeni katilacak olan iiye kuruluslara tebriklerini sunar.




TSE Teknik Kurulu yil icinde 105 standard kabul etti

Nisan aylari, TSE cahsma
donemlerinin sonuna rastlama-
s1 dolaysile, Teknik Kurullarm
yogun cahisma yaptiklart ve
hazirlannms bulunan pek c¢ok
tasarilar kesinlestirdikleri bir
aydir. Nitekim gectigimiz ay da
oyle olmus ve bu ay icinde iic
toplant1 yapan Teknik Kurul
kabul ettigi 26 Standardla re-
kor bir sayiya erismistir. Ve
boylece adi gecen kurulca yil
icinde kabul edilen standardla-
rm sayist 1058’ ¢koms  bulun-
maktadir.

TEKNIK KURUL'UN NiSAN
AYI ILK TOPLANTISI

Teknik Kurul], Nisan ayl
icindeki ilk toplantisimi = 3.4.1968
tarihinde yapmigtir, Gilindeminde
bir degigtirme tasarisi ile 12 yeni
tasari hbulunmaktaydi. Toplanti a-
cilldiktan sonra, evvelkj toplanti
larda incelenip de ihtira beratlamn
ile ilgisi olup olmadiginin arasti-
rilmas: iki kigilik bir alt komiteye
verilen 1 — Motorlu Araclar Hidro-
lik Fren Donammm- icin Ikaz Isikli
Emniyet Cihazlar1i (Eafety Devices
With Light Indicator for Hidraulic
Brake System of Automative Ve
hicles) standard tasarist hakkinda
glindem dis1 aciklama yapilmig ve
tasar1 standard olarak kabul edil-
migtir. Bundan sonra glindeme ge-
¢ilmis ve TS. 214.236 Mami! Deri
standardlarinin metinlerinde yapi-
lan degigiklik tasarist da kabul e.
dilmigtir. Konugmalar sonunda gu
standardlar da Tiirk Standard: ha-
lini almgtir :

2 — Trafik Beyaz Yol Boyalar:
(Traffic Road White Paints). Kim-
ya Hazirhk Grubunca hazirlanan
standarda gore, bu boyalar, «Ta-
sitlara. mahsus yol ylizeylerine fir-
ca ile siiriilmek veya 0zel cizgi ma-
kinalar1 ile pliskiirtiilmek suretiy-
le uygulanan beyaz, mat ve iger-
sinde ©zel katki maddeleri etkisi ile
kara tagitlarimn far 1sig1n1 yansi-
‘tan bir boyadir.s

3 — Seramlk ve Dékme De-
mir Lavabolar (Ceramic and Cast
Iron Lavatory Basins) — Bina ve
baska yapillarda wve henzeri yerler.
de, genellikle el ve yliz yikamaya
yarayan ve musluktan akan suyu
toplayarak pis su kanalina gonde-
ren bir tesisat elemani olan lava-
bolar ile ilgili standard, yalnizca
konutlarda ve benzeri yapilarda
kullanilan bu tiir lavabolari kap-
samaktadir. Lavabolar, boyutlari-
na gore bes smifa ayrilmistir.

4 — Dikis, Nakis ve Dantel
iplikleri (Sewing and Handicraft
Threads) — Tekstil Hazirhk Gru-
bu'nun hazirladigr bu standard tii-
mii pamuk elyafindan olmak iizere
karde veya penye esasina gore

yapilmig ve piyasaya cegitli sekil-
lerde sunulan dikig ve dantel iplik-
lerini kapsamaktadir. Sentetik el-
yaftan yapilmig ipliklerle ipek yiin,
keten, kendir ve benzerleri gibi pa-
muktan basgka tabii elyaftan veya
pamukla tabii, suni veya sentetk
elyafin karisimindan elde edilmis
iplikleri kapsamamaktadir. Standard
da bu ii¢ iplik ayrn ayri tarif edil-
mig, ipliklerin  Ozeliklerj  Dbelirtil-

migtir.
5 — Mangan Cevherlerinin
kimyasal amnaliz metodlarr  aktif

oksijen miktarimn tayini — Genel-
likle mangan dioksit olarak (Met-
hods of chemical analysis of man-
ganese ores determination of active
oxygen. Conventionally expressed
as manganese dioxide) — ISO/R-
312 nin cevirisi olan bu standard
ile mangan cevherleri muayene me-
todlarinin cogu Tiirk Standard: ha-
lini almig olmaktadir.

6 — Latekste Ucucu Yag A-
sitleri Indisinin Tayini (Determina-
tion of volatile fatty acid number
of latex) — ISO/R. 506 nin c¢evi-
risi olan bu metod, «iginde koruyu-
cu maddeler bulunan ve bazl yo-
gunlagtirma iglemlerinden  gegiril-
mig olan dogal kauguk lateksi
iginy uygulanir.

7 — Kagit veya Kartonun Su
Emme Ozelliginin Tayini ~— Cobb
metodu (Determination of the wa-
ter absorption of paper or hoard
-Cobb method) — ISO/R. 535 in
cevirisi olan bu metod, «standard
sartlarda kagit veya kartonun su
emme yeteneginin tayiniy icin uy-
gulanmaktadir.

8 — Yakit Kiillerinin Erime
Yeteneginin Tayini (Determination
of fusibility of fuel ash) — ISO/R.
540 1n cevirisi olan bu standard,
maden komiirii, linyit ve turb ko-
miirii ile kokun kiillerinin karekte-
ristik erime noktalarmmin tayin me-
todlarina dairdir.

9 — Makinelerde Kullamlan
silindirik digliler icin tercih edilen
modiiller ve capsal adimlar (Pre.
ferred modules and diametral pite-
hes of cylindrical gears for gene-

ral engineering) — ISO/-467 den
aynen alinmugtir.
10 — Makinelerde kullamlan

silindirik dislilerin referans krema-
yeri (Basic rack of cylindrical
gears for general engeenering) —
ISO/R. 53'den gevrilen bu gtandarda
gore, «referans kremayeri, ¢apt
sonsuz biiylik olan bir digli carkin
normal bir kesiti olup bunun pro-
fili diiz ve helis bicimli silindirik
digli sistemlerinin tarifine esas ola-
rak alinir.»

11 — Pirinclerin, Kursunlu Pi-
rinclerin, Ozel Pirinclerin ve Yiik-
sek Cekme Dayammh Pirinclerin
Smiflandirilmasi . (Clasification of
brasses, leaded brasses, special
brasses and high tensil brasses) —
ISO/R. 426 nin cevirisidir.

TEKNIK: KURUL'UN IKINCI

TOPLANTISI
Teknik Kurulun ikinci top-
lantis1  10.4.1968 tarihinde yapil-

mistir. Giindemde iki tasar bulun.
maktaydi. Yapilan goriigmeler so-
nunda bunlar TS olarak kabul edil.
di.

12 — Havagazi, Dogalgaz ve
LPG ile c¢ahgan su 1siticilar (Sof-
benler) (Water heaters for city
gas, natural gas and LPG) — Ma.-
kina Hazirlik Grubu tarafindan ha-
zirlanan standarda gore, su 1siti-
cilar, «basingli soguk suyu, iginden
gectigi sirada havagazi, dogalgaz
veya LPG ile 1sitarak akar durum.-
da sicak su saglayan cihazlardir).
Standard, banyo, mutfak ve ce-
gitli ig yerlerinde soguk sudan akar
durumda sicak su elde etmeye ya.
rayan havagazi, dogalgaz veya LPG
ile caligan kiigiik ve biiylik boy
wisiticiiart kapsamakta olup bunlar
diginda kalan yakitlarla caligan 1si.
ticilarla kaynar su cihazlarini, si-
cak wveya kaynar su kazanlarim
kapsamamaktadir.

18 — Havagazi, dogalgaz, LPG
ocaklari, firinlar; ve ocakh firinla-
r1 (Cokers, ovens and hotplates
for operation on city gas, natural
gas and LPG) — Standard konusu
ocaklarla. firinlar «ev iglerinde ve-
sair cesitli islerde, 1sitma, pigirme
ve kizartma icin kullamilan cihaz-
lardirs

Bundan sonra TS. 341 Yemek-
lik Zeytinyag: standardinin bazi
maddelerinin degistirilmesi hakkin-
daki tasar iizerinde durulmugtur.

TEKNIK KURUL'UN
UQUNCU TOPLANTISI

Teknik Kurul;
lantisin1  24.4.1968 tarihinde yap.
migtir. Gilindemde bazi degigiklik
tasarilary ile 14 yeni standard ta-
saris1 bulunmaktaydi.

Once tadil teklifleri konugulup
kabul edilmis ve sonra da standard
tasarilary ele alinarak, su konularin
standardlar:i kabul edilmigtir :

14 — Hidrometrelerin yapilma
ve ayarlama prensipleri (Principles
of construction and adjustment of
hidrometers) ISO/R 387 sayilt bel
genin cevirisi olan bu standard, de-
gismez kiitledeki cam hidrometrele-
rin ozelliklerinin belirtilmesi i¢in yol
gosterici olarak hazirlanmigfir.

15 — Refraktor mamiller - Pi.
rometrik koni esdegerlerinin tayini
(Refractory products - Deterimina-
tion of pyrometric cone equivalent)
ISO/R 528 sayili belgenin gevirisi
olan bu standard ile, 6nemli bir
konu standardlagtirilmig bulun-
maktadir.

16 — Manganez cevherlerinden
numune alma metodlar1 ¢ 1 — De-
miryol vagonlarma yiiklenmis cev-
her (Methods of sampling manga-
nese ores : 1 — Ore loaded in

(Devamu 27. Sayfada)

iiglincii top-



«srnmnmiznsvouun BITKISEL URUNLER
PRODUKTIVITESINE ETKIiLERi»

MPM tarafindan diizenlenen seminerde TSE Bagkani da bir teblig verdi

Milll Prodiiktivite Merkezi ta-
rafindan, 15-20 Nisan 1968 tarihle-
ri arasinda dlizenlenen «Tarim U-
riinlerinde Prodiiktivitey konulu se-
miner, bagarili bir gekilde sonuclan-
mig ve bu arada, ekonomimizde
biiylik yer tutan tarmm sektdriinde
prodiiktivite meseleleri cegitli agi-
lardan ele alinmigtir.

Seminerde her giin, sabah ve
0gleden sonra oturumlarmda olmak
lizere ikiger teblif sunulmug ve her
teblif sonunda dinleyicilerin sordu-
gu cesitli sorular, konugmacilar ta-
rafindan cevaplandirilmig; ayrica
konunun tartigmasi yapilmistir.

MPM Tarim Subesi tarafindan
hazirlanan seminerde organizasyo-
nun eksiksiz olusu dikkati cekmigs-
tir.

*

Seminerin  dérdiincii  giiniine
rastlayan 18 Nisan 1968 Pergembe
glinli sabah oturumu, «Standardi.
zasyonun Bitkisel Uriinler Prodiik-
tivitesine Etkileri» konusuna ayril-
mig bulunuyordu.

TSE Genel Sekreteri Velid Is.
fendiyar'in yoOnettigi oturumda ko-
nu ile ilgili tebligini sunmak iizere
kiirsliye gelen TSE Yénetim Kuru-
lu Bagkani Faruk A. Siinter, din-
leyicileri selamladiktan sonra ko
nugmasina su sekilde devam etti :

«— Standardizasyonun  tarim.
sal prodiiktiviteye ve o6zellikle bit-
kigel iriinlere olan etkisini incele-
yecegimiz bu konugmaya baglama-
dan once. standardizasyon hakkin-
da biraz bilgi vermeyi faydali bu-
luyorum.

Gergi dinleyenlerimin biiyiik co-
gunlugu, standardizasyon hakkinda
kokll bilgi sahibidir; ancak, konu-
yu incelemig bulunan kimseleri dii-

giinerek ve &zellikle buradaki ko-
nugmalarin sonradan yazili olarak
daha genig cevrelere yayilacagim

hesaplayarak
faydali buldum.

boyle bir basgangicl

Standardizasyon nedir?  Stan.
dardizasyon mallarin tiim nitelikle-
rinde bir Ornekliklerini ifade eden
bir kavramdir. Standard, bir malin
ozeliklerini, boyutlarini, i¢inde bulu-
nan yabanct madde cesit ve oran-
larini, kusur toleranslarini tesbit
eden ve bunlarin nasil olglilecegini,
metodlar: ile birlikte belirten Dbir
belgedir. Bu belgelerde, malin du-

rumuna gore kalitesini korumak a-
maciyla kurutma, saklama, depola-
ma, tasima gibi dikkat edilecek hu-
suslar da yer alir. Ayrica ambaldj-
lar hakkinda da gerekli bicim ve
olcliler verilir.

Goriiliiyor ki, standard denince
bir malin elde olunmasindan pazar-
lanmasina kadar sliregelen cegitli
calisma zincirinin  her halkasinda
bir 6rnekligi saglayacak o6zeliklerin
yer almasi cabalari akla gelmekte-
dir.»

Daha sonra, standardizasyon
hakkinda etrafli bilgi edinmek iste-
yenlerin, konugmadan O6nce dagitil-
mig bulunan brogiirleri incelemek
suretiyle bu konuyu derinlegtirebile-
ceklerini sbyleyen  Slinter, brostir-
leri tanitmak amaciyla bazl acikla-
malar yapmugtir.

Standardizasyonun, bitkisel i-
rilnler prodiiktivitesine etkilerini :

1 — Alt yapidan standardizas-
yonun etkileri,

2 — Toplama ve depolamada
standardizasyonun faydalari,

3 — Marketing calismalarinda
standardizasyonun roli, L
olmak tizere 3 safhada ele alacagini
belirten Siinter, birinci safhada
sunlary soylemigtir :

«— Bitkisel {irlinlerin deger; ile
satilabilmesi, bunca maddi ve ma-
nevi emekle elde edilen bir iirliniin
azami verimi saglamas), yani Kkisa.
ca bu alandan tam bir prodiiktivite
elde edilmesinin  temelinde, cesitli
acilardan hep standardizasyon ya-
tar.

Bu konuyu miisaadenizle biraz
acalim :
Bitkisel iirlin dedigimiz malhn

orijini ya tarla, ya bag-bahge veya
dag ve ormandir. Buralarda da ha.
reket noktast olarak tohum veya
fide gelir. Nihai olarak elde et.
mek istedigimiz tiriliniin piyasa ba-
kimindan, degerj ile alici bulmasini
saglamak ve tutunan varyetelerden
mal elde edebilmek igin; hergeyden
once o varyetenin tohumunu veya
fidesini yetigstirmemiz gerekir. Bell
bir tiir, bir 6érnek bir tohum veya
fide s6z konusu oldugunda, stan-
dardin bu bitkisel tiretim alaninda
ilk etkiyi yapacak unsur oldugu or-
taya cikmaktadir.

86z konusu tohum veya fide-
nin ne gekilde ekilecegi yahut di-
kilecegi; hangi gartlara dikkat olu-

i

'simiflandirilmasi

nacagl da bu alanda bir metod
standard:r olarak ortaya konulur.

Tohumun wvaryete bakimindan
bir standard meydana  c¢ikarmasi,
tarimin alt yapisindaki verimi ar-
tirma faktorleri arasinda  gerekli
bir husus olmakla beraber yeter
degildir. Bu tohumlarin selektdrler-
den gegirilerek, saflagtirnlmast ve
birérnek amba-
lajlar icinde aynmi agirlikta iiniteler
hglinde cift¢iye garantili olarak u-
lagtinlmas1 da  lazimdir. Igte yal
niz gu verdigimiz hazirlanmig to-
hum 06rnegi bile bagh basmna bir
standarddir ve tarla {irlinii iireti-
minin prodiiktivitesine biiyiik o6lgii-
de etki yapan bir unsurdur.»
bazi

ama-
tu.

Silinter, bu aciklamalarim
tarimsal iirtinlerde uygulamak
ciyla, «Sonora 64» Bugdayni,
runcgillerden  «Satsumas ve «Ce-
kirdeksiz klemantiny cinsi manda-
linalar:, tiitlinii ve bazi pamuk tiir-
lerini 6rnek olarak gostermis; bu
boliimii su sekilde tamamlamgtir :

«— Tohum ve fide konusunda
iken, bir noktayr daha agiklamak-
ta fayda vardir. Varyetenin pro-
diiktiviteye etkisini gerg¢i yukarida-
ki Orneklerle yeterince belirtmisg o-
luyoruz ama, bu etkinin kalite ve
miktar bakimundan  ortaya ¢ikan
vechelerinden s6z etmemis bulunu-
yoruz. Gergekten, tarla ve bag-bah-
cedeki tohum ve fidenin standard-
lagtimlmasindan, kalitenin yiikseltil-
mesi yahut miktarin artirilmas: gek-
linde iki tiirli prodiiktif sonug¢ ah-
nahilir. Bazan da bu sonuglarin bir
arada elde edilmesi miimkiindiir.

Toplama ve depolama safhala-
rinda standardizasyonun prodiiktivi-
teye olan olumlu etkileri konusunda
igse Siinter gunlari séylemistir :

«— Tarlada, yahut bag ve
bahgede; dagda we ormanda elde e-
dilen fiiriiniin standard bir hale so-
kulmasi1 ve bdylece degerlendirilme-
si i¢in, ¢aligmalara hemen bu anla-
yigsla baglamak gerekir.

On safhalarinda biiylik cabalar
harcanarak tabiatin da yardimiyla
en ilistiin vasiflarda elde edilmis o-
lan iiriin, gayet toplama ve depola-
lamada gerekli itina gosterilmezse
degerinden hizla ¢ok geyler kaybe.
debilir. Bu bakimdan, toplamada ve
depolamada standardin gerektirdigi
gartlara biiylik 0Olclide uymak icap
eder.y
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Yukardaki fotografta, on sirada,

Yiicesoy, Yonetim Kurulu iiyesi Haydar Okaner ve Semineri tertipliyen Tarim Subesi

Tahsin Erol girtilmektedir.

Dinleyicilerin fikirlerinj dagit-
mamak amaclyla ayni ornekler uze-
rinde duran Sunter, bugdayin taria-
dan ve harman yerinden kaldiriiir-
ken standardizasyon yoniinden dik-
kat edilecek noktalara deginmig,
yine ayni gekilde iiriinlin T.M.O. ve-
ya tliccarin deposuna teslimji sira-
sinda kargihkli olarak  gozoniinde
bulundurulacak hususlari belirtmis-
tir.

Kanada'nin, bu konuda elde et-
mig oldugu geligmeleri miigahedele-
rine dayanarak anlatan Siinter, bu
konudaki ikinci Ornegi de yine pa-
muktan vermigtir.

Konugmaci bu bdlimde su gekil-
de devam etmigtir :

«<— O halde anlagihyor ki,
prodiiktiviteyi artirmak igin stan-
dardin  etkilerinden faydalanmak

istiyorsak, alt yapi olarak sundugu.
muz, tarimin ilk safhasimdaki iste-
nilen varyete ve evsafta tohum ve
fide igini, toplama ve depolamadaki
cabalarimizla tamamlamak ve tarla,
bag - bahcede baglayan standardi-
zagsyon caligmalarini, toplama ve
depolamada da silirdiirmek gerekir.

Standard, biiylik verimler sag-
layan ideal bir kalkinma manzume-
si olmakla beraber, en ufak bir ih-
mali bile miisamaha ile karsilama-
yan bir disiplindir.

Simdi biraz da depolamanin ve
tagimanin Ozeliklerinde standardin
prodiiktiviteye olan etkisine gz a-
talim Depolama iglerinde stan-
dardlarin bitkisel firlinler prodiik-
tivitesine etkileri de coktur.

Saklamada kullanilacak
dard ambalajlar depolarda

stan-
yag

N

semineri izleyen M PM yoneticileri

meyve ve sebzelerin bozulmadan
muhafazlarinda biiyik  faydalar
saglar.

Uzun arastirmalar sonunda el-
de edilen bu ‘ambaldjlarin  mater-
yeli, boyutlari, icine konulan kagit
veya mukavva yahut pléstik mad-
denin hava gegirip gecirmemesi gibi
konular biiyiik deneme ve arasgtir-
ma. sonucglaridir. Ambalajdan sonra
deponun standard yapisi, 1s1s1, ru-
tubet durumu hep standard kural-
lara varmak igin yapilan c¢aligma-
larin sonuclandir,

Turunggil, {iziim, elma, armaut,
cilek igin biitlin bu sonuglar farkh-
liklar gosterebilir. Fakat muhak-
kak olan bir gey varsa, o da stan-
dard ambalaj ve standard muhafa-
za Kkurallarina uygun deponun pro-
diiktiveteye kalitatif bakimdan mut-
lak lehte etki yaptigadir. Tagima
ve depolamada prodiiktiviteye . etki
yaptig1 gliphesiz olan bir bagka
standard da paletlerdir.

Tasimada, aktarmada, istifte,
yiikleme ve bogaltmada  standard
paletler, maliyeti dliglirme, hasari

azaltma, mallarin zedelenmeden mu.-
hafaza ve taginmas) yodnlerinden oy-
nadiklar1 roller itibarile Standard-
Prodliktivite miinasebetlerinde  g6-
zli de tatmin edecek aciklikta en
giizel drneklerden birini tegkil eder.
Gercekten palet, buglin yalniz ge-

mi ambarina ylikleme araci de-
gildir. Kiiclik meyve ve sebze
ambalajlarinin {iretim  merkezinde
iistiine istif edildi®i ve artik mey-

ve ve sebzelerin, hi¢c sarsintisiz, hep
birlikte kamyona, trene, vinge, va-
pura, depoya ve oradan yine trene,

T

Genel Sekreter Fuat
Miidiiriic. Hasan

sagdan sola :

kamyona girip ¢ikarak tiliketiciye,
saticinin magazasina kadar  ulag-
tirilmasini saglayan ve o d&lgiide
prodiiktiviteye etki yapan bir stan-
dard aracgtir. Standard aragtir di-
yoruz; clinkli buglin paletler ISO,
OECD, ECE gibi milletlerarasi’ stan.
dard kuruluglarin hepsi tarafindan
benimsenmig ve standardlari diin-
yaya yayilmgtir.

Tagima konusunda; depo ve pa-
let bakimlarindan belirttigimiz hu-
suslarin, kamyonlar, vagonlar iize.
rinde de aym anlayigla uygulanma-
st gerektigine igaret etmek isterim.
Frigorifik sgilep, vagon ve kamyon
konusu, paletin bir kapal tird di-
yebilecegimiz, paleti ile beraber ma-
1 da icine alan ve cegltli frigori-
fik imkanlary. da saglayan «Kontey-
ner» ler, hep standard dlinyasinn,
yag meyve, sebze, et ve balik gibi
bozulur maddelerin  prodiliktivitesi-
ni artirmak amaciyla ortaya Kkoy-
dugu yeniliklerdir.»

Tebligin  iiglincli  bodllimiinde,
standardizasyonun, marketing saf-
hasinda, bitkisel firtinler prodikti-

vitesine etkilerl ele alinmigtir., Bu
konuda konusma goyle devam et~
migtir :

«— Standardizasyonun, yalniz
etkileri ile degil miieyyideleri ile
de kendini go6sterdigi alan, daha
cok marketing safhasidir.

Bitkisel {iriinleri yukarida da
arzettigim gibi, orijinleri itibariyle

3 grupta toplamak miimkindlr :
a) Tarla Uriinleri
b) Bag - Bahge dlirlinleri
c¢) Orman ve dag Uriinleri



Bu, orijine gore yapilan simifla-
maya paralel olarak, mallarin kul:
lanildiklar: yerler, ¢cabuk  bozulup
bozulmamalary gibi cegitli y6nlerden
de aywmalar yapilabilir. Meseld
Yag meyve ve sebzeler; gida mad-
deleri, tekstil ham maddeleri (Ke-
ten, kenevir, pamuk gibi) palamut,
mazt gibi tanenli debagat madde-
leri; meyan kokii, cesitli yabanci
otlar, kitre, cehri gibi kimyevi ve
tibbi hitkiler ve boya maddeleri ...
ve ilahiri,

Marketing’te standardizasyon
demek, depomuza gelmig olan mal-
larin, piyasanin istedigj vasiflarda,
hazirlanmasini ve yine bu istefe en
uygun ambalajlara konulmasini
saglamak demektir.

Yukarida, biraz once iki safha-
da anlatmaya calistigim standard-
lar, marketing’'te ideal sonuca var-
mak igin gerekli hazirliklarin ne
derece Onceden baglamasi gerekti-
ginj belirten diislincelerdir. Fakat
ozellikle bizim gibi geri kalmis bir

memlekette bu hazirhiklar yapila-
mamisgtir diye, elini kolunu bagla-
yip oturmak yerine, hi¢c olmazsa
marketing safhasinda, elden geldi-

g1 kadar, temizleme, siniflarina a-
yirma, derecelendirme, uygun am-
balajlara, koyma, depolama ve ta.
simada gerekli tedbirleri alma yolu
ile standardin nimetlerinden fayda-
lanmak ve bitkisel {irlinler prodiik-
tivitesini bu yoldan olsun artirmak
gerekir.

Marketing safhasinda.  yapila-
cak standard caligmalarini hemen
biitiin bitkisel tirlinler bakimindan,
kiiclik farkhiliklar:t bir yana  bira-
kirsak gbylece siralayabiliriz :

a) Satiga hazirlamak icin de-
poya gelen malin (bu depo, bir si-
lo, bir packing - house da olabilir)
hergeyden 6nce yabanci maddele-
rinden ve kusurlu kisimlardan ayi-
rilip temizlenmesi lazimdir. b)
Sonra bu temizlenen malin smif wve
derecelere ayirilmas; ve her gmf
ve derecenin ayr ayri yerlerde ka-
litatif vasfini bozmayacak sartlar
altinda saklanmasi gerekir. ¢) Bu
gekilde aymlan ve artik belli bir
standardi ortaya koyan mallarn,
standarddaki kurallara gdre amba-
lajlarina jglenerek yerlestirilmesi de
liclincli safhay: tesgkil eder. d) Bun-
dan sonra yapilacak is, ambalajlar
icinde bulunan mali, muhafaza edi-
ci sartlar altinda depolamak ve de-
podan tiiketiciye kadar giden nak-
liye zincirinin her halkasinda ge-
rekli tedbirleri diiglinmek ve almak-
tir.

Iste bu 4 safhada toplamaya
calistigimiz faaliyetler, hep  stan-
dardlara dayamir ve bu standardla-

rin her biri, prodiiktivite {izerinde
olumlu etkiler yapar.

Bu kisimda standard uygula-
masinin olumlu senuglar sagladigi
siiphesiz olmakla beraber, yukari-

da. belirttigimiz sekilde s6z konu-
su olan maddenin durumuna  gore
bu etkinin prodiiktiviteye inikas:

daha c¢ok veya daha az olabilir.
Gergekten, yetismesinde hicgbir
suretle rollimiiz elmayan bir dag
tirliniinde, meseid kitre veya meyan
kokiindeki caligmalarinuzla, en ince
dlglilerine kadar, varyetesinden, bal.
yasimn igine girinceye kadar vasif-
larina hakim olabilecegimiz pamuk
izerindeki c¢ah§malarimz arasinda
farkliliklar olacag: gliphesizdir. Dev-
girmesinden kurulmasina kadar stan-
dard kurallarma itina  gbsterdigi-
miz; sonra milimetrelik ayrintila-
riyla standard simif ve derecelerine
ayirdigimiz  bir findik partisi  ile,
oldugu gibj biitlin boylar1 bir arada
ambalajladiimiz natiivel bir fin-
dik partisi arasinda gerek alicr ve

gerekse fiyat balumindan fark go-
riiyorsak, bu itinali bir standard
uygulamasimin o  bitkisel iiriine

yaptigr prodiktivite katkisindan i-
leri gelmektedir.

Bu ornekleri, kalibre edilm’s,
sinif ve derecelere ayrilmig biitiin
standard mallar icin tekrarlayabili-
riz. Alt1 ufak, {ist sirasi mostralik
meyva satma devri bugiin uygar
memleketlerin pazarlamasinda ka-
panmigtir. Pazarlama teknigi, ar-
tik aracilar1 bile iy g6rmeden ali-
koyacak bir yola gitmekte, iireti-
ci veya hazirlayicidan cikan amba-
lajlar1, dogrudan dogruya tiiketici-
ye gidecek :ve onun ihtiyacina uy-
gun diigecek kadar kiiclik olgiilere
indirerek, aldatmayr ve aldanmay
ortadan kaldirmakta ve bu riziko-
nun karsihifini bedel olarak tiike-
ticiye odetip, prodiiktiviteyi artirma
yolunu tutmaktadir.»

Daha sonra, standardizasyonun
prodiiktiviteye genel etkileri {ize-
rinde de duran Siinter, ' konugma-
sint, tarim driinlerji alaninda Diinya
standardlarint hazirlamakla gorev-
1i bulunan milletlerarast kuruluslar
hakkinda bilgi vererek tamamla-

mgtir.
*

Teblifin sonunda verilen Kkisa
bir aradan sonra, sorulan cegitli
sorulara konugmacr tarafindan ce-
vaplar verilmistir. ‘

Bunlarin icinde tesbit
#imiz soru ve cevaplary
zet olarak sunuyoruz :

S. 1) Tiirk Standardlarinin mil.
letlerarast standardlara = uygunluk
derecesi nedir?

2) Bugline kadar kabll edilen
yas meyva ve sebze konusundaki
Tirk Standardlari?

3) Tarmim firlinlerinde, &zellikle
yvag meyva ve sebzede iiretim {ini-
teleri kiiclik, {ireticinin maddi im-
kénlary da az olduguna gore, stan-
dardizasyona tarlada veya bahgede
yer vermek miimkiin miidiir ?

C. 1) Bu soruyu, konferanci-
min ¢ergevesi icinde cevaplandiriyo-
rum. Yani bitkisel tirlin standard-
larin1 ele aliyorum. Bitkisel {riin-
ler standardlarimiz, milletleraras:
standardlarla ylizde yiiz uygunluk
halindedir, Bu konu ¢ok ©nemlidir.

edebildi-
agagida O-

8 —

Milletleraras1 standardlarin  hazir-
Ik caltsmalarinda yalniz satici iil-
keler degil, alicilar da yer almakta
ve konuyu kendi menfaatleri acgi-
sindan savunmaktadivlar. Bu  hbyle
olunca, bir taraftan c¢aligmalar:t ek-
siksiz takip etmek, diger taraftan
da sonunda kabul edilen standard-
lara tam anlamiyla uymak gerek-
melktedir.

2) Yags meyva ve sebze konu-
sunda  kabl ettiZimiz standardlar
daha ¢ok ihracatimazla ilgili olan-
lardw. Meseld: Turuncgiller, gefta-
li, elma, sofrahk {izilm, armut, ci-
lek bunlar arasinda sayilabilir. Ih-
ra¢ konusu olmayan hazi Onemsiz
sebze ve meyvalarin  standardlar
heniiz yapilmamigtir. Elinizdeki
liste, tarim iiriinlerl standardlarim
gistermektedir., Bunlar  sayarsak,
20-25 tanesini siralamak miimkiin.
diir.

3) Tarim sektorlindeki Ureti-
cinin, yanij koyliinlin standardizasyo-
nu uygulayamamasi, daha c¢ok, bu
konuda  uyariimadigindan, bizde
«extention service» adi verilen hiz-
metlerin geregi gibi yerine . getiri-
lemedigindendir. Aslinda standardi-
zasyon, kiiclik igletmelerde daha iyi
uygulanir.

8. Vermig oldugunuz pamulk
misalinde circirlarin hirlegtirilmesin-
den soz ettiniz. Misn'da bu tesisler
Devlete mi, yoksa oOzel sektore mi
aittin? 4

Bizde 06zel sektoriin elinde ol-
duguna gore bu birlestirme nasil
yapilacaktir ?

C. Misir'da cirgir tesisleri Dev.
lete aittir. Bizde bunlarin nasil bir-
legtirilecegi konusundan cok, hangi
sektor elinde bulunursa  bulunsun
bdyle bir birlegtirmenin gerekliligi
lizerinde durmak istedim.

Bizde ilk pamuk standard: ha-
zirlandifl zaman bu circirlama ko-
nusu izerinde Gnemle durulmustur.
Esas olan, pamuklarin circirdan
ctktiktan sonra ve balyalanmadan
once standard tiplere ayrilabilmesi-
dir. Ilk zamanlar Cukurova’da bu
tesisler toplu vaziyette idi. Sonra-
dan onlar da dagilmaya bagladilar.

S. Hiikiimetin bu tesisleri, bi.
rer eksper istihdam etmeye mecbur
tutmast mimkiin degil mi?

C. Her fabrikanin birer eksper
caligtirmasi problem;j c¢oziimlemeye
yeterli degildir. Patronun aylikl
adam! olacak bu uzmanlar, ister
istemez aldiklari emre gdére hare-
ket edeceklerdir. Bunun aci misalini
1936 yilina kadar gbérdiik. O za-
manlar standard uygulamalarint oda

. ve borsalarin eksperleri yapiyordu;

yvani ihracatta bir kontroldrliik tes.
kilat1 yoktu. Bu yilizden bir ara 4
vapur dolusu findigimizin Bre-
men’de denize doklilmesi gibi olay-

larla karsilagtik.
5. 1) Standardizasyon masraf-
(Devamu 27. Sayfada)



TSE Hazirhk Gruplarinda

ELEKTRIK :

% «Elektrik Dagitim Tablolarl» tasarisi lizerinde
teknik komite cahigmalar devam etmektedir.

% «Flangh Elektrik Motorlarimin Tesbit Boyutla-
riy, «Gerilim Transformatorleriy, «Kablo ve
Kablo Techizati igin Darbe Gerilimi Deneyleris»
ve «Kontaklar, Kesiciler, Mekanik Xumanda
Diizenleri, Yol Vericiler ve Elektro Mekanik
Rule Elemanlarinl Gostermekte Kullanilan Sem-
bol Sekillers tasanlan yakinda ilgililerin mii-
talaalarina sunulmak iizere Hazirhk Grubunda
incelenmektedir.

INSAAT :

# «Organik Dégeme Kaplamalari ve Ortiilerin
Mekanik Aginma Dayamimlarimn Tayini» ve
«Yumugak (Igne Yaprakll) Tomruklarin Keres-
te Randimam wve Zayiaty tasarilari hakinda
gelen miitalaalar degerlendirilmigtir. Hazirhk
Grubu, bu tasarilar yakinda Teknik Kurul'a
sunacaktir.

«Ahgap Traversler» tasarisi yakinda ilgili kuru-

luglarin miitaldalarina sunulacaktir.

w ISO Rekomandasyonlarindan yararlanilarak ha-
zirlanan «Asbestli Clmento Diiz Kaplamalars
ve «Asbestli Cimento Dilz Levhalary tasarilari
nin Grup tarafindan incelenmesi tamamlanmig-
tir.

KIMYA :

% «Oto Dig Lastikleri» tasarisi hakkinda, goris-
lerinin tesbiti amaciyla imalatgt firmalarin tem.
silcileri ile bir toplanti yapilmigtir. Bu toplan-
tidan alinan sonuglara ve diger ilgililerden
gelecek miitaldalara gore Hazirhk Grubu, ta-
sariya son geklini verecektir.

% «Trafik fgaret Levhasi Boyalar» tasarisi, ya-
kinda Teknik Kurul'a sunulmak {izere hazirlan-
maktadir.

*

LABORATUVAR : .

¢ «Hidrometrelerin Yapilma ve Ayarlanma Pren.
sipleri» tasarisi Teknik Kurul'a sunulmustur.

% «Komlir ve Kokta Arsenik Tayinl», «<Deney igin
Kagit Numunesi Alma Metoduy, «Kagit ve
Karton Deney Numunelerini kondisyonlama Me-
todu» ve «Kondisyonlama ve/veya Deney icin
Standard Atmosferler - Standard Referans At.
mosferis standard tasarilari hazirlanmig olup
yakinda Teknik Kurul’a sunulacakftir.

MADEN :

% «Maden Ocaklarinda Kullamlan Patlayicr Mad-
deler» ve «Kaya Saplamalariy tasarilari, tek.
nik komitelerinde hazirlanmaktadir.

% ISO Rekomandasyonu terciimeleri olan «Koémii-
riin Gray King Kok Tipinin Tayini»> ve <«K&.
miirlin Potada Sisme Sayisinm Tayini» tasari-
lar;1 Hazirlk Grubunda goriigiilmektedir.

% «Madenlerde Kullanilan Madeni Sormalar» ta-
sarisi, cesitli yerlerden gelen miltaldalara gore
olgunlagtirilmaktadir.

MAKINA :

% TS 201 «Sert PVC Plastik Borulary standard
revizyona tabi tutulmaktadir.

% Teknik Komitesi tarafindan tamamlanan «Elek.
trikli Insan Asansorleri» tasariss Hazirllk Gru-
bunda gorigiilmektedir.

% <«Kremayerlj Krikolars, «Ana Yakit Tank; (bi-
na harici)y ve «Motorlu Araclar Fren ve Deb-
riyajlarmda Kullamlan Siirtlinme Kaplamalar
(Metal, Metalli ve Metal-Seramik) tasarilar.
nin, miitaldaya goénderilmek iizere hazirhklar:
tamamlanmaktadir.

% «Lastik Hortumlar (Basingh Hava Igin)y e
TS 5 numarall standard revizyona tabi tutula.
rak hazirlanan «Celikten Yapilmig Cekig, Var-
yoz, Baski, Keski ve Zimbalar» tagarilan ya.
kinda Teknik Kurul’a sunulacaktir.

METALURJI :

* «Sicak Haddelenmis, Kogelerj Yuvarlatilmig T-
Profilleriy, tasarsmmin Teknik Komite galigma-
lar1 devam etmektedir.

# «Sicak Haddelenmis, Koseleri Yuvarlatilmig
Hgkenar Celik Kogebentlery, «Sicak Haddelen.
mig, Kosgeleri Yuvarlatilmig Cesitkenar Celik
Kbgebentlers, «Alliminyum Alagimlary, «So-
fuk Haddelenmis, Kogelerji Yuvarlatilmg I-
Profilleris tasarilari, gelen miitaldalara gore
olgunlagtirnimaktadir.

+ <«Yumugak Lehim» tasarisi, yakinda Teknik Ku.
rul’un tasvibine sunulacaktrr.

MUTALAALARI ALINMAK UZERE ILGILI
KURULUSLARA GONDERILMIS BULUNAN
STANDARD TASARILARI (1)

INSAAT :

— Eviyeler
— Kerestelik Kavak Tomrugu
— Cimento Kimyasal Analiz Metodlar

METALURJI :

— Sicak Haddelenmig, Kdgeleri
Z- Profilleri

— Sicak Haddelenmis,
U- Profilleri

Yuvarlatilmig

Kosgeleri Yuvarlatiimig

(1) Bu tasanlar hakklnda goriis ve fikirlerini bildirmek
isteyenler, en kisa zamanda Ankara Necatibey Cad-
desi, 112'deki TSE Merkezine bagvurmalidirlar.




TSE Laboratuvarlarinda Nisan Ay Calismalari

TEKSTIL VE ORGANIK
MADDELER LABORATUVARI

Nisan ay1 icerisinde bu ldbora-
tuvarda. yapilan caligmalar si-
rasinda boyall tekstil mamulleri-
nin «<AATCC» metoduna gore g1k
hashiklarinin tesbiti yonilinde arag-
tirmalar yapilmigtir.

Laboratuvarimizda mevcut kar-
bon-ark fedometre aletinin calisma
gartlarini kontrol etmek ve gerekli
ayarlamalarly yapabilmek amacit ile
cesitli renklerdekj boyalh tekstil
mamaulleri ilizerinde igik hasligi de-
neyleri yapilmigtir. Deney siiresin-
ce niimune sicaklift 6533°C ve or-
tamin izafi rutubetj /9% 30’a ayarlan-
magtir. Degigik renktekj iki  ithal
mali elbiselik kumag, 1 yerlj mal
elbiselik kumag, 1 dbgemelik kumasg
ve 4 astarlk kumag iizerinde yap:-
lan deneyde niimuneler, ilk olarak
5 saatlik soldurmaya tabj tutulmug
ve renklerinde meydana gelen de-
glgme gri skalanin 4 numarasindaki
renk fark:i ile kargilagtirilmak su-

retiyle degerlendirilmigtir. Bu de-
gerlendirmeye gére; astarhk aqgk
mavi renktekj kumagin rengi kir-

miziya kacmis ve donuklagmig, as-
tarlik agtk mavi renkteki kumagin
rengi kKirmiziya kacmig ve donuk-
lagmig, astarlk yegil renkteki ku.
masin rengi sariya kacmig ve do-
nuklagmig, astarlik koyu mavi reng-
teki kumagin rengi koyulagsmig ve
donuklagmigtir.

Niimuneler ikinci 5 saatlik sol
durmaya tabi tutulduklarinda yuka.
rida izah edilen renk degismelerinin
daha bariz bir hal aldig1; ilave ola.
rak dogemelik acik yesil renkteki
kumagta rengin donuklagtig: go-
riilmiigtiir,

Uclineii 5 saatlik soldurma ne-
ticesinde toplam olarak 15 saat sol
durulmug olan numunelerin, 10 saat
lik soldurmaya nazaran farkedile-
bilir bir solma gostermedikleri tes.
bit edilmigtir. Ayrica 15 saat so.
nunda alinan elbiselik kumag nu-
munelerinde gri skalaya nazaran
bir solm( tesbit edilmemigtir.

Kara Yollar1 Genel Mudiirlﬂgﬂ
Tkmail Fen Heyeti Miidiirliigii’niin
talepleri {izerine parka (riizgar ce.
keti) numunesi iizerinde Hzel gart.
namelerine uygun olarak cozgiide
ve atkida c¢ekme mukavemeti, 1
cm. deki iplik s1khif1, kumagin met-
rekare agirligl, rutubet miktars, ap-
re miktari,, renk degigikligi, kuv-
vetli yikama testi, su gecirgenligi,
1slanma testi neticesinde su gegir-
genligi, kuru temizleme netice-

8i su gecirgenligi, mekanik yi-
kama  testi neticesi su gecir-
genligi, ylizde gekme emsalj ve

PH tayin deneyleri yapilmig, bulu-
nan deney sonuglari bir rapor ha-
linde dlizenlenmistir.

KIMYA LABORATUVARI :

Mugla  Defterdarligi, Gelirler
Midiirliigii'niin talepleri tizerine, la-
boratuvarimiza. gondermis bulun-
duklart numunenin TS.508 sayih
(terebentin Esansi ve Odundan Ci-
karilan Terebentin Yaglari) Tiirk
Standardina gdére muayenesinin ya-
pilmasina baslanmigtir.

Tiirkiye Ticaret Odalari, Sanayi
Odalarive Ticaret Borsalari Birligi-
nin talebi iizerine, laboratuvarimiza
gonderilmig bulunan Sodyum Bikro.
mat ve Potasyum Bikromat madde-
lerinin analizine baglanmagtir.

GIDA.  TEKNOLOJISI
LABORATUVARI

Laboratuvarda gegen aydan be-
ri devam etmekte olan pastCrize siit
iizerindeki calismalar Nisan ay: i-
cerisinde tamamlanmigs bulunmak-
tadir.

Bayiden gilinii giliniine temin edi-
len pastorize siitler lizerinde l4bo-
ratuvarda standard tasarisinda wve-
rilen toplam bakterj saymmi, koli-
form bakteri aranmasi ve fosfotaz
deneyleri yapilarak elde olunan de-
gerlerin standard tasarisinda pas.
torize slit igin verilen degerlerle
olan miinasebeti incelenmis ve tasa-

rinin standard olarak uygulanmasi
halinde bugiin piyasada satilan siit.
lerin buna ne derece uyabilecekleri
ara§t1r111\m§t1r.

Caligmalar sonucunda goériilmiig-
tiir ki silit bayiinden alinarak hemen
o gilin deneye tabi tutulan siitlerin
% T si A, % 62 si B grubuna gir-
mekte, geriye kalan % 31 ise' pas-
torize siit vasfi tasimamaktadir.

16 siit numunesinden alinan de.
gerler agagidaki 1 No I Tabloda
gosterilmistir :

BITUM VE BiTUMLU MADDELER
LABORATUVARI * '

Bu ay, laboratuvarimizdaki ca-
ligmalar piyasadan temin edllen, E.
milkote tipi emiilsiyon asfalt iize-
rinde olmustur. Numune, TS-132’ye
gore (Qatr Ortiilerinde. Koruyucu
Olarak Kullanilan Asfalt Bazh E.
miisiyonlarin Deneyleri igin Me-
tod) incelenmis, bulunan sonuglar
TS-113'de (Catir Ortiilerinde  Kul.
lanilan Koruyucu Asfalt Emiilsi-
yonlar1) werilen degerlerle karsilag-
tirilmisgtir.

Numunede buharlagma kalin-
tis1 9, 58, su 9% 42, kiil (ugucu ol
mayan maddede) % 10.2 bulunmus-

tur. Buharlasma kalintisinda _ucu-
cu olmayan organik madde tayini
yapilmig, kalintinin asfalt oldugu

tesbit edilmigtir. 32°C de alevlenme-
yen yirmidort saat icinde kuvvetli
katilagma g@steren bu numunede
ayrica 1sinma (105°Cde) fleksibilite
(O°C de) suya karsi dayanim, alev

TABLO. - 1
YAPILAN DENEYLER SONUCU BULUNAN DEGERLER
Toplam . d Tasaridaki limit-
Numune Bakteri KOhﬂ,)ll:;nhg? s F]()):fl(;taiz lere gore pastori-
Sayis1 ShiSL y ze siitiin grubu
0.0¢ mg

al 100.000 1 cm® de var |fenol Deg, ——
2 17.000 1 cms de var 0.02mg » |B Grubu Pas. Siit

3 29.000 |0.1Cm3 de var 0.02mg » T
4 42.000 1 ¢cm3 de var 0.05 mg » |B Grubu Pas. Siit

5 160.000 [0.1Cm3 de var 0.03mg » =
6- 14.000 1 cm3 de var 0.03mg » |B Grubu Pas. Siit
7 15.000 1 cm3 de var 0.02mg y |B Grubu Pas. Siit
8 14.000 1 cm3 de var 0.04 mg » |B Grubu Pas. Stit
9 9.000 1 cm3 de yok 004 mg » |A Grubu Pas. Siit
10 10.000 | 1 cm3 de var 0.02mg » [B Grubu Pas. Siit
11 17.000 1 cms de var 0.04 mg » |B Grubu Pas. Siit
12 37.500 1 cm3 de var 0,04 mg ».|B Grubu Pas. Siit

13 41.500 |0.1Cm2 de var 0.03mg- » : -
14 28.000 1 cm3 de var 0.02mg » |B Grubu Pas. Siit
15 14.000 1 cm3 de var 0.03mg » |B Grubu Pas. Siit

16 8.000 [0.1Cm3 de var 0.04 mg » —

— 10 —



etkisi deneyleri yapilmigtir. Deney
sonuclarinin TS-113'e uydugu tes.
bit edilmigtir.

CIMENTO VE INSAAT
MALZEMESi LABORATUVARI :

Bu laboratuvarin Nisan ay1 ¢a-
ligmalarinin bilyiikk bir - kismm,
TS 19 sayih Tiirk Standardinda,

plastik harci ile yapilacak niimune
cisimlerinin dayanimlarmin Rilem-
Cembureau metodlar1 ile tayin e-
dilebilmesi igin plastik hargta kul
lamilacak kum cegitlerinin istenilen
niteliklerde olup olmadifmin aras.
tirllmasy tegkil etmigtir.

Gegen ayda baglanmis olan ve
Rilem Kum Standardina uygun ku.
mun yurt kaynaklarindan temin e-
dilmesi  hususundaki calismalara
Tiirkiye Cimento Sanayii T.A.S. ve
Cimento MBlistahsillerj Birligi, Ca-
talca-Kabakqr Koyli, Sarayin Safa
Alan ve Kavacitk Koyli kaynakla.
rindan elde edilen kum numunele.
rini ve ayrica Tirk Standard kumu-
nu gondermek suretiyle laboratu-
varimiz ¢ahsmalarma yardimer ol
muglardir.

Yurt ici kaynaklarindan elde
edilen kumlarin evsafinin  tesbiti
nin onemini belirtebilmek i¢in Ri

lem-Standard Kumunu tamtmak
gerekmektedir:

Standard kum, tabii yuvarlak
silis kumu (6zellikle ince kismin-

da kabil olabilen maksimum quartz
miktarima havi olacaktir.) Eleme ile
tayin edilen grantilometrisi agag-
daki 2 No.lu tabloda gosterilen 1i-
mitler arasinda olmalidir.

Kum, 0,5 mm. ve 1 mm. lik e-
leklerle ince, orta ve kaba olarak 3
fraksiyona ayrilir.

Her fraksiyonun tane biiyiik-
liigl tanzimi dyle olacaktir ki frak-
siyonlardan egit miktarlarin karis.
tirilmasiyle yukaridaki tabloda.
tahdit edilen limitler arasina diigsen
kum graniillimetresi elde edilebil.
sin.

Fraksiyonlar birlegtiginde, yu.
karida  verilen graniilometri limit.
leri iginde kalmak sartiyle: Xkulla-
nilan kum daha fazla  fraksiyon.
lara ayrimasi icap ederse, yapil
masinda bir mahzur yoktur; fakat
kum fraksiyonlarinda ebad hudut.
lart arasi genig tutuldukc¢a segre-
gasyona sebep olacagindan bundan
imtina edilmelidir.

Yukarida, mevkilerj bildirilen
kaynaklardan gelen kum numune-
leri iginde, Kavacik Kéyli yakinla.
rindan getirilen numune laboratu.

varimizda yikandiktan sonra R-C
limitlerine gdre her fraksiyonla si-
lis tayini yapilmig, daha sonra da
bir Rilem harmani yapilarak ortala-
ma gilis miktary %, 91.68 olarak bu-

lunmusgtur. Diger nlimunelerde ise
ozellikle ince fraksiyomlarda silis
miktarlarimn  Kavacik  koyiinden

gelen numuneye nazaran daha di.
slik oldugu godriilmiigtiir.

Rilem gartlarina tam manas
ile uyabilen kumun bir tek kaynak-
tan bulunabilmesi ihtimali cok za-
yiftir. Bugilin Fransa'da Rilem ca-
ligmalarinda kullamilan kum'un ce-
gitli kaynaklarin kumundan har.
manlanmak suretiyle hazirlandig)
bilinmektedir. Bizde de, Rilem Stan.
dard kumu'nun bu metodla hazir-
lanmas:1 gerekmektedir. Kavacik
Kumunun silis yiizdesi digerlerine
nazaran yliksek olmasima ragmen
verimi, %, 2.77 dir, veya bagka bir
degimle, 1 ton Rilem kumu 36.046
ton Kavacik kumundan elde edilebi-
lir. Verimin bu kadar diigiik olma-
sinin  sebebi; 12-.18.35 U.S.A. No'lu
elek iistli fraksiyonlarmmin Rilem
fraksiyonlarina nazaran cok diiglik
olmasidir. Fraksiyon  degerleri ve
bunlara tekabill eden silis ylizde-
leri agagidaki 3 No.lu tabloda gos-

yih Karo Fayans Standardina uy-
gunlufunun tahkiki icin yapilan
mukayeseli test ve muayeneler kap-
samaktadir.

Karo fayanslarin egilme daya-
mimlar1 tayini, buhar basincina. da.
yanmim taylni, sirn seyreltik asit ve
alkaliye dayanmim: we uzama kat.
sayist miktarinin  tayini, gibi de.
neyler piyasadan satin altnan Tlirk
mali karo fayanslar1i ve mukayese
imkan: saglamak gayesi ile ayrica
temin edilen ithal mal baz fayans-
lar tizerinde yapilmigtir.

Deneyler sonunda yerlj bazi
karo fayanslarin sirll Kisimlarinin
asit ve alkali tesirlerinden etkilen-
medikleri gorillmiis ve standarda
bu ybnden uygun oldugu tesbit e-
dilmistir.

Yerli bazi karo fayans numu.
neleri ile yapilan, egilme dayammm
ve buhar basincina dayamim tayini
deneylerinde elde edilen neticelerin
standardda istenilen deger ve gart
lara uymadigi, efilme dayanmim de-
gerlerinin yerli ve ithal mali nu-
munelerde diiglik oldugu ve TS 202
sayilli  standardda belirtilen 4

terilmistir. kg/cm?* lik buhar basincinda, bazm
yerli karo fayanslarmm sirli ylizey
Bu aymin diger caligmalarinl lerinde derin catlaklar meydansg
yerli karo fayanslarin, TS 202 sa- geldigi tesbit edilmistir.
TABLO - 2
RILEM . STANDARD KUM GRANULOMETRISI
Kiimiilativ Kalan
P.S.A. No. mm, % Kum Fraksiyonu
200 0.08 982 Ince
100 0.15 85F5
35 0.50 6755 Orta
18 1.00 355
12 1.70 55 Kaba
10 2.00 0
0 TABLO . 3
KAVACIK KUM NUMUNESINDE BULUNAN SILIS DEGERLERI
Elek Aras . T,
U. 8. A. No. Kum Fraksiyonu % Silis Miktar
8/10 0.02750 , —
10/12 0.00456 99.74
12/18 0.01275 96.35
18/35 0.00939 91.23
35/100 0.79900 90.07
100/200 0.13460 87.11
Gecen 0.00832 73.42

Not : Elekleraras1 fraksiyonda silis tayini, Rilem kum standardmda bu frak

siyonun sifir olmasi dolayisile yaptlmamigtir i L SRl s B
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Uluslararast Sevk ve Idarecilik Semineri TSE'de yapild:

Tiirk Sevk ve ldare Dernegi ile
Yicel Kiiltlir Derneginin ortaklaga
dlizenledikleri seri halindeki <«Ulus-
lararasi Sevk ve Idareciliky semi-
nerlerinden  ilki, 4—5 Nisan 1968
tarihlerinde Tiirk Standardlari Ens-
titiisti'nde yapilmigtir.

Bu seminetlere katilmak iize-
re memleketimize gelmig buJunan
ve New York’taki Uluslararasy Sevk
ve Idarecilik Etlidleri Merkezini
temsil etmekte olan 12 B. Amerika-
1 is adami ve Ogretim ilyesinden
kurulu heyet, baslarinda heyet bas-
kan1 Robert H. Crosmann o]dugu
halde 4 Nisan sabahi TSE Bagka-
m Faruk A. Siinter’i ziyaret etmis-
lerdir. TSE yetkililerinin de hazr
bulunduklari bir toplantida misafir-
lere Tirkiye’de Standardizasyon ca-
hgmalarn hakkinda genig bilgi ve-
rilmig; {i¢ dilde hazirlanarak bas-
tirilan brogiirler dagitilmig ve ko-
nu ile ilgili olarak sorulan cegitli
sorular cevaplandiriimigtir.

TSE Bagkam, misafirlere Tiirkiye’de standardizasyon cahsmallarn
hakkinda bilgi verirken

Aym gilin 6geden sonra basla-
yan seminer caligmalarinda ilk ola-
rak «finansmany konusu ele alin-
magtir.

5 Nisan giinii sabah oturumun-
da «prodiiktivites meseleleri iize-
rinde durulmug; 6gleden sonra ise
TSE Genel Sekreterj Velid Isfendi-
yar'mm ybnettigi oturumunda, ulus- . : . !
lararasy pazarlama konulari gorii- . -
glilmiigtlir. Bu arada, Dergimizin Seminer ¢ahsmalarimi izleyenler
Yazi Ifgleri Miidiirli Taner Berkiin mig, seminere katilan yerli ve ya- tarihlerinde Ege Bolgesi Sanayj O-
de, «Standardizasyonun Uluslararasi banci delegelerin sorularini cevap- dasrnda: 12.14 Nisan 1968 giinle-
Pazarlama Caligmalarindaki One- lamistir. rinde de Istanbul Tarabya Oteh'nde
mis konusunda bir konusma yap- Bu seminerler, 9—10 Nisan 1968 tekrarlanmigtir.

Mamdallerin Uzerinde Gordugluniz

MARKASI

Onlarnn, Standardlarinda belirtilen Ustiin Kalitelerini
itade Etmektedir

YALNIZ BU MARKAYI TASIYAN MALLAR
Standardlara Uygunluk Yoniinden

TURK STANDARDLARI ENSTITUSO’niin
Garantisi Altindadir




STANDARD VE TERIMLER

Standardin ne oldugu, ekonomik
faydalar1 ve ekonomideki gereklili-
gi lizerinde durmak istemiyoruz
burada. Bu hususlar, dergimizde
zaman zaman ele alinip iglenmigtir
ve iglenmektedir. Fakat terimler
konusuna egilinmemigtir bu dergi-
de. Kald1 ki standardlarin dili ka.
dar ve ondan daha da Onemli olan
terimler konusunun aydinhga cika-
rilmasi ve baz dlkelere baglanmasi
gerekir, Bu amagla, TSE'nin Mev-
zuat Hazirllk Grubu'na bagh bir
«Terimler Komitesiy kurulmus ise
de olumlu bir ¢aligma dlizenine gi-
rememig ve sonradan kaldirllmis-
tir. Son olarak, Mevzuat Hazirhik
Grubu, bu konuda bir plin hazrla.
mg ve Yonetim Kuruluw’'na sun.
mugtur,

Terim Nedir?

Tiirk Dil Kurumwnun yayinla-
dignr Tiirkge Sozllik’e gore, terim,
«bilim ve sanat kavramlarmdan bi-
rini anlatan kelime» dir Bu kelime,
ortak dilde kullanildif: gibi kulla.
nilmaz ‘da. Biitiin 6zelligi, ilgili bi-
lim kolunda caliganlarin onu yal.
mz bir kavram igin kullanmalari-
dir. Aym bilimle ugraganlardan
bazilarinin bagka bir kelimeyi, ba.
zilarin da bagkasini  kullanmalarn
halinde bir terimden sbtzedilemez.
Bu da gbsteriyor ki terim, bir kav.
ram kargilifi olarak herkes tara.
findan  kullamilmahdir. Szgelisi,
«kolojt iyonlarinda molekiil yigihg-
masindan meydana gelen ve yal.
niz bagina koloidin biitlin niteligini
tagidigr kabul edilen kisum»  i¢in
«misel» sozciigli, kullamlmaktadir.
Bu bir terimdir artik ve kimya ile
ugragan her bilim adami «misel»
denildifinde bu kavrami anlar. Fa.
kat, kimya ile ilgisi olmayanlar
bu so6zcligli belki de hi¢ duyma-
migtir. Fakat bunun yaninda, bir
botanik terimi olan «mine cicegiy
ni herkes de bilir ve kullanir. Ge-
rek botanikgiler arasinda ve gerek-
se halk arasinda, mine c¢icegi,
«mine cicegigillerden, yapraklar
karsihkli ve oymal, cicekleri ba.
sak durumunda, alacali, mavi veya
menekse renginde, sapr dort koseli
olan 1tirh bir bitki ve bunun cicegi»
olarak bilinir ve kullanilir.

Standardlarda kullanilan terim-
ler, standard hangi bilim alam ile

Muzaffer UYGUNER

ilgili bulunuyorsa o bilim dalinin
terimleridir. Bu yiizden, standard.
lardaki terimler bir &zel durum g0s.
termektedir. Demek . oluyor Ki,
standardlara has bir terim dagar.
cif1 yoktur. Onun dagarcigi, her
bilimin terimlerile doludur. .

Standardlarimizda Terimler :

Dilinya standardlart gibi bizim
ulusal standardlarimizin  terimleri
de ilgilj bilim kollarinin terimleri-
dir. Sozgeligi, Kimya Hazirlik Gru
bu tarafindan yapilan kimya ilg
ilgili bir standardda kimya terim.
leri, Elektrik Hazirbk  Grubunca
yapilan elektrik standardlarinda ise
elektrik terimleri kullamlmaktadir.
Kullanilan terimlerin bir ¢oZunun
gergek birer terim niteligini aldigi
gorillmektedir. Fakat bazl terimle.
rin heniiz bu nitelifi kazanamadiZi,
Teknik Kurul toplantilarinda yapi.
lan tartigmalardan anlagilmaktadir,
Bu tartismalarin iki kaynagi var-
dir

1 — Birden ¢ok bilim disipli-
ninde kullanilan bir kavramin her
bir bilim disiplininde bagka bagka
«kelime» ler ile ifade edilmesidir..
Sozgeligi, bir madde yigimindan bir
parca alinacak numune miktar: icin
madencilikte «centiky  kullanildi@:
halde bagka alanlarda bunun ya.
dirganmas: gibi.

2 — Aym bilim dalinda c¢ali.
ganlarin bir kavram icin bagka
bagka <«kelimes kullanmalaridir.
Sozgeligi, bir madde yiginindan bir
si ile (B) iiniversitesi temsilcisi-
nin, ya da tiniversite temsilcileri ile
uygulayicilarin (sanayici, ingaatql
gibi) durumu bdyledir.

Bu durum, bilimsel terim konu-
sundaki durulmamighgi ortaya koy-
maktadir. Bunun nedenleri gunlar
olabilir :

a) Bir kavram batidan alinir-
ken cgegitli dillerden alinmakta we
her dili bilen kendi bildigi dilin
teriminj dilimize aktarmaktadir.

b) Terim yabanct dilden akta.
rildigr halde yabancr dil bilmeyen.
lerde onun i¢in Tiirkce bir kelime
bulmaktadir. Bu bazen yakistirma
biciminde ‘olmaktadir. «Buldozery»
yerine «Yoldiizery in bulunugu gibi.
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Kelimeler ve terimler bunlarin
yaninda, dilimizde wuzun siliredir
kullanilan bazi kelimelerle kavram.
lar arasinda ki bagdagmazhk da
baz1 gligliikler dogurmaktadir. Sz
geligi, «agagy, «tahtay, <«ahsgaps,
«hagep», «oduns, <kerestey, «kalas»,
«tomruks gibi kelimelerdeki du-
rum boyledir. Dildeki bazi kulla-
nmiglarda bu kelimelerin kavramla-
rimmi1  kangtirmaktadir, Sozgeligi,
«tahtakopriis  denilebilirde «tahta
evy denilemez; bunun igin «ahgap
evy demek gerekir. «Agac igleri»
ya da «agac iglemeciligiy deriz de
«ahgap igleri» ya da «ahsgap igciligiy

emeyiz. Halbuki «agagy, govdesi
odun veya lkereste olmaya elverisli
olup uzun yillar yagayabilen bitki»
dir. Biz bunu bagka anlamda da
kullaniyoruz. Tiirkce sozllik'e gore,
ahsap, «agactan, tahtadan yapil-
mis» anlamindadir. Tlirkge olmadi.
gindan ve daha az kullamildigindan,
«hagep» kelimesi Tilrkge Sozlliik’de
yoktur. Odun ise «yakilmak {izere
kesilmis agac» dir.

Bu karnigiklik direk, lata, bag-
dadi gibi kelimeler de gbzdnlinde
tutuldugunda daha koyulasir. Bl-
tiin bunlari aydinhiga, herraklifa
cikarmak gerekir.

Hemen sunu belirtelim ki stan-
dardlar yapilirken ortaya cikan te.
rim kangiklifini hal yeri TSE ol-
maktadir. Ashnda, bu terimlerin,
kendi bilim dallari icinde aydinhiga
cikmig olmalart gerekir. Halbuki,
¢ok kez, «emmes ile «absorplamay
arasindaki incellkler tartigiimakta.
dir TSE’de.

Kavram Almrken Terim de
Aynen Abhnmali mm ?

Teknik hergiln hizla ilerlemek-
te ve bu ilerleyige paralel olarak
yeni kavramlar ortaya c¢ikmakta.
dir. llerleyen teknikten yararlan.
mamak diigiiniilemez elbette. Du.
rum boyle olunca yeni kavramlar
da almak gerekir. Yeni kavramlar
almak, terimleri de almak demek
olamaz. Bu ylizden, kavramlar al.
nirken terimleri bir yana  birak-
mak ve onlarin yerine terimler
bulmak gerekir. Halbuki bizde b&y-
le hareket edilmemektedir. <«Dill-
mizde bunun kargihigl yoky», <«bu

(Devama 27. Sayfada)



Cizege : 1
KIMYASAL BILESIM

Malzemenin Alastim Elementleri % (*)
Grubu yqni k'_s'a‘ E,Ski alqsa, Cu Pb Zn
isareti isareti

~u Zn 10 Pr 90 89,0—91,0 — Kalan;
Cu Zn 15 Pr 85 84,0—86,0 - Kalan;
. Cu Zn 20 Pr 80 78,5—81,5 — Kalan;
Piring Cu Zn 30 Pr 70 68,5—T1,5 = Kalam
Cu Zn 33 Pr 67 65,56—68,5 —_ Kalanm
Cu Zn 37 Pr 63 62,0—65,5 — Kalam
Cu Zn 40 Pr 60 59,0—62,0 - Kalani
Kursunlu Cu Zn 36 Pb2 |Pr 63 Pb 61,0—64,0 1,0—2,5 Kalan;
P'riﬁ Cu Zn 38 Pbl |Pr 60 Pb 59,0 63,0 0,5—1,5 Kalanm
rng Cu Zn 39 Pb2 |Pr 58 57,0—60,0 1,0—2,5 Kalan

(*) Cizelgede miisaade edilen yabanci elementler verilmemistir,

Cizelge : 2
MEKANIK OZELIK
Kopma gert
Malzemenin Cekme uzamasi Brlneﬂl l,igl
dayanum (Lo = 5 d) (p = 10 DY)

Grubu Kisa igareti kgt/mm? % ikl
Cu Zn 10 24 — 44 41 —3 55 — 135
Cu Zn 15 26 — 47 42 — 4 55 — 140
Cu Zn 20 27 — 50 43 — 4 60 — 145
Piring Cu Zn 30 28 — 53 44 — 5 65 — 150
Cu Zn 33 29 — 54 45 — 5 65 — 155

Cu Zn 37 30 — 62 45 — ... 65 — ...

Cu Zn 40 34 — 59 30 — 3 75 — 1865

CU Zn 36 P2 30 — 55 45 — 5 65 — 155

s Cu Zn 38 Pbl 34 — 59 30 — 3 75 — 165

¢ Cu Zn 39 Pb2 37 — 68 25 — .5 SR

Cizelge : 3
KALINLIK TOLERANSLARI
(Olciiler mm dir)
Levha Genislikleri
Kalmhlz 500’ kadar 500—700 700—300 900—1109
+ + + *
0,1—0,25 —

0,3 0,02—0,11 0,02—0,13 —
0,4—5 0,04—0,16 0,05—0,19
Cizelge : 4

Kopni .
Levha Boyutlar, | ekme opm | Brinelt
dayan- 0,2— maa1 sertligi
Simiflar Tipler L ma srnir: L=10 (P= 10
Kalnhk | Genislik  [kgt/mm?|jcpe/mm:| = DY)
mm
Yumugak [0,2 den 20 =10 30 45
(Y) yulkar
Yan sert [0,2—5 1100 e 25 =15 8 65
(YS) kadar
G D, Flgert (S) 30 >25 3 85
Cok sert 02 1 600 e 37 =33 2 95
(CS) kadar




Soguk Haddelenmis Pirin¢ ve Bakir
Levha ve Seritler Standardlar

Tiirk Standardlari Enstitlisti’niin
1 Kasim 1967 tarihinde yapilan
Teknik Kurul toplantisinda  kabul
edilen standardlardan ikisi de «So-
guk Haddelenmis Piring Levha ve
Piring Seritler» ve «Soguk Hadde-
lenmig Bakir Levha ve Bakir Se-
ritlers standardlaridir.

Milll sanayiimiz icin o6nemlj o-
- lan bu iki standardi tanitmak a-
maciyla agagida Ozet halinde bilgi
verilecektir :

«Soguk Haddelenmis Piring

Levha ve Seritlery Standard: :

Bu standard, piring ve kurgunlu
piringten soguk haddelenerek yapi-
lan ve genel maksatlar igin kullani-
lan levha ve sgeritleri kapsamakta
olup 6zel .piringten yap1lan1ar1 kap-
samamaktadir.

Genellikle, piring ve kurgunlu
piringten olmak tiizere iki gruba
béliinen levha ve seritler, alasim-
larindaki ginko oranina gére gesitli
smiflara ayrilir. Buna gobre, piring
levha ve geritlerin yedi, kurgunla
piring olanlarin ise ii¢ smifi vardir.

Levha ve geritlerin yapmminda
kullanilan malzemenin  kimyasal
bilegimleri Cizelge-1 de gosterilenle.
re uygun olmalidir,

Cizelgenin tetkikinde goriilecegi
vechile hazirlanan standardda mal-
zemenin kisa igareti olarak ISO ta-
rafindan tavsiye edilen ve ISO iiye-
lerince kabul edilen yeni igaretler
kullamlmig  bulunmaktadir. Yeni
igaretlerde Cu Zn simgelerinden son-
ra gelen sayilar eski igaretlerin ter-

sine olarak alagimdaki ¢inko ora-
nint belirtmektedir. <
Haddeden gecirildikten sonra

tavlanmak suretiyle istenilen me-
kamk dzelikte : plmng veya kursunlu
plrmg levha elde etmek miimkiin
oldugu gibi, bu 6zelik levha kalin-

hklarma gore de degismektedir (Ci-

zelge-Z)

Yapihg T

,P:rinq ve kursunlu plmng lev.
halar, soguk haddeleme suretiyle

yapilir ve 1s1 igleminden  gecirilir.
Levhalarin yiizeyleri parlak veya
asitle daglanmig durumda  olmaln
dir. Boyut toleransi iginde kalmak
sartiyla, ylizeylerdeki giderilebile-
cek durumda olan hafif gizgilere ve
stirtiinme izlerine, berelere ve benze.
ri dzilirlere miisaade edilir.

Levhalar, 0,1-5 mm kalinlikta,
500-1100 mm genislikde ve 1000-5000
mm uzunlukta imal edilir,

Seritler ise, aynmi kalinhk  si-
nirlary .iginde olmak = tizere 50-500
mm geniglikte ve 1000-3000 mm u-
zunlukta olmak iizere levhalardan
kesilir.. Standard, levhalarin yapim
geniglikleri ile levha ve  géritlerin
yapim uzunluklarini TS 299 ve 300
(Normal Sayilar - Normal Sayr Se-
rileri ve Kullaniligl) na gore hasa-
maklandirmakta imalatciyr serbest
birakmistir. i

Seritler, alicinin istefine gore,
kesin genigliklerde yapilir. Ajyrica
imalatcl ile alici anlagmak suretiy-

le, levhalarin kesin boyutlarda ve
geritlerin ise kesin uzunluklarda i-
maline standard miisaade etmekte-
dir.

Levha ve geritlerde aranilan
kalinhik toleranslarinin  mertebesi
hakkinda bir fikir vermek  {iizere
Cizelge-3 diizenlenmigtir. Cizelgede
goriildiigii vechile tolerans degerle-
ri, kalinhiklar arttikca bliylimekte-
dir.

Geniglik toleransi :

500—700 mm yapim geniglikleri
icin : £ 15 mm,
700—1100 mm yapim geniglikle-
ri icin : * 30 mm,
50—250 mm kesm geniglikler
igin : 4+ 2 mm,

250—1100 mm kesin geniglikler
icin : + 5 mm dir.

Uzunluk Toleransi

Yapim uzunluklari igin : = 50

Kesin uzunluklar icin: 4 10 dur.

Standardda, bu toleranslardan
bagka, kesilen kenarlarda miisaade
edilen egrilik, koégelerin dik agiigt
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Yiiksek Mitihendis

ile ilgili toleranslarda verilmig bu-
lunmaktadir.

Muayene ve deneylere gelince :

Kontrola. sunulan levha ve ge-
ritlerden alinan nilimuneler agagida
gayilan muayene ve deneylerden ge-
cirilir :

— Gozle muayene,

Boyut muayenesi,
Cekme deneyi,
Sertlik deneyi,
— Cb6kertme deneyi (Yalniz Cu
Zn 37 D 30 i¢in uygulanir),

— Kimyasal analiz.

Bu standarda uygun olarak
imal edilen pirin¢ ve kurgunly pi-
ring levha ve geritler ince gelik ge-
ritlerle baglanarak paketlenmis ve-
ya tahta kafeslere yerlestirilmig o-
larak piyasaya glirlillir; 1 mm ka-
Ihnliga kadar olanlar rulo halinde
de teslim edilebilir. Paketlere bag-
lanacak etiketlerin tlizerine bu stan.
dardin isaret ve numarasi, firma.
nin markasi v.b. igaretler konulur.

«Soguk haddelenmis bakir levha

ve seritlery standardy :

Bu standard, cesitli bakir oran-
larinda yapilan ve genel maksatlar
igin kullamlan levha ve  geritleri
kapsamaktadir. Elektroteknikte kul.
lanilanlart kapsam disinda kalma/k~
tadir.

Bakir levha ve geritler, yapildik-
larl malzemelerin icindeki bakir yliz-
desine gore agagidaki siniflara ay-
rilmigtir :

— C Bakinn (%, 99,56 Cu),

— D Bakin (% 99,75 Cu -
Oksijenli, 99,80 Cu-oksi-
jensiz),

— F Bakiri (% 99,90 Cu).

Bu smmflarin ayrica, yumusak,
yari. sert, sert ve gok sert olmak
lizere dort tipi vardir.

Malzemenin mekanik 6zeligi ¢i-
zelge - 4'de goriilecegi gibi tiplere
gbre degismektedir. Diger hususlar,
pirin¢ levha ve geritler standardinda
belirtilenlerin aynidir.

P,
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ASBESTLi CIMENTO BORU

OZEL PARCALARI

Yatay Sifonlar
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BIRINCI BASKI

Asbestos Cement Siphons
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-Muf detayi ve toleranslari Foy-1 deki gibidir.
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«Asbestli Cimento Basingsiz Pis Su ve Yagmur Suyu
Borulari ile Boru Ozel Parcalari» Standard: ©

1962 yilinda 6500 ton olan yurt
ici asbestli boru talebi, yilda %
44,7 gibi biiyitk bir artig kaydede,
rek 1967 yilinda 40500 tona ylik-
selmis bulunmakta ve Devlet Plan-
lama Tegkil4t1 tarafindan yapilan
talep tahminlerine go6re, bu mikta-
rin ikinei beg yillik kalkinma dev.
resinin sonuna rastlayan 1972 y
Iinda, 62000 tona erigmesi beklen.
mektedir. (Asbestli bhoru genel
kavrami asbestli ¢imento  basingl
borular ile basingsiz pis su ve yag.
mur suyu borularini ve boru 06ze]
parcalarinl kapsamaktadir.)

Ikinei Beg Yilik Kalkinma Pla.
n1 ise ¢imentodan yapilan gereglere
bzel bir 6nem atfetmekte, bu ge.
reclerle ilgili bdliimde «cimentodan
yapilan gereclerin  karsilagtirmal
ekonomik maliyetler géz Online ali
narak, kamu sektoriince hazirlanan

sartnamelere konulmasmin saglan-
masi» istenmektedir.
Cimentodan yapilan  gereglere

atfedilen bu 6zel O©nem ve bu ge-
regler grubuna giren asbestli boru-
lara olan talebin seri artis: gerek.
celerinden hareketle halen kabul ve
negredilmig bulunan  asbestli boru
standardlarini Standard Dergisi o-
kuyucularina tamtmayr faydah bul-
duk.

Bu yazimizda ilk olarak, TSE
ingaat Hazirhlk  Grubunun kur-
dugu asbestli borular teknik komi-
tesi tarafindan viicuda getirilen ve
Hazirhk Grubunda son geklini al-
diktan sonra TSE Teknik Kurulun-
ca 28 Aralik 1966 tarihinde kabul
ve negrine karar verilen TS 437
numarali standardi takdim edece-

giz,

Bu standard, baswingsiz pis su
(Held ve benzeri Yyerlerden gelen
ve digki ihtiva eden sularla, lava-
bo, banyo, mutfak ve benzeri yer-
lerden gelen kullanilmig sular) ve-
ya yagmur suyu ileten, asbestli c¢i-
mentodan yapilmig borular ile boru

Unsal SOYGUR

ingaat Yiuk, Mih.

6zel parcalarinin tarifine, kapsami-
na, smflandirma ve Ozeliklerine,
muayene ve deneyleri ile piyasaya
arz sekli ve murakabe esaslarina
dairdir.

Basingsiz pis su veya yagmur
suyu ileten asbestli ¢imento boru
ve boru ©6zel parcalari denilince
yalmiz ¢ mento - ile asbest lifleri ve
su karigimindan basing altinda ve
dikigsiz olarak yapilan mamullerin
kastedildigi «Tariflers bdliimiinde
kaydedilmig ve bu tarife girmeyen
biitiin diger mamiuller kapsam dis:
tutulmugtur.

«Siniflandirmay bolimiinde ii¢
tip vazedilmekte ve bu tipler : Pis
su borulart (Fody 1-2), Yagmur suyu
borulari (F6y 1-2-3.), Boru 0zel
parcalar1 (Foy 1, 4, 5, 6, 7, 8 9,
10, 11, 12, 13, 14) olarak siralan.
maktadir. Fdyler bu tiplere ait se-
killerle birlikte hoyutlar1 ve tole-
ranslari ihtiva etmektedir.

«Ozeliklers> bolimi  gekil ve
boyutlara ait f8y numaralarini ver-
dikten sonra kabul edilecek tole-
ranslari siralamakta, boru ve boru
ozel pargalarimin a) Yapilig ve go-
riinlis, b) Su emme yetenegi, ¢) Ig
basing dayanimi d) Su sizdirmaz-
ik e) Doku f) Malzeme, gibi husu-
siyetleri kayitlamaktadir.

Bu bollime gore asbestli ¢imen.
todan yapilmig pis su ve yagmur
suyu borulari ile boru Ozel parcgala-
rinin kuru agirhga nisbetle % 22
den fazla su emmemeleri, 10 kg/cm’
ic basinca. dayanmalari, 0,5 kg/cm?
ic basing altinda terleme ve 1slan.
ma gostermemeleri, homojen bir do.
kuya  sahip olmalar1 ve yabanc
maddelerden ari asbest elyafi ile
TS 19, 20, 26 sartlarina uygun ci.
mentodan imal edilmeleri gerekmek-
tedir.

Standardin I. 2.3. paragrafinda
talep edilen sinirli su emme yete-
negi ile I. 2.5. paragrafinda talep
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edilen su sizdirmazlik  yeteneginin
gerekeelerini miisterek miitalda et.
mek miimkiindiir. Yahtilmamig mal.
zemeye uygulanan su sizdirmazhk
deneyine ragmen gene yalhtilmamg
malzemede su emme Yyetenegininde
% 22 gibi kati bir rakamla smmr-
lanmasi, Almanya’da mer'i olan
DIN 19830 sartlarina ilaveten vaze.
dilmig bir hiikiimdiir. = Mamfllerde
aranan bu hususiyetlere ragmen,
pis su borularinin aksi talep edil-
medikce asfalt emiilsiyonu veya
benzeri bir madde ile i¢ ve digtan
yalitilacagl standardin 3.3 paragra-
finda istenmektedir.

I¢ basing dayamimina ait deney
paragraf 2.2.3 de tarif edilmistir.
ici bos cisimlerin i¢ basinc dayani-
mina ait deneyin heniiz standard-
lagtirilmamig olugu bu kabil deney
neticelerinin tefsirini gliclestirmek-
tedir. Mallim oldugu iizere borularin
i¢ basin¢g dayamimlari boru i¢ ¢a-
p1, boru et kalnligr ve tegetsel
cekme gerilmelerine kargi malzeme
dayammnin bir fonksiyonudur. I¢
basing p (kg/cm?) olarak istimalin
ve istimalde Dbeklenen emniyetin
gerektirdigi  bir deger, tegetsel
cekme gerilemelerine dayamm ise
malzemenin yapist ile iligkin bir 6.
zelliktir.

ici bosg cisimlerin i¢ basing da.
vanmumina ait deneylerj kapsayan
DIN 50105 kirilma anindaki teget-
sel cekme gerilmelerini

p.D

G = — (kg/cm?*) olarak
2.5
hesaplamaktadir.

Bu formiilde p (kg/cm?) olarak
kirilma anindaki i¢ basinci, D (cm)
olarak boru i¢ ¢apini, 8 (cm) olarak
boru et kalinhigin: gostermektedir.

(Devamu 25. Sayfada)

(*) Bu Standard 18 TL. olan bedeli
karsilign TSE merkezinden temin edile.
bilir,
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BASKA ULKELERDEKI STANDARD

KURULUSLARINI TANIYALIM

sINGAPUR SINAI ERASTIRME MERKEZI

(SINGAPORE INDUSTRIAL RESEARCH UNIT — SIRU —)

Dogusu :

Singapur’da standardizasyon ihtiyaci, mil-
i olciide bir sanayilesme programinin hazirla-
narak uygulanmaya baglamas:i iizerine ortaya
ctkmigtir, 1963 yilinda, Maliye Bakanligi'na
baglh Ekonomik Kalkinma Kurulu'nun biin-
yesinde standardizasyon ¢aligmalarindan so-
rumlu bir boliim kurulmug; 1965’te bu depart-
man, Smal Aragtirma Merkezi'ne baglanmig-
tir. Singapur 1966 yilinda ISO iiyeliginde ka-
blil edilmigtir.

Uyeleri :

Kurulug, bir devlet dairesi niteliginde ol-
dugundan herhangi bir gekilde iiyelik statiisii
uyguwlamamaktadir.

Gelirleri :
o SIRUnun yillik  geliri, Devlet butgesm-
den saglamr ve yilda 260.000 dolardir.
Kurulusun Yapisi ve Standardlarimn
Niteligi :

Yukarida da belirtildigi gibi, standardi-

zasyon departmani, SIRUnun bir boliimiinden
ibarettir.: Bu' boliimiin basindaki sorumlu,
kimya, makina ve elektrik miihendisligi, in-
saat malzemesi, fizik gibi konularda caligan 15
uzmandan kurulu bir danigma komitesi ile ig-
birligi halindedir.

Standardlar, ekonomisinin biitiin ilgili ¢1-
kar gruplarint temsil edecek gekilde kurulan
teknik komiteler ve bunlarin alt komitelerinde
hazirlanmaktadir. Singapur’da da hazirlanan
tagarilar miitaldalar: alinmak iizere cesitli ku-
ruluglara gonderilmektedir. Standardlar1 ka-
bl yetkisi teknik komitelere tanminmigtir.

Singapur'da. mecburi standard uygulama-
st yoktur. 1967 basglarinda, bir standard ve
bir de sartname hazirlanmig bulunuyordu.

. Markasi =

Singapur’da hentiz, mamfillerin standard-
larina uygunlugunu veya kalitelerini behrtmek;
amaclyla marka sistemi uygulanmamaktadlr

TURK STANDARDLARI
ENSTITUSU ADINA

SAHIB! VE ' BASYAZARI

MUESSESE MUDURU
GENEL YAYIN MUDURU
MAL! VE IDARI

iSLER MUDURUY
"BU_SAYININ SORUMLU
YAZI ISLERI MUDURU

BASILDIGI YER

: FARUK A. SUNTER
: VELID ISFENDIiYAR
: M. UYGUNER

: METIN KAYAALP
: I. TANER BERKUN

: Tiirkiye Ticaret Odala.
r, Sanayi Odalan ve

TELGRAF ADRESI
TELEFON
POSTA - KUTUSU

: STANDARD — ANKARA
: 17 91 24
: 73, Bakanhklar - ANKARA
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800 TL.
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Milletleraras: Standard Arsivlerinin' Onemi

Diinyanin ¢esitli iilkelerinde
kurulmus bulunan milll standard
enstitillerinin belli bagh  gdérevleri
gozden gegirilecek olursa, bu ku-
ruluglarin, kendi milll sinirlart igin-
de standardizasyon yoOniinden tek-
nik bir enformasyon merkezi mey
dana getirmek ve geligtirmek so-
rumlulugunu da yiiklendikleri go-
rillir. Gelismekte olan {ilkelerde,
birbirinin pegisira kurulan yeni
enstitiiler de, bu konuds ileri git-
mig diger milli kuruluglar1 model
olarak almakta, ilk ig olarak da,
onlarinkine benzer enformasyon
merkezleri meydana getirme yolun-
da tegebbiislere giriginektedirler.

Milletlerarast  Standardizasyon
Tegkilatt  (ISO) ve Milletleraras:
Elektroteknik Komisyonu (IEC)

{iyesi milli kuruluglar, yapmig ol
duklar1 bir anlagma geregince, bii-
tlin yaymnlarini iicretsiz olarak bir-
birlerine  gonderirler. Bdylelikle,
bir taraftan bu tegkilatlarin kabfl
ederek yaywnladiklari ve birer tav-
siye niteliginde olan Dilnya stan-
dardlar: iliye kuruluglarin argivlerin-
de yer almakta; diger taraftan
biitlin liye milli enstitiiler, kendi a-
ralarinda bu yaym miibadelesinden
yararlanarak, milletlerarasit  bir
standardizasyon arsivi meydana ge-
tirebilmektedirler.

Bilindigi gibi son yillarda ISO,
bazi az gelismig iilkelerin milli
standard kurumlarimi, kendisine -
yelik icin milracaat edildigj takdir-
de, 11k safhada «muhabir liye -cor-
respondent members olarak kay-
detmekte; daha sonra, iliyeligin ge.
rektirdigi geligme seviyesine ula.
gudigr takdirde, asil liyelige kabll
etmektedir. Iste bu muhabir iiyeler
de ki sayilar1 buglin 7 yi bulmug
tur.- s6zlinli ettigimiz yayin miiba.
delesi sisteminden yararlanmakta-
dirlar.

*

Tiirk Standardlar1 Enstitlisii
niin kuruluguna imkan veren 22.
11.1960 tarih ve 132 Sayili Kanun,
TSE'nin gorevleri ile {lgili 2'nci
Maddesinin (E) ve bunun tamam-
layan (F) fikralarinda su hiikiim-
lere yer wermistir.

E) Standardlar konusunda her
yirli ilmi ve teknik incelemelerle
aragtirmalarda bulunmak, yabanct
memleketlerdeki benzeri galigmalary
takip etmek, milletleraras1 stan-

‘ milletlerarasi

dard kurumlar ile miinasebetler
kurmak ve bunlarla isbirliginde
bulunmak,

F) Universiteler ve difer ilmi,
teknik kurum ve miiesseselerle ig-
birligi saglamak, standardizasyon
konularinda yayin yapmak, milli ve
standardlardan ar-
sivler meydana getirmek ve ilgili-
lerin faydalanmalarmna sunmak,»

Goriildigi  gibi, TSE Kurulug
Kanunu da, yukarida sozlinii etti-
gimiz enformasyon merkezi kurma
sorumlulugunu, bir godrev olarak
Tlirk Standardlar:1 Enstitiisli'ne ver-
mis bulunmaktadir.

TSE Yabanc: Standardlar Ar.

sivi'nin meydana getirilmesj yolun-
dakij ilk caligmalar aslinda daha
eski tarihlerde baglamugtir. 1954

yilinda Tiirkiye Odalar Birligi’'nin
biinyesinde, kiigiiclik bir odada faa-
liyete gecen Enstitli, baglangigta,
yaymn miibadelesi imkénlarindan a-
zami Olclide faydalanma  yoluna
gitmig; buglin degeri milyonlarla
olglilen argivin temelleri daha. o ta-
rihlerde atilmistir. Sonradan kanu-
ni bir gorev olarak da TSE tara-
findan geligtirilmig olan bu arsiv,
artik memleketimizde bir esi daha
bulunmayan zengin bir bilgi kayna-
g1 halinde ilgililerin istifadelerine
sunulmusg bulunmaktadir.

Bdyle bir argivden, cegitli a-
macglarla yararlanmak miimkiin-
diir. Bunlarin belli baglilarin1 goyle.
ce siralayabiliriz

A) Hangi seviyede olursa ol-
sun, bir standard hazirlanirken ilk
6nce «bagkalarimin ne yaptifisna
bakmak kac¢inilmaz bir zorunluk.
tur. Pek cok standard konularinda,
geligmig ilkelerin uzun c¢aligmalar-
dan sonra elde ettikleri bilimsel ve
teknik bazi sonuglari kabullenmek,
en azindan «bir igi iki defa yapma.
maky geklinde de formiile edilebi-
len rasyonel hareketin bir geregi-
dir. Boylelikle hem = zamandan;
hem de emek ve paradan tasarruf
saglanir.

Tilirk Standardlart1  Enstitiisii
de, milli standardlarimizi hazirlar-
ken bu prensipten hareket etmek-
te, sonra memleketin ekonom’k we
teknik gartlarima  g6zoniinde  bu-
lundurarak, ele aldigr konular1 ol-
gunlagtirmaktadir. Bu caligmalar-
da bagvurulan tek kaynak ise TSE
Yabanci Standardlar Arsgivi'dir,
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B) Standardizasyon konusun-
da, son zamanlarda oldukc¢a onemli
mesafeler kazanilmigs olmakla be-
raber, her gecen giin bilyllk gelis.
meler gosteren tarim, endiistri ve
ticaret alanlarindakj standard ihti.
yaglarinin daha bir siire tam ola-
rak kargilanamiyacag: da bir ger.
gektir. Gerek resmi ve gerekse 6.
zel sektobrdeki kurulusglarimiz, bu-
giin bahsettikleri bu boglugu, an.
cak kendi galigmalarina uyan ya.
banci1 stanrardlarla  doldurabilirler
(esas olan, igletmelerimizin millet.
lerarasi ve millli standardlarin ol
madigl konularda kendi standard.
larint kendilerinin hazirlamalari ve
uygulamalaridir. Ancak, igletme
standardizasyonu adinl verdigimiz
bu faaliyetler, memleketimizde he-
niliz gelismemigtir.)

Isletmelerimiz, TSE Yabanc
Standardlar Argivinden yararlana-
rak segecekleri ve uygulayacaklarn
standardlarda, memleket gartlarina
uygunlugu gozden 1irak tutmamal.
dirlar.

C) Standardizasyon, dig ticaret-
tede Onemin; gittikge daha kuvvet.
le hissettirmektedir. Ihracat ve it-
halat idglerinde artik belirlj stan-
dardlarin uygulanmasi, bir ¢ok fi)-
kelerde zorunlu hale gelmektedir.
Ihracatta, mallarin alici memleke-
tin standardlarina uyup uymadig-
n1 tesbit etmek yoOniinden; ithalst-
ta ise, saticimin standardlarinin,
milli gartlara hangj odlglilerde uyu-
dugunu aragtirmak igin ilgili ya.
banci standardlarin el altinda bu.
lundurulmasi gereklidir.

D) Yabanct standard kolleksi-
yonlar1 bilimsel aragtirmalar yb.
niinden de Onemli bir kaynak tes-
kil etmektedirler. Bu bakimdan,
ilniversiteler ve cgegitli aragtirma
enstitiileri kendi milli standardlan.
nin yani sira, ilgilendikleri diger
milli standardlara da sahip olma.
lidirlar.

Memleketimizde, rmilletleraras:
ve diger milli standardlar konusun-
daki ihtiyaclarti en ¢abuk ve ucuz
bir gekilde karsilayan tek kuru.
lug, Tirk Standardlar: Enstitlisii’.
diir.

Gelecek sayiimzda, yabanci
standard getirtmenin pratik yollar:
ve TSE Argivi'nde bulunan &nemli
bazi koleksiyonlar hakkinda bilgi
vermeye caligacagiz.



L3 BORU SANAYii AS

ISTANBUL

Tophane, Salipazari Han Kat 8 Karakdy—-lstanbul
Telefon ' 49 00 03 Telgraf : BORUSAN - istanbul

1968 YILI iIMALAT PROGRAMI

SU VE GAZ BORULARI: TSE 301-DIN 2440 a
- gore Galvanizli, Siyah ve Bitum kaplamali olarak
172", 3/4*,1",11/47, 11/27, 2", 21/2", 3", 47

SULAMA BORULARI: 51, 63, 76, 89, 102 ve
127 mm. ¢aplarinda 0.8-1.5 mm. et kalinliginda.

PRESIZYON BORULAR : TSE 302:-DIN 2394 e
g(‘jre 9, 13, 16, 19, 21, 25, 32, 38, 42, 48, b1,

76, 89, 100, 120, mm. gaplarinda ve
08 2,56 mm, et kallnllgmda

PRESIZYON BORULAR : (Soguk (,‘,ekllm|§)
TSE 302 - DIN 2393 e gore

KAZAN BORULARI: TSE 416-DIN 2458 e gbre
51, 57, 63, 76, 83, 89, 95, 102, 108, 114, 127 mm,
gaplarinda.

GENEL MAKSATLAR iCiN BORULAR:
9-200 mm. ¢apinda, 0.8 - 5 mm. et kalinliginda

OZEL MAKSATLAR iCiN BORULAR: Pas-
lanmaz ¢elikten, aluminyum ve sair metallerden
mamul borular

PROFIL BORULAR: Muhtelif sekil ve 8lglilerde
* yapi elemanlart profilleri.

ACIK PROFILLER: Muhtelif sekil ve 8ligiilerde,
kapi ve pencere kasalari, ile hafif g¢elik kons-
triiksyon profilleri,

SOGUK GEKME CEMBERLIKLER: ( Gesitli
sanayi ihtiyaci gemberler, ambalaj gemberleri) °
Imalat normu DIN 1624

Tolerans , DIN 1544 e gbre

Kalite: St 0, St 1, St 2, St 3
Imalat olcileri : Genislik 15 ila 400 mm.
Kalinik 0,3ila 3 mm.

GALVANIZLEME ISLERI : Sicak daldirma usu-
lit ile boru, profil, sojuima bloku, tekne v.s. sz

Standard — 51
— 22 —



"CEN" ve "CENEL"” Toplantilari Roma’da yapildi

(Roma, - dzel) ' ney ve Mr. Goodall (Ingiltere), Mr, Mr. O. Sturen (Isve¢) ‘masanm, fo-
Ludwig ve Mr. Oth (Almanya), M. tografta goriinmeyen kismnda yer

Avrupa,_ pormiazinn, . koordi Zamboni ve M. Palandri (Italya) ile almiglardir.

nasyonu ve Avrupa elektrik norm-

larimin  koordinasyonu konulart 4.0 i3
zerinde caligmalar yapan «CEN» ve ' GASRRRSET - i ;
«CENELy KXomiteleri, Nisan ajy1-
nin ;19 ve 10 nci glinleri Roma’da J
italya Arastirma  Enstitlisti'ndeki =
bu ige ayrilan salonlarda  toplan-
migtir.

italya Standardlar Enstitiisi
Genel Direktérii Ing., A. Zamboni =
ile 1talya Milli Elektroteknik Ko.
mitesi Bagkam1 B. Palandri’nin ev
sahipligini yaptiklari bu ikj toplan-
tiya : Almanya, Fransa, Hollanda,
ingiltere, Isveg, Isvicre, Portekiz, |
‘talya gibi memleketler katilmig- =
lardir. |

CEN toplantisy Isvec delegesi|
Mr. O. Sturen’in bagkanliginda ya-
pilmig, CENEL toplantisina ise, in- |
giltere Milll Elektroteknik Komi-
tesi Bagkani Mr. 8. E. Goodall bas.
kanlik etmigtir.

Yandak; fotografta, M. V. Cler-
mont ve M. H. Durand (Fransa), M. ¥
" Kuert (Isvigre), Mr. Madsen ve
Mr. Van Rhijn (Hollanda), M. Car- ="
reira (Portekiz) goriilmektedirler.
ISO Bagkan Vekili Mr. H.A.R. Bin.

Mr. Van RHIJN, ISO
Bagkanimi ziyaret etti

YEN' ISO REKOMANDASYONLARI Hollanda, Standardlar Enstitiisi

Yoénetim Kuruli Uyesi ve 1 Ocak’-
tan ditibaren de ISO Konseyi Uyesi

Fiyat bulunan, milletlerarast  standardi.
No. ADI Isvicre Fr. zasyon alammin iinli simalarindan
Mr. Van Rhijn, 24 Nisan giinii An-
ISO/R 623 (1967) Kﬁg’lt ve Karton _ Dyosya ve KIQ.SOI' kara’ya, ,g'elerek ISO Bagkanl Faruk
Boyutlarn 3.— A. Slinter’i ziyaret etmis ve ili¢ giin
ISO/R 620 (1967) Mangan Cevherlerinin Kimyasal Ana- slire ile beraber caligmalarda bu-
liz Metodlar: . Cinko Tayini (% 0,005 lunmugtur,
ila % 0,1 Cinko Fendrleri igin Polarog- Mr. Van Rhijn, ISO Bagkan Ve-
- rafik Metodu) . 6.— kili Mr. H.A.R. Binney’in' bir mesa-
ISO/R 621 (1967) Mangan Cevherlerinin Kimyasal Analiz jimi da bu vesile ile getirmig ve c¢a-
Metodlary . Metalik Demir Tayini H lhgmalar daha g¢ok bu mesaj lizerin-
(% 2'ye kadar, % 2 Dahil, Metalik De. de yapilmistir.
mir Tendrli i¢gin Fotometrik Usll) 9.— TSE'de bulundugu sirada, Ni-
ISO/R 630 (1967) Konstriiksiyon Celikler;j 12— san aymin son Teknik Kurul top-
ISO/R 640 (1967) Vickers Sertlik Oleme Cihazlarinda it ol Dpiatlon sibm A R,
Kullanilacak Standard Bloklarin Ka- toplantida bulunan Tirk mithendis
| o | yo vemeuiarla tamamua ve big Birg
— : . . izledigi i 5
ISO/R 81 (1967) ((;;lilgo 1§1§f \Srfli(i:ll{{lizrrs igSi(;r)tllk Muayenesi i danl ‘{{e dahgan kar%r?rc:an . ——
a . . ’ nunlu uydugunu belirtmigtir.
ISO/R 156 (1967) IB}I;r?frli)h?erthk Olgme Cihazlarinn o B Mr. Van Rhijn, 27 Nisan Cumar-

tesi giini Esenboga’dan dogruca
Amsterdam’a hareket etmistir,




® PLASTIK 1ZOLELI Yeralti Kablosu NK.NKBA'ya
ELEKTRIK ILETKENLERI nazaran Gstiin Gzellikleri

haiz olan

@ YERALT!I KABLOLARI YWV (NYY) YVMV (NYCY)
(Ytksok ve alcak gerilim 240 mm?2 ye kadar) YVSV (NYFY) YYMHV (NYCEY)

Kablolarinda ve her tip et

® EMAYE BOBIN TELLER' kenlerde KAVEL markag

(010 mm@s -3 mmg)

standardlara uygunlugun
P ifadesi ve fistiin kalitenin
® SUN'l DERI ve sembolidiir.

YER MUSAMBALARI '

KAVEL KABLO ve ELEKTRiIK MALZEMESI A. §.
{STINYE — ISTANBUL

Telefon : 63 34 00 - 63 34 01 Telgraf : KAVELKABLO -Istanbu!
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EKMEKGIBGI.U

TUGLA, KIREMIT ve ASMOLENLERI

Tel: 495802 Sah Pazan Han 71 Tel: 448129
Findikl - istanbul

Standard — 53



TURK - IS, VII. KONGRESINI TSE’'DE YAPTI

dikalar1 Federasyonu (DYF-1S) nun
Genel Kurul toplantilari, 29 Nisan
1968 Pazartesi glinii Tlirk Standard-

t'urkiye 1g¢i Sendikalari Konre.
derasyonu (rurk-Ly), 49 IN.SAll LoLd
BUulll DuYUuK Sinellld Gd  duzeiuenen
aglig Lorenr Le paglayan vil. Geunes
Aurul Gausmalaring Lurk Scanaard-
larl mnst:iusu Konrerans  Saionuln-
aa devam etmigtir. Bu defaki k«Kon.
. 8re caugmaiarl, sekiz gun surmusg-
wur,

Cumhurbagkant
vunayiu da nazlr bwunaugu  agl-
ug toremne, bucun bakamar, Sena-
torler, Muiiletvekilleri, Universice
" mensuplary, Bagbakanak — Miistega-
.11, Ankara Belediye Bagkani, pbazi
. genel miidirler, yerli ve yabanci
sendika temsilcileri, kalabalilk  bir
sendikacy ve ig¢i toplulugu  katul-
miglardir. Torende ilk  konugmayi
Tirk-I3 Genel Bagkami Seyfi De.
mirsoy yaprug, daha sonra Cum.
hurbagkan1 Sayin Cevdet Sunay,
CHP Genel Sekreteri Biilent Ece-
vit, Muzaffer Ozdag, Coskun Kirca,
Aydin Yalcin, YTP Genel Baskani
"Yusuf Azizoglu, Ahmet Yildiz, U.
luslararast Hiir Igei  Sendikalar:
Konfederasyonu Orta Dogu Tem-
silcisi Enzo Frizo ve Bati Almanya
Isci Sendikalari Konfederasyonu a-
dina Anton Fittkau birer Xkonugma
yapmiglardir. Bagbakan Siileyman
Demirel ve siyasi partilerin liderle-
ri de Kongreye bagar1 dileyen me.
sajlar gondermisglerdir.

Kongre Bagkanlhk Divanina se-
‘cilen Vahap Giiveng, Mehmet Sahin
ve Ahmet Catakecinler’in yoneti-
.minde TSE’de devam eden Kkongre
caligmalarinda Tiirk-Ig Yénetim Ku.
rulu Faaliyet Raporu’'nun goriigiil-
mesine baglanmigtir. S6z alan dele-
gelerin ¢oklugu sebebiyle bir haf.
tadan fazla devam eden ' Kongre
sonunda segimler yapilmig ve Tlirk-

Saymn Cevdet

Is Yénetim Kurulu ile Iera Kurulu
secilmigtir. Seyfi Demirsoy, Genel
Bagkanhga; Halil Tung da Genel
Sekreterlife yeniden secilmiglerdir,

.  DYF-iI$ GENEL KURUL
CALISMALARI TSE’'DE BASLADI
Tiirkiye Demiryol Iscileri Sen-

lar1 Enstitiisii Konferans Salonun-
da baglamigtir.
Dergimizin baskiya verildigi

30 Nisan akgamr Genel Kurul ca-
ligmalart devam etmekte idi.

Pis Su ve Yagmur Suyu Borular: Standard:

(Bastarafi 17, sayfada)
TS 437 degusik boru caplari ve
degigik et kahnhklart igin degisik
i¢ basing dayammlar talep etmek
yerine 10 (kg/cm?®) lik (yliz metre
su siitunu) ig basing dayamimum
bir sabite olarak talep ettigine gi.
re Foy I de kayith hoyutlar icin
agagidaki neticeler elde edilir.

: _ §
=
o I
g é B @5
- g E ¢ E 5 -1 § 5
= = 3 g A o
Ed, 4> 550 218
3 - A H M2 e B o~
7 0,7 10,0 50,0°
10 0,9 10,0 55,0
12,5 1,0 10,0 62,5
15,0 1,1 10,0 68,0
Binaenaleyh, boyutlara bagh

olmaksizin, gekme gerilmelerine da-
yanim 50 ila 68 kg/cm?® olarak ka-
bul edilmektedir.

Iei bog eisimlerin i¢ hasme da-
yanmimina ait deneylerin standardlas.
timlmasi  ile bu tefsir giicliikleri
kendiliginden zail olacak, ashestli
gimento borulamn yukarda kayith
degerlerden c¢ok daha yiiksek olan
gercek  dayammlarindan  istifade
miimkiin olacaktir,

«Piyasaya Arzy bolimiinde pis
su borularimin ACPB, yagmur bo.
rularimin ACYB, boru &zel parga.
larmin ise BOP  rumuzlaryla isa.
retienmes: gerektigi  belirtilmelkte
ve bunlardan ayr olarak maml
lizerinde anma capimn, firma mar,
kasimin, standard isaret veya nu-

.Jdnarasimn, TM veya Tiirk mal de.

yiminin bulunmasi istenmektedir.

Boru 06zel parcalart kullanicilar
tarafindan kolayca tanmimlanmak ii.
zere Foylerde belirtilen  igaretleri
tasimak zorundadirlar.

Standardin son béliimleri olan

.-.-.m_yﬂteferrik hiikiimlery ve «Tiirk

Aym sekilde ig basinca da n. otandardlarimin tatbikj haklkindaki

nim deneyinde boru capr ile numu-
ne boyu arasinda bir iligki kurulma
mi§ olusu da deney sonuclarini et-
kileyen bir faktordlr.

Tiiztik Hiiktimleri geregince yapila.
cak Murakabe» bdliimlerinde he.
men her Tlrk Standardinda mev.
cut olan hiiklimler yer almaktadir.




PROFILO
SANAY| VE TICARET A.3.

Her cesit
aliminyum ve
demir dograma isleri

do

Elektrikli

“ev dletleri
imalat ve montaiji

o

FABRIKA : Istanbul, Mecidiyekdy, 2. Tasocagi Sok. No. 26-28
Tel.: 477990, Telg. . Profilode, P. K. 98 Beyoglu
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Yil icinde 105 standard kabul edildi

(Bagtarafi 5. Sayfada)
freight wagons) ISO/R 309 saywn
belgenin g¢evirisi olan bu standard,
yalnizca. demiryol vagonlarina yilik-
lenmig cevherlerden numune alma
metodlarini kapsamaktadir., Bagka
stoklardan numune alma metodla-
r1 ayrica standardlagtirllacaktir.

17 Akim transformatirleri
(Current transformers) HBlektrik
Hazirlk Grubunca hazirlanan bu
standard, frekans: 15-100 Hz arasin.
da. bulunan akimlarda kullanilan we
elektrik olgli aletleri ile koruma ci-
hazlarini besleyen yenj ve normal
akim transformatérlerini kapsamak-
tadir,

18 — Genel kablo (General
cables) Elektrik Hazirbk  Grubu-
nun hazirladigr bu standarda gore
kablo, «elektrik enerjisini ileten, iki
elektrik cihazimi hirbirine elektrik-
sel olarak baglayan, -elektriksel o-
larak yalitilmig bir veya birden faz
la damardan meydana gelen bir a-
ragtir.y Kapsama, biitlin  kablolar
girmektedir.

19 — Yildirimdan koruma te-
sisleri (The protection installations
against lightning) Bu tesisler, in-
san hayatini, mal, bina ve diger ya-
pilann yildirimin zararlh  etkilerine
karst korumak amaciyla  birbirine
baglanmig iletkenlerden meydana, ge-
tirilen bir dlizendir.

20 — Elektrik kesicileri ve
transformatorler icin yahtkan yag-
lar (Insulating oils for switchgear
and transformers) Yliksek viskozi-
teli yaglarla emprenye etmede, kab-
lo ve kondansatorlerde kullanilan
ozel yaglari ve bagka amaclarla
kullamlan madeni yaglari kapsa-
mayan bu standarda goére yahtkan
yag, «elektrik kesicilerinde ve trans-
formatérlerde yalitma, sogutma ve
ark s6ndlirme amaciyla kullanilan
madeni yagdirs.

21 Pollvinit kloriir (PVC)
yer désemeleri (Polyvinyl chloride
(PVC) floor tiles) Kimya Hazirlik
Grubunca hazirlanan standard, c¢ok
katlX (lamine) yer ddgemeleri ile
ylizeylerine bask:i ile renk veya ge-
kil verilmig dbgemeleri kapsama-
maktadir.

22 — Ayarh demir maden di-
rekleri (Mine steel preps) Maden
Hazirhlk Grubunca hazirlanan stan-
darda. gore bu direkler, «ig ice
kayabilen ve siirtlinme esasina da-
yanan bir kilit dilizeniyle istenilen
boyda. tesbit edilebilen iki parcadan
ibaret bir tahkimat elemamdirs.
Hidrolik maden demir direkleri kap-
sam digindadir.

28 — limelik yiin hal iplikleri
(Wollen and worsted pile yarns for
carpet) Hali standard: icin ¢ok 6-
nemli olan bu standarda gore ilme
ipligi, «halimn tiiylli ylizeyini mey-
dana getirmek i¢in kullanilan iplik.
lerdir». Standard, strayhgarn yan
kamgarn ylin ipliklerini kapsamak-
ta olup karisitk ve sun't iplikleri

kapsamamaktadir.

24 — Iplik hatalarmn tarifleri
(Definitions of yarn defects) Pamuk
iplikleri ile kamgarn ve sgtrayhgarn
yilin iplikleri ve bu endiistride kul-
lanilan diger elyaftan yapilmig ip-
likleri kapsayan bu standarda. gore,
hata, cesitlj sebeplerle husule gelen
ve gozle gorlilip degerlendirilebi-
len goriiniig bozukluklaridir.

256 — Iplik dilzgimsiziigi ta-
yin metodlar1 (Test methods for
irregulasity of yarn) Her cegit el-
yaftan yapilmig ipliklerin diizgiin-
siizliik kontrol metodlarini  kap-
sayan standarda gore, iplik diizgiin-
stizlligii, iplik kalnhginda yer yer
kisa araliklarla. goriilen wve kismen
periyodik olan degesimlerdir.

26 — Havlular ve havlu kumas-
lar (Terry towels and terry to-
welling) El ve makina dokusu el
yiiz ve banyo havlulari ile her tiir-
i parca havlulari ve havlu kumag-
lar1 kapsayan standard, Tekstil
Hazirlhk Grubunca hazirlanmgtir.

Tadil tasarlar1 kabll edilen
standardlar ise, TS 563 Ark kayna-
&1 elektrodlari, TS 514 Diisey milli
santrifiij derinkuyu su pompalar:,
TS 34 Turuncgiller, TS 42 Seftali,
TS 100 Elma, TS 101 Sofrahk ii-
ziim, TS 184 Armut ve TS 185l(}i-‘
tek’dir. i

Standard ve Terimler

(Bagtaraf: 18. Sayfada)
uluslararast bir terimdirs gibi ge.
rekgelerle terim de aynen alinmak-
tadir. Fransizcada  «aluniry fiili
«aya inmek», <«aya inig yapmaksy
igin yaratilmig yenilerde. «Aya in.
mek icin bir kelime tiirkcede yok-
tur» gerekgesiyle bunu aynen al.
manin bir anlam olamaz. Gegenler
de bir standardda gecen «absorpla-
may terimi «absorber» fiilinden gu-.
ya tiirkcelegtirilerek alinmgtir.
Boylece tiirkge takilarla da olsa
bir terim yaratmak dogru olamaz.
Bunun bir kargih@i vardir dilimiz.
de. Tiirk Dil Kurumu’nun Derleme
Sozliigli bu yonden bir hazinedir.
Halk, bir ¢ok kavramlara kargihk
bulmug olup kullanmaktadir. Bu
g6zliikk bunun en iyi kamtidir. Te-
rimler konusuna Tiirkiye Bilimsel
ve Teknik Aragtirma Kurumu da
egilmis bulunmaktadir. Bu kuru-
mun o6nciilligli ile terim konusun.
da bir hal caresi bulunacagina ina.
niyoruz. TSE, terim konusunda ba-
z1 ileri adimlar atmigtir. Bugline
kadar. Standardlarda terim birligi-
ni saglamak {lizere girigilen c¢aba-
nin da olumlu sonug¢ verecegini u.-
muyoruz.

Bitkisel Uriinler Prodiiktivitesi

,(Bagstaré,fl 8. Sayfada)
lar1 diye bir masraf c¢egidi var mi-
dir?

2) Tiirk Standardlari Enstitii-
sii bu masraflarin hesaplanmas) ko-
nusu iizerinde durmusg mudur?

C. 1) Standardizasyon,” tim
masraflari azaltan bir disiplindir.
Bir mal, iiretimin biitlin safhalarin-
da. elbette bir takim masraflar ya-
pilarak hazirlanir. Biitiin mesele,
bu masraflarin bir belirli  diizen
icinde yapilmasidir. Bdylelikle bun-
lar1 azaltmak miimkilindiir.

O halde, standardizasyon mas-
raflar1 kisar demek daha dogru-
dur. Meseld seri imalat masraflar:

azaltir. Standardizasyon da  seri
imalati miimkiin kildigina gore,
boyle imil edilecek ambalaj mal

zemeleri daha ucuza mal olacak de-
mektir.

2) Masraflar1t hesaplama  me-
selesj oldukg¢a zor bir konudur. Biz
bagka bir hesap iizerindeyiz. @ Bu
faaliyetler sadece Enstitli olarak
degil, Milletlerarasi Standardizas-
yon Tegkilat:t tarafindan da yiriitiil-
mektedir. Konu: Standardizasyondan
elde edilen faydalart oJlgmektir. S.
Rusya'min miiracaat: {izerine girigi-
len bu cabalay bheniiz sonuglanma.
mugtir, Ingaallah, ileride diizenlene-
cek bir seminerde, standardizasyo-
nun faydalarim' matematik olarak
ele. almak milmkiin olacaktir.
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Standardizasyonun goriiniir fay-
dalarini herkes kabul etmektedir.
Buna kendi tecriibelerimizden  de
misaller vermek miimkiindiir. Me-
sela findiklarimiz, standardize e-
dilmeden once Diinya pazarlarida
bir ka¢ puan diliglik fiyatla satil-
yordu. Standardizasyon uygulama-
sindan sonra ise durum lehimize
olarak hayli geligmeler gbstermigtir.
Bugiin findiklarimiz, ayni  pazar-
larda rakiplerinden daha  yliksek
fiyatla satilmaktadir.

S. Ortak Pazar ile memleketi.
miz arasinda standardizasyon y&-
niinden ahengin saglanabilmesi igin
ne gibi calismalar yapilmaktadir?

C. OECD ile Ortak Pazar stan-
dardizasyon bakimindan hemen he-
men miisterek calismaktadir. Biz
OECD’deki standard caligmalarini
muntazaman takip etmekle, bu ko-
nuda lizerimize dligeni yapmaktayiz.

Halen Ortak Pazar tarafindan
kabul edilen tarim standardlarini ve
bizim bunlara uygun standardlarimi-
z1 bir liste halinde takdim ediyorum.

(Siinter burada listeyl okumug-
tur.)

Sorularin cevaplandirilmasindan
sonra s6z alan MPM Genel Sekre-
teri Fuat Yiicesoy, kisa bir konug-
ma yapmi§ wve Seminerin en ilging
tebliglerinden birini vermis olmasin-
dan dolayr Faruk A. Silinter'e te-
gekkiir etmigtir.
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ONE STEP FORWARD EVERYDAY p- 3
Faruk A. SUNTER

The Turkish Standards Institution will soon celeb-
rate the 15th year of its existence.

The TSE was born in 1953 as a unit within the
Union of Chambers of Commerce, Industry and Com-
modity Exhanges of Turkey and was actually acti.
vated in 1954. In 1955 TSE became a member of
the International Organization for Standardization
(ISO) and the International Electrotechnical Com-
mission (IEC) and has continued to make progress
since then.

The Institution, with the object
position since the day it came into being, worked
hard and gained its legal status by wirtue of Statute
No. 132 which was accepted by the General As-
sembly of the Turkish Republic in 1960. For this
reason, the Institution's General Assembly held in May
every year is also considered as a celebration of the
Institution’s anniversary.

On May 20 of this year, the General Assembly of
the Turkish Standards Institution will hold its 14th
meeting since it was initially set up and its 8th meet-
ing since it became an official institution.

The General Assemblies of TSE are actually
forums where the intellectuals of our country who
are deeply attached to the cause of standardization,
foregather to review what has been accomplished in
the past year and to plan what has to be done during
the next period.

This year, the General Assembly will hear about
the positive results of work it had ‘planned and left
to the administrators to be accomplished last year,
namely that more than one hundred new standards
have been prepared, publications promoting standards
and the Turkish Standards Institution have been con.
tinued, our country has been well represented at inter.
national meetings, the laboratories have ben activated
to a major degree in spite of countless difficulties,
and papers, conferences and speeches have been deli-
vered by TSE representatives at 24 different meetings,
seminars and conferences.

Only this last activity is proof enough that TSE
has tirelessly worked towards promoting standards
and imprinting the idea of standardization at a rate
of once every 15 days.

It is not far wrong to state that not a week
passes, within and outside the country, that TSE
is not a news item, and as a result of such concentrat-
ed activity the Turkish public is becoming increas.
ingly aware of the TSE as a national institution.

Even so, we do not think that enough is being
done in this respect. We hope to continue and increase
the number of the seminars and lectures on the
subject of standardization and TSE and also to part.
icipate in the work on standards of other institutions.

legalizing its

The Second Five Year Development 'Plan