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31 Ocak 1968 tarihinde basilmigtir.

YIL : 7 SAYI : %8 E,
OCAK 1968
iICINDEKTLER “AYIN ICINDEN
Sayfa”

Ocak ay1 icinde Odalar Birligince dii.
zenlenen - Sanayi Kongresi, Tiirk kamu
oyunda yankilar uyandirdi, Bu Kongrede
standard ve kalite konulari da tartigild,
Bagyazarimizin makalesinde bu konu is.
lenmektedir, Boylece, sanayiin cok 6nemli
unsurlarindan olan standard ve kalite ko.
nusu bir kez daha aydinhga kavusmusg ol
maktadir. Kongre ile ilgili haberi de okur.
larimiza, veriyoruz. '

*

Ay i¢inde Odalar Birligine bagh Oda-
lar ile Borsalar genel kitipleri Ankara’da
toplanmig ve bu arada TSE’ nii de ziyaret
etmisglerdir, Bu gezi ile ilgili izlenimleri ic
gayvfalarimizda sunuyoruz.

*

Ortak Pazar, standardlarindan bazi-
larini 1.1.1968 den itibaren zorunlu kilmis.
tir. Bu zorunluk konusu olan standardla.
rin adlarmi bu saymizda bildiriyoruz, O
zellikle ihracatcilarimizin bu standardlar:
gozoniinde bulundurmalar1 geregini belirt._
meliyiz.

Z

*

Teknik Kurul ay iginde dért toplant:
yapmig ve 15 standard tasarisimm Tiirk
Standard: olarak kabul etmistir. Kabul edi.
len standardlarin adlarini ve kisa ozetleri_
ni ilgili sayfamizda bulacaksmiz.
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Devamli olarak

Gelisen imalat
Gelisen kalite
Gelisen servis

Kendi sahasinda Tiirkiyenin en gii¢lii ve modern
teskilatim kurarak 11 yildanberi gesitli elektrikli
ev aletleri imal eden ARCELIK, kalitesini gelistir-
mis, fiatlartm indirmig ve béylece kaliteli mamul-
lerinin uygun fiatlarla satin alinabilme imkamni
halkimiza saglamigtir,

Diger taraftan memleket ¢apmdaki ARCELIK
Servisi, Argelik sahiplerinin her tiirlii bakim ve
par¢a ihtiyacim1 amnda kargihyarak Arcelik ma-
mullerinden azami randiman almamz saglamak-
tadir. Eskiden vitrinlerde seyredilen mamuller
simdi Argelik sayesinde. en miitevaz Tiirk yuva-
sinda dahi sevingle. kullamhyor...

Tiirk halkimn mutlulugunu sagliyor.

& ARCELIK

Hergiin diinden ilerde

Yeni Ajans — 225 (4)



IV. SANAYi KONGRESINDE :

STANDARD VE KALITE

Gegen ay icinde T. Odalar Birligi’nin
yeni hizmete acillan Konferans Salonunda
1V, Sanayi Kongresi toplandi.

Saym Bagbakan ve Sanayi Bakanimm
ilk giin, yapmig olduklar: konusmalar, sa.
nayi konusunda memleketimizin diiniinii,
bugiiniinii ve yarmmu etkileyen olaylarin
toplu olarak, bir arada incelenmesini sag.
ladi, Ug giin siiren Kongre sirasinda soz
alan gesitli teblig sahipleri ve tartismalar.
da yer alarak bu konulara katkida bulunan
delegelerin konugmalari, bizde artik sana.
yilegme anlamnin tam olarak yerlesme yo.
lunda oldugunu, gerek resmi ve gerekse
ozel sektoriin cizilen yonde elele ilerleye.
bilmeleri icin Devletce ve kendilerince ya.
pimas: gereken isbirliginin neler oldugunu
ve bunlarin gerceklesmesi yolunda alin-
makta olan tedbirlerin durumunu ortaya
koydu.

Gergekten, Planlama uzmanlarimn,
Planin gergeklegmesi i¢in yapilacak uygu.
lamalar hakkindaki yetkilerin kullanilma.
sma deginen agiklamalarim dinlerken, bii_
tiin delegelerin yiizlerinde gériilen mutlu.-
luk, éngoriilen bu tedbirlerin, ne derece
olumlu kargilandigimi gosteren bir &rnek
tegkil etmigtir.

*

Belki ilgili bulundugumuz i¢in bize 5yle
gelmistir, Kongrenin teknige iliskin her ko.
nusunda, en bityligiinden en kiiciigiine ka.
dar s6z alan herkes, Tiirkiye’de sanayiin
gergekten kallkinmasi arzusunu belirtir.
ken, imaldtin standard ve kalitesine &6zel
bir 6nem vermeyi gerekli gérmiis ve bu ko.
nunun iizerinde, kacinilmaz bir unsur ola_
rak durmustur.

Sanayide standard ve kalite hakkinda
Kongre'nin asil caligtign kisim, Ibrahim
Kutlutan’m verdigi teblig ve ondan sonra
yapilan tartigmalar béliimiine diigmekte.
dir. Konugmacinin sézlerinin yer yer tasvip
olunugu ve elestirmek iizere stz alan dele.
gelerin istisnasiz hepsinin standard gere.
gini belirtip TSE cahgmalarm &vdiikten
sonra, belli ayrintilar iizerinde kigisel g6.
riiglerini agiklamalari, artik Tiirkiye'de
standardizasyon fikir ve uygulamasmm,

Faruk A, SUNTER

tartigma dénemini arkada biraktig1 gerce.
gini ortaya koymustur, Simdi artik bu ko.
nuda tartigmalar, hazirlama ve uygulama.
nin teknigi ile simirhh kalmaktadir.

*

Kongre’de s6z alan konugmacilarin
hemen hepsi, kendilerine gore bir tanimla.
ma yaparak, kalite ile standard anlamlari_
nin ayrintilarini ortaya koymaya cahsmis.
lardir. “

Halbuki bu konu, Sanayi Kongresinde
zamanla, simrli konusmalarin cercevesi
icinde ele alinip tam anlamiyla ortaya ko.
nabilecek basit bir konu degildir. Kongre.
de de belirttigim gibi, kalitenin tanimlan.
masmi, STACO (1) yillarca giindeminde
tuttuktan sonra, sonuca varamadan cikar.
mak zorunda kalmigtir. Fakat, tanimla_
may: bir yana birakacak olursak, uygula.
mada standardin ve kalitenin birbiri ile
baglantis1 olmakla beraber, gézle goriiliir
ve zaman bakimindan farkhliklar géster.
digi bir vakiadir. «Standards okuyuculari,
cesitli yazilarimizda bu konuyu izlemigler-
dir. Bununla beraber, Kongrede ortaya
koydugumuz ve bu konudaki tartigmalara
son verdigini miigahade ettigimiz goriisii-
miizii bir defa daha tekrarlayarak yazimi.
za son veriyoruz :

Standard, bir malin hazirlanmas: icin
gerekli ham maddeden baglayip, ambalaj.
lamaya kadar gecen safhalarin, malzeme
ve iscilik bakimindan kurallarini belirten
bir belgedir ve standard kontrolu, piyasaya
arzolunan tamamlannmis mamfilde, stan-
dardinda yazili vasiflara uygunlugu ara.
ma, anlamina gelir.

Kalite kontrolu ise, resmi ve 6zel bir
standarda g6re imal edilen mallarin hazir.
lanig ve imali safhalarimin ham maddeden,
ambalajlamaya kadar, malzeme ve igcili-
gin, her safhada standardda yazil sartlara
uygunlugunu tesbit etmek iizere yapilan
kontroldur ve bu suretle her unsuruyla
imalatta aranan sartlari ihtiva eden bu
gibi mallara «kaliteli mals denir.

(1) Milletleraras: Standardizasyon Teskilati'na bagh
«Standardizasyonun Bilimsel Prensiplerini Inceleme Daimi
Komitesis,

— 3



REKLAMCILIK

kilicin hakkr onu
yapanla kullanana

aittir

Herkes Akii yapar fakat miihim olan
onun teknigidir

Ustiin tecriibeye dayanan EAS akiilerini
kulianmakla aradaki farki sizde anlayacaksiniz
Sizi yaniltabilecek taklitlerinden sakinmaniz
menfaatinizi saglayacaktir.

KIME SORARSANIZ SORUN
HERKEZ SIZE YINE £45 DiYECEKTIR

EAS - EBONIT ve AKUMULATOR SANAYII ANONIM SIRKETI Yakacik - Kartal Tel : 533653 - 533654

Standard — 5



Sanayi Bakanligi Elemanlar: Icin Diizenlenen
Seminerde Ortaya Cikan Bazi Hususlar

Gegen saymmizda, dért noktay:
ele almig ve bu konulardaki kisisel
goriiglerimizi belirtmistik (¥) Obiir
konular1 da bu yazida inceleyece-
giz.

5 — Denetlemenin Yer
Bakimindan Sumr: :

Yukarida goriildiigii lizere, 1705
sayils  Kanunun fi¢lineli maddesin.
de, «mal, satis ve depo mahallerindes
denetleme yapilabilecegi hilkmil var-
dir. 7.2.1967 tarih ve 6/T677 sayili
Bakanlar Kurulu kararnamesiyle yii-
riirliige konulan «Tiirk Standardlar.
nin Uygulanmas: Hallkinda Tiiziiks
tin 8 inci maddesine gére ise «Denet-
leme, geregine gore, mallarmn {iretil-
dikleri, iglendikleri, depo edildikleri,
satildiklar yerlerde veya ihrag sira-
sida veya giimrilklerde veya na-
killeri esnasinda yapihir.» Bu madde.
de yer alan hususlarin «liretildiller's
ve «iglendikleri» yerler konusunda
tartigma yapilmigtir,  «Islendikleris
yer, tarimsal iir{inlerin elendigi, bo-
yutlara veya, tiplere ayrmld:f, ikinci
bir igleme (narenciyede ve kuru ii-
ziimde parafinleme, kuru inecirde sap.
larin kesilmesi veya ezme haline ge-
tirme gibi) t4bi tutuldugu yerlerdir.
Bu gibi yerlerde yapilacak denetle-
me, satiga hazir hale gelmis iiriinler
iizerinde yapilabilir ise de, heniiz ig-
leme safhasi bitmemis olan ham
maddelerle yart mamil maddeler
ilizerinde yapilamaz,

«Uretildikleris yer deyimi imal
ve istihsal vetirelerini kapsamak iize.
re kullamlmigtir, Buna gore fabrika
ve imaldthnelerde; tarla, bag, bahce
vesairelerde denetleme yapilabllecek.
tir. Ancak, hentiiz tezgihta olan bir
maddenin denetimi olamiyacag gibi,
bitkinin veya agacin iizerinde bulu-
nan meyvenin, tarlada veya serde bu.
lung bir sebzenin denetimi de diigii-
niilemez, Burada, satigsa hazir halde,
faydalanmaya elverisli durumda bu-
lunma hususu genellikle uygun gb-
riilmils ise de, bazt hallerde stan-
dardda simirin kesin olarak belirtil-
mesi de gerekli miitalaa edilmigtir,

6 — Ayakkabi Murakabe Tiiziigii :

15 Mayis 1958 tarih ve 9907 sa-
yill Resmi Gazete'de yaymnlanan 11
Mart 1958 tarih ve 4/10086 sayili Ba
kanlar Kurulu Kararnamesiyle yiiriir.
lige konulan «Ayakkab: Murakabe
Tiiziigilis, lizerinde en gok durulan ko.
nu olmusgtur.

Muzaffer UYGUNER

Konugsmalarda, bu Tiiziigiin kal-
dirithp TSE tarafindan hazirlanacak
Tiirk Standardinin bir an &nce yii-
riirliige konulmasimin liizumu belirtil.,
migtir. Ayrica, standard hazirlanir-
ken ayakkabi sanayi'nin incelenmesi.
ne de deginilmigtir, Bundan bagka,
Tiiziik'lin 11 inei maddesi, alinan nii.
muneler, liboratuvarlarin techizi ko-
nulari da s6zkonusu edilmistir,

Tiizilk'lin kaldimlip yerine  hir
Tirk Standardmin yiiriinliife kon-
mast sorunu, hildigimize gére, TSE’
nin de iizerinde durdugu bir konudur.
Ancak, TSE, bu konuda biraz daha
etrafhh olarak durmayir uygun bul
mus, ayakkabinin ham maddelerini
standardlastirmadan ayakkabinin. ele
alinmamasim uygun miitalda etmis-
tir. Bu maksatla, hergseyden 6nce ham
derj standardlarinin yapilmasina giri.
gilmis ve bu standardlar yapilmastir.
Bundan sonra ise mamil derj stan-
dardlarimin yapimina gecilmis, bun-
lar da tamamlanmagtir, Bilindigi gibi,
gerek ham ve gerekse mamfl deri
standardlar1 mecburi de kilinmigtir.
TSE, gimdi ayakkab lizerinde calg.
maktadir. Bu hazirkiklar sirasinda da
illkemizin ayakkabi imalat sanayli
gozonilinde tutulmaktadir.

Bugiin yliriirliikte bulunan Tiiziik
ile ilgili olarak ortaya atilan konu-
lar fig noktada toplayabiliriz : Nii-
mune alma durumunun diizeltilmesi,
11 inel maddenin yorumu, ldboratu-
varlarin ayakkaby ile ilgili deneyleri
yapacak gekilde donatima,

a) Niimune alma durumunun dii.
zeltilmesi — Bilindigi iizere, Til.
zlik'lin 20 nei maddesine gére, «nor-
mal muayenelerde aykir1 evsafta ol-
duklari anlagilan mamfl ayakkabi-
lardan bes ¢ifti, yar1 mamallerin beg
¢ift pargasi» nlimune olarak ahnmalk.
tadw. Halbuki, «sgikayet iizerine ya-
pilan kontrollarda ise mamillerden
iki gifti» nin alimacag gene aym
maddenin hiitkmii geregidir. Bu ikilik
ve 6zellikle normal kontroldaki faz-
labk piyasada baz1 anlagmazliklar
dogurmaktadir. Yapilan konugma-
larda bu jkiliZin ortadan kaldiril-
mast gerektigi tezi savunulmustur,
Bu teze bizde katiliyoruz, Bu degi-
gikligin bir an énce yapilmas: temen.
ni olunur.

b) 11 inci maddenin yorumu —
Tiiziik'lin 11 inci maddesinde, lastik
ayakkablarda kullanilacak dokii-
manlarin (yillz, fotr ve taban astar:)
asgari vasiflan lizerinde durulmakta

ve «% 10 toleransla asgari gramajs»
ile ¢6zgii ve atki i¢in «% 10 tolerans-
la asgari kopma yiikleri» verilmek-
tedir. Buradaki ibarelerin karigik ol-
dugu sdylenmigtir, Gercekten de hem
toleranslardan, hem de asgariden séz
edilmesi pek yerinde goriilmemistir.
Tarafimizdan dosya iizerinde yapilan
incelemelerde de konu aydinhga ve
berrakhga kavugturulamanustiv. Bu
yiizden bu hususun kesin olarak halli,
muayene yapan laboratuvarlarn or-
tak bir anlayiga varmalarini sagla-
mak bakimindan zorunludur. Bunun
da Tiizlik degisikligi yolu ile miim-
kiin olabilecegine inanmyoruz,

¢) Laboratuvarlarin donatimi —
Yapilan konusmalarda, ayakkabi mu-
ayene ve deneyleri yapan laboratu-
varlarda gereklj biitlin araclarin bu-
lunmadigina deginilmisgtir. Bir gercek
olan bu hususun giderilmesi icin
biitlin deneylerin yapiulabilecegi bir
donatim zorunlu bulunmugtur. Bu hu-
susta Bakanhgn uyaric: tedbirler
alacag:r umulmaktadir.

1 — Laboratuvarlarin Tutumu :

Konugmalar sirasinda, bazi 1abo.
ratuvarlarin, standarda aykiri  bir
durumu teshit ettikten sonra &biir
deneyleri yapmadigi, hattd dig gorii.
nilgle ilgili bir husus (igaretleme
noksanhg gibi) tesbiti halinde asil
yapilmas: gercken deneyleri yapma-
dig1, bu ylizden de mahkemelerde
gligliiklerle karsilagildign belirtilmis.
tir.

Seminere katilan ldboratuvar uz.
manlari da goriiglerini belirtmislerdir.
Sonunda, laboratuvarlarla tam tahlil
icin anlagma yapld:g: da sézkonusu
edilimis ve yapilmasi gerekli biitiin
analiz ve deneylerin hepsinin yapil-
masinin uygun oldugu noktasinda gi.
riig birligine vanlmigtir, Ayrica l4.
boratuvar raporunda, standarda ay-
kirihik veya uygunluk bir climle da-
hilinde agikg¢a belirtilmelidiy.

Sonug :

Sanayi Bakanlif1 elemanlan igin
diizenlenen seminerde ortaya qkan
hususlar: biylece tamalamig oldugu-
nu saniyorum. Sorunlara 1sik tutabil.
mig isek, kendimizi mutlu sayaca-
g1z,

(*) STANDARD1n 72 inci sayisinin 25
inci sayfasina bakiniz.



TSE Teknik Kurulu Ocak Rymda 15 Tiirk Standard: Kabul Etti

Teknik Kurul, Ocak ay: iginde

(dort) kez toplanmastir.

I — Ilk toplanti 10.1.1968 tarih'nde
yapilmig ve 5 standard tasarst Tirk
standardi olarak kabul edilmistir.

Toplant: acildiktan sonra, gun-
demin birinci maddesinde bulunan

«Demiryol vagonlarina yiliklenmig
manganez cevherler:nden niimune al-
ma metodlariy nin, istek iizerine, Ha-
zirllk Grubuna geriverilmesi uygun
bulundu. Bundan sonra yapilan go-
riismeler sonunda su tasarilar kabul
edilmistir :

1 — Kumaslardan cikarian ip-
liklerde kisalma orani tayini : Tek.
stil Hazirllk Grubunca hazirlanan

bu standard, «Her nevi dokunmus
kumastan ckarilan ipliklerin kisal-
ma oraninin tAyinini» kapsamakta-
dwr. Bilindigi gibi, kisalma orani, ©
ipligin gercek uzunlugu ile gikarildi-
g1 kumag boyu arasindaki farkin
kumas boyuna gore ylizde olarak ifa-
desidir.

2 — Kumaslardan cikarilan ip-
liklerde numara olgiillmesi metodu
Standard, her nevi kumagtan c¢ika-
rilan ipliklerin numaralarinin tayinini
kapsamaktadir.

3 — ldpliklerde sabit geril mde
sarma muayenesi metodu : 1000 m
iplikte 10 kopma veren gerilime
«Iplik sarma gerilimi»> denmektedir.

Romanya Ticaret Hey'eti TSE’'de

Tiirkiye Ticaret Odalari, Sanayj Odalar:1 ve Ticaret Borsalar Birll.
#inin davetlisi olarak memleketimizde incelemelerde bulunan Romanya
Ticaret Heyeti, 25 Ocak 1968 giinii saat: 16.00 da Tiirk Standardlar

Enstitiisii'nil ziyaret etmiglerdr.

Heyet Bagkani ve Romanya eski Dig Ticaret Bakanlarindan,

halen

Ticaret Odasi Bagkam Vekili M. Popescw'nun, Ticaret Bakanimizla olan

randevusu yiiziinden hazir bulunamadigi ziyarete, heyetindiger

liyeleri,

hcraberlerinde Tiirk mihmandarlart oldugu halde katilmiglardir.
TSE’ nin, Teknik Kurul toplanti salonuna alinan misafirlere Bagkan
Faruk A. Silinter ve Genel Sekreter Velid Isfendiyar tarafindan Enstiti

caligmalar: ve standardlarimiz hakkinda bilgi verilmis;

trlinler:mizin
landarilmigtir,

Bu kiiglik toplantidan sonra misafirlere,
varlart da gezdirilmis, ayrica ii¢ dilde hazirlanmis bulunan

standard kontrollari hakkinda yo&neltilen sorular

o6zellikle ihrag
cevap-
TSE tesis ve laboratu-
broglirlerle

TSE Kurulus Kanununun Ingilizee baskisi hediye edilmigtir.

Standard, her cins elyaftan imal edil-
mig ipliklerin sabit geriliminde sar-
ma metodunu kapsamaktadir.

4 — Ipiiklerde cesitli islemlerde
meydana gelen hatalarin  muayene
mctodu : Standard, her nevi iplikte
c¢girilmeden sonra yapilan islemlerde
meydana gelen hatalarin muayene.
sini kapsamaktadir.

5 — Cekilmis bakir teller (ilet-
ken olarak kullaniimayan bakir tel-
ler) : Standard, c¢esitli boyutlardaki
yuvarlak, dort koge ve alti koge ba-
kir telleri kapsay:p elektroteknikte
iletken olarak kullanilan bakir telleri
kapsamaz. Genel maksatlar igin kul-
lanilan teller standardin konusuna
girmektedir.

*

II — Teknik Kurul'un ikincj toplan-
tis1 17.1.1968 tarihinde yapilmigtir.
Toplant1 giindeminde bir standardin
degistirilmesj tasaris: ile 13 yeni stan.
dard tasarisi bulunuyordu. Yapilan
goriismeler sonunda asagidaki tasa-
rilar Tiirk standardi olarak kabul
edildi :

6 — Kumaslardan c¢ikarilan ip-
liklerde numara. dirzgiinsiizliigiiniin 61,
ciilmesi mefodu : Her cesit elyaftan
yapilmis kumaglardaki ipliklerin diiz-
glinsiizlligiinlin 6lglilmesini kapsayan
standardda, numara diizgiinsliziligii-
niin Ol¢lilmes] metodlar: gosterilmis.
tir.

7 — Mangan cevherlerinin kim.
yasal analiz metodlar, titan tayini
(ISO/R.550) : Laboratuvar Hazirhik
Grubunca hazirlanan bu tasara da,
bir metod standardidir ve ISO Reko-
mandasycnundan aynen c¢evrilmistir.

8 — Elektrolitik bakir tel cu.
buklar), dokme kiitiik, yass1 Kkiilge,
kiitiik kilice ve kiilce cubuklar
(ISO/R.481) : Metaliirji Hazirhk Gru.
bu tarafindan getirilen bu tasar1 da
bir ISO rekomandasyonudur ve as-
lIindan aynen gevrilmistir.

9 — Kalorifer radyatorleri icin
valfler ve ekleme parcalari : Kalori
fer tesisat: radyatorlerinde kullanilan
ve en ¢ok 4 kgf/cm® basinca 80° C
sicaklikta arizasiz ¢aligsan valf, rakor,
rediiksiyon, tapa ve hava bosgaltma
musluklarim1 kapsayan standarda go-
re, su tesisatinda kullamilanlar stan-
dard kapsami disindadir.

*

III — Teknik Kurul liglincii kez
24.1.1968 tarihinde toplanarak asagi-
daki standardlart kabul etmistir :

10 — Disli yag pompalar: ile vi-
dalh yag pompalarmin deney metod.
lan Makina Hazirhk  Grubunca
hazirlanan tasari, «Digli yag§ pompa.



lan ile vidali yag pompalarinin yak-
lagitk olarak 250 seybolt viskozitesi
temiz bir petrol yagi ile 15° ¢ . 55° C
sicakliklarda veya temiz soguk su
ile denenmelerini, deney metodlar: ile
deneylere ait tarifeleri ve deneylerin
degerlendirilmesini kapsar».

11 — Capalar ; Tarim ve bahge
iglerinde toprag: kazip kabartmada
yiizlek iglemede, ot miicadelesinde ve
bogaz doldurmada bir kigi tarafindan
kullamlan el aletleri olarak tarif edi.
len cabalar ile 1ilgili standardin
kapsamina eklj fOylerde gosterilen
capalarin girdigi agiklanmigtir.

*
IV — Teknik Kurul dordiinci top-
lantisin1 31.1.1968 tarihinde yapmaisg
ve agagidaki standardlar: kabul et.
migtir :

12 — Motorlu kara tasitlari ve
traktorler icin yaprak yaylar (Ma-
kaslar) Standarda gore, «Yaprak
yay, dikdortgen kesitli yapraklarin
yar: eliptik bir bigim verildikten ve
sertlegtirildikten sonra iist liste ko-
nulmasi {ve bunlarin bir merkez ci.
vatasi ve kelepgelerle birbirine bag._
lanmas! sonucu meydana gelen yap-
raklar demetidirs. Standard, motorlu
kara tagitlar1 ile traktcrlerde kulla-
nilan yaprak yaylari kapsamakta-
dar. Helisel yaylar standardin kapsa.
m1 digindadir. Yaylar, ek yaprakh
ve ek yapraksiz olarak iki tipe ay-
rilmaktadir.

13 — Basinch hava armatiirlerin.
den hava musluk ve kavramalar: :
Standarda go6re, basin¢ghi hava mus-
luklari, «Basin¢li hava akimini  dii-
zenlemeye veya kesmeye yarayan
clemanlardirs. Kavramalar ise, «Mus._
luk ve hortumlara kolaylikla takilan
ve coziilebilen baglama elemanlari-
dir». Standard, 7 kgf/cm? igletme ba.
sincina kadar kullanilan basin¢h ha-
va musluklar ile kavramalar: kap-
samaktadir.

14 — Celik Yabalar : Standarda
gore, «yabalar, bir sapa takilmig ola.
rak kazmak, aktarmak, sokmek,
yiklemek ve benzeri iglerde bir kisi
tarafindan kullanilan el Aletleridirs.
Digleri ile baghk kismi ahsap malze.
meden yapilmis yabalar standardin
kapsami digindadir. Yabalar, kullanig
yerlerine, dis ucu gekillerine, dis ke.
sitlerine, sap sekillerine tutamak bi-
¢imlerine, kovan sekillerine gére si-
mflara ayrilmaktadir.

15 — Iki dingilli tarim arabalan
(trcylerler) : Makina Hazirhik Gru-
bunca hazirlanan standarda gore, ta.
rim arabasi, «Tarim hizmetlerinde
yik tagimak icin kullamlan, iki din-
gile bagh dort lastik tekerlege, hay.
van veya traktorle cekilmek {izere
¢eki oku ve c¢atali bulunan, 6n din-
gili merkezden diimenlenen, bir din-
gil lizerindeki lastik tekerlekleri et.
k'leyecek sekilde fren diizeni ile do-
natilmig ve saatte en cok 20 kilo-
metrelik bir hizla c¢ekilebilen bir
aractirs. Tek dingilli tarim arabala-
n ile diger amaglarla kullanilan ara-
balar bu standardin kapsami disin-
dadar.

Teknik Kurul, gelecek toplanti-
sim1 7.2.1968 tarihinde yapacaktir.

EGE' BOULGESI

SANAYICILERI

TSE'Y] ZIiYARET ETTI

10 . 12 Ocak 1968 tarihlerinde
Ankara’da dilizenlenen IV. Sanayi
Kongresine, Hge Bolgesi sanayicile-
rinj temsilen katilan, Ege Bélgesi
Sanay; Odasi1 Yonetim Kurulu iiye-
lerinden bir grup, 13 Ocak Cumar-
tesi giini Tirk Standardlar: Enstitii-
si'nili ziyaret etmisler ve bir siire in.
celemelerde bulunmuglard:r,

Baglarinda, Ege Bolges: Sanayi
Odast Yonetim Kurulu Baskani Ce-
nap Kgeli olmak lzere, Yonetim Ku-
rulu tiyeleri : Ismet Erk, Nevzat Or.
tabag, Vecdi Gokyayli, Semih Aktas,
Dr. Siileyman Sahin, Dr. Cenap Bil-
gili, Orhan Altan, Enver Selay ve
Oda Genel Sekreteri Doc¢. Dr. Ilter
Akat'dan kurulu heyet 6nce TSE
Genel Sekreteri Velid Isfendiyar'la
bir siire gériigmiigler ve gerek Genel
Sekreter’den, gerekse diger ilgililer-
den, Tilirk Standardlar1 Enstitiisii ve
Standardizasyon faaliyetleri hakkin-
da bilgi almaglardir.

Daha sonra TSE Yonetim Kurulu
Baskan: Faruk A. Siinter, misafir he._
yete, TSE tesislerini ve laboratuvar-
lar1 gezdirmisg, boylelikle misafirlerin,
ve teknik imkanlar yonin._
dayanan izlenimler

nals V=
gaiigimaiar

den, gorgiiye

istanbul Sanayi Odasi
Baskan: Fazil Zobu da
TSE’yi ziyaret etti

IV. Sanayi Kongresime katilan
Istanbul Sanayi Odas1 Heyetine Bag.
kankk eden Yonetim Kurulu Bas.
kami Fazil Zobu, bu miinasebetle
Ankara'ya gelisinden faydalanarak,
12 Ocak 1968 giinii Tiirk Standard.
lar1 Enstitiisiini de ziyaret etmig-
tir.

Enstitlide, TSE Yénetim Kurulu
Bagkani Faruk A. Siinter ve Genel
Sekreter Velid Isfendiyar’la temas.
larda bulunan, Zobu, Istanbul Sana.
yi Odas1 ile Tiirk Standardlar Ens.
titlist arasmdaki igbirligi caligmala.
r1 _hakkinda da goriigmeler yapmus.
tir,

cdinmelerj miimkiin olmustur. Heye-
te, ayrica TSE yayinlarindan 6rnekler
de sunulmustur.

Ege Bolgesi Sanayi Odas) temsil-
cileri, Enstitii’den ayrilirken, mem-
nunluklarini belirtmisgler; esasen ote-
den beri mevcut olan kiymetli iligki-
lerin, bundan béiyle de geligtirilmesi
icin caligacaklarini ifade etmigler-
dir,

RESMi GRZETE'DEN
STANDARD HABERLERI

5.1.1968 tarihli Resmi Gazetede
Tiearet Bakanh@imin Cekirdeksiz
Kuru Uziim konusunda bir tebligi
yaymlanmigtiv. Teblifin metni su-
dur:

Cekirdeksiz kuru iiziim ihraca-
tinin denetlenmesine dair  Tiiziigiin
24 incili maddesj 3 iincii fikrasinin

Bakanhigimiza verdigi yetkiye da-
yanilarak:
1 — Halen mevcut ambalajlara

ilaveten, selofan torba veya karton
kutu icine esit miktarlarda konulan
standard tip cekirdeksiz k#iru iiziim
lerin, 1.10 kg. ik kutular icinde ih-
ra¢ edilmesi,

2 — B50zii edilen (1.10) kg. Iik
kutularin cins ve boyutlariniy ser-
best birakilmasi,

3 — Bu kutularin iizerine;

a) Halen kullanilan ambalajlar

lzerine konulmakta olan yazm ve
isaretlerin,

~ b) Ig'nde bulunan esit agirhk-
taki kiiclik ambalajlarin  veznj ile

miktarinin,

¢) Umumi agirhiginin,
yazilmasy kararlastirilmistir.

4 — Bu karar yayimindan 15
glin sonra yiirilirliige girecektir,

Yol - Is Federasyonu
Genel Kurul Toplantisi
TSE’de Yapildi

Tirkiye Karayolu Yapim, Bakim
ve Onarim Isci Sendikalarm Federas.
yonu, 3. Dénem Genel Kurul Toplan-
tilarini, Tiirk Standardlari Enstitiisii
Konferans Salonunda yapmigtir.

10.12 Ocak 1968 tarihlerj ara.
sinda ii¢ giin siiren toplantilarin aci-
lig tOreninde, ilgili Bakanlar da ha-
zir bulunmuslardir.



i. Kutlutan tebligini verirken

10 - 12 Ocak tarihlerinde T. Oda.
lar Birligi'nde yapildigim diger say-
falarimizda bildirdigimiz IV. Sanayi
Kongresi'nin ikinei giinii 6gleden son.
ra, Tirk Standardlam Enstitiisil
Bagmiigaviri ¥, Miith, Ibrahim Kutlu.
tan da bir teblig vermigtir.

«Sanayi Mamfllerinde Standar-
dizasyon, Kalite Kontrolu, Kapasiteyi
Gelistirme, Haberlegmes» konusunda
sunulan teblig, adindan da anlagilaca._
g1 gibi, sanayiin geligmesi yoniinden
bliylik 6nem tagiyan 4 ana konuyu
kapsamakta idi.

flk boliimde standardizasyonun,
gerek sanayilegme, gerekse toplum
hayatt balamindan énemine deginen
Kutlutan, standarda uygunluk mar-
kalari konusunda dinleylcilere bilgi
vermis ve bu uygulama yoluyla ti-
ketici halkin ve kullanicilarin korun.
malar1 usullerini agklamigtir. Daha
sonra, standardizasyonun bu sosyal
faydasimin yanl sira, sanayllesme
hareketinde sagladifn tzel ve genel
avantajlary da siralayan Kutlutan,
memleketimizde standardizasyon ala-
nindaki geligmelerin kisa bir tarihge-
sini yaparak, sdzil Tirk Standardlari

TSE Bagmiigaviri’nin, IV. Sanayi
Kongresine Sundugu Teblig

Enstitiisti'ne getirmis ve bugiine ka-
dar hazirlanmig bulunan 600'e yakin
Tiirk standardr hakkinda bilgi ver-
migtir. P

Kalite kontrolu konusundaki a-
giklamalarda ilk olarak kalite ve ka-
lite kontrolu jle standardizasyon ara-
sindaki iligkller yer almigtir. Alicinin
satin alma kararinda en dnemli un-
sur olan kalitenin standardlaria olan
yalan iligkisi aynen gbyle ifade edil-
mektedir : «Sanayi mamillleri iizerin-
de kalite e deger bigme ydniinden
hir yaslama yaplabilmesi, hergey-
den 6nce bunlarin bir standarda go-
re yapilmis olmalari, yani birérnek
halde bulunmalar: ile miimlkiin olabi-
lir, Bu da kalite kontrolu ve standar-
dizasyon arasinda yapisal, siki  biv
bagntt bulundugunu gosterirs. Stan.
dard ve kalite kavramlar hakkinda,
halk arasindaki yanhs anlamalar da
ortadan kaldiracak agiklamalarda bu-
luna Kutlutan, kalite kontrolunun,
devlet ve oOzel sektdér arasinda Xu-
rulacak ighirligi sayesinde en iyi bir
diizen icinde yiiriitiilebilecegini soy-
lemig ve Tiirk Standardlari Enstiti-
si’niin, bu prensipten hareket ederek
hazirladigl ve Sanayi Bakanlii'na
sundugu «Standardizasyon ve Kalite
Kontrolu IKoordinasyon Komitesis
projesi hakkinda bilgi vermigtir.

Tebligin, difer bir konusu olan
«Kapasiteyi geligtirmes bolilmilnde
jse T, Kutlutan, bir sanayi igletmesin-
de kapasiteyi etkileyen teknik, eko-
nomik ve ticari faktdrleri belirterek
sbze baglamig ve tam kapasite ile ¢a-
hgabilmek i¢in gerekli olan gartlari
saymigtir, Sanayicilerimizi, kapasite-
yi geligtirmelerj ybniinden destekle-
me yollarim da sz konusu eden Kut-
lutan, son olarak «Sanayide haberles.
mey konusuna deginmis, «Sanayicinin
eli igte, gbzll ve kulag piyasada, ali-
ciginda olmahdiry soziinlin  dneminl

belirterek ii¢ ayr tip sanayi kurulu-
sunda. haberlegmenin gekillerini ve
ozelliklerini inceleyerek sbzlerine son
vermigtir,

Tebligin verilmesinden sonra, ko-
nu ile ilgili tartigmalar baglamsg ve
56z alan delegeler, genellikle kalite
kontrolu hakkinda diiglincelerini agik-
lanmaglar, bu arada bir kisim konus-
macilar, kalite ve kalite kontrolu
meselelerinin ekonomik ybnliniin agir
basti®, bu balimdan tamamen eko-
nomik kanunlara gire piyasada kendi
ytmiinti bulacag: fikrinji savunmus-
lardir.

Diger taraftan, baz konugmacl-
lar da TSE'nin ¢alismalarina ve piya-
gadaki standard kontrollerinin aksak-
liklarina deginmisgler, bu konuda bazi
drnekler vermiglerdir,

Daha sonra, salonda hazir bulu-
nan Tiirk Standardlan Enstitiisii Yo-
netim Kurulu Bagkam Faruk A, Siin-
ter stz alarak, ozellikle standard - ka-
lite iligkileri haklkinda delegeleri ay-
dinlatmig ve Milletleraras: Standardi-
zagyon Tegkilati (ISO) na bagh
STACO Komitesinde uzun yillardan
beri devam edegelen kalite konusun-
daki ecalgmalardan bahsetmis ve ka-
lite kavram {izerinde heniiz bir mil-
letleravas: fikir birligine vamlmadi-
gim belirtmistir. Kalite kontrolu ba-
kimindan diinyadaki son gelismelere
de kisaca deginen Siinter, TSE'nin
iki elemaninmin da, bir siire kurs gor-
diikleri Hollanda'daki Avrupa Kalite
Kontrolu Merkezi hakkinda bilgi ver-
migtir.

Son olarak teblig sahibj Ibrahim
Kutlutan da, delegeler tarafindan yo-
neltilen bazi sorulara cevap vermis
ve bu 8nemli konunun, IV, Sanayi
Kongresi cercevesindeki tartigmalam
da olgun bir hava iginde tamamlan-
magtar.

« FOTOGRAFLARLA SANAY! SERGISI» NDE TSE

10 Ocak 1968 giinii, Ttirkiye Ti-
caret Odalari, Sanayi Odalar: ve Ti-
caret Borsalann Birligi Konferans
salonunda baghyan IV, Sanayi Kon-
gresi miinasebetiyle aym yerde bir
de «Fotograflarla Sanayi Sergisi» dii-
zenlenmistir.

Memleketimizin taninmig 6zel ve
resmi sektdr kuruluglarinin cegitli
fotograflarla katildiklan sergi, 20
giin stirmiigtiir.

Tiirk Standardlar: Enstitiisli, Sa-
nayi Kongresi'nin bagladif1 giinden
itibaren, fotograf ve yazilardan mey-
dana gelen 3 pano ve bir de yaymla-
rin teghirine mahsus portatif kiitiip-
hane ile sergide yer almig; Kongre'-
nin devam ettigi tic giinliik siire igin-
de, gerek delegelere, gerekse sergiyi
ziyaret eden Ankarahlara gegitli TSE
broglivleri dagitilmig, Standard Der-
gis'ne abone kayitlari yapilmistar,

Fotografta, Sanayi Sergisindeki
TSE Kbgesi goriilliyor.
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TSE Hazirlk Gruplarinda

ELEKTRIK :

«Elektrik Tesislerinde Kullanmilan Hirdavat Mal
zemesiy, «Elektrik Dagitim Tablolary, «izola-
tor Demirleris, «<Kuru Redresérlers, «Yar1 Sert
Cekilmis Som Elektrolitik Bakir Profiller»,
«Alliminyum Toplayict Qubuklar», Yar: Sert Ce-
kilmis Som Aliiminyum Tel ve Profiller», «Ya.
r1 Sert Cekilmig Orgélii Aliiminyum Tels ve «Ge.
rilim Transformatorleri> standard tasarilari,
Teknik Komitelerinde hazirlanmaktadir.

«Blektrik  Ark Kaynak Transformatorleris,
«Ayakli Elektrik Motdrlerinin Tesbit Boyutlariy,
«Reaktif Enerji RElektrik Sayaclaris, <«Akim
Cinsi ve Dagitim Sistemleri, Baglant1 Sekilleri
ve Devre Elemanlari» ve «Olecme Aletleri ve
Elektrik Saatlerinj Gostermekte Kullanilan Sem-
bol Sekiller» tasarilari, yakinda miitalaa icin
ilgili yerlere génderilmek iizere Hazirlik Grubu
tarafindan olgunlagtiriimaktadir.

«Yalitkan Yaglars, «Celik Ozlil Alliminyum Ilet,
kenler Imélinde Kullamlan Cinko Kaplanmis
Celik Teller» tasarlari hakkinda cesitli yerler:
den gelen miitalaalar Hazirlik Grubuneca deger.
lendiriimektedir,

«Akim’ Transformatérleris, «Yildirimdan Korun.
ma Tesisleri» ve 1000 V'un Ustiindeki Alterna-
tif Gerilimlerde Kullamlan Geg's izoiatorieri
(Busingler)y tasarlarm ise tamamlanmig olup,
yakinda Teknik Kurul'a sunulacaktir.

INSAAT :

«Dolu Kapilars tasarisi, Teknik Komitesi tara.
findan tamamlanarak, incelenmek tizere Hazirlik
Grubuna sunulmustur.

«Ahgap Bicmede Zayiat», «Yap Modiiliis ile
«Statik Calismaya Katilan ve Katilmayan Do.
gseme Tuglalarms tasarlar, yakinda miitaldalar:
alinmak lizere ilgili kuruluslara gonderilecektir.

«Firin (Fabrika) Tuglalaris, «Harman Tugla-
lar1» Tasarilarinin, Teknik Kurul'a sunulmak
lizere son hazirhklar yapilmaktadir.

«Dogal Yapr Taglar1 Degerlendirme Esaslariy
ve «Dogal Yapr Taslart Deney Esaslar:» tasari
lar1 Teknik Kurul Alt Komitesinde gériigiilmek-
tedir. ; i

«Portland Cimentosu ile Kullamilacak Ugueu
Killy, «Ugucu Kiillii Cimentos, «Seramik ve D&k,

me Demir Lavabolars ve «Prese Ii] Drenaj
Kinkleris tasarilam Teknik Kurul giindemin-
dedir.

KIMYA :

«Oto Dig Lastikleri» standard: tasarist miitalaa-
lart icin jlgili yerlere génderilmek iizere hazir.
lanmaktadir.

«Polivinil Kloriir (PVC) Yer D&gemeleris tasa-
rist yakinda Teknik Kurul’a sunulacaktir.

LABORATUVAR :

Mangan Cevherlerinin Kimyasal Analiz Metod.
lan’'ndan olan «Nikel Tayini», «Kobalt Tayinis»
ve «Bagh Su Tayini» tasarilarr Teknik Kurul
gilindemindedir.

*

MADEN :

ISO Rekomandasyonlarindan yararlanilarak ha_
zirlanan, «Komiriin Gray-King Kok Tipinin
Tayini», «Komiiriin Potada Sigme Sayisinin Ta.-
yini ve «Demiryol Vagonlarinda Yiiklenmis Man.
ganez Celvherlerinden Niimune Alma Kurallars
tasarilara Hazirllk Grubunda olgunlagtirilmak.
tadir.

Yine ISO Rekomandasyonlarindan alinan, Ce-
liklerin Kimyasal Analiz Metodlarindan «Karbon
Tayinis, «Silis Tayinis, «Refraktér Uriinleriy ta-
sarilari ile «Ayarhh Maden Direkleri» tasarisi,
kisa zamanda Teknik Kurul’a sunulacaktir.

MAKINA :

Daha dnce yayinlanmis bulunan TS 80 nin re-
vizyonu niteligindeki «Civata, Somun ve Ben.
zeri Vidals Parcalarin Yapimi i¢in Genel Esas.
lary ve «Sicak Sulu Kalorifer Tesislerinde
Kullanilan Genisleme Deposu» tasarilar1 Ha-
zirlik  Grubunda incelenmektedir.

«Digli ve Vidali Yag Pompalarmin Deney Me-
totlan» «Capalary, «Basin¢gh Hava  Armatiir
lerinden Hava Musluk ve Kavramalariy, «Ya.
balary, «iki dingilli Tarim Arabalari (Treyler,
ler)» ve «Motorlu Kara Tasitlart ve Traktérler
icin Yaprak Yaylar (Makaslar)s tasarilari
Teknik Kurul giindemindedir.

METALURJI :

«I Profilleri» tasarisimi hazirlamakta olan Tek-
nik Komite ¢aligmalarina devam etmektedir.
Teknik Komitesince tamamlanan «Aliiminyum
Levha ve Seritlers tasarisi1 ise Hazirhk Grubun-
da incelenmektedir.

«Yumusak Lehimy, «Bakir Alagimindan Yapilan
Yuvarlak Yaylik Teller» ile ISO Rekomandas.
yonlarindan alinan {i¢ tasari: «Piringler, Kur.
sunlu Piringler, Ozel Pirincler ve Yiiksek Geri.
lim Piringleri», «Balur _ Nikel - Cinko Alagim-
larmin  simflandinlmasiy ve ¢Kalay Bronzlarn
ve Ozel Kalay Bronzlarin Smiflandirtimasis ta-
sarlar1 yakinda Teknik Kurul’'un tasvibine sunu.
lacaktir.

MUTALAALARI ALINMAK UZERE ILGIiLi
KURULUSLARA GONDERILMIS BULUNAN
STANDARD TASARILARI (1)

INSAAT :

— Déseme Kaplama, Deneyleri

KIMYA : X
— Trafik Isaret Levhas1 Boyas:

MADEN : :

— Madenlerde Kullanilan Madeni Sarmalar
MAKINA :

— Balta, Nacak ve Satirlar
— LPG Tiiplerinin Bakim ve Muayeneleri

METALURJI :

— Sicak Haddelenmis, Kégeleri Yuvarlatilmig
Egkenar Celik K&sebentler
— Sicak Haddelenmisg, Kégeleri Yuvarlatilmig

Cesitkenar Celik Kégebentler,
— Aliiminyum Alasimlari.

(1) Bu tasarilar hakkinda goriis ve fikirlerini bildirmek

isteyenler, en kisa zamanda, Ankara, Necatibey Caddesindeki
TSE Merkezine Lasvurmalidirlar,
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® PLASTIK lZOLELI Yeralti Kablosu NK-NKBA'ya
ELEKTRIK lLETKENLERl nazaran iistiin dzellikleri

haiz olan

® YERALTI KABLOLARI YWV (NYY) YVMV (NYCY)

( Yiksek ve alcak gerilim 240 mm?2 ye kadar) YVSV (NYFY) YVMHV (NYCEY)
Kabtolaninda ve her tip ilet-

@® EMAYE BOBIN TELLERI kenlerde KAVEL markas)

(010 mm@ -3 mm)

standardlara uygunlugun
ifadesi ve Gstiin kalitenin

() SUN‘T DERi ve semboliidiir.
YER MUSAMBALARI

KAVEL KABLO ve ELEKTRiIK MALZEMESi A. §.
iSTINYE — ISTANBUL

Telefon : 63 34 00 - 63 34 01 Telgraf : KAVELKABLO -Istanbul

Standard — 6

TUGLA, KIREMIT ve ASMOLENLERI

Tel: 495802 Sahh Pazan Han 701 Tei: 448129
Findikl - istanbul

Standard — 7



Umumi Katiplér toplu halde TSE Konferans Salonunda

. Odalar Birligi'ne Bagl Oda ve Borsalarm Umumi Ktipleri TSE'de

Tilrkiye Ticaret Odalar, Sanayi
Odalar1 ve Ticaret Borsalar Birligl
Genel Kurulu'nu teskil eden Ticaret
Odalara, Sanayi Odalar, Ticaret ve
Sanayi Odalari ile Borsalarin Umumi
Katipleri, 15 - 18 Ocak 1968 giinlerin_
de T. Odalar Birligi Konferans Sa-
lonunda yaptiklar toplantidan fayda-
lanarak, 17 Ocak Carsamba giinfi 6.
leden sonra Tirk Standardlarm Ens-
titlisi’'nli topluca ziyaret etmiglerdir,

76 kigilik bir grup halinde oto-
biislerle TSE’ye gelen heyet Biiyiik
Konferans Salonuna alinmig ve TSE

*

(1) Misafirlerden bir grup, TSE Elek.

trik laboratuvarinda

(2) Misafirlere kimya laboratuvarm.

da bilgi veriliyor

(3) Elektrik laboratuvarinda ince.
lemelerde bulunan diger bir grup

Yénetim Kurulu Baskani
Stlinter burada, standardlagtirmanin
yurdumuz ve diinya ekonomisi baki-
mindan Onemi, Tirk Standardlarn
Enstitlisti'niin  ta-
rihgesi, caligma u.
sulleri, TSE tesis
ve léboratuvarlar |,
konularini  kapsa.
yan bir konferans
vermigtir. Daha
sonra heyet, veri.
len bu izahatin 181,
ginda ve iic aym

Faruk A. grup olarak caligma halinde bulunan
TSE idare béliimlerinde ve laboratu-
varlarda gezdirilmiglerdir. Bu sirada,

(Dejvarm 28. sayfada)
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KILICOGLU

Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi

SERMAYESI : 15.200.000,—
ESKISEHIR
Kiremit, Tugla ve Ateg Tugla Fabrikas:

Her Nevi Kiremit, Tugla
ve Ates Tuglalar:

En iyi kaliteli mallariyle daima
miisterilerinin emrindedir

ADRES : Posta Kutusu 7 Telgraf adresi : KIREMIT
Inénii Caddesi No: 59 Telefon No, : 1364 - 2105
BEskigehir

Standard — 8
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Cebinizdeki anahtardan baska
kimsenin acamiyacagi

\
BiR

TIMKA

TURKIYENIN EN ESKi VE TECRUBELI
SILINDIRLi EMNIYET KiLIT FABRIKASI

Mamdllerimiz Tiirk standardlarina uygundur.

TIMKA INCE MEKANIK iSLERI LIMITED SIRKETI
Topkap! - Maltepe caddesi No. 22 - ISTANBUL Tel. 21 46 81

KILIT |
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STANDARD SOHBETLERI

DOSTLUK

Armagan ANAR

Insanlar belirli bir yasa gelince bir de ba-
karlar ki, ellerinde kalan en degerli sey o giine
dek kurduklar dostluklardir.

Cocuklukta arkadaghk tatlidir. Beraber kan
ter icinde kosulur, karanlhk basincaya kadar oy-
nanir, kavanozdan regel, dolaptan cikolata asi.
rilir, siifa cegirge veya kertenkele getirilir ve
giiliiniir, giliiniir.. ..

Insan olgunlastikca beraber giilmenin ye._
rine, beraber hayal kurmak, derken idealler
edinmek ve ideallere kavusmanin yollarmni tar.
tismak ister arkadaglarile. Iste o zaman, arka-
daghklarin yerini dostluklar alir, dost oluna.
miyan arkadaslar bir bir elenir ve sadece rast.
landig1 zaman «Nasilsin, yahus gibi bir iki 1af
adilen, kargihkh kahkahalar savrulduktan sonra
ayrihnan kigiler olarak kalir

Dost edinilenlerde ise belirli nitelikler aran-
mi1s ve bulunmustur,

Dost, insanin ideallerini ciddiye alan, ha-
yallerine katilan, insani dinleyen, dinlediklerini
anlayan ve karsit veya uygun diisiincelerini ic.
tenlikle aciklayan, basarilarina sevinen, talihsiz_
liklerine iiziilen, sizi mutlu yapmak icin siz bir
sey istemeden dahi elinden geleni esirgemeyen,
bagkalarina karsi sizi koruyan, size yalan soyle-
meyen, hoggoril sahibi ve en énemlisi giivendi.
giniz kimsedir.

Bu giiven, dost dediginiz kisinin onu sizin
icin dost saydiran karakterinin saglamligna, hic
bir olay, hi¢ bir etki altinda bu karakterin degis.
nieyecegine duydugunuz giivendir, Giivenirsiniz
dostunuzun sizi ménen veya maddeten yaya bi.
rakmiyacagina, derdinize ortak, hatalariniza,
karg: toleransli, size karg: sizin ona oldugunuz
kadar arzulu olduguna. ‘

Onun i¢in ne zaman, ne reaksiyon gostere.
cegi belli olmayan, dostlugu bir sorumluluklar
viikii addeden ve bu yiikli tagimak istemeyecek
kadar bencil olan insanlar ne kimsenin dostu
olabilirler, ne de onlarin dostlar: olur. «Olmazsa

olmasin, ben kendime yéterim» diigiincesi, insa.
na kahramanhk gibi goriiniirse de aslinda yal-
mzhk insanlarin kendi kendilerini icine kilitle-
aikleri bunaltic: bir hapishanedir. Hem de hiicre
cezasi ¢ekermigcesine. Insanlarin  diigiinceleri
nekadar parlak olursa olsun, yansidigi zaman
bir anlam kazanir. Aksi halde kendi icindeki
parlakhk _ o da varsa . insanin kendi kendinin
gozunil kamagtirmaktan bagka bir seye yara.
maz.

Akilli anne babalarin cocuklarina ilerde
dost edinebilecek, bagkalarinin dostu olabilecek
karakter saglamligl vermege calismalarimin ne.
deni, ¢ocuklarinin bu giiven duygusundan ve bu.

nun sonucu olarak mutluluktan yoksun kalma.
malarint saglamak icindir.

*

Insana giiven duygusu vermesi bakimindan
standardlan da dostlarimiz sayabiliriz.

Standardi belli herhangi bir iiriinii yerken,
icerken, onun hakikaten standardinda belirtilen
kalitede olduguna inaniriz, Saghgmiza dokunur,
yliziimiize patlar, elimizde kalir, endigesine ka-
pilmayiz. Ustiinde standarda uygunluk marka.
gin1 goriince icinden ne gikacagm biliriz, Al.
danmamanin muthilugunu duyariz. O maddeye
olan giivenimize dayanarak ticarete girigir, ka-
zanclar saglariz,

Milli standard enstitiileri, cocuklarmn ge.
leceginin sorumlulugunu duyan anneler, baba.
lar gibi, bu giivenlik duygusunu yaratacak sag.
lamhklar: iiriinlere kazandirmaga cahsirlar.
Uriinlerin standardi olunca tagidiklari deger
yansimak imkani bulur, Standard da tolerans
sahibidir, standard da insanin projelerinde yer
alir, baz niyetleri engeller, bazi niyetleri des.
tekler, Etki altinda kalmaz, olaylara gore degis.
mez. Velhasil bir dostun biitiin saglamhklar:
standardda vardir ve bdyle dostlarimz oldugu
icin mutluluk duymamak kahil degildir,

—_ 13 —
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Cubuk sicaklig

SEKiL a). Akim yiiklerini gesitli gevre ve cubuk sicakliklarina gore he-
saplamak i¢in kullanifacak K, katsayist.

CIZELGE-1 K, katsayisi; yatay yerlestiriimig, boylar: 2m yi ge-
¢en yassi cubukiar ; dogru ve alternatif ackim ILgin,

| Qubuk Cubuk | Qubuk kahnlgi K2 kmﬁﬁi's'
' sayisl genigligi ve aralik Gu
mm mm boyall cirplak
i 0,90 0,85
50 _ 200
2 = 0,85 0,80
3 50 -~ 80 5 _10 0,85 0,80
= 100 ~120 0,80 0,75
s = 160 0,75 0,70
- 200 0,70 0,65

1. Qevre sicakligi olarak 24 saatlik sicakitklarin' ortaiamast alina-
caktin, En yliksek ‘sicaklik ortalama sicakliktan en gok 5°C fazla ola-
bitir.




« ELEKTROLITIK BAKIRDAN
TOPLAYICI CUBUKLAR »
STANDARDI ©

Elektrik alet ve cihazlarinda ol.
dugu gibj tesisatinda da bakirin dne-
mini, bu konu ile ilgilenen okurlar:-
miz ¢ok iyi bilmektedirler. Ozellikle
elektrolitik yoldan ve bdylece ilet-
Icenliyi ylikselmis bulunan bakir, is.
letmede elektrik kayiplarim azalt.
tig1 igin, 6nemi daha da artan hir
iletken durumuna gelmektedir.

Elektrik standardlarini izleyen-
ler, memleketimizde Brgani ve Mur-
gul'da firetilmekte olan balkir yii-
zlinden, en basta gelisen elektrik
malzemesinden olan bakira ait stan-
dardlarimizi, mutlaka g&rmiis bulun
maktadinlar,

Elektrolitik bakirdan toplayic:
gubuklar, bu seriden yeni bir stan-
dard olup, TS, 2, TS 138, TS. 139 ve
TS 288 jle DIN, Ingiliz Standardlan,
Fransiz standardlar ve ISO/R 274
numarali rekomandasyondan fayda-
lamlmak we zorluk bulunmayan hal-
lerde miimkiin oldugu kadar yakinl-
ga ve benzerlife gayret edilmek
sartiyla, bunlarin memleketimiz ih-
tiyac ve imkénlar jle bagdastirilma-
sma cahsilarak hazirlanmigtir.

Tasary, TSE Elektrik Hazrhk
Grubunca olgunlastimldiktan sonra,
her Tiirk Standard: gibi, {iniversite-
ler, elektrikle ugragan zel, resmf
idare ve kuruluglar ile Ticaret ve Sa._
nayi Odalarina ve bu alanda faaliyet.
leri bilinen imalatql ve sanayicilere
gonderilerek bunlardan alinan mii-
talaalara gbre dilzeltilen standard,
TSE Teknik Kurulunca kabill edil-
mig; ve hemen baskisi yapilarak il-
gililerin istifadesine sunulmustur,

Standard, elektrik ifiretim ve da-
gitim tesislerinde kullamlan ve elek.
trolitik bakirdan yapilan toplayici
gubuklarn tarifi, smiflandirnimasi

“ayri

ve ozelikleri ile fhzar ve jmalitina
ait muayenesi, denenmesi ve piyasa-
ya arz gekli ile murakabe esaslarin-
dan ibarettir.

«Smiflandirma ve  Ozeliklers
béliimiinde,  elektrolitik  bakirdan
toplayier cubuklar, kesit higimine

gore yass:, yuvarlak, boru kesitli
ve U kesitli olarak simiflandirildik-
tan sonra, Czeliklerl aciklamakta-
dir. Kullamlacek malzemenin, aksi
belirtilmedikge TS 1 de gésterilen
eleltrolitik bakirdan yapilacag acik-
lanarak, boyut ve tolerans ®zelikle.
ri 4 ayn féyde gbsterilmektedir.

Mekanik  dzelikleri ile elektrik
ozelikleri aym foylerde verilen cek-
me dayammi, kopma uzamasi ve 6z.
direng veya iletkenlik &zelikleri ola.
rak sayisal degerleriyle verilmistir.

Akim yliklerl, alternatif akim
40-60 Hz ve dogru alum ile 16 2/3
Hz alternatif akimlar icin, toplayic1
gubuklarin  yerlesme gekli, boyal
veya ¢iplak olmas: ve hina iginde ve-
ya diginda bulunmasina gére, ayri
deferleri ile f6y 5 6 ve 7 de
gosterihmistir.

Bu degerlerin, kullanma  yeri
rakimimn - 1000 m. yi gecmemesi,
gevre sicakhfinin 35° C' 1 agmamast
ve toplayier gubuk sicakhfimin da
65° C" 1n {istiine cikmamas: gibi
gartlar1 gosterilmekte ve bu gartla.
rin degigmesj hallerinde yamlacak
diizeltme esaslara da  belirtilmekte.
dir, Alam yiiklerinin diizeltilmesi jein
gerekli K. ve K, kat sayillarn féy
8 de gbsterilmis olup, standard hak.
Jinda fikir edinilmesi amaciyla bu
féiy aynen karsi sayfada sunulmak:
tadir.

Standardin, «fhzar ve Imalita
alt Muayene ve Deneylers boliimiin-
de, Bnce gizle muayene ve boyut

S e—

Kemal TAN

Elektrik ve Makina
Yiiksek Mithendisi

muayenesi agklandiktan sonra, de-
neyler igin bir¢ok Tiirk Standardla.
rinda esas alinan bir gizelgede, ay-
rilacak ve deneyden gecirilecek cu-
buk sayisi ile bozuk ¢ikan niimune.
lerin en az ve en gok miktarlam gis-
terilmigtir. Bundan sonra ¢ekme ve
sertlik deneyleri belirtilmekte ve
ozdireng deneyi, deney sartlar, de.
neyin yapihst ve dzdirencin hesaplan.
mas1 geklinde hiitiin ayrintilar ile
izah edilmektedir.

«Plyasaya Arzsy boliimiinde top-
layier qubuklann piyasaya, 8.6 m.
boyunda we standardin «dig goriiniis»
maddesinde aciklanan, - ornegin eg-
riligi kenarlarin iizerinde birbirin
den 1 m uzaklkta bulunan iki nok.
tayr birlestiren dogruya gére 2 mm
den fazla olmamasi gibi - 6zeliklerle
arz edilecegi belirtilmekte ve {tize.
rine konulacak igaretler gdsteril.
mektedir. Ambalajlama bakimimdan
ise aym kesit, boy ve selkdldek| top-
layier cubuklarin demet halinde bag-
lanacag: belirtilmektedir,

Standardin son béliimleri olan
«Miiteferrik Hiikiimlers ve «Tiirk
Standardlarnmin Tatbiki Haklinda-
ki Tiiziik Hilkiimler] Geregince Ya-
pilacak Murakabes béliimlerinde he-
men her Tiirk Standardinda degis-
meyen hiikiimler yer almaktadir.

Bbylece sizlere tamtmaya ca-
hgtigimiz bu yeni elektrik standard.
mizin toplayiea cubuk imal ve tesig
edecekler icin Dilnyada hazirlanmig
en derlj toplu bir standard oldugunu
bildirerek, Tiirk sanayici ve tesisat.
clar: ile igletmecilerine haysrli ol
masina dileriz,

(*) Bu Standard 12 TL. olan bedeli
karsihiginda TSE merkezinden temin edi.
lebilir,




TURK STANDARDLARI

S TS 379/1
DUZ CELIK UCGEN
YAPRAK BICAKLARI
Turk Standardlann Enstitlisl
Flat Knife Section UDK. 631.354.022
Olciiter mm dir
Verilmeyen hususlarda imalater serbesttir.
15 #1
\ B | _
Isaretleme $ A-B Kesiti
yeri
R A8
0 e . B
545*3_.]?::’:““:\! (:_I‘ M 240 I
BN i) e (I
| et R
cw [ i — \
last5202 ] :
o 76200 2+0,

a=15 mm olan duz gelik uggen yaprak bigadinin gos-

terilisi:
vaprak bigak Ay TS379/1
Tipi t b
+0,2 +05
A, 13 80
A 0 75

tipi, TS isareti ve numarasi
Ornegin :

A, T5379/1  giti.

isaretlemede kullanilan yazilar TS 88 e uygun olmalidie.M

fzaretleme:Bu standarda gére imél edilen diz gelik Uggen yaprak bi¢aklarinin alt
ylzeyine sgekilde gosterilen yere imalatcinin rrarkcm ile birlikte
vurulur.
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«Bicerdoger ve Orak Makinalarinda Kullanilan
Uc¢gen Yaprak Bicaklar » Standardi

Memleketimizde tarim makinala-
Tinin kullanmilmasi ve imaléti gilin geg-
tikce 6nem kazanmaktadir. Ozellikle,
tarla bitkilerinden bugdaygillerin ha-
sat ve harmaninda kullanilan biger-
dogerlerin sayis1 son yillarda hizl
bir artig gostermistir. Tarim makina-
larinin yurt icinde imal edilmesi ile
ilgili caligmalar memnuniyet verici
bir sek'lde gelismektedir. Bu gelig-
mede, standardlarin biliylik 6nemi bu._
lundugu bir gergektir. Bu konuda
TSE, ilk olarak «Kulaklh Pulluk G&v-
deleri» standardini ve daha sonra da
«Tarim Makinalarinda Kullanilan
Diskler»- standardim1 hazirlamig bu-
lunmaktadir. Uggen yaprak bigaklar
konusu, imalatcilardan gelen istek
lizerine T'SE Makina Hazirlhlk Gru-
bunca ele alinmig ve yapilan cahg-
malar sonunda hazirlanan standard
tasarist TSE Teknik Kurulu tarafin-
dan 379 numarall Tirk Standard:
olarak kabul edilmigtir,

Bicerddger ve orak makinalarinin
bigcme diizeninde kullanilan bigak
lar birgok ozelikleri tagimaldir. O-
zellikle tash tarlalarda calisilirken,
bu yaprak bicaklar Kkisa bir siire
icinde asmnir ve hatta kirilabilir. Bir
hasat mevsimi icinde, bir bicak la-
mas1 lzerine perginle baglanarak
caligtirilan bu bicak yapraklarmnin
degigtirilmesi gerekir., Bicaklarin
asinmaya karst dayanikli ve uzun
omiirlli olmas1 bigagin yapiminda
kullanilan malzeme cinsi ve bu mal-
zemeye yapilacak 1s1 iglemi ile ilgili-
dir. Bir bigcak lamasi iizerinde bel-
li sayida bir grup halinde caligan bi-
cak yapraklarinin bir, ya da birka-
cinin degistirilmesi halinde, yeni ta-
kilan bigaklarin eskileri ile aynmi 61-
clide olmasi1 gerekir. Cogu zaman
yeni satin almman bicaklarin standard
Olclilerde olmadig: ve bu sebeple yer
lerine takilamadig:r goriilmektedir.
Hasat iginin belli bir siire icinde bi-
tirilmesini gerektiren birgok sebep-
ler vardir., Makinay: kullanan sahis
standard olglide bicak bulamadigin-
dan, bir ya da birkag¢ bigcak yapragi
degistirmesi gerekirken, her sefe-
rinde yeni bir bicak yapragi ve bi-
cak lamas: takimi almakta ve bu
yizden masrafa girmektedir. Cesitli
firmalar tarafindan imal edilen ha-
sat makinalarinda kullanilan bicak
yapraklar: tiplerinin standard hale
getirilmesi, kullanilan tipleri simf.
landirmak bakimindan dnemli bir
konu olan tipizasyona da yardimeci-
dir.

Dr. Ercan TEZER

Ziraat Yitksek Mithendisi

Yukarida  Ozetlenen noktalar
gozoniine alindiginda TS 379, kulla-
niciya oldugu kadar, imalatciya 1sik
tutmasi yoniinden faydali ve Onemli
bir standard olmaktadir. Standardin
uygulanmasi ile birlikte bu konudaki
aksaklhiklarin ortadan kalkacagni
Uimit etmekteyiz,

TS 379’ un tarif bollimiinde, lig-
gen bicaklar «bicerddger ve orak
makinalarinda bigme diizeninde,
lizerine baglandigi bicak lamas: ile
gidip gelme hareketi yapan hububat
veya ot saplarinin kesilmesini sag-
layan ve kesici agizlar: keskinlesti-
rilmis parcgalars olarak tarif edil-
mektedir.

Standardin kapsam boliimiinde
belirtildigi gibi TS 379, diiz ve dis-
1i licgen yaprak bigaklari kapsamak
tadar.

Standardin kapsamina giren bi-
cak ‘yapraklari, (A) smifi diiz ve
(B) smafi digli bicaklar olarak iki
kisimda toplanmistir. Her simf icin-
de de boyutlarina gore gesitli tipler
ayrilmigtir. Buna gére (A) simfi iki,
(B) smifi yaprak bicaklar ise alfs
tipe ayrilmig; fakat (B) sinifina gi-
ren tiplerden B, B, B; B: tiplerinin
mevcut makinalarda kullamldig,
ancak yeni yapilacak olanlarda B;,
ve B, tiplerinin kullanilmas: gerek-
tigi ilgili féyde belirtilmistir.

Ozelikler boliimiinde, diiz ve
disli olan yaprak bicaklarin yapimin
da, Siemens - Martin ocaklarindan
elde edilen sade karbonlu ¢eligin kul-
lanilmasi Ongdriilmiis ve bu arada
bir fikir vermek iizere, kullanilabi.
lecek sade karbonlu bir geligin kim.
yasal bilesimj asagidaki gibi veril-
mistir:

Karbon C 9% 0,70 - 0,80
Silisyum Si 9% 0,25 . 0,50
Mangan Mn 9% 0,60 _ 0,80
Fosfor P 9% max. 0,035
Kiikiirt S % max. 0,035
Yapiltg Ozelikleri boliimiinde,

boyut ve toleranslarla ilgili bilgiden
baska, yapilis ve 1s1 iglemj agiklan-
migtir. Buna gore, yaprak bigaklar,
celik bantlardan preste sekillendiri-
lecek ve kesici agizlardan itibaren
yaklagtk olarak 10 mm genigliginde.

ki bir kisim sertlestirilecektir. Yu-
karda adi gecen malzeme ile ilgili
olarak sertlegtirme isleminin nasil

yapilabilecegi de bu boliimde aciklan
mistir. Sertlestirilen bdélgelerde sert-

W

lik degeri 52 . 58 Rockwell _ C. diger
kisimlarda ise en c¢ok 35 Rockwell -

C olacaktir, Diiz ve digli bigcak.
larin 24° Qlik bir acg1 ile, taslana.
rak keskinlestirilmesi, digli bigak-

larin alt ya da iist ylizeyinde disle-
menin 1 ¢m. uzunlukta 6 dig veya
keskin kenar boyunca 30 dig buluna-
cak sekilde yapilmasi ongoriilmekte-
dir,

Standardin  ikineci bdliimiinde,
yapilmasi gerekli olan muayeneler
belirtilmisgtir. Bu bdlimde niimunele_
rin nasil alimacagr aciklanmakta,
g6z, boyut ve TS 140’ a gore de sert-
1lik muayenesinin yapilmasi gart ko-
sulmaktadir. Sertlik muayenesinde
parca lizerinde hangi noktalarda &lc-
me Yyapilacagi bir gekilde aciklan.
mastir,

Piyasaya arz seklj ile ilgili bu-
lunan tigiincli béliimde, féylerde gos-
terilen isaretleme yerlerinde agagida

gosterilen isaretlemenin yapilmasi
gerektigi Dbildirilmigtir:

— Tip isareti,

— Firmanmin markas: ve kisa
igareti,

— TS igareti ve numarasi,

— Tirk Mali deyimi veya TM
igareti.

Tlgili féylerde bir ¢rnekle acik-
lanmig bulunan igaretleme yardimi
ile, piyasaya arz edilen licgen yap-
rak bigaklarinin kullamcilar tarafin.
dan tanimlanmasinda kolaylhlk sag-
lanmastir,

Ambalajlama ile jlgili hiikiimler,
de, imal edilen {icgen bicak yaprak-
larinin 25, 50 veya 100 tanelik grup-
lar halinde ambalaj edilecegi veya
bir bicak lamas: lizerine monte edil-
mek suretiyle piyasaya arzedilebile-
cegi bildirilmigtir. Bigcak yapraklari
eksenleri arasinda 76,2 mm’ lik bir
uzaklilk bulunmasi1 gerekmektedir.

Standardin dordlincii ve besinci
bollimlerinde, c¢esitli hiiklimler ve
Tiirk Standardlarinin Uygulanmasi
Hakkindaki Tizlik Hiiklimlerj acik-
lanmaktadir.

3 sayfa ve 2 f6yden ibaret olan TS
379 «Bigerdoger ve Orak Makinala-
rinda Kullanilan Uggen  Yaprak
Bigaklars standardinin imaldtgl ve
kullanicilara faydali olmas: dilegimiz-
dir.

(*) Bu Standard] 5 TL. olan bedeli
karsiligi TSE Merkezinden temin edilebilir.
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1968 YIL! iMALAT PROGRAM!

SU VE GAZ BORULARI: TSE 301-DIN 2440 a
gore Galvanizli, Siyah ve Bitum kaplamali olarak
172", 3/4*, 1", 11/4*, 11/2”, 2", 21/2", 3", 4"

SULAMA BORULARI: 51, 63, 76, 89, 102 ve
127 mm. gaplarinda 0.8-1.6 mm. et kalinhginda.

PRESIZYON BORULAR : TSE 302-DIN 2394 e
gore 9, 13, 16, 19, 21, 25, 32, 38, 42, 48, 51,
60, 76, 89, 100, 120, mm. ¢aplarinda ve
0.8-2,5 mm. et kalinhginda

PRESIZYON BORULAR : (Soduk gekilmis):
TSE 302 - DIN 2393 e gore

KAZAN BORULARI: TSE 416-DIN 2458 e gére
b1, 67, 63, 76, 83, 89, 95, 102, 108, 114, 127 mm.
¢aplarinda.

GENEL MAKSATLAR iCiN BORULAR:
9-200 mm. ¢apinda, 0.8 - 5 mm, et kalinliginda

OZEL MAKSATLAR iCiN BORULAR: Pas-
lanmaz gelikten, aluminyum ve sair metallerden
mamul borular.

PROFIL BORULAR: Muhtelif sekil ve dlgiilerde
yapl elemanlar profilleri.

ACIK PROFILLER: Muhtelif sekil ve 6lgiilerde,
kapi ve pencere kasalari, ile hafif gelik kons-
triksyon profilleri.

SOGUK GCEKME GEMBERLIKLER: ( Gesitli
sanayi ihtiyaci gemberler, ambalaj ¢emberleri)
Imalat normu DIN 1624

Tolerans ,, DIN 1544 e gore

Kalite: St 0, St 1, St 2, St 3
Imalat slgtleri : Geniglik 15 ila 400 mm.
Kalinhk 0,3 ila § mm.

GALVANIZLEME iSLERI : Sicak daldirma usu-
lii ile boru, profil, soguima bloku, tekne v.s.

Standard — 10



BASKA ULKELERDEKI STANDARD

KURULUSLARINI TANIYALIM

MISIR STANDARDLASTIRMA TESKILATI

(EGYPTIAN ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION — E.0.S.)

Dogusu :

Birlegik Arap Cumhuriyetinde standardlagtirma
ve metroloji alanlarindakj caligmalar, uzun siire gesitli
hiikiimet daireleri, bilim kuruluslari, enstitiiler, labora-
tuvarlar ve Ozel tegebbiis kuruluglart gercevesinde ve
bu kuruluslarmm kendi ihtiyaclari olan spesifikasyon.
lari, yine kendilerinin hazirlamalar: geklinde yiiriitiil-
miistiir.

Bu konuda birligi saglamak amaciyla ilk adimlar,
1939 yilinda Miihendisler Birligi'nin, baz1 yap: mal-
zemeleri, metal konstriiksiyon, kimya mamulleri, ¢i.
zim, sembol ve teknik tarif standardlarinda birligi sag-
lamak amaciyla kurdugu teknik komitelerle atilmig«
tir,

1950 de ise, Misir'da ilk olarak, Ticaret ve Sanayi
Eakanlhigmnin denetiminde, yerli mamullerin kaliteleri.
ni garanti etmek amaciyla marka uygulamast bagla-
mistir.

1956 da, Sanayj Bakanhgi, bagimsiz olarak tegki-
latlandirildigs zaman, kendisine bagli sinai Planlama
Dairesi biinyesinde, standardlagtivma ile gdrevlendiri-
lecek bir departmanin kurulmasini éngérmiis ve bu ga-
bhalarn sonucu olarak, 1957 yilinda 2 numarali kanun
ve 29 numarali Cumhurbagkanlii kararnamesi ile,
memlekette standardlagtirma ve metroloji konularinda
tek resmi otorite olarak «Misir Standardiagtirma Tes-
kilatis kurulmustur.

Uyeleri :

E. O. 8. Konseyj iiyeleri, Bakanliklar, hiiklimet
daireleri, enstitiiler ve standardlastirma ile ilgili diger

kuruluglarin temsilcilerinden ibarettir.
Gelirleri:
E.0.8., Hiikiimetin yillilk yardim fonlari ile des-

standard
la-

teklenmektedir., Diger gelir kaynaklar: ise,
ve yaymn satiglari, kalite markasi uygulamalari,

boratuvar gelirleri we sinai
yardimeilaridir,

tegebblis kuruluglarinin

Kurulusu ve Standardlarimin’ Niteligi:

En yiliksek organ durumundaki Genel Konsey'in 15
liyesi, g3 yil icin Cumhurbagkanh@: kararnamesi ile ta-
yin edilirler, yukarida belirtilen gesitli kuruluslarin
temsilcilerinden meydana gelen Konsey'in bagkanr
(E. O. 8., Bagkan1), Sanayi Bakanhgl Miistesaridir.

E. O. 8! un faliyetleri, yliksek seviyede, 3 daimi
komitenin gézetiminde yiirtitiiliir.

Standard Spesifikasyonlar Daimi Komitesi (12 tiye)

Metroloji ve Kalibrgsyon Daimi Komitesi (10 iiye)

Sinal Kalite Kontrolu Istisare Komitesi (17 iiye)

Standard hazirlama caligmalan ise 8 Hazirhk Gru-
bu biinyesinde kurulan ve her konu icin 6zel surette
meydana getirilen teknik komiteler tarafindan yapihr.

Tegkilatin bir Genel Direktorii ve yardimeist vardir.
fdart kadro, 5 mildiirliilten luruludur,
Standard tasarilari daimi komitelerin tasvibi ve

Konsey'in tasdikj ile hazirlanan yilhk ig programlarina
gbre teknik komiteler tarafindan hazirlanan ve yine
Konsey tarafindan «Misir Standardi» olarak kabul edi.
lir.

Misir Standardlar: mecburi nitelikte olmamakla
beraber, gerekli giriilenler, «Sanayiin Organizasyonu
ve Geligtirilmesi> Kanununa gére, Sanayi Bakanlig1
terafindan mecburi yiirviirliige konulabilirler,

E.O.8” un 1967 yilina kadar hazirladig: standard-

larin sayisi 877 yi bulmustur. Bunlarin 700 ’ii bastirl-
nugtir.

Markasi:

E.0.8, standardlara uygunluk markas: sistemini
kabtl etmis, boylelikle yerli mamullerin kalitelerinin
garanti altina alinmasim saglamistar,

‘Marka, ilk olarak, sivit petrol gazlari ile
ev tipi cesitli cihazlara uygulanmigtir.

caligan

TURK STANDARDLARI
ENSTITUSU ADINA
SAHIBI VE BASYAZARI : FARUK A. SUNTER
MUESSESE MUDURU : VELID ISFENDIYAR
GENEL YAYIN MUDURU : M. UYGUNER

MALI VE iDAR®
iSLER MUDUR?

BU SAYININ SORUMLU
YAZI iSLERi MUDURU

: METIN KAYAALP
: I. TANER BERKUN

BASILDIGI YER : Tirkiye Ticaret Odala.
r;, Sanayi Odalan ve
Ticaret Borsalarni  Bir-
ligi Mathbaas: - Ankara

STANDARD — ANKARA

17 91 24

%3, Bakanlklar — ANKARA

TELGRAF ADRESI
TELEFON
POSTA KUTUSU

ILAN TARIFESI

Tam sahife
800 TL.

1/2 sahife
450 TL.

1/4 sahife
250 TL.

Kapak icleri ve arka kapak 1000 lira.
llava renk basina 250 lira fark alinir.

ABONE SARTLARI

AD] POSTA UCAK POSTASI

Yilhik 12 Lira Abone bedeline

6 ayhk 6 Lira ucak postasi

Sayist 1 Lira lcreti ildve
edilir,

Yazilar, Derginin ve yazarmm adi anidarak iktibas olunabilir,
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Faruk A. Siinter, ISO Baskanlik Gorevine
1 Ocak 1968 tarihinde resmen baslad:

Haziran 1967 aymnda Moskova'da toplanan VII, ISO Kongresinde, 1968—1970 donemi icin, bu kurulusun Baskan-
hima secilmis bulunan Faruk A, Siinter. Aralik ayinda Cenevre’de yamlan toremle bu hizmeti eski Baskan Sir Jehangir
J. Ghandy'den devralmis ve ISO statiilerine gére de 1 Ocak 1968 giiniinden itibaren Baskanhk sorumlulugunu resmen-
yitklenmistir, i

TSE ve STANDARD mensuplart, Baskanlarmin bu énemli milletlerarast goreve baslamasim kutlamak iizere Enstitii
merkezinde bir toplant: tertiplemisler ve Baskanla esini davet etmiglerdir, Toplantida TSE Bagmiisaviri ibrahim Kutlu-
tan bir konusma yaparak, bu tevcihin amlamu ve énemi iizerinde durmus ve TSE arkadaslarma terciiman olarak bu
mutlu olaydan duyduklari memnunlufu belirtmis ve ayrica yeni gérevinde de basariya ulasmasmm temenni  etmistir.
Bu térenden sonra, TSE ve STANDARD mensuplarmun bir araya gelerek bu temenniyi dile getirmek iizere hazrlatt k.
lari, giimiis pliketli bir kutuyu Genel Sekreter Velid isfen diyar Boskan’a bir hétira olarak sunmustur., Baskanin yap-
tign tesekkiir 5 ile t t1 sona ermistir, Resimlerde, Genel Sekreterin Baskana plaketi sunusu ve toplant da
hazir bulunanlardan bir koése gorillmektedir.

J ({7 3

YENI IEC REKOMANDASYONLARI 150 any " GHLO" ve

(13 » 2 s

FINCO” Komiteleri

Fiat1
No. Adr (Esviere Fr.) Toplanlvor

Bu yilin Haziran aymnda yapl.-

IEC/P 68.2.6 A (1967) Elektronik Cihazlar veKisim- lacak olan Milletlerarasi Standardi.
lar i¢in Esas Cevre Sart. zasyon Teskilat1 (ISO) Konsey top-

larina ait Deney Usaller] 3.50 lantillarina gerekli hazirhiklar: ta

IEC/P 97 (1967) Matbu Devre Teknigi icin Ana mamlamak iizere, ISO'nun ORCO
Degigkenler 5,— (Organizasyon Komitesi) ve FINCO

IEC/P 234 (1967) Plaka Tipli Kondansatorlerin, Se- (Finansman Komitesi) miisterek top.
ramik Yalitkanlarimn Boyutlari 3.50 lantisi, 23, 24, 25, 26 Subat 1968 giin.

IEC/P 242 (1967) Bir Merkezden Yonetilen Sebe_ lerinde Cenevre'de, 1. Rue Varembe.
kelerin Kontrol Tes'sleri Igin Stan. deki ISO Merkezinde yapilacaktir.
dard Frekanslar 3.50 ISO'nun yeni Bagkan: Faruk A.

IEC/P 133 (1967) Manyetik Demir Oksitten Ya- Siinter, Konsey iiyelerinin biiylik
pilmig Cekirdek tve Ilgili Parca- bir kisminmin, bu toplantilar vesile-
lart icin Boyutlar . 12— siyle Cenevre'de bulunacaklarin

IEC/P 71 (1967) Yalitkanlik Koordinasyonu 22,— gbzéniinde tutarak bu tiyeleri, bir

IEC/P 189.3 1967) PVC Yahtkinhh gse PVC Kalifli Al damgma toplantismna davet etmig
cak Frekans Kablo ve Iletkenleri 10.50 tir.

IEC/P 253 (1967) Hava ve Arazi Vasitalarina Monte ORCO ve FINCO iiyesi olma-
edilmig Radyoaktif Malzeme Aras. yan Konsey iiyeleri, isterlerse ayin
tirma Ekipmam i¢'n Elektrik 23 {incii baglayacak ORCO _ FINCO
Enerjisi Kaynag: 3.50 toplantilarina, goézlemci olarak kati-

labileceklerdir,
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Yeni «DIN» Katalotju
Yaymlandi-

Alman Standardlar1 Enstitiisii
(Deutscher Normenausschuss), In-
gilizce'ye cevrilerek ilgililerin istifa_
delerine sunulan 1800 adet Alman
Standardimn ikj dilde listesinj havi
168 sayfahk bir yeni katalog yayin.
lamagtir.

«English Translations of Ger-
man Standars 1967s adr altinda ya-
yinlanan katalogda, herbir standar-
«din numarasi, yayin tarihi belirtil.
mekte; ayrica konulara gére TUDC
numaralar: ile de bir liste dlizenlen-
mig bulunmaktadirlar.

Katalog ile ilgilenenler, incele.
mek lizere TSE Merkezine miiraca:
at edebilirler,

1SO’da Yeni Bir Teknik
Komite Kuruldu

Milletleraras: Standardizasyon
Teskilati (ISO) nin halen faaliyette
bulunan 39 Numarali «Tezgihlary
Teknik Komitesine bagh olarak ve
1 numara altinda «Hidrolik ve Pnd.-
matik Transmisyonlars Alt Komi-
tesi kurulmustur.

Alt Komite'nin sekreterlik hiz-
metlerini ISOC iiyelerinden Fransa
dizerine almigtir.

“Celik” Konusundaki
ISO calismalarina
Tirk Heyeti de katiliyor

Milletlararasy Standardizasyon
‘Teskilaty (ISO) na bagh 17 numaral
«Celiky Teknik Komitesinin 8 numa.
ra altinda faaliyette bulunan «Sicak
Cekilmig Celik Kesitlerinin Boyut.
lary Calilgma  Grubu, 22-27 Nisan
1968 tarihleri arasinda Briiksel’de
toplanacaktir.,

Calisma Grubu'nun bu toplanti-
larina, memieketimizi ve Tiirk Stan.
dardlart Enstitiisi'nii temsilen, Tiir
kiye Demir ve Celik Igletmeleri Ge.
nel Midlirliigii Celik Statik Biiro Sef
ligini tedvir etmekte olan Ingaat
Yiiksek Miihendisi Mutahhar Yumlu
ile HEregli Demir ve Celik Fabrikala.
ri T. A. §. Genel Miidiirliiglt Hadde.
hane Miidiirii Yiiksek Miihendis Tug.
rul Aktutay katilacaklardir,

SUBAT AYINDA YAPILACAK
ISO TOPLANTILARI

-—— Kompiiterler ve Enformasyon
Degerlendirmesi / Tezgahlarin  Nii:
merik Kontrolu konulu ISO/TC
97/8C 8, 12.14 Subat 1968 tarihinde
Briiksel’de; i

— Sahsi Emniyet Koruyucu el
bise ve ekipmanlar/Otomobil kulla.
nanlarin Emniyet kemerleri konulu
ISO/TC 94/SC 2 ise 21.23 Subatta
Berlin’de;

toplanacaktir.

YENI ISO REKOMANDASYONLARI

Fiyat1

No. ADI (Isvicre Fr.)
ISO/R 510 (1966) Kurgun kirmizisi 7,50
ISO/R 511 (1966) Kursun Beyazi 9,—
ISO/R 532 (1966) Glirtiltli Derecesinin Hesaplanma, 27—

Metodu
ISO/R 542 (1967) Yaglh Tohumlar - Niimune Alma 12,—
ISO/R 275 (1962) Boyalar i¢in' Cinko Oksit 9.—
ISO/R 276 (1962) Keten Tohumu Yag: 9.—
ISO/R 277 (1962) Ham Tung Agaci Tohum Yag: 12—
ISO/R 567 (1967) Kiiciik Bir Kap iginde Kok’un

Ozgiil Agirlig1 Tayini 4.50
ISO/R 558 (1967) Kondisyonlama, Atmosferi Testi -

Atmosfer . Referans Atmosferi

-Tarifler 4.50
ISO/R 562 (1967) Sert Komiir ve Kok’ta Ucucu

Madde Miktar1 Tayini 9.—
ISO/R 536 (1967) Kagit Maddelerinin Tayini 6.—
ISO/R 554 (1967) Kondisyonlama/Test i¢in Standard

Atmosferler . Standard Feferans

Atmosferi - Spesifikasyonlar 3.—
ISO/R 509 (1966) Palet]i Araglarin Genel Olgiileri
ISO/R 559 (1967) Kaynakh veya Dikigsiz Gaz ve Su-

lar igin Kullamlan Celik Borular 6.—
ISO/R 560 (1967) Soguk Qekilmis Hassas Celik Bo.

rular, Metrik Serler, Boyutlar, To-

leranslar ve Metre Bagina, Agirhklar 6.—
ISO/R 541 (1967) Siv1i Akiglarinin Delikli Plaka ve

Memelerie Olgiilmesi 39,—
ISO/R 544 (1967) El, Elektrik, Ark ve Gaz Kaynakla.

rmda Kullanilan Elektrotlar]a Dol

gu Malzemeleri i¢in Caplar ve

Toleranslar 3.—
ISO/R 557 (1967) Emniyet Igaretleri Tablolarinin

Boyut, Sembol ve Yerlegtirijmeleri 9.—
ISO/R 561 (1967) Komiir Hazirama Tesislerindeki

Grafik Sembolleri 12,—
ISO/R 564 (1967) Ucaklarda Kullamlan Celik Kab-

lolarin Frenleme Dayanimlar:, Cap-

lary ve Gosteriligleri 4.50
ISO/R 566 (1967) Tarim Miicadele llaglar: Igin

Ortak Isimler -Altincr Liste 12,—
ISO/R 568 (1967) Tek ve Cift Sira Giicliler igin Cergeve 4.50
ISO/R 569 (1967) Glicli Cergeveleri . Makina Dona-

nimina uygun Hatvede Koordine

Olcliler 4,50
ISO/R 570 (1967) Glicli Tasiyic1 Cubuklari _ Giicli-

lerin Bag Ilmekleri ile Uygun 8lciiler  4.50
ISO/R 579 (1967) Kok'ta Toplam Rutubetin Tayini 6.—
ISO/R 580 (1967) Basmg Altinda Cahgan ve Plastik

Katilmamig Polivinil Klorlir (PVC)

den Yapilmig Boru Parcalarinin

Ocak Deneyi 3—
ISO/R 364 (1967) Gergeve Dokumalan icin fkiz Tel

Gliclileri 6.—
ISO/R 365 (1967) Jakar Dokumalart icin Ikiz Tel

Giciileri 4.50
ISO/R 366 (1967) Puss Sistemine Gére Imal BEdilmig

Boru Makaralan 4.50
ISO/R 367 (1967) Plaka Kirigli Metal Borular 4.50
ISO/R 571 (1967) Cift Yayl Metal Borular 4.50
ISO/R 572 (1967) Otomatik Iglerde Iplik Tagiyicilar 9.—
ISO/R 573 (1967) Ahgaptan, Metalden veya Uygun

Bir Malzemeden Yapilan Bobby Lag

ve Civileri 4.50
ISO/R 574 (1967) Boyamada Kullanilan Delikli Pa.

ralel Borular ' 4.50
ISO/R 575 (1967) Boyamada Kullanilan, 4° 20 ko-

nikligj olan Yarim Acii Aktarma

Konileri 4.50
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BiR MALIN UCUZ FIATI
iLE DEGIL, KALITESI iLE
OGUNMELIDIR

kaliteli olan

maldur...

BELCO

Sellulozik boya gesitleri kalitesinin dstlinliigini Diinya
gapinda kabul ettirmis yegéne Sellilozik boya sistemidir.

Komple BELCO oto boya gesitleri Imperial Chemical
industries Ltd. - London firmasinin Lisansi altinda
Cavusoglu Boya Fabrikalarinda imal olunmaktadir.

Tirkiye Genel Distribiitorii :
BELSAN BOYA SANAYIii VE TICARET LiMITED SiRKETI
istanbul, Karakdy Kardesim Sokak No. 44/3 Telefon : 49 67 10

Standard — 11



1 OCAK 1968 TARIHINDEN ITIBAREN

Ortak Pazar’da 12 standard daha

1.1.1968 tarihinden itibaren 12
Ortak Pazar Standardi yiiriirliige
girmis bulunmaktadir. Bu standard.
lar sunlardir:

Bezelye
Cilek
Endivler
Enginar
Erik
Havug
Ispanak
Kaysi
Kiraz

10 Kuru fasulya

11 — Marul ve gikore

12 — Sogan (kuru)

Ortak Pazar Konseyi’'nin 25.10.
1966 tarihinde yaptig1 toplantida,
4.41962 tarihli ve 23 sayill Tali-
mat’a ek olarak kabul edilen 158/66
sayili  Talimat, Ortak Pazar iilke.
derinde satilan meyve ve sebzelerin
standardlarnm bir diizene baglamis.
tir. Bu Talimat, mecburi kilinacak
standardlar konusunda da bazi esas.
lar tesbit etmigti. Buna gére:

O 0=1 U wbh -

1 — Armut
2 — Domates
3 — Elma

4 — Karnabahar

5 — Narenciye

6 —— Seftali

7 — Taze lziim
standardlar1 1.1.1967 tarihinden ve
yukarida sayilan 12 standard da 1.1.
1968 tarihinden itibaren mecburi o.
larak uygulanmaktadar.

Bu standardlarin tiimii, Ortak
Pazar Resmi Gazetesi’nin 20.4.1962
tarihli 30/62 sayili niishasinda ya-
yinlanmistir.

STANDARD’1n 66 nci sayisinda
da belirtildigi gibi, bu standardlara
konu olan {riinlerin &zellikleri am-
baldjlarm tiizerine veya etiketlere
okunakli tve silinmeyecek sekilde ya.
zilacaktir. Bu dirlinlerin ambalajsiz
olarak satilmasi halinde ise, varye.
tesi, mengei ve kalite simifi acik ola.
rak bir plakada gosterilecektir. U.
clincii bir lilkeden ithalleri halinde,
ihracatcinin igaretleri kabul edilme.

yecek ve igaretler ithalitct tarafin.
dan yeniden konulacaktir.
Bunlardan sogan, kays:, marul

ve gikoreler, erik standardlar1 hak-
kinda STANDARD’da bilgi veril
migti (bak: say1 6 ve 7). 1967 yilin.

mecburi kilind:

da mecburi kilinan standardlar iize.
rinde de durmustuk (bak: STAN.
DARD, say1 66). Simdiye kadar iize-
rinde durulmayan standardlar iize.
rinde ileride durulabilir, Ancak sunu
da. belirtmeliyiz ki 1967 yilinda mec.
buri kilimanlardan Armut (TS. 184),
Elma (TS 100), Narenciye (TS 34),
Seftali (TS. 42) ve Sofrahk Taze
tizitm (TS, 101) icin Tiirk Standard.
lar: da yapilmig ve ilkinden bagka.
lari mecburi de kihmmigtir. Tiirk
Standardlar1 Ortak Pazar Standard.
larina uygun olarak hazirlanmigtir.
1968 yilinda mecburi kilinanlardan
Bezelye ( ) Gilek TS. 185, Kaysi
( ), Kuru fasulye (TS. 141)
icin Tiirk Standardlart mevcut olup
bunlar da Ortak Pazar standardlari-
na uygundur.

Bilindigi lizere, Ortak Pazar iil-
kelerinde yemeklik zeytinyagi da
mecburi kilinmigtir. TSE de buna pa.
ralel olarak TS. 341 Yemeklik Zey.
tinyagi ve TS 342 Yemeklik Zeytin-
yagi Muayene Metodlar: standardla.
rin1 hazirlamigtir. Bu son iki stan-
dard da mecburi yliriirllige konul-
musgtur.

isteme Adresi :

Tel : 171931

STAN DARD Dergisi’'nin

1967 Cilt ve

Cilt Kapaklan
Hazirlandx

P K.: 73 — BAKANLIKLAR — ANKARA
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ASBEST
BORULARI

PiK BORUDAN
o li ucuz
/o HAFIF
Bayindirhk Bakanhfii Sthhi Tesisat kesif ve
sartnamesi Kod No. 7la

Merkez :
UNKAPANI C.33
TEL: 272219 - 223587

UCUZ HAFIF SAGLAM TECRITLI

DAYANIKLI KE

RINA UYGUN

% ’ o
{£pjLiR BOYANABILIR ~TURK NORM VE STANDARTLA

BAKIR

RABAK

ELOKTROLITIK BAKIR VE MAMULLERI A.§.

TESiSLERINDE YAPILAN MAMULLER

PIRING

Standard — 12

ORGOLO TELLER 10 mm? Kesitten itibaren

GCUBUKLAR

Yuvarlak . Alt kise

SOM TELLER 0.20 mm. kalinliktan itibaren

BORULAR

6 mm. - 65 mm.

LAMA VE CUBUKLAR | Muhtelif ebatta

BORULAR

6 mm, - 656 mm.

DR | ,
CELIK NUVELI ALUMINYUM ILETKEN

ALUMINYUM ILETKEN

@ RABAK

TELLER

Muhtelif gaplarda

ALUMINYUM LEVHA VE DiSK
(Her kalinlk ve ¢apta)

GOZ TASI—BAKIR SULFAT

MEMLEKET iHTIYACI ARTTIKGA TESISLERINI GENISLETMEK
SURETILE YURT HIZMETINDE GOREVINI YAPMAKTADIR.

Standard — 13



YURTTAN HABERLER

IV. SANAYIi KONGRES| TOPLANDI

T. Odalar Birligi Genel Sekre-
teri Prof. Dr. Necmettin Erbakan’in
Bagkanhginda bir komisyon tarafin-
‘dan diizenlenen IV. Sanayi Kongresi,
10 -12 Ocak 1967 tarihlerinde, T. O-
dalar Birligi'nin yeni binalarindaki
Konferans Salonunda yapilmigtir.
Memleketimizin cesitli 6zel ve resmi
sektdr kuruluglarindan 400'e yakin
delegenin katildigi Kongre'de Tiirk
Standardlar: Enstitiisti'nden Yone-
tim Kurulu Baskam Faruk A. Siinter,
Genel Sekreter Velid Isfendiyar, Bag-
miigavir fhrahim Kutlutan ve Yayn
ve Tanitma Miidiirii Taner Berkiin
hazir bulunmusglardir.

Kongre’nin ilk giinii sat: 10.00’da
baglayan acilis toreninde, Bagkanlik
Divani, T. Odalar Birligi Yénetim
Kurulu Bagkan Vekili Sakip Sabanec,
Ankara Sanayi Odasi Ydnetim Ku-
rulu Bagkani Dr. Orhan Isik ve Is-
tanbul Sanayi Odas1 Yonetim Kurulu
Bagkan1 Fazi] Zobu’dan tesekkiil et-

mig bulunuyordu. Aciligta, Bagbakan
Silileyman Demirel, Sanayi Bakam
Mehmet Turgut, Enerji ve Tabii Kay-
naklar Bakani Refet Sezgin, Miiste-
sarlar, Genel Mildlirler ve yiiksek
derecelj devlet memurlar: hazir bu-
lunmuslardar,

Torende ilk konugmayi, T. Oda-
lar Birligi Yonetim Kurulu Baskan
Sirr1 Enver Batur yapmuig, daha son-
ra Bagbakan Siileyman Demirel, kiir-
sliye gelerek, Devletin ve 6zel sek-
toriin sinai kalkinma hamlemizdeki
roliinii belirten bir konusma yapmas,
IV. Sanayi Kongresi'nin memleket
sanayii i¢in hayirli ve ugurlu olma-
s dilemigtir.

Bagbakan’dan sonra s6z alan Sa-
nayj Bakan1 Mehmet Turgut yaptig:
konugmada, memleket sanayiinin ge-
lismesi  gartlarini belirtmis ve bu
kanuda yapilan caligmalari acikla-
magtir.

95 —

Sabah oturumunda son konugma..
y1, IV. Sanayi Kongresini diizenleyen
komisyon ading Baskan ve T. Odalar
Birligi Umumi Katibi Prof, Dr. Nec-
mettin Erbakan yapmis ve Kongre
programini izah ederek, bu kongre-
nin, daha ¢ok bir «Mevzuat Kongresiy
niteligini tagiyacagim ifade etmigtir.
Bundan sonra da acilis téreni son
bulmustur.

*

IV. Sanayi Kongresi, 10 Ocak
Carsamba giinii 6gleden sonra. teblig-
lerin okunmasi ile esas programina
baglamig ve 12 Ocak Cuma aksamina
kadar, hergiin sabah ve 6gleden son-
ra olmak lizere ikiger taneden, 10 teb-
lig sunulmug ve bunlarmn teker teker
tartigmalar1 yapilmigtir.

Tebliglerin konularini ve teblig
sahiplerini agagida sunuyoruz :

— Bugiinkii Sartlar Altinda bir
Smai Isletmenin Kurulmasina Tipik

(Devam 28, sayfada)



TURK STANDARDLARI ENSTITUSUNUN KALITE

GARANTI BELGESINI VE @ MARKASINI
HAIZ KABLO, MEMLEKETIMIZDE

TURK SIEMENS
PROTODUR

ADI ALTINDA iMAL EDILMEKTEDIR

TSE'nin her zamanki tavsiyesi:

<<® morkosw tastyan mals inanarak

alin, givenerek kullaniny

SIiMKO

TICARET VE SANAYI A. §.

istanbul Ankara izmir
4934 10 175120 38619
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STANDARD KAGIT BOYUTLARI

Isiniz icam bir hayli yazigma
vapan bir kimse iseniz ve &zellikle
bu yazigmalar yurd digindaki firma-
larla oluyorsa, gelen mektuplarin ya.
zildig1 kagitlarin boyutlarinin ne ka-
dard farkli oldugu muhakkak ki,
dikkatinizi cekmigtir.

Bu mektuplarin gerek islem si-
rasinda, gerekse diizenli bir gekilde
tutulmas: gereken dosyalarda, stan-
dard bir manzara arzetmedigi ger-
cektir. 2

Bir taraftan kigitlarin standard
bir tipe indirilerek basimevlerinde
kagit firesinin en diigiik oranda tu-
tulmasy, diger taraftan da, standard
tiplerdeki basth kagitlarin postada
daha kolay ayrilip sevki amaciyla,
yularca 6nce Avrupa’da, kagit bo-
yutlan ile ilgili olarak tesbit edilen
bir sistemin, bir kag¢ yil énce gerek
ISO, gerekse bir cok iilkeler tarafin-
dan kabul edilerek uygulanmas: tav.
siye edilmistir.

Bu sistem uyarinca kagidin dii-
zeyi 1 m? ve yine kagidin eninin bo.
yuna olan orani 1y/2 dir. Buna gére
kagidin alam sekilde belirtildigi gibi_
dir.

1 m® kaplayan bu tip kigida A,
denfr, Ayni tabakanin ikiye béliinme-
siyle iki tabaka A, A/in ikiye holiin.
mesiyle iki adet A, i1ah, ., elde edilir.

Yaz ve bask: kigdi boyutlan
tizerinde yurdumuzda da durulmus ve
Tiirk Standardlar: Enstitiisti'niin  bu
konudaki gahsmalar: sonunda hazir.
lanan 504, 505 ve 506 sayih standard-
lar Teknik Kurul'ca kabul edilerek
Tiirk Standard: halini almig ve bun-
lamn basilmast igin hazirhklara bag-
lanmagtir. :

Fikret CATALCALI

Bu Standardlar sirasiyle sunlar_
dir :

TS 504 Kagit yapraklarinin ge-
nigligi, .
Igsleme tabi tutulmamig
yaz1 ve baski kagidi bo.
yutlaranin ve imél yén-
lerinin belirtilmesi,
Yaz1 kagid: ve baskili

kagitlarin hazir form.
lara.

TS 505

TS 506

TS 504 sayili standarda gore,
uluslararasy ticaretteki kataloglarda
broglirlerde, siireli yaymlarda, ticari,
teknilk ve idari iglerde kullanilan ba-
silmig, daktilo edilmig, c¢ogaltilmig
veya elle yazilmig, katlanmg veya
katlanmamag, tek yaprak halinde ve-
ya ciltlenmig belgeler igin kesilmig
kéagitlarda geniglik 210 mm olarak
tesbit edilmigtir.

TS 506 sayili standarda gére A
serisi formalar, yukarda da denildigi
lizere gOyledir : - :

Enj Boyu
Tipi mm mm
Ay 841 X 1189
A 594 X 841
A, 420 X 594
A, 207 X 420
A, 210 X 297
As 148 X 210
A, 105 X 148
A T4 X - 105
A 52 X 74
Ay 37 X 52
Ay 26 X 37
Bu tiplerden

A, formas:, gerektiginde tablo-

1189 mm.

Ay

841 mm.

As

97 _

lar, cetveller, grafikler veya gemala-
rin ¢izilmesinde, '

A, formasi, Ozellikle idari ve ti-
cari iglerde mektup ve basili kagitlar
icin ve ayrica formiillerle, katalog
vesaire icin,

A; formasi, A, formasmn biiyiik
geldigi hallerde,

A, formas ise, resimli kartpostal
ve mektup kagitlar1 i¢in kullanihr.

A, serisinin yazigsmalarda kulla.
nilan tipi :

Boyu 397 mm (11 3/4 ing)

Enj 210 mm ( 8 1/4 ing)
olan A, tipidir ki, bu boyuttta kagit
bugiin dzellikle Almanya, Hollanda,
Iskandinav memleketleri ile Isvicre-
de ve bir dereceye kadar da Ingilte-
re’de kullanilmaktadir. .

Gergekten Ingiliz Standardlar
Enstitlisti’'nlin gikardig:i BS 1808 sa-
yili standard'da :

Yazigmalarda,

Siparis mektuplarinda,
Faturalarda,

Sevk pusula;la-rmda,

Hesap pusulalarinda ilah. ..

Kullanilacak kigidin boyutlarimin yu.
karida sozii gegen A, tipi (210X297
mm) veya bunun yaris1 biiyiikliikte-
ki A; tipi (148X210 mm) nde olabi-
lecegi belirtilmigtir.

Fransiz ig adamlarimin  yabanci
iilkelerdekj is adamlar; ile ve 6zellik-
le Ortak Pazar iilkelerj ile yaptiklar
temaslar sonunda, A tipi standard
kagit formalarina olan ilgi arttig:
gibi, Fransiz HiikGmeti dahi son ola
rak 20 Ekim 1967 giinlii genelgesi ile
Fransiz Devlet Dairelerinde Uluslar-
arasi standard boyutta ve dzellikle
A, tipindekj kagitlarin kullanilmasi-
m tavsiye etmigtir,

Ote yandan, Birlegik Krallik’ta
metrik sisteminin kabulii ydntinde
Onemli bir adimin atilmig olmas: ile
Ingiliz kag1it imalatgilar: ve matbaa-
cilarimn aldiklar: son bir karar ﬁze-‘
rine, kagit sanayii ile baski igleri 1970
Aralik-ayr sonunda tamamen metrik
sisteme cevrilmis olacaktir.

Béylece, standardlagma caligma-
lé.rm_da. elde edilen sonuclarin geregi
gibi uygulanmas1 sonunda, énfimiiz-
deki yillarda standard boyut ve kali-
tede kigitlarla calisaamiz miimkiin
olacaktir,



T. Odalar Birligine Bagli Oda ve Borsalarin Umumi Katipleri TSE"de

(Bastaraf1 11 nci Sayfada)

misafirler tarafindan sorulan cegitli
sorular, gruplara mihmandarkk eden
TSE yetkilileri ile, biiro ve labora-
tuvarlarda ¢aligan ilgililer tarafindan
cevaplandirilmistir.

17 Ocak Cargamba giinii saat:
11.15 te, XI. teblig olarak program-
da yer alan ve TSE Bagmliigaviri Ih-
rahim Kutlutan tarafindan hazirla-
nan, «T. Odalar Birligi ve Tilirk Stan
dardlar1 Enstitlisi Arasinda Miigte.
rek Caligmayr Gerektiren Standardi-
zasyon Probleminin Halli» konulu
teblig, vaktin darligi sebebiyle &6g-
leden &nceki oturumda verilememig

ve delegelerin 6gleden sonra. TSE’
yi ziyaretlerinden faydalanilarak,
o sirada ele alinmasi kararlastiril.
mastir,

Istanbul Ticaret Borsast TUmu-
mi Katibi Enver Giiglii ile Ankara
Ticaret Odast Umumi Katibi Izzet

Duru'nun yoénettikleri 6gleden son-
raki oturumda s6z alan Ibrahim Kut-
lutan, konusmasinin basinda, mem-
leketimizde Ticaret Odalarinin, Sa.
nayi Odalarinin ve T. Cdalar Birli.
ginin kurulus nedenlerini ve gorev-
lerini gézden gegirmig ve bu faali:
yetlerle standard caligmalari arasin-
daki siki iligkilere dikkati c¢ekmis.
tir, Konugmasmn agirik noktasim
bu iligkilerin teskil ettigini belirten
Kutlutan, standard kavrami, stan-
dardizasyonun faydalari ve sagla.
dig1 avantajlan, Tiirk Standardlari
Enstitiisi’nlin  gorevleri ve calisma-
lan gibi konularda genis bilgi wer-
dikten sonra sonug olarak:

«— Yaptigimiz aciklamalardan
da agkca anlasilacagl gibi;

— Tiirkiye Odalar Birligi, biit.
ce imkanlar1 ile gorevlerini yerine
getirmeye gayretten geri durma.
makta,

— TSE, milli ekonomiye miies-
sir ihra¢ mallarimizla, baglca istih.
lak maddelerine ait standardlarin
cogunu tamamlamis ve kalanlari {i-
zerinde calismalarira devam etmek-
te,

—— Prodiiktivite Merkezi,
statiisii ile hizmetini iyi bir diizene
sokmak pesinde,

— Ve nihayet Hiikimet de bu
konuda gorev almig Bakanhklarda-
ki tegkilat: jle Devlet Kontrolunu
yapmak gayretj icinde bulunmalari
na ragmen, harcanan emeklerin
hasilast yetersiz kalmaktadir. Bu-
nun da tek sebebi, ortak amaca yo-
nelecek faaliyetlerin, birbirini des.
tekleyen ve tamamlayan bir yola ko-
nulamamig ve tabij bir teselsiil igin-
de koordine edilememis olmasidir.»
demis ve Tiirk Standardlar: Enstitii-
siiniin daha 6nce hazirlayarak Sa-
nayi Bakanlifina sundugu projenin
bu konunup ¢8zlimlenmesi icin en iyi
yol olacagi kanatini bir dafa daha
tekrarlayarak sozlerini tamamlamig
tir.

Bu konusma {izerine sdz alan
cesitli oda ve borsalarin umumi ké.
tipleri, Enstitii'nlin, gérmiig olduk-
lar1 bina ve liboratuvar tesislerin-
deki milkemmeliyetten ve Enstitii fa-
aliyetlerinden memnunluklarin ifa.
de etmisler bu hizmetlerden yeterin-
ce faydalamlabilmesij icin yapilan
maddi yatuimlarin  artirilmasiy  ve
Birlik ile aralamndaki isbirliginin
daha da siklagtirzlmasi, hatta Bir.
ligin yapmakta oldugu Bélge Top-
lantilarina TSE temsilcilerinin de
davet olunmast ve T. Odalar Birligi
faaliyet raporlamnda standardazas-
yon ve kalite kontroluna 6zel bir bo-
lim ayirimas: gerektigl kanisinda
olduklarim belirtmiglerdir.

Bu arada bazi delegeler de,
gelerinde iiretilen baz1i madde

bol.
ve

is Adamlar:

Abone icin miiracaat

KTty Gizeres)
Okuyor

Tiirkiye ve Diinya’da cereyan eden iktisadi
olaylan yakindan takip edebileceginiz
yegine gazete

TURKIYE IKTISAT GAZETESI'dir

Karanfil Sokak No. 56, Bakanliklar _ Ankara
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yeni-

mamillerin tez elden standardlasti-
rilmasini istemiglerdir.

Ibrahim Kutlutan, konugmalarr
cevaplamak lizere s6z alinca, ilk
olarak gosterilen telveccilihe, ilgiye
ve takdirlere TSE adina tegekkir-
lerini bildirmisg, daha sonra TSE’ nin
standard hazirlama faaliyetleri an-
latarak ve istek konularindan &
nemli bir kismimin standardlarinin
hazirhik safhasinda oldugunu soyle-
mig ve sbzlerine son vermistir.

Aksam saat 18.30'a kadar TSE’
de calismalarina dewvam eden heyete
son olarak Enstitli argivinde bulunan
2 adet dokiimanter film gosterilmis
ve cesitli brogiirlerle, Tiirk Stan-
dardlart Katalogu hediye edilmisgtir.

IV. SANAYL
KONGRESI
TOPLANDI

(Bastarafi 25, sayfada)

Misal (Adnan Bensel, Istanbul Sana-
yi Odas1),

— Sanayiin Vergji Politikas: ile
Tegviki (Sitka Ciftei, Istanbul Sanayi
QOdas1),

— THirkiye’de Swinai Yatirimlar-
da Yabanci Sermaye (Erol H. Esiner,
Istanbul Sanayi Odasi),

— Dag Ticaret Rejimimiz (Mus-
tafa Renksizbulut, T. Odalar Birligi),

Bolgeleri
Sanayi

Sanayi
Ankara

— Organize
(Ozdem’r Yarar,
Odas1),

— Sanayi Mamillerinde Stan-
dardizasyon (ibrahim Kutlutan, Tiirk
Standardlar1 Enstitiisii), (1)

— Tiirkiye Sanayiini Koruma ve
Geligtirme Kanunu Tasaris1 (Prof.
Dr. N. Erbakan, T. O. B. Unumi Ka-

tip),

— 931 Sayilh Yetki Kanunu Hak-
kinda Acgiklama (Do¢. Dr. Yilmaz
Ergenekon, Devlet Planlama Tegki-
laty),

Genel Tartigma.

*

IV. Sanayi Kongresi, 12 Ocak
Cuma akgami ge¢ saatlerde son bul.
mustur. s

(1) 8 inci sayfadaki
kiniz,

haberimize ba-.



SUMMARY OFF CONTENTS

STANDARDS AND QUALITY AT THE
FOURTH INDUSTRY CONGRESS p. 3

Last month, the Fourth Industry Congress was
held in the Conference Room of the new building of

the Union of Chambers of Commerce; Industry and
Commodity Exchanges of Turkey. S
The speeches given gby the Prime Minister and

the Minister of Industry on the first day provided an
opportunity to look at the past, the present and the
future of the industry of our country. The addresses
delivered during the remaining days of the Congress
by a variety of speakers from both the private and
the public sectors creatéd the impression that the
meaning of industrialization as well as the nature of
cooperation that must be established between the
private and the public sectors in order to ensure
progress of these sectors in this field has begun to
be understood.

In fact, while listening to the experts’ clarifica-
tion about the use of the authority given to ensure
implementation of the Development Plan, the ex-

pression on the faces of the listeners was proof
enough that th's was received with favour.

Maybe because it is a subject nearest our
hearts, it seemed that every speaker who expressed

the desire for development of industry ‘n Turkey,
felt the need to stress the importance of standards
.and quality to achieve this.

In fact, following the delivery of the address by
Ibrahim Kutlutan, Chief Advisor of TSE, the Con-
gress really got down to work on standards and
quality. Mr. Kutlutan's speech received an ovation
from time to time and during the discussion of his
address, everyone who took the floor stressed without
exception the necessity of standards and praised the
work of TSE, and only after that put forward his
personal views. This was a clear indication that, in
Turkey, the need for standards had passed the stage
of discussion and is accepted as a reality, and dis-
cussion now centered on the technique of preparation
and implementation of standards.

The speakers all strived to define the difference
between standards and quality, whereas this is not
an easy matter, especially within the limited time
allowed to the speakers. As is known the definition
of quality appeared on STACO’s agenda for years,
and was finally deleted from it as ¢t had not been
possible to arrive at a satisfactory conclusion. Even
though standards and quality are closely related in
practice, standards and quality are actually different
from each other.

Readers of this magazine must have followed the
articles that have appeared on this subject. However,
we shall once more repeat our own views on this
matter.

A standard is a document in which rules are
laid down for the preparation of a specific product,

covering all the phases from the raw materials until
packing, and including materials and labor. Control
of a standard means verification of the conformity of
the characteristics of the finished product offered in
the market with those stipulated in the standard.

Quality control, however, means the control of
all phases of preparation and manufacture of a prod-
uct produced in conformity with an official or company
standdrd from raw materials until packing, and any
product which is produced in conformity with the
stipulations laid down for manufacture is consxdered
a product that has quality.

POINTS RAISED AT THE SEMINAR
ARRANGED FOR THE PERSONNEL
OF THE MINISTRY OF INDUSTRY p. 5

In this article, which is a continuation of the
article which appeared in our last issue under the
same heading, the writer continues to study the
points that were raised during the above seminar.

1 — Area of Control :

The law stipulates that control will be made at
storage places. The regulation pertaining to imple
mentation of Turkish Standards states that «Control
can be carried out at site of production, processing,
storage, sale or during export or at customs or during
transportation, as necessary».

It was agreed, after lengthy discussions that the
boundaries of areas of control should be reviewed and
determined definitively.

2 — Regulation for Inspection of Shoes :

At the seminar one of the subjects discussed at
length was the regulation for control of shoes, and
it was recommended that this regulation should be
abolished and a standard to be prepared by TSE
should replace it.

3 — Laboratories :

It was pointed out that some laboratories dis.
continued tests once they found that the result of one
of the tests was negative. For instance, if the la-
boratory established that marking on packages was
in violation of the standard they discontinued all other
tests pertain‘ng to quality.

It was agreed in the end that it was the duty
of the laboratories to carry out all stipulated tests.

RUMANIAN TRADE MISSION VISITS TSE p- 6

The Rumanian Trade Mission visiting our country
upon the invitation of the Union of Chambers of
Commerce, Industry and Commodity Exchanges of
Turkey paid a visit to TSE on 25 January 1968.
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M. Popesco, Chief of the Rumanian Mission and
one-time Foreign Trade Minister of Rumania, was un-
able to participate in the visit as he had an inter-
view arranged for him with the Turkish Minister of
Commerece.

TSE President Faruk A. Siinter and Secretary
General Velid Isfendiyar received the guests and In.
formed them on the activities of TSE.

The guests were later taken around the TSE
quarters and laboratories and presented with the
brochures about TSE prepared in three languages.

INDUSTRIALISTS FROM THE AEGEAN
REGION VISIT TSE p. 7

A group composed of the members of the Board
of Directors of the Aegean Chamber of Industry
who were in Ankara to attend the Fourth Congress
of Industry held here from 10-12 January 1968, visited
the Turkish Standards Institution on 13 January
1968.

The group was first received by TSE’s Secretary
General Velid Isfendiyar who supplied them with in-
formation about TSE's standardization activities, and
they were later taken around TSE by Faruk A. Siin-
ter, President of TSE. The group was also presented
with TSE publications.

The representatives of the Aegean Chamber of
Industry expressed the'r pleasure at the visit and
promised to develop the already close relations be-

tween their chamber and TSE to an even greater
extent.
FAZIL ZOBU VISITS TSE p. 7

Fazil Zobu Chairman of the Board of Directors
of the Istanbul Chamber of Industry, visited TSE on
12 January 1968.

Mr. Zobu had talks with President Farux A. Siin-
ter and Secretary General Velid Isfendiyar on the sub-

ject of cooperation between TSE and the Istanbul
Chamber of Industry.

ADDRESS DELIVERED BY TSE'S CHIEF
ADVISOR AT THE FOURTH _

INDUSTRY CONGRESS p. 8

The subject of the address delivered by TSE's
Chief Advisor on the second day of the Fourth In-
dustry Congress was «Standardization, Quality Con-
‘trol, Increased Capacity and Information of Industrial
Productss. i

Chief Advisor Ibrahim Kutlutan first ex-
plained the importance of standardization in regard
to both industrialization and the community, He
then explained the marks of conformity with stan-
dards and the ways through which use of marks of
conformity protects the consumers and users. He also
pointed out the special and general advantages gained
from standards in industrial development, gave a
short history of both standardization activities in
Turkey and the Turkish Standards Institution, and
mentioned the 600 standards prepared by this Insti-
tution.

On quality control, Mr. Kutlutan first talked.
about the relation between standards and quality and
quality control and said «A comparison of industrial
products in respect to quality and value can only be
possible if these products are manufactured in con-
formity with standards, in other words, if they are
uniform. This shows that there is a close relation
between standards and qualitys. Mr. Kutlutan pro-
ceeded to point out that quality control can best be
implemented through a close cooperation to be es-
tablished between the private and public sectors and
mentioned a project prepared by the Turkish Stan-
dards Institution for the establishment of a Standar-
dization and Quality Control Coordination Committee.

In regard to increased capacity Mr. Kutlutan
first talked about the technical, economic and com-
mercial factors influencing capacity in industries.

He then discussed the importance of information
for industries.

Dur'ng the discussion of the talk, delegates
generally expressed their views about quality control.
The delegates also complained of the inadequacy of
control of conformity with standards.

TSE President Faruk A. Silinter, who was among
the delegates, also made a speech defining the
interrelation between standards and quality, and said
that the STACO Committee of ISO had worked on
the subject of quality but had been unable to reach
an agreement.

TSE AT «INDUSTRY BY PHOTOGRAPHS
EXHIBITION» p. 8

On the occasion of the Fourth Industry Congress
which commenced work on 10 January 1968, an ex-
hibition called «Industry by Photographs» was also
arranged.

The exhibition in which public and private in-
dustrial organizations and firms participated — re-
mained open for 20 days.

TSE took part in th's exhibition with three
panels of photographs and a portable shelf on which
the TSE publications were displayed. During the
congress, a variety of TSE brochures were distributed'
among the participants at the Congress and numerous
subscriptions were obtained for TSE'’s monthly. publi
cation STANDARD.

SECRETARIES GENERAL OF CHAMBERS
OF COMMERCE INDUSTRY AND COMMODITY
EXCHANGES AT TSE p. 11

On the occasion of the General Assembly of the
Union of Chambers of Commerce, Industry and Com-
modity Exchanges held from 15—18 January 1968, the
Secretaries General of the Chambers of Commerce,
Chambers of Industry, Chambers ot Commerce and
Industry and Commodity Exchanges of Turkey paid
a collective visit to the TSE on 17th January.

The large group, composed of 76 members, was
received in TSHE’s Conference Room where Faruk A.
Siinter, President of TSE, addressed them on the
subject of the importance of standardization for
national and international economy, the history of
the Turkish Standards Institution, the operational
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procedure and the facilities and laboratories of TSE.
‘The group was later taken on a tour of the buildings,
During this tour, questions asked by the visitors were
-answered by the TSE officials who accompanied them,
as well as by those working in the laboratories and
-offices.

The group, who remained at TSE until late in
the afternoon, were shown two documentary films
from the archives of TSE. They were also presented
‘with various publkications and catalogues of Turkish
Standards.

FRIENDSHIP p.- 13

The writer in this article describes adult friend-
ship and lists the qualities that should be present in
a person whom we can call a true friend, stress‘ng
that above everything, a friend is a person whom we
can gincerely believe and wholly trust in.

From there the writer makes a connection be-
tween true friends and standards and says that stan-
dards are also our friends because they are trust-
worthy in themselves and they also make us believe
in the products we use.

‘COPPER BUS BARS, RODS, TUBES

AND SHAPES p. 14-15

This article gives information about the above
new standard Copper Bus Bars, Rods, Tubes and
Shapes which was prepared by making use of TS.2,

TS. 138, TS. 139, TS. 288 as well as German, and
British standards.

TRIANGULAR STEEL KNIFE SECTIONS

FOR AGRICULTURAL MACHINES p. 16-17

Manufacture and use of agricultural equipment
is becoming more important every day for us.

Studies are being carried out for the manufacture
of agricultural mach'nes in Turkey. Standards faci-
litate the progress of these studies to a great extent.

Recently the Turkish Standards Institution ap-
proved the draft for «Triangular Steel Knife Sections
for Agricultural Mach'nes» as a Turkish Standard.

The article continues to give technical informa-
tion about the new standard.

FARUK A. SUNTER COMMENCES
HIS FUNCTIONS OF ISO PRESIDENT
ON 1 JANUARY 1968 p. 20

During a ceremony held in Geneva in December
1967, Sir Jehangir J. Ghandy handed over the Office
©of ISO President to Faruk A. Siinter, the responsibi.
lities of which he officially assumed on 1 January
1968. {

Wishing to commemorate his entry into office,
the staff of TSE and of «STANDARD» arranged a
small ceremony at TSE headquarters, to which Mrs.
Siinter was invited. Speaking on behalf of his TSE
.colleagues, Chief Advisor Ibrahim Kutlutan stressed

the importance of the taking over of this office and
the pleasure which it gave to them all and wished
Mr. Slinter success in this task.

Following this, the General Secretary Velid Is.
fendiyar presented a gift of an inscribed silver box
to Mr. Slinter on behalf of the staff of TSE and
«STANDARDS», which is shown, together with a group
picture of some of the staff, in the photograph.

MEETINGS OF «ORCO» AND
«FINCO» p. 20

In order to complete the preparations of the
Council Meetings of the International Standardization
Organization, ORCO (Organization Committee) and
FINCO (Finance Committee) will hold a joint meeting
on 23 February 1968 at 1, Rue Varembé, Geneva.

ISO’s President Faruk A. Slinter considering that
some of the Council members will be in Geneva for
these meetings, has invited them to an informal ad-
visory meeting.

Council members who are not members ot ORCO
or FINCO may attend the meetings as observers if
they so wish.

A NEW TECHNICAL COMMITTEE AT ISO p. 21

Sub-committee No, 1 «Oil Hydraulic and Pneu.
matic Transmissions» attached to Technical Com-
mittee No. 39 «Machine Tools» of ISO has recently
been set up.

The Secretariat of the new sub-committee has
been taken over by France.
THE NEW «DIN» CATALOGUE p- 21
The German Standards Institution (Deutscher
Normenausschuss) has published a new catalogue
covering 1800 standards whose English translations

are available.

Anyone interested in th's catalogue should apply
to TSE.

NEW COMMON MARKET STANDARDS p. 23

Twelve new Common Market standards have been
placed into compulsory enforcement as of 1 January
1968.

These standards cover :
Peas

. Strawberries

. Endives

. Artichokes

Plums

Carrots

. Spinach

. Apricots

. Cherries

. Dry beans
. Lettuces

. Onions
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Earlier, Instruction 158/66 annexed tu Instruc.
tion No. 23 dated 4 May 1962, was issued to provide
common standards for the Common Market countries.

Last year standards for :

. Pears

. Tomatoes

. Apples

. Cauliflowers

. Citrus fruit

. Peaches

7. Table grapes

had been placed into compulsory enforcement for the
same purpose.

S ot B W N

STANDARD has from time to time given infor-
mation about a number of these standards. Turkish
Standards for many of these items have also Dbeen
made and are mandatory. Among those which are
in conformity with Common Market Standards, are:

Apples

. Citrus fruit

. Peaches

. Table grapes
Peas

. Strawberries
. Apricots

. Dry beans

00 -1 O U oW F

In addit'on to these, a Turkish Standard for
Edible Olive Oil has also been made and placed into
compulsory enforcement.

THE FOURTH INDUSTRY CONGRESS p 25

The Fourth Industry Congress arranged by a
commission headed by Prof. Dr. N. Erbakan, Secre-
tary General of the Union of Chambers of Commerce,
Industry and.Commodity Exchanges was held at the
new build'ng of the Union from 10-12 January 1968.
Around 400 delegates, from private and public institu-
tions attended the Congress. TSE was represented by
President Faruk A. Siinter, Secretary General Velid

Isfendiyar, Chief Advisor Ibrahim Kutlutan and

Chief of Publications Department Taner Berkln.

At the opening session, Prime Mini,ster Siileyman
Demirel Minister of Industry Mehmet Turgut, Mi-
nister of Energy and Natural Resources Refet Sez-
gin, and high officials from various Ministries and
Departments were present.

Prime Minister Demirel addressed the Congress
and stressed the role of the public and private sectors
in our industrial development. :

Among the speakers at the Congress was TSE's
Chief Advisor Ibrahim Kutlutan whose subject was

«Standardization and Quality Control of Industrial
Productssy.
STANDARD DIMENSIONS OF PAPER p. 27

Those who correspond with foreign firms will
know that the dimensions of the letter paper received
differ greatly and it is thererore difficult to keep files
of uniform sizes.

ISO and also many countries recommended that
a system regarding dimensions of paper which had
been laid down in Europe many years ago should be
adopted in order to reduce the waste in paper in
printing houses and also to facilitate distribution of
letters and documents through the mail.

The system stipulated specific dimensions for
various sizes of paper.

In Turkey the Turkish Stanaards Institution also
worked on standardization ot paper dimensions and
produced standards No. 504, 505 and 506.

Of these TS. 504 deals with the width of paper;
TS.505 ‘deals with the dimensions and quality of
printing paper and TS.506 deals with ready-made
trimmed sizes of writing paper and certain classes
of printed matter. j

The article continues to give information about
types of paper in these standards.
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