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AYIN ICINDEN

Haziran ayinda Moskova’da yapilan
ISO toplantisinda Bagkanliga secilen Fa.
ruk A. Siinter, TSE’de bir basin toplantist
tertiplemis ve Moskova toplantisi hakkm-
da acitklamalar yapmigtir.

*

Ay icinde, yeni Teknik Kurul ilk top-
lantisimi yapmig ve 11 Standart tasarisini
«Turk Standardi» olarak kabul etmistir.

*

Yurttan haberler sayfamizda, yurt
capinda onemli olaylarin yankilarnm ve
izlenimlerini bulacaksimz, Tiitiin standar.
d1 konusunda yapilan caligmalarla kasap-
lik hayvan ve et standardlarmin uygulan.
mas1 hakkinda acilan kurs, standard ala.
ainda onemli olaylardir. «Ortak Pazar
Karsisinda Pazarlama Hazirhiklari» semi.
neri de ayin énemli olaylar: arasindadir,

*

Bu sayumizda énemli bir yazi Butcher-
in konferansinin cevirisidir- «Sevk ve Ida-
re Araci olarak Standardizasyon» baglikl
bu yaz1 bu konuda ilging bir yazidir. Mos-
kova'’da DEVCONF serisinde verilen bu
konferans: bagska konferanslar izleyecek-
tir.
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 emaye buzdolabs
yalmz AEG'de vardr!

Bunda bobiirlenecek ne var?

Su var ki, yasadigimiz bu feza ca-
ginda dahi buzdolaplarinin i¢ gov-
desi icin iletkenlik, kokusuzluk ve
temizlik bakimindan emaye sactan
daha iistiin vasifli bir madde hala
kesfedilememistir. Onun i¢indir ki
diinyaca meshur, istisnasiz, biitiin
buzdolaplarmnin i¢i daima, daima, da-
ima emaye sactan yapiimaktadir.

Memleketimizde imal edilen AEG’le-

A E G “Kendisi en bityiik ikramiye olan buzdolab1”

rin i¢ govdeleri, yekpare kalin sac-
tandir ve hususi bir emaye tabakasi
ile kaphdir.

Gegen yil, bir buzdolabina sahip ol-
duklar1 halde ikinei bir buzdolabi
alan ailelerin gogu AEG’de karar kil-
migtir.  Buzdolabindan anlayanlar,
fark Odemeden elde edebilecekleri
boyle bir tstinliigiin cazibesine da-

yanabilirler mi?
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BENIMSENEN STANDARDLAR

VE UYGULAMAYA
DUYULAN IHTIYAC

Bizde standardizasyon, bilindigi gibi, 1930
yilinda kabul edildi. 1705 sayili «Ticarette Tag-
sisin Men'i ve Thracatin Murakabesi ve Korun.
masl» adi altinda yayinlanan kanunla baglar.
Bu kanun ham, yar1 mamil ve mamul maddele.
rin tagsisinin 6nlenmesi, siniflandirilmalari, is-
lenmeleri ve ambaldjlar1 gibi 6zelliklerinin tii-
ziiklerle tesbiti ve bunlara gore hazirlanmala-
rinin murakabe ve kontrolu yetkisini hiikiime-
te vermektedir.

Demek oluyor ki, bu kanunla herhangi bir
malin durumunu bu ydnden denetleyebilmek
icin o mal hakkinda bir tiiziik yapmak garttir
ve kanun kendi kendine, herhangi magsus ve
diizensiz hazirlanmig bir mal iizerinde kendili-
ginden uygulanamaz.

*

37 yil 6nce kelime olarak stzii edilmeksi-
zin memleketimize fiilen standardizasyon dii-
zenini getiren bu kanunun uygulamalar: yavas
yavag, tarimda olsun, endiistride olsun olumlu
sonuglarint vermis bulunuyor. Kanunun ya-
yinlanmasindan hemen sonra baglayan ilk uy-
gulamalarin 15181 altinda Ticaret Bakanlhgi,
Merkez Tegkilatinda bir «Standardizasyon Mii-
diirliigii» kurmak suretiyle her nekadar anla-
min terimini de kamu oyuna sundu ise de,
aradan gegen 30 yil iginde, TSE kuruluncaya
kadar kokli bir gelisme gdriilemedi.

Standardizasyonu yayma ve gelistirme
sorumlulugunu yiiklenenlerin cabalari, itiraf et_
mek gerekir ki, belli gevrelerin simirlarini ag-
mak hususunda zorluk cekmekle kalmadi; hat-
td bu cevrelerde bile zaman zaman ve yer yer
gerek ve faydalari iizerinde yapilan tartismala-
ra kargt koydu.

*

Istanbul Sanayi Odasi Dergisinin Temmuz
saywisindaki bagyazisinda Fasih Inal’in belirt-
tigi gibi «standardizasyon, oOyle fazla reklam
kaldiran, sagaali, parlak bir ig degildir.» Boyle

Faruk A. SUNTER

oldugu icin, yaylimas: ve tutunmasi bu bakim.
dan da giic olmustur.

*

Fakat bugiin, artik bu yolda emek verenle.-
rin tam bir mutluluk icinde olmalar1 gerekir.

TSE kurulduktan ve bilhassa memleketi.
miz pldnli kalkinma donemine girdikten son-
ra — Diinyada geligen ileri tarim ve endiistri.
nin, standardizasyonu basariya ulagmak icin
ana temel olarak kullandig1 ve standardizasyo.
na gitmeksizin hi¢bir kalkinma hamlesinin ya-
pillamiyacagl anlagildigindan -— hemen biitiin
cevreler artik bu isi tartigmaktan vazgecmisg
ve benimsemigtir. Gegen ay iginde memleketi.
mizde ekonomik alanda yapilan bircok toplan-
tilar, tartismalar ve alinan kararlar bu duru.
mu agikea belirtmektedir. Parlamentodaki plan
goriigmelerinden, Istanbul’daki Iktisadi Kalkin.
ma Tesisi Genel Kurul Rapor ve kararlarina ve
yine T. Odalar Birliginin diizenledigi «Ortak
Pazar kargisinda pazarlama hazirliklars semi-
nerine sunulan raporlarin ¢ogundan, Tiitiinciiler
Federasyonunda yapilan toplantinin souglarina
kadar her yerde ve hepsinde ekonomik kalkinma
diizeni icin birinci temel sart olarak standardi.
zasyon ele alinmakta ve 20. Yiizyilin bu olumlu
bulusu, elden geldigi kadar yayilmak ve uygu-
lanmak istenmektedir.

*

Tiirk Standardlar1 Enstitiisii kuruldugu:
giinden bugiline kadar yogun calismalariyla
Tiirk ekonomisinin bu istegini karsilamak iizere
500’den fazla standardi meydana koymug ve
desteklenirse her yil istenildigi kadar standardi
da hazirlayabilecek bir diizeni kurmus olmak
sevinei igindedir.

Simdi Parlamentodan ekonomik meslek te-
gekkiillerine kadar biitiin yurdu kaplayan bu ic-
ten igbirligi istegi kargisinda hepimize diigen is,
artig standard hazirlama degil, TSE’nin hazirla-
dig1 ve hazirlayacag: standardlar1 uygulayacak
modern tesis ve anlayig1 geligtirmek ve uygula-
may1 ciddi olarak kontrol altina alacak ortami
yaratmaktir.

o



DEVCONF Konferanslari

SEVK VE IDARENIN BIR ARACI
OLARAK STANDARDLASTIRMA

Gectigimiz Haziran aynun

F. E. Butcher

son iki haftasmda Moskova'da yapilnus bulunan
1967 1ISO Genel Kurulu toplantilan sirasmda, ISO ile B. Milletlerin ortaklasa olarak,
gelismekte olan iilkeler icin b’r konferans serisi diizenlediklerini
rin biiyiik ilgi uyandirdigmi  okuyucularimyiz hatirlayacaklardir,
tirme Komitesi (DEVCO) tarafindan yonetildikleri icin DEVCONE ad: ile amlan
bu konferanslara, énemleri dolayistyla zaman zaman sayfalarinda yer verecek olan
STANDARD, bu suretle faydali bir hizmet yaptigi inancindadir.

Bu saymuzda ilk olarak, Ingiltere’deki Joseph Lucas Ltd’in wapanlarmdan Mr,
F. K. Butcher’in konferansma yer vermis bulunuyoruz.

ve bu calismala-
ISO’'nun  Gelis-

GIRIS :

i. «Sevk ve idarenin bir araa
olarak standardlastirma» dan soz
acildigy zaman ilk once, ¢cok genis
bir konuyu i¢ine alan «Sevk ve
idare» deyimi hakkinda acik ve
kesin bir tarife ulasmak gerekir.
Hepimizi tam anlanuyla tatmin
edecek bir tarif yapmak ise ¢ok
zordur. Bu bakimdan, asagidaki ta-
rifi, konferansimin amacina en uy-
gun olarak secmis bulunuyorum :

«Sevk ve idare, tesbit edilen
amaclara ulasilabilmesi icin beseri
cabalarl yonetme ve konlrol etme
bilim ve sanatidir.»

Bu tarifin miikemmel ve oriji-
nal oldugunu iddia etmiyorum; fa-
kat konu ile vakidan ilgili bazi
meshurlarin konusmalarindan der-
fedigim tarif, bugiinkii amacimiza
uygun diismesi bakunindan bizleri
tatmin  edecektir kanisindayim:.
Gercekten, sevk ve idare faaliyetle-
ri ¢ok genis bir alana yayUmistir
ve meseld sevk ve idare, arzulanan
hedeflerin: tesbitinde aktif bir rol
oynar.

2. Standardin felselesi hakkin-
da bugline kadar cok sey yazilmis-
tir ve tahmin ederim ki, hepimiz
bunlar1 okumusuzdur. Bu sebeple
bugiin, felsefeden s6z clmeyi ge-
reksiz saylyor ve pratik standard
uygulamalarimin  sevk ve idareye
sagladigy gercek faydalar lizerinde
durmak istiyorum. Her tirlii fir-
satlardan favdafanmak tlzere se-
batkar bir gayretle arastirma ya-

panlara, normal olanlarin disinda
baz! tasarruflarin ve tali faydala-
rin da saglanabilecegini ispatiamak
hususunda {imidimi ifade etmek
isterim.

3. Gosterebilecegim  yollardan
daha iyilerini bulmanmin ve ifadele-
rimden bazilarinda zayif noktalar
tesbit etmenin her zaman muhte-
me)l oldugunu tekrar belirtmekte
fayda umuyorum,

KONUNUN GENEL GORUNUSU :

Stanrdardlarin  tiim faydalarin-
dan yararlanmak istiyorsak, somun
ve civatalar, elektrik motorlari,
vapr malzemesi v.s. gibi madde
standardlarinin  yan! sira, liretim
usiilleri, pian-proje wustlleri, mali-
yetler, sevk ve idare uygulamalari
ve plinlama gibi ustl ve hizmet
konularini da mutlaka ele almali-
yiz.

Meseld, tip ve cesitlerin azal-
tilmas: konusunda almmacak bir

karar etkileyen birinci faktor «eko-
nomi» olmakla beraber, bir kuru-
fus tarafindan hazirlanmis maliyet
raporlarmin, benzeri diger kuru-
luslarca da kabule sayan olduklari-
n1 tesbit etmenin  biiyiikk  onemi
vardir,

Ayt sekilde, cesitli kurulusla-
ra veya bir kurulusun bolinmlerine
ait «fabrika kullamlisi (plant utili-
zation)» hesaplar1  karstlastirildi-
gireda, yahut bu hesaplardan genis-
leme ihtiyaciyla kurulacak bir ye-
ni  fabrikanm tedarik  islerinde
laydalanma srasinda, cesitli deger-

sy W

lendirme metodlar: arasindaki fark-
lar asgariye indirilmelidir,

Konunun bu veghelerine dair
daha pck cok sey sovienebilir; an-
cak isin bu safhasinda (seki]l 1) e
bir gbz atmak kafi gelecektir. Bu-
rada, bir standard teskilatinin ya-
pising, biitiin isleyen fonksiyonlari
ile birlikte gérmek miimkiindiir.

ORTAMIN YARATILMASI :
e

Iyi standardlar sevk ve idare-
ye yardumcr olabilirfer; fakat kotii
standardlar da bu bakimdan bir
dezavantaj teskil ederler, Bunun en
ivi sekilde ortaya cikmasini sagla-
vacak bir metod, standardlar hazir-
lanirken yeteri kadar cesitli gorts-
feri derleyerek Dbir diizerre koy-
maktir, Sekil l'de gosterilen ku-
rulus yapisi, iyi standard elde ede-
bilmeyi saglayacak bir metodu ifa-
de ctmektedir. Gercek anlamiyla
bir standard, gelistirilirken, olgun-
lastirilirken ve nihai  seklini alir-
ken, olduk¢a genis bir arastirmayi,
tartismayr ve cesitli degisikliklerl
ve hatta tavizferi gerektirir, Ihti-
saslarina gore kurulan her bir alt
komitede, ana teskilatin  biiyiikli-
gline bagh olarak ilgili sirket, te-
sis veya subeler iist seviyede temsif
edilmektedirler. Bu uzmanlarm top-
lantist ve bir standardin hazirlan-
mas! amacinin etrafinda birlesilme-
si, karsilikli anfayig ve igbirligi ha-
vasinin yaratilmasinda cok iyi bir
baslangi¢c olmakta ve bu da, daha
Once soziinii ettigimiz_standard ca-
hsmalarnun  tali faydalaring  glizel
bir misal teskil etmektedir.



Fonksiyonel grubun, bir stan-
dard (eklifi tizerinde tam bir go-
riis birligine varmasindan sonra,
standardin diger ilgili fonksivonel
gruplar tarafindan da géz 6ntinde
bulundurulmas imkant vardir, Me-
seld depo hizmetierine ait bir stan-
dard, fabrika prosediirleri, satin-
alma idare, nakliyve ve ambalaj
klslmlarlm da yakindan ilgilendi-
rebilir ve bazen bu ic-lisikier, s6z
gelisi fabrika prosediirleri boliimii
icinde diger kisimlarin  da temsil
edilecekleri gecici bir karma komi-
tenin kuruimas: icin yeter sebeptir.
Caftsmanin  bu vechesi de ortak
amaclara ulasma cabas; icinde o-

lanlarin entegrasyonunu ve karsi-
hklt  samimi havanin  dogmasimi
saglar.

Bu konuda yardimlar, Yone-
tim Komitesinden -veya devamh
kadrodan vahut musavlr]mden ge-
Jebilir.

Standard konusunda varilacak
mutabakatin, usilii ve onaylanma is
lemi, her bir mahalli iinite, sirket
veya firmanin da derece derece
uygun miitaldalarm ihtiva etmeli-
dir, -

Oybirligi veya oy cokiugunun
clde edilmesi problemi, cogunlukia,
standardin  kabulii  icin tam bir
goriis birligine varilmasim miim-
kiin kilar, Bu, her ne kadar tar-
tisma stiresini uzatir ise de, sonun-
da sira uygulamaya gelince, elde
edilen sonucun biiyiik  yardimlan
oldugu goriiliir, Boylelikle, harca-
nan zamanin da bosa gitmedigi an-
lasilir,

Bu merhaleye
i¢in, gruplara yardimel
bir¢cok yollay vardir, Bazan uza-
van tartismalar, bir konuyu acik
ve kesin bir sekilde ortava koyar
ve bunur, gegicl bir siire icin stan-

ulasabilmeleri
olabilecek

darddan cikarilmasi, ileride goz
onilinde bulundurulmast; yahut, ilk

revizyon sirasinda hesaba katilma-
s1 kararlastirilabilir.

iyl diistiniilmiis  ve miikemmel
hazirlanns standardlar, sevk  ve
idareye bilyiik [rsatlar  bahseder.
Avrica, kabul edilen standardlar,
biitiin bir Igletmeye yeni bir statii
ve itibar saglamak suretivle de fay-
dalh olurlar, Normal cahsma diize-
ni i¢inde goérvev almis  bulunandar,

yaptiklar uygulamanm uypun  ve
hakli oldugunu gérmek suretiyle

ayrl bir iftihar ve zevk duyarlar.
Boylece standardlar, kollektif ca-
Iisma ruhunu da pekistirmis olur-
lar,

EN iYi UYGULAMANIN
BULUNMASTI :

Gene] :

«Bn ivi uygulama» nin - bulun-
masinda goz Oniinde  bulurdurula-
cak ilk hususlardan biri, uzmanlar
arasinda, uzun tecriibelerle elde
edllen bilgilerin miibadelesini sag-
famaktir,
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Cari olan en iyi uygulamawy
ortaya kovacak herhangi bir stan-
dardin hazirlanmas: sirasinda ba-
zarr en iyl ¢oziim yolunun umulan
kaynaklardan gelmemesi, daha 6n-
ce Dbelirttigimiz  karsihkl; saym,
ve aniavis ve lyi sevki idare hissi-
nin dofimasina yol agan ilgi cekici
bir laktor olarak kendinj goster-
mektedir, Tesbit edilmistir ki, kii-
¢lik bazi iiniteler, nisbeten biiviik-
lerinden ¢ok daha iyl performans-
lara sahiptrler ve onlarin tecrii-
belerinden daima ofumlu  sonuclar
clde edilir,

Optimum karara varildiktan
ve bu karar yazilarak uygulamava
baslandiktan sonra, aym konu iize-
rinde muhtelif yerlerde vyapilmasi
muhtemel bir takim paralel tartis-
malarm artik bertaral edilmesi im-
kiin dahiline girer, standard uygu-
lamas) sonuglart toplanaak peregi
gibi gézdenr gecirvilebilly; zira uz
manlar grubu'nun  giinliik isferin-
den Gnemli bir kismy da meveut
standardlarm  uygulamasm  giinii
giintine takip ederek, onlar: giiniin
ihtiyaclarina uygun bir sekilde mu-
hafaza etmelktir,

Optimum kararlara varabilmek
igin, gecmisin, icinde bulunulan
zamaniy ve gelecegln dalma poz

oniinde  bulundurulmast gerekir:
Yiiksek sevki idare komitesinin
tesbit cdecegi politika, uzmanlara

bu faktérler yoniinderr rehberlik

ctmelidir,

Komite iiyelerinin, konunun ce-
sitli vechelerini cle alan ve kendi
kaynaklarmdan yararlanarak ha-
zirlachklam etlidler biy araya peti-
rilir  ve gerekli tarfismalardan
sonra uygun sonuglara varliy:, Ba-
z1 hallerde gerekirse miisavirler

— 5 _

istihdam edilebilir veya ikinci ka-
demedeki uzmanlasmis kadro ele-
manlar1  gorevlendirifir ve bu su-
retle meydana getirilen konsantre
ve kontrolly cahsmalarin  sonu-
cunda ortaya ¢tkan tasarruflar,
bazan c¢ok biiyiik olur,

Maliyetler :.

Konu maliyetler
almirsa iki ana laktir poze
par :

a. Maliyet
¢in en uygun
masin saglamak
fetmek;

b. Kesin ve mutlak mallyetin
elde ediimesine gayret sarfetmek.

(a) faktériinii ele aldigimz
zaman goririiz ki, teknik ilerleme-
ler sanayide uygulandikca, maliyet
hesaplama metodlart da daha da-
kik bir hale gelmektedir., Bllhassa
bu husus, umumi masraflarm tev.
ziinde kendini_gdsterir,

(b) faktord yoniinden ise, daha
ucuz mamuliin, daha yiiksek mali-
vetlerln sonucu  olmamasma dik-
kal etmek mecburiyetindeyiz, Me.-
seld :

i, Ucuz bir malzeme, iiretim
sirasinda llave bir takim islenuler
gerektiriv ve bu da malivete tesir
edebiliy,

i, Bir dizi i¢inde, elektrlk mo-
torlarimn sayisindaki  bir azaltma,
belki imalat maliyetinde Dbir diig-
meyi miimkiin kilar: fakat bu mo-
torlarin, émiirleri boyunca sarfet-
{ikieri enerijinin milli ekonomi ya-
niinden saghyabilecegi  faydalarin
mt'w.l cikarilmas:  ilpi cekici  ve
deferll bir arastirma  konusudur,
Makina adedini azaltma verine ¢o-
galtmanin, sumdllii bir tasarruf
safilamast da pekald miimkiindiir.

yvorrinden ele
car-

sisteminin, o is i-
ve en iyl sistem ol
f¢in gayret sar-



Uygulama — Degisiklige Karsi
Direnme :

Bir standardin uygulanmasi,
genellikle herhangi bir kimsenin
bazt degisiklikler yapmaya mec-
bur kalmasi demektir, Bu degisik-
lige karsi direnenler sik sik tenkit
edifirler; fakat bu konuda bazi ana
prensipleri hatirlamak mecburiye-
tinde oldugumuza inanlyorum.

Degisiklige karst direrme, fi-
zik biliminin belli basli kanunla-
rmdan biridir ve konuyu sevk ve
idare yoniinden ele alirsak, uygun
kuvvetleri gerekli zamarnda ve ge-
rekli yerlere uygulamay: ifade eder.
Ne cok fazla, ne ¢cok az; yahut ne
¢cok erken, ne ¢ok geg... Eger degis-
me strasinda saskinliga ugrarsak,
belki kendi islemlerimizi iyice goz-
den gecirmemiz ve ilgili kuvvetleri
yeni bir anlayis icinde ele almaya
calismamiz; hattid bazi tarihi fak-
torleri (meseid gecmiste kokleri
bulunan bazt kuvvetlerin etkilerini)
g0z Onilinde bulundurmamiz gere-
kir,

Hemen hepimiz, giinbe giin,
otomatik kontrol sistemleri, stabi-
lizasyon v.s. gibi konularda bir ta-
kim seyler Ogreniyoruz. Umit ede-
rim ki, boyfe bir kontrol sistemi
ile ilgili kimseler ve usiller hak-
kindaki basit karsilastirma faydal
olur, Sekil 2, hir kontrol sisteminin,
farkly degisme nisbetlerine verdigi
karsiliklart gostermektedir,

Stabilizasyon, kivamlastirarak
amortisorleme veya tercihen faz.
avanslama, desteklieme (yahut bek-
leme) ile gelistirilebilir ve sistemin
kitlesi nekadar genisse; degisme
derecesi nekadar biiyiikse, stabili-
tenirr teminj icin o kadar rafinas-
vona ihtiya¢ vardir,

Degisme cok hizli oldugu tak-
dirde bir osilasyon yahut negatif
bir egim elde ederiz ki, sol taraf-

taki egri de de gortilecegi gibi isle-
min gegici bir slire icin tersine don-
mus olmasina benzetilebilir.

Biz boyle bir durumla karsi-
lastik ve bu iste herhalde tek de-
gildik; efer cok kisa zamanda cok
biiyik degisikliklere gidilirse ¢ok
biiylik giicliiklerle karsiasilabilir.
Care daha iyi bir stabilite, veya
daha rafine kontro] diizeni, egitim,
planlama ve hazirlik yahut belki
de daha c¢abuk bir haberlesme,
hattd gerekliyse degisme hizinin
kornitrolunu yaratmaktir,

BAZI AYRINTILI ORNEKLER :

Simdi yukarida izaha calisti-
gimiz prensipleri tamamlamaya ya-
rayacak bir veya iki tiplk ve pra-
tik 6rnek tizerinde duralim.

Konektor :

Bunlarin birincisi, ileriye siir-
gilii konektordiir. Biitiin elektrik
donanimlart en az bir; bazan da
birka¢ «ug» un (terminal) mevcu-
diyetine ihtiyac goOsterirler. Bunun
en basit sekli, vidanin altina bag-
lanmis c¢iplak bir teldir, Bir¢ok
kereler bu konuda daba iyi dizayn-
lar elde etmeye ve standard bazi
tinler gelistirmeye gayret sarfet-
misizdir. Fakat buldugumuz bii-
tiin careler, bazi ilave ekipmanlar:
gerektirdiginden hem pahaliva mal
olmuslar ve hem de asgari 60 tipin
kullanilmas: gerekmistir. Sorunda,
bu tip konektorlerin, kaynak con-
talt olmasinda karar kildik. Boyle-
likle, daha pahali malzemeye rag-
men daha iyl ve dogru bir sonug¢
elde edildi.

Maliyet hesaplarimiz, bu ekst-
ra malzemenin kullanilmis bulun-
masina ragmen, yogun bir iiretim
gelistirme calismasinin  ve tek bir
standard malzeme {iizerinde isle-
menin, toplam maliyette baz1 dii-
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siikliikler saglayabilecegini goster-
mistir. Marjinal maliyet farklilik-
larina gore, 0zel baz1 kontrollar
yapilmls ve maliyet azalmas: hak-
kinda onceden bufunan bazi ipuc-
lar1 boylelikle teyid edilmistir.

Bu oOrnekte standardlastirma,
amaca uygun gorinmedi, Gayretle-
rimiz daha ¢ok mamiliin bicimini
degistirme, gelistirme ve iizerinde
isleme yoniinde idi. Aym zamanda
maliyetin de aynt kalmas; veya ¢ok
az_bir artma gostermesi hedefimiz-
di. Mamafih, bu tip konektorieri
kullanan miusterilerimizin, kendi
mamfllerinin montajli sirasinda
parca basina zamandan birkac daki
ka tasarruf sagladiklarint ogrendik
ve «kullamanin tasarrufu» esasma
gore meydana getirdigimiz bu pro-
jeye devami kaarlastirdik., Bunun
sonucu olarak milyonlarca baglanti
ucu, harikuldde bir calisma sonu-
cunda imél edilerek piyasaya sii-
riildii ve biiyiik bir basar: ile bir-
fikte onemli bir karlihk da saglar-
mis oldu.

Degisiklik ve gelistirme calis-
malarl sirasinda-ki bu calismalar
iki ti¢ y1l stirmiistiir imalé&t ve miis-
teri problemlerini 6ne siiren biiyiik
bir direnme ile karsilasilmigtir. De-
gigikligi saglamak tzere full-time
calisan bir proje miihendisinin istih
dam bu direnmeye bir cevap tes-
kil etmistir,

Metal Levha Kahnhklanr :

Isletmede, 70-80 cesit farkl ka-
linlikta meta] levha kullamldigint
tesbit ettik. Bu cesitleri 16-32’ye
indirmeye tesebbiisii kararfastirdi-
gimiz zaman, stoklardan, biiyiik
capta satinalmadan ve kontrol ko-
layhigr gibi hususlardan oldukga
biiyiik tasarruflar saglayacagimizi
diisiindiik,

Bu tasarruflar bir sonuc degil,
fakat daha sonra ulasilacak biiyiik
hedeflerin bir baslanglc: olacakti.
Miisavirlerimiz, esasen biitiin metal
levhadan yapilan parcalarin % 10
daha kalin olduklarini bildirdiler
ve bu hususu, bir ka¢c Onemsiz
istisnanin disinda, biitlin 6rnekler-
de gosterdiler, Bunun iizerine, her-
nekadar resimhanenin biiyiik ¢apta
gayretleri soz konusu ise de kalin-
Iiklar1 diistirmek = suretiyle stan-
dardda bir degisiklige tesebbiis et-
meyl kararlastirdik. Bu, bize ¢ok
gecmeden, aym dizayn teknigini
kullanirsak, yine ayni hatanin or-
taya cikmasinin mukadder oldugu
gercegini hatirlatti, Derhal, neden
biitiin parcalarin % 10 daha kaln
oldugunu arastirdik ve biitiin par-
calarin 20 yildar: beri yapilagelen
resimlerini teker teker inceledik.

Sekil 3'te, parca sayisina gore
metal levha kalinhklar: gosteril-
mistir. Gorildiigii gibi kullanma,.
125.”.060” wv.s. de vuku bulmak-
tadir ve buniar gercekte tahminen
iki degiskenli kesirlerdir, Bolim sef
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lerinin, kendi ressamlarina «1/16”
kalinlikta yapmalart hususunda di-
rektif vermelerini kararlastirdik.
Veya ressamlar, iki degiskenli sis-
temimizden dolayi, tabiatiyla su
serilerl gz Onilinde bulunduracak-
lardy : 1, 10/—, 5—, 2/6 d, 3 d, 6d,
i/— 2/— yahut 1", 172", i/4", 1/8",
1/16”, 1/32", 1/64".

-Biitiin arastirmalarimiz  bunu
teyid etti ve kaliniitklart tonajla
karsilastirdigimiz zaman bu husu-
sun daha kuvvetle ifadesini buldu-
gunu gordiik (Sekil 4),

Bu tecriibe bize, metal levha
alimlarimizin, hesaplanan dizayn
gerekierine gore degil, iki degis-
kenli kesirlere gore vuku buldugu-
nu gosterdi. Bu durum karsisinda,
ressamlarimzi  ve diger ilgilileri,
bu uygulamay1 takipten koruyacak
bir anahtar bulmak zorundaydik.
Bu arada efitim v.s, gibi baz1 yol-
far dusiind%c Aym zamanda ka-
lIinliklar i¢in standard inc serileri-
ni kullanmay1 ve secimimizi 16 va
kadar diisiirmeyi kararlastirdik.
Ayrica problemimizi ¢oziimleye-
bilmek ic¢in, herhangi bir ki degis-
kenli kesiri ihtiva etineyenr R 10/1
say1l dizisini kullanmay!l uygun gor-
diik. Deger analizlerini gosteren
biiltenler ve diger bazi egltim prog-
ramlarl bu degisikligi saglamada
ayn safhalar olarak ver aldilar. Bii-
tiin operasyon c¢ok kolay bir sekil-
de ve asagi yukari yedi-sekiz il
devam etti,

Bugiin metal levha tiiketimin-
den % 10 tasarruf edilmistir ve
bu tasarruf devamhdir. Bu tip or-
nekler, gayet acitk bir sekilde gos-
termektedir ki, standardlastirma-
nin simdiye kadar kabul edllen fay-
dalar1 -depolama, satinalma v.s-
standardlarin sevk ve idarede kul-
lanilistnin biitiin potansiyelini  ge-
regi gibi ifade etmemektedir, Hat-

ta bu bir son bile degildir; bu ko-
nuda standard sayilarin kullanilisi,
bizi standard gemislikleri kullana-
bilmek hususunda cesaretlendirmek
tedir,

Ingilteremin metrik &lcii sis-
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temini kullanma konusundaki ka-
rarimt muhakkak ki hjlivorsunuz.
Bu karar bizim metal levha kalin-
Iiklar1 sorununu yeniden ele alma-
miz1 gerektirecektir; fakat su hu-
sus da cok iigi cekicidir ki, bazi
metrik sistem uygulayan iilkelerde
bile iki degiskenli diisiiniisiin izle-
rine pek sik rastlamak - miimkiin-
diir.
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Genisglikler :

imalaWmizda 100 cesit genislik-
te metal levha kullaniyorduk ve
her nekadar biiyiik parcalarin ha-
miamnasln(h (kesilmesinde) as-
gari fire verecek sekilde hesaplar
yapiiyorsa da, sonradan bu parca-
lardan seritler ¢ikaribirken kesilme
esnrasinda  aym kayiplara tekrar
ugraniyordu. Anlastlacag gibi, eger
parcalar standard genislikte olursa
ve bu parcaiar, yine standard ge-
niklikte bliyiik parcalarin  béliin-
mesiyle hazirlamyorsa; bir takim
tasarruflarin elde edifmesi tabiidir.
Bu konudaki bir pilot arastirma
gayet lyi yiirtimektedir, Operasyon
biraz kansiktir ve parcalarin di-

zayni, Satln alinan genislikler, de-
po kontrolu ve kesme islemleri
gibi  faaliyetlerde koordinasyonu

gerektirir; fakat sonunda, herkesi
tatmin edecek ingirah vericj sonuc-
larin ortaya ¢tkmasi miimkiindiir,

Malzemerin Rasyonalizasyonu :

Malzemelerin  rasyonalizasyo-
nuna gelince, bu konuda da bazl
tesebbiislerlmiz  oldu ve bhazi fay-
dalt sonuciara dogru gitmekteyiz.
Meseld, grup kodlart ve otorize
listeler gibi baz; istifadeli kontrol
elemanlarim gelistirmis  bufunuyo.
ruz, Bununla beraber hala malze-
meleri kisa listelere gore secmelk
hususundaki kararlarimiz-ki bu ka-
rariar1 vermek, herkesce teslim edi-
lece@ii gibi cok zordur. .oldukca
yavas gelismektedir, Ayrica, boyle
bir listenin, veni malzemelerdeki
ve usullerdeki gelismeier karsisin-
da bir dereceye kadar seyyaliyetini
temin edecek alternatif metodlarin
bulummasi icin de biiyiik bir caba
harcamaktayiz.

Bunlara ildve olarak, mekanik
ve gevresej isteklere uygun malze-
menin secimini miimkiin kilan bazi
«Dizayn Kilavuzlari» nip kullanil-
mas) ile de bir kisim basarilar elde
ctmekteviz; ancak bu kllavuziarin
kullanilmast, ihtiyatli wve dikkatli
bir uygulamaya ihtiyac gdstermek-
tedir,

Kalite Kontrolu — Murakabz :

Hemen kabul edilecegi gibi is-
tatistiki Orneklemenin, vyiizde yiiz
murakabeye kiyasla sayisiz fayda-
lar1  vardir. Farkli kuruluslarin
kontrollarmin soruclarint dogru bir
sekifde karsilastirmaya yarayan
standard Ornekleme semalar: gelis-
tirilmistir, Birbirini izleyen sonuc-
larin analizi metodunun kullanil-
masi ile elde edilerr munzam teorik
tasarruflar, kiiciik bir kompliterin
gelistirilmesiyle reel hale getiril-
mistir. Bu, standarda ve gerekli
programa uydurulmak tizere diizel-
t!idigi zaman, murakabe siireleri-
nin, itimadi sarsmaksizin daha da
kisaltilmasini miimkiin  kilmakta-
dir,

(Devam 28. sayfada)
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TSE Baskam Faruk H. Siinter Basin Toplantis1 Diizenledi

Gegen saymmizda da bildirdigimiz
gibi 1967 ISO Moskova Genel Kuru-
lunda Tegkilatin ii¢ y1l icin Bagkan-
I1g1na secilmis bulunan TSE Yonetim
Kurulu Bagkani Faruk A. Siinter, ba-
z1 basin mensuplarimizin konu iize-
rinde daha genis bilgi almak icin
yaptiklari miinferit inliracaatlar
gbzénlinde bulundurarak, 3 Temmuy
1967 Pazartesi giinii TSE Konferans
salonunda bir basin toplantisi diizen-
lemigtir,

Cegitli gazete ve dergilere men-
sup 30 kadar gazetecinin izledikleri
toplantida Siinter ilk olarak, bu yil
yapilan Moskova Toplantilar: hakkin-
da genis agiklamalarda hulunmus,
Tegkilatin kurulugu, yapis: ve calis-
malary hakkinda hilgi vermistir. Da-
ha sonra sorulan cesitli sorular da
cevaplandiriimistir. Bu soru ve ce-
vaplardan onemli olan bazilarini aga-
gi1da veriyoruz.

Soru : ISO Baskanhik seciminin 6-
zellikleri nelerdir? Baskanin
ISO’daki giorevlerini Dbelirtir
misiniz ?

Cevap : ISO Baskanlar1 her Genel

Kurylda ii¢ yil igin secilir.
Secilen Bagkan gorevine mii-
teakip yilin ilk giinii baslar;
arada gecen zaman zarfinda
eski Bagkan godrevine devam
etmekle beraber, yeni Bagkan
da yiiriitiilen faaliyetlerden
haberdar edilir. Boylelikle bir
gecig donemi, igler siirlince-
mede kalmaksizin saglanmig
olur. Bagkanlar kendi mem-
leketlerinde otururlar ve ge-
nellikle, Cenevre’de bulunan
tegkilati, yaz, telgraf ve te-
lefonla idare ederler. Oneml
konularda. merkezden hir
yetkili Bagkani ziyaret ede-
rek direktiflerini ahr. Cenev-
re’deki Konsey, lcra Komite-
si ve diger 6nemli topluluk-
lara Baskan riyaset eder ve
yalmiz o vesilelerle toplanti
yerine gider. Bu toplantilar-
dan bir kisminin Cenevre di-
ginda yapiumas: adet oldugu
gibi bu arada Bagkan kendi
memleketinde de toplantilar
diizenleyebilir. Benden &nce
ISO'ya simdiye kadar 7 Bag-
kan sec¢ilmigtir. Tiirkiye seki-
zinci Bagkanligl elde etmis
bulunuyor. Bir {iye memle-
ketten yalmzea bir defa Bag-
kan segilmektedir. Boyle ol-
duguna goére bize hir daha
sira, yeniden katilacak (liye-

ler gézonilinde tutulmasa bile,
56 dénem sonra (Yani 170 yil
sonra) gelecektir. Bizim elli
yildan beri standardla ugra-
gan bircok ileri iilkelerden
once bdyle sgerefli bir yere

getirilmis olmamiz memleke-
timiz i¢in dviintilecek bir o-
laydir.

: TSE’nin bugiinkii dar imkan-
larmm gelistirmek icin
diisiinityorsunuz ?

Soru
neler

Siinter Sualleri cevaplandirirken

Cevap : Bugilin memleketimizde stan-
dardizasyonu geligtirmek ve
yaymak i¢in TSE hiikiimeti-
mizden biiylik bir anlayig ve
destek gormekte ve her tiir-
li imkandan yararlanmaya
caligmaktadir, Mensubu bu-
lundugunuz Tiirk Basini da
bize bu konuda yardimlarini
esirgemedigi takdirde im-
kénlarimizin artmamas1 ve
caligmalarnnmizin daha ve-
rimli hale gelmemesi icgin
highir sebep yoktur.
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Soru

Cevap :

Soru :

Cevap :

: Sanayicilerimiz standardizas-

yonu  benimsemekte midir
ler? bu konuda bir direnme
ile karsilasiyor musunuz ?

Kendini bilen diiriist ve ras-
yonel galigmayl hedef edinen
sanayici i¢in standardizasyo-
nu benimsememek esasen
mantik dig1 olur, Clinkii stan-
dardizasyonun gerek imalat
ve gerekse planlama safha-
larinda sayilamayacak kadar
c¢ok ve biiylik faydalar var-
dir. Standarda karsi az sayi-
da direnenler ise ancak kap-
kager zihniyete sahip miies-
sese yahut kigilerdir. Bugiin
memnunlukla goriiyoruz ki
sanayicilerimiz arasinda
standardizasyonun 6nemi da-
ha genig bir gekilde anlagil-
mis bulunmaktadir. Bunun
en buyilik belirtisi kaliteli
mal ima] edenlerin mamulle.
rinin standard hazirlanmasi
ve standarda uygunluk mar-
kas1 kullanilabilmek husu-
sunda Enstitiimiize yapmak-
ta olduklar1 miiracaatlardir.

Turkiye'de standard uygula-
masi ne durumdadir ?

Bildiginiz gibi TSE'nin ha-
zirladig1 standardlardan ge-
rekli goriinenler Bakanlar
Kurulu tarafindan mecbhuri
yiiriirliige konmakta ve bu
standardlarin  uygulanmast
1lgili Bakanhklarin sorumlu-
lugu altinda yiiriitlilmekte-

(Devamm 28. sayfada)

vapilan basm toplantismdan bir goriiniis



TSE Teknik Kurulu Yeni;Donemin Ik Toplantisim Yapt

samba giinii yapilmas: ve giindem-
dekj obiir tasarilariy o tarihte go-
riistilmesi uygun bulundu.

6.9.1967 tarihinde yapilacak top-

Yeni démemin ilk Teknik Kuru-
fu 19.7.1967 Carsamba giinii saat
16.00 da toplandi.

Toplantiys TSE Baskani Faruk
A. Siinter basgar1 dilekleriyle acti,
Teknik Kurul'un evvelki donemler-
deki yonetimj ve g¢allgmalart hak-
kinda bilgi verdi, Bundan sonra
bagkanlhik divam segimlerine gegil-
di.

Baskanlik icin yalnizca Faruk
A. Stinter’in adayligi konuldugun-
dan, Faruk A. Siinter alkislarla
Baskan segifdi. Bagkan yardimcilik
lari i¢in  adlari bildirilen aday-
lardan Haydar Resit Kok, Fuat Yii-
cesoy ve Cema] Uner de Bagkan
Yardimcist olarak secildiler, Bas-
kan secim dolayistyfe tesekkiirleri-
ni bildirdi,

Bundan sonra, Teknik Kurul
galismalarimi diizenlemek iizere ba-
z1 prensip kararlarina varildi. Bu
arada, eski yillarda oldugu gibi, ta-
sarilarin 6nce bir Teknik Kurul Alt
Komitesi taiafindan incelenmesi
kabul edildi.

Bu uygulama siir'at saglamak
bakimmdan yararli bulundu.

Giindem dist yapilan Dbir ko-
nusma ile Faruk A. Siinter'in ISO
Baskanlhigina secilmesinden ‘ileri ge-
len seving alkislarla belirtildi ve
Faruk A. Siinter Teknik Kurul ¢a-
*rmalarimin ISO- ¢alismalar: ife il

gili yoOnlerini belirtti.

Giindemde 23 tasari bulunu-
yordu. Ayarli Cozeltilerin Hazirlan-
mas1, Standard Cozeltilerin Hazir-
lanmasi tasarilari, Laboratuvar Ha-
zirhk grubundan kimsemnin bulun-
mamasl yliziinden gilindemde bira-
kildi. Bundan sonra yapilan go-
riigsmeierde,

1 — Susuz Sodyum Karbonat
ve Camaslr- Sodasi,

2 — Kiiresel
Demir,

3 — Rulmanlt Yataklar, Silin-
dirik Rulmanli Yataklar, Alin Hal-
kalar1 Ana Olciilerj (ISO/R-246), °

4 — Meirik Civatalar igin Bag-
Iiklr Delikler (ISO/R-273),

5 — Takim Tezgéhlari
Kanallar: (ISO/R-299),

6 — Ceviren ve Cevrilen Maki-
nalarda Mil Yiikseklikleri (ISO/
R-496),

7 — Marangoz Kalemleri (Ta-
sarisinin adi : Ahsap Isleme Ka-
lemleri idi),

8 — Kirdékiim Boru Flanslari,

9 — Boyunlar1 Kaynakli Boru
Flanslari, ’ h

10 — Celik Dokiim Boru Flans-
lar,

Grafitli Dokme

igip T

11 — Vidali Celik Boru Flans-
lar, :
standard tasarilari kabul edildi.
Gelecek toplantimir  6.9.1967 Car-
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lantinin gilindeminde su tasarllar
yer almaktadir.

1 — Ayarli Cozeltilerin Hazir-
lanmasi

2 — Standard Cozeltilerir Ha-
zirlanmasi

3 — Tuglali Dbsemelerin He-
sap ve Yapun Kurallari

4 — ipliklerde Kusur Muaye-
nesi

5 — Iplik Diizgiinsiizliigii kont-
rol Esaslar1

6 — Zinclr Izolatorlgrinin Yu-
va ve Bas Tipindeki Mafsal Parca-
lar1 X
7 — Cimentolu Kerpi¢ Bloklar
8 — Cakma Kap: Kanatlar:
9 — Tablalt (Aynali), Caml,
Tablali ve Camli Ahgap Kapr Ka-
natlari

10 — Kirdckiim Banyo Tekne-
leri (Kiivetleri)

11 — Maden Direkleri

Teknik Kurul, calisma yilinmn
ve ii¢ yilik gorev siiresinin ilk top-
lantisinda bazi onemii prensip ka-
rarlar; yaninda 11 standard tasari-
sim da Tiirk Standard: olarak ka-
bul etmis oldu.

STANDARD, Teknik Kurul ¢a-
lismalarinin verimlj olmasim diler.
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Resm'i Gazete' ’ den Standard Haberleri

A — Cekirdeksiz kuru tiziim :

— Cekirdeksiz kuruiizitm ihra-
cat1 hakkinda Ticaret Bakanlif: bir
teblig yaymlamistir. 4 Temmuz 1967
tarihli ve 12638 sayili Resmi Gaze-
te'de (S. 54) yaymlanan teblig su-
dur :

«1 — Cekirdeksiz kuruiiziim ih-
racatinin murakabesine Dair Ni-
zamnamenin Bakanhgimiza verdi-
gi yetkiye dayanilarak, selofan pa-
ketle ihra¢ oluman hususi tip cekir-
deksiz kuruiiziimlerin azami rutu-
bet derecesi, % 15,5 olarak tesbit
edilmistir.

2 — «Isbu karar 1 Agustos 1967
tarihinden itibaren yiiriirliige gire-
cektir.»

B — Turunggiller :

— Turuncggiller standardinda
vapllan degisiklikleri mecburi kilan
19.6.1967 tarihlj ve 6/8413 sayili Ka-
rarname 15.7.1967 tarihli ve 12648
numarali Resmi Gazete'de yayinian-
muistir, Kararnameye gore, bu de-
gisiklik yvaymdarr 15 giin sonra (31.
7.1967 tarihinde) viiriirliife gire-
cektir,

Yapilan degisiklikler sunlardir :

«1 — Standardin 1 numaral:
cetvelindeki Mandarin, Satsuma ve
Wilkings boy kademelerini goste-
ren sitununun bashig altina bir
(X) isareti konulmus, aym isaret
cetvelin altina da vazilarak «77 mm.
iizerinde hazirlanacak partiler iri
boy ad: altinda plyasaya arzedile-
bilir.» ciimlesi eklenmistir.

«2 — 3 iincii maddenin son
climlesi : «<KAmbaldjsiz ve kapaksiz
ambalijit dékme partilerde muaye-
ne, mallar tasitlara yiiklenirken ve-
va yiiklendikten sonra tasitlarda
vapilir» seklinde degistirilmistir.»

C — Pamuk

Pamukiarin kontrolu ile ilgili
olarak Ticaret Bakanhg bir teblig
yvayimlamistir. 15.7.1967 tarihli Res-
mi Gazete’de ¢ikan teblifin metni
sudur :

«10.9.1963 tarih ve 11501 sayili
Resmi Gazete’de Pamuklarin Kont-
roluna Dair Tiiziiglin 8 inci madde-
sinin a ve b fikralarina dair olarak
yvaymlanmis bulunan bildiriye ek
bildiri :

=

¢Bs

CICEKLERIN
RENGINI
EVNIZE |

GETIRIR... |

CBS'nin 34 CAZIP PASTEL BOYAS| SAYESINDE
EVINIZDE HER ZAMAN BAHAR RENKLERININ PAR-
LAKLIGINI GOREBILIRSINIZ,

GAVUSOGLU BOYA SANAYIi
iSTANBUL - TEL. : 496710 (ddrt hat)
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«] — Orta evsaflt (upland)
grubu pamuklarinin, biitlin mem-
lekete sdmil olarak hazirlanmis bu-
Iunan (Rollergin Tiirkiye Renkli Si-
nif; Standard Pamuk Tip Numune-
leri) memleketin biitiin pamuk is-
tihsal bolgeleri ile kontrol merkez-
lerinde bu tip numunelere uygun
olan pamuklarmn kontrollarinda e-
sas alinacaktir.

«2 — Bu bildiri hiikiimierj ya-
vim tarthinden 15 giin sonra yiirir-
liige girecektir.»

TSE'yi ziyaretler

Peru Standardlar  Enstitiisii

Direktoriiniin Ziyareti :

Haziran ayr i¢inde Moskova'da
diizerlenen 1967 ISO Genei Kurul
toplantilarinda memleketini ve ba-
sirda bulundugu Peru Milli Stan-
dardlar Enstitiisiinii temsil eden
M. Juan V. Cabrerizo. beraberinde
esi oldugu halde Moskcova doniisii
Ankara'va ugramis ve 2 Temmuz
Pazar giini Tiirk Standardlar1 Ens-
titlisti'nde incelemelerde bulunmus-
tur.

Ankara'ya aym sekilde Mos-
kova'dan d6men TSE Baskani: Fa-
ruk A. Siinter ve Genel Sekreter
Velid Isfendiyar’la Dbirlikte inen
M. Juan V. Cabrerizo ve esi, TSE
ifgilileri tarafindan karsilanmiglar
ve ertesi gilinii sabahtan TSE'ye
gelerek, pazar olmasina ragmen
calismalar hakkinda bilgj almislar-
dir.

Biitiin TSE ilgililerinin de ha-
zir bulunduklar1 ziyaret sirasmda
Baskan Faruk A. Siinter, Enstitii
Binalari, Laboratuvarlar, kurulus
calismalart ve buglinkii isleyis tar-
z1 hakkinda genis izahat vermis
sonra hep birlikte binalar, labora-
tuvarlar ve diger tesisler gezilmis-
tir.

TSE bina ve tesisleri ile ¢ok
vakindan ilgifenen M. Cabrerizo,
Perii'da da boyle bir yaprya ihti-
yvaclar1 bulundugunu ve ilerideki
tesebbiislerinde TSE'yi ornek ola-
rak alacaklarin ifade etmistir,

Misafirler 3 Temmuz sabah
ucakla Ankara’dan ayrilmislardir.

TSE’de Pakistan’li Bir ziyaretci

RCD programi cercevesinde -
nemli sanayi tesislerimizde incele-
melerde bulunmak iizere memleke-
timize gelmis bulunan Pakistarr
Sanayi Bakanligy Yatirnmlar1 Ge-
listlrme ve Donatim Dairesi Miidii-
rii Khalifa Mohammed. Riaziiddin,
19 Temmuz Carsamba glinii = Tiirk
Standardlart Enstitiisii'nii de ziya-
ret ederek ilgililerden c¢alismalar
hakkmda bilgl almistir,



TSE Hazirlk Gruplarinda

KiMYA :

«Trafik Yol Boyalariy ile bitkisel yaglarla ilgili
14 adet ham ve rafine pamuk, aycicegi, misir-
ozll, soya, susam, yerfistifi ve rapiska yaglan
standard tasarilgy iizerindeki Hazirlhk Grubu ca-
lismalar1 tamamlanmig olup bu tasarlar yakinda
miitaldalar1 alinmak {izere ilgili kuruluslara goén.
derileceklerdir,

MADEN :

«Celik basliklar (sarmalar)s, standard tasarisim
hazirlayacak olan teknik komite’nin  kurulmast
hakkindaki Hazirhk Grubu teklifi Yénetim Ku-
rulu'nca onaylanmistir, Komite, ontimiizdeki
giinlerde c¢alismalarina basliyacaktir,

MAKINA :

«Alagimsiz ve Az Alasimh Celikler I¢in Ark Kay-
nagr Elektrodlari», «Sicak Su veya Kaynar Su
fle Calisan Sicak Su Hamrlayialar  (Boilerler)«,
Icten Yanmali Motor Sogutma Sistemlerinde Kul-
lamilan Lastik Hortumlar», «Demirden Baska
Metalden Yapilmis Geri Tepme Valfleri (Cek
Valfler)» ve «Motorlu Aracglar Fren Balatalariy
standard tasarilar1 tamamlanmus olup Teknik Ku-
rul Alt Komitesinde goriisiilmektedir,

«Su Filtreleri», «Havagaz Ocaklar ve Ocakli Fi.
rinlary, «Iki Aksh Tarim Arabalany, «Mentese-
lery, «Capalars, «Basingli Hava Armatiirlerinden
Hava Musluk ve Kavramalariy, «Kat1 Yakit Ya-
kan Tepmosifonlary, «Ad, Numara ve Isaret Pla.
kalarn (Dikdértgen, Kare Biciminde)», «Motorlu
Kara Tasit ve Traktér Makaslar1 (Yaprak Susta-
lar)» ve «Léstikten Basinclhi Hava Hortumlar:
Kompresér Hortumlart)» tasarilar, gelen miitala-
alann 1s1f1 altinda Hazirhk Grubu tarafindan ol-
gunlagtinimaktadir.

«Motorlu Araclar Jkaz Isikli Fren Emniyet Ci-
hazlari», «Disli ve Vidali Yag Pompalari Deney
Metodlam» «Destekli Gevsek Boru Flanslariy,
<<Haddelenerek Tesbit Edilmjs Cikintii Boru
Flanslar», «Lehim ve Kaynakh Diiz Boru Flans-
lar1y ve «Makinato Yapilmis Borulardg Bindirmeli
Gevsek Flanslary ddli tasanlar Teknik Komiteleri
tarafindan tamamlanarak Hazirllk Grubuna su-
nulmustu‘r. Grup, .bu tasarlart incelemektedir,

«Av Tifekleri», «insan Asansérleri» ve «Tel Ha-
latlary tasarlari, Teknik Komiteleri tarafindan
hazirlanmaktadir,

METALURJi

«Lamelli Grafitli Kirdékiim», «Soguk Haddelenmis
Bakir Levhalar ve Levha Seritleri», «Ostanitik
Dékme Demir», «Cekilmis Bakir Teller (Genel
Maksatlar I¢in)», «Piring Teller» ve «Pirinc Lev-
halars standard tasarilart Hazirlk Grubunda ol-
gunlastirilmaktadir,

«Bakir Alasimindan Yapilmis k
Tellers tasarisi Teknik Komitesi tarafindan ha-
zirlanarak Hazirhk Grubuna suaulmustur.

Ondan fazla konunun standardlarini hazirlayacak
olan Teknik Komijtelerin kurulusu onaylanmis-
tir

Yuvarlak Yayhk'

MUHENDISLIK HiZMETLERi :

«Pis ve Kirli Su Tesisati1 Yerlestirme ile 1ilgili
Teknik Sartlar ve Tariflers, «Yapilarda Oleit Te
rimleri» ve «Yapilarda Ol¢li Toleranslari» tasari.
lar1 gelen miitaldalara géxg Grup tarafindan ol-
gunlastirilmaktadir.,

«Havagazi ve Elektrik Sayaclari Yerlestirmeo Esas.
lar1y tasarisi Teknik Kurul Alt Komitesinde gorii-
siilmektedir,

«Temiz Su Tesisati Yerlestirme ile ilgili Teknik
Esaslar ve Tariflers, «Havagaz I¢ Tesisati» ve Ya-
pilarda Is1 Korunmasi — Soguktan, Koruma»
tasarilari Teknik Komitelerince tamamlanmis bu
defa Grup tarafindan incelenmeye baglanmistir.

TEKSTIL :

*

* % % %

¥

«Dikis, Nakis ve Dantel iplikleri» standard tasa-
ris1, gorillen liizum tzerine ikinci defa miitalda
icin ilgili kuruluslara goénderilecektir.

«Turk Yapagilan», «Pamuk Elyafinin  Olgualuk
Derecesinin Tayini», «Boyali ve Baskili Mensu-
catin Renk, Surtme Hashgimin Tayiniy, Pamuklu
Mensucattan Apre Maddelerinin Qlkamlma51 ve
Miktarinin Tayiniy, «ipliklerde Karisk  Elyaf
Oranmin Téyini», «Boyali ve Baskilli Mensucatin
Hipokloriir Hasliginin Tayini» ve «Renkli ve
Baskili Mensucatin Soda ile Kaynatma Hasligi-
nin Tayini» standard tasarilarm Hazirlik Grubun-
da incelenmektedir.

Pamuklu Bezlerden Mamiil Cuval» .ve «Hal Yiin-
leri» Tasarilar1 Teknik Komiteleri tarafindan hazir-
lanmaktadir.

ZIRAAT :

«Kasaplik Taze Et (Koyun, Kuzu, Kegi, Dana,
inek, Boga ve Okiiz Etleri)s ile «Kuru Incirs ve
«incir Ezmesi» tasarilar1 yakinda Teknik Kurul'a
sunulacaktir

«Tirk Tutlntiy standard tasaris
bunda olgunlastirilmaktadir,
Teknik Komiteleri tarafindan hazirlanan «Badem»
ve «Cevizy tasarilart incelenmek f{izere Hazirlik
Grubuna sunulmustur.

Hazirhk Gru-

MUTALAA iCIN GONDERILEN KONULAR

Asagideki standard tasarlari miitaldalarr alinmak
tzere cesitli kuruluslara gonderilmis bulunmak-
tadir, Konular ile ilgilenenlerin Ankara’daki TSE
Merkezine miiracaatla tasarilardan edinmeleri ve
en kisa zamanda goériiglerini bildirmeleri tnemle
rica olunur,

KiMYA :

Siiper fosfat
MAKINA :

Kalorifer Radyatérleri Icin Valf ve Ekleme Par-
calary,

Celik Cekic, Varyoz ve Baskilar (TS 5 Revizyon)

Havagazi, Dogalgaz ve LPG ile Calisan Su Istici-
lar1 (Sofbenler)

Yabalar,

MUHENDISLIK HiZMETLER] :

Pis ve Kirli Su ve Yagmur Sulari Tesisat1 Hesap
Esaslari,

—_— 11 —
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Standard Diinyasindan

Selahattin SANBASOGLU

1907 wilinda Erzincan'da dofmustur, Lise
dgrenimini Izmir'de tamamladiktan sonra yiiksek
6grenimi i¢cin Almanya’ya gitmis ve Aachen Tech-
nische Hochschule’den mezun olarak Metalurji
Yiiksek Mithendisi olmusgtur.

Yurda déniisiinde Makina ve Kimya Endiist-
risi Kurumu'na (o zamanki adi ile Askeri Fab.
rikalara) intisap eden Sanbagoglu 19 yil Kuru-
mun Kirkkale Celik Fabrikasinda hizmet gor-
mistlr, 1951 yilinda Makina ve Kimya Engdiist-
rist Kurumu Genel Midiir Yardimcihgina tayin
edildigi sirada Celik Fabrikasinin Miidiirliigtinii
vapmakta idi, 1956 yilina kadar M.K.E.K, Genel
Miudiir Yardimethginda bulunduktan sonra 3 wil
slire ile dzel sektdirde caligmig ve bu iic yil icin-
de Izmir Metalurji Fabrikasi (METAS) Genel
Miditrliiglt yapmigtir,

1958 yilinda Sanbasoglu, bu defa Genel Mii
diir olarak M.K.E. Kurumu’na dénmiis daha son-
ra getirildigi Tlirkiye Cimento Fabrikalar: A, S.
Yoénetim Kurulu iiyeliginde 2,5 y1l  kalmistir.
Halen serbest calismaktadir,

1958 yihindan beri Tiirk Standardlari Ens-
titiisii biinvesindeki standard calismalarina da
katilmaktadir, Makina Hazirllk Grubu icinde,
7-8 kadar standardin teknik komite raportérlii-
ginii deruhte etmistir, Fakat bunun yam sira
Sanbasoglu’'nun memleketimizde standardlastir-
maya en degerli hizmeti bugiin de uygulanmak-
ta olan Tirk Standardlarimi ilk -hazirlayanlar
arasinda bulunmus olmasidir,

Turhan SUKAN

‘1928 yilinda Mudurnu’da dogmustur 1951
de Istanbul Teknik Universitesi insaat Fakiilte-
si’nden mezun olan Turhan Siikan ilk olarak
Karayollari Qumra . Karaman Projesinde calis-
mis sonra sirasiyla, Etibank E.X.I, Kandilli Bél-
gesi Kontrol Sefligi, askerlik hizmetini takiben
AKTO Firmas: Ingaat Midiwligi, D &, Proje
Fen Hey’eti Midiirliigiinde Proje Mithendisligi,
Amerika’'da, Denver Bureau of Reclamation’da
Toprak . Beton Léboratuvari ve Sulama Proje
Miihendisligi ve Woodward-Clyde Sferard Asso-
ciates firmasinda Zemin _ve Temel Mithendisligi
gorevlerinde bulunmustur,

1959 wilinda yurda déndiikten sonra 4 yil
kadar D.S.I. Arastirma Dairesi Malzeme Lébora-
tuvarlari1 Fen Hey'eti Miidiirltigli yapan Turhan
Siikan; sonra tekrar yurt digina c¢ikmig ve in-
giltere’de R. H, Harry Staneer, Materials Con-
sultants, Testing and Inspection Firmasmda Mal.
zeme Miihendisi olarak cahsmigtir. 1964 yilindan
beri de D.S.I. Aragtirma Dairesinde ngaat Mal-
zemeleri ve Mithendislik Islerinde uzman olarak
hizmet gérmektedir,

1963 yilinda Portekiz’de, «Miithendislik Hiz-
metlerinde Elektronik Hesap Makinalarimin Kul.-
lanilmasi» ve 1967’de Macaristanda RILEM tara-
findan diizenlenen «Hafif Betonlars sempozyum.
larina katilmig bulunan Turhan Siikan’in TSE
deki standard ¢alismalam da olduk¢a yogundur.
Ingaat Hazirhk Grubu icinde Beton Briketler,
Tavanlar Igin Bogluklu Blok ve Plakalar, Beton
Bordiir Taglar1, Pis ve Yagmur Suyu Boru ve Ozel
Parcalari, Beton Agregalar ve Beton Agregealari
Deney Metodlar1 Standardlarimi hazirlayan Tek-
nik Komitelerin raportérliigiinii yapmigtir

— 13 —
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ICTEN YANMALI
ICIN SILINDIR
GUOMLEKLERI

Tiirk Standardlart Enstitiisiiniin
son Teknik Kurul toplantilarinda
kabul edifen Standardlardan biri
de «lgten yanmali motorlar Icin
silindir g6mlekleri» stardardidir.
Standardin admndan da anlastlacagi
lizere motor gtmiekleri mifli sana-
yimiz i¢in cok 6nemlj olan konular-
dan_biridir. Bilindigi gibi motor si-
lindir goémlekleri disaridan  ithal
edilmeyip tamamen yerli olarak ya-
pilmaktadir. Bu derece 6nemli bir
motor parcasinin standarda baglan-
masl, kaliteli imalat c¢abalarimiza
bir yenisini daha katmustir,

Motor silindir gémlekleri uzun
yillardan beri memleketimizde ya-
pilagelmigtir. Fakat yapilmakta o-
lan bu g&mleklerin pek ¢ofu maa-
lesef istenilen kalitede  degildi.
Hatta demir dokiim borufardan
torna etmek suretiyle gomlek ya-
pildigr dahi vaki 1di. Halbuki mo-
tor silindir gomlekleri, ézel teknik
isteyen parcalardandir.

Teknik Kurulca kabul edilen
motor silindir gomlekleri standar-
di, yalmiz kaliteyli temin niteligin-
den bagka, 6gretici tarafi daha agr
basan bir belgedir. Asagida stan-
dardi tanitma amaciyla inceleyece-
gimlz hususlar, bu konuda ¢zet ha-
linde bilgl verecektir.

Standardda gomlekler, yas ve
kuru olmak tizere iki ana sinifa ay-
riImaktadir, Bu simiflara ait tarif-
ler sOyledir:

— Kuru silindir gomiekleri, ta-
kildiklar: silindir blokunda sogut-
ma suyu ile direkt temasa gelme-
yen gomleklerdir.

— Yas silindir gomiekleri, ta-
kildiklar silindir blokunda distan
su ile sogutulan gomleklerdir.

MOTORLAR

STANDARDI

Yas ve kuru silindir gomiekle-
ri, diiz, flangh kanall; ve kanalsiz
diye tiplere de ayrilmaktadir.

Standardin en 6nemli ve egiti-
ci kismi, malzeme hakkinda verifen
bilgilerdir. Bu hususta standardda
aynen soyle denllmektedir: «Silin-
dir gomleklerininy ¢alisan yiizeyinin
degerlendiriimesinde gomlegin do-
kusu esastir. Gomlegin islenen, bii-
tiin kisminda sementit bulunmama-
s1 ve ledeburit dokunun da tesekkiil
etmemis olmasi gereklidir. Gémlek-
lerin i¢ yiizeyindeki dokuda grafit,
otektik veya yer yer toplanmis
halde bulunmamali, aksine gayet
ince lameller halinde homogen da-
g1lmig olmalidrr.

Savurma dokiim yolu ile yapilan
silindir gomleklerinde grafit dag-
hmindaki grafiy damarlarimn  u-
zunlugu 3—25 mm,, grafit dokusu
ise A ve B tipinde olmaldir.

Normal dokiim yolu ife yapilan
silindlr .gdmleklerinin grafit doku-
su ise A tipinde olmalidir,

Silindir gomleklerinin calisan
ylizeyinin temel dokusunda imkéan
nisbetinde ferritsiz (maksimum % 5
serbest ferrit) irce ¢ubuk perli bu-
lunmahdir.

Savurma doékiim yolu ile ya-
pilan silindir gomleklerindeki fer-
rit otektisi kapali bolgeler halinde
bulunmalidir...»,

Standardda, silindir gomlekle-
rinin kalitelerini saglamak iizere
yver alan Ozellkler sunlardir : Bo-
yutlandirma ve toleranslari, gomlek
sertlikleri,

Boyutandirmaya gore silindir
saplar: imalat¢l icin serbest bira-
kilmigtir. Ancak standardda sart
kosulan toleransa uyulmas: zorunlu
dur,

= 15 —

Yazan : Feyzi OZIiL
Mak. Yik. Miihendisi

Buna gore : .

200 mm i¢ gapa kadar + 0,025
mm.,

201 mm. den 250 mm. ye kadar
+ 0,035 mm.,

251 mm. den biiyiik caplarda
+ 0,051 mm. lik tolerans
taninmaktadir.

Yas silindir gomleklerinin  dis
¢aplarn i¢in + 0,4 mm. lik bir tole-
ransa miisaade edilir.

Silindir gomlek sertlikleri hak-
kinda verilen bilgi de séyledir:

— Savurma dokiim yolu ile ya-
pilan gémieklerde 200 ile 260 kgf/
mm2,

— Normal dokiim yolu ile ya-
pllan gomleklerde ise 180 ila 240
kgf/mm2 Brinell'dir,

Standardin Muayene ve  De-
neyier kisminda da gomleklerin
muayenelerine dair genls bilgi
verilmektedir. Bir misil olmak iize-
re doku muayenesinden bir pa-
saji1 almayr faydali bulmaktayiz
«Alinan niimune gémleklerin alin
ylizeyleri lizerinde mikro doku mu-
ayenesi i¢in taglanmak ve asitle
daglanmak iizere muayene nokta-
lar1 bazirlanir. Bu dokunun bii-
yiiteclerle veya mlikroskopla mua-
yenelerinde dokuya gore biiyiitme
oranlart asafida gosterilmigtir :

Fosfit orgiitii icin: 20:1 oranin-
da,

Grafit orgiitii i¢in
ninda,

Mikro doku igin: 200:1 veya 500
oraninda,

Doku muayenesinin fotografla
tesbit edilmesi zorunludur...».

Standardin diger kisimlarinda
piyasaya arz sekll ile ambaldjlama
hakkinda bilgi verilmektedir.

: 100:1 ora-



TURK STANDARDLARI

TS 492/1
DUZ TESVIYECI KESKILERI
Tlrk Standardlarn Enstitiisti
Birinci Baski
Olciiler mm dir
Belirtilmeyen hususlarda imaldter serbesttir.
Tip - A Tip-B
‘._! Yassi cap Sekiz kise sap
| e .l A
. 1T :E .,QI
> 5 n
|
1
[ =
Anma olclis =15 mm olan yasst sapli (tip A) bir diz tesviyeci keskisinin gosterilisi:
= Diz tesviyeci keskisi A 15 TS 492 /1
Tip-A Tip - B
Anma ol¢ist { b h Anma &lclsh ( A
a a
min min min
15 100 1% 9 10 125 10
17 125 16 10 14 150 12
18 150 17 N 18 175 16
21 175 20 12 20 200 18
24 200 23 13 22 250 20
25 250 26 13
26 300 26 13 '

1) Genellikle, kama agisi &= 60° yapilir. Baska deder istenirse sipariste belirtiimelidir ( Cizelge - 2 ye bakiniz)
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«MARANGOZ KALEMLERI » VE « TESVIYECI KESKILERI » STANDARDLARI

~TSE Teknik Kurulu tarafin-
dan Marangoz Kalemleri ve Tesvi-
vecl Keskileri standardlarimin ka-
bal edilmesi sonucu takim stan-
cardlarina iki yeni standard eklen-
mis bulunmaktadir. Takim imala-
tinda biiyiikk bir boslugu doldura-
cagma emin oldugumuz bu iki stan-
dard hakkmida asagida ozet halin-
de bilgi verecegiz :

Marangoz Kalemleri Standardi :

Ahsap sapli kalemleri~ kapsa-
makta olan bu standardda maran-
goz kalemlerj asapidaki sekilde si-
niflandirilmistir :

Kullanma yerlerine gore :

— Marangoz el kalemleri,
— Torna kalemleri,
Bi¢imierine gore :

— Diiz kalemler,

— Oluklu kalemler.

_Ayrica, diiz kalemler, marangoz
iiellk kalemleri haric, iki tipe ayri-
Ir : .

— Yanlar1 diiz kalemler,

— Yanlar1 pahli kalemler.

Kalemlerin  kesici govdesinin
vapildigt takim celiginin kimyasal

bilesimi, bir fikir vermek iizere,
asagida posterilmistir

Karbon C % 1,00—1,20,
Mangan Mn : en cok % 0,40
Silisyum Si : en cok % 0,25
Fosfor P : en ¢cok % 0,045
Kiiktirt S : en ¢cok % 0,045

Kalem saplari, rutubet derece-
si % 10 — % 15 olan, disbudak,
kaywr, simsir ve benzeri sert agac-
lardan yapilir. Saplara gecirilen bi-
lezikler ise % 63 bakirlt piring ve-
va ¢ekme dayaminu en az 33 kgf/
mm? olan c¢elik borudan kesilmek
suretlyle imal edilir.

Marangoz kalemlerinin yapili-
sma gelince :

Kesici govde, el ile veya meka-
nik olarak doviilmek veya preste
basimak suretiyle yapilir ve sert-
legtirilir, Sertlik, homojen olmalt
ve agizdan kesici govdenin ortasina
kadar 55-60 Rockwell-C degerinde
bulunmali ve kesici govdenin or-
tasindan faturaya kadar diizgiin
bir sekilde azalmalidir. Kesici gov-

Sait YESEM

Makina Yiik. Mth.

denin tizerinde catlak, capak, piiriiz
ve benzeri yapiils ozirleri bulun-
mamali1 ve parlak olacak sekilde
taslanmalidir. Kuyruk, Kkesici gov-
de ile aynm eksende olmali ve agiz
kulfanmaita hazir vaziyette taslan-
maldir,

Saplarin yapiminda kullanilan
ahsap malzemenin lifleri sap dog-
rultusunda ofmali, iizerinde ardak,
budak, catlak, kabuk goriintiisii,
soganlilik ve kurt yenigi bulunma-
mahdir., Sapta kuyrugun gectigi
dellk, saplrz ekseninde olmali ve
kuyruk, saptaki yuvaya sikt olarak
girmelfidir, Saplarin yizeyleri diiz-
gun islenmeli ve tlizerleri ya firca
stiriiferek  veya piiskiirtmek veya
daldirmak suretiyle verniklenmeli-
dir,
keskin

Bileziklerin® kenarlari

. olmamal1, uzerleri diizgiin ve par-

lak olmali, kullanma sirasinda hic
bir surette yerinden oynamayacak
ve dénmeyecek sekide saplara geci-
rilmelidir,

Kalem boyutlarimiry toleransla-
r1 asafidaki degerlere uygun olma-
Iidar.

— Agiz genigliginde + (0,5 mm,
— Kesici govde
boyunda + 3 mm,
— Sap capinda + 2 mm,
Teselliime sunulan® marangoz

kalemlerinden alinan numuneler,
.£6zle muayene ve boyut muayenesi
ile sertlik, dayaniklihk ve sap ru-
tubet oraninin tayird deneylerin-
den gecirilir,

Uzerlerine tip, anma olgiileri,
TS . isaret ve numarasl, imalatcl
firmanin markas: veya kisa isareti,
TM isareti konulmus olan maran-
goz kalemlerl pasa karsi koruyucu
bir madde ile vaglandiktan sonra
rutubet gecirmeyecek sekilde teker,
teker kAgitlara sarilir. Aym simf,
tip ve boyuttaki kalemler, imalit-
cmln istedigi miktarda olmak {iizere,
kutulara konulur.

Tesviyeci Keskileri Standard::

Bu standard, diiz keskiler ile
tirnak ve kanal keskileri kapsamak
tadir,

Keskilerin yapildig1r takim celik-
lerinin, kimyasal bilesimleri hakkin-

— 1l =

da bir fikir amaciyla asagidaki or-
nekleri verecegiz :

— Ornek 1 :
Karbon C % 0,60—0,75,
Mangan Mn : % 0,60—0,85,
Silisyum Si : % 0,10—0,35,
Kiikiirt S : cn cok % 0,05,
Fosfor P : en cok % 0,05.
— Ornek 2 :
Karbon C : % 0,38—0,45
Silisiyum Si : % o 0,90.
Krom Cr : % & 1,10.
Wolfram W : % o~ 1,90,

Keskilerin yapilist :

Keskiler, kesiti yassi veya se-

kizgen ofan c¢ubuklardan doviilmek
suretiyle imal edilir, Keski baslarl
pahlanmalt ve kesme ylizeyleri,
maksada uygur: olarak, sertlesti-
rilmis, menevisienmis ve kullan-
maya hazir sekilde taslanmis ol-
mahdir. Keskilerde pas, catlak, ¢a-
pak, pilirliz ve benzeri oziirler bu-
lunmamali; saplar, korozyona kar-
s1 koruyucu bir boya ile boyanma-
lidir., i

Diiz keskilerle tirnak keskileri-
nin kama acifar;, kesilecek cesitli

malzemeye gore, asagidaki deger-
lerde yapilmahdir :

— Celik icin 2 700,
— Kirdokiim igin : 60°,
— Bakir ve piring i¢in : 45,

— Ciriko ve aluminyum i¢in : 357,
Agiz  kismimin sertligi  52-58
Rockwell-C ve basin sertligi 32-42

Rockwell-C olmalidir.

Toleranslar ise, 6 mm ye kadar
olan agiz genisliklerinde * 0,2 mm,
6 mm den daha genislerde = 0,5
mm ve toplam keski boyunda = 3
mm dir.

Muayeneye sunulan keskiler-
den, standardda verilen cizelgeye
gore aliman numuneler, gozle mu-
ayene ve boyut muayenesi ile sert-
lik ve kullanma dayanikligl deney-
lerinden gegirilir,

Keskilere konulan isaretlerle
paketleme durumu «Marangoz Ka-
lemleri» standardinda belirtildigi
sekildedir.
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. EAS S EBONIT ye AKLIMULATOR SANAYII ANONIM SIRKETI Yakack's Kartal Tel - $33653 - 533654

kilicin hakk1 onu
yapanla kullanana

aittir

_ erkéé_Ak'ii' yap:i_r fakat miihim olan
. onun teknigidir

£45

TUDOR

sk Ustiin tecriibeye dayanan EAS akiilerini
kullanmakla aradaki farki sizde anlayacaksimz
Sizi yaniltabilecek taklitlerinden sakinmamz
menfaatinizi saglayacaktir,

KIME SORARSANIZ SORUN
HERKEZ SiZE YINE £4.5 DiYECEKTIR
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BASKA ULKELERDEKiI STANDARD

KURULUSLARINI TANIYALIM

YUNANISTAN STANDARDLASTIRMA KOMITESI

(COMITE HELENIQUE DE NORMALISATION —ENO—)

Dogusu : i

Yunanistan’da bir standard tegkilatinin
kurulmas: fikri ilk olarak 1931 yilinda, ENO’-
nun bugiinkii Bagkam tarafindan ortaya atil.
mstir. Standardlagtirmanin anlami, amaclar: ve
tnemi konularinda sozii gegen sahis tarafindan
hazirlanan bir memorandum o zamanki Yuna-
nistan Teknik Odas’'nin yaymm organi ERGA
Dergisi'nde cikmig ve bir standard tegkildtinin
kurulmas: teklifi genis yankilar uyandirmigt.

Boylelikle ilk tegkilat, «Yunan Standardla.
r1 Komitesi» ad1 altinda, 1933 yilinda Teknik
Odanin biinyesinde meydana getirilmigtir. Tkin.
ci Diinya Savagi bu ilk tegebbiise bir siire ara
verilmesine sebep olmug ve 1955'te bugiinkii
«Yunanistan Standardlagtirma Komitesi ENO) »
yine Teknik Oda tarafindan kurulmug ve ayni
yil ISO’ya iiye olmugtur.

Oda kurulug sirasinda, kendisi de dahil ol-
mak iizere, Yunanistan'in teknik ve ekonomik
alanda en bilyiik kuruluglar: olan su organizas.
yonlar:1 da standardlagtirma konusunda igbirli.
gine davet etmigtir: '

— Yunanistan Prodiiktivite Merkezi,

— Atina Ticaret ve Sanayi Odasi

— Yunanistan Sanayi Federasyonu,

ENO, bugiin bu 4 bilyiik kurulusun imzala.
diklar: bir anlagma hiikiimleri ¢ercevesinde faa-
liyet gostermektedir.

Uyeleri :

ENO’nun yukarida belirttigimiz 4 kurulus.
tan bagka iiyesi yoktur. Ancak, son zamanlarda,

diger ticari ve sinal kuruluglardan da para yar-
dim1 alinmasi yolunda bir temayiil belirmistir.
Bu niyetier tahakkuk ederse, tabiidir ki, para
veren kuruluglar, ENO biinyesinde temsil edile.
ceklerdir.

Gelirleri :

Kurulugun gelirlerini, yukarida sozii edilen
4 biiyiik kurucunun para yardimlari teskil . et.
mektedir. Yine belirtildigi gibi ek mali kaynak.
lar saglanmasi yolunda tegebbiisler vardir.

Kurulusun Yapisi ve Standardlarimn

Niteligi :

ENO, kurucu tegekkiillerin temsilcilerinden
meydana gelen bir konsey tarafindan yonetilir,
konsey, Bagkanini ve ii¢ kigiden ibaret Icra Ko-
mitegini, kendisi secer. Bir miithendis tarafin.
dan yonetilen sekreterya ise, Konsey Bagkani-
nin denetiminde, giinliik igleri yiiriitir. '

Standard hazirlama usilleri, bugiin biitiin
Diinya'da gecerli olan prensiplere uymaktadir.
Bir standard, teklifinden yayimina kadar 9 saf.
hada hazirlanmaktadir.

Yunan standardlar1 birer tavsiye niteligin-
de olup, genellikle uygulanmalar1 ihtiyaridir.
Standardla ilgili biitiin menfaat gruplarimn tam
gorilg birligi halinde bazi standardlar kanunla
mecburi yiiriirliige konabilir. ENO, bugiine ka-
dar 23 standard yaynlamigtir.

Markas: :
Bugiin icin standardlara uygunluk markasi
kullamlmamaktadir.

TURK STANDARDLARI
ENSTITUSU ADINA

SAHIBI VE BASYAZARI

MUESSESE MUDURU
GENEL YAYIN MUDURU

MALI VE IDARI
iSLER MUDURU
BU SAYININ SORUMLU
YAZI 1SLERI MUDURU

-

BASILDIGI YER

+ Tiirkive

: FARUK A, SUNTER

: VELID ISFENDIYAR
: M. UYGUNER

: METIN KAYAALP
: I. TANER BERKUN

Ticaret Odala-
rn, Sanayi Odalan ve
Ticaret Borsalar1  Bir.
ligi Matbaass - Ankara

: STANDARD - ANKARA
: 17 91 24
: 73, Bakanhklar - ANKARA

TELGRAF ADRESI
TELEFON
POSTA KUTUSU

fLAN TARIFESH

1/4 sahife
250 TL.

1/2 sahife
450 TL.

Tam sahife
800 TL.

Kapak Icleri ve arka kapak 1000 lira.
f1ava renk basina 250 lira fark alinir.

ABONE SARTLARI

AD} POSTA UCAK POSTASI

iicreti ilave

Yilhk 12 Lira IR

6 ayhk 6 Lira edilir,

Sayisi 1 Lira Abone  bedeline
ucak postasi

Yazilar, Derginin ve yazarm ad: amlarak iktibas olunabilir.
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KILICOGLU

Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi

SERMAYESI : 15.200.000,—
ESKISEHIR
Kiremit, Tugla ve Ates Tugla Fabrikas:

Her Nevi Kiremit, Tugla
ve Ates Tuglalar:

En iyi kaliteli mallariyle daima
: miisterilerinin emrindedir
ADRES : Posta Kutusu 7 Telgraf adresi : KIREMIT

Inonii Caddesi No: 59 Telefon No, : 1364 . 2105
Egkigehir
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'TUGLA, KIREMIT ve ASMOLENLERI

 Tel: 495802 Sali Pazarn Han 7/1 Tel; 448129
Findikl - iIstanbul
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STANDARD SOHBETLERI

HAYAT-STANDARD

Armagan ANAR

Bir tlimoriin iizerinde dolagan parmaklar,
sirtin orasmna burasina yapigtirilan steteskop,
bel bosluguna darbeler vuran el, dizlere vurulan
¢ekic, alinan ateg, sayilan nabiz ve sorulan be-
lirli sorular.

Ameliyattan evvel hastanin hazirlanmasi,
premedikasyon, ameliyathanede duyulan ses-
ler : «Pens», «Tampon», «ekartdr», «<kompres»
«histiiri» ve bunlarin ameliyathane ekibine ifa.-
de ettigi anlamlar.

Tedavide arastirilan semptonlar ve bu
semptonlara gore uygulanan ilag, metod ve diet.
ler.

Bir hastahanede doktorlarin vizitalari,
hemsirelerin gorevleri, uygulanan saatler.

Tip alemi bagtanasagi bir standard diin-
yasidir. Standard tababette insan viicudundan
baglar. Viicud bir standard 6rnegidir. Kalp dai-
ma solda, karaciger sagda, beyin kafatasinin
icindedir. Normal insan viicudunun biitiin gir-
disini ciktisini 6grenmek, bunlarda olabilecek
aykiriiklar: gorebilmek icin sarttir. Aykirilik.
larin diizeltilmesi icin ortaya konan kurallar
tip aleminin esasim tegkil eder.

Doktor olmak igin okunmasi gereken ki-
taplarin her ciimlesi bir standard niteliginde-
dir. Doktorlugun amaci standard sthhatli in-
san yapmaktir. Sthhatli insan standardina uy-
mayanlar hasta kabul edilir. Hastaliklar sinif.
landirilmig, karakteristikleri-belirtilmig, tiplere
ayrilmig, dereceleri tesbit edilmigtir. Tibda tica-
ri standardlardan Oteye gidilmig ve hastalikla-
rin nasil tedavi edileceginin standardlar1 da
yapilmigtir.

Bu standardlar sayesindedir ki vakit ge-
¢irmeden hayat kurtarabilmek miimkiin olmak-

tadir. Yoksa tasavvur edebiliyor musunuz du-
rum ne olurdu? Vucudu kirmizi lekeler doken
cocugun karsisina gecip cesitli ¢areler deneme.
yve kalkmak, sancidan kivranan bir kimseyi ora.
sindan burasindan kesmeye ugrasmak veya
kargisinda el baglayip kaderine bmrakmak du-
rumunda kalirdik gayet tababetin standardlari
konmamig olsaydi.

Insan hayati degerli oldugu icindir ki ta-
rihin bagindan beri bir stirii insan insanlar: iyi
etmenin carelerini aramis, diinya kadar dene-
me yapmig ve bu isin kurallarim koymustur.
Konmusg olan standardlart miitemadiyen 1slah
etmek cabasi devam etmektedir. Bu arada bir
adim daha atilmg hasta olmama kurallar1 da
tesbit edilmigtir. Para, emek, g6z nuru su gibi
harcanmaktadir insanlari sihhatli tutmak veya
sihhate kavusturmak icin.

Amag tuhaftir ki insan hayatina bunca de-
geri veren kendimizden fazla bu ige kendini a-
damig doktorlar, profesorler, arastirmacilar-
dir. Bizler kendimizi saglam ve sthhatte tut.
mak icin umurumuzda degilmig gibi yagar, bir
ariza cikinca kendimizi haksizlifa ugramigiz
farzeder ve ates bacayl sarinca aman c¢are de.
riz. O zaman tip ilminin tam olarak biitiin ku.-
rallarini, standardlarini  yapmig olmasim igi-
mizden isteriz.

Insan, bozugu, ciiriigii, lekesizi, gekilsizi,
kisaca standarda uymayan: 1skartaya gikarila-
bilen ticari bir meta olmadigina ve insan sag-
hig1 icin de bukadar gayret sarfedildigine gore
bize diigen hi¢ olmazsa hayatimiza gereken de-
geri vermek, sihhatimizi devamh kilmak igin
konmug standardlar1 uygulamak ve bu uygula-
mayt bu igin erbabina zaman zaman kontrol
ettirmektir. '
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RESMI SEKTOR,
KABLO SATICILAR ve
MUTEAHHITLERIN DIKKATINE.

SURTEL

KABLO SANAYI[ Kol St

Ustiin kalite, Laboratuvar kontrollu Tiirk standartlarina
uygun kablo imal eden fabrikamiz

NYCY yeralt: kahlo

Gesidini satisa arzetmistir.

3xX25+25 mm2den 3X185+95 mm2 kadar NYCY kablolar

2xX1,5 mm2’den 1X10 mm2 kadar TP (NYBUY) kablolar
2X1,5 mm2’den 4X16 mm2 kadar TT (NYM) >
2X1,5 mm2’den 3X185+95 mm2 kadar NYY »
1,5 mm2’den 185 mm?2 kadar T(NYA) »

TTY (Kapoten), Telefon, TTR (Plastik NMH), Kordonlar, Kumanda kablolar

Hususi siparis bilumum Plastik Kablolar igin fabrikamiz
Misterilerimizin emrindedir.

% 100 Tiirk Sermayesi SURTEL KABLO SANAYII Koll. Sti.

% 100 Tiirk Emegi Muhtar Yalin ve Ortaklari
% 100 Tiirk Isciligi

Bankalar, Ok¢cumusa Cad. No: 80
Karakiy — ISTANBUL

Telgraf: SURKABLO Telefon : 44 65 83
Istanbul 49 97 90

" KABLOLARI

Standard — 79
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YURTTAN HABERLER

TEMMUZ AYININ ONEMLI OLAYLARI

Gegtigimiz ay, yurdumuzun ekono-
mik kalkinmasim1 ve bu arada standard
lastirmay: yakindan ilgilendiren ©6nemli
' olaylara sahne olmustur.

Bunlarm icinde &zellikle fstanbul-
da yapilan Iktisadi Kalkinma Tesisi Ge-
nel Kurul Toplantis:, «Ortak  Pazar
Karsisinda Pazarlama Hazirliklaris semi-
neri ve T, Titinciiler Federasyonu top-
lantis1 dikkati cekmektedir,

Bu calismalar hakkinda genel bil.
gileri ve konularin standardlastirma ile
olan iligkilerini -ve bu yonden TSE’'ce
vapilmis bulunan tesebbiisleri sirasiyla
okuyucularimiza sunuyoruz,

IKTiSADI KALKINMA TESIiSi
GENEL KURULU :

‘Gegen yil kurulan ve birinei calis-
ma yilim dolduran «iktisadi Kalkinma
Tesisi» ilk Genel Kurul toplantisimi 7
Temmuz 1967 giinii Istanbul Sanayi O-
dasi Konferans Salonunda yapmistir,

Toplant1, Bagkanlhigimi Sahap Koca-
topgu'nun yaptigt calismalar, Tesis Yo-
netim Kurulu Baskani Behget Osman-
agaoglu’nun bir acis konusmasi ile bas-
lamis ve daha sonra Tesis Genel Miidiirit
Doc¢, Dr. Vural F, Savas, tfaaliyet rapo-
runu okumus, bir yilhik faaliyetler hak-
kinda genisg izahat vermistir,

Tirk Standardlari Enstitiisii'niin de
davet edildigi toplantiya TSE Basmiisa-
viri ibrahim Kutluten katilmistir,

Kutlutan, yapti;n konusmada, tesi-
sin kurulus amaci olan iktisadi kalkin-
mada standardlastirmamin yeri, ©nemi
ve getirecegi faydalar iizerinde etrafls
bir sekilde durmus ve calsmalart do-
layh olarak TSE’yi ilgilendiren bu kar-
des kurulusa her an gerekli yardimlar:
vapmaya ve siki bir isgbirligi kurmaya
amade bulunduklarimi belirtmistir.

Bu konusma toplantida hazir bulu-
nanlar iizerinde c¢ok olumlu  etkiler
uyandirmus ve Genel Kurul Basgkan: Sa-
hap Kocatopcu verdigi cevapta, TSE’ce
gosterilen iyi niyet, kardeslik ve sami-
miyete delegeler ading tesekkiir etmis
miisterek bir idealde isbirligi yapacak-
larin1 ifade ederek Enstitii ailesine se-
lam ve saygilarnmnin iletilmesi ricasinda
bulunmustur,

Diger faydalarmin yani sira, Iktisa
di Kalkinma Tesisi'nin bu yilki Genel
Kurulu, bu kurulus ile TSE arasinda
yakin isbirliginin kurulmasina vesile ver-
mesi bakimindan da fizerinde dnemle
durulacak bir olay niteligini kazanmis-
tir.

«ORTAK PAZAR KARSISINDA
PAZARLAMA HAZIRLIKLARI»
SEMINERI :

Tiirkiye Ticaret Odalari, Sanayi O-
dalar1 ve Ticaret Borsalar Birligi, 5.8
Temmuz 1967 tarihlerinde Istanbul’da
«Ortak Pazar Karsisinda Pazarlama Ha-
zirliklars konulu bir seminer diizenle-
migtir,

Istanbul Ticaret Odasinda yapilan
ve 4 giin icinde 7 oturum halinde de-
vam eden calismalarda asagida konularm
belirtilen tebligler okunmus ve tartis-
malar yapilmistir,

Ortak Pazar Kargisinda Standardi-

zasyon Gorevlerimiz ve Hazirhklarimuz :
(Ibrahim Kutlutan, TSE).

Pazarlama Problemlerinin Céziimiin-
de Tilketim Arastirmalanmn Yeri ve
Onemi : (izmir Ticaret Odasi)

Ortak Pazar ve Isletmelerimizin Pa-
zarlama Problemleri : (Ergun Kagitgiba-
s1 Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi).

Marketing Arastirmasinin =~ Sanayie

Uygulanmasi : (8. Nihat Giivenal, Is.
tanbul Sanayi Odas1)
Ortak Pazar Tarim Politikasi Su-

miliine Giren Mallarin Pazarlanmasi
(B. Kavurmacioglu, MPM).

Tarim Isletmelerinin Pazarlama Yoé-
niinden Egitimi ve Isletmeci Yetistirme
Tedbirleri : (Do¢. Dr. Turan Giines, A.
U. Ziraat Fakiiltesi).

isletmelerin Pazarlama  Yoniinden
Egitimi ve Isletmeci Yetistirme Tedbir-
leri : Dr. Adnan H. Lavkan, Y, ve O, D.
Calisma Enstitiisti).

Bilindigi gibi memleketimiz Ortak
Pazar’a biitiin hak ve vecibeleri ile liye
olmak istemis ve talebimiz iki gelisme

safhasindan gecmek sartigla  (bunlar-
dan Dbirincisi hazirlk sathasidir) kabul
edilmisti. Sézii edilen birinci dénemin

hemen hemen beste {i¢liniin dolmakta
oldugu su siralarda, mallarimizin Ortak
Pazar icinde siirimiinii saglamak {izere
pazarlama yéniinden yaptlacak hazirlik
caligmalarimin 6nemi  acikca  kendini
gtstermektedir.

Bu bakimdan ©nem kazanan semi-
ner, yukarida da belirtilen baz1 prob-
lemlerimizi ele almasi ve coziim yollar
tzerinde tartismalara imkén yermis bu-
lunmas: balumindan cok faydalh olmus-
tur,

TSE Bagmiisaviri Ibrahim Kutlutan,
seminere sundugu «Ortak Pazar Karsi-
sinda Standardizasyon Gérevlerimiz ve
Hazirhklanmizs konulu tebliginde, TSE
nin bugiine kadar bu yoénden giristigi te-
sebbiisleri ve yaptign hazirhklarnt da an-
latmus; ayrica yeri geldikce diger teb-
liglerin tartismalarn sirasinda da stan-
dardlastirma ile ilgili hususlar1 aydinlat
mastin,

Diger taraftan, tebliglerin cogunda
standardlastirmaya &6zel bir yer ve dnem
verilmig bulunmasi her tiirli teknik ve
ekonomik kalkinma cabalarimuzin  yani
sira Ortak Pazar hazirliklarinda da stan-
dardlagtirmanin gercek zaruretine her-
kesin inandifin1 géstermistir

TURKIYE TUTONCULER
FEDERASYONU
TOPLANTISI :

Tiirkiye Tiitiinciiler Federasyonu,
1967/68 Ihracat Doénemi Hazirhk Calis-
malarml gézden gecirmek lzere, 13 Tem-
muz glinti istanbulda bir misterek top-
lant1 diizenlemistir, .

Toplantiya, Federasyon yetkililerin-
den bagka, Ticaret Bakanligi, Tarim Ba-
kanligi, Tekel Genel Miiriirliigi, Tiirki-
ve Ticaret Odalari, Sanayi Odalar1 ve
Ticaret Borsalari Birligi, Tiirk Standard-
lar1 Enstitiisti. Tutlinciiler Birligi ve Zi-
raat Bankasi Genel Miiriirltigii Temsilci-
leri de katilmislardir.

Toplant1 glindeminde bulunan diin-
va titiin hareketlerinin ve rakip miis-

— 23 —

tahsil memleketlerin durumlarinin géz-
den gecirilmesi, memleketimiz tiitiincii-
ligliniin incelenmesi, miisteri memle-
ketlerin durumlari, gecmis willar mah.
silinden bakiye stoklarmm tasfiyesi, Ti-
tiin Standardi, ihracatimizin artinlmas:
careleri gibi tiitlincliliglimiiziin  gelisti-
rilmesi amacini giiden konular goriisiil-
mils ve tartisilmigtir,

TSE temsilcisi ibrahim
Tirk Titin Standardlarimin ne sartlar
altinda ele alindigini, bu standardlarin
ne tiwlll bir calisma ile meydana getiril-
mekte oldugunu ve yine bu standardla-
rin milletlerarasi piyasada, tttiinlerimize
hangi faydalar1 saglavacagim etrafh bir
sekilde anlatmistir,

Kutlutan,

TSE Bagmiisaviri Ibrahim Kutlutan
lstanbul da katildigi bu {i¢ toplantida,
Istlmkcllere TSE Baskam Faruk A, Siin-
ter'in Milletleraras: Standardizasyon Tes-
kilaty (ISO) Bagkanlhigina 3 wyilhk yeni
dénem icin segxlmls bulunduguau haber
vermis ve her iic toplantiya katilanlar,

kendisini, tebriklerinin ve basann dilek-
lerinin iletilmesi ile goérevlendirmisler-
dir,

Kasaphk hayvan ve

et standardlarinin

uygulanmasina dair
bir kurs agildi

Birinci Bes Yillik Kalkinma Pla.
ninin ve Yillik Programlarin bir ge-
regi olarak Tiirk Standardlar1i Ensti-
tiisii tarafindan hazirlanarak yayin-

lanmis bulunan TS 383 <«Kasaphk
Sygirs, TS 384 «Kusaphk Koyuny,
TS 385 «Kasaphk Kuzuy, TS 386

«Kasaplik Kil Keci» ve TS 387 «Ka-
saphk Kil Oglaky standardlarinin
geregi gibi uygulanabilmelerini sag-
lamak fiizere eksperler yetistirilmesi
amaciyla T, Ticaret Odalari, Sanayi
Odalar1 ve Ticaret Borsalan Birligi
tarafindan Istanbul Ticaret Borsasinda
20 giin sbreli bir kurs diizenlenmistir

25 Temmuz 1967 giinii baslamis
bulunan bu kursta, Tiirk Standardlarn
Enstitiisi'nt  temsilen Rugip Sagu--
ner gorevlendirilmis bulunmakta ve
TSE’ce hazirlanmis olan standard-
larin tamtilmasi, standard uygulama.
sinda TSE'ye diigen gorevler, ic ve dis
pivasada murakabe hizmetlerinin is-
leyis tarzi ve genel olarak standard-
larin gérecefi hizmetler ve getirecegi
faydalar konularinda kursiyerleri ay-
dinlatmaktadar.

Memleketimizde standard uygu-
lamasini belirli bir konu icin dahi ol-
sa etkili bir sekilde yerlestirme hu-
susunda bliyiikk faydalar saglayacagl
muhakkak olan kurs memnuniyetle
karsilanmistir. Ekonomimizi yekindan
ilgilendiren diger konularda da buna
benzer calismalarin bir an énce bas-
lamas1 temenni edilmektedir.
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® PLASTIK |ZOLEL| Yeralt Kablosu NK-NKBA'ya
ELEKTRIK ILETKENLERI A D50 Ui
® YERALTI KABLOLARI YWV (NYY) YVMV (NYCY)

(Yuksek ve alcak gerilim 240 mm? ye kadar) YVSV (NYFY) YVMHV (NYCEY)
Kablolarinda ve her tip ilet-

® EMAYE BOB|N TELLERI kenlerde KAVEL markas)

(010 mmg-3 mmgg) standardlara uygunlugun

7 H ifadesi ve fistiin kalitenin
® SUN'l DERI ve semboliidiir.
YER MUSAMBALARI :

KAVEL KABLO ve ELEKTRiIK MALZEMESI A. §.
ISTINYE — ISTANBUL

Telefon : 63 34 00 - 63 34 01 Telgraf : KAVELKABLO -Istanbu!
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SILINDIRLI ( YALE TiPi) KILITLERIMIZIN OZELLIKLERI :
o Anahtarlarimiz, yeni giimiig ( FAKFON ) alasimindandr.

o Kilit Barelleri, 5 fiseli oldugundan agma ihtimali
yiizbinde birdir.
= Fige yaylan FOSFOR BRONZ yay malzemesinden imal edilmistir.
o Kilit yaylar (Din : 17200 ve Din : 17222) hakiki yay
geligindendir.
o Ayna, Dil ve siirgiiler tamamen PIRINGTEN yaptmistir.

GOMME VE MAKARAL! GOMME
i iMi7 - GOMME SiLINDIRL! VE MAKARALI
CESITLERIMIZ : SILINDIRLI TIRAJLI
SILINDIRLi EMNIYET KAPI KILITLERI

UMUMI SATIS MERKEZI : Tel': 27 90 00 _FABRiKA : Tel: 215912 _
Mustafa Kurtkaya - Nobethane Cad. 25/2 Sirkeci- istanbul Ito Kilit Fabrikasi - Topgular Kigla Cad. 123 Rami - Istanbul
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STANDARDLARIN I¢ PIYASADA

DENETLENMESI

STANDARD dergisinin 64. iin-
cti saylsinda yayinlanan yazimizda
(s. 12 ve 23), Tiirk Standardlarinin
Uygulanmasi1 Hakkinda Tiizilk'de
ver alan «Denetleme Genel Esasla-
rl» {izerinde durmustuk.

Tiiziik'tin 10-13 maddelerinde ic
piyasada yapilacak denetleme hii-
kiimleri yer almistir. Eski Tuziik'-
de, biitlin denetleme hiikiimleri bir
boliimde ele allnnig (m. 6-14) ve
ihracatla ithalitta yapilan denet-
lemelere yer verilmisti. Bu viizden,
yeni Tiiziik bu bosluklari1 da dol-
durmus ve sistematik bir diizen
getirmigtir. Tiiziik’iin 9 ncu mad-
desi her ii¢c halde vapilacak denet-
leme gorevi ile ilgili hiikkmi getir-
mis bulurmaktadir. Buna gore, de-
netleme;

a) Duysal inceleme (tatmak,
dokunmak, koklamak, gérmek);

b) Tartma veya ol¢cme; yolu ile
muayene edilmek ve

c) Gerektiginde fiziksel ve kim-
yasa deneyler yapillmak, suretiyle
vapilacaktir,

Denetleyici, duysal ya da tart-
ma ve oOlgme yolu ile yaptigi mua-
vene sonunda standarda aykirilik
bulursa 11 inci maddede belirtilen
sekil ve sartlara uygun olarak nu-
mune alacak, durumu da tutanakia
tesbit edecektir., Bundan sonra da.
ilgilileri hakkinda kovusturma ya-
pilmak iizere, kirk sekiz saat igin-
de o yerin C. Savciligina durumu
bir yazt ile bildlrecektir. Bu yazih
bildirme, denetleyici veya bagh bu-
lundugu daire tarafindan yapilabi-
lecektir. Bu husus maddenin A ve
B fikralarinda aglkca belirtilmistir,
Ancak burada ver alan «ilgili» ke-
limesinden ne anlasildig) kesinlikle
anlaslamamaktadir, Bununla bir-
likte, bu maddeyi 12, nci madde ile
beraber ele alirsak bunun «mal {ii-
relen veya satan» oldugu anlasilir,
Hiikiimet tasarisinda, saticilarin -
reticilere «riicu hakki» ni belirten
bir hiikiim vard:, fakat bu hiikiim,
bunun her zaman miimkiin olabile-
cefii gerekcesiyle Damistay tarafin-
dan metinden cikarilmistir,

Bu sckilde yapllan muayeneler
sonunda standarda aykirthk bulun-

ESASLARI

mazsa numune almaga ve tutanak
diizenlemege liizum yoktur,

Denetleme sirasirnda malin 1abo-
ratuvarda muayene ve deneyleri
gerekli goriilir ise, ya da ilgilj 14a-
boratuvarda muayere ve deney ya-
ptmasim isterse gene usuliine uy-
gun olarak numune alinmasi ve tu-
tanak diizenlenmesi gerekir.

Laboratuvarda yapilan muaye-
ne ve deney sonunda malin stan-
dardina aykwrilifh  ardasildif; tak-
dirde laboratuvar vetkilileri tara-
findan diizenlenen rapor esas alinr
ve numunenin ahndig) isyerine gi-
dilerek durum yeni bir tutanakla
tesbit edilir, Bu tutanak bir yan-
dan standarda aykinhgin ilgiliye
te(lialli:ci, Ote yandan da sucun tesbi-
tidir,

Bundan sonra, tutanagin bir
niishasy, laboratuvar raporunun as-
i ve evvelce allnan numunenin bir
takim! derretlemeyi yapan veya bag-
It bulundugu daire tarafindan C.
Savciligina verilir. Bu islemin, tu-
tanagin diizenlenmesinden sonra
kirk sekiz saat icinde yapilmasi
gerekmektedir., (m. 10/B).

Bu maddede yer alan hiikiim,
aym isyerine ikinci kez gidilmesini
gerektirmektedir. Deretleme bak:-
mindan bir kiilfet gibi goriinen bu
husus ilgili issahibi bakimindan ye-
rinde bir islem olarak miitalda o-
lunmalidir.

Laboratuvar muayene ve deney-
leri sonunda standarda aykirilik
tesbit edilmemis ise durum ilgiliye
duyurulur ve eldeki numuneleri on
bes giin icinde almalar; da bildiri-
lir, Numurelerin on beg giin i¢inde
alinmadig; veya aldiriimadigr tak-
dirde ne gibj islem yapilacag Tii-
ziik'de gosterilmemistir, Tiiziik'de
yver almayan bu hususun idari bir
tasarrufla bir diizene bagianmasi-
m miimkiin géremiyoruz. Eski Tii-
ziikte de yer alan bu hiikiim uygu-
lamada baz giicliikler dogurmustu.
Yeni Tiiziik bu konuyu aydinliga ¢i-
karmig degildir. Ancak on bes giin-
lilkk bir stire konulmak suretiyle,
stireye bagh bir hak kaybi diisii-
niilebilir,

Numune alinmak istendjgi hal-
lerde durumun bir tutanakla tesbi-

Muzaffer UYGUNER

ti zorunludur (m. 11), Tutanakta,
denetlemeyi yapan ile mal sahibi-
nin veya yetkili temasilcisinin adi,
firmamin adresi, varsa malin iiretim
seri numarasi, faturalarin tarih ve
numarasy ve numure alma sebebi
belirtilecektir. Tutanak, degetleme-
yi yapan ile mal sahibi veya yetki-
li temsiicisi tarafindan uygulana-
caktir. Imzalamaktan cekinme ha-
linde bir zabita memuru c¢aginhp
onun onlinde tutanaklar denetleme-
vi yapanla zabita memuru tarafir-
dan imzalanir. Mal sahibi veya tem-
silcisinin 1itirazlar1 varsa bunlarin
tutanaga yazilarak imzalanmas! on-
goriilmiistir.

Alinan numuneler de, «ozellik-
lerine gore miihiirleri bozulmadan
acilamavacak sekilde, denetlemeyi
yvapan ile mal sahibi veya temsil-
cisi tarafirdan birlikte miihiirlenir
ve lizerlerine tutanakla baglantila-
rint acgtk olarak gosteren ve taraf-
larmn Imzalarin1  tasiyan etiketler
konulur» (m. 11) Miihiirlemekten
ve etiketleri imzalamaktan ¢ekinme
halinde zabita memuru cagrilir ve
ona gore islem yapilir (m. 13).

Numunelerin bir takimi, tuta-
nagin bir niishast ile birlikte mal
sahibine veya temsilcisine verilir,

Allnan numunelerin baska yere
tasinmasl veya baska yerde korun-
mas: gii¢ yahut sakincali ise, du-
rum, tutanaga yaziir ve bunlar sa-
hibine veya temsilcisine, saklan-
mak iizere, yani yvedd-i emir ola-
rak, birakilabilir.

Tliziiglin yedinci maddesine gG-
re, alilnacak numuneler dort takimi
gecemez. Burada anilan miktarlar
standardlarda belirtilmektedir, Bu-
gliine kadar yapilan standardlarda
bir niimune alinmas: (buzdolabt) da
yeler bulunmus ve hatta bunur ii-
reticinin laboratuvarinda muayene
ve deneylere 1abi tutulmast da uyv-
otn eoriilmiistir.

Biitiin bu hiikiimler (m. 10-13).
Birbirine tamamen paralel olan bu
hiiktimlerde bir aykiriitk  yoktur.,
Bu vyiizden i¢ piyasadaki denetle-
me konusunda bir yenilik getirll-
memistir. Denetleme ile ilgili yeni-
likler ihracatta ve ithalatita ve de
netleme konusundadir,
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Milletleraras: Elektroteknik Komisyonu (IEC)
1967 Toplantilar1 Prag’da Yapild:

IEC BASKANLIGINA M. P, AILLERET SECILDI

TSE, TOPLANTILARA 5 KiSiLIK BIR HEYETLE KATILDI

Kirk iitkenin iiye oldugu Millet-
lerarasi Elektroteknik Komisyonu
(IEC) nun 1967 yih Genel Toplanti-
lari 11 -25 Temmuz 1967 tarihleri
arasinda Cekoslovakya’nin Bagkenti
Prag'da yapilmigtir.

Tipki ISO gibi fakat elektrik ve
elektronik alanlarinda milli standard-
larin ortak milletlerarasi1 standardlar
haline sokulmasi amacini tagiyan bu
kurulus temelleri 1904 yilinda atil-
migti. 1908 de 14 iilkenin resmen ku-
rulmug olan milll komitelerinin tem-
sllcileri Londra'da bir toplanti ya-
parak bugiinkii tegkilatin nfivesini
meydana getirmislerdir, Bu tarihte
yapilan statli 1940 yilina kadar teg-
kilatin merkezi Londra’da olmak ii-
zere devam etmigtir. 1947 de Cenev-
re’'ye taginan IEC, teknik ve mali
yonlerden bagimsizligint muhafaza
etmekle heraber ISO nun elektrik ve
elektroteknik boliimii olarak caligma-
larina devam etmigtir. IEC gelirleri-
ni, liye iilkelerin &dedikleri aidat-
lar ve yaywn satiglarindan elde et-
mektedir. Kullanilan diller Ingilizce
Fransizca ve Rusca’dir. Rekomandas-
yonlar ve raporlar genel merkezden
Ingilizce ve Fransizca olarak yayin-
lanir, Sovyet Rusya Milli Komitesi

yaymlarin Rusc¢a’ya cevrilmesi so-
rumlulugunu yiiklenmigtir.

ISO’nun Genel Kurul toplantila-
rin1 li¢ yilda bir yapmasina kargihk,
IEC her yil diizenlemektedir. Bu top-
lantilar sirasinda genel kurulun ya-
ni sira muhtelif teknik komite alt
komite ve calisma grubu toplantilar
da yapilmaktadir.

Tirk Standardlari © Enstitiisii
ISO’da oldugu gibi bu tegkilatin da
Uyesi ve Tiirkiye temsilcisidir.

IEC toplantilarina katilan Tiirk Hey’-
eti Baskam Prof. Dr. Necmi Tanyola¢

Toplantiya katilan TSE Yoénetim Ku-
rulu iiyesi Prof. Dr. Haldun Giirmen

== 20y ==

Bu yilki IEC Prag Toplantilari-
na Tilrk Standardlary Enstitiistinii
temsiley katilan heyetimiz, TSE’nin
ilk Genel Sekreteri ve halen Robert
Kolej Aragtirma Merkezi Miidlirti
Prof. Dr. Necmi Tanyola¢'in Bagkan-
higinda, TSE Yénetim Kurulu Uyesi
Prof Dr. Haldun Giirmen, Istanbul
Teknik Universitesi Profesérleri Dr.,
Fikri Uzgbren, Dr. Adnan Ataman
ve Dr. Osman Ikizli'den meydana. gel-
migtir.

Prag Toplantilari bu yil teknik
yo6nden ¢ok faydalh soénuclara var-
migtir. Genel Kurulla ‘birllkte 40 a
yakin teknik komite, alt komite ve
caligma grubu mutad toplantilarim
yapmislardir. Ayrica, komite toplan-
tilarindan arta kalan kisa slireler
i¢inde cesitli fabrika ve isletmelere
teknik geziler diizenlenmistir.

Tirk Heyeti daha ¢ok IEC/TC
12 ¢<Radyo Komiinikasyon», IEC/TC
13 «Olcti Aletleri», IEC/TC 24 «Bii-
yikliikler ve Birimlers, IEC/TC 25
«Semboller» komitelerj ile «Kondan-
satorlers teknik komiteleri ile bun-
larin alt komite ve c¢aligma grupla-
r1 toplantilarina katilarak memleke-
timizin goriiglerini savunmuslardir.
Anlagilacagl gibi bu konular memle-
ketimiz bakimindan oldukg¢a aktiiel
ve ilgi cekici konulardir.

*

Toplantilar sonunda yapilan Mil-
letlerarasi Elektroteknik Komisyonu
Bagkanh@1 sec¢imini, memleketimizin
de desteklemis bulundugu tek aday.
Fransa’nin Elektrik Bilimsel ve Tek.
nik Miigaviri Sayin Pierre Allleret
alkiglarla kazimmgtir.

*

Gelecek sayimizda Prag Toplan-
tilarinin teknik sonuclar1 hakkinda
daha genig bilgi sunulacaktir.



Codex Alimentarius’un
Gida Etiketleme
Konusundaki Galismalar

Guda Etiketleme Komitesinin
iiciincii toplantis1 Kanada’da
yapildi

Ortak FAO/WHO Codex Alimen-
tarius Komisyonuna bagh Gida Hti-
ketleme Codex Komitesi li¢lincli top-
lantisint Kanada’'nin Ottawa sehrinde
26 - 30 Haziran 1967 tarihleri ara-
sinda yapmstir.

Kanada Tarim Bakani Mr., S. B,
Williamsin bir aci§ konugmasi ile
baglayan toplantilarda Arjantin,
Avustralya, Belcika Kanada, Kiiba,
Danimarka, Dominik Cumbhuriyeti,
Ekvator, Federal Almanya, Fransa,
Israil, Japonya, Meksika, Hollanda,
Norveg, Polonya, Isvec, Isvigre, Tiri-
nidat ve Tobago, Tlirkiye, Ingiltere
ve Amerika Birlegik Devletleri olmak
Uzere 22 lilkenin temsilcileri hazir
bulunrmuglardir. Toplantida memleke-
timizi Kanada Ticaret Miigavirimiz
Ibrahim Unal temsil etmistir. Ayrica
International Federation of Margari-
ne Associations, Internationa] Orga-
nization of Consumers’ TUnions, ve
The Food and Drug Law Institute gi-
bi tegekkllller gézlemei olarak katil-
misglardir.

Cahgmalar daha ¢ok yiyecek
maddelerinin etiketlenmesinde goz-
6nllnde bulundurulmas: gerekecek
hususlar izerinde cereyan etmigtir.

ECE Tarmm isleri komitesi gida maddeleri
grubu Cenevre’'de topland:

E.C.E. (Avrupa Ekonomik Ko-
misyonu) Tarim Iglerl Komitesinin
Gida Maddeleri Grubu 12 - 16 Haziran
1967 tarihleri arasinda Cenevre’'de bir
Eksperler Grubu toplantisi diizenle-
yerek ortak Elma ve Armut stan-
dardlar1 konusunda caligmigtir. Daha
cok Avrupa'ya Elma ve Armut ihrag
eden ve baglica alicilar olmak iizere
toplantilara su iilkelerin temsilcileri
katilmiglardir: Avusturya, Belgika,
Cekoslovakya, Danimarka, Federal
Almanya, Fransa, Macaristan, Italya,
Hollanda, Polonya, Romanya, Ispan-
ya, Isvigre, Tiirkiye, Ingiltere, Birle-
sik Amerika ve Yugoslavya. Toplan-
tilarda memleketimizi ve Tirk Stan-
dardlar:1 Enstitiislini GATT nezdin-
deki Tiirkiye Daimi Temsilciligi Ti-
caret Misaviri Kadmuran Yetig tem-
sil etmigtir, Ayrica Avrupa Ekono-
mik Komisyonu statiisinin 11 nci
maddesine gére davet edilen Arjan-
tin, Avusturalya, Kanada, Israil, Ye-
ni Zelenda, ve Giliney Afrika Birligi
temsilcileri ile Sekreteryanin daveti
lizerine OECD temsilcisi de toplanti-
arda hazir bulunmuslardir.

Iki b6lim halinde yapilan calig-
malarin 12-14 Haziran 1967 tarihleri
arasindaki ilk doneminde Avrupa
Ekonomik Komisyonu memleketle-
rinde uygulanan Elma ve Armut
standardlari ile Avrupa’ya Elma, Ar-
mut ihrac eden denizagiri memleket-
lerin (Birlegik Amerika Kanada, Ar-
jantin, Avusturalya, Yenl Zelanda)
bu maddelere ait standardlarinin bir-

A.B.D. Standardlar Enstitiisii Direktirii Peyton, B. illetler
lle 10 Arasindaki Irtibati Sajlamakla Gdrevlendirildi

Gecen sayimizda da bildirdigimiz
gibi Milletleraras1 Standardizasyon
Tegkilat1 (ISO), Birlesmig Milletler
ile, ozellikle ifadesini 1967 ISO Mos-

kova Toplantilarinda bulan siki bir
isbirligi kurmus bulunmaktadir. Bu
igbirligi daha cok, gelismekte olan

iilkelerde standardizasyonu tanitma
ve yayma konusunda yapilacak faa-
liyetlerin kaynagini tegkil edecektir.
Ogrendigimize gére kisa bir sii-
re énce A.B.D. Standardlar Enstitilsii

(USASI) Direktérii Donald L. Pey-
ton, ISO ile Birlesmis Milletler Teg-
kilaty arasindaki irtibati saglamakla
gorevlendirilmis bulunmaktadir. Bu
karar Birlesmig Milletlere bagh En-
diistriyel Kalkinma Tegkilaty
(UNIDO) nin 1967 yilinda Viyana’'da
faaliyete gecmeyi planlamas: iizerine
alinmigtir. Bununla. beraber Cenev-
re’deki ISO Merkezi Sekreteryas:
UNIDO ile kurulacak olan irtibatin
sorumlulugunu ilizerine alacaktir,
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legtirilmesi tlizerinde goriismeler ce-
reyan etmistir.

Toplantimn ikinci dénemi olan
15 - 16 Haziran gilinlerinde ise, Avru-
pa’da uygulanan Elma ve Armut
Standardlarinda, tecriibelerin 1g1g1
altinda yapilmasi gerekli olan degi-
giklikler ele alinmigtir.

ISO’nun Kalkinma
Programi

ISO Konseyi bir Kalkinma Bolil-
mi kurmus bulunmaktadir. Bu Bo-
lim iiye iillkelerin yardimiyla, gelis-
mekte olan lilkelerdeki standardizas.
yon caligmalaring asgari yardim a-
maciyla tahsis edilecek biitiin, ISO
kaynaklarinin koordine edilmesi go6-
revini yiliriitecektir. Ayrica calisma-
larinda. UNIDO (Birlesmis Milletler
Endiistriyel Kalkinma Tegkilati) ve
UNESCO gibi milletlerarasi kurulus-
larla, bu yonden igbirligi yapacaktir.

Gelismekte olan ilkeler, iyi dl-
zenlenmis standardizasyon program-
larina sahip iilkelerden uzman getirt-
me konusunda ISO'ya bas vurabile-
ceklerdir. Uzman yardim: konusun-
daki bu programlarin uygulanmasin-
da Birlesmis Milletlerin mali kay-
naklarindan faydalanilmast diisinil-
mektedir. Bu gcaligmalar: geligtirmek
icin bir ig programi hazirlamak lize-
re icinde bulundugumuz yilin sonla-
rina dogru yiksek seviyede bir Bir-
lesmis Milletler ISO Konferansi1 dii-
zenlenmesi konusunda hazirliklar ya-
pilmaktadir.

Birlesmig Milletler Ekonomik ve
Sosyal Konseyi’'nin 1966 da aldig: ka-
rar geregince Birlegsmig Milletler Ge-
lisme Program icinde en yliksek on-
celigi gelismekte oclan memleketlerin
standardizasyon c¢alismalari igin yar-
dim konusu alacaktir, Uzman yardi-
mi icin gerekli olan dlizenlemeler ISO
Merkez Sekreteryast tarafindan ve
UNIDO'nun mali yardimi ile yapila-
caktir. Bu uzmanlar gidecekleri iil-
kelerde uygun bir standardizasyon
programinin temelini kurmak baki-
mindan milli hitklimet endiistrilerine
yardim edeceklerdir.

ISO’ya iiye her iilkenin Cenevre’-
deki Merkez Sekreteryas: ile igbirligi
yaparak gelismekte olan lilkelere uz-
man gondermek konusunda yardim-
larda bulunmasi1 beklenmektedir. '



Sevk ve Idarenin Bir Araci Olarak Standardlagtirma

(Bastarafi 7 sayfada)

Denizagir1 Fabrikalar :

Ulkenizin disinda yenl bir fab.
rika kurdugunuz zaman birgok
problemler ortaya ckmaktadir.
Bunlarin arasinda : Uypun malze-
menin bulunabifmesi, teknik ve
idari_giinfiik isleri yiiriitecek ve
verlesme, fabrikadan gerejfi gibi
faydalanma (ver bakimmdan) ko-
nularinda karar verecek personelin
vetistirilmesi sayilabiiir,

Biitiin fabrika forksivonlarinin
belli bash vechelerini kapsayan
komple bir standard kolleksiyonu
beiki herseyi halletmez; ama sevk
ve idarenin, kadroya ve diger ele-
manlara agik kesin direktifler ver.
mesinde, iyl bir arastirma ve anla-
yis havasinin  dogmasinda fevka-
lade yardimc; olur, Mesela Hindis-
tandaki fabrikamiz, biitiin operas-
yordarinda kendi standardlarimizi
kulfanmaktadir. Bu standardlar
malzeme, planlama ve satinalma
hizmetleri, idari usiller, {iretim
techizati ve ustlleri, idame, teknik
standadiar gibi - hiilasa mevcut
biitiin standardlar dizisini. konulari
kapsamaktadir. :

Bize, gerek zamandan ve gerek-
se diger bircok gercksiz faalivetten

tasarrufu saglayan bu fayday) goz-

oniinde  bulundurmamak, gercek-
tery budalabk olur, Hatld icimiz-
den bazlari, daha da ileri gide-
rek, meveut standardiar  kullan-

madan denizasir1  bir fabrikanin
kurulamiyacagim -yahut uzun siire
ckonomik bir sekilde isletilemiye-
cefini- ilerj siirebiliv Nereden bag-
lanmast gerektifini bilmek zor ola-
bilir,

Sonug :
Madde ve usial standardlarimm

sevk ve idarede hayali kullanmihg,
miiessiriveti her yvonde artiracak
biiyiik 1mkénlar bahgetmektedir,
Yapilmig bulunan pratik galismalar
da, bu hususun ispatina  yarayan
birer delif teski] etmektedirler, Ve
gergekten, geri gelen kiymetler,
baslangicta hedef olarak tesbit e-
dilenlerden daha biivitkk olmakta-
dir. Bu faydalardan vararlanma
hususurida  heniiz  baslangictay)z.
Belki de, kemdi ataletimiz, hila
bashca direnme - faktoriinii teskil
etmektedir.,

Faruk N. Siinter Basin Teplantisi Diizenledi

(Bagtarafi 8. sayfada)

dir. Buglin TSE’'nin hazrla-
mig oldugu 550 ye yakin
standardin, ¢ogu ihra¢ mal-
larimiz ve bu geligen sanayi-
mizle ilgili olmak ilzere 110
kadart mecburi yilriirliige
konmug bulunmaktadir, Fa-
kat hemen gsunu belirtmek
gerekir ki mecburi standard-
larin kontrolu gerek kadro-
suzluk  gerekse bugiinki
mevzuatin yetersizligi gibi

sebepler yiiziinden etkili bir
gekilde  yapilamamaktadir.
TSE bu eksikligi g6z6nlinde
bulundurarak ve yeni bir
uygulama sisteminin zorun-
lugunu Ongorerek Hitkme-
timize goriiglerini sunmugtur.
Memnunlukla ifade edeylm ki
bu teklifimizin 15181 altinda
yeni sistemin meydana ge-
tirilmesi konusunda yogun
calhigmalar devam etmekte-
dir. i

Kutu - poset emniyet

KIBRITLERI

TURKAY ENDUSTRI VE TICARET
Anonim $§ti. — Istinye
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SUMMARY OI CONTENTS

ACCEPTED CONCEPT OF STANDARDIZATION
AND NEED FOR PROPER IMPLEMENTATION
P. 3

In Turkey, standardization started in 1930 with the
adoption of Statute No. 1705 pertaining to prevention
of Adulteration and Control of Export. This Statute
charged the Government with the prevention of adul-
teration of raw and semi - raw materials and of
finished products, whit the establishment of characte-
ristics of classification, processing and packing and
with checking to see that they are prepared accordingly.

This means that in order to be able to control any
product, a regulation needs to he prepared, as the law
cannot be applied directly for any adulterated or
irregularly prepared product.

Application of this law, 'which actually started
standardization in our country 37 ycars ago without
mentioning the word standardization, has yielded
positive results regarding both industrial and agricul-
tural products.

Immediately after the publication of Statutc No.
1705, a Standardization Directorate was set up at the
Ministry of Commerce in the light of the first experi-
cnce of implementation. Even though the concept of
standardization was thus introduced to the public
opinion no great progiress was recorded in 30 years,
until TSE was set up.

The efforts of those who shouldered the responsibil-
ity of spreading the idea of standardization must be
admitted to have remained limited within certain
circles. So much so that even in these circles ‘it has
nol been easy to convince them of the benefits of
standardization.

As pointed out by Fasih Inal in the-July Issue of
the Magazine of the Istanbul Chamber of Industry,
«Standardization is not a subject which can be
glitteringly "advertised.» ‘

Nevertheless, these days must be happy days for
those who have toiled for the cause of standardization
because since TSE has been set up and particularly
since our country entered the phase of planned develop-
ment, almost all of the public and private circles have
stopped arguing. and adopted standardization as one
of the best tools for economic development, and the
strongest foundation on which the success of developing
agriculture and industry depend and without which no
eftorts for development can be made. Many meetings
and discussions held and resolutions taken last month
in our country regarding economic development are
evidence of this. During the discussions of the Plan at
Parliament, in the report of the General Assembly of
the Economic Development Organization in Istanbul,
in the report submitted at the seminar on «Marketing
Preparations for the Common Market» arranged by the
Union of Chambers of Turkey, at the meeting held by
the Federation of Tobacco Growers, standardization has
been pointed out as the primary condition for economic

development and recommendations have been made for
implementing standards to the greatest extent possible.

The Turkish Standards Institution feels proud to
have reached a level to meet this need of our country,
to have made more than 500 standards and to have
achieved the ability to prepare any number of standards
required.

What hefalls all of us in view of the sincere desire
for standardization expressed by all concerned is not
only to prepare standards, but to develop the concept
and modern means to implement and control the
implementation of the standards made.

STANDARDIZATION AS AN INSTRUMENT I'OR
MANAGEMENT P.4-7

This is the Turkish version of the first of the series
of papers named DEVCONF which weve prepared
jointly by 18SO:and UN to take place during the 1SO
General Assembly held in Moscow in June 1967,

STANDARD intends to publish all of these papers
which were prepared for the benefit of the developing
Asian, African and South American countries that
have not yet set up their own national standardization
organizations, as each of the papers has a distinct
value.

Tho paper under the above heading was submitted
ty Mr. F. E. Butcher froim J. Lucas Ltd. of England.

PRESS CONFERENCE OF
FARUK A. SUNTER P .8

Faruk A, Siinter President of TSE who, as we
announced in our last issue, has been élected to the
Presidency of the International Organization for Stan-
dardization for the next three years, held a press confc.
rencé to answer the questions of the Turkish press as a
whole. The members of the press were recelved in the
Conference Room of TSE.

About thirty members of the press were present
and directed a variety of questions to President Siinter,
who enlightened them ahout the organization and
functions of the ISO.

THE FIRST MEETING OF THIE TECHNICAL
COUNCIL DURING THE NEW TREM OI°
ACTIVITY P.9

The first meeting of the Technical Council of TSE
during this working period was held on 19th July 1967.

President Faruk A. Siinter wished success to the
Technical Council. He was also elected chairman. After
the election of the deputy chairman, some principles
were decided upon to regulate the procedure of work ot
the Council, The Council also congratulated Faruk A.
Slinter for his election to the ISO Presidency.

" The agenda included 23 draft standards, of which ll

were accepted as Turkish Standards.
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NEWS IFROM THE OFFICIAL GAZETTE IP. 10
Sultana Raisins

The Ministry of Commerce published a notification
in the Offical Gazette dated July 4,1967, in which the
maximum humidity of Sultana raisins exported as
packed in cellophane paper is stipulated to be 15,5 %

Citrus Fruits

A decree placing into compulsory enforcement the
modifications in the standard for citrus fruits has been
published in the Official Gazette dated July 15, 1967

Cotton

The Ministry of Commerce’s notification concerning
the control of cotton varieties appeared in the Official
Gazette dated July 15, 1967.

VISITS AT TSE P. 10

Visit of the Director of the Standards Institution
of Peru

Mr. Juan V. Cabrerizo, who represented his country
as well as the Standards Institution of which he is the
head at the ISO General Assembly held in Moscow in
Jurnie 1967, accompanied by his wife, stopped in Ankara
on his way home and visited the Turkish Standards
Institution on Sunday, July 2nd.

Mr. Juan V, Cabrerizo, who arrived in Ankara
together with TSE President Faruk A. Siinter and
Secretary General Velid isfendiyar, was met by TSE

Officials and the following day came to TSE even
though it was Sunday.

TSE President Mr. Siinter gave himn extensive
information about the buildings, laboratories, the

history and the methods of work of the Institution.

Mr. Cabrerizo displayed a close interest in TSE
and commented that they needed such facilities and
buildings in Peru and that they would take TSE as an
example in their future efforts.

The guests left Ankara on July 3rd.

A Pakistan Visitor at TSE

Mr. Khalifs Mohammed Riaziiddin form the Mi-
nistry of Industries of Pakistan visited TSE on July
19th and expressed his appreciation of the things he
saw.

IN THE TSE PREPARATORY GROUPS P. 11

In this article, the activities of TSE Preparatory
Groups during the mounth of July are given,

TURHAN SUKAN P. 13

Born in Mudurnu in 1928, he graduated from
Istanbul Technical University as a civil engineer in
1951. He first worked for the Highway Department aa
a project engineer and later joined Etibank. After
completing his military service, he worked for the
state construction company, then for the State Water
Works; he later went to the U.S. where he worked for

the Bureau of Reclamation in Denver and later for
Woaoodward - Clyde - Sherard Associates,

Upon his return home, he rejoined the staff of the
State Water Works where he remained for four years.
He then went to England and worked for a company of
Materials Consultants, Testing and Inspection. He is
now back with the State Water Works.

Turhan Silkan’s contribution to the work of TSE
is considerable. He is a member of the Construction
Preparatory Group.

SELAHATTIN SANBASOGLU P. 13

_He was born in 1907. He graduated form Aacheln|
Technische Hochschule in Germany as a metallurgical
engineer.

He served the Military Factories for 19 years. In
1951 he became the Deputy General Manager of these
factories which later came to be known as the Mecha-
nical and Chemical Industries. He later worked for a
private company for three years as the Company’s
General Manager,

In 1958 he returned to the Mechanical and Chemical
Industries as the General Manager. Since then he has
taken part in the activities of TSE and contributed to
the preparation of various standards.

STANDARD FOR CYLINDER CASER FOR
INTERNAL COMBUSTION MOTORS P, 15-15

This standard, which is of great importance for
Turkey’s motor industry, is one of the latest standards
accepted by TSE's Technical Council.

The article proceeds to give technica] information
about the standard.

STANDARD FOR CARPENTER'S AND

PLANER’S CHISELS P. 16-17

Two new standards have been added to the series
of standards tools with the acceptance of the standard
for Carpenter’s Chisels and the standard for Planer’s
Chisels by TSE’s Technical Council at its latest meeting.

The article continues to give information about

these two new standards.

GREEK STANDARDS COMMITTEE P. 19
This article gives information on the Greek Stan-

dards Committee, based on the document «General

Information on ISO Member Bodigs 1967>.

COURSE ON LIVE STOCK AND MEAT
STANDARDS P. 23

In order to train experts required for the proper
implementation of TS 383 TS 384, TS 385, TS 386 and
‘TS 387, Turkish standards concerning various live stock
which have been prepared by TSE as demanded by the
Annual Programmes of the First Five Year Plan, the
Union of Chambers of Commerce, Industry and Com-
modity ' Exchanges of Turkey opened a course for 20
days at the Istanbul Commodity Exchange.
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Followers of the course are given information
about the standards made by TSE, the functions that
befall TSE in the implementation of these standards,
and the geéneral services and uses of standards. .-

The course, which will be useful in increasing the
effectiveness of standards and their implementation,
even if only in connection with a specific subject, has
veen appreciated greatly by standardization circles: -

IMPORTANT EVENTS IN JULY P. 23
Important events bearing on our country’s economic
development took place during the past month.

General Assembly ‘of the Economic Develdpment
Organization

The General Assembly of this organization, which

was set up last year, was held at the Chamber of
Industry of Istanhul.

Chief Consultant of. TSE attended the General
Assembly as a guest and in a speech he delivered,
Chief Consultant Ibrahim Kutlutan talked extensively
about the place, importance and uses of standardization
In the economic development of a country.

The Chairman of the Assembly expressed the
appreciation felt by those present for this speech and
stared that the Economic Development Organization
wished to cooperate with TSE in their common aim,

Seminar on «Marketing Preparations In View of the
Commeon Market»

The Union of Chambers of Commerce, Industry and
Commodity Exchanges of Turkey arranged a seminar
on the above subject from 5-8 July 1967.

Ibrahim Kutlutan, Chief Consultant of TSE, read
a paper on «Our Obligations and Preparations for
Standardization in view of the Common Market», Other
topics discussed were also of high interest.

As Turkey expects to be a full member of the
Common Market in future, great importance is attached
to out country's efforts to prepare itself for this
membership. For this reason the seminar received great
attention from all concerned.

TSE was pleased to observe that al] the speeches
delivered touched on standardization, a fact showing
that the need for a standardization is understood by all.

Meeting of Tobasso Growers Federation of Turkey

The Ministry of Commerce, the Ministry of Agri-
culture, the General Directorate of Monopolies, the
Union of Chambers of Turkey, the Turkish Standards
Institution, the Union of Tobacco Growers, and the
General Directorate of the Agricultural Bank particip-
ated in the above Federations meeting.

TSE s representative, Ibrahim Kutlutan, in his
speech explained how the tobacco standards were
prepared and what benefits will be obtained from these
standards in the exports of our tobacco.

*

The participants in all these three meetings congra-
ulatea Faruk A. Slinter through Ibrahim Kutlutan for
his election to the ISO Presidency fo the next term.

CHECKING OF MERCHANDISE FOR
DOMESTIC CONSUMPTION P. 25

Iri the 64th issue of our magazine, we dealt with
the general principles contained in the «Regulations for
the Implementation of Turkish Standards» which have
been published in the «Official Gazette» and put into
force.

The regulations governing the «Checking of merc-
handise for domestic consumption» contained ip these
regulations are dealt with in this article,

According to articles 10 - 13 of these regulations,
control for the domestic market will be carried out on
the following bases:

a) Testing conformity with the standard by the
senses (taste, feel smell, sight);
~b) Weighing or measuring;
c¢) Carrying out physical or
necessary.

chemical tests, if

In general, there is no change in the regulations
cuvering the domestic market In comparison with the
previous rules. Changes are more particularly observed

in the sections concerning checking of exports and
imports:

ANNUAL MEETING OF IEC HELD IN

PRAGUE P. 26 -

The annuai meetings of the International Electro-
technical Commission have been held in Prague on
11 - 25 July 1967.

fhe Commission, the present number of members
ol which 18 torty was founded in 1904 with the intention
of turning national standards into internationa] recom-
mendations. In 1908 the meeting held in London with
the participation of officialy set up national committees
of 14 countries constituted the nucleus of the present
organization. From that year until 1940 the central
office of the organization continued to be maintained in
London. In 1947 IEC moved to Geneva and white
keeping its independent status from the technical and
financial point of view continued to function as elec-
trical and electrotechnical section of ISO. Annual
contributions of member countries and revenues form
sales of publications, constitute the income of IEC, The
official languages are English, French and Russian. The
recommendations and reports of IEC are published in
English and French and distributed from the central
office. The responsibility of translanting the IEC
publications into Russian rests with Russla.

The General Assemblies of IEC are held annually
unlike ISO which holds them every three years, During
the General Assembly, meetings of a variety of main
and sub - committees as well as working groups are
also held.

The Turkish Standards Institution is a member of
IRC and 1s its representative in Turkey

The group which partipicated in this year’s Gene-
ral Assembly in the name of the Turkish Standards
Institution was composed of Prof. Dr. Necmi Tanyolag,
the first Freretary General of TSE, the present direc-
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tor of the Robert College Research Center, Prof. Dr.
Raldun GlUrmen, a member of TSE's Board of Gover-
nors and Professors Fikri Uzgtren, Adnan Ataman and
Osman tkizli from the Istanbul Technical University.

In Prague this year about 40 main and sub - com-
mittees and working groups held their annual meetings.
lixcursions to various factories and plants were also
arranged.

The Turkish group participated in IEC/TC 12, 13,
24, and 25, and also in sub - committees and working
groups attached to these, where they defended our
country’s views, as the matters under study were of
great interest for our country.

The sole nominee, M. Plerre Ailleret Electrical and
Scientific Consultant of France, was elected President
to the International Electrotechnical Commission. Tur-
key also voted in his favour,

More extensive information about technical results
of The Prague meetings will be given in our next issue.

RELATIONS BETWEEN UN AND ISO P, 27

The U.S.A. Standards Insi':itute’s Managing Direc-
tor D. Peyton has been assigned to act as liaison bet-
ween ISO and UN. These two organizations set up a
close cooperation particularly during the General As-
sembly of ISO this year in Moscow.

DEVELOPMENT PROGRAM OF ISO P. 27

IS0 founded a new division of development. The
division will coordinate all of the ISO resources to be
allocated to = assist the standardization activities of
developing countries.

These countries will be able té apply to ISO to
refluest experts from countries whose . standardization
programs are well organized. Use will be made of UN
tunds for the implementation of technica] assistance.

In order to regulate these activities a working
program will be prepared at a high level ISO - UN Con-
ference.

LABELLING OF FOOD STUFFS P. 27

The third meeting of Food Labelllng Committee
attached to the FAO/WHO Codex Alimentarius Com-
misston was held in Ottawa on 26 - 30 June, 1967

AGRICULTURAL COMMITTEE OF ECE Pp. 27

A meeting of experts was arranged by the Agricul-
tural Committee of E.C.E. on 12 - 16 June 1967 to work
on standards for apples and pears. The principal
export/ers and importers of these products participated
in the meeting.
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