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STANDARD VE ONEMIi

TSE’nin tinlii baklava amblemi gazetelerde
ve TV ekranlarinda gériindiigiinde ¢ogumuzun
aklindan ayni sorular gegiyor olmali. «TSE ga-
rantilidir» Nedir TSE'nin garantisi? Nereden
kaynaklamiyor? Ya da standard nedir ki, ga-
rantisi ne oluyor gibi...... Cogumuz bu sorula-
rn yamtlarimin farkinda degiliz. Ama en kisa
deyisle standard bir giivencedir. Bir orneklik
giivencesidir. Bir orneklikten anlasilmasi gere-
ken ise bicimin, boyutun, &zeligin ambalajin
ayni olusudur. Standard ise maddede ,mamul-
de, hizmette bu bir 6érnekligin belgesi oluyor.

Ornegin  «9 numara ¢ekirdeksiz kuru
iiziim» denildiginde, belli bir agirhikta kac ta-
nenin bulundugu derecesi hatta renk agisindan
goriiniimii bellidir. Bu &zellikler énceden o nu-
mara icin saptanmustir. «Akala 1 pamuk» de-
nildiginde parlaklik, temizlik derecesi, telleri-
nin uzunlugu, balyalarinin yapilist hatta cem-
ber sayilar: belli bir mal anlasilir.

Standard malin verdigi gilivencelere gelif-
ce ... Ureticinin elinde iiretecegi malin bigim ve
boyutunu, ne miktar mali, ne kadar zamanda
liretebilecegini gosteren bir yol gostericisi var-
dir. Bicimi, boyutu miktar: belli olunca stok
ve depolama da kolaylasmistir. Hammaddede
iscilik, enerji gibi kaynaklardan da en iist dii-
zeyde yararlanilabilecektir. Hammadeden son-
iiriine, hatta satis ve pazarlamaya kadar iireti-
mi planhdir. Bu plan olunca da dogaldir ki be-
lirsizlik ortadan kalkacaktir. Tiiketici ise goniil
rahatlign icinde alacaktir standard mah. Alr-
ken bozuk mu, ciiriik mii diye disiinmeyecek-
tir. Gereksinmelerine en uygun mali segerken
zaman kaybi ve uzun bir gaba harcamasi da
onlenmistir. Ayrica sagligy da giivencededir.

Bir an tersini diistinelim bu durumun. Di-
yelim ki her fabrika istedigi 6lciide ampul ya-
piyor.

Bizler de, her degisik duya uygun bir am-
pul artyoruz. Bu karigiklik elektrigin bulunma-
dig1 giinlere gitmekle es anlamhdir. Oysa, bu-
giin hi¢birimiz piyasadaki ampullerden alirken
evdeki ya da is yerindeki duya uyacakmi aca-
ba diye diisiinmiiyoruz bile. Diisiinmiiyoruz
ciinkii, elektrik parcalan iizerinde standard
vardir ve diinyada iiretim, bu standardlara go-
re yapilmaktadir. Ureticisi de tiiketicisi de
standardin giivencesi altindadir.

Standardin verdigi giivence bu kadarla da
bitmez ve ulusal ekonomiye de yansir. Diizen-
li bir sekilde gelismesine yol agar. 19. ylizyilin
«laissec faire» ekonomisinin modas1 ge¢mistir.
Giiniimiizde ulusal planlama, yon verme ve
kontrol diisiinceleri yiiriirliktedir. Cagdas eko-
nominin bu diisiinceyi gerceklestirebilmesinin
arac1 ise standardlar ve standardlastirmadir.
Standard ismin veya numaranin sdylenmesi
tiim giicliikleri ortadan kaldirmustir. Mali hic
gormeden alis - veris yapiimaktadir. Oysa mal
standard hale gelmese, alici ve satici basina
gidip inceleyecekler; bu yetmezse 6rnekler ala-
caklar analizler yapilacak, sonuca gore fiyatta
anlasilacak ve anlasma yapilacaktir. Bu durum
ihracat ve uluslararasi ticaretin felcidir.

Akilcl bir endiistride, élciilerde, bilesimde,
montaj ve ambalajda standard kurallarina gore
calismak gereklidir. Diinya bugiin bunu yap-
maktadir ve bizde giictumiiz yetip, elimiz erdi-
gince standarda ve standardlastirmaya hiz ver-
mek zorunday:z.

STANDARD
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Hiseyin YAKIS

1900 yiindan bu yana, sanayi ve teknoloji alanin-
da, bliyiik bir gelisme olmustur. Bu gelismeye para-
lel olarak enerji tilketimi de biiyiik Slciide artmustir.

Artis halen de devam etmekte olup; simnirli enerji
kaynaklar: diinyamn gelecegini karartmaktadir. Ciin-
kii; buglin tiiketilen enerjnin ylizde doksani petrol
ve komiirden saglanmaktadir. Oysa, enerji tiiketimi
bugiinkii 6l¢iide dondurulsa dahi, fosillerin milyon-
larca yillardan beri olusturdugu yakit rezervlerinin si-
nirly oldugu, yakin bir gelecekte tiikenecegi anlasil-
maktadir.

ik tiikenecek de petroldur. Ciinkii; yiikiin biiyiik
kismi onun lzerindedir. Halen tiiketilen enerjinin
ylizde altmisi petrolden saglanmaktadir. Asag yukari
diinyada var olan rezervler de saptanms durumdadir.

Eldeki olgulara dayanarak; petrole 2000 yilmna ka-
dar Omiir bi¢ilmektedir. Daha dogru bir deyimle, tek-
nolojiye enerji saglayan ana kaynaklar degismedigi
takdirde, 2000 yilina dogru yoliar: dolduran araclarda
bir azalma goriilecektir, Bir baska deyimle; eger pet-
roliin yerine koyabilecekleri bir baska enerji kaynagi
bulamazlarsa; insanlar 2000 yidinda yaya kalacaklar-
dir.

Gelismis sanayici lilkeler bu tehlikeyi g@rmiis-
ler, tiim giicleri ile enerji sorununa care aramaga
baslamislardar.

KOMURE SAYGINLIK KAZANDIRMAK

Ik akla gelen ¢oziim, petroliin yerine komiirii
kullanmak olmustur. Bir baska deyimle kdmiire say-
ginik kazandirmak olmustur. Komiire saygmhk ka-
zandirma calismalaring iilkemizde de agirhk veril-
mistir. Fuel - Qil ile calisan santralleri,
kaloriferleri kdmiire gevirmek igin bazt Onlemler
alinmaga baslanmustir.

Ancak, katr yakit hali ile komiirii petrolun kul-
lanmildigi her yerde kullanmak olanaksizdir. Bugiin-
kii motorlu araglarin galisma esaslari sivi yakit tii-
ketimine gore ayarlanmistir. Teknolojisi ona uydu-
rulmus, sanayi ona godre kurulmustur. Daha agik bir
deyimle bugiinkii sanayi sivi yakittan saglanacak
enerjiyi tiikketecek sekilde kurulmustur. Var olan sa-
nayinin, bir baska enerjiden yararlanabilecek sekilde
degistirilebilmesi icin yillar gerekmektedir.

Bu zorlugu dikkate alan gelismis iilkeler, kmiir-
den petrol elde etme yollarim1 aramaktadirlar. As-
Iinda kdmitirden petrol elde edilmege bagslanmistir.
Ancak, elde edilen petrol pahali bir petroldur. Ciinkii;
once kdomiiri toprak altindan ¢ikaracaksiniz, sonra
da onu sivilastirarak petrole doniistiireceksiniz, Yani,
komiirli toprak altindan ¢ikarma masraflarinm digin-
da, ek bir masraf yapacaksiniz. Buglinkii kogullarda
k¥miirden bir litre petrol elde etmek ic¢in 300
kurusluk ek bir harcama yapillmas: gerekmektedir.
Gorilldiigli gibi elde edecegimiz yakit ucuz bir yakit
olmayacaktir.
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Tlim  bu  gelismeler gostermektedir Kki; ister
sl yakit kullanilsin, ister kat: yakit kullanmilsin ya-
kin bir gelecekte kOmiir sayginlik kazanacaktir. Hele
bizim gibi petrol kaynaklari ¢ok swinirli olan iilkeler
de bu sayginhik deruk noktasina ulasacakiir. Boylece
komiir gercek anlamda bir kard eimas olacaktir,

BENZIN—SU KARISIMI YAKIT DENEY]

Petrol bunalimn baslayinca; enerji sorununun ¢o-
ziimlenmesi igin ¢ok yoOnlii calismalar oldu. Bunlar-
dan biri de otomobiller i¢in benzin su karisinu bir ya-
kitin lretilmesi ¢alismalar idi. Bu c¢alismanin olum-
lu sonu¢ verdigini hemszn sOyleyebiliriz. Benzin - Su
karisumi bir yakit dretilmistir. Suyun bu karisimda-
ki payi, baglangicta yiizde onhes kadardi. Sonra bu
oran yiizde otuzbese kadar yilkseltildi.

Karbiliratorde yapilan ufak bir degisiklik, bhen-
zin - su kKarisiminin kullanmilmas: icin yeterli olmakta-
dir. Simdiyz kadar yapilan deneyier olumilu sonug
vermisse de calismalar daha son evresine varmamis-
tir.

Bunlarin disinda, alkolie ¢alisan araglarm yapi-
nuna da baslanmugiir. Eger oniimilzdeki yillarda boy-
lesine bir enerji kaynagina yonelme clursz; yakin bir
geleceizte lizlm ve arpa ekimi hizlanacak, baz: iiriin-
lerin kiispeleri deger kazenacaktir. Ancak; ister ben-
zin - su alasiming ydnelme olsun, ister komiirden
petrol liretilsin, isterse alkolie calisan ara¢ sanayi ku-
rulsun; tiim bu gayretler kisa bir donemin careleri-
dir. Bir gegis doneminin careleridir. Sanayinin ileri-
de tlimi ile bu enerji kaynaklarina bagh olarak ca-
lisacag: anlamina gelmez. Sanayinin buglinkii ulag-
mus oldudu diizey; kaynag: tiikenmiyecek, ucuz elde
edilebilecek, kuzey kutbundan giiney kutbuna kadar,
her iilkede bulunabilecek enerji kaynag: yaratma zo-
rundadir.

Bugiinkil bilgilerimize gére bu kaynaklari sOyle
siralayabiliriz :

a. Rilzgardan elde edilecek enerji
b. Su ile ¢alisan santraller

c. Gel — Git (Met ve Cezir) lerden elde edilecek
enerji

d. Glines enerjisi

Caginmzin  teknolojisinin gereksinme  duydugu
enerii dikkste alindifinda riizzardan elde edilecek
eneriinin yetersiz ve istikrarsiz olacagl bir gercekiir.
Yalmz diger enerji kaynaklarinin yiikiinit hafifletecegi
de gercektir,

Su ile calisan santrallere gelince; bu kaynak eski-
denberi bilinen bir enerji kaynagidir. Bircok iilkeler
bu kaynagin tamaming yakin bir kismum halen kul
lanmaktadrirlar. Ayrica her iilke bdyle bir kaynaga ay-
ni oranda sahip degildir. Baz {ilkelerin enerji gerek-
siniminin biiyllkk kismi sudan elde edilen enerji ile
karsilanmasina karsin, bircok iilkede de su ile calisan
tek bir santral yoktur.

GEL — GIT ENERJISI

Son zamanlarda denizlerdeki Gel — Git'lerden ya-
rarlanarak enerji liretimi dilsiniiimektedir. Xoriezle-
rin afzina yapilacak barajlar Gel — Gitleri cnerjiye
dénilistirmenin bir baska sekli olacaktir. Gel — Gitle
caitsan santraller biyiik santrallar olacakiir. Boyle-

sine dev santrallerin devreye girecegi zaman pek uzak-

ta degil. Ancak, bu biiylik kaynaktan yalnizca ckya-
nus Kiyilarinda bulunan iilkeler yarariznabilecek-
tir.

SAKINCALI KAYNAK,
ATOM SANTRALLERI

Bir baska kaynak da atom santrallerinden saglana.
caix olan enerjidir. Eger ileride sanayinin enerji ge-
reksinimini karsilamsa gdrevini atom santralleri iistle-

nirss hic sasmamak gerek. Hatta atom enerjisi ile ¢a-

lisan; gemilerin, ucaklarm, trenlerin belkide ki-
clik araclarn yapilmas) olanafl da vardir. Zaten _ha-
len atom ecnerjisi ile calisan denizaltilar vardir, Ile-
ride bu uygulamanin diger araclara kaydirilma olasi-
Lg1 da vardir. Ustelik bu enerji kaynag: petrol gibi
kisa Omiirlii degildir. Rezervler, ylizlerce milyon yil
dinyanin gereksinimini karsilayacak dilzeydedir. An-
cak, bu bitinez tlikenmez enerji kaynagin biiyiikce
bir kusuru var. Birakscag artik radyasyon tiim can-
hiarin yasamini tehlikeye sokabilir. Boyle bir endise
simdiden glindemde olup, diinyanin her yerinde bu-
nun kaveas: verilmektedir. Anlasilan, artik radyasyon
tehlikesi giderilinceye kadar, atom enerjisi sakincall
enerji olmaga devam edecektir. Belki de insanlar, bu
enerjiden vararlanma yolunu terk edip giines enerji-
sini kullanma yolunu deneyeceklerdir, Aslina baki-
lirsa glines enerjisi ¢ok ucuz ve Lol bir cneriidir.
Insanlar bu enerjiden en verimli sekilde yararlan
manin yollarint aramektadiriar. Bu konude yapilan
calismalarda oldukeca yol alinmistir. Bundan son-
raki yazamizda bu calismalara deginecegiz.



Elektronik Devre Elemaniavimin Yaygin
Kullenimi Standavdlastiema Ve Uriinlevin
Belgelendivilmesinde Eveensel Yéntemlere

Gevelisinme Yaratiyor

Yazan : H’ Hoss, IEC Teknik Komite No. 47
(Yariiletken Aygitlar ve Timlesik devreler), Baskan
Dr. R. L. Pritchard, Alt Komite 47A (Tiimlesik Dev-
reler) Baskan

Tluniesik devrelerin gelisme ve pazarlari altiist
etme olgusu ancak sayilarla anlatilabilir. 1969’da
tiim dunyada toplam tlimlesik devre satisi 500 mil-
yon delardan biraz fazlayken bilgisayar diinyast di-
sindaki uygulama olanaklar1 yeni yeni ortaya ciki-
yordu. Bugtinkii tahminler, 1977de safis tutarinin,
7 kathik bir artisla, 3.5 milyar dolan buldugunu gos-
termektedir. 1960°de 5.8 milyar dolarlk bir satis
heklenmektedir. 1979 da ise toplam yariiletken pa-
zarinin % 60 1 tlimlesik devrelerin olusturacagi sa-
nilmsktadir.

Son on yuda timlesik devrelerin iiretim tek-
niginde biiylik degisiklikler olmamakla birlikte tnem-
li gelismeler gOriildii. Aygit tiretiminin iyilegtirilme-
si ve iretim slireci basamaklarinda daha iyi bir de-
netlemeyle, silisyum tabakast iizerinde gittikce da-
ha kiiclik boyutlarda &gelerin tanmimlanabilinesi sag-
landi. En Onemli gelisme belki de 1970’lerde gele-
neksel ¢ift tasiyicili (bipolar) tranzistOrlerin yerini
alan MOS (metal oksit yaniletken) tranzistorlerdi.
Genel olarak MOS tranzistdrleri iceren belirli islevi
olan bir devre, ¢ift tasiyic: tranzistdrlerden olusan bir
devreden daha az yer tutmaktadir. Bdylece belirli
alan: olan silisyum tabakasi lizerinde daha karma-
sik devreler ‘islenebilmektedir. Ancak MOS devreleri,
genellikle esdeger cift tasiyicili devrelerden daha
yavastir. Bununla birlikte, pek cok uyguwlama icin,
ornegin bir yaniletken bellek ya da hesaplayict (cal-
culator) devresi icin MOS tranzisttrierle ulasilabilen
hizlar oldukca yeterli olmaktadir.

Tiim bu yenilikler sonucu bir yonga iizerinde
yer alabilen devre Ogesi sayist yaklasik olarak her
yil iki katina cikmaktadir.

Boylece bugiiniin ortalama bir timlesik devresi
1970 lerdekinin 100 kati karmasiktir. 1969'da 1024 bit-
lik bellekler heniiz tasarim asamasindayken bugiin
16000 bitlik bellekler vardur. Bazi firm:alar ise, 64000
bitlik bellekler yapma yolundadirler.

Ceviren :
N. Giinerkan
TSE Elekirik Lab, Md.

Yogunluktaki bu artis, silisyum islenme maliye
ti oldukca degismez kaldifindan, belli bir islevi go-
ren bir devre fiyatinin slirekli diismesine yol agti.
Fiyatlardaki diisme ise elektronik devrelerin tiim
endiistriyel ve tliketici aygitlarinda artan &lelilerde
kullanimint getirdi. Buglin hesap makineleri, saatler,
radio ve diger ev haberlesme sistemleri, resimii
(video) oyunlar bunlara birer 8rnektir. Mikrodalgs
ve elektronik firinlar, yikayic: ve kurutucular, bux
dolaplar1, gaz ve elektrik sayaglari, klima aygitlan
ve birgok baska gerecler difer carpict uygulama
alanlaridir.

Bu on yiiin baginda, tiimlesik devre teknolojis.
gelisimine biiylik katkisi olan difer bir olgu, mik-
roislemcilerin  bulunusu oldu. VYariletken bellek
alanmindaki talep siirekli artarken mikroislemcilerin
gsuytiniirmesiyle; ¢ok cesitli islevleri gerceklestirmek
win yaziiim (Sottware) yoluyla programlanabiecek
s wir genel amaclh, bliylik Slcekli timlesix uevre-
am yapim saglanmigti. Mikroislemciler, trafik isik-
larindan zeka oyunlarina kadar cok cesitli alanlar-
da kullanilmaktadir.

Tlimlesik devrelerdeki gelismeler, aygitlarin da
gelismesine yol agmaktadir. Bir aygit icin gerekli
baglantilarin sayisy, iki ya da ii¢ yil Once, yiiz hatta
binler diizeyindeyken bugiin yalmz birkac baglant:
ayni isi gormektedir.

Elektronik 8geler, tim diinyada aygit yapimin-
da yaygin olarak kullanilimaya baslandifindan beri
iustiin nitelikteki &geleri yapan firmalar tiim diin-
yvadaki aygit yapiuncilarma satma olanagr buldular.
Wlektronik 8gelerin bu yaygin kullanimi evrensel bir
standardlastirma ve {iiriinleri belgelendirme gereksi-
nimi yarattl.. IEC konuyu diinya c¢apinda goniillii
bir kalite belgeleme ve aygitlar1 standardlastirma
sistemi olarak degerlendirdi.
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IEC Sistemi

1966 yiinda birkag Avrupa iilkesi, bu iilkelerde
uretilen ve dagitimu yapilan genis bir lirlin ve mal-
zeme grubunun degisimini kolaylastirmak amaciyle;

.standardlar1 harmonize etmek ve deney ve incele-
me yontemleri olusturmak {izere bir program bas-
lattalar. '

Uriinler arasinda tek tek yariiletken oOgeler ve
timlesik devreler yer almaktaydi. Bu plan, daha son-
ra, Avrupa Standardlastirma Kurulu (CEN) ve Av-
rupa  Elekiroteknik  Standardlastirma  Kurulu
(CENELEC) karariyle Avrupa diizeyinde ele alindi.
CENELEC, bazi Avrupa Ekonomik Toplulugu ve
serbest pazar iilkelerini kapsiyordu. 1967°de IEC’den
bolgesel ticaret duvarlarmmi agmak amaciyla diinya
capmda gegerli olacak bir Elektronik Devre Ele-
manlarl Kalite Belirleme Sistemi olusturmas: isten-
misti. Bu gorevi iistlenen IEC Konseyi, cogunlugu
CENELEC  Elektronik Devre Elemanlarn Kurulu
(CECC) planinda yer almis olan ilgili iilkelerin de-
legelerinden olusan bir gecici Yiiriitme Kurulu kurdu.

Boylece olusturulan IEC sistemi; amaci kalite
belirleme yoOnitemlerinin uluslararas: tanimlanmasi
ve standardlastirilmasi yoluyla, kalitesi belirlenmis
elektronik devre elemanlarinin uluslararasi alim sa-
timin1 kolaylastirmak olan, elektronik devre ele-
manlarimn diinya capinda goniillii bir belgelendiril-
mesi sistemidir. Sonug olarak sistemdeki bir iilkede
yapilan bir elektronik devre elemam sistem icindeki
bagka bir iilkede yeniden deneyden gecirilmesine ge-
rek olmaksizin kabul edilecektir. ;

IEC Sistemi, Temel Sistem Kurallart ve Calisma
Kurallan gergevesinde olusturulmus &rgiitleri bulu-
nan tiim Ulusal Komitelere agiktir. Uye iilkeler diger
katilan iilkelerin kalite belgelerini ayirim goézetmek-
sizin tamimak zorundadirlar.

Herhangi bir ililke, Ulusal Standardlastirma Or-
glitih ya da ulusal diizeyde yetkili bir kurulusu ara-
cihifiyla, gerekli ¢dentileri odeyerek, belgelendirme
yapmaksizin iiye olabilir. Tam iiyelik icin, iilkenin
bir Ulusal Damgmanbk kadrosu ile Kalibrasyon Ser-
visi bulunmahdir.

Bugiinlerde Gecici Yiiriitme Kurulu, sistem icin
bir dizi Temel Kurallar ve dahs ayrintili olarak ca-
lisma kurallari gelistirmektedir. Ornegin, bunlardan
biri Sistemin olagan isleyisinde TEC Standardlarimn
kullanilmasin: gerektirmektedir. TEC Konseyi, IEC

Sistemini gecici Yiirlitme Kurulu'nca gelistirilmig
olan plamin temelleri lizerine kurmay: ve c¢alistirma-
¥1 uygun gOrmiistilr. Sistemin 1979 ortalarinda tii-
miiyle islemesi beklenmektedir.

Teknik Komite No : 47

Tiimlesik devrelerin standardlastirilmas: calig-
malari, terimler ve mekanik standardlastirma diize-
yinde Teknik Komite No: 47 de slirdiiriilmektedir.
Alt Komite 47 A, Ol¢gme yontemleri ile temel nitelikler
ve anma degerleri alanini ele almaktadir. Teknolo-
jik degismelerin, Ulusal Komitenin dnerisinden IEC
standarding uzanan olagan yayin devrinden daha
hizli olmasmn yarattifi gilicliie karsmn; Komite ve
Alt Komite 147 ve 191 no. lu yayinlarla kayda deger
bir basar1 gdstermistir.

Bunlardan 191 no. lu yaym; tiimlesik devrelerin
dis goriinids c¢izimlerine iligkin genel kuralari ver-
mektedir.

147 no. lu yayin ise genel ilkeler ve terimler ko-
nusunu ele almakta; tiimlesik devreler igin bazi te-
mel tarumlar icermekte ve anma degerleri ile dzelik-
lerin Dbelirlenmesinde kullanilmak iizere yeglenen
gerilim ve sicakliklarin bir listesini vermektedir. Sa-
yisal (digital) timlesik devreler icin temel anma
degerleri ve Ozelikler 147—1D (1972) no. lu yaymnda
ele alinmaktadir. Bunun yaninda, Alt Komite 47A,
hem bu yaymnlarin yeni teknolojik gelismelere gore
gbzden gecirilmesi hem de biiyiik Snem tagiyan yari-
iletken bellek devreleri ve mikroislemcileri kapsa-
mina almak iizere calismalarim siirdiirmektedir. Or-
neksel (analog) devreler icin temel bir standard
bigim 147—1E (1973) no. lu yayinda yer almaktadir.
Bu yaymn aymi zamanda, genis Olglide kullanilan is-
lemse] yiikseltecler ve ses yiikselteci devreleri icin
0zel Onerileri icermektedir.

Bu noktada, tiimlesik' devrelerin ulasacagl gelis-
kinlik diizeyini belirlemek giigtiir. Yapim teknigin-
deki gelismeler, gelecek bir ka¢ yil icinde iizerinde
milyonlarca Ogenin yer aldif: yariiletken yongalar
(Chip) fiiretilecegini gOstermektedir. Ancak bunlarnn
yararlamlabilir elektronik islevler yaratmak iizere
nasil birlestirilecekleri heniliz yeterince acik degildir.
Maliyet, evrensel uygulama, deneme kolayligi ve di-
ger sorunlar ele alip yamitlanmalidir. Her durumda,
uretici ile tiiketici iliskilerini kolaylastiracak bir ni-
telik belirlemesine gereksinme siireklidir ve Teknik
Komite No 47 ve Alt Komite 47 A bu alanda etkin-
ligini koruyacaktrr.



«YUVARLAK ODUNLAR®»
STANDARDLARI

Faruk OZDEN
Orman Yilksek Miihendist

TSE Teknik Kurulunun 11.1.1979 - 18.1.1979 tarihli toplantilarinda Tiirk Standardi olarak kabul
edilen 11 tane standard, yuvarlak odunlarla ilgili tiim terimleri, boyutlari, kusurlari ve bunlarin Slcme
yontemlerini icermektedir. Igne yaprakl yuvarlak odunlar igin, 5, yaprakli yuvarlak odunlar icin 5 ve
genel tanimlar icin 1 olmak iizere iki ayri seri ve bir genel olarak yuvarlak odunlarla iigili tiim gereksin-
melere yeterli yanit bulunabilecek bir yapit diinyadaki en son gelismelere paralel olarak hazirlanmis bulun.
maktadir.

Bu standardlar cikmadan tnce bu gereksinmeler TS 52 «Yuvarlak odunlar — Terimler, Tarifler ve
Olgme Metotlar» Standard: ile karsilanmakta idi. TS 52 orman iiriinlerinin temel standardlarindan biridir
ve kisa arahiklarla ii¢c kez rcvizyona tabi tutulmus bir standarddir. Bu kez Orman Genel Miidiirliigiiniin,
esastan degisiklikler Oneren revizyon istegi iizerine TS 52 yeniden ele alinmi$ bu konuda diinyadaki ge-
lismeler, ozellikle ISO calismalar incelenmis, revizyon hazirliklari, bu gelismelere paralellik saglanma-
sina 6zen gosterilerek siirdiirilmiistiir.

igne yaprakli kerestelik tomruklarin uluslararast standardlari Sovyetler Birligi tarafindan 5 stan-
dard halinde hazirlanmaktadir. Bunlardan ikisi DIS olarak gikmugtir. Yaprakli kerestelik tomruklari ise
Fransa tarafindan hazirlanmaktadir. Bizim standardlarumiz bunlara paralel olarak hazirlandigindan ulus-
lararasi calismalar sona erdiginde aymi seri standardlar bizde de hazir olacaktir. Bu arada baz degisik-
iikler olsa bile sadece o standard: degistirmek sureti ile yine uluslararasi standardlara uyum saglanmig
olacaktir.

«Yuvarlak Odunlar — Genel Tammlari ve Ilgili Standardlar» adi altindaki standardimiz sadece ke-
restelik tomruklar degil, direk, cok kisa yuvarlak odun, sirik ve cubugu da kapsamaktadir. Bu nedenle
tiim yuvarlak odunlara ait genel tamimlari, agac cinslerini vermekte, boyutlar, boyutlarin dlclilmesi, ku-
surlarin smiflandirilmasi, kusurlarin tammlar1 ve dlgme yontemlerinin de hangi standardlarda oldugunu
belirten bir referans standard: olmaktadir. Numaras: TS 52 olarak yakinda yayumlanacak olan bu stan-
dard tiim yuvarlak odun madde standardlarmmn atif yaptigi bir standarddir.

Diger iki seri asagida numaralari verilen standardlar olarak yaymmlanacaktir.
TS 3274 igne yaprakli kerestelik tomruklar (Boyutlar ve Toleranslar)

TS 3275 » » » » (Boyutlar — Olgme metotlar:)

TS 3276 » » » » (Kusurlar — Siuflandiriima)

TS 3277 » » » » (Kusurlar — terimler ve tamumlar)
TS 3278 » » | » n (Rusurlarin olclilmesi)

TS 3279 Yapraklh kerestelik tomruklar (Boyutlar ve toleranslar)

TS 3280 » » » (Boyutlar 6lgme metotlari)

TS 3281 » » » (Rusurlar — Smmflandirma)

TS 3282 » » » (Rusurlar — terimler, tanimlar)
TS 3283 » » » (Kusurlarin 6lclilmesi)

Eski TS 52 revize edildikten sonra hazirlanan bu 11 standardda getirilen yeniliklerin en Onemlileri
asafida sunulmustur.

TOMRUK ORTA CAPININ 21 cm den 19 em ye INDIRILMESI

5.4.1977 tarihinde Orman Genel Miidiirliigii tomruk capinin 21 cm den 19 cm ye indirilmesini bir yazi
ile Enstitiimiizden istemistir. Bu konuda yapuan incelemeler gostermistir ki yabanci iilkelerde tom-
ruk ¢ap1 14 - 20 cm arasinda degismekte ve 18, 19 cm lerde yogunlagsmaktadir. ISO’nun 4477 numarali ulus-
lararasi standardinda ise kerestelik tomruk cap: 14 cm den baslamaktadir. TURKIYE ormanlarmm du-
rumu, Ekonomik gereksinmeler ve yurdumuzdaki kereste endiistrisinde son wyllarda olusan tekmolojik
gelismeler goz oniinde tutularak ve Orman Genel Miidiirliigliniin hakli Snerisine uyularak tomruk c¢ap: en
az 21 cm den 19 cm ye indirilmis bulunmaktadir.
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Tomruk ¢ap:t 19 cm olarak saptandiktan sonra direklerin azami capim 18 cm ye indirmek, boylece
direk ve tomruk caplarindaki ¢ikismay: onlemek diisiinlilmiis ise de ormanlarimizin verim giicli kargi-
sinda tel diregi ve maden diregi gereksinimini karsilayabilme zorunlugu bulundugundan bu diisiinceden
vazgecilmis, 19, 20, 21 ve 22 cm capindaki yuvarlak odunlarin gerektiginde tomruk gerektiginde direk
olarak adlandirilmasinda ve kullanilmasinda fazlaca bir sakinca goriilmemistir. Caplar arasmndaki bu ca-
kisma esasen revize edilmeden ©onceki TS 52 de de vard: Ornegin u¢ ¢apr 15 cm, boyu 20 m olan bir ha-
va hatti elektrik direfinde orta cap 20, 21 hatta 24 olabilivordu. Simdi Orman Isletmeleri, caplari caki-
san bu yuvarlak odunlar: bdlgedeki gereksinme durumuna gbre tomruk veys direk clarak degerlendirme-
de esnek olabilecektir. Ormandaki {iretim sirasinda bu ayirimin yapilmas: yararlt gérilmektedir.

BOY TOLERANSININ KISITLANMASI

Tomruk boylarinda 10 cm ye kadar bas kesme pay: birckilmakta idi. Bu tolerans + 3 ve 4+ 5 cm ye
indirilmistir. Bunun anlami: tasima ve bekleme sirasinda tomruk baslarinda olusan asinma ve karar-
malardan dolay1 kesilip atilacak bir fazlahk birakimasidir. Bu fazlalk miktar: eskiden sifirdan basla-
mak lizere 10 cm idi. Simdi iiretici en az 3 cm, en ¢ok 5 cm fazlahk hirakmak zorundadir. Bu fazlahk
boy dl¢iimiine ve hacim hesabina katilmadig icin Tiirkiye capinda c¢ok biliyitk bir miktarmn israfina yol ag-
makta idi. Tiiketiciyi korumak i¢in en az 4 3 cm boy tolerans: getirilmis, savurganlifi dnlemek icin-
de boy toleransinin + 5 cm yi gecmemesi kosulu getirilmistir. Bazi lireticiler bu toleranslari orman-
daki Uretim sirasmnda tutturmakta giicliik cekileceini bildirmislerse de biraz daha dikkatli davranmak
siiretiyle verilen toleranslarin gerceklesecegi ve zamanla alisilacagi dogaldir. ISO'nun boy tolerans: da
yine aynen + 3 ve 4 5 cm dir.

KURUMA PAYININ KALDIRILMASI

Eski standardda; 40 cm ¢apa kadar olan tomruklarda 1 cm, cap: 40 cm den ¢ok olanlarda ise 2 cm
kuruma payl captan diistilmekte idi. Ormancibk Arastirma Enstitiisiinde yapilan arasgtirmalar gostermistir
ki kurumadan dolayt tomruk caplarinda bir azalma olmamaktadir. O halde neden tomruk cap1 degisme-
digi halde satis strasinda bir veya iki em eksik capla hacim hesap edilsin? Bu durum yabanc: standard-
larda arastirilmis, kuruma payr diisiilmesi seklinde bir kavram veya uygulamaya rastlanmamgtir. ISO
standardlarinda da hoyle bir hitkme yer verilmedigi goriiimektedir. Bu nedenle kuruma payl adr altinda
bir kavramin yeni TS 52 de yer almasina gerek goriilmemistir. Bu konuda tiiketicinin absmis oldugu
¢ikar bir dlclide hacim hesabi metodunda giderilmis olmaktadir. Eskiden ¢ap 06l¢iiliir, kesirler 0,5 cm den
bilyiikse bir yukar: ¢ap kademesine yuvarlanirdi. Yeni yontemde kesirler atilmaktadir. Ornegin 429 cm ca-
pinda bir tomruk bile 42 cm c¢apmnda kabul edilmektedir ve hacim bu cap lizerinden hesaplanmak-
tadir.

AGAC CINSi SEMBOLLERI

ASac¢ cinsi sembolleri, ormancihifin cesitli dallarinda gesitli sekilde kisaltmalar yapilarak kullanil-
makta idi. Bunlar1 bir disipline sokmak icin Enstitiimiizde ¢alismalar yapild: ve uluslararast sembol be-
lirleme kurallarina uygun olarak 2923 numarali Tiirk Standardi ile bu konudaki karisiklifa son verilmek
istendi. Yeni TS 52 de bu yeni semboller kullanildi, Fakat alisilimis eski sembollerin devam etmesi icin
bir ¢ok kurulustan itirazlar geldi. Bir asama olarak kabul edilen yeni sembollere kisa zamarida alisilacag:
{imit edilmektedir.

Yukarida sayilan hususlarin disinda bazi konularda ilging ve uyarict miitalaglar alintms bunlarin 1si-
81 altinda standardlar daha yararh bir olgunlasmaya tabi tutulmustur. TS 52 temel bir standard oldugu
icin fazlaca ilgi ¢ekmis, 56 kurulustan miitalaa verilmistir. Bu vesile ile standardin, uygulamada canlil-
g1 yitirmemis ve lizerinde titizlikle durulmakta oldugu bir kez daha anlagilmstir.

Sozu edilen 11 standardin iireticiler, tiiketiciler ve yurt ekonomisi icin hayirli olmasimi ictenlikle
dileriz.



TSE
MARKASI
ALAN
FIRMALAR

GULOK ELEKTRIK SAN. AS.

TS 74 «Elektrik Sliplirgeleri» ve TS 290 «Ev Tipi
Elektrikli Camasir Makineleri» standardlarina uygun
dretim yaptifi icin firmaya TSE Markas: verilmistir.

Stzlesme 5.3.1979 tarihinde TSE Yonetim Kurulu
Baskan: Kutlu Tiirker ile Firmamn Ankara Bélge Mu-
durit Meimet Nuri Tunali tarafindaon imzalanmistir,

AYYILDIZ KABLC SAN ve TiC. AS.

TS 833 «IN — Kablolarm» Standardina uygun lire-
tilen NV tipi kablolar i¢in TSE Markas: verilmistir.

Sozlesme 53.1979 tarihinde TSE Yonetim Kurulu
Bagkani Kutlu Tiirker ile Firmanmn YoOnetim Kurulu
Bogkam Ibrahim Ozkan tarafindan imzalanmastir,

GIMTAS KABLO SAN. A.S.

TS 212 «Y — Kablolar» Standardma uygun lire-
tilen YVV tipi O, 6/1 IXViuk kablc icin TSE Markast
verilmistir.

Sozlegme 10.3.1579 tarihinde TSE Ydonetim Kurulu
Buskant Kutlu Turker ile Firmamn Vekaleten Temsil-
cisi Mustafa Giin Tanman tarafindan imzalanmistir.

ALCE ELEKTRIK SAN VE TiC. AS.

TS 620 «Akim Transformatorleri» standarding
uygun iiretilen bina icin kuru tip bir - iki doniistiirme
oranl: 39 kv'a kadar (30 kv dahil) 6l¢it ve koruma
akim Transformatorieri ve TS 718 «Gerilim Transfor-
matorleris standardina uygun uretilen bing i¢i kuru
tip bir doniistiirme oranli 30 kv’a kadar (30 kv dahil)
olcii gerilim transformatérleri icin TSE Markast ve-
rilmistir.

Sozlesme 30.3.1979 tarihinde TSE Yonetim Ku-
rulu Baskani Kutlu Tiirker ile Firipanin Genel Mii-
diirit Cemalettin Denizoglu ve Genel Miidiir Muavini
Cihat Gakt1 tarafindan imzalannustir.

IMALAT YETERLILIK VE KALITE

BELGESI ALAN FIRMALAR

DERBY PLASTIK FABRIKASI AS.
Firmasimin imal etmekte oldugu, PU ve PVC'den

mamul berli - bezsiz, dliz ve slingerli tip 30 kalem
suni derilerine Imalat Yeterlilik Belgesi verilmistir.

TURBOTERM ISI CIHAZLARI TiC VE SAN AS.

Firmasinm, imal etmekte oldugu Isi1 Esanjorii
(Baiir Boru, Alliiminyum Keonatl) mamiilii icin Ima-
lat Yeterlilik ve Kalite Belgesi Verilmistir.

TEMSA TERMOMEKANIK SAN. VE TiC. AS.

Firmasmin, imal etmekte oldugu,

— SAL — 38 model Tanden Dingilli 27,3 tonluk
yar: remork, i

— 9 tonluk Standard Mcdel Iki Dingilli Treyler,

— 6 tonluk Hafif Model Iki Dingilli Treyler,

— Tarim Arabasi, Ahsap Kasall, 12—¢A, Iki Din.
gilli, . -

— Tarun Arabasi, Celik Kasah, R—4G, Iki Din-
gilli, )

mainiillerine Imalat Yeterlilik Belgesi verilmistir.

KALETERASIT SIVI SAN, A.S.
Firmasinin, imal etimekte oldugy,
— Hazir Renkli Siva,
— Astar MMalzernesi,
mamiillerine Imalat Yeteriilik ve Kalite Belgesi veril-
mistir. :
AKDENIZ ZIRAAT ALETLERI
Firmasinin, imal etmekte oldugu,
— Asma Tip Soklu Traktor Pulluklar: (2-3-4 sok-
u)
marmiillerine Imalat Yeterlilik Belgesi verilmistir.
GARBON — ISIL SERAMIK
Firmasinin, imal etmekte oldugu,
— Karo Fayans mamiilii icin Imalat Yeterlilik
Belgesi verilmigtir. )
VIKING KAGIT VE SELULOZ A S.
Firmasinn, imal etmekte oldugu,
— Mendillix, Beyaz Hutbak, Normal Hutbak, Be-
yaz Siilfit, Normal Siilfit, Renkli Siilfit, Beyaz
Kraft, Samua Kraft, Kraft Ambalaj, Perle,
Transier Print ve Karbonluk kagit mamiilleri
icin Imalat Yeterlilik Belgesi verilmistir.
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YENT YAYTMLANAN

TURK
STANDARDLART

TS 2835 Kaynakli Yuvarlak Zincir Halkasi
Yapimi Icin Zincir Celikleri

TS 3001 Tulum Peyniri

TS 3002 Dil Peyniri

TS 3175 Nirengi - Poligon Noktalar1 Ozet Bilgi
Cizelgesi ve Diizenlenmesi

TS 3205 Doner Elekirik Makineleri Bolim - 1
Anma Biiylikliikleri ve Caligma Nitfe-
likleri )

TS 3210 Doner Elektrik Makineleri Boliim - 6
Doner Elektrik Makineleri Sogutma
Yontemi

TS 3211 Déner Elektrik Makineleri Boliim - 7
Doner Elektrik Makinelerinin Yapim
ve Kurulma Diizenlerinin Tiplerine Ilis-
kin Simgeler ;

TS 3212 Diner Elektrik Makineleri Bolim - 8
Doner Makinelerde Baglanti Uglarinin
Isaretlenmesi ve Donme Yonl

TS 3213 Doner Elektrik Makineleri Bolim - 9
Giiriiltii Sinirlan

TS 3214 Doner Elektrik Makineleri Bolim - 10
Senkron Makinelerinin Tanumlanma
Kurallar:

TS 3233 Ongerilimli Beton Yapilarin Hesap ve
Yapim Kurallan

TS 3258 Sise ve Kavanoz Kafalari, Bigim ve
Boyutlar:

TS 3259 Kaucuk veya Plastiklerle Kapli Kumag-
lar - Duragan Kosullarda Ozon Parca-
lanmasina Karst Dayaniklilifin Tayini

TS 3267 Cavdar

TS 3268 Kuru Boriilce

TS 3271 Sit Gliglimleri

TS 3272 Kasar Peyniri

TS 3276 igne Yaprakli Kerestelik Tomruklar
(Xusurlar - Smiflandirma)

TS 3277 Igne Yaprakli Kerestellk Tomruklar
(Kusurlar - Terimler ve Tanimlar)

TS 3278 Igne Yaprakli Kerestelik Tomruklar
(Kusurlarin dl¢iilmesi)

TS 3281 Yaprakli Kerestelik Tomruklar (Kusur-
lar - Smiflandirma)

TS 3283 Yaprakli Kerestellk Tomruklar (Ku-
surlarin Olcililmesi)

TS 3290 Metalik ve Difer Inorganik Kaplama-

lar - Kaplama Kalinhifimn Olclilmesi

- Fizean Cok Isin Demetli Girigim Y¢n-
- temi
TS 3293 Manganez Cevherlerinden Numune Al-
) . ma
TS 3300 Ferromangan Uretiminde XKullanilan
Manganez Cevheri

12

12

34

27

27

15

21
81
54
12
15
12

57
12

18

15

18

15

15

12

TEKNIK KURUL

1 MART 1979 TARIHINDE

TEKNIK KURULDA KABUL EDILEN

STANDARDLAR

>TS 3317

TS 3318

TS 3319

TS 3320

TS 3321

. TS 3322

FTSS323

TS 3324

TS 3325

TS 3326

TS 3327

Metalik Kaplamalar - Ndtr Tuz Piis-
kiirtme Deneyi (NSS Deneyi)

Metalik Kaplaamlar - Bakirla Hiz-
landirilmis Asetik Asit Tuz Piiskiirtme
Deneyi (CASS Deneyi)

Sanayide kullanilan Hidroklorik Asit-
te Yiikseltgen ve indirgen Maddelerin
Tayini Volumetrik Yontem

Sanayi Kullanilan Hidroklorik Asitte
Demir Tayini 2 - 2’ - Bipiridil Spaktro-
fotometrik Yontem

Kis Smmfi Motor Yaglan: ile Belli Tip-
teki Hidrolik Sivilarin Akma Kararlhil-
gmn Tayini

Cimento Harci ve Beton Numunelerin-
de Boy Degisim Tayini

Beton Basin¢g Deney Numunelerinin Ha-
zirlanmas), Hwzlandirilmis Kiirii ve Ba-
sin¢ Dayamim Deneyi

Kiiclik Tip Pis Su Aritma Tesislerinin
Tasarim, Yapim ve Isletme Kurallar
Nirengi Aglarinda Yatay Ac¢1 Olciim
ve Silsile Ozet Cizelgeleri ve Diizenleme
Yontemi

Sembol Sekiller, ikili Mantik Eleman-
lar1

Sanayi, Bilim ve Tip Alanlarinda Kul-
lanilan Radyo Frenkans Cihazlarimn
Radyo Karisma Ogeliklerinin Simrlari
ve Olgme Y8ntemleri

22 MART 1979 TARIHINDE

TEKNIK KURULDA KABUL EDILEN

STANDARDLAR
TS 3328 Cam Dokuma Kumaglar - Birim Atki ve
' Cozgii Uzunlugundaki iplik Sayisinin
Saptanmasi '

TS 3329 Yerli Orman Agag, Agageik ve Cali To-

humlar - Terimler, Tanumlar
REVIZYONLAR

TS 2284 «Bulgur»

TS 1049 «Mahlep»

TS 1050 «Kuru Visne»

TS 328 «Kerestelik Kayin Tomrugu»

TS 298 «Fiziksel Bilimlerde ve Teknik Kulla-
nilan Matematiksel Isaretler ve Sem-
holler»

TS 983 «Plastikler - Plastiklestirici Kaybimn
Tayini Aktif Karbon Yoéntemin

TS 1967 «Vulkanize Kauguklar - Cekme Gerile-
me - Uzama Ozeliklerinin Tayini

TS 728 Kiispelerde Kalsiyum Miktar: Tayini

TS 770 Kiispelerde Bakir Tayini

TS 1776 - Kiispelerde Demir Tayini

TS ™M Kiispelerde Kuru Madde Miktar: Tayini

TS 1052 Kiispelerde Mangan Tayini

TS 1121 Kiispelerde Asitte Coziinmeyen Xiil
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Miktar: Tayini.



STANDARD DUNYASINDAN

HABERLER

Turan TURKER
TSE Dis Iligkiler ve
Informasyon Md.

Hazirlayan :

STANDARDLASTIRMA VE (OCUK YILI

1978 yih standardlasiirma ¢ahsma.
larmda oyuncaklarm gitvenilirligi
ve yapist konularina yer verilecek-
tir.

1979 Uluslararast Cocuk Yili
nedeni ile ISO, cocuklarla ilgili
standardiastirma ¢alismalarina agir.
Ik vererek, Birlesmis Milletlerle
isbirligi yapmaktadir.

Yil icin halkla iliskiler agisin-
dan c¢alismalar programlanmis, ba-
sina agiklamalar yapilmasi ile asal
ve muhabir iiyelere 1979 Uluslara-
rast Cocuk Yili ile ilgili grafikse)
malzeme gdnderilimesi de bu kapsa-
ma alinmistir. ISO'nun tiiketici po-
litikalar1 ile ilgili Konsey Komite-
sinin 9 Mayis'ta Merkez Sekreter-

likte yapacagi irlin glivenirliginde -

standardlastirma icin izlenecek po-
litika yontemleri ile ilgili seminer
gindeminde oyuncaklar iizerinde
tartismaya yer verilmistir.

Cenevre ve New York’ta cal-
san Uluslararast Cocuk Yili sekre-
terlikleri, viicut ya da rubsal yon-
den Ozirli cocuklarin gereksinme-
leri {lizerine de dikkat cekmekte-
dirler. ISO'nun Ocak 1979 Biilte-
ninde kapak konusu olarak alinan
9 yasmdaki gozleri gormeyen c¢o-
cuk fotografi ile (yandaki resim)
korlerin gereksinmelerinin de g06-
zbnilinde bulundurulmasi ile hazr-
lJanacak yapl standardlarimin o&ne-
mine deginilmek istenmektedir.

Uluslararas:y Cocuk Yihnin bas-
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lica amaglar :

— Zengin ve yoksu) biitiin {il-
kelerde gocuklarin gonencine iliskin
programilarin Ozendirilmesi ve her
ilkenin kendi kosullari, gereksin-
meleri, dnceliklerine gére ulusal ve
verel etkin uygulama programia-
rinin  desteklenmesini canlandir-
mak;

— Yoneticiler ve kamuoyunda
cocuklara 0zgii gereksinmelerin bi-
lincini yayginlastirmak;

— Ulusal diizeyde ¢ocuklarin
hem uzun hem de kisa donemde
yararlanabilecekleri erisilebilir erek-
leri iceren 0zel ve uygulamasi olan
Onlemlerin alinmasini saflamaktir.




IS0 GENEL KURULU
EYLUL AYINDA CENEVRE'DE TOPLANIYOR

Onbirinei ISO Genel Kurulu, 17 . 20 Eyliil 1979 tarihinde Cenevre'de toplanacaktir.

Boylece, Genel urul ikinei kez Cenevre’de, Genel Sekreterli§in bulundugu kentte,
toplanmis olacakiir.

30 vl Once Paris'te itk birlesimini yvapan Genel Kurul daha sonra lc¢ yillik aralarla New
York, Stockholm, Harrosaie (Ingiltere), Helsinki, Dalhi, Mosk va, ANKARA ve Washing-
ton’da toplanmisitir. Cencvre'deki bundan onceki tonlanty da 1976 yilinda yapilmastr.

ISO’nun en oaemli toplaniisy olan Genel Kurul'da uluslararss: standardlastirmanin bu-
glinkll duremu diinyaya sunulurken, gelecege ydnelik isleri de belirlenecektir.

Uluslararas: Sltandardlorin gelistirilmesi, uygulammas:, teknik gartnamelerde standard-
lara yapilan gondermeler, standardlara uygunluk konusunda bhelgelendirme, ISO kalkinma
programi ve tliketici politikalar gibi ISO isleri Genel Kurul'da goriisiilecek konular: olustur-
maktadir. Uc Ozel oturumda ise ISO teknik calismalarmmn  (standard yapma) planlamasi,
ISONET (ISO informasyon Sebekesi), ISO yaymnlarinin yapimi ve satisi tartigilacakiir.

Genel Kurula tiim ISO Uyeleri yamnda bircok uluslararasy ve bdlgesel kurulusda goz-
lemci olarak c¢agrili olacaklardir. Genel Kurul swrasmda, ISO'nun gergeklestirdigi isler ya-
ninda Onlimizdeki ¢ yil igindeki is politikasi saptanacak, katilanlar bitin dilnyadaki stan-
dardeilarin ulusal ve uluslararas: dilzeydeki calismalarim @renmis olacaklardir.

Genel Kurul yo.nmda 18 iiyeden olusan I1SO Konsey toplantisi da 13-15 Eyliil’de yillik
toplantisinl yapacaktir.

Konsey tarafindan kurulan ii¢ damsma komitesi de (PLACO - Plan Komitesi, INFCO
Informasyon Komitesi) 11-12 Eylil’de toplanii yapacaklardir.

Genel Kurul, Cenevre’deki Uluslararast Toplanti Merkezi’'nde toplanacaktir.

Uluslararasy Honferans Merkezi
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Standardlari Uygulama Kampanyasinin
Pianlanmasi

Onemli ve masrafli bir kagit olan stan-
darddan nasil yararlanirsimz? Gegtigimiz Ey-
liil ayinda Cenevre’de standardlarin nasil tani-
tilacagi konusunda bir seminer diizenlendi.
Tiirk Standardlari Enstitiisii'niin ¢agrili oldu-
gu halde katilmadi$i bu seminerden sonra, SCC
(Kanada Standard Konseyi) Informasyon Mii-
diirii Albert A. Tunis tarafindan hazirladig ra-
poru sunuyoruz:

Standard Orgiitlerinin yaptig cahismanin
drtinii olan standardlar yerli yerinde uygulan-
madigr sitrece yalnizca bir dokiiman olmaktan
ileri gidemezler. Ancak standardlar uygulandig:
zaman standard enstitiileri, standard yaptikla-
rim soyleyebilirler. Ciinki standard adh belge-
nin igerigi endistri, deviet ve toplumun ilgili
kesimi tavafindan anlasihir, bilinir ve uygula-
nirsa standard olur. Standard enstitiileri doki-
manlart tretir, standardi kutlananlar ise onu
varederler. Sozcikleri boyle deBil de tersine
Lullanmak isterdik ancak standardlar uygulan-
madike¢a standardlastirma  isleminin tamam-
taimmis olmayacagi gercegi bu anlatimi gerek-
tirmektedir.

Standard orgiitleri agisindan  uygulama
kampanyasi, biitiin olarak degerlendirilen
standardlastirma c¢alismalarinin standard ya
da standardlarin kullanilmasini iceren bir bé-
[imii olarak gdrilmektedir. Bu dogal olarak
gerekli biitiin araglarin kullanilacag iyi diizen-
lenmis yiiriitme planmini gerektirir. Boyle baki-
linca da uygulama kampanyast - tanitma da de-
nilebilir - bir pazarlama stratejisidir.

Iyi diizenlenmis bir yiiriitine plani olmal-
dir. Ancak bdéyle bir planin yapilmasi ve uygu-
lanmasindan kim sorumlu olacaktir? Bu nok-
tada gorusler ayrilmaktadir. Toplantida baz-
lar:, standard kuruluslarmmin uygulama kam-
panyalarinin planlanmasinda yetkili olmasim
savunuyor, bazilari ise, standardin hazirlandigi
teknik komitede temsilci bulunduran endiist-

rinin uygulanmasindan da birinci derecéde so--

rumlu olmasi gerekliligi goriisiinii tasiyorlardi.
Ikinci goriise gore, standard enstitiileri, stan-
dardlarin hazirlanmasinda bir lokomotif ya da

katalizator, endiistrinin ise standardlarin be-
nimsenmesi uygulanmasinda cn 6nemli gorevi
tistlenme durumu vardir.

Standardlarin uygulanmasi igin yapilacak
calismalar agisindan 6ne siiriilen bir fikir de
soyleydi: Bir teknik komitede hazirlanmakta
olan herhangi bir standard tamamlanmadan bi-
raz once, standard enstitiisinin halkla iliski-

ler gbrevlisi, bu calismalara katilarak teknik

comite iiyeleri ile uygulama problemini tartis-
malidir. Komite bu dénemde su sorulara yamt
aramalidir: Bu standard neden hazirland1?
Teknik acidan bu dokiimanin 6nemi nedir?
Buna kim gereksinme duyar? Endiistri, devlet
ve halk tzerinde nasil bir etkisi olacaktir?
~ Bu yamtlann, standard hazirlanmaya bas-
lamadan arastirilmasi en ideal bigim olmakla
birlikte, baslanmis bir calismamin sonunda tar-
tisthmast da yararli olur. Boyle bir tartismada
halkla iligkiler temsilcisi mutlaka bulunmah

" ve taraf olmalidar.

Uzmanlar, yapacaklar1 arastirmalara daya-
narak standardin konusuna gore kimlerin ilgi-
lenecegini zamanlama ve onceliklerin saptan-
ma bicimini ve ilgililer i¢in hangi araglarin
gerekli oldugunu kapsayan bir yiiriitme planin
teknik komite ve enstitiilerine hazirlamak du-
rumda olurlar.

Yukarida deginilen araclar, kisisel iliskiler
ve inandirma giicli, yaymlarda tekuik infor-
masyon sunulmast standardla iigili 6zel ya-
yunlar yapimast tliketiciler icin massmedia’
dan yararlanilmasi, basir, toplantilari, filmler
sergiler vb. olabilir.

~ Bir standardin tanitma kampanyasiin
dgeleri standardin kendinden saglamr. Endiist-
ri ya da tiiketici acisindan 6nem tastyan bir
standardin farkhlig1 aciktir.

Toplantida, standardin tamtilmasinda, ha-
zirlayicisi olan teknik uzmanlarm siirekli des-
tepi ve kampanyaya katkilarmin Onemi de
belirtildi. Daha ©Onceki deneyimlere iliskin ya-
zilart da okumanin yaran iizerinde ayrica du-
rularak, kampanya sirasinda etkisinin izlen-
mesi gerekliligi de savunuldu.



AVRUPA KALITE KONTROL OR6UTU (EOQC)

Avrupa Kalite Kontrol Orgii-
ti'nlin (EOQC) amacl, mal ve hiz
met kalitesinde etkin bir gelisme
sagliyabilecek teknik ve bilimsel
bir Avrupa kurulusu olmak, mal
ve hizmet kalitesini arttirmak ama-
cl ile tim gecerli teknik ve felsefe-
nin uygulanmasim yaymak, yayumla.
mak, baslatmak ve gelistirmektir,

Bu amaclaring ulasabilmek icin
EOQC, mal ve hizmet kalite ve gii-
venirligi ile ilgili kuruluslar, grup-
lar, 6zel kuruluslar ve kurumlarla
ilgi kurma toplantilar yapma ve de
bunlar: tesvik ve organize etmeyi;
tutarli bir isbirligi ve birlikte ca-
lisma i¢in, deneyim, goris, aras-
tirma, dokiiman ve yayin aligveris-
lerini Ozendirme ve Yyayginlastir-
mayl amaclamaktadir.

Avrupa Kalite Kontrol Orgittii
(EOQC) nun temel amaglaring ek
olarak gorevleri ise:

— Konferanslar, kurslar ve se-
minerler diizenlemek

— Konseyin uygun gordiigii ko-
mite ve bdliimler kurmak

— Dergiler, raporlar, calhsma
ve arastirma kararlarl yayimlamak

— Dokiiman literatiir, konus-
macy, eitmen ve egitim yardim
ahgverisinde bulunmaktir.

EOQC’ye Avrupa lilkelerinden
sadece 1 tam fliye kabul edilmekte
olup, tam iiye olabilmek i¢in sbz
konusu kurulusun o iilkeyi ulusal
dilizeyde temsil edebilir durumda
olmasi gerekir.

EOQRC’ye tam iiye bir kurulu-
sun iiyeleri de dogrudan EOQC iiye-
si sayilirlar.

Uyelikten  ¢ekilmek  isteyen
lilkeler takvim yii sonundan en
az 2 ay Once sekreterya’ya bir
mektupla iiyelikten ¢ekileceklerini
bildirmelidirler. Herhangi bir {iiye
orgiite kars1 yiiklimliiliiklerini ye-
rine getirmez ve yillk aidatin &de-
mezse, konseyin (ligte . iki) oyu
ile oOrgiitten cikarlir.

Orgiitiin baslica organlan :

— Konsey : Tam tliyelerin dele-
geleri ve yOneticilerden olugmustur.

— Yonetim (Execetive) : EOQC
yetkililerinden olusmustur.

— Sekreterlik

— Denetciler (Auditors)

— Yo6netim kurulunca kurulan
komiteler. .

Yoénetim Kurulu Orglitiin genel
politikasini saptar. Yonetim Bas-
kan, Baskan Vekileri ve diger yone-
ticilerle saglanir. Yonetim Kurulu
kendi {iyeleri arasindan baskan,
baskan vekilleri ve difer yOnetici-
leri secer. Konseyin olagan toplan-
tis1 yilda en az iki kez yapilmak-
ta olup, iiyelerin iicte birinin bag-
vurusu ve baskamn direktifi ile
olagan listli toplanti yapilmasi ola-
nagl vardir. Bagkan ve difer yone-
ticiler iki wyillk bir ddnem i¢in
secilirler. Baskan vekilleri bir yillik
bir donem icin secilir.

Aday Onerileri tam iiyeler ta-
rafindan onaylanip oylamadan On-
ce sekreterlige bildirilmelidir.

Orgiitiin gelir kaynaklar1 :

— Calismalardan elde edilen ge-
lirler.

— Yaymlarin satimindan elde
edilen gelirler,

— Para yardimlar: ve bagislar,

— Uye aidatlari
olmak iizere 4 grup altinda topla-
nabilir.

Yillik aidatlar konseyin toplan-
tilarinda oylama ile alinan karara
gore saptamir. Seref {iyelerinden
aidat alinmasz.

EOQC’nin mali yili takvim y1-
Tadar.

Orgiitiin kullandig: dil Ingiliz-
ce ve Fransizca’dir. Diger dillerin
kullanimi konsey karart ile olur.

Statli degisikligi ancak kon-
sey kararl ve oylarin biiyilk bir
cogunlugu ile yapilabilir.

Orglitiin, kalite kontroliin gesitli
dallarinda calisan; terimler, egitim
otomotif givenirlik, gida, standard-
lastirma, formasetik, numune al-
ma, kalite fiyati, iiretici/tiiketici,
insaat ve yap1, paketleme ve spe-
sifikasyon niikleer, uzay konularin-
da ¢alisan 14 adet teknik komitesi
olup, bu komiteler c¢alismalarmn
yazismalarla ylirlitmektedirler.
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Teknik komite toplantilar; ve
yillik konferanslar diizenlenir. Yil-
hk konferanslara kalite kontrol ko-
nusunda uluslararas: diizeyde iine
kavusmus konusmacilar cagrilir.

Orgiit yi1lda 5 kez olmak iizere
(Kalite) (Quality) ddh bir dergi
vayunlamaktadir. Ayrica, yibhk
konferans ve teknik komite dokii-
manlarl basilarak yayimlamr,

Turk Standardlart Enstitiisii,
mal ve hizmetlerin kalitesini gelis-
tirmek, maliyetini azaltmak ve ve-
rimliligini arttirmak i¢in kalite kont-
rol tekniklerinin kullamlmasm bag-
latmak, gelistirmek ve yaygmlastir-
mak amacl ile kurulmus olan Av-
rups Kalite Kontrot Orgiitiine
(EOQC) Subat 1976’da tam iiye ol-
mustur.

Orgiitte iiyelik ii¢ gruba ayru-
maktadir.
a) Tam liye
b) Ortak {iye
¢) Onur iiyesi
Su anda EOQC'nin irye dunru-
mu ise sOyledir :
22 tam lye
77 ortak iiye
10 onur iyesi
Avrupa Kalite Kontrol Orglitii.
niin Asal Uyeleri
1 — Belcika
2 — Bulgaristan
3 — Cekoslavakya
4 — Danimarka
5 — Finlandiya
6 — Dogu Almanya
7 — Bat:1 Almanya

8 — Fransa

9 — Macaristan
10 — Italya

11 — Hollanda
12 — Norvec
13 — Polonya
14 — Portekiz
15 — Romanya
16 — Ispanya
17 — Isvec

18 — Isvicre
19 — Tiirkiye
20 — Ingiltere

21 — Sovyet Rusya
22 — Yugoslavya.



EOQC

ORGUT SEMASI

Onur i3 Ortak
> Uyel
Uyeleri yeler Uyeler -
Asal Uyeler
Temsilciler
K ONSEY
Kisa
Siireli
Gruplar
BASKAN b
D1 . . . Yayin Konfe- Konfe-
ilizkiler Komiteler Bir Mali Isler Tsleri ranslar ranslar
Baskan Onceki Bagkan Baskan
Baskan i Bask il Baskan Bagkan Vekili
Vekili Vekili agkan Vekili Vekili Vekili (Secim)
IDARE
SEKRETERLIK
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TARIM ARABALARININ
STANDARDLASTIRILMASI

Prof. Dr.
Siileyman KADAYIFCILAR

Tarim arabasy, Tarunda yiik tasimak i¢in kullan:-
lan lastik tekerlekli, bir veya iki dingilli, trakttrle
gekilmek lizere ¢eki oku bulunan, en az bir dingil iize-
rindeki tekerlekleri etkileyecek fren diizeni ile dona-
© tilmis ve saatte en ¢ok 20 km hizla cekilebilen bir
aragtir.

Bir tarim isletmesinde tohumun tariaya, {irliniin
tarladan isletme merkezine, pazara, degirmene tasin-
masl, akaryakitin isletrne merkezine getirilmesi, giib-
renin tarlaya nakli, hayvansal Uriinlerin ve yemlerin
tasinmast ve Ozellikle is¢ilerin tarlaya gotliriillip, ge-
tirilmesi biliylik bir zamana gereksinme gGstermek-
tedir.

Motorlasmis isletimelerde genellikle tasima isleri
traktoriin arkasina baglanan tarim arabalari ile ya-
pilmaktadir. Kalkmmakta olan iilkelerde tahil verimi-
nin 2500 kg/ha swmirina ulasincaya kadar, isletmede
traktriin yihik calisma siiresinin yaklasik % 6574,
tasima hizmetlerinde tiiketilmektedir.

Ayrica isletmede verim yiikseldikge tasima ekip-
manina olan gereksinmede ¢ogalmaktadir.

Ulkemizde tarim kesiminde kullamlan tarim ara-
balarmin famanu c¢ok sayida yaprmer kurulus tarafin-
dan yapilmakta ve bu alanda oldukg¢a iyi sonuclar
saglanmis bulunmaktadir. Dis alimn tamamen durdu-
rulinus bulunan ve ilkemizde tarm makinelerinin
yerli olarak yapilmasinde giizel bir 6rnek olan tarim
arabasi yapim konusunda «Tarum Arabalarmin ve Ta-
rim Arabalarinin Deney Esaslarinin Standardi» onem-
li ve olumlu bir katki saglayacaktr.

Sayet tarim arabalari standardliagtirilir ve ya-
pimda gerekli Ozen gdosterilirse, hem alici tatmin
" edilmis olacak ve hem de tarun arabasinin devaml
dis satim olanaklar1 séz konusu olacaktir.

Yillara gore degisiklik gtstermekle beraber Ul
kemizde Tarim Arabas: yapim miktar:, yerli iiretilen
ve dis alumla saglanan toplam traktdr miktarina cok
bagli kalmistir. Muhtelif yillardaki traktdr ve tarim
arabast miktari, bu konuda yeter bir fikir verebile-
cek durumdadir.

1971 1993 195 1976 1977

Traktor 118525 156139 243066 281802 325225
Tarnm v

Arabas1 97308 132702 , 150987 234343 280000

(yaklasik)

Esasen kalkinma Planlarindaki hesaplar (1 trak-
tor icin, 1 tarim arabasil) esasina gore yapilmustir.
Ulkemizde tarim arabasi yapim kapasitesi yaklasik
75 000 adet/yil kadar olup, ancak bunun bir kismi
gerceklestirilebilmektedir. Ornegin, 1975 yilinda 25614
adet araba iiretilmis olup bdylece kapasitenin ancak
% 34,15’ deSerlendirilebilmistir.

Tarim Arabalarina Ait Teknik Ozelikler

Tarimm arabalarinda, dingil adedi, tasiyacagt en
cok faydali yiik (tonaj) ile seyir hizi d6nemli iic tek-
nik Ozelifi olugturmaktadir.

Tarnim arabast ile tagimada olanagr oldugu kadar
kiiclik zeti (Olil) araba agirlifr ile miimkiin oldugu
kadar bliyitkk yararhi yiik tasimmas: (buna yararlan-
ma katsayisi da denilebilir) istenir. Bu husus, meka-
nik randiman artirmanin ilk kosuludur.

Bir yandan tarim arabasi yapiumindes yiksek ka-
liteli malzeme kullamlmasi Ote yandan yapum usul-
lerinin ve araba tiplerinin gelistirilmesi sayesinde bu
olanak olduk¢a doyurucu bir dlizeye getirilmigtir.
Eskiden olii afirlik yaklasik yararh yuke esit bulu-
nuyordu. Ancak arabalarin tonajr biiyiitiildiigiinde
hem satin alinma bedeli (lira/kg) ve hem de tasi-
ma isi maliyeti, (ton - km) orani daha uygun de-
gerlere ulasmaktadir. Araba kapasitesi ve onu ¢eken
traktor glicli arttikca Tarmmsal Tasimamn verimi
artar. Son zamanlarda Ornegin, Fransada 80-150
BGlil traktOrlere baglanan 12-22 ton kapasiteli bir
dingilii arabalar kullanllmaya baslamistir. Ancak
uygulamada, bliyiik tonajlit arabalarimn kullaniima-
sinda zorluklarla karsiagsilmakta ve tam kapasitesi
ile uygun sekilde kullamilmasi zor olmaktadir. Gerek
yapim ve gerekse kullanma yoOnlerinden orta tonajl
4-6 tonluk arabalar genellikle tercih edilmektedir.

Cesitli kosuliara gore 20 km/h seyir huzini,
trakior ile tasumada etkili bir hiz olarak kabul et
mek miimkiindiir. Lastik tekerlek kullanmakla bu
olanak saglanmistir. Yeni traylerler, bir yandan tar-
la kosullarina 6te yandan kaplamali yol kosullarina
(tasima i¢in) uymuslardir. Ornegin, 4 tekerlekli ta-
run arabalarl, yumusak tarla topraklarinda ve yol-
larinda diisiik ceki direncine ve diizgiin sert yollar-
da yiiksek hiz karakteristiklerine sahip modern ta-
stma araglar! haline getirilmislerdir.

Basbea Tarum Araba Tipleri ve Ozelikleri

Tarimsal tasimada kullanilan arabalar; iki ana
¢rupta toplamak miimkiindiir.

a) Bir dingilli arabalar

b) Iki dingilli arabalar.

Manevra kabiliyeti ¢ok iyi olan bir dingilli ara-
halar, tasima ekipmaninmin en basit olanlarnidir. Kik
clik tarim isletmelerinde ve Ozellikle Avrupa iilkele-
rinde ¢ok kullamilmaktadirlar. Genellikle bu arabalar
kiiciik ve orta kapasitelidir.

Avrupa'da rastlanan ve 8 tondan fazla kapasi-
teli bu tip arabalar ayr: yapt Ozelifine sahip bulun-
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maktadirlar. On ve iki yan kapak taban ile tek bir
blok teskil etmektedir. Monoblok yapi tarzi, hem
saglamlik saglamakta ve hem de tanelerin dokiilme-
sini Onlemektedir. Ancak yan kapaklar kaynatiimis
oldugundan, yana devirme ve bosaltma olanagi bu-
lunmeamaktadir. Biylik yiikler igin, ya arka arkaya
¢ift «ingil konulmakta veya tek yarim dingile iki
lastik takilmaktadir.

Iki dingilli tarum arabalari ¢ok yaygin olan tip-
ierdir. Ozellikle B. Amerika’da ¢ok kullanilmakta-
dirlar. Gerex ylikli gerekse bos durumlarinda trak-
tore haflanmalon ve cbzillmeleri kolaydir. Tki ve
daha fazla arabanin birbiri arkasina baglanarak bir
traktdr taralindan cekilmeleri olanakhidir. On dingil
diimenleme isini yapar. Arkaya cift dingil konursa
kapasite 10 tona kadar cikabilir, Kiiciik ve orta ka-
pasitelilerin - yan kapaklar: c¢ikarfilabilir. Bunlarda
kasalar {i¢ yone devirmeli olabilir. Tane tasimsasina
uygundurlar. Daha biiyiik kapasitelileri, ot, saman
cesitli balya vD. tasinmasina uygundurlar.

Tarum arabalari ile emniyetli ve etkin tasima-
cilik icin Standardlastinimasi gerekli dzelikler

Tarim arabasi yapimclarina, bunlart kullanan
ureticilere kolaylik saglamak ve malzeme savurgan-
Ligim Onlemek ve dis satim olanaklarimi gerceklestir-
mede yardimct olmak iizere tarim arabalarinin stan-
dardlagtirilmast gerekli ve yararli olacakuir.

Prensip itibariyle arabamin her bir kisminin ve
elemanlarimin kendine yiiklenecek en biiyiik yiike da-
yanabilecek kadar direncli olmas: sarttir. Bu konu-
da asagida aciklanan konular ayrica onem tasimak-
tadir.

1. Genellikle bir tarim arabasimin her seyden
Once traktdre kolay baglanip c¢oziilebilen emniyetli
bir baglant: diizenine sahip olmasi gereklidir. Bu ba-
kimdan arabanin ¢eki oku ve teferruatinin standard-
lastirilmas: yararh olacaktir.

2. Emniyetli seyir icin difer karayollar1 aracla-
rinda oldugu gibi tarim arabalarinin da yeter etkin-
likte bir fren diizeni ile donatilmasi gerekli ve bu
diizenin standardlastirilmas: yararhdir.

3. Suspansiyon diizeni, rahat bir hiz yapilmasi-
n1 saglar ve dordigleri kolaylastirir, insanin konfo-
runu iyilestirir ve araba ile traktor lastiklerinin asin-
masini azaltir. Bu bakimdan tarim arabalarinin uy-
gun bir yay diizeni ile donatiimasy gerekli‘ ve onun
stendardiastiniimasy yararl: olacaktir.

4. Hem yana devrilbme kritik acisim artirmak
ve hemde tra::tor iz genisligi ile capa bitkilerinin si-
o a: uzakliklarina. uygun olabilmesi icin araba
iz obm>,1g*nm uygun oOlgiilerde olmasi gerekli ve bu
mesafenin standardiastirilmas: yararh olacaktir.

5. Imniyetli tasima icin arabamn kapasitesine
uygun clan dingil i¢in uygun 6lcliii malzeme, jant
ve lastik kullanmak gerekli ve bunlarin standardlas-
tirtinast vararn olacskiir.

6. Termm irinlerinin yoZunlugu cok degisik ol-
dugundan, tarim arabalarimn kasalanmn sekli, mal-
zemesi ve Olglileri ¢ok degisik olmakiadir. Ayrica
yiugieme ve bosaltma sistem ve uygulamalarina gbre
kasanin yerden yliksekligi de degismektedir. Pren-
sip olarak iki dingilli tarim arabast acik bir kanal
teskil ettiginden uygulamada esneme etkisine maruz-
dur. Bunlarin kasalar: yorgunluk gostermeden esne-
meli veya gayri muntazam yol lizerindeki esnemeye
ve egilmeye dayamkll olmalidir. Biitlin bunlardan do-
layl, bir yandan ylikleme ve bosaltma islemlerinde
insana uygun gelmesi nedeniyle yorgunlugun mini-
maum olmasi icin, dte yandan yoguniugu az olan iirii-
nitn tasinmasinda, glivenlik geregi agirltk merkezi-
nin gerekli sekilde ve yeter Ol¢iide asagida olabilme-
si i¢in kasa Ol¢iilerinin ve bosaltma karakteristik-
lerinin standardlastiribmas: yararl olacaktir.

7. Diger karayolunda seyreden araclar da ol-
dugu gibi tarum arabalarinda da, karayollar: trafik
kanunu ile ilgili yonetmeliklerinde 6n goriilen isaret
ve ekipmanlarla donatilmasi zorunlu bir uygulama-
dir. Bunun da siandard bir uygulama durumuna ge-
firilmesi yararli olacaktir.

8. Yol ve topografik kosullar bakimindan, ta-
rimda tasimacilik ayrica 6nem kazanmaktadir. Ta-
rim arabalarinin koy yol kosullarinda kapasitesine
uygun yiikii emniyetle tasima durumunun saptan-
mas1 amaciyle, Deneme esaslarinin standardlastiril-
masl yararly ve gerekli olacaktir.



STANDARD HAZIRLAMA
CALISMALARIMIZ

— Esnek KoOpiikk Maddeler - Lateks Kaucuk Kopiigit
(Siingeri) :

— Bilyalr Yatak Greslerinin Diisiik Sicaklikta Burul-
ma Ozeliginin Tayini

— Ugcak Yakitlarinda Net Yanma Isi1s1 Tahmini

— Dikddrtgen Tekstil Yer Dosemelerinde Boyut Ta-

— Yeni Kurulan ve Calismaya Baslayan Tek-
nik Komiteler

— Telekominikasyon Enditktans ve Transformatdr-
lerinde Kullanilan Cekirdekler (IEC 367 -2)
— Zaman Gecikmeli Termik Anahtarlar (IEC 388 - 1)

— Termostatik Anghtarlar yini
— Telekominikasyon, Endiiktans ve Transformator- . .. ..
lerinde Kullanlan Cekirdekler Olcme Metotlar: — Birinci Miitalaaya Gonderilen Tasarilar
(IEC 367) ) )
- -~ Buhar Kiirii Ile Beton Imali — Alcak Gerilim Kontaktorleri
— TS 1106 «Piston ve Piston Pimleri (Patlamali Mo- — Organik Elyafli Bitlimlii Oluklu Levha
torlar ile Diese! Motorlar Igin)» — TS 113 «Cat1 Ortiilerinde Kullamlan Koruyucu As-
— Tek Dilli Tezorilerin Olusturulmas: ve Gelistiril- falt Emulsiyonlar»
mesi Igin Klavuz, - Cekler, - Poligeler _— Portland Cimento Klinkeri N
— Plastikler, Polistren Kaliplama ve Ekstriizyon Mad- — Suyun Analiz Metotlar1 Bafil Yogunluk Tayini
deler - Tammlama — Suyun Analiz Metotlar) Yiizey Gerilim Tayini
— Plastikler, Amorf Termoplastik Kaliplama Mad- — Tipta Kullanilan $iringalar .
deler - Tanimlanmis Biiziilme Diizeyinde Deney — Tipta Kullamlan Siringa, Igneler Tibbi Techizat
Pargalar1 Hazirlanmas: f¢in Konik Baglant1 Parcalar:
. — Maden Yataklar1 Rezervlerinin Hesaplanmasi, Ge-
— Hazirhk Grubunda incelenmekte Olan Ta- nel Kurallar .
sarilar — Ogiitiilmiis Cevher numunelerinin Ozgiil Yiizey
Alanlarinin Tayini
— TS 212 «10 kV’a Kadar Termoplastik ve Lastik — Kaynak Agizlan

Yahtkanli Y-Kablolari»
— TS 278 «Tungsten Flamanli Elektrik Lambalari»
— TS 565 «Alternatif Akim Ayiricilari ve Toprak

— Basingli Hava Aletleri (Dovme Kafalary, Percin
Baskilar;, Murclar, Hava Siizgecleri, Hortum Ra-
koriar: ve Kelepceler

Ayiricilari» - B
— Patlayict Gaz Ortamlarinda Kullanilan Elektrik — Marmelatlar
Aygitlar1 Igin Genel Kurallar - Atese Dayamkh — TS 1002 «Soymalik Kayin Toemrugu»
Koruncaklar Ic¢in — Yapigtiricilar, Polivinil Asetatll - Emiilsiyon (Ah-
— Seramik Yer ve Duvar Kaplamalari - sap Malzemeler i¢in)
— Zararl Sularda ve Zeminlerde Beton
. giy?f; gﬁi: ﬁﬁi&rﬁ (é.?ﬁggz; ?I‘r:})u)ru) — RBirinci Olgunlastirnilmasi Yapilan Tasarilar
Ilfqigtl;dzejf:i?acggfui ;rf;i;zkh Basingh Hava Akim — TS 708 «Beton Agregalar» .
_ Pistonhi Kompresdr Icin Kabul Deney Metotlar — T3 647 «Ahsap Yapilarin Hesop ve Yapim Kural-
— TS 774 «Yemekiik Zeytinn lar1y
— Soguk Haddelenmis Alliminyum ve Aliminyum — Antifriz
Alagmmlarindan Yapilmis Levha ve $eritler, Diskler — Silzme Hunileri

— Bilgi Islem -8- Bit Sisteminin 12 Dizilik Delikli

L e - — Slifli Balonlar
Kartlar Uzerine Gegirilmesi (ISO/2021)

— Borulardaki Akiskan Akimmin Olglimii - Pitot Tiip- — Damitma Ba-lonlarl
lerinin Kullamldigi Hiz Alan Ydntemi (ISO/3966) ~— Ayirma Hunileri
— TS 1109 «Soymalik Cam Tomrugus» — Slifli Erlenler
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— Sogutucular
— Roux Siseleri

Nuge Erlenleri
Genis boyunlu erlenler
Gaz Yikama Aygitlarn

— Tartim Kaplan

Gaz Numune Alma Kaplan

— Bombeli Gozetleme Camlari

— Orman Amenajman Haritalari Siniflandirma ve

Beherler
Cam Huniler
Odun (Mekik, Masura ve Vurucu Kollar I¢in)

Hazirlama Kurallari

— Kat1 Yahitim Malzemelerinin Nemli Kosullarda
Yiizeysel Kagak Yolu Birim Diren¢ Endeksini Sap-
tama Yontemi (IEC 112)

— Algak Gerilim A¢ma - Kapama ve Kumanda Diizen-
leri Koruncaklarinin Koruma Dereceleri (IEC 144)

— Fabrika Yapisi Algcak Gerilim Anahtarlama ve
Kontrol Diizenleri

— Qelik Yapilarin Kaynakli Bilesimleri
— Santiyede Beton Deney Numunelerinin Hazirlan-
masl ve Bakim

— Beyaz Seramik Yapiminda Kullanilan Killerde Po-
tasyumoksit ve Sodyumoksit Miktarlar: Tayini I¢in
Kimyasal Analiz Metot

— Ikinci Miitalaaya Génderilen Tasarilar

— Ortiillii Elektrodlarda Verim Orani, Metal Kaza

TS 83 «Elektrik Sebeke Gerilimlerin
Elektrikli Daldirma Tipi Isiticilar
Cam Petri Kutular

nimui ve Dolgu Katsayisinin Tayini (ISO/2401)
— Ekmek Mayasi
— Yasglanmayan Celikler

Deney Tiipleri - Kiﬂge K‘u_rsun

— Maden Ocaklarinda Kullanilan Ahsap Tahkimat — Kilige Nikel
Elemanlari, Direk ve Sarmalarin Yiike Karsi Da- — TS 298 «Fizik Birimlerinde ve Teknikte Kullamlar
yamum Tayini Matematik Isaretler ve Semboller»

— TS 446 «Kerestelik Igne Yaprakli Tomruklar»

Deger Analizi

— Ates ve Sicakhiga Kars) Koruyucu Elbiseler Kulla
nan ve Kullandiran I¢in Oneriler

— Yonga Levhalari, Yatik Yongali Ahsap Kaplama — Orman Olemede Kullanilan Simgeler

Levhalan ile Kaplanmis

— Orman Agacg, Agacgcik ve Cali Tohumlar Terimler,

— lkinci Olgunlastinilmas: Yapilan Tasarilar Taniumlar

— TS 648 «Per¢in ve Civata Irtibath Celik Yapilarin — Vulkanize Kaucuklar Cekme, Gerilme - Uzama

Hesap ve Yapim Kurallari»
Krizotil Asbest

Ozeliklerinin Tayini
— Cam Dokuma Kumaslar - Birim Atk ve Cozgil

Televizyon Filmleri ve Slaytlarinda Resim Alanlar: Uzunlugundaki iplik Sayisiun Saptanmast

(ISO/R 1223)

Kapali Sinema Salonlar1 Filmleri Icin Fkran Par-

lakligr (ISO/R 2910)
Yapim Sirasinda Kullanilan Kontrol Kartlari

— Plastikler - Plastiklestirici Kaybimin Tayini Aktit
Karbon Yontemi

— Gazyag:

Boru sebekelerinde Basing ve Sicakliklarin Secil- — Tarim Traktrleri I¢in Koruyucu Cergeve ve Kabin

mesi Kurallari
Sanayide Kullanilan Normal Biitil Asetat

Deney Esaslari
— Deneysel Elemeler (ISQ/2591)
— Tarim Arabalar: (TS 585)

— Teknik Kurula Génderilen Tasarlar

— Tarimda Kullanilan Su Tanklar

— Elektrik Makineleri ve Aygitlari Yalitiminda Kul-

— Kasaplik Sifir (TS 383)

lanilan Malzemenin Isletmedeki Isil Stabilite Oze. — Kasaplik Koyun (TS 384)

liklerine Gore Siniflandirilmas: (IEC 85)

— Kasaphk Kuzu (TS 385)
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HAUA KIRLILIGININ

Bugiin iilkemizde, Ozellikle ANKARA'da Kkis ay-
larinds yagsayan herkes, Havs Kirliliginin ne oldu-
gunu bilmekte ve gormektedir. Ankara gibi hava ce-
reyanlarimn az oldugu yerlerde kurulan kentlerde,
bacalardan, otomobil eksozlarindan ¢ikan dumanlar
kentlerin tlzerine kasvetli bir sekilde inmekte ve
havayl solunamaz bir duruma sokmaktadir. Serin
bahar sabahlar1 veya soguk Kkis giinleri sisle kari-
san bu dumanlar daha da tehlikeli bir durum mey-
dana getirimektedir.

Hava kirliligini olusturan maddelerin en 6nem-
lilerini soyle swralayabiliriz; . Ozon, Okside olmus
Hidrexkarbonler, Etilen ve diger Olefin grubu Hidro-
karbonlar, Asetilenler, Azot OKksitler, Amonyak, Kii-
kiirt gazlar:, Fliioritler ve digerleri. Bu maddeler,
insan, hayvan ve bitki saghfm cesitli sekillerde
olumsuz ydnde etkilemektedir.

Diinya niifusu hizla artmakta, bunun sonucu ola-
rak kentler kalabaliklasmakta, sanayi dev adimiar-
la ilerlemekte, motorlu tasitlarin sayis1 biiylik bir
hizla artmaktadir. Artan niifusun beslenme gerek-
sinmesini gidermek amaciyla ziraatte biyiik atilim-
lar yapilmakta, ekilmemis bir karig toprak birakil-
mamaktadir. Gelisen ziraatle beraber hastalik ve ha-
sereler de cogalmakta, bunlara karsi cesitli ilaclar
kullanilmaktia, bitki artiklarnmin yakilmasi suretiyle
hava kirliligi kiiclimsenmeyecek seviyelere ulasmak-
tadir. Yapilan bir arastirma sonucunda, 1 Ton ce-
Sitli ziraat artiklarmin yanmasindan meydana gelen
Hidrokarbonlarin miktar:1 soyle bulunmustur:

Hidrokarbon Miktar:

Yakilan Ziraat Artigi (kg)
Meyve Agac1 Budama Artigl 6,750
Celtik Samamn 4
Arpa Samani 3
Zuru ¢ali ¢irpl 3,175
Islak ¢ali ¢irp: 16

Orman yanginlarimin, hem orman tahribat1 ve
hem de havaya verdikleri kirlilik yoniinden, tarim
iiriinlerine verdikleri zararlar Snemlidir.

Hava kirliligi daha ziyade sanayi merkezleri ve
biiylik kent atmosferleri icin sorun oldugundan, bu
gibi yerlerin cevresinde gelisen bag-bahce ziraatina
zararl Onemli olmaktadir. Hava kirliliine karsi en
duyarli olan bitkiler; cicek ve sebzelerdir. Biiylik

[3

BITKILERE OLAN IARARI

Arigtan TONUK
TSE Standard Hazirlama
Dairesi Bagkan V.

kentlerin c¢evresinde ise bunlarin ziraati yogun bir
sekilde yapumaktadir. Kirli havadaki zehirli madde-
ler ozellikle yapraklar: yenen sebzelere biiyiik zarar-
lar vermekiedir. Zarar bu bitkilerde lekelenme, Kkiv-
nlma ve beneklenme seklinde goriilmektedir. Iginde
bir ¢ok Kirlilik-inaddesi bulunan havadan, marul ve
ispanak cok; seker pancari, yulaf, paz1 ve yonca or-
ta derccede; arpa, sogfan, maydanoz, turp, domates,
kirmmiz: turp cldukga; lahana, karnabahar, kavun ise
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az zarar gormekiedir.

Yapilan bir arastirma sonucuna gdre, bol glib-
reli ve sulu sartlarda yetistirilen bitkiler okside hid-
rokarbonlardan daha ¢ok zarar gdrmektedir. Diisik
sicakliklarda = yetistirilen bitkiler, yiiksek sicaklik.
larda yetistirilenlere gore daha az zarar gdrmekte-
dir. Bu durumda, yiksek toprak verimliligi, bol su-
lama veya yliksek toprak rutubeti ve sicak hava
e¢ibi uygun sartlarda gli¢lii ve saghkli olarak yetis-
tirilen bitkilerin hava kirliliginin neden oldufu za-
rarlara karst duyarliklar: fazla olmaktadur.

Kirli havada bulunan OZON, bitkilere encok za-
rar veren bir maddedir. Asma yapraklarinin ist yiiz-
lerinde bariz bir beneklilik yapar. Benekler, kiiciik,
kahverenginden siyaha kadar koyu renkli ve tek tek
olarak baslar, ¢caplar: 0,5 mm kadar olup, sonradan
bunlar birleserek daha biiyiik benekler haline gelir-
ler. Zarara ugramis asmalarda- erken sararma ve
yaprak doklimii neticesinde salkumlar olgunlagsma-
dan glinesin tesirine ugrarlar, yamk ve burusuk bir
hale gelirler. Tiitiin yapraklarinda da Ozon ayni za-
rart meydana getirir.

Otomobil eksozlarmmdan ¢ikan gazda bulunan
ETILEN gazindan, bilhassa Domates, Biber ve Pata-
tes gibi Dbitkilerin yapraklari kivrilarak zarar gor-
mektedir.

Tarim Uriinlerinin Kiikiirt gazlarina karsiy du-
yarhiklar1 degisiktir. Yapuan bir arastirmaya gore,
Yonca, Arpa ve Pamugun Kiikiirt gazlarmsa kars1 ¢ok
duyarli;; Misir, Kereviz, Kavun ve Turuncgillerin ise
daha dayamkli oldugu goriilmiistiir. Ulkemizde, Mur-
gulda isletmenin bacalarindan ¢ikan kiikiirt gazlar,
cevredeki bitki Ortiislinli yok etmis, eskiden zengin
bir bitki floransina sahip olan bdlge, ciplak bir hale
gelmistir. Kiikiirt gazlari, bitkilerin yapraklarinda
beyaz lekeler meydana getirmekte ve sonunda yap-
raklar kivrilarak dlmektedir.



Havada bulunan foz zerrelerinin yaptifi zarar-
lar, tozlarin yapraklar lizerine ¢Okiip birikmesi sek-
linde olmaktadir. Ozellikle tozlu yollar kenarindaki
agaciarin yapraklarimin tozla kaplanimasi sonucu bit-
kilerin zayif dilsdiigii, gelismelerinin durdugu, yap-
raklarin asimilasyon girevini yeisrince yapamadift
ve gerekli gidalarlt hazirlayamadiZl g6riilmektedir.

Hava kirliliginin neden oldugu, bu zararlari gi-
dermek ic¢in, kuskusuz ilk akla gelen sey bu kirlili
81 meydana getiren Ekaynaklari ortadan kaldirmak
celmektedir. Fakat bugiinkii yasanfimin bir geregi
olan bu kaynaklarin yok edilmesi kolay birsey de-
&ildir. Bacalardan ¢ilkan zehirli gazlar: bazi 6zel ted-
birler alarak tutmak miimkiinse de, onlardan yan
iiriin de eide edilebilmektedir. Ornegin, kiikiirtdiok-
sit gazlari tutularak, siilfirik asit haline gevrilmekte-
dir. Biitlin enerji gereksinimini yalniz elektrikten
saglayan ¢ok ileri bir teknik seviyeye ulasmus din-
ya dlisinmek ise bugiin icin fazla iyimserlik olur.

Bu nedenlerle kirlilik kaynaklarinmn simdilik tama-
men ortadan kaldirilmas; olana@l olmadifina gore,
bunlarin olanaklar 0Olciislinde etkisiz hale getirilme-
si gereklidir. Kaloriferlerin ve sobalarin ydntemine
uygun olarak yakilmasi, kok komiirliniin kullanil-
masi bu konuda c¢ok Snemli ve faydali iki tedbir
olabilir. Bunlarin yaninda biiylik kentler civarinda
bulunan bag - bahge ziraatini olanafr oldugu kadar
uzaklara, hava kirliliginin az oldufu sahalara kaydir-
makta bir caredir. Akaryakitla ¢alisan meoetorlu aracg-
larin ginliik yasanti yaninda ziraatte de kullanil-
mast giin gegtikge artmakta, bununla beraber bhu
makinelerin olumsuz etkilerini giderecek yaygin ve
gelistirilmis bir yontem bulunmamaktadir.

Yasal ve idari yaptirimlari gerektiren tedbirler
bir yana, bitkileri hava kirliliginden korumsak igin
alinmasi gereken =zirai Onlemileri glylece siralaya-
biliriz:

1) Seralarda yetistirilen silis bitkileri ve seb-
zelerde, hava Kkirliliginin zararlarini yok etmek igin,
seralara giren havayr kontrol altinda tutmak. Hava-
da bulunan kirlilik maddelerinden, Etilen hari¢ di-
ferierini aktif kOmiir iceren filitrelerle tutinak miim-
kindiir. Etilenin tutulabilmesi igin ise aktif komii-
riin ayrica brom ile muamele edilmesi gerekir. Bu
durumda seralara giren havay: tamamen temizlemek
olanak dahilindedir. Ozel seralar ig¢ine alman limon
ve portakallarin bu sekilde sliziilmiis hava verilerek
yetistirilmelerinde {iriinlerin gida ve su gereksinim-
lerinin daha fazia oldugu, fakat bu olanaklar: kar-
silandif: takdirde iki misli irilin verdikleri gdzlen-
mistir.

2) Bitkileri Ozon zararindan korumak igin on-
lara C vitamini tatbikinin olumlu sonuclar verdigi
gbrilmiistiir. Fasulye bitkilerinin yaprak ve kokle-
rine yapilan C vitamini aplikasyonlari onlarin Ozon
zararing karsl olan direnglerini arttirmistir. C vita-
mininin atinosferde bulunan diger kirlilik maddele-
rine karst da Dbitkileri bir dereceye kadar koruduZu,
vapilan arastirmalar sonucunda gdzlenmistir.

3) Birgek kimyasal madde, yapraklarin alf yliz-
lerine uygulandiklari takdirde, bitkilerin, hava kir-
liligini meydana getiren maddelerden, ozellikle ok-
side hidrokarponlardan etkilenmedigi gOriilmiistiir.
Bu kimyasal maddeier «dithiocarbamate, benzot-
hiazole ve thiuram sulfide» gruplarina dahil bulun-
maktadir.

Her gegen glin daha biiylik boyutlara ulasan ve
bitki, insan ve hayvan saglifys yoniinden Onemli olan
bu sorunun ¢dzlimii ve daha temiz havali giinlere
ulasmak en icten dilegimizdir.

Tel. Fab: 166 67 -237 57

Telex :62247 Ate Tr.

Telg. :SO2GUR

PK : 38

Adana



1979 YILI PROGRAMI VE STANDARD

Bilindigi gibi, Kalkinma Planinda Ongériilen te-
mel ilkelere uygun olarak, yulik programlarda stan-
dard konularina ¢nemli bir yer verilmektedir.

19 Aralik 1978 giin ve  16494/Miikerrer sayill
Resmi Gazetede yayinlanan 1979 yili programinin;

3. Odemeler Dengesi Politikas: Onlemlerinden dis
satim doviz girdilerini ylikseltmek i¢in Ongdriilen
onlemlerin, a) 20. ncisi soyledir, «Dissatima konu
olan mallarin dig pazarlarda aranmilan nitelikte ve
Standard’da olusturulmasi amaciyla, digsatimcilara
IGEME, TSE ve Ticaret Bakanligi ile Gida Tarim
ve Hayvancililk Bakanhgimn Dis Temsilcilikleri ge-
rekli yardimi gostereceklerdir.n (S. 146), b) 14. iin-
clisii ise, «Digsatimda ambalaj sorununun c¢oziim-
lenmesi icin devletge gerekli Onlemlerin alinmasing
bzen gdsterilecek ve tegvik tedbirleri getirecektir.»
(3. 146)

Burada, iizerinde durulacak en O©Onemli nokta
ambalaj sorununun ¢Sziimlenmesinde Tiirk Stan-
dardlar1 Enstitiisliniin varligin1 gormezlikten gelen
bir tedbir olarak nitelendirilmelidir. $oyleki, dis-
satum yapilacak degisik sektor trlinleri icin, dis-
satim yapilan pazarlar ve o pazarlardaki rakip il
ke ambalaj tiplerinin etiidlerini kim yapacak, bu
etildlerden varilan sonuca gbre ambalaj standard-
larmni kim hazirlayacaktir? Ulkemizde standard yap-
mak ve yaptirmakla yiikiimli tek kurulus TSE ol
duguna gore bu gbrev tabil ki TSE'nin olacaktir.
Fakat yillar once, girisiml yapilan ve OECD ve
UNIDO tarafindan yardim yapilacagi  bildirildigi
halde bazi formaliteler ve ters tutumlar yiiziinden
TSEnin kurmak istedigi Ambalaj Laboratuvari, yil-
lardir halen kurulamamg?) olmas: diisiiniilecek bir
konudur.

21 Aralik 1978 glin ve 16496/Miikerrer sayili
Resmi Gazetede yaymnlanan 1979 yili sektor prog-
ramlarinda standard konulari ise s@yledir.

I. Tarmm Sektorli; 1 — Toprak ve su kaynak-
lari, 2 — Bitkisel Uretim, 3 — Hayvanciik, 4 — Su
Uriinleri, 5 — Ormancilik boliimlerinde standard ko-
nusunda bir tedbir dngoriilmemistir.

II. Madencilik konusu ile ilgili boliimde de du-
rum aynidir. Standard konusunda bir tedbir 8ngd-
riilmemistir.

I1I. Imalat Sanayii, B. Genellikle ara mal
{ireten sanayiler 5. Orman l{iriinleri isleme sanayii
boliimiinde Ongoriilen tedbirlerin 3. nciisii, «ilgili
bakanhk, kurulus yasas: ile kendisine verilen, ham-
madde ve sanayi iirlinlerine iliskin standard uygula-
malarmi izleme gorevini, etkili bir bicimde yliriite-
cektir» Onlemlerin 10. ncusu ise, «Insaat Sanayiin-
deki gelismeler paralelinde ahsap yapit malzemeleri-
nin iilke kosullarina uygun igerilikteki standardlar-
da seri olarak iretimi Gzendirilecektir.» (S. 90)

Standard uygulamalarim izleme gorevi, iilke ko-
sullarina uygun icerilikteki standardlarda seri lire-
time Ozendirme ne sekilde yapilacaktir. Ancak, ilgili
maddeleri ¢cok genis kapsaml diisiinmek gerekecek-
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tir. Ilgili Bakanlik, hammadde ve sanayi iiriinlerine
iliskin standard uygulamalarini izleme gOrevini et-
kin bir bigimde yliriitecektir denilmekte, burada Tiirk
Standardi hazirlatilip mecburi yiirlirliige konulmas:
ile bu tedbir kendiliginden islerlik kazanmis olacak-
tir. Ikincisi ise, insaat sanayiindeki gelismeler para-
lelinde ahsap yapr malzemelerinin lilke kosullarina
uygun icerilikte standardlarda seri olarak iiretimin
O6zendirilmesi icin mevecut veya hazirlatilacak stan-
dardlarin mecburi yliriirliife konulmas: ile 6ngorii-
len tedbir otomatikman saglanmis olacaktir.

8. Deri ve Deri Mamulleri Sanayii’nde 1. nci &n-
lem olarak, «Ham deri satiminda standardlara uy-
gunluk esas alnacakfir.» Ham deri mevzuunda TS
156’dan TS 178’e kadar 23 Tiirk Standardi mechuri
ylirlirliige konulmus bulunmaktadir. (S. 105)

Plastilz Sanayii ile ilgili halen ikisi mecburi ol-
mak tizere 11 tane Tiirk Standard:i mevcuttur. 1979
yilt Programunda yurt i¢i talebinin yerli iretimle
karsilanmasi, dis satima ydnelis tedbirler Ongoriil-
mekte ve 1. nci Oniem olarak, «Giga maddeleri am-
balzjlarinda kullanilan plastik malzeme tiirleri belir-
lenerek, uygulamada birlik saglanacak bicimde ge-
rekli tiizlik ve standard degisiklikleri gerceklestirile-
cektir» 2. nci Onlem olarakta, «Plastik {iriinlerinde
standard mal lretimini saglayict calismalar Tiirk
Standardlar:t Enstitiisli'nce siirdiiriilecektir.» (S. 112)
denilerek, hem gida maddeleri ambalaj standardlar:
hem de plastik iiriin standardlari hazirlanmas: igin
Tiirk Standardlart Enstitiisine ©Onemli gGrevier
verilmektedir.

Bunlardan bagka, 17. Cam sanayii'nde 1979 wyili
digsatiminin ylizde 49,3 civarinda artis gosterecegi
tahmin edilerek 2. nci onlem olarak, «Cam {iriinleri
standardlar: hazirlanacaktir.y (S. 158) denilmekte ve
Trakya Cam Sanayii projesinin gerceklestirilmesi ile
TV cam liretimine gecilecegi belirtilmektedir.

Diger yandan yatirim mali iireten sanayiler 21.
madeni esya sanayii ara mali ve yatirim mallarimn
yurt i¢i talebinin yiizde 16 artis gosterecegi beklenil-
mektedir. 6. nc1 6nlem olarak, «Dayamkli tiiketim
mallarinin standardizasyonuna gidilerek, maliyet ve
kalitenin tiiketiciyi goOzetecek standardlarla deneti-
mi saglanacaktir.» (S. 194) denilmektedir. Bu husus-
ta genis teknik imkanlara sahip bulunan TSE Labo-
ratuvarlar: tliketici derneklerine her zaman yardimel
olmaktadir.

Genel olarak, 1979 yih programu uygun standard
ve maliyette mal Uretilmesi ve dissatiminin arttiril-
masina yonelik bulunmaktadir. Dissatimin arttiril-
mas1 ve pazar rekabet kogullarina uyabilmemiz i¢in
ambalaj standardlarinin Oncelikle hazirlanmasi, ya-
tirimlarda uygun standard ve maliyette mal iiretimi-
ni gerceklestirecek tedbirlere yer vermektedir. Bu
arada, tliketicinin korunmasi ic¢in maliyet ve kalite-
nin standardlarla denetiminin saglanmasina dnem ve-
rilmektedir.

1) Muzaffer Uyguner «Standard» Say1 109 s. 13
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ARCELIK

Milyonluk tecriibe ile
“daima daha iyiye,
- daima dahayeniye dogru...

Elektrikli, elektriksiz Yenilikleriyle... Arcelik'tir her yuvada,
ev cihazlan alaninda Atilimlarniyla... yillardir

oncudur Argelik. Daima en iyi, gergek konforu yaratan.
Cagdas teknolojiyi en cagdas! ureterek Daima daha yenisi,

adim adim izlemesiyle... tlkemiz aligkanliklarina daima daha iyisiyle...
: ve sartlarina uygun
ustin kaliteli
ev cihazlarini
buyik kitlelere
ulastirmaktadir yillardir.
Ve varattigl her cihazla,
yeniden kanitlamaktadir
~ Arcelik'in -Gstunligi
énculugd... '

ARCELIK

MILYONLUK TECRUBE

yeni gjans




 kalitemizin

©38le -

® Celk 5zlii aliminyum iletkenler <S>

® Tam alliminyum iletkenler <S&>

@ Plastik izoleli aski telli aliminyum kablolar-ALPEK

® Plastik izoleli altiminyum iletkenli enerji kablolari - ALVINAL <S&>

® Plastik izoleli telefon kablolar
@® Aluminyum profiller
@ lletken ve kablolar icin ek malzemeleri

<@

. E A TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
75 - o A O llllllllllllllllllllllllllllllllll
| TURKKARBL 0. »

‘@» Merkez:in6nii Caddesi 69/1 Taksim-istanbul & >

Tel:43 59 03 (4hat) Teleks: 22266 B~ *omow s i
Fabrika:PK.53 lzmit Tel:11476- 11397 :
TURKKABLO MAMULLERI TEVZii A.S.

Kemeralt) Caddesi 34 Karakby-istanbul
Tel:430006-43 0007

TURKKABLO

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA




ELEXTROLITIK BAKIR ve ALOMINYUM
MANULLER IMAL
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se. MAMULLERIMIZ :

o Elektrolitik bakirdan mamil:
Tel, ¢ubuk, Idma ve borular

@ Pring; tel, gubuk ve horular
Yataklik bronz qubuklar
(ki dolu ve bos)

@ Allminyumdan ; levha, disk, tel

o Atiminyum ve Gelik dzlii aliminyum
enerji nakil iletkenleri,

e Salvanizli celik telve yaylik gelik tel

o Altin-Gimis

o Kilge aliminyum alasimlar(her nev'l)

@ Graniile aliminyum '

@ Enerji nakil hatlarinda kulianilan
aliiminyum iletken ek parcalart

o Giztas1 (bakir siilfat) :

o Aliminyum Pidtina

@ Aliminyum Kiitik (Bilet)

iZMiT FABRIKASI: . _
K8sekdy-lzmit Telefon: 1408-4260~ 2
Telex : 33125 alka tr. P.X. 106 lzmit
Telg: RABAKAL-{ZMIT
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insnit Cad. No. 90/5-6 Taksim-ISTANBUL
Telgraf RABAKAS-IST. P.K. 447 Beyoglu
Telex: 22465 Raku-Tr Ist. Tel: 45 68 35 Santral; 4 hat

KAGITHANE FABRIKASI:

Silahtar Cad. 37-Ka&ithane-Istanbul
Telefon: 46 70 30 Telex: 22287 bafa tr,

P.K. 354 Sigli-Telg. RABAK K&githane-istanbul

ANKARA SATIS MAGAZASI:
Gankir: Cad. 88 A Tel: 11 10 70
Telex: 42726 tepa tr.
Telg : RABAK - ANKARA

iZMIR SATIS MAGAZASI:
Anafartalar Caddesi No, 143.
Tel: 134 220 - 1ZMIR

iSTANBUL SATIS MAGAZASI:

Yemeniciler, Koseodlu I3 Ham Karakdy
Telefon : 44 81 13
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kademeli regiilatorl

B

# Transformatorler-=-ae
% Fluoresant balast armatirler

® Fluoresant starter AYDINLATMA
: MEVZUUNDA SIZLERLE

+ -
HEICO :
HAYK DEGIRMENCIOGLU
FLUORESANT, TRANSFORMATOR, BALAST ve REGULATOR FABRIKAS!

Bankalar, Yanikkap: Sokak 38 Tel 495774 - 443337

i




NURHAN KAYA

ortam kuru clabilir, rutubetll olabilir.
" enerjiyi toprok altindan, yada
siva Ustinden iletmek sorunlarnyio
karsilagilabilir.
darbefere, mekahik etkilere,
afdir igletme sartlaring
dayanikliik aranobilir.
gok farkli kosullar sdzkonusudur
enerji iletiminde...
farkh kcsuliarda, farkli 6zellikte
SURTEL'ler hizmetinizdedir,
tumd de aymi givence ile...
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SURTEL KABLD SANAYI A

 BANKALAR, OKGUMUSA CAD. NO. 80 KARAKOY -iSTANBUL, ,
Merkez : 43 47 60 Fabrika: 7907 02 - TELGRAF : SURKABLO: - [ST., TELEKS : 23361 SUR' T

P i




KEBAN ~ 3
PLASTIK

SERT PVC e BASINCLI TEMIZ SU PBORULAR!I VE
EK  PARCALARI

& : e PIS SU BORULAR! VE EK
- PARCALARI

URONLER[MIZ KALITE BELGESINI HAIZDIR

2 IKEBAN
PLASTIK

KEBAN HOLDING VE ORTAKLARI PLASTIK SANAYil A.S.

HAVA ALAN! YOLU KM. 8 POSTA KUTUSU 73 TELEFON 18 10-2121 TELGRAF ADRES| : KEBAN PLASTIK - ELAZIG
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KILICOGLU
TOPRAK SANAYII ve TICARETI A, : f

fsmet I1Sau Cad. No: 21 - Eskigchie
Telgraf: KIREMIT « Eskisehic B K, 7

KiREMIT
TUGLA _
ATES TUGLASI

S0 yillik tecriibevé sahip mijesseses
miz modern tesisleri ve mamulleri-
nin mitkemnieliyeti ile kendi sahasin.
da Tiirkiye'nin rakipsiz kurulusu ola.
rak sayin miisterilerine her tiirlii hiz. -
metl sunmakian biyitk gurur duyar
cakur,




SANRIKU FIBER GLASS COLTD.JAPON
JET BURNER, KNOW-HOW TEKNOLOJISININ URUNU

slcaga,soguga seselzoln

Diisiinmenize
gerek kalmadh...

Bir telefonunuz kafi.

IZOYUN le

sizde catinizla
mevsimler arasina
bir duvar orerek
mutlu olabilirsiniz

OZELLIKLERI:
® yanmaz e ylUiksek isi izolasyonu saglar
e hafiftir ® ylksek ses izolasyonu saglar

e yakittan tasarruf saglar e higroskopik degildir
efire vermez e clastiktir

eislenmesi kolaydir e hasarattan bozulmaz

7 > ¥®¥®  Merkez : Tersane Caddesi Kut Iian Kat: 5 Karakoy-
IZOYUN ISTANBUL Telefon: 49 77 47 - 43 68 66 Telex:

IZOLASYON MALZEMELERI 22805 CETA - TR. Telgraf: IZOSANAYI - ISTAN.,
. SANAYi v TICARET A. s BUL 22711 ORYA TR.*




Kaldirma ve Gektirme Makinalari
Sanayi ve Ticaret Anonim Jirketi

Keresteciler iti, _lzd UzunSokk
No.15 Demirkapi—TOPCULAR

celik halath kaldirma, |
gerdirme ve gektirme makinasi

zincirli kaldirma,
gerdirme ve ¢ektirme makinasi

caraskal

celik halatlrka‘ldlrma,
EA-15 -gerdirme ve gektirme makinasi



. » o B g <3 ; . . .
SiMDi iIHRAC EDIYORUZ! ' é,; KALITELI
| | ~ ELEKTRIK
= \ONE MALZEMESI

ARTIK AVRUPALF
BIZDEN ALIYOR...

1}

GONKD F. ALMAN VDE ve DIN NORMUNU TURKIYEDE BASARlYLA UYGULUYOHUZ...

~ TS50 ve VDE 0635 Kopsomma giren malzemelerde Tirk Standartlan Enstitlsl @

ve Arman merkezlnin norma uygunluk ve kalite belgelerinl haizdlr,

hKALEPORSELEN

elektroteknik sanayi a.s.

Safraksy - Halkali Cad. No. 170-ISTANBUL TEL : 78 73 79-73 76



TEKNIK SZELLIKLER

Uzunluk :200 cm.
- Genislik 83 com,
Kalinik 0.3 cm,
Oluk viksekligi
Oluk arahi@
Oluk adedi

Adirhk
d veya 6.8 kg/levha Dig tesiriore
Mzhya uzunhigu : 89 cm. dayanikiiik
Mahys afirhgi @ » 1.5 kg/levha
Su gesirimlilik < Keslnliklo su gegirmez,
Sicaga
dayarukiilik : 110°C'ye kadar gdzle
: gorilebilen hig bir Renkler
degigiklik olmaz,
Catlama, pullanma ve
yumusama meydana
gelmez.

10 Oiuk/lo\lhl'
4 kg/m2

1 Gurimez, .paslanmes,
kaftenmez, kimyassi
ve biyalojik

dig tesirlarden

zarar gormez.

: Siysh (Standart)
Kirmizi - Aliminyum
Yesil - Mavi .
(Yalmz bir- yizd.)

Merkez : Onduline Yapr Malzemeleri A.S.
Barbaros Butvan

8
Besiktas- Istanbul TRt 453084 (4 hat) ) ndul ne
Ankara Bolge Mudirl 4
Oncaline. Tums Coddess 3/19 A N oluklu levhalan
Bakantklor-Ankara _Tel.: 1788 51 SAGLAM. PRATIK. EKONOMIK

HER TURLD BILG) VE BROSOR IGIN : , s mnuplnluplmasmda




Vehnikcam®
v /[ SANAYII A.S.’nin

’ - NB 002 ve PC 001 horosilikat
camindan mamul camr laboratuvar malzemelerine ilaveten;

Yeni hizmetleri...

Polimer reaksiyonlarda Su distilasyon citigzi Kip cihaz
kullanilan yatay slifii- kapakh :

reaksiyon balonu ) _
Ulustararast standartiara uyguntugu,

Yiiksek derecede Isiya. ve ani 1si degisikliklerine: dayanikhlidr,
Mekanik, kimyasat ve: termal ézelliklen,
Kalibre  ve radoj hassasiyeti
ile
GENEL VOLUMETRIK, MIKROBIYOLOUIK
KIMYASAL VE ANALITIK

cahsmalarda
CAM LABORATUVAR | 4J
MALZEMELERI @

Azot tayin cihazi (katologumuzu isteyiniz) Kvantitatif huni

‘Genel Satici : ?MT'G L10. STI

istiklal Cad. 314 Beyoglu iSTANBUL Tel.: 499551 - 49:72 84
Toptan satiglar: Ankara 115192 - 11°2% 36, lzmir 14 36 37 - 1346 19
Adana 12293 - 21478, Trubzon 1627 - 2032

[on
:
\ . o Perakende satislar : g?mﬁa/zc?_ MAGAZALAR} - )

Mamutlerimizin @-gﬁvencesi altina girmesine baslanmis: ve ilk olarak 100 ml ve 250° ml
erlenlerin 5 markasi to$lmu vetkisi (TS 1439) alinmis olup, bu konuda calismalar devam’
etmektedir.

Buniarin- yanisira- Sirketimiz: bitiin. Cam. Laboratuvar Malzemelerinide iIMALAT YETERLILIK
BELGESl ile KALITE BELGESI'ne sahip.tek kurulustur.




ulusal kaynaklarla,
uluslararast normlara uygun
uretim. ,

RGUR

Elektrik enerjisi ile: yagayan tiim
kuruluglarin. gii¢ kaynagidir Ergiir Kablo...
Kalkioma hamlesi icinde bulunan yurdumuzun
dev tesislerine can veren, yagamimizin

her kesimine giren Ergiir Kablo elekfrolitik
bakar: kendi isler modern tesislerinde...

Ergiir Kablo Kalite {istiinliiglt tartigiimayan
Uriinlerine: simdi bir yenisini daha ekledi.
Emaye Bobin Teli... :

s e

Kendi 6z sermaye ve emegimiz ile
-giderek gelisen Ergiir Kablo yerli
sanayinin gurur ve giiven kaynagidir...

KALITE BELGESINE HAIZ

ERGUR
KABLO

BAKIR BANAYIAS

MERKEZ :

Ok¢umusa Cad. Tezgiil Is Ham
No. 2 Kat 1-2 Karakdsy:-Istanbul
Tel: 4580 14-4580 15

Telex: 23464 EKS-TR
FABRIKA :

Sanayi Sitesi 665 Sok. No, 2-12
Denizli Tel: 3024 - 2526

ILANCILIK



ch

GELIK HASIR

insaatiarnzda

GERCEK EKONOMI

YUKSEK KALITE
BUYUK KOLAYLIK

9645 ¢ kadar

Bst (50/55 RK) IV b
B8O ICIN
Ge : 2400 Kg/Cm'
‘B 225 IGIN

Ge: 2800 Kg/Cm'

INSAAT SANAYil ve TICARET A.S.

GENEL MUDURLUK:

CUMHURIYET BULVARI NO: 139/3,iZMIR ]
TELEFON: 12 62 19 - 25 35 52 TELGRAF: NASA-IZMiR
P.K.90 ,TELEKS 52289 HULD TR

FABRIKA: . o .
GELIK HASIR FABRIKASI
ORGANIZE SANAYi BOLGESI )
P.K 19,TELEFON: 2731-3252 MANiSA
ANKARA BUROSU:

KIZILAY EMEK ISHANI KAT 12 NO:1200 .
TELEFON: 18 83 88 ANKARA




garantisi ile
SENTEL
EMAYE BOBIN TELLERI

Elektro- Magnatlzmamn aranan
markasi

90°C tan
'180° C'a kadar

SENTEL
EMAYE BOBIN TELI SANAYII A.S.

Yeniyol Birahane S.14 Sigli- Istanbul
~Tel. 404242-403830

mars
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