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Tiirk Standardlar1 Enstitiisii her
tiirlii. madde ve mamdal ile, usil ve
hizmetlerin milli standardlarmm hazr-
lamak gorevi ile kurulmus, bagimswz
bir kamu kurumudur. Enpstitii, kuru-
Jus kanunu ile verilmis olan bu ana
gorevinin yanisira, iilkemizde standar-
dizasyonu yaymak, standard uygula-

malarim tegvik etmek, standardlann
gerek liiretici, gerekse tiiketici halki-
miza saBladif1 cesitli faydalarr tanut-

may:1 da gorev bilmektedir. o
TSE’nin aylik yayin organi olan

STANDARD Dergisi, yukarida belirti- mﬂl

len amaglara uygun olarak, yurt igin-

deki ve yurt disindaki standardizasyo-
na iliskin ¢aligmalarni ve gelismeleri
milletimize aktarabilme gorevini yiik-
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Yiyecek ve
iceceklerimizde

Standard

Buglin yiyecek ve igeceklerimi-
zin standard hale getirilmesi kagi-
nilmaz olmustur. Gerc¢i yiyecek ve
iceceklerimizin dogrudan tarimsal
irlin veya tarim sanayiini teskil
eden tarimsal iiriinlerimizden stan-
dard: yapilanlarin sayisi pek az de-
gildir. Fakat bunlar cogunlukla ih-
racata doniik mecburi olmaktadir.
Ancak i¢ tiiketimde mecburi stan-
dard konusu tam bir cesaretle ele
almamamaktadir. Bu konunun bir
plan ve program cergevesi icinde
ciddi olarak ele alinmasi kaginilmaz-
cdir. Bu hem israfl Onleyici tedbirler
bakimindan, hem de dar belirli va-

tandaslarimizin  menfactini  koru-

mak bakimindan kac¢imilmazdir.

Soyle ki; ‘
Narenciye iiriinlerimizin stan-

dardi mevecut olup, 1977 yilindan iti-
baren ihracatda standard uygula-
mast mecburi kilinmustir. Bu iiri-
niin kademeli olarak ic. piyasalari-
mizda. da mecburi kilinmasinda
dogacak durum nedir? Bunu daha
iyi anliyabilmek igin bugiinkit du-
rumu gozden gecirmek gerekir. Su
halde pazarlama durumu ve bunun
sakincalart nelerdir?

Bugiin portakal, limon, greyfurt,
mandalin gibi narenciye iirtinlerin-
den bir cesidini ele alalim. Meseld
portakal;

A — Portakal manavlarda san-
dik ambalajlar icinde veya pazar
yeri veya halde, sandik ambalaj
iginde veya dokme olarak satimak-
tadar.

Sandik ambalaj i¢inde olan por-
takallar standard (ayni boy, kalite,

cins vs.) olmadigindan gerek sipa-
riste ve gerekse satista lireticiden
tiketiciye kadar herhangi bir sekil-
de isimlendirilememektedir. Ureti-
ciden tliketiciye kadar daima alim
ve satimlar problem olmaktadir.
Sandik ambalajlarin goriinen st
kismi ile gOriinmeyen Kkismi ayni
kalite veya cinste olmamakta, bu da
alicy ve saticilar arasinda dolayisiy-
le ticarette itimatsizliklar dogur-
makta ve yukarida da degindigimiz
gibi bir tarifi olmadigindan tag-
sis fiiline de girmemektedir.

B — Buglin yiiksek iicretle de
olsa cok iyi kaliteli portakal almak
isteyen de, cok Kkaliteli olmasa da
daha diislik bir licretle portakal al-
mak isteyen iki tiiketici bir ma-
navdan ancak ayni kalite portakali
ve ayni fiyata almak mecburiyetin-
dedir. Ancak gida degeri diistiikge
fiyat1 da diisiik olmaktadir ki, bu
da objektif bir fiyat diislikliigii gOs-
terir. Belki gida degeri yoniinden
kaliteli - fakat pahallli portakaldan
daha da pahaliya mal olmaktadar.
Pazar yerlerinden veya halden alr-
nacak dokme portakallardan da da-
ha yliksek fiyatlara alabileceklerle
daha dar gelirli tiiketiciler i¢in yine
bir secenek yoktur.

Standardlastirma ile ne olacak-
tir?

. Standardlar ilk once o tiuke-
tim malimin cinsine gore olacak-
tir. Ayrica, meseld ekstra, ¢ok iyi
ve iyl diye olacaktir. Tiiketiciler
maddi imkénlar: oranlarinda kalite
mal alacaklardir. Yine portakal mi-
salinden giderek :

3

Kadri OZTURK

Sandik ambalajh tek kalite por-
takalin buglin manavda ortalama
15,— TL. oldugunu kabul edelim.
Ayni ambalajdaki portakali bu g
standard kalitesine ayirdigimizda
maddi imkéaniar1 daha cok olan
ekstra portakali 20,— TL. ye, ¢ok
iyi portakal yine 15— TL. ye, fa-
kat iyi kalitedeki portakali da dar
gelirli titketici 10,— TL. ye almak im-
kanna kavusacaktir.

Bu tliketici yonilinden bdyle ol-
dugu gibi pazarlama, yani iretici-
den tliketiciye kadar uzanan pazar-
lama zincirinde de bir ferahlik, iti-
mat getirecektir. Aynm zamanda am-
balaj ve nakliyelerde de yine stan-
dard olciiler oldugundan bircok ma-

- lyetleri azalticak ve genel méanida

bir fiyat istikrari da getirecektir.

Ancak, bu genel manida bu fay-
dalar1 saglar diye, hemen biitiinii
standard hale getirelim manasi ¢i-
karilmamali.

Ancak, lireticiden tiiketiciye ka-
dar baz tiuketim mallarmda pilot
pazarlama seklinde ele almamak, bi-
lahare genellemeye gidilmeli ve uy-
gulamaya koydukc¢a da dagitim ve
kontrol sisteminde buna paralel ola-
rak gelistirilmelidir. Bu zamanla ih-
ra¢ {irilnlerimizde kalite ve devam-
hliginm saghyacakfir. Kammca bu-
nun plan ve programinda daha ¢ok
gecikilmemelidir. Diinyanin en eski
standard uygulayicilari olarak, bu
basibosluga zamanin neresinden do-

nulirse kadrdir hesabiyle artik dur

demenin zamani
bile.

gelmis gecmigstir



TSEPden HABERLER

TURK STANDARDLARININ
SAYISI 3000°E
ULASTI

«Tirpan ve Oraklar» standardi-
mn kabuliinden sonra 4000 inci
standarda ilk adim olarak TS 3001
«Tulum Peynirin ve TS 3002 «Dil
Peynirin standardlari da 16 Subat
1978 giini yapilan Teknik Kurul
toplantisinda kabul edilmistir.

Tulum Peyniri, pastorize siit-
lerin veya 70°C da yarim saat 1si-
tilmis siitlerin icine peynir mayasi
konularak, tulum igerisinde belirli
sartlarda olgunlastirimasiyla yapil-
maktadir. Standardda, tulum pey-
niri sit yag1 ve su miktarina gore;

16 Subat 1978 ginii toplanan Teknik
Kurul’dan bir gériintii

Tiirk Standardlari Enstitiisii’-
niin bugiine kadar  kabul ettigi
standardiarin sayisi 3.000i bulmus-
tur.

16 Subat 1978 gini toplanan
Enstitiimiiz Teknik Kurulu «Tirpan
ve Oraklar» standardimi kabul et-
mistir. Boylelikle Tiirk Standardla-
rinin sayist 3.000°e ulasmistir.

TS 3000 «Tirpan ve Oraklar»
standardin da, tirpan ve oraklarin
sinif, tip ve tlirleri ile malzeme ve
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tam yagli ve yagh olarak iki tipe,
asitlik, tuz miktar1 ve duyusal ozel-
liklerine gore de iki kalite simifina
ayrilmaktadir.

Dil Peyniri ise, pastOrize veya
¢ig siitlerin teknigine uygun sekilde
islenmesi ile elde edilen kendine has
sekil, koku, tad ve yapida olgun-
lagtirtlmamis tuzlu bir peynir olup

aym Ozelliklere goére simiflandiril-
maktadir.
Standardlarin memleketimiz

ekonomisine hayirli olmasim diliyo-
ruz.

vapilis ozellikleri, boyut ve tolerans-
lari, muayene ve deneyler i¢in nu-
mune alma teknigi genis olglide izah
edilmektedir.

Bilindigi gibi Tiirk Koyliisii’'niin,
ekin, ¢imen, ot vb. bitkileri bigmede
genis kullandigr tarim araclarindan
olan tirpan ve oragin arasmdaki
fark, tirpanin uzun sapli olmas) ve
iki elle kullamilmasi, oragin ise ki-
sa sapli olmasi1 ve tek elle kulla-
nilmasidir.

TULUM PEYNIRI ve
DiL PEYNIRI
STANDARDLASTIRILDI




TSEden HABERLER

TSE YONETIM

KURULU BASKANI

SADI PEHLIVANCGLU
RCD ULKELERI
STANDARD KURULUSLARI
BASKANLAR
TOPLANTISINA

KATILDI

12 Aralik 1977 tarihinde TSE'yi
ziyaret eden IEC Baskani Prof. Dr.
N. Takagi, Genel Sekreterimiz Ma-
hir Kocaoglu'na tesekklir mektubu
gondermistir.

IEC Baskami Prof. Dr. N. Ta-
kagi tesekkiir mektubunda &zetle
soyle demektedir. «TSE’yi ziyaretim
sirasinda IEC faaliyetlerine yapici

R

TSE'DE «STANDARD
HAZIRLAMA ISLERI»
KONULU HiZMET iCi
EGITIM KURSU

DUZENLENDI
Makine ve Kimya Endiistrisi
Kurumu Genel Miidiirligii'nce

«Standardizasyon» konulu bir semi-
ner diizenlenmigtir.

MKE’'nin c¢esitli miiesseselerin-
"de gbrev alan 23 kisiden meydana
gelen heyet, 10 Subat 1978 ginil
TSE'yi ziyaret ederek bilgi almsg-
tir.

Bu ziyaret esnasinda, seminere
katilanlara TSE ve calismalan ile
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Tiirkiye, Iran ve Pakistanin
uyesi oldugu Kalkinma icin Bolge-
sel Isbirligi Teskilat’nin standard
kuruluslart baskanlar1t Karagi’de
14 - 15 Subat 1978 tarihlerinde tek-
rar biraraya geldiler. Son derece
olumlu dostiuk ve isbirlisi anlayi-
s1 iginde gecen bu toplantiya, Yo-
netim Kurulu Baskanumiz Sadi
Penlivanoglu, beraberlerinde Genel
Sekreter Yardimcisi Ali Armagan
ile Di1s Iliskiler ve Informasyon Mi-
diirii Turan Tirker oldugu halde
katildular. RCD lilkeleri arasinda
standardizasyon c¢alismalarinin can-
landiriimasi, RCD standard sayisi-
nin ihtiyaclara cevap verecek ve

e

goriisler getirdiginiz icin cok mem-
nun oldum. Fikirlerinizin faaliyet-
lerimiz sirasinda dikkate alinmasi
icin calisacagim. Biitiin samimiye-
timle Enstitiiniiziin basaril: olmasim
diler, Tiirkiye’de bulundugum siire
icinde gbstermis oldugunuz misafir-
perverlik icin tesekkiir eder, TSE
rmensuplarina en iyi dileklerimi su-
narim»

St

TSE Hazirlik Grublari’ndan ra-
poOrtdr olarak goreve yeni baslayan
personelin gorevlerinin nelerden iba-

ret olacag konularinda metodik ve
sistemli bilgilerle techizi amaciyla,
«Standard Hazirlama Islerin» konu-
Iu bir hizmet i¢i egitim kursu dii-
zenlenmisgtir.
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standardlastirma konularinda bilgi
verilmistir.

Ayrica, teknik resim ¢iziminde
kullanilan 6lgiiler ve degisiklikler ile
aydinger agitlart hakkinda da - zi-
yaretcilere ayrintili bilgi verilmis-
tir.

Daha sonra TSE Laboratuvar-
larn ziyaret edilmis ve incelemelerde
bulunulmustur.

e

teknik, ticari, ekonomik, sosyal is-
birligine yardimci olabilecek bicim-
de arttirilmasi, Kalkinma icin Bol-
gesel Isbirligi Teskilatinda (RCD)
miistakil bir standardizasyon komi-
tesinin kurulmasi gibi ¢ok Onemli
konular toplantida alinan kararlarin
baslicalarmi teskil ediyordu.

Sadi Pehlivanoglu’nun TSE tara-
findan Ekim 1978 tarihinde diizen-
lenecek «Islam Ulkeleri arasinda
Standardizasyon alaninda Isbirligi-
nin Onemi» konusunun tartisilacag
sempozyum icin yaptig1 davet Iran
ve Pakistan Standard Kuruluslar:
baskanlar: tarafindan biiylik bir he-
yecan ve memnuniyetle kabul edildi.

S ]

IEC BASKANI

Prof. Dr. N. TAKAGI
GENEL SEKRETERIMIiZ
MAHIR KOCAOGLU'na
TESEKKUR ETTI

S R

13 Subat 1978 giinli baglayan
kurs, 17 Nisan 1978 giinii yapilacak
bir imtihanla sona erecektir.

Imtihanda 100 iizerinden en az
70 puan alinmasi gerekmektedir.
Basarili olan kursiyerlere kurs bi-
tirme belgesi verilecek ve basar
derecesi Raportorlere sicil verilme-
si sirasinda dikkate alinacaktir.

MKE
STANDARDIiZASYON
ILE ILGILI

BIR SEMINER
DUZENLEDI



Ulkemiz, iizerinde bulundugu
iklim ve ekolojik sartlar bakimn-
dan, yas meyve ve sebze iiretimi
agisindan genis imkanlara sahip-
tir. Ekili tarnim arazisinin 2.4 mil-
yon hektar1 yas meyve ve sebze
dretimi icin kullamilmakta ve 1970
tarim istatistiklerine gére yilda
8,5 milyon ton sebze ile 6,7 milyon
ton meyve iretilmektedir. Son yil-
larda geleneksel ihrac¢ iriinlerimiz
yanminda, yas meyve ve sebze ihra-
catimizda bilylik artislar olmustur.
Tarim urlnleri ihracatinin % 30 ka-
darmi yas meyve ve sebzeler teskil
etmektedir. Artan diinya niifusu ve
yikselen hayat seviyesi karsisinda,
ya$ meyve ve sebze pazarimin her
yil daha da artmasi beklenmekte-
dir.

Uzak pazarlara gonderilecek yas
meyve ve sebzelerin hasat zaman-
larinmin tesbiti, yliksek kalitede iiriin
almak icin cok Onemlidir. Baz iil-
kelerde meyvelerin yetistirildikleri
yerler ihra¢ merkezlerine uzak ol-
dugundan ve soguk hava depolari
ile soguk nakliye sistemi bulunma-
digindan, onlarin kKayip vermemesi
ve kalitelerinin bozulmamasi igin
ham olarak toplandiklar: goriilmiis-
tir. Armut ve Erik gibi meyveler,
toplandiktan sonra olgunlastirilabi-
lirler, Uzlim hasattan sonra olgunlas-
finlamadigindan, erken hasat edilip
gonderilirse, gtnderildigi yerlerde
kalitesiz ve tadsiz bir durum ar-
zeder. Sunu da hemen soylemek ge-
rekir ki, meyvelerin hangi safhada
agactan toplanacagina dair bilimsel
kriter heniiz yetersizdir. Ozellikle
uzun sireli depolama veya uzun
mesafeli nakliye isin ic¢ine girince
toplama isi daha da Onem kazan-
maktadir.

Hasattan sonra ise en Onemli
konu meyve ve sebzelerin bozul-
masmna yol agan amilleri ortadan
kaldirmak veya en alt seviyeye in-
dirmektir. Bu yapilmadiginda ka-
lite diismekte, iriinler zarar gormek-
tedir.

Yas meyve ve sebze ticaretinde
mallarin alicinin  istegine uygun
sekilde hazirlanmasi, son tiiketici-
ye istenilen tip, sekil ve goriiniiste
sunulmas: biiyiik bir Onem tasi-
maktadir. Bu da mallarin standar-
dizasyonu ile gercgeklesmektedir.
Yas meyve ve sebzelerin standar-
dizasyoriu demek onlarin iretimden
son tiiketime kadar gecirdigi tiim
safhalarda belli 6lgli ve Kkistaslara
gore, cesit Ozeligini gOsterecek se-

YAS MEYVE VE SEBZE

IHRACATIMIZDA

STANDARDIZASYONUN

ONEMI

kilde iiretilmesi, hasadindan sonra
tasnif edilmesi, belli Ol¢ii ve nite-
liklere sahip ambalajlara yerlestiril-
mesi ve nihayet tiliketiciye isteni-
len Ozeliklerde sunulmasi demek-
tir.

Ticarette standardizasyon ha-
sattan itibaren malin tilkketicinin eli-
ne gecinceye kadar ki safhalarim
kapsamakta ve su hususlan ihtiva
etmektedir :

1. Mallarin olgunluk durumu
nun standardizasyon sartlarina go-
re tayin edilmesi (su, seker ve
renk durumu vs. nin tesbiti yoluy-
la).

Argtan TONUK

5. Ambalajlanan mallarin yik-
leme yerlerine kolayca ylikleme ya-
pilabilecek sekilde istif edilmesi.

6. Nakliyat vasitasina yiiklene-
rek belli sartlar altinda alici pa-
zarlara sevkedilmesi.

Halen Tiirkiye'de limon, porta-
kal, satsuma, seftali ve elma is-
lemek iizere bliyiik ve orta kapasi-
tede 6-7 adet Packing House ve
tahminen 50-100 adet kiiciik porta-
tif tasnif makinasi varcdir. Bunlarin
disinda tasnif daha c¢ok elle ya-
pilmaktadir.

Bati iilkelerine olan yas mey-
ve ihracatimizda genellikle meka-

2. Mallarin cesidine gore dik-
katlice, yaralanmadan, usuliine uy-
gun Sekilde toplanmasi.

3. Isleme yerlerine tasinmast
(Packing House vs.).

4. Elle veya tercihan tasnif ma-
kinalar ile mallarin iriliklerine gore
tasnif edilmesi ve standard ambalaj
kaplarina konulmasi (tasnif edilen
mallarin c¢uvallara  doldurulmasi,
kasalara istif edilmesi vs.)
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nik yikleme ve bosaltmaya uyabi-
lecek (paletizasyona uygun) sekil-
de 50 cm x 30 cm ve 40 cm x 30, cm
ebadinda ve muhtelif yiikseklikte
tahta ambalajlar kullanilmaktadir.
Pahali olmalari, ayrica yerli olarak
imal edilenlerinin kalite y®niinden
yetersiz bulunmalar: yoniinden kar-
ton ambalaj ¢ok az kullamilmakta:
dir. Plastik ambalaj ise heniiz mem-
leketimiz yas meyve ve sebze ih-



racatinda pahali olmalari, ayrica de-
nemelerinin yapilmamis olmasi yii-
ziinden kullanilmamaktadir. Bugiin
icin i¢ piyasada yas meyve ve sebze
ticaretinde standardizasyon uygula-
mas! yoktur. Thracatta ise Turunc-
giller, Seftali, Elma, Sofralik Uziim,
Cilek, Armut gibi bazi iiriinlerde
standard kontrolu yapilmaktadir.

Standard demek mutlaka en iyi
mal demek olmaylp bir Orneklik
anlamina geldiginden bu giine ka-
dar yaymnlanan standardlarin iire-
ticiye ve ihracatciya uygulamada
pek zorluk cikarmiyacagi kanisin-
dayiz. Bu bakimdan c¢ikmis yas
meyve ve sebze standardlarinmin ih-
racatta mecburi uygulamaya konul-
mast temin edilmelidir.

Packing House Kkapasitesi ye-
tersiz oldugundan, biran evvel iire-
ticilerin de hissedar olmas: temin
edilerek, yeterli Packing House sis-
teminin yaratilmasi icin Ticaret Ba-
kanlhigr'min koordinatorliigii altinda
faaliyete gecilmelidir. Paletizasyon
tatbikati, ucuz ve cabuk yiikleme
saglamakta ancak Packing House™
lardan netice vermektedir.

Ambalaj endiistrisinin biraz da-
ha hizl1 gelistirilmesi icin Ticaret
Bakanlig’'min nazim rol oyniyarak
ureticilerin de hissedar oldugu fab-
rikalarin kurulmasi c¢abuklastiril-
maldir. Kaliteli ahsap ambalaj ya-
mnda saglam karton ambalaja da
gecilmelidir.

Ulkemiz Ortak Pazarin Uyesi
durumuna geldiginden 6nem ve im-
kén durumuna gore, standardi ya-
yimlanmis yas meyve ve sebzelerin
yurt icinde de standard uygulamas:
mecburi hale konmalidir. Bu te-
min edilirse i¢ ve dis pazar ara-
sinda mal hazirlama yoniinden fazla
bir fark kalmiyacagindan mallar:-
mz daha kolayhkla standard hale
gelecektir. Bunun icin meclis giin-
deminde bulunan 80 sayili Toptan-
c1 Halleri Kanununun degistirilmis
metni biran once kabul edilerek yii-
riirliige konulmalidar.

Baglhica dis pazarlarin istedik-
leri yas meyve ve sebze cesitlerin-
de iiretim standardizasyonu ¢ok ya-
vas gelismekte oldugundan, konu
ile ilgili olarak en kisa zamanda
Tarim Bakanhigl, Ticaret Bakanligi
ve diger 1igili kuruluslarin istira-
kiyle yetkisi, genis bir daimi komis-
yon kurularak ihracat icin iiretim
tatbikatini bu komisyonun emrine
vererek ihracat ic¢in iretim uygu-
‘amasina genis seviyede hemen gec-
n. 3lidir.

KAPKACCILAR

Kapkaccilarin Kisa bir siirede yayilacagum diisi-
nen Isveg’li Stig Cedergren SIEMENS ve iki Isveg
Firmastyla birlikte para naklinde dahili emniyeti vur-
gulayan yeni bir kutu gelistirdi. Eger selahiyetsiz bir
kisi her iki tarafindan emniyet Kilitleriyle kilitlenmis
silindirik kutuyu zorla veya hile ile agmaya kalkisirsa
kutunun i¢inde siddetli bir reaksiyona neden olur,
SIEMENS tarafindan yapilmis olan elekironik ates-
leme cihaz piroteknik kapsiilit patlatarak yiiksek ba-
sin¢ altindaki karmizi kimyasal boyay: biitiin banknot-
larin iizerine fiskirtir. Bu boyayr tasidiklari iginde
banknotlar gegersiz sayiir. Su anda tek bir Ornegi
olan emniyet silindirinin faginmasi kolaydir ve ayni
zamanda hava basingh nakil tiiplerinde de kulla-
mlabilirler. Giivenlikteki bu yeni gelismeler nedeniyle
artik bankalarin ana - kasalar yerlesme merkezlerinde
uzaklara da kurulabilecekfir.




STANDARD KURULUSLARI VE TUKETICI

ALMAN STANDARDLAR ENSTITUSU
(DIN) TUKETICI KONSEYI

DIN Baskanlifina dogrudan bagli olarak calisan
Konsey 5 iiyeden olusur. Konseyin emrinde DIN ta-
rafindan verilmis 7 kisilik bir sekretarya glinliik igleri
yuritir. 1975 basinda faaliyete gecen Konseyin DIN
biit¢esi icinde miistakil bir biitgesi mevcut olup bu
paranin hemen tamami devlet tarafindan verilmek-
tedir.

Konseyin gorevi, standard hazirlayan komite ve
gruplara tiiketici temsilcileri bulup gondermektir.
Bunlarin konularinda uzman Kkigiler olmasina dikkat
edilmektedir. Bu Kkisilerin kolayca bulunmas: icin
Almanya’da mevecut tiketici Orglitleri esasli bir kay-
nak ve kolaylik saglamaktadir. Alman Tiiketiciler
Birligi (Arbeitgemeinschaft der Verbraucher) 120 se-
hirde tliketici 6glit merkezi kurmustur. 25 6zel mo-
bilya ve konut 0giit bordu tiiketiciye doniik hizmet
gormektedir. Her kasabada kirsal bdolgelere hizmet
gOtiiren ev ekonomistleri mevcuttur. Enerji sirket-
lerinin biiylik sehirlerde 6glit merkezleri vardir. Bu-
ralarda calisan kisiler tiliketici konularinda uzmanlas-
mastirlar. Alman Mukayeseli Testleme Milli Orgilitii
Stiftung Warentest bir cok uzman kisiler istihdam
eder. 500 bin niisha lizerinde sirkiilasyonu olan ay-
ik dergi ¢tkaran gliclii bir kurulus olup Konsey ile
yakin igbirligi varduir. Iki orgiitiin baskan ayni sahis-
tir. Almanya’da tiiketici mallarinin giivenligi konu-
sunda kurulmus orgiitler vardir. Hobi Kliipleri, Spor
ve Otomobil Dernekleri. vs. belirli mallar konusun-

da bilgili {iyelere sahiptirler. Biitlin bu orgilitler Kon-.

seyin eleman bulmak icin bagvuracagl kaynaklar tes-
kil etmektedir.

Tiiketici goriisiiniin herhangi bir konuda saglikh
bir sekilde belirlenmesi i¢in Konsey soru kagitlan ha-
zirlamakta ve bir ¢ok Orgiitleri sorveye tabi tutmak-
tadir. Zaman zaman tiiketici sorunlart konusunda
eksper olan Kkisiler bir araya getirilerek fikir alig-
verisi yapilmaktadir. Gerektiginde bu eksperlerden
olusan 6zel komiteler kurulmaktadir. Bu tiir konu
komiteleri kurulup is bittikten sonra dagitilmasi eko-
nomik olmaktadir.

Konsey Teknik Komiteleri calismalarina daha
baslangicta temsilci gondermektedir. Yeni standard
ihtiyaclarimi saptayarak DIN’e bildirmekte ve hatta
bazan detayll Oneriler hazirlamaktadir.

Mehmet AYDIN

Konseyin 5 kigilik Idare Komitesi DIN Baskan-
liginin, Federal Ekonomi Bakanhg Tiiketici Politika-
lar1 Dairesi ve Alman Tiiketiciler Birligi ile istisaresi
lizerine secilirler. Bunlar arasinda imaldt¢i ve tacir
bulunmayip sadece tiiketicilerden olusur. Konseyin
gorevlerinden birisi standard: yapilacak tiiketici mal-
larinin Oncelik listesinin ve programinin hazirianma-
sma yardimcl olacaktir. Konsey DIN Baskanlifinca
atandigy icin sadece ona karsi sorumludur.

FINLANDiYA STANDARDLAR BIRLIGi
(FSB) TUKETICI ISLERI KOMITESI

FSB, 1973 yilinda bir Tiiketici Isleri Komitesi
kurdu. 16 dyeli bu Komitenin masraflan iiye kuru-
luslarca karsilanmaktadir. Uye kuruluslar: tiiketici
Orgiitleri, tiiketici arastirma merkezleri, Ogretmen
birlikleri ve devlet tliketici Orgiitlerinden olusur.
Sekretarya hizmetleri Fin Standardlar Birligince sag-
larur. Istisari bir iinite olan Komitenin amaci tii-
ketici mallarimin Milli ve Milletleraras: Standardizas-
yonu konusunda birlik ile tiiketici arasinda bir bag
fonksiyonu ifa etmek ve tiiketici goriisiini standard
calismalarn i¢cine sokmaktir.

DANIMARKA STANDARDLAR BIiRLIiGI
TUKETICI SORUNLARI TEKNIK DAIRESI

Bir kag¢ yil Once Birlik biinyesinde kurulan bu
Dairenin amaci :

— GoOrev alani icine giren konularin teknik ko-
mitelerde koordinatorliigiinii yapmak,

— Birligin tiiketici isleri konusunda, 1SO’da ve
diger kuruluslarda temsilciligini yapmak,

— Teknik Dairenin gOrev alanina giren konular-
da yeni standard komiteleri kurulmas: i¢in Icra Ko-
mitesine Oneri gotiirmek,

— Teknik Dairenin faaliyet alamina giren konu-
larda bir temyiz mercii gibi hareket eden Icra Komi-
tesine Oneriler goturmektir.
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IRLANDA SINAI ARASTIRMA ve
STANDARDLAR ENSTITUSU
TUKETICI SIKAYETLERI SEKSIYONU

Devlet tarafindan finanse edilen Enstitii sanayiyle
testleme, arastirma, konsiiltanlik ve teknik enfor-
masyon hizmetleri arzeder. Enstitii Irlanda’nin Milli
Standard Orgiitiidiir. Enstitii bilinyesinde bir kac yil
once bir Tiiketiciler Komitesi kuruldu ise de pek
basaril: olmadigindan kaldirildi. Ayni zamanda bir
tiketici sikayetleri hizmeti ihdas edildi. Basarili olan
bu hizmet halen devam etmekiedir.

1967 yvilinda kurulan Tiketici Sikayetleri Seksi-
yonu halka icretsiz bir hizmet saglamakta olup ii¢
fonksiyonu mevcuttur.

— Tiiketici mallarimin kalitesi konusundaki sika-
yetleri incelemek,

— Ogiit ve Egitim ve

— Giivenilir olmayan mallar: gozetlemek,

Seksiyon, Enstitiiniin personeli tarafindan yiiri-
tilmektedir. Sikiyetlerin incelenmesi gerekli kilarsa
mallar Enstitii laboratuvarlarinda muayene edilir.
Halkin istegi halinde 06giit verilir. Egitim, konferans-
lar seklinde kadin kullipleri vs. gibi ilgili gruplara
yapuir.

Seksiyon piyasada tehlikeli bir malin varlimni
haber aldig:r anda halka uyarida bulunur ve malin
piyasadan cekilmesi icin gerekli oOnlemleri alir. Sa-
nayinin zayif oldugu alanlar devamli gozetim ve de-
netim altinda bulundurulur. Seksiyon Enstitisiinin
fonlar: ile finanse edilir.

KANADA STANDARDLAR KONSEYI (SCC)
TUKETICI STANDARDLARI iSTiSARI
KOMITESI (ACC)

Kanada’da goniiliit standardlar: hazirlayan ce-
siti kuruluslar vardir. Bunlar : Kanada Gaz Birligi;
Kanada Hiikiimeti Spesifikasyonlar Bordu; Kanada
Standardlar Birligi? Quebec Normalizasyon Biirosu;
Kanada Elektrik Endiistrileri Birligi vs. gibi isim-
ler almustir. Bu Orgiitlerin faaliyeti Kanada Stan-
dardlar Konseyi (SCC) tarafindan koordine edilmek-
tedir. SCC'nin tasvibi olmadan bir standardin Kanada
Milli Standard: olmasi miimkiin degildir. Standard
hazirlayicy Orgiitler SCC tarafindan akredite edilir ve
calisma konular: saptamir. SCC biinyesinde ayrica ser-
tifikasyon Orgilifleri ve testleme Orglitleri kurulmus-
tur. Kanada’yr standardizasyon konusunda disariya
temsil eden komiteler de SCC biinyesinde bulun-
maktadir.

SCC kendisi standard hazirlamaz. Ilgili orgiit-
lerin hazirladigr standardlari Milli Standard olarak
tasdik eder. Genellikle goniillii olan bu standardlar
Devlet tarafindan veya soOzlesme ile mecburi hale
sokulabilir. SCC Kanunla kurulmus bir federasyon-
dur. Masraflar: hazineden karsilanir. Faaliyetleri hak-
kinda raporunu Ticaret ve Sanayi Bakanligi aracilifl
ile Parlementoya verir. Buna ragmen bir hiikiimet
dairesi olmayip miistakil gorev yapar. Konsey 57 iiye-
den olusur. 41 iliye Ozel kesimden, 16 iiye Devlet ke-
siminden ve 10 iye Illeri temsilen segilir. Konsey
iyeleri 9 kisilik bir Yonetim Kurulu secerler. Mer-
kezde (Ottowa) 25 ve Ontario Dis standardlar kis-
minda 18 kisilik memuru vardir.

1972 yilinda kurulan ACC, tiiketici standardlari
ile ilgili ¢esitli konularda konseye o&neri ve goriis

vermek goOrevini yiiklenmistir. Masraflar:r tamamen
Konsey tarafindan karsilanmir. Komitenin 10 - 12 {iyesi
vardir. Bunlar Konsey Baskaninca SCC YoOnetim
Komitesinin tavsiyesi iizerine atamir. ACCnin iki iiyesi
SCC'nin iiyelerinden secilir. Diger iiyeler, Kanada
Tiiketiciler Birligi, Federal Tiiketici Bakanligi, Tii-
ketici isleriyle ilgili Universite Kanada Imalatcilar
Birligi, Kanada Hiikiimeti Spesifikasyonlar Bordu,
Kanada Perakendeciler Konseyi, Biiyilkk Perakende-
ciler, Tiketici arastirmalar: Uzmani, Kanada Stan-
dardlar Birligi, Yerel Idareler, sanayi, ticaret, testing
ve sertifikasyon konularinda uzman kigiler arasindan
secilir. Uyelerin gdrev siireleri 3 yili gecemez.

Tekrar sec¢ilme miimkiindiir. Bir liye 3 donemden
fazla gtrev yapamaz.

ACC toplantilarina uzmanlar ¢agrilabilir. Komite-
nin bir baskan ve yardimecisi vardir. Bunlar 2 do-
nemden fazla gtrev yapamaz, SCC’nin personeli sek-
reterya hizmetlerini saglar. Komite yilda en az dort
defa toplanir ACC'nin gorevleri sunlardir.

— BCC’'ye Onemili tliketici standardlar: ile ilgili
Oneri ve tavsiyelerde bulunmak,

— Yeni test metotlann ihtiyaglarini ortaya koy-
mak, .

— Etiketleme ve tiiketici enformasyonu konu-
sunda ihtiyaclar: belirlemek,

— Tiiketicilere standardiar: tantmalk,

— Standard hazirlayan teknik komitelerde ti-
keticinin temsiline imkan vermek,

— Tiiketici mal ve hizmetleri konusunda teknik
komitelere yardimci olmak i¢in arastirma ve sOr-
veyler yapmak,

— SCC'nin tiiketici isleri konusunda temsilciligini
yapmak.

KANADA STANDARDLARI BIiRLIGI (CSA)
TUKETICI ISTISARE PANELI

CSA Ozellikle giivenlik ve performans standard-
larmin hazirlanma safhasinda tiketicinin gOriisiini
almak amaciyla 1976 basinda Tiketici Istisare Pa-
nelini kurdu. Bilindigi gibi Kanada Standard Kon-
seyinin de bir Tiiketici Standardlari Komitesi var-
dir. Ancak bu Komite standardlar hazirlandiktan
sonra goris verebilmektedir. CSA iste bu boslugu
doldurmak ic¢in Paneli kurmakta yarar gormiistiir.
Halen bir ¢ok CSA Komitelerinde tiiketiciler temsil
edilmektedir. Panel standard taslaklarina ve prog-
ramlara goriis vermek igin siirekli toplantilar ya-
par. Bu panel toplantilarina gagrilan tiliketiciler mal-
larin uzmani olmaktan ziyade kullanicilari olup, pra-
tik meseleleri ortaya koymaktadirlar.

Panele katilacak kisiler malla ilgili Meslek Ku-
ruluslari, kadin ve isci orgiitleri ve benzeri yerlerden
secilir. Her toplantida mesele panel tiiyelerine ve
taslagl hazirlayan CSA komitesine Ozetlenir. Sonra
miizakereye gecilir. Komiteye sorular yoOneltilir. Ce-
vap alinir. Bu goriismeler iizerine Panel CSA’ya Oneri
ve goriislerini belirtir.

FRANSA STANDARDLAR TESKIiLATI

(AFNOR) TUKETICI iSLERI UNITESI

AFNOR'un Yonetim Konseyi nezdinde bir «Tiike-
tim Komitesi» kurulmasina karar verilmis olup bu
Komite ulusal ve uluslararas: seviyede tiiketici so-

runlari konusunda AFNORun takip edecegi politika
ile ilgili kararlari hazirlamakla gorevli bulunmakta-



dir. Bu milli Komitede Tiketim Milli Enstitiisii Mii-
diirii, 6nemli bir tiiketici derneginin (FO) Genel Sek-
reteri, Fransiz Isverenler Milli Komitesi'nin Sanayi,
Ticaret ve Tiiketim Komitesi Baskami bulunmakta-
dir. Komitenin Sekreterya isleri AFNOR tarafindan
yerine getirilmektedir.

Uzun zamandan beri AFNOR'un bolge temsilci-
leri Tiketiciler Bolge Birlikleriyle iliskilerini siirdiir-
mektedirier. Bu iligkiler enformasyon miibadelesi ve
NF isaretli (Fransiz Standardi) mamiiller konusun-
daki suallerin cevaplandirilmasini kapsamaktadir. Bu
iliskilerin gayesi tiiketicilerin AFNOR ve NF isaretleri
konusundaki bilgi taleplerini bolgelere dogru kaydir-
maktir.

AMERIKAN MILLI STANDARDLAR
ENSTITUSU (ANSI)
TUKETICiI KONSEYI

Birlesik Amerika’da standard yapan pek c¢ok
kurulus mevcuttur. Ozel firmalarm kendi kullamm-
lar1 i¢in gelistirdigi sayisiz standardlar disinda sek-
torel veya milli diizeyde binlerce standard gelistiril-
mistir. Bugiin B. Amerika’da standard yapan ticari
meslek kuruluslari, teknik gruplar, ve resmi Orgiit-
lerin sayis1 400’in lzerindedir. Bunlarin Amerikan
Milli Standardi vasfiru alabilmesi icin bu standarda
bir ihtivac ve fikri ittifak oldugunu belirlenmesi
gerekir. Bunlar goniilli ve ilgililerin fikir ittifak:
(Consensus) ile ortaya c¢ikan standardlardir. Ameri-
ka’da mevcut 60.000 goOniillii standardin 6000’7 milli
standard olarak tasdik edilmis olup bunun sadece
350 si tliketici mallarmna aittir. B. Amerika’da bir
cok mesleki kurulusun standard yapmasimn isgiici
ve para israfina ve ayni zamanda diiplikasyonlara
yol acmasi bundan 60 yil Once anlasimis ve 1918
yilinda 5 mesleki kurulus ile 3 devlet kurulusu
ANSI'yi kurmuslardir. Buglin bir ¢ok standard ya-
pan Amerikan kurulusu bir federasyon olan ANSI'nin
iiyesi bulunmaktadir. ANSI kendisi standard yap-
mamakta ve fakat standard hazirlama ihtiyaclarim
saptiyarak bunlar1 iigili ve goniillii kuruluslara ha-
vale etmek suretiyle bir koordinasyon gorevi ifa et-
mektedir. Diger bir gorevi, konsensiis oldugu tak-
dirde standardlar milli olarak tasdik etmektir.

ANSI standard yapiminda tliketicinin nazara
alinmasi geregine cok Onceleri inanmis ve 1928 yi-
linda tiiketici mallar1 standardlarinin yapilmasinz
baglamis idi. Ancak bu konuda yeni bir yaklasim
1967 yilinda ANSI biinyesinde Tiiketici Konseyinin
kurulmas: ile ortaya kondu. Boylece tiiketici stan-
dard yapiminda teknik bir katki yaninda politika
diizeyine cikan bir fonksiyona sahip oluyordu.

Tiiketici konseyi, tiliketici mallar1 i¢in standard
ihtiyaclarimi ortaya koymakta, ANSI YOnetim Ku-
ruluna proje ve programlar hazirlayarak izlenecek po-
litikada yol gostermekte, tiiketicinin egitimi ve tanit-
ma gorevlerini ifa etmekte ve -tiiketici standardlar:
konusunda ANSI'nin temsilciligini yapmaktadir. Kon-
sey cesitli orgiit ve kisilerden olusan 130 kisilik bir
liyelige sahiptir.

Tiiketicilerin standard yapirmna aktif bir se-
kilde katilmalari Konseyin gelistirdigi standard bri-
fingleri seklinde yapilan seminerler ve tiiketici go-
riislerinin alindifi kurullar (Consumer - Sounding

Boards - CSB) araciuligl ile mimkiin olmaktadir. Ev-
veld herhangi bir cografi bdélgede bir standard bri-
fing semineri yapiir. Bu seminerde standard uzma-
n1 tarafindan standardlar hakkinda bilgi verilerek
bunlarin faydasi ve hazirlanmasinda tiiketici katki-
sina olan ihtiya¢ izah edilir. Eger yeteri kadar istirak
olursa bir CSB kurulur ve ilgili tiiketiciler liye olmak
icin davet edilir. Standard hazirlayan kuruluslar CSB
uiyeleri ile isbirligi kurar ve hazirlamakta olduklari
standardlar ilizerinde liyelerin goriislerini alirlar. Tiike-
tici Konseyi CSB uyelerini egitmeyi de planlamak-
tadir. Her CSB'nin bir destekliyicisi kurulus vardir.
Bu kamu veya 0Ozel olabilir. 1976 yilinda B. Amerika’-
nin 12 bolgesinde CSB’ler faaliyette idi. Sayilari art-
maktg olan CSB’ler bir ¢ok tiiketici standardinin ha-
zirlanmasinda goriis vermislerdir.

MALEZYA STANDARDLAR VE SINAI
ARASTIRMA ENSTITUSU
HALKLA ILISKILER UNITESI

Enstitiiniin tiiketici isleriyle mesgul olan Unitesi
1977 yii basinda kurulmustur. Enstitii tarafindan
finanse edilen bu Unite tiiketiciye 6giit vermek ve
sikayetlerle istigal etmek gibi gOrevler yapmaktadir.
Ayrica Ozellikle Yiiksek okullarda egitim fonksiyonu
vardir. Enstitli laboratuvarlarindan yararlanarak mal-
larin mukayeseli testlemesini yapmaktadir. Enstitu-
nin dergisinde tiiketici sorunlari konusunda siirekli
vayin ve ayrica teksir halinde nesriyat yapmaktadir.

JAMAIKA STANDARDLARI BUROSU

TUKETICI ISLERI UNITESI

1971 yilinda kurulan Unitenin gdrevi mal ve hiz-
metlerle ilgili olarak tiiketiciden gelen sikayetleri Bii-
ronun ilgili teknik departmanlarina intikal ettirmek,
bunlar1 laboratuvarlarda testlemeye tabi tutturmak
ve hakkinda sikayet vaki olan imalatgilarla goriismek-
tir. Biironun biitcesinden masraflar: karsilanan Uni-
te kamu kuruluslar1 ve imalatcilar tarafindan arzu
edildigi hallerde testler yaptirmaktadir. Unite, tama-
miyle Biironun memurlarindan olusmus bir daire
olup diger bazi Orneklerde gOrdiigiimiiz gibi cesitli
kurulus temsilcilerine sahip degildir. Blironun der-
gisi olan The Jamaican Standard’da tiiketici konu-
larina silirekli yer verilmektedir.

TSE TUKETICI UNITESI NASIL
ORGANIZE EDILMELI?

Yabanci Ulkelerdeki Orneklerin incelenmesi bize
baz: ortak noktalarin mevcut oldugunu gostermekte-
dir. B. Amerika ve Kanada modellerinden ziyade
Avrupa modellerini Tiirkiye icin uygun bulmaktayiz.
Alman modelinde oldugu gibi Unitelenin TSE Y&-
netim Kurulunca segilen 5 kisilik bir Yiriitme Ko-
mitesi ve raportori olmalidir. Bazi iilkelerde yiiriit-
me komitelerine {iretici sektorlerden iiye alinma-
masina mukabil bazi iilkelerde ©zel sektorden iye
bulunabilmektedir. Tiirkiye i¢in Komiteye secilecek
idyelerin temsil ettigi sektodrler cok o©nemli goriil-
memekle birlikte cogunlugun tiiketici olmas: fayda-
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lhdir. Komitenin sekreterya hizmetleri bir raportor
vasitasiyla goOriilebilir. Komite bazi ¢alismalarini ge-
cici (Ad Hoc) komiteler kurmak suretiyle yapabil-
melidir.

Bir ¢ok yabanci Orneklerde yliriitme komiteleri-
nin istisare yaptigi, sorunlarin goriisiuldiigii ve c¢alis-
ma programlarnnin olusturuldugu bir istisare kurulu
mevcut bulunmaktadir. Yilda asgari bir defa ve ge-
rektiginde komitenin cagrisi ile daha fazla toplana-
bilecek olan bu kurul ilgili kamu kuruluslari, kadin,
isci ve Dbenzeri tiiketici meslek kuruluslarinin tem-
silcilerinden olusmalr ve tiiketici temsilcileri ¢ogun-
lukta olmalidir.

Komite TSE icinde veya disinda ilgili bir c¢ok
yverlerle iliski kurmak zorundadir. TSE icinde iliski
kurulacak iiniteler standard hazirlama grup ve komi-
teleri, Laboratuvarlar Dairesi ve Yayin ve Tanitma
Miidiirliigiidiir. Yabanci orneklerin hemen hepsinde
tliketici linitelerinin temel fonksiyonu tliketici mal ve
hizmetlerinin hazirlanmasina tiiketicinin katilmasin:
saglamak seklinde tanimlanmistir. TSE icindeki tek-
nik komitelere, tiiketici {initesinin standard hazir-
lama safhasinda tiiketici temsilcisi gondermesi pek
kolay olmayabilir. Ancak bu hazirlik gruplarinin tii-
ketici iinitesinden femsilci istemelerine engel olan
bir hal degildir. Zamanla temsilei génderme imkan-

ic

TUKETICI

ORGUTLERI -
DIS TIK
TUKETICI | iSTISARE
ORGUTLERI KURULU

/'

KURULU

TSE TIK

YONETIM ———————W| 15  TUKETIC

iSLERI KOMITESI

TIK
QZEL
KOMIiTELERI

TiK TSE
. YAYIN VE
RAPORTOR TANITMA MD
TSE ~
LABORATUVAR
LAR!

TSE Hazirtik Gruptan

- !

TSE Teknik Komiteleri’

lar1 pekala artabilir. Ilk devrelerde standard tasa-
rilarinin miitalaa igin tiketici initesine gdnderilmesi
usul ittihaz edilebilir ve bu faydali sonuglar verebi-
lir. Standard hazirlanmasinda tilikefici iinitesinin de-
gerli katkisi, mevcut standardlarin tadil ihtiyaclarini
ve yeni standard hazirlama konularimi belirlemesi-
dir. Bu amagla inite tliketici mal ve hizmetlerinin
kalite ve glivenligl konusunda soOrveyler yapmak zo-
rundadir.

Tiiketici standardlarinin tanitilmas: ve egitim icin
unitenin TSE Yaymn ve Tamitma Mildiiriigi ile is-
birligi yapmas1 zorunludur. Isbirligi yapilacak diger

bir linite TSE Laboratuvarlar Dairesi Baskanhgidir.
Tiiketici mal ve hizmetleri konusundaki sikayetlerin
iinite tarafindan geregi gibi saptanabilmesi i¢cin di-
rek Pir telefonla techiz edilmesi ve bu telefonun
tanitilmasi gereklidir.

Tiiketici iinitesi yurt i¢inde ve dismda tiiketici
ile ilgili Orgiitlerin faaliyetlerini ve gelismelerini iz-
lemek zorundadir. Bu nedenle konuyla ilgili dokii-
man ve yazilarin mutlaka iiniteye intikali saglanmal-
dir. TSE’nin bu konudaki goriisleri tinitece formiile
edilmeli, yurt ici v¢ dist tiiketici Orgiitleriyle iliski-
ler ve toplantilara katilmalar iinitenin verecegi tem-
silciler ile saglanmalidir.
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Subat Ayinda
imalat
Yeterlilik ve
Kalite
Belgesi Alan
Firmalar

CUKUROVA ITHALAT ve
THRACAT T.AS.

Insaat Makineleri Operatér:-Ka-
bini, Yiikleyici Kepgeleri, Makara
Muhafazast Imalat Yeterlilik ve Ka-
lite Belgeleri, Bigcaklar ise Imalat
Yeterlilik Belgesi almstir.

ADEL KALEMCILIK TiC.
SAN. A.S.

Kursun kalemler, Dereceli Ka-
lemler, Kopya Kalemleri, Renkli Bo-
ya Kalemleri, Asetat Kalemleri,
Makyaj Kalemleri, Tukenmez Ka-
lemler, Keceli Kalemler, Pastel Te-
besir, Plastik Silgiler (Kalem Sil-
giler Dahil), Kalem Traslar i¢in Ima-
lat Yeterlilik ve Kalite Belgeleri, ve-
rilmistir.

BIOFARMA
LABORATUVARI Ltd. $ti.

Firmanin iirettigi Fixer 5 Galon
ile Daveloper 5 Galon Imalat Ye-
terlilik ve Kalite Belgeleri alan ma-
muller arasina girmistir.

HATAY CAM SANAYIii
35 ¢l Raki Sisesi, 70 cl Raki
Sisesi icin Imalat Yeterlilik ve Ka-
lite Belgeleri almustir.
|

AR CAM SANAYii

IMALATHANESI{
50 cl Bira Sisesi icin Imalat Ye-
terlilik ve Kalite Belgesi almuistir.
B

ANADOLU CAM SANAYII

AS.

TS 347 «Duz Plaka Cam» Stan-
dardina uygun olarak yapacagi II.
Kalite Ince Tip, Orta Tip ve Kalin
Tip Diiz Cam, I. Kalite Cok Kalin
ve Ekstra Cok Kalin Tip Diiz Cam
icin Imalat Yeterlilik ve Kalite Bel-
gesi almistir.

| - |
ELEKTROPAK Elektrik

San. A.S.

TS 4’ uygun olarak iiretilen
250 V/10 A; Swva Alt1 Anahtar, Siva
Alt1 Liht Anahtar, Siva Alti Vaevien
Anahtar ve Siva Alt1 Komiitator
Anahtar, TS 40 «Elektrik I¢ Tesisa-
tinda Kullanilan Fis ve Prizre uygun
250 V/10 A; Siva Alt1 Priz, Swva
Alt1 Toprakli Priz, Siva Ustii Top-
rakli Priz ve Toprakli Fis i¢in Ima-
lat Yeterlilik ve Kalite Belgesi al-
mistir.

MADENI ve KIMYEVI

BOYALAR Fab. Ltd. Sti.
TS 772 «Beyaz Pigmentler (Bo-
yalarda Kullanilan Ustiibecler)»e
uygun lretilen «Litopor: % 30» Be-
yaz Pigmentler Imalat Yeterlilik ve
Kalite Belgesi almistir.
|

ODABAS PLASTIK KABLO
ve EMAYE BOBIN TELI
FABRIKASI

Firmanin mamullerinden olan
ve TS 833’e uygun iretilen NV Tipi
Kablolar Imalat Yeterlilik ve Kalite
Belgesi almustir.

H

ARILI PLASTIK SANAYIi

AS. '

TS 418 «Polietilen (PE) Boru-
larre uygun Tip - 3; ¢ 25 mm'lik
Yumusak Polietilen Boru, Tip - 4;
@ 25 mm, & 32 mm, ¢ 40 mm,
@ 50 mm, @ 63 mm ve ¢ 75 mm’-
lik Sert Polietilen Borular icin Ima-
lat Yeterlilik ve Kalite Belgesi ve-
rilmistir.
. X -

— 12 —

CANAKKALE SERAMIK

Fab. A.S.

TS 76'ya uygun E/95 ve E/95-2
Tipi Porselen Izolatorler Imalat Ye-
terlilik ve Kalite Belgesi almistir.

TURKKABLO A.O.

TS 1164 «Aliiminyum ve Ali-
minyum Alasimlarn L-, Vo, T- ve I
ekstriizyon Profillerne uygun ireti-
len L-Ekstriizyon Profili (TS
1164/1), V Ekstriizyon Profili, (TS
1164/2), T-Ekstriizyon Profili (TS
1164/3) ve I-Ekstriizyon Profili (TS
1164/4) Kalite Belgesi almistir.

DESA DEMIR KAZAN ve

MAKINE SANAYII A S.

TS 1911e uygun Calisma Ba-
sinc1 6 kgf/cm® olan Hidrofor Tank-
lar;, TS 736/4’e gbre Bombeli Ka-
pakli Cift Cidarlt Sicak Su Hazir-
layicilarly, TS 736/8’¢ gre Bombeli
Kapakli Tek Cidarli Sicak Su Ha-
zirlayicilary, TS 712’ye uygun Yatay
Silindirik Yer Ustii Tanklari, Te-
mizleme Deliksiz (Bicim-A) Yatay
Silindirik Yer Ustii Tanklari Te-
mizleme Delikli (Bi¢im-B), TS 497'ye
uygun Akaryakith, Al¢akbasingh
Buhar Kalorifer Kazanlari, Akarya-
kitli Basingli Sisteme Bagli Calisan
Kizgin Sulu Kalorifer Kazanlari,
Akaryakitli Agik Sistemde Calisan
Sicak Sulu Kalorifer Kazanlari,
Akaryakitlh Direkt Sicak Su Elde
Edilmesinde Kullanilan Sicak Su
Kaganlari, Condor Sicak Su, Kaynar
Su, Alcak ve Yiiksek Basmcli Bu-
har Kazanlari; Boyler; Hidrofor;
Yakit Yag Tanklarn icin Kalite Bel-
gesi Imalat Yeterlilik Belgesi, Su
Tasfiye Cihaz1 icin ise Kalite Bel-
gesi verilmistir.

|

TELKA San. ve Tic. Koll.

Sti.

- TS 936’ya uygun FVV-n Tipi
Kablo ile TS 833’e¢ uygun NV-c Tipi
Kablo icin Imalat Yeterlilik ve Ka-

lite Belgesi almistir.
R

TEO Koll. Sti.

TS 4l’e gore; 250 V, 6 A Siva
Alt1 Liht, 250 V/10 A Siva Alt1 Liht,
250 V/6 A Siva Alt1 Komiitator,
250 V/10 A Siva Alt1 Komiitator, 250
V/10 A Siiper Siva Altt Anahtar
250 V/6 Siva Alt1 Adi Anahtar, TS
40’a gore 250 V/6 A Siva Alt1 Priz,
250 V/10 A Siva Alt1 Priz icin Ima-

‘lat Yeterlilik ve Kalite Belgesi ve

rilmistir.



Subat Ayinda
Ozel Sartlara
Uyguniuk
Belgesi

Alan Firmalar

SAMI YAZICIOGLU ITH. -

TESISAT ve TAAHHUT

iSLERi

368 Adet ASI NAKIL KABI (Ast
Uygulama Yerine Gotiiriilmede Kul-
lanilacak.) icin Oszel Sartlara Uy-
gunluk Belgesi almistir.

-]

TOPKAPI SISE SANAYIi
35 cl lik ICKI SISESI (Pilferp-
roof agizli), 70 cl lik ICKI SISESI
(Pilferproof agizli), 70 cl lik BIN-
BOGA VOTKA SISESI (Pilferproof
agizl1), 35 cl lik BINBOGA VOTKA
SISESI (Pilferproof agzli), 35 cl
lik KANYAK SISESI, 70 cl lik
KANYAK SISESI, 50 cl lik LIKOR
SISESI, 70 cl lik RENAN SARAP
SISESI, 70 cl lik BORDO TIPI SA-
RAP SISESI, 50 cl lik BIRA SISE-
Si, 35 cl lik RAKI SISESI, 70 cl lik
RAKI SISESI, 20 cl lik KANYAK
SISESI ve 35 cl lik KANYAK SI-
SESI icin Ozel Sartlara Uygunluk
Belgeleri almistir.
|

ADADOLU CAM SANAYII

AS.

70 cl lik KANYAK SISESI, 30
cl lik BIRA SISESI, 50 cl lik BIRA
SISESI, 70 ¢l lik BORDO SARAP
SISESI, 70 cl lik RENAN SARAP
SISESI icin Ozel Sartlara Uygun-
luk Belgeleri almistir.

|

AKAR TICARET

PENS HEMOSTATIK (Disli),
PENSET (Disli), PENSET (Digsiz),
KULAK YABANCI CiSiM PEN-
SI, PANSUMAN PENSI, FONA-
DASKOP, SEDIMANTASYON CI-
HAZI, HEMOGLOBINMETRE,
MAKAS (Diiz), BISTURU, FO-
SER TUPU, BANT, AGRAF PEN-
Si, AGRAF MISEL, FRANKEL IG-
NESI, BANTLI ALIN AYNASI,
SPERKULUM (Burun i¢in) Ozel Sart-
lara Uygunluk Belgeleri verilmistir.

|

DIZDARER Koll. Sti.

500 Adet VASAT TEVZI CIHA-
ZI icin Ozel Sartlara Uygunluk Bel-
gesi almastir.

ANKARA MEDIKAL Koll.

Sti.

Emaye Yer Kresuare, 300 Adet
Emaye Kuvveti igin Ozel Sartlara
Uygunluk Belgesi almistir.
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ALTINTAS Kol. Sti.

LASTIK KAPISON (16 x 160
mm lik DENEY TUPU) (400.000
adet), BAKTERIYOLOJIK SU NU-
MUNE SISESI (100.000 adet) igin
Ozel Sartlara Uygunluk Belgesi ve-
rilmistir.

|

ANTALYA MADENI ESYA
SANAYI

MALZEME ve ALET DOLABI,
TROMMEL, 15 Adet ARABALI SED-
YE icin Ozel Sartlara Uygunluk Bel-
geleri almistir.

SANTA-MED BENGU
KURULTAY

200 Adet MADENI LAM PRESI,
200 Adet ELSANTRFUJU icin Ozel
Sartlara Uygunluk Belgeleri veril-
mistir.
|

AR CAM SANAYIi
IMALATHANESI
50 cl lik BIRA SISESI icin
Ozel Sartlara Uygunluk Belgesi ve-
rilmistir.
[ |

HATAY CAM SANAYIi

35 ¢l lik RAKI SISESI, 70 cl
lik RAKI SISESI icin Ozel Sartlara
Uygunluk Belgeleri verilmistir.

SAMI YAZICIOGLU IiTH. -

TESISAT ve TAAHHUT

iSLERi

10 Adet AMELIYAT MASASI,
10 Adet Tam Disci Uniti, 15 Adet
HASTA MUAYENE MASASI, 15
Adet PORTATIF SEDYE, 15 Adet
DOGUM MASASI icin Ozel Sartlara
Uygunluk Belgeleri verilmigtir.

OTOMAT TORNA Adi Kom.

Sti.

20 adet 40 cm x 60 cm OTOK-
LAV igin Ozel Sartlara Uygunluk
Belgesi verilmistir.

IRFAN CUDAL ITHALAT
DAHILI TOPTAN TIC.
1.000.000 Adet Plastik ENJEK-

TOR igin Ozel Sartlara Uygunluk
Belgesi almistir.



SONUCLARIN GOSTERILMESI

KALITE,

KALITE KONTROLUNDA

Yazan : Jean - Marie GOGUE

Ceviren : Sitkr LALIK

Bir isletmenin organizasyonu, ne tiirlii olursa ol-
sun, endistriyel bir iiriiniin yapimi belirli safhalarda
dlgmeye tabi tutulur; gtzle denetim, elektriksel ve me-
kaniksel denemeler vs. gibi. Bu 6lcmeler, bitmis bir
iUriniin kullanmilmaga elverisli olmasini saglamak -
zere, kesin bir spesifikasyona uygunlugu amaclar.

Her 0lcme, atelye diizeyinde bir karari gerektirir.
Bu da ya kabul ya da red dir. Imalatin normal, ona-
rimi gerektirmeden ve asirt bozuk vermeden misteriyi
ne derece tatmin ettigini ongodren bir simr cizgisi sap-
tamas: gerekir. Bunu bilmek igin, dl¢gme sonuclarinu
incelemek son derece ilgin¢ ve Onemlidir.

Kilite kontrolu sentezlerinin sonuclarim diizgiin
tutan ve yayimlayan bir takim Giiven Servisleri var-
dir. Bu dokiimanlari oldugu gibi, ya da uygun yorumlar
halinde, Isletme Miidiirliigiine derhal géndermek ge-
rekir. Ancak 1ilgili servislerin bu sonuglari ayni du-
yarlikla degerlendirmesi de sartfir.

Su halde : Isletmenin baslica sorumlulari arasin-
da kalite kontrolunu gelistirme hususunda, tam bir
mutabakat saglamak, son derece Onemlidir. Bir siste-
min kabul edilmesi, ancak belli bir denemeden geg-
tikten sonra, tehlikeli olabilecek uygulamalar giderile-
rek, mimkiin olabilir.

Burada, kuskusuz, optimal sistemler belirtilemez.
Ciinki; iriiniin cinsi, miisterilerin aliskanliklari ya da
diizenleri, isletmenin genisligi vs. gibi faktorler hesaba
katiilmalidir.

Bu yazinin amaci, sadece uygun bir sistem icin
bazi1 genel kurallar: tamitmaktan ibarettir.

Atelyelerde Kalite Kontrolu :

Bir atelye: Giren ve Cikan irlinlerle doniistir-
megi saglayan yapim araglarile karakterize edilir. Gi-
ren Uriinler : hammaddeler, ayrik ve komple parca-
lardan ibaret olabilir. Atelyeye verilen semalar, parca
listeleri, isleme fOyleri gibi enformasyonlar da giren
iriinler olarak diisiiniilebilir.

Bir iiriinlin yapimi siiresince uygulanan kontrol-
lar, oOngoriilen toleranslara uyulmadigin: ortaya c¢i-
karirsa: tamir ve retus islemleri dogabilecegi gibi,
bozuk parcalarin c¢ikmasi sonucu da dogabilir. Bir
atelye : kontrol zorunlulugundan, herhangi bir oranda
fazladan bir harcama yapar. Ancak, buna karsilik islet-
me, kararli ve giivenli bir rejime kavusmus olur.

Yapilan son kontrollarda : giristeki iirlinlerin ka-
listesinde, makinelerin isleyisinde, ya da iscilik meha-
retindeki aksakliklardan otiiri anormal bicimde bozuk
iiriin ¢gikmasinmin sebepleri ortaya c¢ikarsa, boyle bir
kontrol sisteminin bir yiitk teskil etmekten baska bir
ise yaramadig! anlasilir. Boyle bir durumla karsilasi-
lirsa : hatalar giderilinceye kadar, iiretim durdurulma-
Idar.

Bu ani rejim degismesi, ilgili atelyenin alt ve
tist kademelerinde biiyiikk ve agir akisler meydana ge-
tirir. Ust kisimda; uygun olmayan teslimat red edi-
lir. Alt kisimda ise, ongoriilen miktarlarin elde edile-
memesi ile karsilagilir.
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Defo (kusur) sebebi giderilmeden once, zorluk-
larin gecici bir bi¢imde de olsa, yoluna konulmasi
icin tecriibeler yapilmasi, ¢cok kez iyi sonug¢ verebilir.
Bunlari s6yle 6zetlemek miimkiindiir :

— Bir onarim ekibi derhal servise sokulmalidir.

— Isletmenin icinde bir tasfiye islemine girisil-
melidir.

— Miisterinin bile tasfiyesi gerekebilir.

Uretim {initesinin sorumlulari, cikan {riinlerin
uygunlugu hakkinda atelyenin gercek durumunu nasil
anlayabilirler? Cok kez Srnekler alinarak, kontrol ya-
pilir. Bunlar ya siirekli akis serisinden, ya da parca-
larm biriktigi bir yigindan alimir. Ornegin yapilacak
kontrollarin giinliik sonuglarimi birarada gozlemden
gecirerek, i¢ rahatligl ile yanlislar diizeltilebilir ve
olumlu statiki bilgiler de elde edilebilir.

Bununla birlikte bu sistemin iki énemli sakincasi
vardir :

— Birbirini izleyen ara kontrollarda yapilan ona-
rimlar ve tashihler hesaba katilmamaktadar.

Bu, nihai bakimdan, sonucu kétiimser yapabilir.

— Olgmeleri yapan personel, ¢ok kez, yapim tem-
posuna uymak zorunda kalir. Bu sebeple de bircok
defolar g6zden kacabilir.

Suhalde : kilite kontrolunun az sayida, uzmanlas-
ms personel tarafindan, yapilmasi daha isabetli ola-
cagl goriinmektedir. Bunlar kabulu yapilmis numu-
neler olarak makul zaman igersinde derinligine ince-
lemelerde bulunurlar. Boylece dogru teshislerle uygun
careler bulunur.

Satis - Sonrasi Sonuglar1 ve Kailite
Kontrolu :

Geri c¢evrilen iiriin ya da mahallindeki onarimlar,
miisterinin tatmin edilme derecesini tesbite yardimc:
olabilir. Bununla birlikte garanti nedenile onarima
gelen iiriinlerde kusurun daima isletmede olmadigim
ortaya koyan Ornekler de vardir : Meseld bir elektrik
motorunun sebekeye yanlis baglanmasi gibi. Malzeme
hatalari da c¢ok kez baskasina ait kabahatin ima-
latciya yiiklenmesine sebep olmaktadir. Bunlarin ih-
timal dereceleri klasik yontemlerle hesaplanabilir.
Geri cevirmelerin ve onarimlarin sayisi belli bir esik
seviyesinin {iistitne cikmamalidir. Bu esgigin altinda
kalindikea, kalite bozuklugu stzkonusu olmaz.

Biiylik kapasiteli bir {iriin hakkinda, miisteriler-
den gelen sikayet mektuplarinin sayisi, kélite sevi-
yesi icin, ilk degerlendirme sayilmalidir. Daha genis
bir degerlendirme : isleyis hatalarini analiz imkéam
veren raporlarla ortaya cikabilir.

Musterilerden gelen kalite kontrolu itirazlarini tes-
bitte rastlanan zorluklar, bozuk kisimlari kesin ola-
rak belirtememekten ileri gelmektedir. Soyleki: tip,
tarih ve imal edildigi yer gibi. Imaldtta bu bilgilerin
mamuller lizerine yazilmasi ve satis - sonrasi servisi-
nin bunlart her onarunda veya degistirmede rapora
yazmasi gerekir.

Miisteriler nezdindeki sondajlar, yukardaki bil-
gileri tamamlamaga yarar. Bunlar Ozellikle karmasik
materyel icin cok yararlicdair. Ornegin: telefon sant-
rali gibi. Bu sayede tesis yapildiktan sonra ve isleyis
sirasindaki performans diizeyile uygunluk derecesi
yani servisin kalitesi bolayca anlagilir.

Profil projeksiyonu ile bir Makine pargcasinin
boyutlarin: kontrol etmek

Sonuglar Nasil Gosterilir?

Bir toleransa ayrilan birka¢ parametre Olgliliirse,
sonuclar cesitli bicimlerde gOsterilir. S6yleki :

— Her ortalama parametrenin ve tipik sapmanin
(ecart) dlclilmesi,

— Her parametredeki defolarin yiizde miktari,

— Parametrelerde defolarin uygun toplami, (ku-
sur = démerite),

— Bozuk aygitlarin yiizde miktar:.

Kaliteden sorumlu kisi, kilite konusunda ihtisas:
bulunmayan bir direktoriin anlayabilecegi bir goster-
me sekli aramalidir. Fakat ayni zamanda, uygun karar-
lar saglayabilmek lizere, ayrintilara varan bir goster-
meyi de olusturmahdir. Bu yontemi uzlastirmak, ¢cok
basit ve biliylik seriler hari¢, nadiren gercekles-
tirilebilir.

Her parametrenin atelye diizeyinde &l¢iilmesi sart-
tir. Meseld : otomatik bir makinede yapilan ayrik bir
parga sOzkonusu ise: ortalamamn degisimi bir ayar-
sizligl; tipik sapma ise, anormal bir asmmmayir gos-
terir. Bu bilgiler, fabrika yontemi igin pek az yarar-
ladar.

Her parametredeki defolarin yiizde miktarmn: bil-
mek, ancak bunlarin sayist simarh ise, bir yarar sag-
lar. Ornegin: bes ya da alt1 dan fazla parametre kapsa-
mayan ve elektronigi olusturan kondansatorlerin iire-
timi icin, yOnetimin bunlardan her birine iliskin so-
nuglar1 bilmesi yararlh olur. Herbirinde elliden fazla
parametre bulunan entegre devrelerin tiretimi icin,
kuskusuz, bu olanaksizdir.

Kusurlar yonteminde daha belirgin bir sadelik
vardir. Bunda rastlanan defolar birkac¢ sinifa ayrilir ve
her smiftaki defolarin sayisile uygun bir toplam he-
saplanir. Genellikle 2, 3 ya da 4 simf tespit edilir.
Bir Ornek vererek bu yintem biraz daha agiklik kaza-
nabilir. 125 dolastiricist (circulateurs) bulunan bir
merkezi 1sitmada kusur gostergesinin hesabr gibi.
Burada : defolar, onemi artarak giden 4 smifa gore
siralanmistir.

— 15 —



Kusur gostergesi

1. Sunf 2. Agirhik gostergesi 3. Saptanan defolar (2g 3) reest
Kritik 100 1. Sikistirilmamis ¢ark 100

Biiylik 50 3. Vida lizerine asir1 boya-
kacak 150
Kiigiik 10 12 kod plakasi, noksani 120
TAali 1 27 dokiim ylizeyi 27
ORNEK: 125 TOPLAM 397
397

Kusur gostergesi: D =

Lakin agirlik gostergesinin saptanmasi, asld tam
bir objektife yani hedefe ulasmayi saglamaz. Iste bu-
nun icindir ki, bu yontemle varilan sonuclar, ancak
izafi niteliktedir.

Baz1 isletmelerdeki sefler, defolarin yiizde mik-
tarlart ile gercegin yok oldugunu ileri siirerek, bu
yontemi kusurlu bulmaktadirlar. Onlara gore: ger-
cek; bir gosterge yerine, birka¢ gosterge kullamilmasi,
daha konkre yani elle tutulur sonuclarin bulunma-
sini temin eder. Nitekim ©nceki misili bu amacla
degerlendirmek gerekirse, gOstergeler asagidaki gibi

gOsterilir :
Suf Say1 Defolar yiizdesi
Kritik 1 08
Biiyiik 3 2,4
Kiiciik 12 9,6
Tali 27 21,6

Nihayet sonuglar: gosterebilme imkénlari arasin-
da bozuk parca ylizdesi, basitligi nedenile daha cok
begenilmistir. Fakat, bu rakamlarin Kkaliteyi daima
sadakat ile yansitmama tehlikesi vardir. Cunki, bir
ya da daha fazla parametre sebebile bir aygitin bozuk
olmas1 ayni sey degildir. Bir parcanin bozuklugunu
cok iyi tamimlamak sartile, bu gosterge ziyadesile ya-
rarll olabilir. Bu takdirde : kiiciik defolar: bulunan bir
parcayl bozuk saymak dogru olmaz.

Eger bir iiriin, teselliim kontroluna kiimeler ha-
linde getiriliyorsa (elektronik aygitlarin parcalarinda
oldugu gibi), red edilen kiimelerin yiizde miktar-
lari, bir baska cesit kalite gosterilmesini teskileder.

Olgme:imalat Urin
Koor.:RKalite Goster-Grafik:N 01
- gesl

32

Il

125

Statistiki kontrol planinin etkinlik egrisi ile, bunlarn
cok titiz bir bigimde manalandirilmasi gerekir. So-
nuclar muntazam olarak yaymlanmalidir : haftada bir,
ya da ayda bir grafikle gGsterme, rakamsal goster-
meden daima daha ¢ok dikkat ¢ceker.

Sonuclarin zamanla ilerleme gostermesi, genel-
likle bir isletme midiirliiglince takdirle karsilanir.
Clinkii : ilerde goriilecegi gibi, yine bu sekil iizerinde
belirlenen hedefe ait kosullar sayesinde, tandansi yani
egilimi izleme imkani vardir.

Yorumlara iliskin degisik sonuclarin tlimii, co-
gunlukla, Genel Direkiorliige ve bagslica ilgili servislere
bir rapor halinde gonderilir.

Bir Objektif (Hedef) ve Diizeltme Islemleri

Nasil Yapilir :

Yeni bir iirlin, etlid edilip seri imalata gecildigi
zaman; Kkalite hedeflerinin saptanmis olmasi, nor-
maldir : mekaniksel toleranslar, elektriksel tolerans-
lar, kabul edilecek defo ylizdeleri, aksaksiz isleme ve
dayanma siiresi gibi. Biitiin bu rakamlar, imalat me-
totlarile bagdasmali ve miisteri tarafindan da uygun
goriilmelidir.

Eger daha baslangictan itibaren, defolarin kabule
deger orani saptanamamis ise, acaba ne olur?

Bu takdirde, imalatin daha baslangicindan itiba-
ren, kontrolda elde edilen sonuglarin ¢ogu zumni ola-
rak standard gibi kabullenilmis olur. Herhangi bir
kalite seviyesi belirlenmis olacagindan, sadece bunun
cok asilmamas: iizerinde durulur. Piyasaya daha siki

Olgme:imalat Uriin
Koor.:%alite.Gés— Grafik:N 02
erzesi

—
Heble 1y
{
Vg
1L Hedefs
e
Il
my J & M A M J J A 8 O N D ™
o - . WY FE M A MU U A 0N oD

Kalite gdstergesi, teknik ozeliklere gdre uygunluk
© seviyesini belirtir
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bir kalite diizeyi empoze edinceye kadar, bu durum
surilidiiriilebilir. Bu sirada miisteriler iiriinleri red
ederler, bu yiizden &cil bir diizeltme zorunlugu ortaya
cikar.

Bu takdirde teknik servisle imalat servisi arasin-
da, iirlin dosyasl1 ele alinarak, kélitenin iyilestirilip iyi-
lestirilemeyecegi hakkinda tadillerle ilgili, cok zor bir
diyalog baslar. Soyleki: Toleranslar gercekei midir?
Makine ve tezgahlar bu hassasiyeti saglayacak halde
midir? Personelden daha biiyiik bir ¢aba gostermesi
gerekli midir?

Imalatin gesitli asamalar: icin 6n goriilen kalite
hedefleri, ancak irlin bitip ortaya ciktiktan sonra bel-
1i olur. Piyasanin yani pazarlamanin incelenmesi (aksi
halde isletme yOnetimile miizakereler yapilmasi) : to-
leranslarl ve satis fiatlarile birlikte statistiki kont-
rollar1 tespite imkan saglar.

Bir imalat zincirinin ¢ikwsinda
bir telefon rolesinin igleyis de benesi

Eger imalat esnasindaki sonuclar, difer hedei-
lerin altinda kaliyorsa bitmis iriiniin kalite hedef-
leri korunmus olur. Optimal ekonomi saglamak iize-
re, liriin kalitesi icin, bir plan yapilmalidir. Bu, he-
deflerin bagli bulundugu, asagidaki bolimleri ice-
risine alir :

— Satin alinan urtinler.

— Imalat asamasindaki iiriinler.

— Bitmis haldeki Urinler.

Bitmis uriiniin performanslarin: iyilestirmek icin,
genellikle kalite planlamasim degistirmek, metotlar:
ya da iiriinii tadil etmek gerekir.

Bu suretle belirtilen kéalite hedefleri, isletmede
genel bir tasvip gorir. Eger varilan sonuclar, be-
lirtilen hedeflere olumsuz yonde etki yapiyorsa : kesin
bir dizeltme caresi bulmak i¢in, kalite servisi, bir-
birini tamamlayan ilgili biitlin servislerin isbirligini
istemeli ve bunu saglamakta normal olarak higbir
zorlukla karsilasmamalidir.

Bize Gelince :

Mutlulugun yollarini ictenlik arayan biliylik bir
ulkenin insanlar: olarak, akla gelebilecek tiim faali-
yet alanlarinda, makine yapimcilifinin onem tasidi-
g1 bilmekteyiz. Sanayilesme kelimesinin dzlinde ara-
digimiz mutluluga ulasmak igin, bugiin diinden daha
cok caba gostermek durumunda oldugumuz bir ger-

cektir. Henliz cabalama devresinde bulunan sanayi
kollarimiz «Kalife Kontrolu» soziiniin dogmasina se-
bep olmuslardir. Bu marifetin noksanligi, yurdumuz-
da aci sonug¢lar dogurmaktadir. Misal olarak yabanci
Uriinlere gosterilen ragbeti gbstermek yeterlidir. Bu-
nu dis pazarlarin iiriinlerimize gostermesini bekle-
digimiz isteklerin artmasile, gidermenin miimkiin ola-
bilecegi diistiniilebilir.

Yurdumuzda sanayilesmenin nimetlerinden yarar-
lanabilmek igin, kosullar bir¢ok iilkelere oranla ¢ok
daha elveriglidir. Begenilen mal iiretmek her seyden
once personel sorunudur. Her meslegin kalifikasyo-
nunu belirten tanimlamalar baska bir deyimle stan-
dard’lar yapilmali ve gercekci uygulamalarla dogru-
lanmadikca bir meslek adaminin varlifindan soz et-
memelidir. Fazla lafa bogmadan denilebilir ki : bilim
ve teknik, elle tutulur mamulleri ve liriinleri piya-
saca deferlenen Olgillerde saglamamn yollarini acama-
dig1 siirece, varliginin hikmeti izah edilemez.

Kalite kontrolunda bir iirliniin gerektirdigi vasif
ve Olclileri, fonksiyonuna gore, ne fazla ve ne de
eksik toleranslarile tespit etmek ve gerceklestirmek
icin uygun hedefleri belirtebilecek elemanlar:i bul-
makta fazla gecikmemeliyiz.

Jean-Marie Gogue’nin makalesinden de anlasila-
cag gibi, kalifiye personel sorunu; sinirlari dogru
belirlenmis faaliyet alanlarmnda yiiksek performans
gosteren kisileri yaratmakla ve bunlarin koordinas-
yonu ile ¢ozlimlenebilir.

NOT : Bu wax, Cour‘rier_ de la Normalizasyon dergisinin 238 sa-
yilt niishasindan alinmgtsr.
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ASTM, (American Society for Testing and
materials) E-10 Koordinasyon Komitelerinin
Gorevleri

Yazan : Robert H. Lewis
Ceviren : Giilcthan AJaodlu

ASTM'nin E-10 Niikleer Uygulamalar ve Radyasyon Etkilerinin Ol¢iimi Komitesinin ilk bas-
kan yardimcist olarak bana E-10 Koordinasyon Komitelerinin gorevlerini anlatma imkan: ve-
rildigi icin tesekkiir ederim.

E-10 Komitesi Baskani L.E. Steele’'nin Nuclear Standards News'un Ekim 1976 sayisinda
ki Amerikan Niikleer Birlifi'nin Ozel Raporunda da belirttigi gibi E-10 Koordinasyon Komi-
telerine maalesef gereginden daha biliylik gorevler yliklenmektedir. Bu duruma, ASTM’nin
kendisi kadar diger standard yazan kuruluslarda neden olmaktadir. Bu makalenin amact
E-10 Koordinasyon Komitesi'nin rollinii gerek ge¢misteki gerekse simdiki aktiviteleri agisin-
dan aciklamaktadir.

Niikleer Standardlar icin Koordinasyon Komitesi (CCNS), ASTM Genel Merkezi'nin Da-
msma Komitesi olarak gbrev yapmaktadir veE-10 alt Komitesinin listiinde bir statiiye sahip-
tir. Ancak bagimsiz bir ASTM Komitesi olarak isleyemez ve Teknik Komitenin kapsaminda ol-
malidir. Bu nedenle biz bunu E-10 Tavsiye Komitesinin bir kolu (E. 1080, E-10'nun Uygu-
layicr Alt Komitesi) ve ASTM'nin damismani olarak disiindiik. $imdi CCNS'nin gecmisine
bir goz atalim.

Tarihge :

Birkac y1l once, Atom Enerjisi Komisyonu (Simdiki Niikleer Diizenleme Komisyonu veya
NRC) ASTM'nin ilgilenebilecegini diislindiigii bir standard teklif listesi yollamustir. Bu liste
ASTM'nin baglica Niikleer Standard yazan komitelerine dagitilmis ancak bir cevap alimama-
mastir, buna neden karisik listede ki isimler olmustur. ASTM Teknik Komitelerinin Baskan-
lar1 bir miiddet sonra bunun bir kominikasyon probleminden dogdugunu anlamislardir.
Soyle ki, bir cok basliklar (Standard isimleri) global konular igermekte, bir cogu da ama-
cin ne oldugunu aciklamaktan uzak kalmaktadir. Neticede, Atom Enerjisi Komisyonu'nun
cevapsiz kalmasi, Baskan Steele’i 1974 yili baslarinda E-10 Komitesini biitiin listeyi incelemek
ve bu kominikasyon problemini ¢dzmek icin géreviendirmege yoneltmistir. Buna bagli ola-
rak E-10 Komitesinin c¢ok artan sorumluluklariun kapsam yeniden diizenlenmis ve bu kari-
stk problemi c¢Ozmek icin gerekli olan ilgi alanlarinin gercevesinin genisletilmesi yoluna gidil-
mistir.

Ik etapta, daha sonra E. 1002 (Metalik Materyallerde Radyasyonun Dogurdugu Degi-
siklikler) Alt Komitesi Bagskani olan Dr. Charles J. Barock’un ydnetiminde, bashklarim or-
ganize ve Onceliklerini tespit etmek icin cahsmalar baslamistir. Barock, Atom Enerjisi Ko-
misyonunun orjinal listesinin basliklarin genel bashklar altinda gruplandirarak 40’e indirmis
ve bu revizyonu NRC (Niikleer Diizenleme Komisyonu) ile tarfisarak, 1974 yazinda NRC’den
onceligi olanlarin listesi ile kapsamlarini daha agik ve anlasilir bir sekilde almistir. E-10’nun
Aralik 1974’de San Diego’daki toplantisindan sonra Niikleer Standardlar Koordinasyon Ko-
mitesi benim baskanligimda kurulmustur. Komitenin diger iiyeleri E. 10.90 ve E-10 Danisma
Komitesinde aktif olan E-10 Komitesi Uyeleri ile Ralph C, Shank, Fred R. Shober ve Ralph
J. Paolino dur. 1975 yili basinda ASTM personeli ile teklif edilen standardlarin yeni listesine
gbore CCNS’de ¢alismalara bagladik. Ancak Onemli problemlerden biri olan kominikasyon
problemini ¢oziimlemek icin yaptifimiz ilk toplantidan sonra gerek ASTM’in icinde gerek di-
sinda olan gruplarin yeni Onerilen standardlar ile ilgili c¢alismalarina baslamadan oOnce ce-
vaplandirilmasini gerekli gérdiigiim 25 soruluk bir liste hazirladim. Ileride 25 sorunun detayli
tartismasina girecegim. ASTM personeli ile yapilan toplantidan kisa bir miiddet sonra R.B.
Mirogue'nin baskanlifindan Rockville Md’de NRC Genel Merkezi, Standard Gelistirme Dairesi’n-
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de (OSD) yapilan ve ¢ok basarih olan toplantida bir¢ok OSD iiyesi ile tanisma imkan: dog-
mus, CCNS’yi basarilr olmasi icin NRC biiylik 06lciide desteklemistir. NRC’nin en Onemli kat-
kilarindan biri de Rockville’de CCNS ile NRC arasindaki iligskiyi ve gOrev boliimiinii temin
icin kendi elemanlarindan Dr. Josepk Muscara’yl gecici liye olarak CCNS’'de gorevlendirmesi
olmustur (CCNS’de NRC’nin daimi temsilcisi Alfred Taboada’dir). NRC ile yapilan toplanti-
dan kisa bir middet sonra CCNS ilk toplantisini Philadephia’da yapilmis; organizasyon top-
lantilarimin neticeleri tartisilmis, teklif edilen 40 standard CCNS iiyeleri arasinda paylastinl-
mustir, Uyeler teklif edilen her standardin esaslarimin daha detayli olarak incelemek ve stan-
dardin E-10 veya ASTM'nin diger komiteleri icindeki yerini tespit etmek hususunda goriis-
birligine varmuglardir. Komite iiyeleri ve Rockville’de ki NRC tarafindan standardlarin yazil-
mas1 ile ilgii organizasyon oOnerilerinde bulunulmus ancak neticede standard yazma isi'min
karisik ve uzun dénemli amaglarinin oldugu acikca goriilmiistiir.

Temmuz 1975°de NRC ve Amerikan Milli Standardlari Enstitisii (ANSI) tarafindan
Washington D.C. de bilgi alisverisi amaci ile diizenlenen toplantiya ben, Baskan Steele ve
ASTM Komitelerinin tyeleri katildik.

Toplantida Baskan Steele ile ben CCNS’nin ve E-10'nun esaslarina gore bu isi yiirlitebilmek
icin gerekli organizasyonun Onemi iizerine dikkatleri ¢ektik ve netice de CCNS iiyelerinin sayisi
NRC temsilcisi de dahil ilk 5 liyenin ¢ok Ustline cikti. Buna standard yazmada aktif olan
ASTM komiteside dahil edilerek E. 1091 olarak organizasyon yenilendi. E-10 Danisma Komi-
tesinin CCNS’nin ilk bes iiyesinden olugsan E. 1092 Danisma Grubu, E. 10.90’nin bir kolu ola-
rak ve E. 1090'in danmismanlik gorevini ylirlitecek sekilde yeniden diizenlenmistir.

E. 10. 91 ve E. 10. 92’nin Amac1 ve Rolii

E. 1091 ve E. 10.92 koordinasyon komitelerinin amacglarini tarif etmenin en uygun yolu
1975 yili sonunda belirlendigi iizere bu komitelerin kapsamlarini aciklamak olacaktir.

E. 10. 91 Niikleer Standardlar Koordinasyon Komitesi :

Niikleer Standardlar Koordinasyon Komitesi (CCNS), halen baslanmis ve ASTM’nin di-
ger komiteleri tarafindan yapilmakta olan standardlar haricinde, ASTM ve ASTM disindaki ku-
ruluslar tarafindan ihtiyac goOsterilen Niikleer Standardlarin yapimini koordine etmektedir.
Oncelikle ASTM Genel Merkezine gelen istekleri ile CCNS’ye dig kuruluslardan gelen standard
isteklerini incelemekte, gereklilifine ve ASTM tarafindan uygulanabilirlifini tespit etmekte-
dir. Yeni bir niikleer standardin yapilmasi kabul edildiginde CCNS geregi i¢in girisimde bu-
lunmaktadir. Bunun aksi hallerde ise CCNS yeni bir organizasyon ve 0Ozel insan giicli ge-
reksinmelerini tespit ederek oOnerilerini E. 10.90 Komitesine iletmektedir. CCNS, ASTM tara-
findan hazirlanmasi kabul edilen tiim yeni standardlarin hazirlanist ve statiisi hakkinda Ame-
rikan Milli Standardlari Enstitiisi (ANSI), Niikleer Standardlar Yonetim Konseyinin ASTM
temsilcisine bilgli vermekle yiikiimliidiir. Ayrica CCNS, E. 10.10 Niikleer Sistemn Teknolojisi
Standardlar: icin Matris Yontemleri Alt Komitesi'ne misavirlik etmek ve gerekli matris yak-
lasimlarinin gelismesine de yardimecl olmak durumundadir.

E. 10. 92, CCNS Yetkili Komitesi

E. 10.92, Niikleer Standardlar Koordinasyon Komitesi E. 10.91’in yetkili Danisma Komite-
si’dir. Ayrica E. 10.901n bir kolu olarak E-10 ve E-10.91e ASTM icinde ki niikleer standardlarin
her tirli idari kontrol ve yonetiminde yardimci olmaktadir.

CCNS calismalarinin basmda, NRC tarafindan kabul edilen standardlarin Onemini kabul
etmis ve bunun i¢in ii¢ ana konuda kominikasyon problemini ¢Ozmeyi amaclamistir: ilki
ASTM ve Nikleer Diizenleme Komisyonu (NRC), ikincisi ASTM komiteleri arasinda, ii¢ilin-
ciisi ASTM ve diger standard yapan kurulus ve Amerikan Milli Standardlar Enstitiisii (ANSI)
arasinda. Ayrica teklif edilen yeni standardlar listesindeki konular ve Oneriler metotlar E-10
Komitesinin veya ASTM igindeki diger komitelerin kapsamlarmin disinda kalabilmektedir.
Bu nedenle komite bu tiir problemleri ASTM icinde niikleer standardlar ile ilgili iiyelere ve
ayrica Amerikan Makine Miihendisleri Odas: (ASME) nin komitedeki temsilcisine aktarmak-
tadir. CCNS siirekli olarak bu tiir konular: ilgililere iletmekte, 6zellikle E-10'un disinda kalan
konularin yerlerini belirlemek ve difer kuruluslarin tenkitlerine ugramamak icin ¢aba har-
camaktadir. Kominikasyon problemini inceleyecek olursak asagidaki durumu goruriiz.

ASTM ve NRC

ASTM ve NRC arasmdaki kominikasyon problemi, teklif edilen yeni niikleer standardla-
ra verilen isimlerin arkasinda yatmaktadir. Bu nedenle ASTM’deki NRC temsilcisinin ilk
gorevi belirli bir standard ismini veren kendi organizasyonundaki kisiyi belirlemek olmak-
tadir. Niikleer Diizenleme Komisyonu (NRC) igindeki tartismalardan sonra standardin kime
—niikleer saticiya, genel olarak endiistriye, reaktdr isleten bir kuruma, malzeme imalatcisina
veya reaktdr projecisine— yonelik -oldugu -tespit edilir ve teklif edilen her standard icin



NRC'nin gorev bolimil i¢inde nereye diistiigi belirlenir. Bu fonksiyon ozellikle bir¢ok saha-
larda yOnetmelikler hazirlayan NRC icin cok dnemlidir. ASTM’nin teklif edilen standardlar:
hazirlayabilmesi halinde NRC'nin bu konuda yeni ydnetmelikler yayinlamamasini temin et-
mekte ve bunun i¢in her firsatta NRC’ye teklif edilen standardlar ile ilgili ¢alismalarl yan-
sitmaktadir. Bu da, ASTM ile NRC arasinda sadece ASTM komitesindeki NRC temsilcisinin
degil konu ile ilgili kisilerin toplantilara katilmasi ile miimkiin olmaktadir.

ASTM Komiteleri

ASTM ic¢indeki kominikasyon problemleri oncelikle zaman ve lojistik mense-ilidir. Seneler-
dir niikleer standardlar ile ilgili olarak ASTM standard yazma komitelerinin siirekli toplan:
malari mimkiin olmamistir, esasinda bagimsiz alt komitelerin bagli organizasyonlar: ile iliski
kurmalarinin cesitli zorluklari vardir. Ozellikle CCNS iiyeleri’nin E-10 digindaki diger niikleer
standard yapan ASTM komitelerinden goriis almalari miimkiin olrnamaktadir. Bu problem,
birden fazla ihtisas dalindan kisilerin beraber calismasinin gerektigi bir¢ok hallerde : STM’nin
hangi komitesinin standardin yapirm ile ilgilenecegi ve esas sorumlulugun kime ait olacaginin
tespit edilmesi gerektigi hallerde kendini acikga gOstermektedir. Ornegin, Plutonyum muha-
faza kutulart icin kullanilacak malzeme standardinin tespiti CCNS’ye yoneltilmistir. Ancak
bunun Celik Komitesi'nin mi yoksa Korozyon Komitesi’'nin isi oldugu akla gelen ilk sorudur.

Kullaniciya gore, E-10 alt komitelerinde radyoizotop ile ilgilenenler tarafindan daha iyi
hazirlanabilir veya C-26, Niikleer Reaktdr Uygulamalarinda Yakit, Kontrol ve Moderator
Malzemeleri Komitesinin icindeki niikleer yakit alt komitelerinden birinin g&revi olabilir.
Baslangigta biitlin gruplara standard yazma sorumlulugu alma olanag: verilmis ancak hic-
biri buna goniilli olmamis ve E-10 icinde bu konu ile ilgilenecek yeni bir grubun kurulmasi
Onerisi ile gelmislerdir. Neticede C-26 bu zor gorevi yiiklenmis ve basari ile neticelendirmis,
komitenin onayini beklemektedir. Bu, koordinasyon komitesinin tipik bir problemidir. CCNS
tiyeleri arasindaki sahsi iliskilere dayanarak islerin iiriitiilmesine ilaveten ASTM icindeki ha-
berlesmeler telefon veya sahsi olarak kimote veya alt komite bagkanlari ile yapilmaktadir.
Bunun icinde NRC tarafindan teklif edilen standardlarin tam anlasilir ve sorumluluk acisin-
dan belirli olmas: gereklidir ancak bu durumda CCNS hangi komite veya alt komitenin konu
ile ilgilenecegi saptayabilmektedir.

ASTM ve Diger Standard Gruplar :

ASTM’nin ANSI (Amerikan Niikleer Standardlar Enstitiisii) gibi diger standard yazan
gruplar ile olan komiinikasyon problemi de zaman ve lojiotik mense-ilidir. Ancak ANSI ile
olan probleminde yoOnetiminde biiyiik payr vardir. Esasen ASTM, temsilcisi vasitas: ile ANST™-
nin Niikleer Standardlar yonetim konseyine siirekli rapor vermektedir. Ancak ASTM komite
toplantilarinin tarihleri ve ASTM oylama metodu ANSI'nin uyguladifi aylik rapor sistemine
uymamaktadir. Bu durumdan &tiirii ASTM pek ¢ok kez ANSI’ye standard yazan kuruluslarin
koordinasyonu ile ilgili olarak aktif olmasini, standardlarin hazirlanip siireleri, dar bogazlar
ve tamamlanislar ile ilgili kararlar vermemesini Onermistir.

Standard yazari diger kuruluslar ile olan problem ise ASTM'nin diger kuruluslara ait is-
lere sahip cikmast goriinlimiiniin olmasidir ki durum bunun tamamen gksidir. Esasen ASTM
standardlari malzeme oOzelliklerine doniiktiir ve ayrica Elektrik ve Elektronik Miihendisleri
Odas1 (IEEE) ile Amerikan Makine Miihendisleri odas:i (ASME) nin koymus oldugu kodlarin
«nasily uygulanacagl iizerine yazilirlar. Durum baslangicta karisik gibi goriinmekle beraber
ASTM, kardes kuruluslar ile iliskilerini olumlu olarak ylirlitmek, yapilan islerin veya fonk-
siyonlarin tekrarini degil sadece onlar: destekleyici calismalar yapmak amacin glitmektedir.
Simdiki durum da CCNS’de bir ASME temsilcisi bulunmaktadir ve diger standard gelistiren
kuruluslarin da komiteye katilmalari beklenmektedir.

Ozet olarak, E-10 Koordinasyon Komitelerinin amaci komiinikasyon problemini yukarida
belirtilen hususlar cercevesinde ¢6zmek ve hazirlanmasi Onerilen yeni niikleer standardlar
icin en uygun yeri bulmak ve kabuliinii saglamaktir.

E. 10. 91'in Siirekli Standard Thtiyaclan icin Yaklasumi

Bugiinkii standard ihtiyaclarini c¢oziimlemek icin E. 1097’in Ongdrdiigi yaklasim daha
Once belirtilen 25 soruluk listenin 15131 altinda Gzetlenebilir ve her standard icin sorulara ve-
rilecek cevaplar 5 kategoride toplanabilir :

1) On Etiidler

2) 1Ic¢c Etiidler

3) Dis Etiidler

4) Degerlendirme

5) Aksiyon

Bu 5 kategori detaya inmeden soyle aciklanabilir.
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On Etiidler :

On etiidler safhasinda cevaplandirilmast gerekli sorular sGyle siralanabilir.

— Standard, isim olarak hangi kategoriye girebilir?

— Problemin bugiinkii durumu ve kapsami nedir?

— Herhangi bir matrise dahil midir yoksa yeni bir matris mi gelistirmek gereklidir?
— Oncelik hangi probleme verilmektedir?

— Problem NRC, santral isletmesi, santral saticisi veya kitle saglig1 ilemi ilgidir?

— Onem derecesi ve giindemdeki yeri nedir?

— NRC’den bu standardin yapilmasint isteyen sahis veya miihendis kimdir?

i¢ Etiidler :

Bu etiid sirasinda cevaplandirilmas: gerekli sorular :
— Standard hangi ©zel malzemeler ile ilgilidir?
— ASTM’nin hangi komite veya alt komitesini ilgilendirebilir?
— ASTM’nin ¢ikarmis oldugu diger standardlar ile ilgisi varmidir?
— ASTM problemin herhangi bir kismi veya yonii lizerinde calismusmidir?
— E-10 Komitesi icinde bu konuda Bilgi sahibi bir kisi varmidir?
seklinde olmaktadir.

Dis Etiidler :

Bu safhada sorulan tipik sorular asagidaki sekildedir :

— ASTM disindaki hangi komite veya kuruluslar problem teklif etmektedir?

— Bu sahada calisan Milli Laboratuvarlar hangileridir?

— Hangi sirketler bu sahada c¢alismalar yapmaktadir?

— Problemin halen mevcut NRC Reaktor gelistirme ve Teknoloji Standardlari ile ilgisi
varmidir?

Degerlendirme

Degerlendirme safhasinda su iki soru sorulmalidir.
— Mevcut ASTM komiteleri arasinda gorevi izerine alabilecek olan hangisidir?
— ASTM disinda hangi komite veya kurulus bu gorevi alabilir?

Aksiyon

Yukaridaki degerlendirme neticesinde gerekli aksiyonlar, en uygun komite iiyeleri ile
NRC yetkilisi arasindaki iliskileri temin etmek amact ile halen mevcut is ve aksiyonlar hak-
kinda bir durum raporunun ve 60 giinde bir calisma neticelerini ve iliskiler ile ilgili durumu
gOsterir faaliyet raporlarinin hazirlanmasidir.

E. 1091 uyeleri yukaridaki sorularin isig1 altinda teklif edilen 40 standardr inceledikle-
rinde, bir¢ok standardin hazirlanmasinda bizden fazla ihtisas dalindaki kisilerin birlikte ¢a-
lismasi gerektigini gdrmiislerdir. Daha detayli incelemeler ¢ok yonlil basliklarin birgogu i¢in
daha global bashklarin 6nerilmesine ayrica yeni Matris Standard - yazma grubu’nun olus-
masina neden olmustur. Ornegin; Onerilen iki isimden, ANSI proje numarali belirtilerek, bi-
rinci N-592 yiiksek seviyell Radyoaktif artiklarin isleme ve Depolama sistemleri ile Radyo
kimya Tesislerinde kullanilan Paslanmaz Celik’in Ozellikleri ve Uygulanan Testler, ikincisi N-593
Radyokimya Isleme Tesisleri Sistemlerindeki Yiiksek seviyeli sivi Radyoaktif Artiklar icin
Kullanilacak Metali Belirlemek igin Korozyon Testleri. Her iki standardin da ¢ok yonlii ol-
dugu aciktir. Paslanmaz celik sorusu akla ASTM A-1 Komitesinin (gelik, paslanmaz celik ve il-
gili abisimlar1) bu isle ilgilenmesi gerektigini diisiindiiriirken korozyon nedeni ile ASTM G-1 Ko-
mitesininde bu ise dahil olmasi gerektigi ortaya cikmaktadir. Bu konu ayrica niikleer ya-
kitin islenmesini de kapsadigindan ASTM C-26 Komitesinde kendilifinden isin igine girmek-
tedir.

Bu durum karsisinda E. 1091 NRC'ye bu istegin direkt kimden geldigini 68renerek prob-
lemi c¢Oziimlemistir. Standard istegi kullamilmis niikleer yakitin yeniden isleme tesislerindeki
problemlerden dolayr istendiginin anlasilmas: iizerine E. 10.91 Komitesi Niikleer yakiti yeni-
den isleme firmasi aramis ve bu konuyla ilgilenmesi igin Barnwell, S.C’deki Allied-General
Nuclear Services (AGNUS) firmasun se¢mistir. Biiylik bir sans eseri C-26 Komitesin'de go-
revli Richard G. Spaunburgh’un AGNUS'ta calistig1 tespit edilmistir.

Adi gecen iki standardin hazirlanmas: konusunda yonetimin onayr alindiktan sonra Mr.
Sapunburg bu iki problem lizerinde E. 1091'in teknifine uygun olarak ¢alismaga baslarmstir.
Spaunburg Kasim 1976’da Denver’deki en son E-10 Toplantisi'ma olusturdugu calisma grubu
ile katilms ve bu iki konunun kullanilmis niikleer yakitin yeniden islenmesi gibi genis bir
konunun sadece ufak birer pargasi oldugunu belirtmis ve bu sahada bir matris faaliyeti 6ner-

— 21 —



mistir. Bu toplantida Spaunburgh’un grubu organize edilmis ve gruba 10.10.11 Niikleer Yakit
Cevirimi i¢in standard Matris ismi verilmistir. Bu Matris grubunun amaci, bu global konuyu
olusturan gerekli standardlarin detayli planim ve kapsamini belirlemektir. Matris analizlerinin
neticesinde cikacak konular pek tabii ki ASTM’'nin ve E-10 organizasyonunun disinda faaliyet-
ler gerektirecektir. X. 1091 bu tip bir matris plinlamasmin senelerden beri basingh su re-
aktorleri endiistrisi iginde yapilmasi geregini farketmistir. E. 1091'in faaliyetlerinin cogunu
detay ileri planlama noksanligindan dogan problemler olusturmaktadir. Bu nedenlerle E. 1091,
Komitesi ASTM ve standard yazma toplulugunu sivi metal hizli iiretken reaktorler (LMFBR),
fiizyon, giines ve jeotermal enerjisi gibi gelecekteki enerji doniistiirme faaliyetleri ile ilgili bir
planlama yapmadigl icin elestirmektedir.

Denver toplantisinda bu konu ile ilgili olarak NRC temsilcisi Alfred Taboada, E-10’a bagh
NRC egiliminin ©ncelikle bugiinkii basin¢hi su reaktorlerine doniikk olmasi NRCnin LMFBR
ve fizyon reaktorlerine onem vermemesinden degil sadece ve sadece insan giicii noksanhgir.-
dan oldugunu belirtmis, NRC'nin E. 1091 in calismalarina katkisini arttirmamn koniitenin
daha verimli ve basarili olmas: i¢in gerekli oldugunu ve kuruluslar aras: iliskilerin gelistiril-
mesi gereginden soz etmistir.

OZET

Ozet olarak, yukarida bahsedilen teknikler ile E. 1090’in son 18 ay iginde karisik ve ¢ok
yonlii isbirligi gerektiren standardlar icin yer bulmakia basarili oldugu goriilmektedir.

Bu tiir basarilarin bir érnegi N-609, Ostenik Paslanmaz Celik ve Nikelin Ikincil Su Kimyasi-
na bagli olarak Korozyon Dogurucu Gerilime Hassasiyeti Standardidir. Burada sorun bu ak-
tivitenin A-1 (Paslanmaz Celik) G-1 (Krozyon) veya D-19 (Su) Komitelerinden hangisine ait
oldugunun tespitidir. Matris analizi bunun paslanmaz celik veya su probleminden fazla bir
korozyon problemi oldugunu ortaya koymustur. ASTM Komiteleri ve NRC arasindaki isbirligi
saglandiktan sonra bu faaliyet G-1 Komitesine verilmis ve bu standardi yazmak icin GOI. 06.
92 amac¢ grubu kurulmustur. Diger bir O6rnekte; N-610 Su Aritmast icin Iyon Degistiricisi
Recineleri-Bu standard’da birden fazla ihtisas dali kapsamaktadir. ve ilkin D-19 Komitesinde
Dr. Sallie A. Fisher ile bu standard teklifinigetiren NRC’den Abe Eiss ile direkt bir komiu-
nikasyon iliskisinin kurulmas: gerekmektedir.

Son olarak da, N-599 Niikleer Sistem Uygulamasinda Kullanilan Sikistirilmis Fiberglas
Plastik Malzemeden yapilan Boru ve Kaplar Standardin goOsterebiliriz. ASTM’deki ASME
temsilcisi Ed Landerman tarafindan tamimlanan bu standard simdilerde ASME Kodunun bir
konusudur. Esasen ASME dokiimanlari ASTM standardlarimin bir ¢ogunu refere etmektedir.
Bu son durumda E. 1091 sorumlulugu ASTM disindaki bir kurulusa aktarmakta basarili ol-
mustur. ASTM’yi belirli konularda yonlendirebilecek ve malzeme standardlari hazirlamakta
destekleyecek olan ASME ile de siirekli isbirligi siirdiiriilecektir.

E. 109Y7’in basarili oldugu sOylenebilirse de gerek E. 10.91'in gerekse E. 10 Komitesinin
iiyeleri, ASTM’nin niikleer endiistride niikleer standardlarin ana kayna$l olarak gOriilmedigi
fikrindedirler. Oysa NRC tarafindan istenen standardlari calismak E. 1091 ve E. 1092 ko-
mitelerine sadece ASTM dokiimanlar: arasina ¢ok sayida standarddin katimasini saglamiya-
cak ayrica ASTM organizasyonu icindeki teknik kabliyetleri ve mevcut disiplinleri belirle-
yerek; komitelerin kendilerin tanitma olanaginmi saglamis olacaktir. Diger bir yontem de,
baska kuruluslara seminerler vermek, ANSI/NRC bilgi alis verisi toplantilarina katilmaktir.
Ornegin, ben San Francisco’daki Amerikan Niikleer Standardlari (ANS)'mn 1975 kis Toplanti-
sina katildim ve E-10 Komitesi standard calismalari hakkinda bir teblig verdim. Bu ASTM'-
nin, Saghk Fizigi Odasi’nin ve Elektrik ve Elektronik Miihendisleri odasi (IEEE) nin faaliyet-
lerini ANS organizasyonuna tanitmak amaci ile yapilmis bir toplanti idi.

E. 1091 olumlu bir gelisim gostermistir. Onerilen 40 standard ile ilgili durum soyle ozet-
lenebilir : 9 Standardin yazilmasindan vazgecilmis, 11 standard yazilma veya onaylanma saf-
hasinda, 17 standard matris komitesine iletilmis, 7 standardin ASTM tarafindan yazilmas:
kabul edilmis ancak calismalara heniiz baslanmamis, 6 standard’da komiteler arasi andlas-
ma safhasindadir. Bu da gosteriyorki giic durumda degiliz ve gruplarin sadece standard yaz-
ma amacinl kabullenmeleri miimkiin degildir.

E. 1091, ASTM’nin hiir fikirbirligi standard metodunun zor ve karisik standard problem-
lerini ¢cozmekteki yararlarim: burada tartisilan yontemler ile dogrulamastir.
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Niikleer Arastirma ve ASTM (American Society
for Testing and Materials) E-10 Komitesinin Rolii

Lindell E. Steele ile bir Muldkat
Ceviren : O. Tevfik Kapaklil

Soru : Cekirdek bilimi ve teknolojisi cok karmasik ve dinamik bir
konu. Niikleer Enerjiden c¢evreye zararsiz sekilde faydalaniimasini sag-
layabilmek icin calisan niikleer uygulamalar ve radyasyon Etkisi 0Ol
¢imii icin kurulmus E-10 Komitesi agisindan bunu nasil yorumluyor-
sunuz?

Cevap : Cesitli etkenler var. Birincisi, komite giiniimiizdeki niikleer enerji iiretimi konu-
sundaki geligmeleri yakinen ve gecikmesiz takip etmek durumundadir. Bundan ticari olarak
isletilmekte olan hafif sulu reaktorleri kasdediyorum. Bu reaktorler niikleer giic endiistrisi-
nin buglinkii ihtiyag¢larim temsil etmektedirlerki bu da El0’nun alt komitelerinin ¢alisma alan-
lar1 ile dogrudan ilgilidir. Buna ek olarak giiniimiizde nikleer enerjinin ticari amaclarla kul-
lanilmasina ragmen halkin giivenligi acisindan ortaya gikan sorunlardan dolayr A.B.D. Niikleer
Diizenle ici Komisyonu ile standardizasyonu gelistirme konusunda yakin bir calisma isbirligi
igersindeyiz. Ornegin seneler 6nce kurdugumuz E10.01 Nilkleer Yakit Yanmna Alt Komitesi ya-
kit yanma analizi teknikleri gelistirme konusunda calistr. O zamanlar niikleer yakitin yan-
ma miktarim Olgmek i¢in kullanilan standardteknikler sadece laboratuarlarda uygulanmak-
taydi; ciinkii endiistriyel yakit islemesi yapilamiyordu. Ama bugiin yakit ¢evriminin tamam-
lanmasi, niikler giic endiistrisinde belki de en onemli sorunu haline gelmistir. Bu Uran-
yum 235’in yanmasindan (fisyon) ortaya cikan maddeler konusunda ne yapilacagi sorunudur.
Bu maddeler icinde Plutonyum bulundugundan, birtakim itirazlara ragmen, niikleer yakit kayna-
g1 olarak kullamilabilirler. Kanimca bu itirazlara ragmen uzun donemde artik iiriinlerden kulla-
nulabilir yakitlar elde edilecegini g&z Oniine alip bunlarin iiretimi ve kullamilmasi yoniinde
standard teknikler gelistirmeliyiz. Bahsettigim konu giiniimiizde niikleer gii¢ iiretiminde kar-
silastifimiz sorunlardan sadece biridir. Senelerdnce gelistirilmis olan teknikler cekirdek bili-
mi ve teknolojisinin ilerlemesi karsisinda yeniden gbzden gecirilmeli ve miikemmellestiril-
melidir. E. 10'nun organizasyonun tamam: bu tip bir diizene uygundur. Metalik Malzemeler-
de Radyasyon Etkisi ile Degisimler E-10.02 alt komitesi Hafif Sulu Reaktorlerin basin¢ ka-
zant celiklerinin davranis bicimini inceleme ve takip etme konusunda ASTM EI185 standar-
dint (Niikleer Reaktor Kazanlar: Igin Inceleme ve Takip Testleri Uzerine Tavsiyeler) cikart-
mistir. Dozimetri E-10.05, Elektronik Malzeme ve Aletlerde Radyasyon ve gudiimlii Radyosu-
nun Etkileri E-10.07, Nikleer Gii¢ Reaktorlerindeki Algilayici ve Kontrol edici Cihazlardaki
Radyasyon Etkileri E-10.09 alt komiteleri giiniimiiziin niikleer gii¢ santrallarimin 6zellikle em-
niyetli ve verimli calisabilmeleri i¢in arastirma ve standardlastirma c¢alismalari yapmaktadir
lar.

Giiniimiiz reaktOrlerinin gelecegine baktigimizda Sivi Metalli Hizli Uretken Reaktsrleri
(LMFBR) goOrmekteyiz. LMFBR'lerin standardlasmasina ve bunun yanisira devam etmekte
olan ihtiyaclara da cevap verebilmek i¢in arastirma ve bilgi aligverisi son derece Onemlidir.
E-10 komitesi; sempozyumlar, konferanslar, dersler, teknik yayinlar ve simdiye kadar sekiz
kere gercgeklestirilmis Radyasyonun Yapr Malzemeleri Uzerindeki Etkisi konusundaki uluslar-
arasl sempozyum gibi bilgi alisverisini ve ortaklifi cesaretlendirici destekieyici calismalar da
yapar. Bu faaliyetler cesitli disiplinlerden birgok uzmanin E-10 komitesinin calisma gevresin-
de toplanmasina sebep olmustur ki boylece son senelerde arastirma safhasinda olan niik-
leer teknoloji standard ihtiya¢larimi duyurabilmek igin iki alt komisyon kurulmustur. Bun-
lar, E10.06 Metallerde Radyasyon Hasarirun Elektron Mikroskobisi Kullanilarak Tarifi ve
E10.08 Notron Radyasyon Hasarinm Simulasyonu Yontemleri alt komisyonlaricir.
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Soru : E10 komitesine kazandirilan tecriibe ilerideki ihtiyaclar: kar-
silamak igin ne derece etkilidir? Ornegin Sivi Metalli Hizli Uretken
ReaktOr (LMFBR) standardlan igin :

Cevap : Yeni kigilerle ortaklasa calismak, gelismelerle ilgilenen alt komiteler niikleer tek-
nolojinin gelismesi ile birlikte gelecek kusaktaki reakttrlerin problemlerine de vakif olacak
seviyeye getirecektir. Simdiki halde LMFBR gelismesinin alt asamasindadir. Tennesse’de bir
prototip reakttr, Clinch River Ureticisinin yapilmasina karar verilmistir ve ben de Naval Re-
search Laboratory’deki isim ve ASTM dolayis: ile halihazirda Clinch River Reaktdriinde
radyasyona tabi olan malzemelerin inceleme teknikleri ile ilgilenmekteyim. E10 komitesi de bu
konu ile ilgilendiginden kisa bir siire Once High-Temperature Reactor (Yiiksek-Sicaklik Re-
aktori) incelemesi ile ilgili ASTM, E53! Standardim, «Yiiksek-Sicaklik Reaktdr Parcalarimn
Malzeme Inceleme Testleri icin Uygulamada Tavsiyelersi cikardik. Aslinda E531 etkinlik kap-
sami LMFBR dan daha genistir. Ornegin E531 gelecekte Yiiksek Sicaklik Gaz Sogutmali Re-
aktorler (HTR) ve muhtemelen de kontrollli termoniikleer reaktorler icin de kullanilabilir.

Boylece, biz gimdiden en azindan genel olarak LMFBR ve gelecekteki ihtiyaclarla ilgili
yvap1 malzemeleri Ozellikleri incelemesi i¢in standard bir teknik gelistirmis olduk. Bu stan-
dardin belirginligi bundan Onceki ve buglinkil gelismis reaktor tipleri icin hazirlanmis EI185
ten anlagilabilir. -E185 bugiinkii Hafif Sulu Reaktorlerin de halk giivenliginin saglanmis olma-
smun tesbitindeki en 6nemli etkenlerden biridir. Eger biz g¢alismalarimizda. genis bir ihtisas-
lasmis grup ile ortak galismis olmasa idik belki de bu gibi standardlar highir zaman olusa-
mazdl. i

Soru : Inceleme ve takip standardlari neyi kapsamaktadir?

Cevap : Hafif Sulu Reakttrlerde malzenie 6rnekleri primer basing kazam i¢ine yerlesti-
rilmekte ve belirli zamanlarda ¢ikartilarak nodtron radyasyonunun etkileri belirli tip reaktor
icin incelenip degerlendirilmektedir. Bu bizi belirlenen reakttr tipinin primer basin¢ kazaninin
malzemesinin Ozelliklerini ve radyasyon etkisi ile patlamayacag konusunda emin olmamizi
ayrica da kazanmin faydali Omriinii tesbit etmemizi saglamaktadir. Uretken reaktorler icin de
aymi tip kazalarla ilgilenmenin yamsira bizim icin problem olabilecek c¢ekirdek dayanaklari
ile de ilgilenmekteyiz. Ornegin bir iiretkende cekirdek dayanaklart reaktdriin beklenen fay-
dali Omrii boyunca &zelliklerini yitirmeden is gdrebileceklermi? Bu arada goz Oniine aldigl
miz liglincli nesil reaktdrler de var. Bunlar ¢cokaz kisinin ylzyilin bitiminden ®nce enerji iire-
timine girecegine inandig1 filizyon reaktorleri. Bu bizim isimizdeki arastirma kapsaminin ge-
nisligi hakkinda size bir fikir vermistir samirim. Su siralarda flizyon resktdriin tabiatindan do-
layr ortaya cikabilecek problemleri arastirmaktayiz. Ama, tabii ki ASTM biitiin problemleri
calisma kapsamina almak durumda degildir. Biz, gelisen niikleer teknolojide daha iyi mal-
zemelerin amaclarimiz acisindan 6nemli oldugunu bilmemize ragmen, yeni Ozellikler tesbit
etmek yerine kesinlikle daha cok test metotlari ve malzemelerin davranis bigimleri ile ilgi-
lenmekteyiz.

Soru : Bilgl alisverisinin ¢alisma kapsaminizi Onemli bir boliimii
oldugu anlasiliyor. El0nun arastirma g¢abalarimin uygulamali ¢ekir-
dek biliminde teori ile pratik arasindaki acigin kapanmasina katkida
bulunduguna inaniyormusunuz?

Cevap : E-10’nun arastirma cabalar uygulama ve temel bilgiye sahip kisileri bir araya ge-
tirmektedir. Uluslararasi konferanslarimiz bugiinkii reaktorlerde oldugu gibi en uzak gele-
cekteki gelisebilecek reaktorlerde de ortaya cikabilecek reakior yapr malzemelerindeki rad-
yasyon etkilerini de kapsamaktadir.

Daha ¢ok uygulamadaki problemleri tartismamiza ragmen, Ornegin Hafif Su Reaktorleri
basing kazani incelemesi ve Onemli parcalarin fonksiyonlar: yitirmelerinin onlenmesi gibi;
bunun yamnisira fiizyon reaktorlerinin en dnemli problemlerinden biri olan helyumun malzeme-
ler izerindeki etkisi gibi daha temel sorunlar: da arastirmaktayiz.

Soru : E-10’da nasil bir ihtisas spekturumu temsil edilmektedir?

Cevap : Aralik 1975'de E-10 Komitesi temsilcileri, ASTM ve baska baz kisiler Enerji
Arastirmasi ve Gelistirme Idaresinin Niikleer Kisim Sefi yardimcisi Dr. Richard Roberts ile
goristi. E-10 komitesi ve bizim Niikleer Standardlar Koordinasyon (E10.91) komitesi hak
kinda konustuk. O zaman iyelerimizin isveren kuruluslarina gore bir dékimiinii yapmistim.
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E-10 Uyelerinin kategorik dagilm
Hiiklimet 38
Endiistri 37
Reaktor Saticist 26
Milli Laboratuvar 21
Universite 14
Kar amact giitmeyen cesitli Laboratuvarlar 11
Cesitli kisiler 11
Reaktdr Satici (Dogrudan Saticilar) 8
Yabanci 6
Elektrik Kurumlar: 5
Damsman 4
Tip 4
Mimar - Miihendis 3
Toplam 188

En aktif iiyeler endiistri, milli laboratuvar ve elektrik kurumlarindan gelenler. Elektrik
kurumlarinin temsilinin ¢cok yavas gelismesinin sebebi ve konuyla ilgili eleman kadrolarini
daha yeni yeni olusturmalari. Ana komite ve alt komitelerin elemanlar1 Babcock and Wilcox
Co. Niikleer Diizenleme Komisyonu, The Battelle Memorial Institute, Westinghouse Hanford
Co., Deniz Kuvvetleri Arastirma Laboratuvari (NRL) Milli Standardlar Biirosu, Atomics Inter-
national (Rockwell International’in bir boliimii) ve Isomediks’i temsil etmektedirler.

Soru : Diger ASTM Komiteleri ve Uluslararasi Guruplarla isbir-
ligimiz varmi?

Cevap : Simdilik Uluslararasi seviyede ¢ok yetersiz bir iletisim var. Seneler once niikleer
endiistri yeni kurulurken Ingiltere, Bat1i Almanya, Japonya Italya, Iiskandinavya ve Fransa'dan
gelen arastirmaciarin Onemli katkilary oluyordu. Ama niikleer endistiiride rekabet artmca
ve hazt iilkelerde bu endiistiiri olgunlasinca bu tip katkilar azaldi. $liphesiz hald yabanc: iiye-
lerimiz var. Ornegin Kanada Niikleer Diizenleyici Komisyonu temsilcisi bir iiyemiz, bircok
katkilarda bulunmaktadir. ASTM komitelerine gelince E10.91 Niikleer Standardlar Koordinas-
yon Komitesi vasitasi ile daha genis iliskiler icersindeyiz. Gegmiste C-26 Niikleer Reaktor
Uygulamalar: igin Yakit, Kontrol ve Moderatdr Malzemeleri, B-10 Reaktifve  Alasumlari,
A-1 Celik, Paslanmaz Celik ve Ilgili Alasimlari, E-24 Kirilganlik Testi, E-9 Yorulma Komite-
leri ile her zaman yakin iliskilerimiz vardir. Ozellikle C-26 ile olan iliskiler her iki komite
icin de ¢ok faydali oldu.

Soru : VIII ASTM Radyasyonun Yap: Malzemeleri Uzerindeki Et-
kisi Konulu Uluslararas: Sempozyumda Niikleer Diizenleyici Komis-
yondan Dr. Herbert Katus giliniimiiz reaktor neslinin «simdiye kadar
gelistirilmis en giivenilir teknoloji sekillerinden biri» oldugunu soy-
ledi. E-10, reaktdr sistem dizayminda asiri emniyet kriterleri uygulan-
masmin azaltiimas:t konusunda bir minisempozyum diizenlendi. Siz,
E-10 tarafindan yapiuan arastirmalarin niikleer gii¢ liretiminin daha
verimii ve ucuz olmast acisindan daha az konservativ dizaynlarin ya-
pilabileceginin miimkiin oldugunu gosterdigini saniyormusunuz?

Cevap : Niikleer endiistri, halen ¢ok sayida organizasyon ve karmasikligi gézoniine alacak
olursaniz hemen hemen lekesiz bir giivenlik ge¢misine sahip. Insanlar her zaman niikleer
endiistriye mahsus radyasyon, kimyasal ve patlama tehlikelerine karsi uyamk olmuslardir.
Ayrica, sadece halk gilivenligi ve personel giivenligi degil de kalite temini iizerinde dikkatle du-
ran kisiler de var. Niikleer endistrinin kalite temini yonli uzay endistrisi ile boy Olglisebi-
lecek niteliktedir. Buna ragmen niikleer endiistri gelistikce bazi kigiler dogal bir egilimle, gii-
venlik acisindan niikleer reaktorlerin gelismesini tamamiyla anlayamadan, halk giivenligini
saglayabilmek icin degisik seviyelerde uyulmasi gereken ek zorunluklar getireceklerdir. Dog-
ru ve yerinde olan zorunluklar1 géz Oniine almak cok onemlidir fakat difer yandan bunla-
rin ne derecede gerekli oldugunu bilmek de onemlidir. Ote yandan bazlar: da bizim stan-
dard icad ettig¢imiz kamsindalar. ASTM hiikiimet, endistri ve kamuoyu ile iligkileri olan bir
kurulus oldugundan uilkemiz i¢in bir¢ok faydasi olan bir kurulustur.

Ulke ihtiyaclar icin standardlar hazirlarnz, bilgi iiretiriz, arastirmalar1 destekleriz ve aras-
firma sonuclarini yayinlariz. ASTM gibi goniillii kuruluslar olmas idi hiikiimet tarafindan ¢ok
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daha fazla kisitlamalar getiren standardlar yazilabilirdi. Niikller standardlarin yazilmast icin
ulusal bir asgari anlasma yaklasimu hiikiimet icin bir organizasyonun standard yazmasindan
¢ok daha iyidir. E-10 minisempozyumunun amaci, c¢alismalarin ve ihtiyaglarin alanini belirle-
mek yamnda artan bilgilerimizin hangi alanlarda bize hareket serbestisi ve konulan kisit-
lamalarda gevsetme yapabilecegimizi belirtmeye galismak yoniinde idi. Ornegin, basin¢ kazanin-
daki radyasyon tahribinin ve miktarimin herhangi bir noktadaki ozellikler yoniinden 1 - 8 inch
kalinligindaki bir kazanda tipik oldugu kabul edildi. Kendini zirhlama etkisi ile et kalmligi bo-
yunca radyasyonun tahrip etkisi azalmaktadir. Dortte bir kalinlik yaklasimuni kullanmak daha
az kisitlayic1 bir yaklagim olacaktir (radyasyonu ugramaruslhik ozelliklerinin tayininde ya-
pildigr gibi). Elimizdeki daha yeterli bilgiler buna imkan saglamaktadirlar. Bu silsile haline
déniigen kisitlamalar, sonunda olumsuz veya anlamsiz kisitlamalara ddniisebilirler. ASTM’nin
standardlara yaklasimi, degisik seviyelerde standardlara olan ilgi ve getirdikleri kisitlamalarin
derecesi voniinden, bircok anlayisin kaynastirildigy bir pota olmas: ac¢isindan ilke icin fay-
dalidir.

Soru : Niikleer giiciin gelecegi olarak diisliniilen LMFBR ve fiizyon
reaktorii agisindan ¢oziilmesi gerekli Ozel problemlerin bazilar: nelerdir?

Cevap : LMFBR konusunda ortaya c¢ikan en onemli problemlerden biri ¢ok yiiksek noétron
bombardimanindan dolay1 ortaya c¢ikan bosluk olusumu idi. Bu bombardimana ugrayan mal-
zemenin hacmmin ve dolayis: ile dzgill agirlifinin degismesine ve sekilsizlesmeye sebep ol-
maktadir. Bunun sonucu olarak reaktor cekirdek dizayni malzemelerdeki bu tip byyumeyi
g0z Oniine alacak sekilde yapimayi ongOriiyordu. Kritik bir pargada % 1 veya % 2 mertebe-
sindeki bir biylime bile, kontrol ¢ubugu veya yakit elemans gibi, ¢cok ciddi problemlere sebep
olabilir. Bosluk olusumu problemi ilk kez 1960’lar sonunda gozlenmisti ve E-10’da liye olarak
temsil edilen birgok organizasyon bu gii¢liigii yenmek icin arastirma yapmaktadir. Gergekte
LMFBR cekirdek yapr malzemeleri lizerine ASTM Amerika Niikleer Odas: ve Amerikan Ma-
dencilik Enstitiisii Metalurji ve Petrol Miihendisleri Odalar: tarafindan desteklenen bir ulus
lararasi sempozyum gelecek Haziranda Scottdale Arizona’da yapilacaktir. Enerji doniistiir-
mesi ile iigili problemler de var ve ayrica bu sistem sivi metal sofutmali oldugu igin c¢ok
belirgin bir gliclitkle kars1 karsiyayia.

Enerji donilistimii, cekirdekte 1sinan sodyumu direkt olarak bir buhar Uretici cevrime
gonderilebilse idi daha ekonomik ve verimli bir sistem ortaya g¢ikard: ama bu da 6nemli prob-
lem yaratirdi. Su ve sodyumun birbirine en yakin oldugu smirda bir sizinti olursa ikisinin
temasinda meydana gelecek bir patlama reaksiyonu olusur. Bunun sonucu olarak buglinku
dizaynlar suyun primer devredeki sodyumla temasini Onlemek icin bir ara devreyi kaps:-
yorlar. Bu sekilde primer devredeki radyoaktif sodyumun sizintis: halinde su yerine ara dev-
redeki sogutucu radyoaktiflesmis olur. Bizim bu tip bir probleme karsi uyamk olmamiz ge-
rekir ve hazirlanacak standard bir ¢bziime ulasilmasinda yardimcl olabilir.

Diger bir zorlukta yaktigindan fazla iiretebilen uygun bir iiretken yakit gelistirmek. Bura-
da tekrar giiniimiiz nesli hafif sulu reakttr sistemlerinin artiklarindan c¢ikartidan Plutonyum
problemine doéniiyoruz. Plutonyum bugiinkii hafif sulu reaktOrlerin yanmais yakitlarindan elde
edilerek iiretken reaktorlerde yakit olarak kullanilacaktir. Salt ekonomik ac¢idan bunu yap-
mak elzemdir. Ama glivenlik Onlemleri o seviyeye ylikseltilmistir ki bunun gercgeklesebilece-
gini diisiinmek bile zor bir duruma gelmistir. Bu arada bizim yapmarmiz gereken sey iginde
Plutonyum olsun oclmasin yakit iiretim tekniklerini halk glivenligi bakimindan hazirlikh ol-
mak icin anlamaya calismaktir. Yeni kurulmus E 10.10-Niikleer Sistemler Teknolojisi I¢in Stan-
dardlara Mortris Yaklasim - alt komitesi yakit cevrimi problemleri ile ilgilenmektedir. Nelerin
yapilmasina ihtiyac oldugunu sistematize etmek i¢in matris bakis ac¢isimi kullandilar. Siiphesiz
ki E10.10 komitesinin gdrevi standard yazmaktir, fakat aym zamanda standard ihtiyaclarim
belirlemek ve hangi alanlarda arastirma ve gelistirme problemleri oldugunu da saptamak ge-
reklidir. Bu yaklasimla ¢ok sayida arastirma konusu ortaya c¢ikti. Aslinda matris yaklagim
standard amaglari igin bosluklar: bulmak ve ayni zamanda bu bosluklari aragtirma ve gelis-
tirme acisindan belirlemektir. Bunun yam sira isleri yapabilmek i¢in uygun kisileri ve orga-
nizasyonlar: da belirlemeye calisiyoruz. Matris yaklasumi bize kalin cizgilerle «yetersiz bilgi»
«daha c¢ok enformasyona gerekli» veya genelde (gerek teknoloji gerek bilgi) yetersiz gibi
kamlar getirebilir. (Bazilari bu konuda aym fikirde olmayabilirler ve bu yaklasim uygun
bulmayabilirler.)

Matris kavramu insanlar1 bilgilerindeki ve standardlardaki bosluklar: belirlemeye ve miib-
rem ihtiyaclarin ortaya ¢ikartmaya iter.

Soru : LMFBR'nin onemli problemlerinden bazilarimi belirlediniz.
Niikleer flizyon'un ne gibi problemler var?
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Cevap: Birgok kisi LMFBR iiretici cevrimini birakip gelismis reaktér arastirmalarini
ve buna ayrilan parayi flizyon calismalarina yonetmemizin gerekliligine inanmaktadir. Bir ba-
kima hiikiimet fiizyonu LMFBR’ye karst kuvvetli bir alternatif ve tamamlayic: olarak seg-
mistir. Su siralarda bu iki alternatiften LMFBR arastirmalarina fizyondan daha fazla para har
canmaktadir. Ne varki flizyon arastirmasindaki artan gelisme hizi birkag yil daha siirerse, fiiz-
yon LMFBR’yi gececektir. Alf simir 25-30 yul sonra enerji ihtiyacimizin ne sekilde olacagidir.
LMFBR uretici cevrimini kullanarak U-238% parcalanabilir bir malzeme haline getirme avan-
tajim kullanmayacak kadar yeterli ekonomik sartlara sahip olacakmiyiz? Uranyumun
% 99,3"i LMFBR cevrimi olmadan kullanilamiyacak U238 den olusur. LMFBR cevrimi ile
U238 parcalanabilir Pu23?’u doniistiiriilebilir. Tartismanin diger bir yonii de, flizyon reaktdrle-
ri ticari calisma safhasmma gelesiye kadar fosil yakitlarindan ve glines enerjisinden fayda-
lanmammz gerekecegidir. Ciinkii iretken reaktdrlerin kullamilmasinda halk giivenligi acisin-
dan plutonyumun yakit ve daha ¢ok plutonyum iretimi i¢in kullamilmasinda kendine mahsus
iretim problemleri vardir. Ozetleyecek olursak : iiretken reaktorlerle ilgili olarak radyolojik
tehlikeler onlarin kullanilmasi gerektigi kadar biiyiikse spektrumun 6biir ucuna giderek fiiz-
yona yonelmek gerekir. Fiizyon olayini bilmemize ragmen laboratuar Olceginde bile kullani-
labilir bir enerji kaynag oldugu gosterilememistir.

Soru : Simdiye kadar fiizyon reaksiyonu i¢in gerekli enerjinin fiiz-
yon sonucu ortaya ¢ikan enerjiye esit oldugu bir deney yaplabildimi?

Cevap : Hayir Bunun 1980’ler sonu ve 1990 lar basinda gerceklesecegine inamilmaktadir.
Bugiin icin Rus’lar filizyon arastirmasinda bizden daha ileri bir noktadalar. Bahsettiginiz
noktaya gelinecegini farz ederek E-10 komitesi bazi problemler izerinde durmak-
tadir. Gergekte birkag yil Once fiizyonla ilgili iki alt komite kurulmustu, £10.06 Radyasyonun
Malzemeler izerindeki hasarlarinin Elektron Mikroskobisi ile tarifi alt komitesi yalnizca
LMFBR la ilgili degil ayrica fiizyonla da ilgilidir, ¢linki fiizyon sartlarinda radyasyonun ne
gibi hasarlarn oldugunu anlamak bu alandaki en nemli problemlerden biridir. Bu alt komite
ileri bir arastirma ile ilgili grup olarak nitelendirilebilir. Ciinkii yapilan calismalar Oncelikle
laboratuvar teknikleri ile ilgilidir. Bu alt komitenin ilk isi metallerde radyasyon hasarinin
elektron mikroskopisi ile tarifi konusunda inceme yazmaktir.

Yapilacak ikinci is ise konuyla ilgili standardlari yazip bunlari siirekli olarak gelistir-
mektir. Bu tip bir calisma, laboratuar yaklasim: ile c¢alisan fiizyon arastirmacilarina stan-
dard referans olarak c¢ok faydali olacaktir. E 10.08 Nortron Radyosyonu Hasar: Simulasyonu
prosediirleri alt komitesi de fiizyon ve iiretken arastirmalar: i¢in benzer bir yaklasim uygula-
maktadir.

Gelismis reaktor sistemleri —flizyon ve LMFBR gibi— icin en biiyiik zorluklarindan
biri de bu sistemlerin kosullarina uygun prototiplerin olmamasidir. EBR2 Deneysel Reakio-
rin kosullarina yakin bir diizeyde olmasina ragmen istenen uyguniuga ulasmis degildir.
Richland Washington’da gelistirilmis {iretken reaktorlerin sartlarina ¢ok daha uygun hizli reak-
tor yapilmaktachr, fakat fizyon sistermnleri i¢in prototip reaktorler yoktur. Fizyonla ilgili aras-
tirma yoneticileri parcacik ivmelendiricileri gibi simulasyon tekniklerini kullanarak fiizyon sis-
temlerinde meydana gelebilecek en agir kadyasyon hasarin saglamaya calismaktadirlar. Bu
yizden E10,06 ve 10,08 alt komiteleri esas olarak arastirma ile ilgili faaliyetleri yiirlitmeye
ve tesvik etmeye calismaktadirlar. Bu da E-10 komitesine en iyi arastirmacilari cekmektedir.

Soru : Fiizyon sistemleri hangi yone kayacaktir? Lasere mi, man-
yetik sistemlere mi?

Cevap : Hangi tip flizyon sisteminin basarili olacag: iizerinde biiylik bir anlasmazlik var.
Laser metodunu gelistirenler enerji liretebilecek sistemi ilk kez kendilerinin gerceklestire
ceklerine inanmaktadirlar. Bu metodu uygulayanlarin en bilyiik avantajlarindan biri de askeri
arastirmalarin laser teknolojisini desteklemesi sonucu bunun f iizyon icin uygulanabilirligi im-
kani dogmasindandir. Manyetik metodu gelistirmeye galisanlar ise daha sistematik bir asama,
yolunu sec¢mislerdir cuinkii simdilik ¢ok kiiclik bir alana yogunlastirilabilecek biiylik bir ener-
ji kaynag olusturamamaktadiriar. Aslinda fiizyonun hangi metoda yoneldigini bilemiyorum
fakat mukayeseli olarak fiizyon daha «temiz» ve tiikenmeyecek bir kaynak olmasindan dolay:
iki metot da destek gormekiedir.

Soru : ASTM'nin c¢alismalarinda neden bu denli etkinsiniz?
Cevap : 1950’lerin sonlarinda ihtisas alanimolan hafif sulu reaktorlerden dolayr ASTM’de

etkin rol aldim. ASTM'nin uyesi oldugum diger organizasyonlardan arastirma sonuglarnm
pratik uygulamalarda ulusal ihtiyaclar icin kullanabilme bakimindan ¢ok farkli oldugunu an-



ladim. Bir sansim da (NRL) Deniz Kuvvetleri Arastirma Laboratuari’min yoneticilerinin tek-
nik gruplara teknoloji ve bilim transferi s6z konusu olunca ¢ok acik goriislii olarak davran
malidir. Tanumis oldugum insanlar vasitasi ile ben de aktiflestim ve o giinden beri de bilim
ve teknoloji transferini yapmalarimi herkese tesvik etmeye calismaktayim. NRL’deki gore-
vim bittiginde degerine inandigim E-10 komitesinde calismalarimi siirdiireceg§imi umuyorum.

E-10 Alt-Komiteleri

10.01 Nikleer Yakit Yanmasi

. 10.02 Metalik Malzemelerde Radyasyon Etkisiile Ortaya Cikan Degisiklikler

0.05 Dozimetri

. 10.06 Elektron Mikroskobisi Kullanarak Metallerde Radyasyon Hasari Tesbiti

10.07 Elektronik Malzeme ve Aletlerde Radyasyon ve Rilsed Radyasyon Etkileri

. 10.07.01 Organik Malzemelerde Rasyasyon Hasari

10.08 Notron Radyasyonu Hasar: Simulasyonu icin Prosediirler.

10.09 Niikleer Gii¢ Reaktérlerindeki Olgme ve Kontrol Aletlerindeki Radyasyon Etkisi.

10.10 Niikleer Teknoloji Sistemleri Standardlar ic¢in Matris Yaklasimlar

10.10.01 ASTM Jenorik Matris Standardi

10.10.02 Ulusal Enerji Plam: Hazirlamak icin Standard Gelistirme Matrisi

. 10.10.06 Isimler ve Tammlar

10.10.10 Betonun Kuvvetlendiricilerinin Niikleer Uygulamalardaki Performans: i¢cin Matris
Yaklasimi

10.10.11. Niikleer Yakitlarin Tekrar Cevrimi icin Standard Matris

. 10.10.20 LMFBR icin Matris Standardlar

1091 Niikleer Standard Koordinasyon Komitesi

. 10,92 Niikleer Standardlar igcin Yiiriitme Koordinasyon Komitesi
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Soru : ASTM'nin ¢abalari Naval Research Laboratory’nin galisma-
lari ile ne yonde ilgilidir?

Cevap : NRL'nin bir¢ok arastirma alani vardir. Bunlardan biri benim de c¢alistigim Mii-
hendislik Malzemeleri Bolimiidiir ki Termoyapisal Malzemeler adli bir kismu vardir (bu
kisma Oncede Reaktdr Malzemeleri kismi deniyordu) Biz esas olarak radyasyonun yapl me-
talleri iizerinde hasarini inceleriz ve metallurjistier, kimyagerler ve fizik¢iler oldugu gibi ma-
kina miihendisleri ile de calisiriz. Arastirmalarimiz temel olarak radyasyon hasari meka-
nizmalarin: incelemekten, bu incelemeler sonucu elde ettigimiz bulgulari dizayn kod ve stan-
dardlarinu gelistirmeye kadar uzanir. Deney programlarimizin sonucu elde ettigimiz en
onemli basarilardan biri hafif sulu reaktSrlerinin basing kazani celigindeki artik element-
lerin radyasyon hasarina etkisinin tesbitidir. A-1 komitesini de bu konuda limitlerin hazir-
lanmasi konusunda tesvik ettik. LMFBR malzemeleri arastirmasi ve radyasyon hasarinmn ta-
rifi icin elektron mikroskobisi yaptigimiz belli bash calismalardandir. ASTMnin STP611-Ir-
radyasyonun Metallerin Mikroyapist ve Ozellikleri Uzerindeki Etkisi adli en son ozel teknik
yayiminda NRL'nin ilgili konularda dort tebligi sunulmustur. ASTM’nin 0&zel teknik yayinla-
rinl daima arastirma sonuclarini sunmak i¢in kullandik. Bodylece bizim tebliglerimizi diinya-
nin diger lilkelerinden gelen tebliglerle birbirlikte bu alanda karsilastirmali bir literatiir
olusmasini saglamaktadir.

NRL'’ye radyasyon hasarimin simulasyonun onemli bir rol aldifi Radyasyon Teknolojisi
Bolimi vardir. Bu bdlium bir siklotron bir de Vande Graff parcacik ivmelendiricisine sa-
hiptir. Onlarla birlikte Radyasyon Etkileri Simulasyonu Calismalari adli ortaklasa bir arag-
tirma yaptik ve sonuglart ASTM sempozyumlar: ve Ozel teknik yaynlan vasitasiyla duyur-
duk, NRL’de yalitkan maddelerde radyasyon hasari, radyasyon dozimetrisi, notron dozimetresi
gibi konularda ilgilenip ASTM'nin ilgili alt komitelerinde ¢alisan kisiler de vardir.

Miihendislik Malzemeleri Boliimiinde genellikle donanma yapilarinin performans: ile il-
gileniriz. Askeri gemilerin, ucaklarin ve glic sistemlerinin (yikilma, ¢cokme, parcalanma) ha-
talar: problemleri lizerinde calismaktayiz. Korozyon, catlama ve yorulma gibi hata sekil-
leri ilizerinde Onemle durulmas: gereken konulardir. Bunun sonucu olarak ASTM'nin ilgili
komitelerinde c¢alisan bircok elemanimiz var. Aslinda ASTM’nin NRL’de gelistirilmis metal
testleri metotlar: iizerine standardlari vardir. ASTM E208-Ferritik Celiklerin Nil-Akicilik Si-
cakligini Olcmede Agirlik Diisiirme Testi Uygulamas: ve teklif edilmis olan ve ASTM Yiluk
Standardlar Kitabn gri sahifelerinde yayinlanmis E604 Metalik Malzemelerin Dinamik Yir-
tilma Enerjisi Testleri bunlardan ikisidir.

NRLnin acik gorislii yonetim felsefesi ASTM’de calismamiza izin vererek calismalari-
mizda bilylik asamalar yapmamizi sagladi. NRL yonetimi ASTM’de calismamizin sadece
askeri alanda degil ulusal alanda da faydali olarak gormektedir. Gemi gdvdesi metallerini
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deferlendirmek i¢in yeni bir teknik gelistirebilirsek ¢ok iyi olacaktir. Bu teknik bir ulusal oy-
dagslasma standard: haline gelirse artik onu bir deniz kuvvetleri standard: imis gibi empoze et-
meyiz.

Soru : El0'nun geleceginden diger ilgili niikleer gruplarla olacak
iliskileri ile birlikte anlatirmisimz?

Cevap : Gelecekte niikleer gii¢ gelistik¢e E10’'nun da muhtemelen artan dnemli bir rolii ola-
caktir. Daha Once bahsettigim gibi ASTM’nin bircok komitesi niikleer alana yardimci olmak-
tadirlar. Niikleer arastirma ve standardlarin yazilmasmnda E10 komitesi koordinatorliik gore-
vini yiiriitmektedir.

ASTM 1976 yillik Standardlar Kitabinin 45. Boliimii 1000 sayfayr asan niikleerle standard-
la ASTM'nin degisik komitelerinin bu konuyla ne kadar ilgilendiklerinin en agik gdstergesidir.
E-10 komitesi bu tablonun sadece bir kismudir ve C-26 gibi tamamiyle niikleerle ilgili olarak
calisan ve ¢ok dnemli katkilarda bulunan komiteler de vardir. Bu sebeple ASTM’nin oOneinli
komitelerinden ANSI’dan ASME’den, AMS’den, IEEE’den ve ISA’dan temsilcileri komitemize
cekebilmemiz gerekiyor. Boyle bir ¢aba elzemdir c¢linkii nikleerle ilgili degisik alanlarda ayni isi
yapma olasiigini ortadan kaldirmamiz gereklidir. Bunlarin yani sira en onemli iliskilerimiz
Enerji Arastirma ve Gelistirme Idaresi ve Niikleer Diizenleyici komisyonu ile olanladir. Hi-
kiimetle calisan kisilerin da katilmalarint saglamak ayrica Onemlidir. Ticaret Bakanhig Ulu-
sal Standardlar Biirosu Vasitasy ile yeterli bir sekilde iliski kurulmasima karsin Cevre Xo-
ruma Ajansi, Federal Enerji Idaresi gibi kuruluslarla da daha siki iliskiler kurulmasi ge-
reklidir. Insanlar yaptifimiz isin bilhassa ortaya koydugumuz problemlerin arastirmu ve
gelistirme yonlerinin 6nemini anlayarak ortak calismay: gelistirmektedirler.

Niikleer Standardlar Koordinasyon Komitesini harekete gegirebilmek icin en biiyiikk prok
lem insanlara bizim idareci degil kelimenin {iim anlami ile koordinator oldugumuzu an-
latmaya calismaktl. Bu simdi gerceklesti samirim. Artik koordinasyonla ugrasmanin bir is
olmadigini soyleyenlerle bir problemimiz yok. Siiphesizki bazilari ASTMnin niikleer sahada isi
olmadigini soyledikleri gibi bunu da sdyleyecekler. Diger kuruluslarla olan iliskilerimizi
ASME, ki bu en dnemlisidir, drnegi ile verebilirim. ASME II1. BoOlimiin niikleer basing ka-
zanlarn ile ilgili Apendis C'nin yazilmasinda c¢alistim ve en iyi niikleer kazan celigi spesifikas-
yonlar: ve inceleme testleri ile igili kisimlarda ASMEnin ASTM Standardlarini referans ola-
rak gOstermesine ¢ok memnun oldum. Amerikan Kaynak Dernegi ile de beraber c¢alistik ve
bu tip iligkileri elektrod malzemeleri konusunda da yiiriitecegimizi umuyoruz. Metal Ozellik-
leri Konseyi de ortak ¢alismaya cok yonelik bir kurulus ve ortak calismalari on gordigiimiiz
alanlar ve hatta ilk verileri toplam safhasina girmemize ragmen mali kaynak yetersizliginden
dolay! simdilik birsey yapamiyoruz.

ASTM, E-10 komitesindeki 18 wyillik ugrasum, niikleer gli¢ gelistirmesi i¢cin g¢aba sarfe-
den arastirmacilarla birlikte standard yazma yoniinden ¢ok tatminkir oldu. ASTM'nin ben-
zersiz ve etkili uluslari sempozyumlari, minisempozyumlarl, konferanslari ve yayinlarina
karsin birka¢ hayal kinkligi sozii edilmeye bile degmez bir hale gelmistir.

Benim calisma saham olan reaktdr yap: malzemeleri konusunda ASTM kadar c¢ok ya-
yin ¢ikarmis bir kurulus yoktur. E-10 kapsarmi icinde olan bilgi alisverisini gelistirme ve ge-
nisletme isini desteklemekte devam edecegim. Bu kapsami da en genis anlamda Niikleer gii-
cliin emniyetli olarak kullanilmasi yoniinde yapilacak her turli arastirma olarak tarif etmek-
teyiz. Niikleer standardlar acisindan E-10’'un bu &nemli gdrev i¢in organize edildigini sOy-
leyebilirim. Kabiliyetli ve tecriibeli kisilerin E-10’a katilmalar: gelecekteki basarimizin anal-
tart olacaktir ve bu da arastirma, bilgi alisverisine verdigimiz Onemi devam ettirebilmek icin
tek yoldur. Kisaca E-10'nin gelecegi hakkinda umutluyum.

E-10 Komitesi - Niikleer Uygulamalar ve
Radyasyon Etkilerinin Olciilmesi

Kapsam : Niikleer bilim ve teknolojinin gelismesine dncii olmak ve niikleer enerjinin her
halde giivenli bir sekilde uygulanmasim asafida belirtildigi yonde saglamaya calisma yap-
mak.

i) Olciim teknikleri, radyasyon etkilerinin belirlenmesi ve dozimetri yanisira malzeme ve
aletlerin tepkisi ve yakit yanmasimn standardizasyon.

ii) Niikleer endiistride kullanilan ilgili test metotlart ve aletlerinin isimlendirilmesinde ve
tanmimlanmasinda standardizasyon saglamak.

iii) Niikleer bilim ve teknolojinin uygulanmasinda genis kapsamli bir ihtisaslasma sag-
lamak ve Ozellikle niikleer reaktSrlerden, parcacik hizlandiricilarindan, uzaydan, uzay
gemilerinden ve radyoizotoplardan cikan radyasyon etkilerini dlgmek.
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iv) Radyoizotop uygulamalarinda genis bir ihtisaslasma olusturulmasini saglamak
v) Ihtisaslagsma alanlarimizdaki bilimsel ve teknik sempozyumlari ve yaywmnlari destek-

lemek.

vi) ASTM Komiteleri, diger teknik kuruluslarla ve organizasyonlarla ulusal ve uluslar-

arasi diizeyde iliski kurmak.

vii) Kurulusumuzun kendi ihtisaslasma alanlarimizla ilgili diger komitelerine tavsiyelerde

bulunmak.

- 00—

2,5 Milyon Kilowatsaat’dan kiiciik kuvvetteki
elektrik enerjisinin gdriiniir sekilde kayipsiz iletimini
saglayacak ii¢c fazli kablolarin siiper - uygulamasinin
uygunlugu genis Ol¢ekli bir deneyle gosterilmistir. Git-
niimiizde Diinyanin en genis isletilebilir siiper uygula-
ma kablo boéliimiinde SIEMENS mensubu  bilim
adamlari, miihendis ve teknisyenler bu yeni kuvvet
iletim metodunu uygulamayla g&stermislerdir ki bu
uygulamamn ylizyilin bitiminde giivenilir enerji arzi-
nin saglanmasi acisindan oldukg¢a Onemi  vardir.
Resim Erlangen’deki (Federal Alman Cumbhuriyeti)
arastirma merkezindeki 35 metre uzunlugunda, tek -
faz 110 KV deney birimini gostermektedir. Akimin
kayipsiz akisini saglayan Siiper - uygulama etkisi sivi
Helyum ile - 269°C’lik siddetli sogutma ile saglan-
mustir. Yukaridaki kesimsel model 50 cm kalinliktaki
celik tiipiin goriiniimiinii vermektedir. Bu cins {i¢ -
fazly tek bir kablo Hamburg biiylikliigiindeki bir
sehrin kuvvet arzimi saglamakta yeterli olabilmek-
tedir

HAVA YARDIMIYLA TASIMA

Her yi1l Ocak ayinda, 1 milyon civarinda Budist
Tokyo'nun Asakusa kesimindeki SENSOQJI tapmagim
ziyaret eder. Hemen herkez tapmag ziyaret zamanin-
da yenilenen bir muska ve bir sahsi tilsim tasir,
Taslyanun adi, sans, saglik ve basari gibi dilekleri
rahipler tarafindan muskanin iizerine elle yazilir. Be-
cerikli rahipler inananlarin izdihamina karsi, Siemens
Miihendisleriyle birlikte basit fakat etkili bir yontem
buldular. Muska sahiplerinin isimlerini ve dileklerini
yazdiklari formlar damismadan 500 m ilerdeki tapi-
nak merkezine hava ile isleyen nakil hatti sayesin-
de, inananlarin tapmaga yliriidiigii zaman zarfinda
muskalar rahipler tarafindan yazilip bir araya toparla-
nabiliyor

DUSUK ISILARDA KUVVET ILETIMI
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Subat Ayinda

3 Firmalle

TSE Marka Sozlesmesi iImzalandi

DESA DEMIR KAZAN ve
MAKINE San. A.S.

TS 1911 «Hidrofor Tanklaris
icin, Calisma Basinci 6 kgf/cm? olan
Hidrofor Tanklari, TS 736/4%¢ gbre
Bombeli Kapakli Cift Cidarli Sicak
Su Hazirlayicilary, TS 736/8’e gore
Bombeli Kapakli Tek Cidarli Sicak
Su Hazirlayicilary, TS 712 «(Bina
Dis1) Yakit Yagl Tanki» i¢in, Yatay
Silindirik Yer Ustii Tanklar:, Temiz-
leme Deliksiz (Bi¢im A), Yatay Si-
lindirik Yer Ustii Tanklar1 Temiz-
leme Delikli (Bi¢im B), TS 487
«Kaynakll Celik Kalorifer Kazanla-
rinye uygun Akaryakitli, Alcak Ba-
sincli Buhar Kalorifer Kazanlari,
Akaryakitli Basinghh Sisteme Bagh
Calisan Kizgin Sulu Kalorifer Kazan-
lari, Akaryakitli A¢ik Sistemde Ca-
lhigan Sicak Sulu Kalorifer Kazan-
lary, Akaryakitli Direkt Sicak Su
Elde Edilmesinde Kullanilan Sicak
Sulu Kazanlar TSE Markali Mamul-
ler arasina girmistir.

Tiirk Standardlarina uygun iire-
tim yapan DESA A.S. ile TSE Marka
Sozlesmesi 3 Subat 1978 tarihinde
TSE adina Yonetim Kurulu Baskani
Sadi PEHLIVANOGLU, Firma adina
Abdullah IMER tarafindan imzalan-
mastir.
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ANADOLU CAM SANAYIi
AS.

Anadolu Cam Sanayii A.S.’nin
TS 347 «Diiz Plaka Cam» Standardi-
na uygun olarak ilirefecegi II. Ka-
lite; Ince Tip, Orta Tip ve Kalin
Tip Diiz Cam, I. Kalite Cok Kalin
ve Ekstra Cok Kalin Tip Diz Cam
icin TSE Marka SoOzlesmesi yapil-
mistir.

Sozlesme 5 Subat 1978 tarihin-
de Firma adina Bahri KURTUL-
MUS, Rasit ALPAR, TSE adina YO-
netim Kurulu Bagkam S$adi PEH-
LIVANOGLU tarafindan imzalan-

mastir.

TURKKABLO A.O.

TS 1164’e uygun iiretilen L -
Ekstriizyon Profili (TS 1164/1), V -
Ekstriizyon Profili (TS 1164/2), T -
Ekstriizyon Profili (TS 1164/3) ve
I - Ekstriizyon Profili (TS 1164/4)
icin TSE Marka Sozlesmesi imza-
lanmistir.

Sozlesme TSE adina YOnetim
Kurulu Bagkani Sadi PEHLIVAN-
OGLU ve Tiirkkablo A.O. adina
Haydar F. SUFRAZ, Sinasi GUCERI
tarafindan imzalanmistir.
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ANKARA(MERKEZ) NECATIBEY CADDESI Nu: 112
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.SEHIT NEVRES BULVARI Nu: 7/5
ISTANBUL BOLGE MUDURLUGU:
MESRUTIYET CADDESI Nu: 170
DAIRE APT. KAT: 4-DAIRE: 8
TLF: 44 8414
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Fiyati

Nu. Standardin Adx

TS 1619 Dokunmus Kumaslarda Dikis Dayanimi
Tayini . e

TS 2400 Demlryolu Raylan e e

TS 2502 Demir Cevheri Paletlermm $1$me In—
deksinin Tayini ... ... ..

TS 2510 Kargir Duvarlar Hesap ve Yaplm Ku-
rallart ... ... ... ... ... ..

TS 2717 Har¢ Kumlar .

TS 2757 Refrakter Endustnsmde Kullamlan Te-
rimler (Tiirkce, Ingilizce, Fransizca ve
Almanca) . ..

TS 2831 Demir ve Cehklenn Klmyasal Anahz Me-
totlart - Niobyum Miktar: Tayini ... ...

TS 2848 Kargir Duvar Harc¢lamn ... ... ..

TS 2849 Demir ve Celiklerin Kimyasal Anahz Me
totlari - Ferro - Tungsten - Tungsten, Kar-
bon, Mangan, Fosfor, Kiikiirt, Silisyum,
Arsenik, Bakir, Kalay ve Antimon Mik-
tarlar1 Tayini ... ...

TS 2852 Kesme Kaplamalik Karaaga(; Tomrugu

TS 2853 Kesme Kaplamalik Disbudak Tomrugu .

TS 2861 Basinchh Su Ileten Boru Hatlarina i¢
Basmng Deneyi Uygulanmasi Kurallarl .

TS 2875 Diisiik Serlikteki (10-35 IRHD) Vulkanize
Kauguklarda Sertlik Tayini (ISO - 1818) .

TS 2896 Sert Hassas Es-Eksenli Hatlar ve Hassas
Baglayicilar 50 Ohm, 7 mm Sert Hassas
Es-Eksenli Hatlar ve Hassas Erselik Bag-
layicdar ... ... ... .o e

TS 2906 Balmumu ... ... ..

TS 2907 Ke¢iboynuzu (Harnup)

TS 2919 Elektronik Tiiplerin Elektrxk Ozehklenm
Olcme Metotlar: (IEC/151-26) Boliim 26 :
Kamera Tiiplerinin Elektrik Ozelliklerini
Olcme Metotlar: ... ... ..

TS 2920 Gezici Hizmetlerde Kullamlan Radyo 01
hazlar1 icin Olgme Metotlar: - Kisim 7:
Gizlilik Cihazlar ile Ilgili Tamimlar (IEC
489-7) . .

TS 2923 Yerli Orman Agag, Agagcrk ve (}ah Ad—
larimin Sembollestirme Kurallarn ve Sem-
bolleri ... ... ..

TS 2932 Direng ve Kondansatorler Igm Isaretleme
Kodlar: (IEC-62) .

TS 2933 Ayni Eksen Uzermde Ik1 Termlnah Bu
lunan Silindirik Elemanlarin Boyutlarinin
Olciilmesi (IEC-294)

(TL)

12
45

15

51
30

. 150

12
27

45
18
18
30

18

24

12
12

24

15

30

15

12

TS 2934 Direncler ve Kondansatorlerin Isaretlen-
mesi i(;in Kullanilacak Renklerin Secimi
(IEC425) . e el 9

TS 2938 Elektronik Clhazlarda Kullamlan Sablt
Kondansatdrler - Tantal Cip Kondansa-

torler ... ... ... . 24
TS 2956 Gemilerde EIektrlk Tesisati Genel Esas-
lan (IEC 92-1) . . 45

TS 2960 Gemilerde Kullamlan Yardimel Ara(;lar
Aydinlatma Araclari, Akiimiilatorler, Isit-
ma ve Yemek Yapma Araglari, Ii¢ Ha-
berlesme Araclari ve Yildirim Cekicilerin

Tanum ve Ozelikle (IEC 926) ... ... ... 24

TS 2970 Yenilebilen Nisasta ... ... ... ... ... ... ... 15
DECiSTiRiLEN TURK STANDARDLARI

Fiyaix

Nu. Standardin Adi (TL)

TS 31 Insaat Kireci Numune Alma Mototlart ... 15
TS 198 Bezli Kauguk V - Kayislary ... ... ... ... ... 39

TS 257 Kumaslarin Sabit Hizla Artan Su Basinc:
Altindaki Su Gegirmezliklerinin Hidros-
tatik Basmng Metodu ile Tayini ... ... ... ... 9
TS 453 Gazbeton Yap: Malzeme ve Elemanlary ... 33
TS 514 Diisey Milli Stanriﬁij Derinkuyu Su Pom-

palarn ... ... ... .. 135
TS 1226 Delikli Metal Elek Levhalar: (Deney Elek-
leri i¢in) . e e . 18

TS 1227 Tel Elek Kafesleri (Deney Eleklerl Igln) 21

MEVCUDU TUKENDIGI ICIN YENIDEN
BASTIRILAN TURK STANDARDLARI

Fiyat1
Nu. Standardin Adx (TL)

TS 500 Betonarme Yapilarin Hesap ve Yapim

Kurallart ... ... ... .. o oo n s L. 102
TS 899 Alcak Gerilim Igin Yalitkan Lastik Eldi-
venler ... ... ... .. o i s e e e 21
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HAZIRLIK GRUPLARININ
CALISMALARI

Yeni Kurulan ve Calismaya Baslayan Teknik

Komiteler

TS 212 «10 kV’a Kadar Termoplastik ve Lastik
Yalitkanli Y-Kablolari

Basma-Diigmeli Anahtarlar

TS 202 «Karo Fayans»

Taze Betonda Hava Miktarimin Hacim Metodu
Tle Tayini

Kiikiirt

Valeks

Formaldehit

Cimento Torbalari

Dizel Yakitlari (Askeri Amaclar I¢in)

Oktanli Ugak Yakitlari

Poligon Kenari Olgii Cizelgesi

Olgeklerine Gore Harita ve Planlarda Bulunacak
Bilgiler

Karisik Kestirme Noktas:i

TS 344 «Ahsap Koruma Kurallari»

Ham Petroliin Depolanmasinda Kullamlan Kay-
nakl1 Tanklar

Non-Woven Hali Esasli Yer Dosemeleri

Tekstil Isletmelerinde Duruylar (Tanumlama ve
Tesbit)

Giyim Sanayiinde Boy Olciileri (Erkekler I¢in)

Fermuar

Esofman

Pamuk

Kuru Bakla

Hazirlblk Grubunda Incelenmekte Olan
Tasanlar

Doner Elektrik Makineleri Bolim: 1 Anma De-
gerleri ve Performanslari

Niikleer Reaktorlerin Olgme ve Korunmasinda
Kullanilan Isinin Dedektorleri

Polikristal Dogrultucu Eleman ve Cihazlari

Renklendirilmis Aliiminyum Cephe Kaplamalari

Cephe Kaplamalary (Tabil Tas, Suni Tas, Ke-
ramik)

Kilden Mamul Ddseme Elemanlar:i ve Esikler

Antifiriz

Suyun Kimyasal Analiz Metotlart

Kiilce Nikelin Kimyasal Analiz Metotlar1

Aliiminyum Radyatorler (Dilimli)

Radyator, Konvektor ve Benzeri Isiticilarin Isi

Giliclerinin Tayini

Sanayi Hayvan Yemi

Kapasitorler (Sigaglar)

Alev Makinasi

Klima ve Havalandirma Sistemleri

Acik Kanallarda Sivi Akirm Oleilimii

TS 46 «Kontrplaklar»

Kerestelik Sedir Tomrugu

Orman Amenajman Haritalar:

Yer iistii Petrol Pompalar1i

Kis Simifi Yaglarda Akma Kararlilig:

Plastikler, Deney Yontemleri (1SQ/2558)

Vulkanize Kaucuklarin Sicaklik Simirimin Tayi-
ni (ISO/R 812)

Tekstil Makine ve Aksesuarlar1 - Cozgii Makinasi -
Dokumaya Cozgli Hazirlans: - Terimler

Pamuk Sistemi Egirmede Neps Miktar: Tayini

Bigme Makinalarinin Bi¢me Elemanlari

Birinci Miitalaaya Goénderilen Tasarilar

TS 860 «Yuvarlak Emaye Bakir Iletkenler»

Is1 veya Cozuciilerle Yapilan Lehimlenebilir Yu-
varlak Emaye Bakir Teller

Yiiksek Mekanik Ozellikli Yuvarlak Emaye Ba-
kir Iletkenler

Sicaklik Endeksi 155 Olan Yuvarlak Emaye Ba-
kir Teller

Fabrika Yapisi Alcak Gerilim Kontrol, Anahtar-
lama ve Barali Ana Dagilim Sistemleri

Telekomiinikasyon Alicilarinda Kullarulan Metal-
lestirilmis Mika Kondansatorler

Beton Basing Dayamm Deney Metodu

Taze Beton Kivam Deneyi (Vebe Metodu)

Betonda Yarma Cekme Dayanimi Saptama Deneyi

Elma Soguk Depolama Klavuzu

Siit Kaplan

Anason

Cekirdeksiz Kuru Uziim

Sodyum Tripolifosfat

Suyun Kimyasal Analiz Metotlar: pH Degeri
Tayini

Jeolojik Haritalarda Kaya Tiirlerinin G&sterilmesi

Jeolojik Haritalarda Tortul Kayalarmn Gosteril-
mesi

TS 325 «Bataryalar»

Kondenstoplar (Koriiklii)

Lanslar, Yangin Hortumiar: I¢in

Valfler, Kiiresel Ac¢ip-Kapama Diizenli

Valfler, Konik Silirgiilii

Jet Yakit:

Pamuk/Naylon Kolan

Poligon Ozet Cizelgesi

Nirengi Ozet Cizelgesi

TS 52 «Yuvarlak Odunlars

Soyma Kaplamalik Kavak Tomrugu

Kerestelik Kaymn Tomrugu

Fenol (Sanayide Kullanilan)

Stiren (Sanayide Kullanlan)

Ham Ipek

Tarim Arabalari

Tarimsal Amacli Su Tanklan

Tarim Arabalary ve Tarimsal Amagch Su Tankla-
rinun Deney Esaslari

Ihlamur



Cay Tohumu
Yas Cay Yaprag

Birinci Olgunlastirilmasi Yapilan Tasarilar

PVCden Yapiumis Agir Yiike Dayanikhh AB Bo-
rular

Kuru Yerlerde Kullanilan PVC Buvatlar

Disk Plaklar: ve Calma Cihazlar:

TS 19 «Portland Cimentosu»

TS 687 «Portland Cimentolar1 Kimyasal Analiz
Metotlari»

TS 699 «Dogal Yapr Taslari Muayene ve Deney
Esaslari»

Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz Metotlan
Plaslanmaz Celiklerde Kursun Miktari Tayini

Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz Metotlari
Paslanmaz Celiklerde Kursun Miktari Tayini

TS 11 «Boru Ekleme Parcalari»

TS 376 «Torpiilern»

TS 456 «Kursun Boru ve Dirsekler»

Hazir Kuru Corbalar

Kasar Peyniri

Orman Agaci Tohumlari

Kesme Kaplamalik Kizilaga¢ Tomrugu

Gozliik Cerceveleri Yapiminda Kullanilan Seliiloz
Asetattan Yapilmis Levhalar

Seliiloz Asetattan Yapimis Gozlik Cercgeveleri

Tekstil Makina ve Aksesuarlari-Konik Patronlar

Ikinci Miitalaaya Gonderilen Tasarnlar

Binalarda Rutubet Izolasyonu Icin Yapim Ku-
rallari

Yapilar Icin Su Gecirmez Kagitlar

UHT Sterilize Siit

Ferromangan ve Silikoferro Mangan

Ferrokrom ve Silikoferrokrom

Ferro Silisyum

Sicaga ve Yiiksek Sicaga Dayanikli Civata ve
Somun Celikleri

Katlanabilir Akaryakit Tanki

1/10 mm, 1/20 mm lik Verniyel Kumpaslar

Yaylar

Kesme Kaplamalik Cinar Tomrugu

Kesme Kaplamalik Mese Tomrugu

Kesme Kaplamalik Kayin Tomrugu

TS 745 «Basingli Hava Hatlar: Icin Lastik Hor-
tumlar»

Tekstil Isletmelerinde Terbiye Safhalari

Kasar Banyosunda Hidrojen Peroksit Tayini

Kahve

Kakao

Seftali

Ikinci Olgunlastirilmas: Yapilan Tasarilar

Sanayide Kullamlan Emprenye Edilmemis AKktif
Karbon

Yigin Halindeki Cevherlerde Rutubet Miktar: ve
Tane Biiyiikliigiiniin Tayini

Y18in Halindeki Cevherlerden Numune Alma Ku-
rallari

Visne Suyu

Elma Suyu

Uziim Suyu

Konsantre Uziim Suyu

Askeri Amacli Optik Cihazlarda Kullanilan Ob-
jektif ve Okiilerlerin Siniflandirilmasi. Muayene ve
Deney Yontemleri

Teknik Kurula Goénderilen Tasarilar

Hassas Anahtarlar (Elektrik ve Elektronik Dev-
relerde Kullanilan)

TS 718 «Gerilim Transformatorieris

Kublaj Kondansatorleri ve XKapasitif Boliiciiler

Koruncaklarin Sagladigi Koruma Derecelerin Si-
niflandirilmasi

Emiilsifiye Asfaltlarin Analiz Metotlar: (TS 132)

Kraft Kagidi

Fosforik Asit

Sanayide Kullanilan Kalsiyum Kloriir

Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz Metotlar:
Paslanmaz Celiklerde Silisyum Miktar:r Tayini

Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz Metotlari
Paslanmaz Celiklerde Aliiminyum Miktar1 Tayini

Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz Metotlar:
Paslanmaz Celiklerde Bakir Miktari Tayini

Cam Kumlarinda Krom-3-Oksit Cr,O0, Miktar:
Tayini Igin Kimyasal Analiz Metotlar:

Komir Yiizdiurme ve (okeltme Deneyleri

TS 4 «Kazmalary

TS 375 «Egeler»

Sabit Kazanlar Yapim Kurallari

Amortisorler

Peynir ve Pastdrize Peynir Mamullerinde Fosfor
Miktar: Tayini

Peynirde Yag Miktart Tayini (Van -
todu)

Peynir ve PastOrize Peynir Mamullerinde Yag
Miktar: Tayini (Referans Metodu)

Peynir ve Pastorize Peynir Mamullerinde Sitrik
Asit Miktari Tayini

Peynirde Kloriir Miktari Tayini

Peynirde Van Gulik Metoduyla Yag Miktar Ta-
yininde Kullanilan Butirometre

TS 677 «Yumusak Lehimler»

Otomat Celikleri

«Celik Lamalar (Sicak Haddelenmis) Boyutlar
Genel Amagclar I¢in

Celik Lamalar (Sicak Haddelenmis) Boyutlar Ozel
Amaclar Icin

Saniyeli Atesleme Fitili

Ugaklarda Kullanilan Lovyeli Anahtarlarin Per-
formans Isterleri (ISO/1466)

TS 88 «Teknik Resim»

Teknik Resimde Kaynaklarin Sembolik Gosteril-
mesi

TS 56 «Agac Direkler»

Saybol Kronometre Yontemiyle Renk Tayini

TS 1449 «LPG Tiiplerinin Doldurma Kurali»

Yatak, Yorgan Carsafi, Nevresim ve Yastif Ki-
11f1

Halilarda Hav Miktar: Tayini

Tahil Bicer Dégerleri Deney Esaslar:

Baklagiller

Bal

Gulik Me-
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TEKNIK

2 SUBAT 1978 TARIHLI TOPLANTIDA KABUL
EDILEN STANDARDLAR

TS 2967 Metalik Kaplamalar - Cinko ve Aliiminyum
Piiskiirtillerek Demir ve Celigin Korozyona
Kars1 Korunmasi

TS 2964 Kayisi - Soguk Depolama Kilavuzu

TS 2968 Uretim Binalarinda ve Depolarda Doseme
Yiiklerinin Tayini

TS 2969 Radyoaktif Maddelerin Ambalajlart Radyo-
aktif Madde ve Radyasyon Kacagt Icin De-
neyler

TS 2971 Elektronik Tiiplerin Elektrodlar Arasi Sifa-
larint Dogrudan Ol¢me Metotlar:

TS 2972 Sanayide Kullanilan Hidrojen Peroksit

TS 2973 Kozmetik Sanayiinde Kullanilan Talk

TS 2974 Bugday

TS 2975 Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz Metot-
lar1 - Paslanmaz Celikler, Yiiksek Sicakliga
Dayanikli Celikler ve Benzeri Krom - Nikel -
Demir Alasimlar: - Kalay Miktar: Tayini

TS 2976 Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz Me-
totlar1 - Paslanmaz Celikler, Yiiksek Sicak-
Iiga Dayanikli Celikler ve Benzeri Krom -
Nikel - Demir Alasumlari - Kobalt Miktar
Tayini

TS 2977 Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz Metot-
lar1 - Ferro Mangan Silisyum (Silikomangan)
Mangan, Karbon, Fosfor, Kiikiirt, Silisyum,
Arsenik ve Kursun Miktarlar1 Tayini

TS 2978 Cam Kumlarinda Toplam R,O, Miktar1 Ta-
yini I¢in Kimyasal Analiz Metodu

TS 2979 Camm Kumlarmda Silisyum Dioksit Miktar:
Tayini I¢in Kimyasal Analiz Metodu

TS 2980 Cam Kumlarinda Kizdirma Kaybi Tayini

TS 2970 Yenilebilen Nisasta

9 SUBAT 1978 TARIHLI TOPLANTIDA KABUL
EDILEN STANDARDLAR

TS 2981 Toprak Kazi Makineleri Koruyucu Eleman-
larla Ilgili Tanimlar ve Ozelikler

TS 2982 Yi15in Halindeki Taneli Maddeler Icin Sii-
rekli Mekanik Tasima Ekipmanlari - Pnéma-
tik Tasima Tesisleriyle Ilgili Emniyet Ku-
rallari

TS 2983 Yifin Halindeki Taneli Maddeler i¢in Siirekli
Mekanik Tasuma Ekipmanlari - Doner Tam-
burlu ve Doner Kanathi Besleyicilerle Ilgili
Emniyet Kurallart

TS 2984 Yigin Halindeki Taneli Maddeler Igin Siirek-
1i Mekanik Tasima Ekipmanlar: - Yar1 Otoma-
tik Yiikleyicilerle Ilgili Emniyet Kurallar:

TS 2985 Yigin Halindeki Taneli Maddeler Icin Siirek
i Mekanik Tasima Ekipmanlari - Yigin Sa-
vurma Makineleri Ile ilgili Emniyet Kurallari

TS 2986 Yi5m Halindeki Taneli Maddeler icin Siirek-
i Mekanik Tasima Ekipmanlari - Diisey He-
lezon Burmali Konveyédrler ile Ilgili Emniyet
Kurallar:

TS 2987 Betonda Priz Siiresinin Tayini

TS 2988 Asfaltli Cam Dokuma Yalitim Pestili

TS 2989 Asfaltli Metal Folyo Yalitim Pestili

TS 2990 Bonolar (Emre Muharrer Senetler) Sekil ve
Diizenleme Kurallar:

TS 2991 Saybolt Kronometre Yontemi Ile Petrol
Uriinlerinde Saybolt Rengi Tayini

TS 2992 Fenolik Kaliplama Karisunlari

TS 2993 Saniyeli Atesleme Fitili

TS 2994 Pamuklu Yatak, Yorgan Cargafi, Nevresim ve
Yastik Kilift
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16 SUBAT 1978 TARIHLI TOPLANTIDA
KABUL EDILEN STANDARDLAR

TS 2995 Meyve ve Sebzeler - Soguk Hava Depolarin-
daki Fiziksel Kosullar, Tarifler ve Ol¢cme

TS 2996 Havug Depolama Kilavuzu

TS 2997 Sofralik Uziim Soguk Depolama Kilavuzu

TS 2998 Lahana Depolama Kilavuzu

TS 2999 Patates Depolama Kilavuzu

TS 3003 Inek Siitlerinin Kayit Metodu

TS 3004 Teknik Resim - Kaynak Dikisinin Sembolik
Gosterilisi

TS 3005 Halilarda Birim Alana Disen Hav Miktarimin
Tayini

TS 3006 Yigin Halindeki Taneli Maddeler I¢in Siirekli
Mekanik Tasima Ekipmanlar - Pnématik Ta-
sima Sistemiyle Beslenen Depolama Ekip-
manlariyla Ilgili Emniyet Kurallar

TS 3007 Yigin Halindeki Taneli Maddeler Icin Sii-
rekli Mekanik Tasima Ekipmanlar: - Hareket-
i Bir Koldan Sarkitilan ve Pndmatik Tasi-
mada Kullanilan Hareket Edebilen Emici Bo-
rularia Ilgili Emniyet Kurallari

TS 3008 Yiiksek Gerilim Deney Yontemleri - Bolum : 1
Genel Tanimlar ve Deney Kosullar

TS 3009 Yiiksek Gerilim Deney Yontemleri - Boliim : 2
Deney Yontemleri

TS 3010 Yiiksek Gerilim Deney Yontemleri - Bolum : 3
Ole¢me Donanimi

TS 3011 Elektrik ve Magnetik Devrelerle Ilgili Ku-
rallar

TS 3000 Tirpan ve Oraklar

TS 3001 Tulum Peyniri

TS 3002 Dil Peyniri

TS 3012 Ugaklarda Kullanilan Lovyeli Anahtarlarin
Performans Isterleri

23 SUBAT 1978 TARIHLI TOPLANTIDA
KABUL EDILEN STANDARDLAR

TS 3013 Stirekli Mekanik Tasima Ekipmanlari - Y1
gin Halindeki Taneli Maddeleri Simiflandirma
ve Simgeleme

TS 3014 Yifin Halindeki Taneli Maddeler Icin Sii-
rekli Mekanik Tasima Ekipmanlari - Pndma-
tik Tasimada Kullanilan Hortum ve Baglan-
t1 Parcalan Ile Ilgili Giivenlik Kurallar:

TS 3015 Yi18in Halindeki Taneli Maddeler icin Sii-
rekli Mekanik Tasima Ekipmanlarl - Pno-
matik Tasimada Kullamilan Doner Besleyici-
lerle 1lgili Giivenlik Kurallarn

TS 3016 Parca Yiikler I¢in Siirekli Mekanik Tasima
Ekipmanlar: - Yatay Milli, Sabit Plakalh (Me-
tal veya Ahsap) konveyorlerle Ilgili Glivenlik
Kurallari

TS 3017 Parca Yiikler Icin Siirekli Mekanik Tasima
Ekipmanlar: - Yatay Milli, Gezici Plakali (Me-
tal veya Ahsap) Konveyorler Ile Ilgili Gii-
venlik Kurallari

TS 3018 Parca Yiikler Igin Siirekli Mekanik Tasima
Ekipmanlar1 - Kollu Elevatorler ve Cubuklu
Konveyorlerle Ilgili Giivenlik Kurallarn

TS 3019 Parca Yiikler I¢in Siirekli Mekanik Tasima
Ekipmanlar: - Doner Makarali (Dogrudan ve-
ya Sirtlinmeli Tahrikli) Konveydrlerle Ilgili
Giivenlik Kurallan

TS 3020 Parga Yiikler I¢in Siirekli Mekanik Tasima
Ekipmanlar: - Alt1 diiz Parca Yiikler I¢in Cift
Kanatli Zincirleri Bulunan, Kasali, Zincirli
Konveyérlerle Ilgili Giivenlik Kurallar:

TS 3021 Parca Yiikler Igin Siirekli Mekanik Tasima
Ekipmanlar: - Plakali, Zinzirli Konveyorlerle
{lgili Giivenlik Kurallar

TS 3022 Parca Yiikler I¢in Siirekli Mekanik Tasima
Ekipmanlar: - Stirekli Plakali Konveyorlerle
(Yatay) Ilgili Giivenlik Kurallar:

TS 3023 Baklagiller - Glikosidik Hidrosiyanik Asit Ta-
yini

TS 3024 Celik Lamalar (Sicak Haddelenmis) Boyut-
lar, Genel Amaglar I¢in

TS 3025 Celik Lamalar (Sicak Haddelenmis) Boyut-
lar, Ozel Amaclar Icin

TS 3026 Kraft Kagidi (Agir Hizmet Torbalari I¢in)

TS 3027 Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz Metot-
lar1 - Paslanmaz, Yiksek Sicakhiga Dayanikh
Celikler ve Benzeri Krom - Nikel - Demir
Alasimlar - Silisyum Miktar: Tayini

TS 3028 Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz Me-
totlar1 - Paslanmaz, Yiksek Sicakliga Daya-
nikl1 Celikler ve Benzeri Krom - Nikel - Demir
Alagimlarn - Bakir Miktar Tayini

TS 3029 Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz Metot-
lar1 - Paslanmaz, Yiiksek Sicakliga Dayanikl:
Celikler ve Benzeri Krom - Nikel - Demir
Alasimlarn - Aliiminyum Miktar1 Tayini

TS 3030 Cam Kumlarinda Krom - 3 - Oksit - (Cr,O;)
Miktar1 Tayini I¢in Kimyasal Analiz Metodu

DEGISTIRILEN VE DUZELTILEN TURK
STANDARDLARI

TS 34 Turunggil Meyveleri
TS 56 Agacg Direkler (Telekominikasyon ve Elektrik
Hava Hatlan Igin)

TS 147 Kamalar
TS 148 Kasnaklar -
Icin

TS 155 Civiler

TS 675 Prese Ahsep Kapi Kanatlari

TS 730 Celik Ozlii Aliminyum Iletkenlerde Kullani-
lan Cinko Kaplanmis Celik Teller.

TS 821 Basingsiz Pis Su ve Yagmur Suyu Icin Beton
ve Betonarme Borular ve Ozel Parcalar

TS 932 Hava Filtreleri (Igten Yanmali Motorlar ve
Kompresdrleri I¢in)

V Kayislar1 ve Yasst Kayislar
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Bakanlaor Kuvulu
44 Tack Standardim
Daha Mechuri Yarvarlage Koydu

Bakanlar Kurulu, 14 Tiirk Standardinin daha mec-
buri yiriirliige konmasin kararlastirmis ve bunlarla
ilgili kararnameler Resmi Gazete’de yayinlanmastir.

Mecburi yiirlirliie konan Tiirk Standardlari’nin,
numara, ad ve yliriirliige giris tarihlerini veriyoruz.

Yiiriirlitk

Standardin Adx

«SULUGEN (Pb,O,, Kursun Kirmi-
z1s1) Stan. 2.2.2.1.1 Mad. yapilan de-
gisiklik .. .
«Karayolu Tasltlarlnda Kullamlan
TASIT LAMBALARI Stan. 3.1 Mad.
yap. Degisiklik .. .
«OTO EMNIYET CAMLARI» 124
ve 2.2.6 mad. degisiklik ..
«Lavabolar
Demirden) . .
«Polivinil Klorur (PVC) yer dose-
meleri ... ... ...

«Polietilen Agir lemet Torbalarl» .
«Flanslar, El Pompalar: ve Motorlu
Tasitlar I¢cin 1ki Baglama Delikli» .
«Safran» ... ... ...
«B Kablolar» ... ... ..

«Yar1 Sert Cekilmis Som Elektro
litik Bakir Tel» ... ... ... e
«Kayslar (Konveyorler Igln)» ......
«Eviyeler» ... ... ..

«Alaturka Hela Ta$1ar1 (Seramlkten
ve Dome Demirden)» ... ... ... ... ...
«Alaturka Hela Taslar» ... ... ... ...
«Toz Kirmizi Biber» ... ... .
«Borular Dikissiz veya lelsh V1

( Seramlk ve Dokme

dali Celik» ... ... ...

«Borular Duyarls, D1k1$51z veya D1-
kisli, Celik» ... ... ... .. .. ...
«Algak Basmnchh Sodyum Buharli
Lambalar» ... ... ... ... oo

«N Kablolari» ... ... ... ... ... ... ...
«F Kablolari» ... ... ..

«Yiiksek Basincli Clva Buharh Bo-
salmali Lambalar» ... ... ..
«Yiiksek Basmgh Civa Buharh Lam
ba Balastlari» ... ... ... ... ... ... ... ...

Tarihi

. 12121977

. 12121977

. 27.12.1977

4.1.1980

4.7.1978
4.7.1978

6.1.1979
4.1.1979
8.1.1979
9.1.1979
10.7.1978
10.1.1980
9.1.1980
9.1.1980
13.1.1979
13.1.1979
13.1.1979
13.1.1979
16.7.1978
16.7.1978
23.1.1979

23.1.1979

TS 898

TS 69
TS 380

TS 416
TS 2423

TS
TS

2424
2384

TS
TS
TS
TS
TS
TS
TS

2698
2699
2700
2701
2702
2703

664

TS 2665
TS 2666
TS 2667
TS 2668
TS 2669
TS 2670
TS 2671

TS 2846

«Alcak Basingli Sodyum Buharl
Lamba Balastlarm» ... ... ... ... ... ...
«Pernolar» ... ... ... ... ... ... ... ... ...
«Borular Bakir (Dikissiz Genel
Amagclar Icin)» ... ... .

«Borular, Dikisli (Kaynakh) thk
Genel Amaclar Icin» ... ... .
«Keskiler (Basincli Hava Tabanca
lar1 ve Demirciler Icinj» ... ... ... ...

«Sikma Kovanlar (Celik)» ... ... ...
«Kiiltivatdor  Ayaklar: (Traktor
Icind» ... ... .

«Etli Taze Fasulye Konserve51»
«Etli Kuru Fasulye Konservesin ...
«Etli Tirld Konservesi» ... ... ... ...
«Etli Nohut Konservesi» ... ... ... ...
«Etli Nohut Yahnisi Konserve51» .
«Etli Karnmiyarik Konservesi»
«Bitkisel Sivi Yagli Barbunya Pilaki
Konservesi» ... ... .

«Bitkisel Siv1 Yagh Fasulye Pllakl
Konservesi» ... ... .

«Bitkisel Siv1 Yagh Blber Klzartma
Konservesi» ... ... .

«Bitkisel Siv1 Yagll B1ber Dolma
Konservesi» ... ... ..

«Bitkisel Sivi Yagh Pathcan Dolma
Konservesin ... ... .

«Bitkisel Siv1 Yagh Yaprak Sarma
Konservesi» ... ... .

«Bitkisel Sivi Yagh Taze Fasulye
Konservesi» .

«Bitkisel SlVl Yagll Patl1can K1
zartma Konservesi» .

«Elektrik I¢ Te51sat1nda Kullam-
lan, Agir Yiike Dayanmkli Sert PVC
A-Borular Av-Borular ve Boru Ek
Parc¢alar: ... ... ..

17.1.1979
19.1.1979

19.1.1978
19.7.1978

25.1.1979
25.1.1979

31.1.1979
2.8.1978
2.8.1978
2.8.1978
2.8.1978
2.8.1978
2.8.1978
7.8.1978
7.8.1978
7.8.1978
7.8.1978
7.8.1978
7.8.1978
7.8.1978

7.8.1978

24.2.1979

TS 906 «Siirt Battamyelen «Bakarﬂar Kurulu ka-
rarl ile 29.11.1977 tarihinden itibaren iptal edilmistir.
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Emek Elektrik Endustrisi A.S.
TSE" ye Akim Kaynagi Cihazi
Hediye Etti

Subat Ayinda Enstitiimiize he-
diye edilen akim kaynagi cihazinin
primeri 220 V, 12 A Max., 50 Hz,
sekonderi 20 A, 25 A, 50 A, 100 A,
125 A, 200 A, 250 A, 500 A, 1000 A c1-
kis kademelidir.

[

TURK STANDARDLARI ENSTITUSD

ile
istifadenize
aciktir

KUTUPHANESI

teknik yaymnlarn

Cihaz, akim trafolarinin faz ve

doniistiirme oranlarimin hatalarinin
tesbitinde, sigortalarin isinma dene-
yvi gibi bircok deneylerde kullanil-
maktadir.

KUTUPHANEMIZ HEPINIZE ACIKTIR
Calisma Saatleri: 08.30-12.00
13.00-19.00

53 ULKENIN ULUSAL STANDARDLARINI
BIZDE BULABILIRSINIZ.

TUM ULUSLARARAS! VE ULUSAL
STANDARDLARI

BIZDE BULABILIRSINIZ.

KITAP KOLEKSTYONUMUZ

TEKNIK KONULARDAN

OLUSMUSTUR.

hizmetinizdeyiz
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ARKADASLARIMIZ

EVLENEN

B -

Enstitiimiiz Personelinden,

B Salkim Memisoglu ile
Talat Altayh

® Melda Demirkoz ile
Atalay Bilge

B Ayse Calisir ile
Sami Orhan evlenmisler,

B Tilin Atan ile

Can Eryaman nisanlanmslardir.

Dergimiz, evlenen ve nisanlanan
arkadaslarimizi kutlar, mutluluklar
diler.

Enstitiimiiz personelinden
Nevin KAPTAN'm yeni dogan
gocuguna sihhat ve mutluluk
dolu hayat dileriz.
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Prof. D. N. TAKAGI,

THE PRESIDENT OF IEC,
EXTENDED HIS
APPRICIATIONS TO'
MAHIR KOCAOGLU, OUR
SECRETARY GENERAL :

The President of IEC Prof. Dr.
N. Takagi who payed a visit to
TSE on 12 December 1977, sent a
letter of appreciation to our Sec-
retary General Mahir Kocaoglu.

IEC President Prof. Dr. N. Ta-
kagi in his letter of appreciation,
briefly states as follows: «During
my visit to TSE, I have been much
pleased for the constructive opini-
ons that you have contributed to
the activities of IEC. I will ende-
avour to insure that your opinions
are taken into consideration du-
ring our activities. I most cordially
wish your Institute continued suc-
cess, and I have the honour to thank
you for the hospitality you have
extended me throughout the period
of my stay in Turkey, and submit
my best wishes to all the mem-
bers of TSE.»

THE NUMBER OF
TURKISH STANDARDS
REACHED 3.000 :

The number of the standards
approved by Turkish Standards
Institute until now, has reached
3000.

The Technical Board of our
Institute, which
16 February 1978, approved the
«Scythes and Sickles»  standard.
Thus, the number of the Turkish
Standards has arrived at 3000.

In the TS 3000 «Scythes and
Sicklesr» standard, classes, types
and kinds, as well as, specifications
of the material and construction,
dimensions and tolerances, samp-
ling techniques for inspection and
tests, have been outlined in broad
detail.

. standards, the TS 3001y

convened on-

* TULUM CHEESE AND DiL
CHEESE
HAVE BEEN
- STANDARDIZED :

© Subsequent to the approval of
«Scythes and Sickles» standard, as
a first step into the 4000 Series
Tulum
Cheese and TS 3002 Dil Cheese» stan-
dards were also approved in the
meeting of the Technical Board
held on 16 February 1978.

Tulum Cheese is produced by
adding rennet into the pasteurized
milk or into milk heated at 70°C

for a period of half an hour, an sub-
jecting it to aging under certain con-
ditions in goatskin. In the establis-
hed standard, the Tulum Cheese
has been classified into two types
as fully fatty or fatty based on its
milk = butter and water content,
and based on its acidity, salt con-
tent and sensetivity properties, it
has alsol been classified into two
additinal quality classes.

And; as for Dil Chese, it is a
salty cheese, not aged, having its
peculiar form, smell, taste and for-
mation produced by processing pas-
teurized or raw milks in conformity
with applicable techniques thereun-
to, and classified according to the
same factors.

MKE (MACHINERY AND
CHEMICAL INDUSTRIES)
SET UP A
STANDARDIZATION
SEMINAR :

A seminar entitled «Standardi-
zation» has been ‘set up by the
General Directorate of Machinery
and Chemical Industries.

A delegation composed of 23
persons on duty at different orga-
nizations of the MKE, visited TSE
and were briefed on 10 February
1978.

During this visit, the p=artie:r-
pants of the seminar were briefed
on the TSE, as well as, on its

-activities and standardization sub-

jects.

In addition, the visitors were
also briefed on the measurements
used in technical drawings and
modifications, and on wax - paper
and/or blueprint papers.

- Later on, TSE laboratories were
visited and examined.

.RCD COUNTRIES
STANDARDS
'ORGANIZATIONS
PRESIDENTS MEETING
'HAS BEEN HELD IN
KARACHI :

"The Presidents of the Standards
Organizations of The Regional
Cooperation for Development Orga-
nization of which Turkey, Iran and
Pakistan are members, once again
met at Karachi on 14-15 February
1978. Mr. Sadi Pehlivanoglu, the
President of the Board of Direc-
tors of our Institute, accompanied
by Mr. Ali Armagan, the Assistant
Secretary General, and Mrs. Turan
Tiirker, The Director of Foreign
Relations and Information, have
attended this meeting which had
been conducted in an extremely
favourable manner, and in an un-
derstanding of friendship and coo-
peration.

The most important subjects
such as the animation of the stan-
dardjzation activities, the increasing
of the number of the standards in
a manner so as to fulfil the exis-
ting requirements and to assist the
technical, commercial, economical
and social cooperation among the
RCD Countries, and the establish-
ment of an independant standardi-
zation committee at the RCD Orga-
nization, have heen the resolufions
rendered at this meeting.

The invitation extended by Mr.
Sadi Pehlivanoglu to the standards
organizations presidents of Iran
and Pakistan as regards the sym-
posium -to be arranged by TSE in
October 1978 wherein the subject
entitled «The Importance of the
Cooperation in the area of Standar-
dization Among the Islamic Count-
ries» shall be debated, has been
accepted with a grent enthusiasm
and pleasure. :




,kosullur degisir...

ortam kuru olabilir, rutubetli olabilir.
enerjlyi toprak altindon, yada
siva ustiinden iletmek sorunlanyla
karstlasilabilir.
darbelere, mekanik etkilere,
adir igletme sartlarina
dayanikhitk aranabilir.
cok farkh kosuliar sézkonusudur
enerji iletiminde...
farkli kosullarda, farklt &zelllkte
SURTEL'ler hizmetinizdedir,
timi de ayni glvence ile..,
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