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STANDARD
CALISMALARI

Bu ay icinde standard cahsmalari 6-
nemli gelismeler gostermistir. TSE ile is.
birligi yapan Istanbul Ticaret ve Sanayi
Odalan 6zellikle dokuma ve iplik konusun.
da cabgmalarin hizlanmasmda rol oyna.
miglardir. Bu arada ham deri standard-
lann ile ilgili ¢alismalar da son safhaya
gelmig bulunmaktadir.

TSE, simdiye kadar hazirlanmig ve
Teknik Kurula sunulacak hale gelmis 33
standardi Teknik Kurula sunmak icin ha-
zirhiklarin tamamlamigtir. Ayrica ISO re-
komandasyonlarmdan alip aynen uygu-
lanmast gerekli goriillen 23 tanesi de Tek-
nik Kurula sunulmaktadir. Béylece stan.-
dard sayis1 yiiziin iistiine cikacak ve bun.
lara eklenen ISO rekomandasyonlar: ile
say1 daha da artmis olacaktir.

Bu calismalara paralel olarak, cegitli
kurumlar da standard calismalarini hiz.
landirma konusunda ¢aligmalar yapmakta.
ve TSE’ye yardimer olmaktadir,

*

Bu saymmizda, yavinlanmig iki stan-
dard: tanitan yazilarla karoseri konusun-
da bir yazy: sunuyoruz. Thracat: geligtir-
me amaciyle yaymlanan 261 savili kanun-
la ilgili bir yaziy1 da veriyoruz,

STANDARD
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STANDARDIZASYON
GERGEK KALKINMANIN
TEMEL SARTIDIR

Yalniz bizde degil, biitiin diinyada kalki-
nan memleketlerin temel problemleri arasinda
dig ticaret bilincolarimi diizenlemek noktast
onemli bir yer tutmaktadir.

Bu diizenleme ise, herkesin bildigi gibi
bir yandan ithalat: azaltmak ve Obiir yandan
ihracat1 cogaltmakla elde edilebilir.

Bu anlayigladir ki, biitiin kalkinma plan-
larinda, hiikiimetlerin ekonomik cabalarinda,
alinan kararlarda hep bu sonuclar1 elde etme-
&i amac tutan politikalara yer verilmektedir.

Jthalat: azaltmak icin, memleketin ihtiya.
¢l olan ve disardan doéviz édenerek satin alinan
maddelerin memlekette yetistirilmesi veya ya-
pilmast gerekir. I¢ ekonomik diizen buna gore
tertiplenir. Ona goére tarmm ve endiistri sektor.
leri harekete gecirilir:

a — Tarmnda, Tohumdan basglanarak, va-
rivete secimi, modern metodlarin kullaniimasi,
bol giibre, zararhlarla savasmadan tutunuz da
ileri marketing kurallarina kadar cegitli alan.
larda yeniliklere ihtiyac vardir. Yetistirme veri-
mi ancak bu cabalara orantili olarak artar.

b — Endiistride ise, eski sistemde kuru-
lu tesisleri yenilemek, yetersiz ve el atilmamig
alanlara yeni yatirimlar yapmak yoluyla fab.
rikalarin verimlerini ve boylece memlekette
yapilan endiistri yapiklarinin miktarini1 arttir.
maktadir.

Tarim ve endiistrideki bu ¢abalar sonunda
daha cok mal elde edilecegi icin, bunlarmn bir
kismi1 memleketin i¢ ihtiyaclarim1 karsilayacak
ve boylece bunlar1 digardan satin alma geregi
kalmayacagindan tabiatiyle doviz Gdemeleri-
miz azalacak ve dig ticaret bildncomuz bu ol-
clide diizelecektir.

Tarim ve endiistride verimin artmasinin en
onemli etkisi ise, siliphesiz, ihracatimizin art-
masi, déviz gelirinin ¢cogalmasi sonucunu vere.-
cektir. Kalkinmanin temel amaci da budur.

Az gelismis memleketlerin bir an once ile-
ri bir duruma, gelmeleri icin ¢galisgan OECD, AID,
Milletleraras: Para Fonu, Konsorsiyvom gibi te-
sekkiillerin yardim ederken ileri siirdiikleri sart-
lar ve tavsiyeler hep bu yondeki cabalarin ger-
c¢ek verimle sonuclanmasim amag¢ tutmaktadir.

Demek oluyor ki, kalkinmanin temeli, ta-
rimda gelisme endiistride yenileme ve yatirim
suretiyle istihsali arttirma ve bdylece, ithala.-
t1 azaltma ve ihracati cogaltma yoluyla dis
ticaret bilincosunu diizene koymaktir.

Beg yillik planmimiz, bu iki yonden basa-
riya varilmasi icin tarim ve endiistrinin gerekli
dallarinda yapilacak calismalar: tertiplemis ve
bu yola yoneltmistir.

Bu arada standardlagma iglerine de Ozel
bir énem vermistir (1)

Faruk A. SUNTER

Gercekten, standarda oOnem. vermeksizin
yalmiz istihsali miktarca arttirmak, istenilen
amaclara varmak icin, yeter bir ¢aba sayilmaz.

Gercekten, tarim iiriinlerinde olsun, en-
diistri yapiklarmda olsun, bir mal standard
nitelikte hazirlanmig olmazsa, dis pazarlarda
alicr bulamayacag: icin, ihracatimiz istedigi-
miz gibi verimli olarak artamaz. Bu gibi kali-
tesi diisiik mallar, i¢ pivasada da kendilerin-
den beklenen hizmeti goéremiyecekleri icin, ar-
tan istihsalimize ragmen yine ithalat yapmak
zoru ile kars: karsiya kaliriz.

*

Bu dergiyi siirekli olaralk izleyenler bilir-
lerki, bugiin artik standard davasy milli sinir-
lart agmis milletleraras: bir problem olmusgtur.
Endiistri ve elektrik konularinda ISO ve IEC,
yas meyve ve sebzede OECD milletleraras:
standardlarina uygun olmayan mallar1 Ortak
Pazar ve OECD memleketlerine satmak imka.
m gittikce ortadan kalkmaktadir. Elimizde ne
kadar cok ihrac edilecek mal olursa olsun sa-
vet bunlarin nitelikleri standardlara uymazsa
bu yoldaki biitiin cabalar boga gitmis olur ve
biitiin plan ve programlarimiza ragmen ihra-
catimiz ozenilen dlciide geligemez.

ihracatta ileri giden memleketlerin malla-
r1 hep bu merhaleleri agmig, buglinkii olumlu
duruma gelmeleri icin ileri standardlara ulas.
migtir. Boyle oldugu icindir ki, bu gibi iilkeler-
de belli bir standard smifi veya tipi belirtil-
mekle viizlerce ton mal bir telgraf veya tele.
fon konugmas: ile alimp satilmaktadir.

Bizde, cogunlukla -yapildig1 gibi, niimune
gondermek, mali yerinde gormek veva gittigi
memleketteki ekspertizle ig yapmak devri ar-
tik her yerde tarihe karigmakta ve bu bicim
ticaret ileride biisbiitiin kapanmak tehlikesiyle
viiz viize gelmis bulunmaktadir.

Demek oluyor ki, kalkinma preblemini
coziimlerken iizerinde onemle durulacak sart.
larin baginda standardlagtirma gelmektedir.
Biitiin c¢abalarimizda, bu noktaya oOnem vere-
rek iglerimizi bu anlayig cercevesi iginde ger-
ceklestirmek zorundayiz.

fhracat: arttirmak ve endiistrimizi sag-
lam temellere dayanarak geligtirme kampan.
yvasinda gercek bir kallkinma elde edilmek is-
teniyorsa, bunun bir numarali temel sart:
standardlagtirmay:r genis bir anlayisla ele al-
maktir,

TSE tarafindan girisilen calismalarim, her
ilgilinin elden geldigi kadar desteklemesi bu
anlayisin sonucu olarak gerekmekte ve beklen-

mektedir.

(1) Standard Dergisinin XIII. sayisina bakiniz.
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Tarim Uriinlerinin
Standardizasyonunda
Tarim Bakanhginin

Sorumlulugu

Hiiseyin AYHANGIL
Yiiksek Ziraat Mithendisi
(T. B. Planlama ve Ekonomlk
Arag. Gr, Pazarlama Uz.)

Standardizasyon calgmalarim
kiill olarak disiplin altinda ve bir
elden idare etmek ig¢in 132 sayilr
kanunla. Tiirk Standardlar1 Ensti-
tiisi kurulmug ve Enstitiiniin, go-
rev ve yetkileri kanunun 1. madde-

‘ginde «Her tiirlii madde ve mamil-

lerle usul ve hizmetler standardlari-
n1 yapmaky geklinde ifade ve yalmz
Tiirk Standardlar1 Enstitiisti tarafmn-
dan kabul edilen standardlarn Tiirk
Standard: adim alacag bildirilmekle
tayin edilmektedir. Yine bu maddeye
gore Enstitiiniin kabul ettigi stan-
dardlar ihtiyari olup, Bakanlar Kuru-
lu karariyle mecburi kilinabilir. Ay-
rica 2. maddeye gore Enstitii, blinye-
sinde veya haricte hazirlanan stan
dardlan tetkik ve uygun buldugu tak-
dirde Tirk Standard’lari olarak ka-
bul etmek, hususi ve resmi sektdriin
talebi iizerine standardlar1 veya pro-
jelerini hazirlamak ve miitalda ver-
mek yetkisine de sahiptir,

Enstitiiniin serbest ve tesirler-
den uzak olarak caligmasini temin i-
¢in devlete bagh hiikmi gahsiyeti
haiz bir kurulug olmasi saglanmig-
tir. Bu suretle idari mlidahale ve
baskilardan korunmugtur.

Bu durumdan anlagildifina gore,
Tiirkiye’de resmi veya hususi hicbir
miiessesenin standard yapmak yetkisi
yoktur. Bu yetkiyi elinde tutan Ens-
titii standadlar1 kendi personeli ile
yapmayip; lniversite, resmi ve husu-
si sektor temsilcilerine hazirlatmak-
tadir. Enstitiiniin rolii, igin organi-
zasyonu, programlagtirilmas: ve ilgi-
liler arasinda koordinasyonun sag-
lanmasi ile, calismalarin standard
anlam icinde hazirlanip, bir &rnek
olarak sonuclandirilmasidir,

Enstitii tarmm  {irlinlerinin stan-
dardlarinin hazirlanmasinda da ayni
yolu takip etmektedir. Uluslararasi
standard tegkilatinda ISO (Inter-
national Standard Organization) ve
bunun 34 sayili tarim {iriinlerinin
standardizasyonu teknik komitesinde
asil iiye olarak yer alan TSE, tarim
itriinlerinin uluslararasi standard ca-
lIigmalarinda s6z sahibidir. Yani Tiir-
kiye'nin miitalda ve oyu alinmadan
bu konuda bir degisiklik ve yenilik
yapilamaz.

Enstitli, memleket i¢inde ve u-
luslararasi g¢aligmalarda, tarim firiin-
leri standardizasyon faaliyetleri ile

—di

ilgili hizmetleri yerine getirmek icin,
lizumlu teknik komiteleri tegekkiil
ettirmig bulunmaktadir,

Ogretim {iyeleri; Tarim Bakan-
Iig1, Ticaret Bakanlif1 ve 6zel sek-
tor temsilcileri ile diger Bakanhklar
ve ilgili kuruluglar temsilcilerinden
meydana gelen, teknik komite hazr-
Itk grubu, teknik kurul kademelerin-
den gecen standardlar, ihtiyari ola-
rak cikar. Lilzum goriilenler Bakan-
lar Kurulu karariyle mecburi stan-
dard haline getirilir.

Kuru fasulya, elma, incir ezme-
si, sofralik taze iiziim, teknik kurul;
mercimek, yemeklik yegil zeytin, no-
hut olgunlagma,; fig, kugyemi, antep
fistig1, yemeklik siyah zeytin, armut
soya fasulyasi, aygicegi, yer fistigi,
keten tohumu, kendir tohumu, su-
sam, haghag tohumu, i¢ badem, yon-
ca tohumu, yumurta hazirlik grubu;
tlitiin, teknik komite kademelerine
gelen caligmalardir.

Enstitiiniin mali imkanlarmm si-
mrli olmasi, teknik komite ve ilgili
mercilerin caligmalari gevgek tutma-
S1 ve caligmalarmn uzamasi gibi se:



beblerle, tarmm iiriinleri standardlan-
nmin hazivlanmasinda arzu edilen ge-
ligme saglanamamalktadir, Tamamen
Enstitlintin intiyari diginda olan bazi
sebeplerden ileri gelen durgunluk ve
yetersizlik kargisinda tamm iirlinle-
rinin standardlarimn hazirlanmasin-
da. Tarnm Bakanhgma dilgsen sorum-
lulugu ditglinmekten, hatalammiz or-
taya koymak ve hal caresini bulmalk
gayesiyle, meslelten bir fert olarak
kendimi alamadim,

Bizde, tarm firiinleri standardi-
zasyonu 1705 ve 3018 sayill kanun-
larin ¢ercevesine giren hir tatbikat
olarak anlasilmaktadir, Bu kanunla-
ra. gore, ticari derecelendirme ve ka-
lite kontrolu hizmetlerini, numune
alma ve ihtilaflam halletme jgleriyle
beraber yiiriitmek kafi gériilmelkte
ve uygulama sorumlulugu Ticaret
Bakanhgma verilmektedir,

Halbuki standardizasyon hizmet-
lerinin baglama noktasini daha ileri
gotiirmek ve etki alanim da, geniglet
melk gerekir, Milgterek anlam, bera-
berlik, Omeklik, yeknesaklik lagat-
celerinin ifadesi olan standard deyi-
minin kavrami, tarimda diger mad-
delerden farkl ozellikler tagir, Tarim
iiriinlerinde anlam fiziki dlcii ve gi-
riiglerin, kimyasal birlegiminin dte-
sinde tazelik ve tad niteliklerini de
igine alir, Maddenin bu &zelliklere
gore elde ediligi ise laboratuvar sart-
larmi agarak cok cesitli etkileri olan
tabiat faktidvlerine dayanmir, Bu gart-
lary istedigimiz zaman degigtiveme-
viz, Degigtirselk bile arzu ettigimiz
sonugclar: riyazi bir kesinlikle elde
edemeyiz. Bu itibarla uzun vadeli ve
Yyagayan bir hizmetle kars: karsiya-
yiz. Biyolojik, genetik, fiziki, kim-
yevi, ekonomilk ve paraziter etkiler,
insan iistii bir kuvvetle tarim _iirtin-
lerinin gekillenmesine ve olusuna ha-
kimdir, Bundan &tibil tarm firiinle-
ri standardlarmin hazirlanmas: mad-
de Ozellikleri ve uygulama mak-
satlarma gbre bazan bir-iki haftada,
bazan birka¢ ayda sonuclandimldig
halde, bazan senelerce cahgmayi, u-
zun ilmi ve teknik arastimalam i-
cabettivir, Boylece baglangic nokta-
miz, standard cesitlerin elde edilme-
si ve onlarm ekonomik dlciilerde ye-
tigtirilmesinden baglar. Kamgik ce-
gitlerle yapilan iiretimde standardla-
rin tesbiti oldukga zor, zaman alici
ve biraz da masrafli olur. Bu yén-
den énce pazar istegine uygun eko-
nomik Onemi olan c¢egitlerin iireti-
mi {izerinde durulmasi, yani standard
gesitlerin tefriki ve iiretimin buna
gore plinlanmas: gerekir. 1Tretim
birkac standard cegide inhisar edin-
ce belirli bir alandan ekonomik faa-
liyetleri kolaylagtiracak toplu mal
temini miimkiin olur. Alic: ve satica
arasindaki anlagma kolaylagir.

Gortilityorki, ilmin ve teknigin
actigt yoldan, tamm iiriinleri stan-
dardizasyonunda. ilk adimm iiretici
tarafindan atilmas: icabetmelktedir,
Clinki, mahsulil iiretecek ve pazarin
ik kademesine en iyi sartlarda in-
direcek olan odur., O halde ticari
derecelendirme de ilk islemler iireti-
cinin elinde baglar Ancak fireticinin
bu igi geleneksel ve keyfi, kigisel
gorlige gore degil, standard anlam
i¢inde yapmasi gerekir, Bu hareketin
yonii de laboratuvardan cizilir, Bu-
rada tesbit edilen kalite dereceleri-
ne gore mal pazarda, pazarlama ka-
nali boyunca. muhtelif kademlerde
tekrar iglenir. Bu husustaki gayret
ve itina satigta rekabetin esas nok-
talarndan biridir. Pazara en iyi ha-
zirlannig yeknesak bir mal en iyl fi-
aty bulmaktadir. Bu hil emegin hoga
gitmedigini géstermektedir. Stan-
dard derecelendirme cabalarmin bhag-
langie noktasmda yoFunlastirilmas:
emefi toplar, maniiplasyondaki te-
kerriirleri dnler. Bu igin iiretim nok-
tasina kadar uzatilmas: ise cifteinin
kazancini arttirir,

Bu agklamalarla tarm iiriinleri-
nin standardizasyonunda Tamnm Ba-
kanhgmn  sorumlulugu kendiligin-
den ortaya cikmaktadir, Béylece Ba-
kanliga hazirlik ve &gretim olaralk
iki gbrev diigmektedir. Halen bu hiz-
metlerin hi¢ biri Tamm Bakanhi
tarafindan yapilmamaktadir, Ureti-
mimizin bagibos olusu, iireticilerimi-
zin jhmalden ileri gelen bilgisizligi,
dogal nitelikleriyle Gglindligiimiiz il
riimlerimizin i¢ ve dig pazarlarda
deger fiatlarla satilamamas:, emegin
kiymetlendirilememesi ve- {iretim
kaynaklammizin, iyi degerlendirile-

S SR

memesi yiiziinden yillik kayiplarimiz
yiiz milyonlar1 bulmaktadir.

Bu gergekler karsisimda Tarm
Bakanhgim géreve cagnmalta bir
hayli gecikilmig olmasi acidir,

Bugin Tarmnm Bakanhgmda ta-
rim {iriinleri standardizasyonn calig-
malarimdan sorumlu bir masa, Insti-
ti gahgmalarma on bilgilerin goti-
ritllmesi igin ilmi ve teknik cahgma-
lary yapan bir laboratuvar ve bu bil-
gileri, standard anlam ve uygulama-
s, giftgiye iletecek yetkili bir gahig
yoktur,

HEnstiti kanuni yetkileri dahilin-
de, bu sartlarda koordinasyon gore-
vini yapmakta, fakat, sorumlu ba-
kanhgin ilgisizligi yiizinden zaman
kaybetmekie ve cok dar olan mad-
di kaynaklarimi zorlamaltadip,

Artik Tarim Bakanhg, tamm i
rilnleri standardlarnin  hazirlanmas
sinda, teknik ve ilmi 6n calismalar
yapmak ve Hnstitliye standard tas.
lak ve tekliflerini vererek, tegelkiil
edecek komisyonlarda girtigmeleri
sliratle sonuclandirmale i¢in, minha-
siwan tarmsal standardlarla ugraga-
cak, bu konuda enstitii ve ilgili di-
ger tegekkiillerle ig birligi yapacak,
onlara muhatap olacalk, standard an-
lamm cifteiye gotlirecek ve koor-
dinatdrliik gbrevini de yiiklenecek
bir servisi en lusa zamanda biinye-
sine katmak zorundadir,

Bu hususa ilgililerin  dikkatini
cekmeyi vazife biliriz.
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Avusiurya

Baskan: oldii

Standard diinyasindan portrelere ayirdigimiz bu sayfamizda
iki gayidir oliim haberi vermekteyiz. Bu kez de Avusturya Stan-
dardlar Kurumu Bagkam Dr. Arno Demmer’in 8lilmiinii fiziintii ile
haber veriyoruz,

Avusturya Standardlar Kurumu'ndan aldigimiz 20 Ocak 1964
tarihli mektuptan, Dr, Demmer'in 7 Ocak 1964 tarihinde 83 ya-
ginda Oldiiginii 6grendik. 15 Ocak 1947 tarihinden bu yana - 17
yil kadar - bu Kurumun Bagkanligim yapan Dr. Demmer gon ay-
larda kalb yetersizliginden muztarib bulunuyordu,

Dr. Miih. Arno Demmer 15 Haziran 1882 tarihinde dogmustu,
Dogdugu gehir olan Viyana'da ilk &grenimini tamamladiktan son.
ra Teknik Universite Makine Pakiiltesine devam etmis, 1906 yi-
linda. bu fakiilteyi bitirerek bir lokomotif fabrikasinda caligmaga
baglamigti. 1939 yihna kadar by fabrikada cahgmigtir, Bu arada
Almanya, Fransa ve Belcika'ya gitmig, bilgi ve gérgiisiinit artirmig-
tir, Boylece Avrupa lokomotif sanayiini ¢ok yalindan tammgti,

Birinci Diinya Savagi sonunda Avusturya’nin ekonomik diizeni
bozulmustu. Avusturya lokomotif fabrikalari miigkill durumday-
di. Bunlart Austrian Locomotive - Works adi ile birlestirdi ve bas-
layan elektrifikasyon igini dlizenledi, Demmer Genel Miidiir ve
sorumlu ydnetmen olarak bu yllarda cok cahigti, 1929 wilhinda
olan bu birlesme, agwr sanayide girillen ilk hamle oldu Avus
turya'da. 1952 yilinda, 70 yasinda iken, teknik bilimler doktoras:
yapti. Uzun siire Viyana Teknik Universitesi Sinav  Jilrisinde
ilyelik gérevinde bulundu, 1947 yihnda Standardlar Kurumu
Bagkani oldu. ISO iginde de faal rol oynayan Demmer ileri yagm-
da dahi bir cok olumlu igler yapmstir.

Oliim haberini gec¢ alan TSE, gereken ilgiyi tam olarak gos-
terememig ise de gu mektubu gondermigtir: ‘

_ Saym Bagkammz Dipl. Miih, Dr, Tek. Arno Demmer'in 7
Ocak 1964 tarihinde dliimii haberini derin bir fizimtii ile dgrenmis
bulunuyoruz. Gerek Kurumunuza ve gerekse Dr., Demmer ailesine
taziyetlerimizi bildiririz, Bu tecriibeli ve bilgili sahsm 6liimiiniin
biitlin diinya standardizasyon ailesi icin de biiyiik bir kayip oldu-
guna siiphe yoktur.

Dr. Demmer’in toprag: bol olsun.

Standardlar Kurumu



| ensTuSUNDER| HABERLER

TSE Teknik Kurulu Surekli Bir
Calisma Devresine Giriyor

1963 - 64 FAALIYET DONEMINDE HAZIRLANAN
TUORK STANDARDLARININ SAYISI REKOR SEVIYEDE

TSE'nin, 1963 - 1964 faaliyet do-
nemi bagindan beri hergiin hizini
arttiran bir tempo icinde devam ede-
gelen gegitli konulardaki yeni . stan-
dard hazirlama caligmalari, Teknik
Komitelerde ve Hazirlik Gruplarinda
tamamlanmig, olgunlagma safhasina
intikal etmis durumdadir.

Ayni1 merhalede normal seyrini
takip eden tasarilarin hepsi miitalaa
alinmak iizere ilgili mercilere de
gonderilmis ve bunlardan bir kism
miitalda safhasimi gecgerek Teknik
Kurulun onaymna sunulabilecek ke-
gin geklini almigtir.

1964 Mayis ay: icinde toplanma-
s1 gereken Genel Kurula yetigtirilme-
si istenilen bu tasarlari incelemek
icin, TSE Teknik Kurulu oniimiizdeki
glinlerde toplanacak ve caligmalar
faaliyet donemi sonuna kadar kisa
arahklarla. devam edecektir.

Sirada  bekliyen bu tasarilarin
sayilari, gecmis yillara nisbetle re-
kor seviyede goriiliiyor.

Bu sonuc; hem TSE'nin hizmet
kapasitesini hergiin biraz daha genig-

lettigini gostermig, hem de milli eko-
nomi hayatimizda standardlagma ih-
tiyacimin kargilanmasi yolundaki ihs
timam ve gayretleri belirtmesi ba-
umlarmdan memnunluk veriei bir
bagar: demektir.

Okurlarmmza bu hususta daha
tatmin edici bilgi wverebilmek ama-
ciyle Enstitiiniin olgunlagma safha-
smdaki standard tasamlarin;

a) Miitalaa bekliyen,

b) Teknik Kurula sunulmak lize-
re bulunan,
bagliklari altinda iki liste halinde
asafida agkhyoruz : ]

a) Miitalda bekliyen Tiirk Stan-
dard tasarilar;

— Duvar tuglalar

— Karo fayans

— Sun’i tas dogeme plaklar:

— Yonga levhalari

-— Kamalar

— Kayig kasnaklari

— Testereler

— Civiler

— Bagrsak

6 Ocak 1964 giinli toplanan
Tiurk Milli F.A.O. Komitesi aldi-
1 F.A.0./TMK/64-4 sayil karar-
la «Tiirk Milli Gida Kodeksi Ko-
mitesiy nin kurulmasmi kabul et-
migtir,

Buna gore, Komite, Tirk Milli
.A.0, Komitesine baghh =~ Tarim
Bakanlif1 (Ziraat ve Veteriner
isleri Genel Midirliikierinden)
Saghk ve Sosyal Yardim Bakanli-
#, Ticaret Bakanhg, Ankara U-
niversitesi Ziraat FPakiiltesi, Vete-
riner Fakiiltesi ve Tip Fakiiltesi
ile Bge Universitesi Ziraat Fakiil-
tesi, Tilrkiye Ticaret Odalar, Sa-
nayi Odalam ve Ticarel Borsalar
Birligi, Tilrk Standardlam Ensti-

tiisit temsilcilerinden  kurulmak-
tadir.
Boylelikle, gercekte standard

demek olan Tiirk gida kodeksi
konusunun biitiin ilgilileri bu ko-
mite icinde bir araya gelecek ve

TSE, Yeni Kurulan «Tiirk Milli
Gida Kodeksi Komitesi» Uyesi

yapilacak koordine bir galigma ile
Tirk CGida Kodeksi faaliyeti ve-
rimli oldugu kadar yurt carwnda
tatmin edici miilkemmeliyette bir
istilkamete konulmug olacalktir,

Daha gimdiden Tiirk geker ve
yemeklik yaglarina ait spesifi-
kasyonlarn tesbiti gibi  tnemli
iki hizmet, komitenin kurulugunu
ve faaliyete gecmesini beklemek-
tedir.

Komiteye, katilacak temsileiler
belli olur olmaz, en kisa zamanda
calismalara baglayacaktir,

Turk Standartlarn Enstitlisini
Komitede Amerika’daki ihtisas
gezisinden yeni dénmiig bulunan
TSE Laboratuvar Miidiirii, Kimya
Viiksek Miihendisi Argun Dagcl-
oglu temsil edecektir.

STANDARD: Komitenin mem-
leket icin hayirll kararlar ver-
mesini ylirekten dileyerek kuru-
lusunu kutlar. '
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b) Teknik Kurul’a sunulmak iize-
re bulunan Tiirk Standard tasarilar:

— Asgbestli ¢imento borular

— Bitiimlu g¢ati ortiileri

— Siilligen

— Smv1 sikatif

— Beziryagi

— Galvano plasti

— Bezli balata diiz kayiglar

— Kaucuklu bez diiz kayiglar

— Kigele dilz kayiglan

— Bez diiz kayglar

— Levha cam

— Sentetik recgineli tutkallar

— Kazain tutkal

— Hayvansal tutkallar

— Hayvan ham derileri

— lIslenmig ylizliik deri ve kose-
leler

— Pikle deri

—— Metalik malzemenin
muayenesi

— Metalik malzemenin Brinell
sertliginin &lgiilmesi

— Metalik malzemenin Rockwell
sertliginin dlclilmesi

. Percin ve pergin ¢ubuklari

-~ Balk konserve kutulari

— Traktorle cekilen pulluk ueg
demirleri

— Teknik resim

— Torna kalem uclar:

— Kuru fasulye

— Mercimek

— Elma

— Yemeklik yegil zeytin

— Incir ezmesi

— Sofralik yag liziim

— Nohut

— Salyangoz

TSH. bir taraftan bdyle normal
yoldan standard hazirlamaya cal-
sirken dte yandan da milleflerarast
alanda uygulanacak rekomandasyons
lar haline getirilmis konular da ele
alarak bunlam terciimeye koyulmug
bulunmaktadir,

Milletleraras1  Standardizasyon
Tegkilat: - ISO - min iiyesi bulundu-
gumuz icin aynen uygulamamiz ge-
reken bu rekomandasyonlar, kendi
standard kahplammza konup uygu-
Janmast imkénsizhk arzeden yerleri
de diizeltildikten sonra Teknik Ku-
rlun tasvibinden geeirilerek yaym-
lanacak. hivielille milli standard ih-
tivacmzda Snemli bir bogluk daha
kapatilmis olacaktir.

Olcii birimleri ile analiz, test, ka-
librasyon ve niimune alma metodla-
rin1 gosteren bu  rekomandasyonla-

cekme



rin konular1 da gunlardir : yini. TSE’ g K d E . I
_ R _ 178 Plastikler riji - nin Kardeg Enstitiilerle
ISO - Rekomandasyonlarmdan 2 T s‘glgugfe rl];fteﬂlké‘li?ilgg i beti 5 .
dan terciimeler yapilms olanlar : tAyini. miinase Etl gun geﬁtlkge
R — 35 Lateks’in mekanik denge- R — 179 Plastikler rijit plastikle- sIkla Ivor
sinin tayini. rin CHARPY vurug mu- 6 y
R — 37 Vulkanize tabii ve sente- kavemetinin tayini
tik kauguklarin gerilme - } i ", -
uzama gliteliklem%in té- c(l(ejliglf){ i PR g ety Lo et Rl
yni. R — 180 Plastikler rijit plastikle |Fimiz gln gegtikle siklagiyor ve kar-
R — 48 Vulkanize tabii ve sente- rin 120 D mukavemetinin L fa){dalar saghyor.
tik kaucuklarin sertligi- tayini (120 D vurma eg- Bu ciimleden olarak, Hind Milli
nin tayini. me deneyleri). Standard Enstitiisii kozmetikler ve
R — 117 Plastikler kaynar su ma- R —— 181 Plastikler kendi kendini |tuvalet malzemesi hakkinda memle-
setmenin tayini. sondliven rijit 131 tutucu | Ketimizden baz1 bilgiler verilmesini
R — 118 Plastikler polistrinde me- pléstiklerin Incandescence istemig ve yurtta gereken inceleme-
tanolde eriyen maddelerin mukavemetinin tayini. ler yapilmak suretiyle bu miiracaati
tayini. R — 182 Kongo kirmizist metodu | cevaplandirimigt, Lo
R — 119 Plastikler fenol formal- ile polivinyl klorit ve Adr gecen Enstitl, son defa
dehit kaliplarinin malze- miigtak copolymerslerin ve gonderdigi bir mektupta bu bilgile-
mesgindeki serbest fenolle- kangimlarnin termik den- rin caligmalarmma igik tuttugunu ve
rin tayini. gesinin tayini. standardlarin hazirlanmasinda  isti-
R — 120 Plastikler fenol formalde- R — 183 Plastikler boya malzeme- fade edilecegini bildirmig, alinacak
‘hit kaliplanmig malzeme- sinin yayilmasinin tayini. sonuglardan ayrica TSE'nin haber-
de serbest amonyak ve R — 188 Vulkanize tabii veya sen- | dar edilecegini belirtmigtir.
amonyak Olgiilmelerinin tetik kaugugun cabuk Diger taraftan, gresorler Kko-
tayini. yaglandirilmas1 veya ser- nusunda, ISO'nun 23 sayili Teknik
R — 171 Plastikler, plastik dokiim vis testlerine benzer ig- | Komite Sekreteryalifin1 yapan Por-
malzemesinin hacim fak- lemlerden gecirilmesi. tekiz Enstitiisiine verilen TSE miita-
toriiniin tayini, R — 247 Ham tabif kauguktaki kii- | 18as1 onemli goriilerek 287 numara
R — 172 Plastikler fenol formalde- liln tayini, altinda ISO iiyesi memleketlere ta-
hit kaliplama malzemesin- R — 248 Ham tabii kaugukta ugu- mim edilmis bulunmaktadir.
de serbest amonyakin cu maddenin tayini. Birbirini takip eden bu temas-
meydana gikarilmasi. (Ni- R — 249 Ham tabii kaugukta pis- lar sayesinde milll standard ensti-
telik metodu) ' lik tayini. timiizle birbirlerinin faaliyetinden
R — 173 Plastikler Wijs siiliisliyon- R — 250 Ham tabii kauguktan &r- | haberdar olmakla kalmayip arala-
lu polistirinde stirin % nek alinmasi. rindaki baghhlk kuvvetlenmekte ve
sinin tayini. TSE bu miisbet caligmalarn ile, [ kargilikh yardimlagma ile faaliyetle-
R — 176 Plastikler aktive karbon milli ekonomi alaninda kalkinmamzi | i 0 nisbette kolaylagmis olmaktadir.
metodu ile plastizitérler saghyacak, yepyeni bir cigir acma TSH bundan memnun olmakta
kaybmin tayini. yolundadir ve bu tutumun bizi kisa | ve her giin aym alandaki temas ve
R — 177 Plastikler yine plastizitér- zamanda hayirli sonuclara gétiirece- [ galigmalarmi genigletmek amacmni
lerin yer degigiminin ta. gine gliphe yoktur. tagimaktadir.
GECEN AY ICINDE TSEYE YABANCI
MEMLEKETLERDEN GELEN STANDARDLAR
“YABANCI 3 : ?
weieken) gl SV EE| 9| 5|4l 2 L] el 8|2 g
(5} o 4 o 5] L > q a g o) g
HAZIRLIK ggﬁigxﬁggggstigs
GRUBU « « 8‘ B = o | | R ] =
CESITLL 10 9] 58 55| 2| 16| 18 162
ELEKTRIK 1 85| 38 6 6 3 1 1 56
LABORATUVAR 18| 3 21
KIMYA 14| 2 4 5 26
INSAAT 26 1 b 82
MADEN 23 2 1 26
MAKINA 20| 2 8 30
MUHENDISLIK e 7
NORMLARI
TEKSTIL 15 1 17
ZIRAAT 5 5
TOPLAM 1 |167| 12| 10| 9 | 53 6| 30| 55| 10| 15| 18 1 3 390




Istanbul Sanayi Odasindalki
Standard Calismalar

Tekstil standard tasarlarindan 49 tanesi hazir - Ham ve
islenmis derilerle kosele standard tasarilari son safhada -
Tiirk Tiitiinleri standard tasarilarn tzerindeki calismalar

Istanbul — (Ozel Muhabirimiz
bildiriyor)

Tiirk Standardlari Enstitlislin-
den gelen Bagkan Faruk A, Siinter,
Genel Sekreter lbrahim Kutlutan ve
Raport6r ilhan Késeoglu'ndan miite
gekkil hey’et, Istanbul Sanayi Odasi
Sekreterini ziyaret ederek oda ile ig-
birligi halinde hazirlanmakta olan
muhtelif standard tasarilar lizerinde-
ki caligmalarin seyri hakkinda bilgi
almig ve miiteakip giinler bunlarin
Teknik Komiteleriyle birlikte topla-
nip kisa zamanda tamamlanmalar;
icin gerekli tedbirleri almigtir,

Bu amacla yapilan goriigmelerin
bzetlerini agagida veriyoruz :

TEKSTIL STANDARDLARI

23.2.1964 giinli Sanayi Odasi’'nda
Enstitil hey’etiyle Tekstil Yiinlii ve
Pamuklu Teknik Komiteleri toplana-
rak, bu gline kadar tasarlarn tamam-
lanmg bulunan standardlarla Meniiz
lizerlerinde caligilanlarin durumu goéz-
den gecirilmig, bunlardan (49) tane
pamuklu ve ylinlii, tarif, deney ve
malzeme standardinin ikmaél edilip
miitalaaya gonderilecek safhaya ge-
tirilmig bulundugu memnuniyétle go-
rillmiig, geriye kalanlardan da &nem-
Ii bir kisminin ¢ok kisa bir zaman-
da bitirilecegi anlagilmigtir.

Bu vesile ile hazirlanan standard-
larin uygulama yonti de gorligme ko-
nusu olmusg, bunlari takiben ele ali-
nacak cegitli kumag standardlarmin
ilgili hiikiimleri iizerinde kargihikl
fikir teatileri yapilmigtir.

Diizenli ve seri bir tempo iginde
ilerleyen bu caligmalar sayesinde pa-
muklu ve yiinll ipliklerimizle kumag-
larimiz, daha dayanikli ve temiz ig-
lenmig, iyi kaliteli bir hale getirilecek
boylelikle halkin 6teden beri sizlan-
malarina yol acan bir sebep daha or-
tadan kalkmig olacaktir.

HAM VE iSLENMIS HAYVAN
DERILERIYLE KOSELE
STANDARDLARI

Onemli ihra¢ mallarimz arasin-
da yer alan hayvan ham derileriyle
yurtta imal edilmekte olan cegitli
yuzliik deri ve koselelerin, zaman za-
man miistehlik halk ve ham deri sa-
ticilariyle imalat¢r fabrikatorler ara-
sinda. anlagmazliklar ve gikayet ko-
nusu oldugu hep bilinen bir keyfiyet-
tir.

Onun icindir ki, Sanayi Bakanl-
gr'nin verdigi talimata dayanarak
Enstitii bunlarim da standardlagtiril-
masmi on plinda ele almig ve uzun
zamandan beri biitiin ilgililerin de ig-
tirakiyle sik1 galigmalar yapmakta-
dir.

Bu alanda: Istanbul Sanayi Oda-
s1 bagta olmak iizere, Beykoz Deri
ve Kundura. Sanayii Miiessesesi, Deri
Kimyagerleri Cemiyeti, Dericiler Ce-
miyeti, Ayakkabicilar Federasyonu
ve Ayakkabr Hsnafi Dernegi ile ya-
kin bir temas ve igbirligi kurulmug,
hazirlanacak standardlarin hem istih-
salimize ve memleket gartlarna uy-
gun diigmesi, hem de kaliteleri iyiles-
tirilmek suretiyle alici ayakkabi ve
miistehlik halk isteklerine de cevap
verebilmesi yollar1  arastirilmakta-
dir,

Kargilikl: anlayis ve yardimlas-
ma icinde devam edegelmekte olan
caligmalardan bugiine kadar miisbet
sonuclar almmig ve faaliyet tamam-
lanmak lizere bulunmaktadir,

Bu arada, ham ve yiizliik derile-
rimizle Lkoselelerimiz; fisiksel ve

" kimyasal yonlerden cesitli denevlere

tabi tutularak bugline kadar gerek-
tigi gibi bilinemiyen Oozellik ve ku-
surlari meydana cikarilmig, bhunlar:
giderme carelerji ve piyasada deger-
lendirilme gekilleri lizerinde ciddiyet
ve ihtimamla durulmusgtur.

Mart 1964 ortalarma dogru Is-
tanbul’da yapilmas: kararlagtirilan
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genel bir toplantida nihai durum goz-
den gegirilerek hazirlanan standard-
lara kesin sgekilleri verilecektir,

Boylelikle deri, kosele ve ayak-
kabr piyasalarinda istenilen istikrar
ve rahathigin saglanacagl ve miisteh-
lik halkin da tatmin edilmig olacag:
umulmaktadir.

TURK TUTUNLERI
STANDARDLARI

Diinyaca tanminmig Tiirk tiitiin-
leri ihra¢ mallarimizin baginda gel-
mekle beraber, bunlarmn i¢ ve dig
piyasalarda layik olduklari &lgiide
degerlendirildikleri iddia  edilemez.
Onun icindir ki, titiin istihsal ve
satiglarimizi da alicilara giiven ve- *
ren standard bir hale koymak ihti-
yaci duyulmusg, bu gorev Tiirk Stan-
dardlar1 Enstitiisii'ne verilmigtir.

Bu istihsal] ve alim satim igleri
de Tekel Genel Miidiirliigii blinyesin-
de toplandig1 icin, Enstitii standard-
lar1 hazirlayacak Teknik Komiteyi
adir gecen Gene]l Midiirliigiin bu ko-
nuda yetkili elemanlariyle Tekel
Estitilsti gorevlilerinden kurmusgtur,

Tiitiinlerimizin fiziksel ve kimya-
sal oOzellikleriyle yetigtiriime ve ig-
lenme sartlarina, piyasa isteklerine
uygun diigecek muhtevada hazirlan-
malarina, 6nem verilen Tiirk tiitlin
standard tasarilar:1 lizerindeki calig-
malar da Sanayi Odasinda toplanan
Enstiti hey’eti ve Teknik Komite
mensuplar: tarafindan gézden geci-
rilmig ve rahatlikla uygulanabilmele-
rini saglayacak tedbirler gortigilmlig-
tir. .

(] Oldukga.' ilerlemié bulunan éahs—
malarin en ¢ok Nisan sonuna kadar
bitirilecegi tahmin edilmektedir.

Boylelikle milli ekonomi hayati-
mizda bir bogluk daha doldurulmug
olacak ve Tiirk tiitlinlerinin millet-
lerarasi degeri bir kat daha arta
caktir. ,



STANDARD SOHBETLERT

KONFEKSIYON

Dr. Mehmet Ali OKSAL

Ust bag hakkimda, s6z sahibi olanlara da-
nigmak ve sormak istedigim seyler vardi. Gi-
yim divamiz icin ne diisiindiiklerini 6grenmek
istiyordum. Belki vaktim olmadi, belkide onla-
ra rastlayamadim, Kisaca, bilgi toplayama-
dim. Fakat, konfeksiyondan yine s6z acacagim.
Ciinkii, ortaya cikmasi ve tartigilmas) gereken
problemler mevcut. Heniiz, kamu oyuna sunul-
mamig, tartisma ve inceleme konusu yapilma-
mis baz fikir ve diigiinceleri harekete gegir-
mede STANDARD bir o6nciiliik yapabilirse, ne
mutlu.

Uzay Cagrnin 6lgiilerine gore, kendimizi
«karnm tok, sirti peks saymadigimiz, «kalkin-
ma savasls na hazirlanisimizdan belli. Cok dii-
giik Gecim Standardimizin en goze ba.
tan tarafi da, galiba, kihk kiyafetimiz, Ya.
malarin bile ortmedigi ciplaklign kim gorme.
mezlikten gelebilir, Milli kiyafetimiz hepimi-
zin gogiislerini kabartacak hir zenginlikte ola-
bilir, Hatta, giizel giizel bayramhklarimz bile
bulunabilir. Fakat, genel olarak, giinliikk st
bagimiz i¢ acic1 sayimaz. Bagta koylii gelmek
iizere, isci ve diger dar gelirli vatandaslarimi-
zin giyim problemleri coziim bekliyor. Bir gi-
vim davamizin bulundugunu anlamak icin faz-
la arastirmaya ne Liizum var. Yakin cevremiz
ve hattd kendimiz bile bu davamn malzemesi
olmaktan kurtulmasi giic 6rneklerle dolu. Bu-
nun icin kdye kadar gitmeye ne hacet. Bilyiik
gehirlerimizin bulvarlarina g6z atmak bile ye-
ter.

Giyim davamiz iizerine ciddiyetle egilmek
ve bir coziim yolu araymp bulmak zorundayiz.
Ik bakigta, hazir giyim egvasi (konfeksiyon)
cikar yollardan biri gibi goériiniiyor. Nitekim,
Kalkinma Programlarimiz da bunun iizerinde
durmug ve tedbir . alinmasini Ongormiustiir.
Konfeksivonun Batidaki bagarisim cogumuz
verinde gdrmiisiizdiir. Neden biz de aym yolu
tutmayalim. Hele icinde bulundugumuz ortam
bizi o tarafa zorluyorsa...

Diisiik maliyet,' kolay dagitim, ucuz fiyat,
ve rahat secim gibi Standardlastirma’nin

amact sayilan ilkelere dayanan bir konfek-
siyon sanayiinin basar1 sansi biiyliktiir. Bun-
da, ayrica, ekonomik ve sosyal sartlar kadar
hizla gelismeye baglayan Standard Suuru’nun
da -hissesi bulunacaktir. Kisaca, Plan ve Prog.
ramlardaki ilke ve tedbirlerin uygulanmasina
hic¢ cekinmeden ve vakit kaybetmeden baglama.
Lidir. Gorevlileri uyarmak igin davul calmaya
lilzum kalmamali.

Bilindigi lizere, konfeksiyon sanayiinin
ham, ilk ve mamul maddeleri 6nemli standard
konulandir. Bu acidan, giyim problemlerinin
coziimiinde Standard’in roli bulunabilir. Kalda
ki Standard’lara alisma gibi bir zihniyet gelis-
mesi yardim ile konfeksiyon kullanma da ko-
laylagacaktir. Yurdumuzda, iklim gibi, kiyafet
bolgeleri de vardir, Her birinin kendine gore
giyim aliskanhg: veya gelenekleri bulunuyor.
Bu bolgeler arasinda ortak bir giyim rejimi.
nin kurulmasi, ortak dil ve ortak kiiltiir gibi,
milli birlik icin faydali bir ig sayilabilir. Kon.
feksiyon hesabina hi¢ te kiiciimsenecek bir he-
def savilmaz bu. Belki de ancak konfeksiyon
yolu ile ulasilabilecek bir hedef....

Buradaki sohbetimizde Standard Giyim
dive son derecede sert ve belki de iirkii-
tiicii bir teklifte bulunacak degiliz. Fakat, hic
olmazsa, ekonomik ve sosyal problemlerin ¢ozii-
miinii kolaylagtirici tedbirleri almakta daha
fazla gecikmemeyi isteyebiliriz. Ozellikle, bu
tedbirler hizhi kalkimmmanin terletici yillarinda
moral artiriel cinsten olurlarsa.... Isterseniz siz
bunlara topluca Giyim Reformu adimi takiniz.

Konfeksivon rastgele sekilde iiretilmemeli.
Onun da kendine gore teknigi, metodu, daha
dogrusu bilim ve sanat taraflar bulunacaktir.
Diger alanlarda oldugu gibi, burada da gerekli
etiit ve arastirmalar1 yeteri kadar yapmadan
memleket dleiisiindeki problemleri ¢ézmeye im-
kan bulunamaz. Ancak, bu etiit ve aragtirmalar
vapmakla gorevli bulunanlar, problemleri iyice
kavramig ve onlar1 ¢ozmeye imanli olsunlar.
Hatirlatmasi bizden.

— b —



Tohumiuk Standardlari ve Sertifikasyon

Tohumluklarin Tescil, KXontrol
ve Sertifikasyonu hakkindaki 308 sa-
yii kanuna uygun olarak hazirla-
nan Tohumluklarin Sertifikasyonuna
fliskin Yonetmelik 1 Subat 1964 ta-
rihli Resmi Gazete ile yayimlanmig-
tir, Bu YoOnetmelik bir standard ni-
teligini tagimaktadir, Fakat, 132 sa-
yiii Kanun hilkiimlerine uygun ola-
rak yaymmlanmadigindan Tiirk Stan-
dardi degildir, bu yiizden de Yonet-
melik adini tagimaktadir.

Yonetmelige gore, tohumlukla-
rin smif ve kademelere ayrilmasi ve
tohumluklara sertifika verilmesi ba-
71 esaslara baglanmigtir. Ikinei mad-
dede smif ve kademe deyimleri iize-
rinde durulmugtur. Buna gore;

Smf tohumluklarin uretilmesin-
de izlenen dol sirasi;

Kademe, herhangi bir smifta
tohumlugun kag yil uretilecegi; anla-
silacaktir.

Tohumluklar gbéylece simiflandi-
nlmigtir: .

A, Elit tohumluk — Yeni 1slah
edilmig veya 6teden beri 15ldh edilmig
olmakla birlikte usuliine gore cesit
gafh@ korunan ve devam ettirilen,
dogrudan dogruya 1slih eden kigi
tarafindan kontrol edilen, orijinal to-
humlugun baglangict ve Obiir sif
gertifikali tohumluklarin kaynag: o-
lan tohumluktur.

B. Orijinal tohumluk — Elit to-
humluktan veva kendisinden elde e-
dilen, cegidin saflifin1 devam ettiren
ve aragtirma, 1slah ve deneme ku-
rumlarinda. veya bu kurumlarin de-
netlemesi altinda yetigtirilen ve to-
humluk kontrolu ve sertikasyon tes-
kilat: tarafindan kontrol edilen to-
humluktur,

C. Anag tohumluk — Orijinal
tohumluk veya kendisinden elde edi-

len, cegit safligini devam ettiren, to-
humluk kontrol ve sertifikasyon teg-
kilat1 tarafindan kontrol edilen to-
humluktur,

D, Sertifikali tohumluk — Ori-
jinal, ana¢ veya kendisinden elde e-
dilen, cegit safligini devam ettiren,
tohumluk kontrol ve sertifikasyon
tegkildt1 tarafindan kontrol edilen
tohumluktur.

Bunlardan Elit tohumluk igin
kademe s6z konusu degildir, Obtirle-
ri icin kademelerin ka¢ yil devam
edecegi Tarim Bakanlfmca ayrica
tesbit olunacaktir. Her smif ve ka-
demedeki tohumlugun, bitkinin 6zel-
liklerine gére sahip olmasi gereken
gesit ve fiziksel saflik ile biyolojik
nitelikleri de Tamm Bakanhgmca
tesbit olunacaktir. Kanimizca hunla-
rin da yénetmelikle birlikte yaym-
lanmas1 gerekirdi, Bu halile yonet-
melik bir standard niteligini alama-
dig1 gibi uygulama olanagm da sag-
layamamigtir.

Bu yonetmelik, kontrol tegkilé-
timin kontrol igini nasil yapacagmi
da diizenlemistir. Boylece -Tiirk San-
darlarmnin 5. maddesine paralel bir
hiikiim getirmigtir diyebilirz.

Yonetmelik laboratuvar deneyle-
rini de zorunlu kilmaktadir. Ayrica
tarla. muayenesinden de soz edilmek-
tedir., Bunun icin tarlalarin tesbiti
verilecek bildiride gosterilecektir,
Laboratuvar deneyleri ise bu tarla-
lardan alinacak numuneler lizerinde
yapilacaktir, Alinmas: gereken nii-
mune ile ekilmesi gereken tarla ge-
nigligine sertifikasyon {iinitesi denil-
mig olup bunun bilyiikliigli ve Ozelli-
gi de ayrica tesbit ve ilan olunacak-
tir.

Tarla. muayenelerinin nasil ya-
pilacag: Yonetmeligin 14. maddesin-
de aciklanmaktadir. Buna gore, tarla

Bakanhigimizin daimi

nel Miidiirliigiine bas

IMAR ve ISKAN BAKANLIGI'ndan

gisinde en son mamillerini ve mamiil gesitleri-
ni teshir etmek isteyen Yap: Malzemesi, Sana-
yici ve imaldtcillarinin Yapr Malzemesi Ge-

Yapr Malzemesi Ser-

vurmalar rica olunur.
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muayeneleri, bitki cegidinin 6zelligi-
ne gore o cegidin gegit ve fiziksel
safligina etki yapan her tlrlii tek-
nik gartlar gozoniinde tutularak tes-
bit olunacaktir, Tarla muayenesi so-
nunda tohumlugun hangi smif veya
kademeye girdigi, hicbir simif veya
kademeye giremedigi takdirde bunun
nedenleri muayene raporuna yazila-
caktir.

Tarla muayenesi tamamlanan
tohumlugun veya kendinden tohum-
luk elde edilecek iirlinlin ambarlan-
mas1, depolanmasl ve korunmasi bit-
ki ozelliklerine godre yapilacaktir.
Analizi yapilmak {lizere alinmasi ge-
reken tohumluk niimunesi tesbit o-
lunacak esaslara gore ambaléjlanmig
tohumluk partilerinden yetkili teknik
kigiler tarafindan almip miihiirlene-
cektir, Bger cesit safhg ancak tax-
la muayenesi ile tesbit edilebiliyorsa
o firlinden niimune alinmaz, Tarla
muayenesi uygun bulunan tohumluk-
lara, laboratuvar deneyi yapilmadan
belge verilmeyecektir,

Tohumluklarin ambaldjlanmasi
ile ilgili hilkiimler ise ayri bir ybonet-
melik ile tesbit edilmigtir. Haliha-
zirdaki yonetmelik tarla, sebze ve
yem bitkileri tohumlukiar ile ilgili
hitkiimleri tasimakta, bahge iirlinleri
icin ayr1 bir yonetmelik yapilacagi
anlagilmaktadir.

Tohumluklar; cuval, torba, pa-
ket veya kutu ile satilabilecektir.

1, Cuval ve torba: cuval ve tor-
halarm saglam olmasi, hig kullaml-
mamig bulunmasi, icten dikigli ve di-
kigleri icte kalacak gekilde doldurul-
mus olmasy savttir, Bunlarin stan-
dard a@irhklar1 da bitki cinslerine
gbre ayrica belirtilecektir.

2, Paket: paket ambalajlarin hig
araliksiz olarak kuvvetli bir sekilde
yapigtinlnig olmasit garttir, En cok
agirhk 5 kg olup en az agirlik ser-
best bhirakilmigtir. Kanimizea bu ha-
tali bir yoldur.

3. Kutu: Kutu ambalajlarm ikin-
ci defa doldurulmasmna imkéan veril-
meyecek gekilde teneke, prese edil-
mis karton veya plastik gibi mad-
delerden yapilmas: garttir, Tkinci de-
fa, kullanilmak lizere yapilmig iseler
tohumluklarin ayri bir torba icinde
kutuya verlestirilmesi ve etiketlerin
bu torbaya baglanmas:i garttir.

Ambalsilar lizerinde tohumlik-
Jamn niteliklerini gdsterir  bilgiler
bulunabilir. Aymea ilAch olup olmadi-
#1 da etikette vazili olacaktir. Amba-
1ailay lizerine konulacak etiketlerin
sekilleri bunlardan hangilerinin mii-
hiirlenece#i ayrica belirtilecektir.

M U,



Motorlu kara tasitlar1 karoseri yapim
hakkinda bir rapor hazirland:

Sanayi Bakanhgi, TSE’den karoseri yapmm: hakkinda bir
standard hazirlanmasim istemistir. Hazirhk grupunca yapilan

incelemeler sonunda yabanci

memleketlerde de

karoseriler

hakkinda bir standardin meveut olmadig: anlagiimistir. Bunun
iizerine karoseri yapmm hakkmda bir rapor hazirlanmasi ve
bunun Odalar Birligince meslek karari olarak yaymlanmas:

icin teklifte bulunulmasi kararlastirilmistir. Makine

hazirhk

grupunca hazirlamp ilgili kurumlara miitalaa icin gonderilen

rapor agagida sunulmustur:

1 — KONUYA GIRIS :

Karoserisiz olarak digaridan ithal
edilmekte olan otobiis, minibiis, kam-
yon ve kamyonetlerin veya memle-
ketimizde monte edilmekte olan ay-
n1 nevi tagitlarin karoserileri dteden-
beri memleketimizde yapilmaktadir.
Yapilan karoserilerde bir dayanmikhk
hesabr yapilmadig: gibi, karoseri pro-
jeleri de herhangi bir resmi makam
veya yetkili elemanlar tarafindan
tetkik ve tasdik  edilmemektedir.
Karoseriler icin kullanilan malzeme-
ler de keza kontrol dig1 kalmaktadir.

' Memleketimizde bu endiistri ilkel
malzemeleri nevi ve miktar bakimin-
dan smirh oldugundan karoseri imal-
cileri bulabildikleri malzemeleri geli-
gi gizel kullanmaktadirlar. izah edi-
len sebepler diginda yapilan karose-
rilerin revizyonlar1 da. zaman ve
metod bakimindan bir disipline bag-
lanmig degildir, Bu sebeplerden do-
layr yurdumuzda yapilan karoseriler

mal ve can glivenligini tehdit etmek-
tedirler.

Memleketimizde heniliz kontrollu
motorlu tagit yapimi: olmamasi ve
ilkel endiistri malzemesinin de gegit
ve miktar bakimimndan yeter derece-
de bulunmamasi hagebiyle belirll bir
slire icin karoseri imalatina dair
bazi hususlarin gart kosulmasina
kat'i zaruret vardir. Sart kogulacak
hususlar agagida gosterilmigtir :

2 — KAROSER{ IMALAT
PROJELERIL

Ima] edilecek karoserinin pro-
jesi ya kullanilacag: tagiti imal eden
fabrikasindan tasdikli olarak getir-
tilmeli veya memlekette yetkili
konstriiksiyon biirolarina veya tek-
nik elemanlarca hazirlanarak tasdik
edilmeleri lazimdir. Bu projelerde
kullanilacak malzeme nevi, malzeme
standardi ve Olgiileri detayli olarak
gosterilmelidir. Projeden bagka miim-
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kiin olan dayanikhk hesaplari da ima-
latginin elinde bulunmaldir. Gerek
projeler, gerekse dayaniklik hesapla-
r1 Sanayi Bakanligns murakabe ele-
manlarinca. yapilacak kontrollarda,
gosterilmelidir, Projesi ve dayamik-
ik hesaplar: bulunmayan karoseriler
tagitlara monte edilmekten menolun-
mak ve yapilacak karoseri projesi
monte edilecegi tagitin katalogunda
gosterilen azami siir'at ve tonajina
uygun olarak hesaplanmali ve bu
hesaplar da yol durumuna gore ge-
rekli gilvenlik paylarn goz onlinde
bulundurulmalidir. Hazirlanacak ka-
roderi projesi tagitin genel dengesini
bozmayacak gekilde olmalidir,

3 — KAROSERILERIN YAPIMIN.
DA KULLANILAN MALZE-
MELER :

Karoseri yapiminda her nev'i
ahgap malzeme kullanilmasmma mii-
saade edilmez. Ancak memleketimiz-
de ahgap malzemeden yapilmig fazla
sayida tagit karoserileri mevcut ol-
dugundan belirli bir zamana kadar
tasfiye edilerek bu gibi karoserilerin
bu raporda belirtilen esaslara uygun
metal karoserilerle degigtirilmesi ge-
rekmektedir. Ilgili resmi makamlar-
ca bu silrenin tayin ve ilanm tavsiye
olunur.

Karoseri yaprminda kullanmilacak
celik saclarin o&zelikleri agagida sa-
yilmigtir :



1°) Saclarin ¢ekme, sivama ve
sekil vermeye elverigli olmasi 14zim-
dir.

2°) Saclarin kaynak edilebilme
ozeligi yiiksek olmaldir. Celik sag-
lar, kapiamadan bagka tagiyici profil
imalinde kullanilacak ise bunlarin
cekme dayanct 37 ila 65 kg/mm’®
arasinda oimalidir. Almanya'da karo-
seri imalatinda kullanilan celik sac-
lara. ait sair teknik ozellikler bir fi-
kir vermek ilizere cetvel I, ve II de
gosterilmigtir, Karoseri imalatcilari-
min kullanacaklarli malzemeler hak-
kinda bu cetvellerden yararlanmalari
tavsiye olunur.

Her ne kadar karoseri imalatin-
da kullanilacak cgelik saglarin kalin-
hklar: projeye tabi ise de, bu kalin-
liklarin 0,88 ila 1,5 mm, arasinda ol-
malar1 tavsiye olunur, Sa¢ kalmligl
hichir suretle 0,5 mm den agagi ol-
mamalidir.

Karoseri yapiminda celikten gay-
ri hafif metal malzeme kullanilmasi
caizdir. Hafif metal malzemeden
karoseri imalatinda kullanilanlar da-
ha ziyade aliiminyum ve alagimlari-
dir. Aliminyum ve alagimlar1 kulla-
nildig1 takdirde bunlarin haiz olmasi
gereken teknik oOzelikier de agagida
belirtilmigtir :

1°) Malzeme, ¢ekme ve sekil
vermege elverigli olmalidir.

2°) Kaynak edilme o6zeligi bu-
lunmalidir,

3°) Talag kaldirma Ozeligi iyi
olmahdir.

Almanya’da karoseri imalitinda
kullanilan aliiminyum -alagimi mal-
zemesi bir fikir vermek iizere cetvel
III de gosterilmigtir.

Karoseri imalatcailarinin karoseri
imalatinda kullanacaklar: aliiminyum
alasimlari hakkinda bu cetvelden ya-
rarlanmalar: tavsiye olunur,

Her ne kadar karoseri imalatinda
kullanilacak celik, alliminyum ala-
simindan malzemenin et kalinliklar
projeye tabi ise de, bu kalimhiklarin
1-1.25 mm. arasinda olmalar: tav-
siye olunur, Sag¢ kalinligi higbir su-
retle 0,5 mm. den az olmamalidir.

Gerek celikten, gerekse aliimin-
yum alasimindan yapilmig malzeme-
lerden tasiyici profil imal edilmesi
bunlarin boru veya tercihan dort ko-
se kesikli boru olmalar1 tavsiye olu-
nur.

4 — KAROSER]I IMALATINDA
GOZONUNDE BULUNDURU-
LACAK SAIR HUSUSLAR :

Karoseriler kaynakli olarak imél
edildikleri takdirde, kaynak iglerinde
caligtirilacak personelin kaynak yap-
maga yetkili belgesi olmas1 garttir.

Kaynakecilara yaptirilacak karo-
seri kaynaklar1 iizerinden rast gele
alinacak kaynakli parcalarm kaynak
standardlarindaki denemelere tabi
tutulmasi ve miisbet sonuc¢ vermesi
lazimdir, Sanayi Bakanlifl murakip-
lar1 bu denemeleri yaptirabilecekleri
gibi mevcut niimuneleri de laboratu-
varlara gondermek suretiyle muaye-
ne ettirebilirler.

Kaynakeilarin kendileri de kay-
nak standard ve talimatnamelerinde

yazill esaslar ve siireler dahilinde

imtihana tabi tutulurlar.

Karoseri imalatinda, kullanilan
malzemenin uzun miiddet ©zeligini
kaybetmemeleri igin, imaldt esnasin-
da bunlarim koroziyon’dan korunma-
lar1 maksadiyle usuliine gore boyan-
malart sarttir, Bu boya igi karoseri
imalatinda kullanilan boru ve pro-
fillerin icine ve digina tatbik edilme-
lidir.

Karoserilerde kullanilan biitiin
camlarin kirilmaz ve emniyetli nev’i-
den olmalari garttir,

Insan taginmasinda kullamilacak
otobiis, minibiis karoserilerinin ses
ve 181 gecirmesine karg: izole edilme-
leri ve buna ait teferruatin, projeler-
de gosterilmesi lazimdir,

iInsan tasinmasinda kullanilacak
karoserilerin, i¢ kisimlari dig sicak-
Ik — 25 C° iken azami siir'atte ice-
ride en az + 18 C° sicaklik sagla-
yacak gekilde gofaj tesisatimi haiz ol
malar: lazimdir,

Karoseri pencerelerinin havalan-
dirmay1 saglayacak gekilde acilir ka-
panir olarak yapilmalari garttir.
Giinesten korunmak igin pencereler-
de perde bulunmas: lAzimdir.

Otobiis ve miniibiislerin tabanla-
r1 metal ilizerine ahgap kaplama ya-
pilacak ve ahgap malzeme lizerine
de linolyom veéya muadili taban mu-
gsambalar: ile kaplanmig olacaktir.

¥, Ozil

Cetvel : 1

KAROSERI IMALATINDA KULLANILAN
SAC MALZEMELER

Uzama
Cetvel : 2 Cekme |(0,88-1,5 mm Kaynak
ul Dayanimi | sag¢ kalin- Kullanmildig1 Yerler Yapma
KAROSERI IMALATINDA Kg/mm?| liklari) Vazlyeti
KULLANILAN YUKSEK %
DAYANIKLI SACLAR Oksijen ve
5 kta kay-
Emaye, galvanize yapmaya ve kur-|10
- T == sun kaplamaya miisait nag1 yapma-
ga oS R @ o ya miisait
¥ E g0 §% _ |9 el "
E g8 g".‘ .5 2 = 55 gg Basit sivama igleri yapmaya mi-
Q& 00 % E E SERIGE 28—38 23 sait. Emaye edilmig sivama, iglerin- >
DA M D 8 gx paM| MA de kullamlir
2 — == [DMUsaty Pek fazla sivama igi bulunan pax-
ZE 28 calarin imélinde &
42—50 16 24 Miisait
Pek fazla sivama igi bulunan karo-
32—42 26 serl par¢alarn imalinde ve pliskirt- »
50—60 14 30 — me hoya iglerine milsait
Pek fazla sivama igi bulynan karo-
B0 2 ¢ gL iy 32—42 26 seri pargalari imalinde >
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Cetvel : 3

KAROSERI IMALATINDA KULLANILAN ALUMINYUM ALASIMLARI

BILESIMI ¢

MALZEME OZELIGT

Yogunlugu |Kullamldigl enieS o
Kg/dm® | Mamuller 3 GHIRASIEAL clk
Ana Elemanlar Safsizliklar E Sekélz;{iegrime I({jZZﬁg]i{ na Kargi Kaldirma,
Dayanma, Ozeligl
Mg 1,7 ila 2,4 Si 5,0
Mn 0 ila 0,4 Fe 0,4 S rEYaG
Cr 0 ila 03 |Ti 0,2 e gi%u'k
Al bakiyesi gr:l 8(2)5 2,68 ey tél profil Cok iyi tyi-Cok iyi Cok iyi Sarta bagh
Bakiyesi :
Herbiri 0,05
Mg 2,6 ila 3,3 Si . 0,5
Mn 0 -ila 0,4 Fe 0,4
Cr 0 ia03 |Ti 0,2 il o
Al bakiyesi Zr. 0,2 ve tel profil I s -
gl}k- p: 0.05 2,66 Perginp toli Iy Iyi-Cok iyi Cok iyi | Sartabagh
akiyesi : Kaynak teli
Herbiri 0,05 ey
Toplam1 0,15
Mg 4,3 ila 5,6 S 0,5
Fe g,; Sag, band,
;;1 o5 bor;l, Qublflk
) ve tel profil L. et
g‘;k- . 0,05 2,64 Percin teli Vasat Iyi Cok iyi Sarta bagh
iyest @ Kaynak teli
Herbiri 0,05 2L .
Toplam: 0,15
Mg 1,6 ila 2,5 Te 0,5
Mn 05 ia 15 |g 0,5
Cr 0 ila 0,30 [mpy 0,2
Al bakiyesi Zn 0,2 Sag, band, ; o, -
Cu 0,10 2,71 boru, profil Tyi Cok iyi Cok iyi | Sartabagh
Béklyesl . I{aynal( teli
Herbiri 0,05
Toplam 0,15
Mg 23 il4a 3,56 Fe 0,5
Si 05 ila 0,8 Si 0,5
Mn 0,3 ila 0,8 Ti 0,2
Cr 0 i4 030 [zZn 0,2 Sag ve band e a. !
Al bakiyesi Cu 0,10 2,65 Kaynak teli yi Cok iyi Cok iyl Sarta bagh
Bakiyesi :
Herbiri 0,05
Toplam 0,15 IEeie L
Cu 3,5 ila 4,7 Fe 0,7
Mg 04 ila 1,0, |2Zn 0,5 Sag ve band, 2
Mn 0,3 ila 1,0 Ti 0,2 bOIS.I cubuk, Al;:;glay
Si 0,2 114 0,8 Cr 0,1 2,80 a ; Vasat iyi 2 artl 1
3 ) tel profil, Iyi
Al békiyesi Bakiyesi: pergin Cok iyi
Herbiri 0,05
Toplam 0,20
Cu 3,8 ila 4,9 Fe 0,5
Mg 1,2 il4 1,8 Ti 0,2
Mn 03 ila 11 |[Si 0,5 Sag, band, ALl gay—
Al bakiyesi Cr 0,1 2,71 boréllgublé}i Vasat nIairil Sarth Iyt
Bakiyesi : ekl BIC ok iyi
Herbiri 0,05 ¢ 2
Toplam 0,20
Zn 5,1 ila 6,1 Fe 0,7
Mg 21 ia 29 |Ti 0,1
Cu 1,2 ia 20 Bakiyesi : Sag, band, Algl lgc:xy.
Cr 01811804 |Herbiir 0,05 2,80 boru cubuk|  gartn P Sarth tyi
Si 0 ia05 |Toplam 015 ve tel profil (;Olgli i
Mn 0 ila 0,3 ¥y
Al békiyesi
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Elektrik el iitiiler

Elektrikle isitilarak, kumasg ve
ya elbiselerin kirgiklarim agip on-
lara. diizgiin gekil kazandiran pek
cok ve cesitli araglar, mensucat en-
diistrisi veya temizlik ve iiti yapan
ig yerlerinde hep it adi ile anidi-
gindan, sapmdan el ile tutularak kul
Janilan fitillere ait bulunan standar-
din konusunu {egkil eden iitiilere
«elektrik el iitilleri» adi verilmesi da-
ha uygun bulunmugtur.

Tirk Standardlari Enstitiisti
programlarma aldifi standardlarm
seciminde bilhassa memleket sana-
yiinin istekleri ile ihtiyaclara en uy-
gun konu ve imaldta ait bulunma-
sina miimkiin olan dikkati gisterdi-
ginden, elektrik el iitiileri standardi
da aym Ozelikleri tagimaktadir. I-
malat: memleketin heimen her\tara-
finda ve senelerden beri devam eden
elektrik el iitiillerinde aranmasi ge-
reken ozelikler ve bunlarin gerek
sicaklik ve gerekse elektrik yonle-
rinden tehlikeli olmamasi veya eko-
nomik ve kullanilig yOnlerinden en
uygun sonug saglamasi igin ne gibi
deneylere tAbi tutulmasi gerektigi-
nin bilinmesindeki faideleri gtz O0-
niinde bulunduran Enstitii Yoénetim
Kurulu bu standardin hazirlanmasi-
n1 programina almigtir. .

Boylece ele alinan standard E-
lektrik Hazirlhk Grubu tarafindan
tegkil olunan bir teknik komitenin
ingiliz (BS 1732/1-1960 ve BS 1732/
2-1956), Fransiz (UTE C 73-109-
UTE C 73-100) ve Alman (VDE 720,
DIN 57720, DIN 44 906, DIN 44 934
ve DIN 44 932/1-2) standard ve ni-
zamnamelerinden faydalanarak mem
leketimiz gartlarina uygun olarak
hazirladigr ilk standard taslag: E-
lektrik Hazirhk Grupunda goriisl-
liip kabul edildikten sonra 6 Resmi
daire ve Bakanlik ile 3 Universite,
4 Ticaret ve Sanayi Odas1 ve 7 I-
malatc firma veya girkete, miitalaa-
lari alinmak lizere gonderilmigtir.

Gelen miitalealar ve tamamlayi-
c1 caligmalar sonucunda bitirilen
standard Enstitli Teknik Kurulunun
tasvibinden de gecerek TS 71 halin-
de Tiirk Standardlar arasindaki ye-
rini almig bulunmaktadir,

Bu suretle tamamlanmig olan e-
lektrik el iitiileri adindaki yeni Stan-
dardin Konu, Tarif ve Kapsam bo-
limiinde bu standardin kapsamina
giren el iitllerinin tarifi yapildiktan

sonra evlerde, terzi, camagr atelye-
leri ve benzeri yerlerde kullanilan ve
bir kordon vasitasile nominal geri-
limi 110 ve 220 volt olan  pri-
ze baglanmak suretile 1sitilan, u-
tillenecek egya lzerinde el ile gez-
dirilmek suretile liti yapmaya yara-
yan {iitileri kapsadifina igaret olun-
mugtur.

Simiflandirma ve Ozelikler bolu-
miinde el iitiileri, agirliklaria gore
3 kg'a kadar olan ev, 8 kg’i gegen
agirhktaki atelye iitlileri olarak ge-
nel surette iki simfa ayrilmigtir. Ay-
rica her sinif iitliniin buharh, buhat-
g1z, termostath ve termostatsiz tip-
lerine igaret olunarak tali tiplerin
izahina gecilmigtir.

Ozelikler olarak itiinlin normal
caligma gartlar altinda deyamkhlig:
ve carpmalar sonunda gerilim al-
tindaki kisimlarda herhangi bir gev-
semenin meydana gelmemesi, ¢aliga.
cag gerilim veya gerilim sinirlarmin
toleranslarma igaret olunmug ve u-
tiiniin 1smmma miiddeti dakika ola-
rak:

3 x Gram olarak litliniin
demir agirhigi

==

Wat olarak {itiiniin
. giicii
formiilii ile bulunacak miiddetten

fazla olmamasi gerektigi belirtilmig-
tir. Fransiz Standardlarinda 2,5 o-
larak kabul olunan bu isinma miid-
deti kat sayisi, bizim standardimizda
3 olarak alinmakla bizim imaldtimi-
zin biraz daha 1sinma middeti tole-
rans1 artimlmigtir.

Ayrica iitii tabami, {itii kapagi,
sap ve ayar dugmesi, 1sitma direnci
ve bu direncin yapilacagi alagimin
minimum 6zelikleri lizerinde durul-
mug ve yalitkanhk o&zeligi igin odl¢-
me usulleri de belirtilen kacak aki-
mm 0,5 m A i agmamas: gerektigi
buharsiz iitiilerin 1000 V ve buharh
{itlilerin de 1500 V luk gerilimle de-
neye tabi tutulduklarnda yahitkanhk
direncinin 0,5 megohm dan asaf1 ol-
mamasma, deginilmigtir,

Gerilim atlama araliklarinin mi-
nimum degerleri bir tablo halinde ve-
rilmig, sicaklik kontrolu Termostad
ve termik acici, kordonla baglanti
ve baglanti uclan, fig priz, kordon
ve kordonun yahtkanhg, kordon tes-
bit tertibatinin Hzelikleri de acgiklan-
diktan sonra tesadiifi temas alt-
hk, dig ylizeyler, su kab1 ve buhar

RS

standardi

Kemal TAN
Yiik, El-Mak. Milhendisi

tertibatinda aranmasi gereken G-
zelikler aciklanmigtir,

ihzar ve imalata ait muayene
ve deneyler kismimnda niimune alma
tablosu verildikten sonra imalat de-
neyleri olarak glic, yalitkanhk ve
buharh {itlilerde de basing deneyi
olarak belirtilen deneylerin yapiligi
ve elde olunacak minimum sonuglar
belirtilmigtir. Yalitkanlik deneyleri
ise kagak akim, yalitkanlik direnci,
yitksek gerilim, su tagima deneyleri
olarak siralanmig ve herbiri ayri ay-
r1 izah olunmugtur, Bundan sonra
buharli iitlilerde basing deneylerinin
damlali iitiilerle, kazanlh litiilerde na-
g1l yapilacag: izah olunmugtur.

Tip deneyleri olarak ismma de-
neyleri, buharh fiitlilerde darbe de-
neyi, kordon girig yeri deneyi, te-
gadiifi temas deneyi, dayamklihk de-
ney ve sarsinti deneylerine yer ve-
rilmigtir, Ismmma deneyleri de masa
gicakh@, sap ayar diifmesi ve las-
tik yalitkanlarm  sicakhiklam, {ith
taban sicakhig olarak ayr ayri gos-
terilmigtiz. Sarsmfi deneyinde utii-
niin sarsinti makinesinde dakikada b
defa olmak iizere 4 cm yiikseklikten
kalinligy en az 6 mm, agurhgl en az
15 kg olan celik bir levha iizerine
gerbestece 1000 defa diigliriildilkcten
sonra civata veya baglanti yerlerin.
de herhangi bir gevgeme, iitiide her
hangi hir hasar bulunmamasi sart
kogulmakta ve diger deneylerde hen-
zeri gekilde aciklanmalktadir,

Standardin bundan sonraki bé-
liimleri her Turk Standardinda ol-
dugu gibi igaretleme, paketleme ve
Tiirk Standardlamnin tatbiki hak-
kindaki Nizamname hiiklimleri gere-
gince yapilacak denetleme bagliklari
altinda. genel hilklimlerle sona er-
mektedir.

Standarda ayrica 3 foy eklenmig
olup bunlardan birincisinde termos-
tatsiz {itiilerde kullanilacak yalitkan
boncuk hoyutlam, ikincisi termostat-
s1z ev iitiilerinde mika yahtkanl 1s1-
tic1 direnc boyutlar, liclineiisii de de-
ney parmafi ve sargmti makinesi-
ni gostermekte ve tavsiye olarak bo-
yutlan belirtmektedir.

Enstitll ve standard: hazirlayan-
lar ile standardin olgunlagmasmda
emegi gegenler, bu eserin Tirk Sa-
nayli ve sanayicisi icin verimi ve
emniyeti artirier ve onlara yardim-
¢1 bir hizmeti olursa, bundan duyula-
cak kivanc: paylagacaklardir,
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AHSAP PARKELER STANDARDI

TSE Teknik Kurulunun 18.5.1963
glinlit karanm ile kabul edilmig bulu-
nan Ahsap Parkeler Tivk Standard
ile ingaat konusunda tnemli bir ihti-

yacimiz daha kargilanmig olmakta-

dir.

Son senelerde yurdun her tara-
finda, yapilmakta olan modern bina-
lamn sayilar siir'atli bir tempo ile
artmakta ve buna paralel olarak ah-
gap parkeler sarfiyati da geniglemek-
te oldugu icin ilerde mecburi yiiriir-
liige konulmast beklenen bu standard
konusunu biraz acgmak ve uygulama
yoniinden ilgilileri aydinlatmak fay-
dali olacaktir.

Soyle Ki :

Standardin ana bdliimleri :

-— Konu, tarif, kapsam:
_- Smiflandirma ve dzelikler
— Piyasaya arz
— Muayene ve deneyler
4 -— Miiteferrik hitkiimler
5 — Piyasaya arz olunmug mal
{izerinde yapilacak kontrol
esaslar1 adlarim tagimakta
olup, hunlari agagida sirasi
ile aciklamaga cahgacagiz.
0 — Konu, Tarif, Kapsam :
Bu boliimde;

Standardin mese, kaym ve glir-
gen kerestelerini ozel makinelerde
isleyerek yapilan cegitli boyutlarda-
ki ahgap parkeleri icine aldif ifade
edildikten sonra, ahg veriglerde za-
man zaman anlagmazliklara yol agan
parke uzunluk ve geniglikleri tarif
olunmakta, bunlarin nasil Olclilecegi
gosterilmektedir.

Yine bu arada standardin met-
ninde gecen «Oz» teriminin odunlag-
mamig kisim oldugu,

¢Jarmizy ylivek» deyiminin sih-
hatli kaym 6z odunu ve «Giibek» so-
ziinlin clirlimege basglamig 6z odunu
anlaming geldigi belirtilmektedir.

Lamel ve mozayik parkeler, bu
standardin disinda birakilmigtir,

1 — Suflandiyma ve Ozelikler :

Parkeler. 6nce yapildiklar: agac
cinslevine gore :

Mese parke

Kavin parke

Gliregen parke

adlam altinda iice avrilmakta
ve sonra, imal gekilleri itibariyle :

Tip 1

Tin 2

Tin 3

Tip 4

Tip 5
dive hes tip icinde
mekfedir,

Standardin Ozelikleri veren bd-
liimiinde ise, perakende iglenme sira-
sinda 9, 8 den ve satiglarda % 12

LN O

miitalda edil-

den fazla rutubet bulunmamas: gart
kogsuluyor ve daha altinda I, II ve
111 sayih cetvellerde muhtelif tipler-
deki ahgap parkelerin, uzunluklari
ile kalinlk ve kesitleri, geniglikleri
ve bunlarin her birinde kabul oluna-
bilecek fazlalik, eksiklik toleransla-
r1 milktariar halinde veriliyor.

IV. Sayi cetvelde de parkele
rin gorlinlisleri arasinda yer alan,

— Oz

— Kabuk

-— Diri odun

— Kirmiz1 yirek

— Gobek

— Yillik halka

— Renk degigikligi

— Clriiklik

— Kaynak budaklar

— Cliriik budaklar

— Kurt yenigi ve delikler

— Catlaklar

— Bozukluk

— Kusurlar toplami
gibi Ozelikler agiklanarak bunlarm
varlifina gore parkelerin hangi ka-
litelere konulabilecegine ait dleil ve
esaslar ortaya konuluyor.

2 — Piyasaya Arz :

Bu boliimde parkelerin alt ylizle-
rine yapildig1 yer ve fabrika adlariy-
le kalite ve TS numarasmin konula-
eag zikrediliyor ve yazlarn, birinei
kalite parkelerde mavi, ikinci kalite
parkelerde Jarmzi, fictineii kalite
parkelerde yesil renklerde yazilacagl
belirtiliyor. :

Ambaldj konusunda: Ozel istek-
ler disinda «40» parkenin bir ambalj
yapilacagl ve bunlardan yarsinin
sag, diger yamsimn sol olacagr ve
ambalajlamada ne bicimde yerlesti-
rilecekleri ve cemberlenecekleri ya-
zilmakla beraber paketlerin yiiziine
yazilacak bilgileri agikhyor ve bun-
larin da kalite renkleri ile yazilacagi
ve her smmif parkenin ayri ayri par-
tiler halinde satiga arz olunacagi
ilave ediliyor.

Ibrahim KUTLUTAN

3 — Muayene ve Deneyler :

Ahgap parkelerin muayenesi ko-
nusunda, standard icindeki tariflere
uyulacagi ve parke mniimunelerinin
jse TS 53 hilkiimlerine gére alina-
cag ifade ediliyor.

4 — Miiteferrik Hiikiimler :

a) Ahsap parkelerin élcil birimi
m? dir, denildikten sonra boyutlarm
mm cinsinden &lgiilecegi hiitkme bag-
lamyor, ve bunlarin parke iizerinde
uerelere yazilacagl gosteriliyor,

h) Niimune parkelerin, yalmz
boyut ve igeilik bakimlarindan parti-
yi temsil edebileceklerine, dig goril-
nilg ve yapr ozeliklerine drnek ola-
mayacagina igaret ediliyor.

5 — Piyasaya arz olunmug mal
izerinde yapilacak kontrol
esaslan :

Bu boliim icinde miirakabe; stan-
dardin tarif, ozelik, kalite ve piya-
saya arz héliimlerindeki Ozellikleri
ve igaretleri aragtirmak diye ifade
ediliyor. Ve muayene ile ilgili diger
hitkiim ve bilgiler i¢in TS 53 e uyu-
lacag bildiriliyor.

Ahgap Parkeler Tirk Standardi-
nin bu dzetinden de anlagilacagl gibi
bugiine kadar imalatcinin gartlarina
ve isteklerine uygun olarak islenen
ahgap parkeler, bunlara ait Tiirk
Standardr mecburi yiirtirliige konul-
dugundan itibaren, belirli boyutlarda
yapilacak ve bunlarda yine bilinen
toleranslar kabul edilecek, kaliteleri
de gorliniis ve Ozeliklerinin goster-
digi imkanlarla belli olacak ve ona
gore deger bulacalktir.

Unite ambaldjlarn  ve  bo-
yutlam da standardda verilmis bu-
lundugundan, bu parkelerin cegitli
vasitalarla tasinmalarinda maln hac-
mine uygun vasita bulunmasma im-
kéan vermek suretiyle maddi balim-
dan iktisadilik saglayacaktir.

Onun icin bu bagarili esere emek
verenlere slikranlarimi sunarak yazi-.
mi1 bitiriyorum.

Is Adamlan

IKTISAT GAZETESI

—

Tiirkiye ve Diinya’da cereyan eden iktisadi
olaylatn yalindan takip edebileceginiz ye-
gane gazete
TURKIYE IKTISAT GAZETESI'dir

Abone icin miiracaat :
Sehit Tegmen Kalmaz Cad. No. 30 - ANKARA

okuyor
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Haberleri

1ISO

Sartnameler ve Deneme Metodlar:

Elongation of Conveyor Belts,
Specifications and Method of Test.

284-1962 Electrical Conductivity of Conveyor

Specifikations and Method of Test.
297-1963 7/24 Tapers for Tool Shanks,
298-1963 Lathe Centres. Sizes for Inter-chan-

— ISO/R
— ISO/R

mi,
— ISO/R 297-1963 Alet konileri
— ISO/R
— ISO/R

INGILiZCELERI{

— ISO/R
— ISO/R

Belts.
— ISO/R
— ISO/R

geability.
— ISO/R 299-1963 T Slots for Machine Tools.

REKOMANDASYONLARI

283-1962 Konveydr kayislarinin tam kalinlik-
lar1 cer kuvveti ve uzamasi.
Sartnameler ve Deneme Metodlar:

284-1962 Konveydr kayislarinin elekirik ileti-

208-1963 Torna merkezleri, Degisme Olciileri
299-1963 Makina aletleri icin T delikleri

283-1962 Full Thickness Tensile Strength and

TSE’ye gonderilen IS0 yillik raporlari

Agagidaki yillik raporlar TSE’- ISO/TC
ye gelmigtir.

ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC
1ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC

17
18

19
22
23
24
31

32
41

43
45
48

51
56

Vidali digli
Civata, Somun ve Ak-

sesuarlari

Rulmanli Yataklar
Kagit

Mikdarlar, Uniteler,
Semboller, Tahvil Fak-
torleri ve Tahvil cet-
velleri

Celik

Cinko ve cinko karigi-
m1 :
Normal Numaralar
Otomobil

Zirai Makinalar
Elekler

tc lastikler, jant ve
subaplar

Yiv ve Set

Makara ve Kayiglar
(Trapez kesitli kayis-
lar dahil)

Akustik

Kauguk

Laboratuar cam aksa-
m1 ve ilgili cihazlar,
Malzeme tahmil, tah-
liyesinde yiik paletleri
Mika

ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC

64

67
68
70

78
77

81 °

82
83

84

87
88

91

92

99

100

111

Yakit kullanan techi-
zatin deneme metodla-
r1

Petrol Sanayiine ait
malzeme ve techizat
Bankacilikta standar-
dizasyon

Motor ve makinalara
ait tarifler

Kokulu hidrokarbonlar
Amiyant-Cimento ma-
mulleri

Bécek miicadele ilag-
lar ig¢in miigterek i-
simler

Madencilik

Jimnastik ve spor alet-
leri

Tibbi sirimgalar ve gi-
ringa igneleri

Mantar

Hgya tahmil tahliyesi
icin resimli igaretler
Tansiyo aktiv madde-
ler

ingaat malzemesi ve
yapilar: {lizerinde yan-
gin denemeleri

Yar1 iglenmis odun
Nakil arabalarn

Ving zincirleri ve ilgili
aksam ve aksesuar

—_ 20 —

STANDARDIZASYCONLA
ILGILI MILLETLERARASI
TESKILATLARA DAIR

ISO’nun hir arastirmasi

Son ISO Genel Konsey toplanti-
sinda alinan karar geregince, ISO,
fiye organlarin milletleraras: ve bol
ge tegkilatlariyle standardizasyon
konusunda ne derece igbirligi yaptig:-
m aragtirmaga tegebbiis etmigtir.

Ayn1 toplantida TSE Bagkam
Faruk A. Stinter, ISO kuruldugu
zaman hemen hemen sadece simnai
standardizasyonla meggul oldugunu
ve ancak 1955 de zirai sahada da
standardizasyona, 6nem verilmege
baglandigint beyan etmigtir. Teknik
Komiteler ve Alt Komiteler Sekre-
terliklerinin bu bakimdan gayretle-
ri takdire sayan olmakla beraber,
ige gec¢ baglanmigtir. Bir talum bol
ge ve milletlerarasi bazi tegkilatlar
zirai maddeler icin standardlarnt
negretmis bulunmaktadir, Bay Siin-
ter bu durumun ilerde giicliikler ya-
ratacagina igaret etmigtir. Kendisi
bir care ileri siirmeden, ISO'nun ra-
kipsiz kalabilmesi i¢in ¢areler diiglin-
melerini Kongey {iyelerinden talep
etmigtir,

ISO ile diger standardizasyon
organlarimn faaliyetlerinin birbirle-
riyle catigmasi veya aym igi glrme;
leri hakiki bir tehlikedir ve biitiin
ilgililerin gayretlerini bu yolda tek-
sif etmeleri gereklidir.

OECD, EEC ve Migterek Pa-
zarmn bir ilyesi olarak Tiirkiye bu
tegkildtlarin tavsiyelerine uygun
standardlar yapmak mecburiyetinde-
dir. Aksi halde diger iye tegkilatlar-
la is yapmasi mimkiin oclamaz.

Bundan dolayidir ki son zaman:
larda TSE tarafindan hazirlanan na-
rencive, elma ve geftali standardlari
OECD kistaslarnni yakinen takip et-
mektedir. Buna sebep bu gibi mad-
deler icin ISO Standard:, hatta Tek-
nik Komitesi mevcut olmamasidir.
ISO’nun bu konulari ele aldgr za-
man bliviitk milstahsil ve ithalatm
memleketler tarafindan, tesbit edil-
mis kistaslara istinaden yapilmis
meveut standardlar1  benimsiyecegi
iimid edilmektedir.

Laboratuvar Cam Aletleri

Laboratuvarlarda kullanilan cam-
dan yapilmig gereglerle ilgili bazi
dokiimanlar hazirlanmigtir,

Rekomandasyonlar icin 8n calig-
ma olarak hazirlanan bu dokiimanin
yeni bir teklif oldugu bildirilmekte-
dir.



ISO Merkez
e °
Komitelerinde

A L L]
Degisiklikler

P. Salmon gorevinden ayrildi

Standardizasyon sahasindaki ca-
hsmalar iyl bilinen Fransiz AFNOR
Standardizasyon Teskilatimin emek-
tar Bag Milhendisi P. Salmon'un
Standardizasyon Komiserligi gorevi-
ni gayri muayyen bir zaman icin
biraktigi TSE tarafindan liziintiiyle
ogrenilmigtir,

Bag Mithendis Salmon ISO Kon-
seyinin Redilksiyon Komitesi, Mali
Komite, Planlama Komitesi ve ISO
{rtibat Biirosu ile UNESCO ve Mil-
letleraras) Demiryollar: Birliginin -
yesi idi.

Prof. Zinzen’in yerine
N. Ludwig getirildi

Prof, Dr. A, Zinzen'in tekaiid ol-
mas: iizerine Miihendis N. Ludwig
DICCO’da Prof. Zingen'in yerine se-
cilmigtir.

ISO Toplantilan

a) ISO/TC 30'un biitiin 4zalarmin
istivakile yapilacak altineir top-
lantig1 - Mayi ahm olgiileri 21-
24 Nisan 1964 - Association
Frangaise de Normalisation,
Paris, toplanti odasi. Sekreter-
lik: Association Francaise de
Normalisation.

ISO/TC 93'iin biitin azalarin
igtirakile liclincii toplantis1 -
Biiro Makinalar

411 Mayis 1964 - New York,
Sekreterlik : Ente
Italiano di Unificazione,

¢) ISO/TC 97'nin biitlin azalarin
igtirakile iiciincii toplantisi, He-
sap makinalary ve HEnformas-
yon lgleme: .

21 ve 22 Mayis 1964 - Barbizon
Plaza Hotel, New York
Sekreterlik: American Stan-
dards Association.

ISO/TC 984n biitlin  azalarn
igtivAkile ikinci toplantisy - Ya-
pt Projeleri Esaslari: 25-27 Ma-
vis 1964, Vargova (Polonya)
gsekreterlik : Polski Komitet
Normalizacyjny.

ISO/TC 108in biltiin  Azalarin
igtirdkiyle Dbirinei toplantisi.
Mekanik sgok ve vibrasyon: 1
ila 5 Haziran 1964 - Aix-les-Bai-
nes, Fransa. Sekreterlik: Ame
rican Standards Association.
Bu toplantilara ait tafsilat TSE.
Dis Milnasebetler Seksiyonundan te-
min edilebilir, h

Insaat Celikleri ile
ilgili tasan

Pakistan Standardlar Enstitiisil,
ingaatta kullanilan celiklerle ilgili
bir tasart hazirlamigtir.

ISO'nun 17 sayili Teknik Komi-
tesini yoneten Pakistan Standardlar
Enstittisil bu tasany: gonderdigi ku-
ruluglara diiglincelerini sormaktadir.

Tasary, TSE'de incelenmektedir.

b)

d)

e)

Nazionale

Meksika Standardlar Burosunun raporu

Birlesmis Milletlerin delaletiyle
muhtelif Avrupa memleketlerini zi-
yaret eden Meksika Sanayi ve Ti-
caret Bakanlhig Standardlar Blirosu
Bagkani Mr. Manuel Marin Gonza-
les, Standardizasyon iglerinin orga-
nizagyonu hakkinda cok enteresan
bir rapor hazirlamigtir.

Raporda, Mr., Gonzales, Meksika'
da standardizasyonun sinai geligme
neticesinde dogmayip boyle bir gelis-
menin tahakkukuna hizmet eden bir
faktér oldugunu belirtmigtir. Meksi-
ka’da standard isleri Sanayi ve Tica-
ret Bakanligma bagh bir biiroda go-
rillmektedir,

. Meksika’da amldif: isimle «Di-
reccion General de Normas» 1943 de
kurulmugtur.

Yirmi yil sonra Meksika'nn si-
nai iiretimi baz1 sektdrlerde yirmi,
otuz misli gelismistir. Bunlar arasin-
da elektrik, petrol maddeleri, demir
celik, kimyevi maddeler ve mithen-
dislik sayilabilir. 4

Bu diizen standardizasyon ba-
kimimdan tamamen degisik bir du-
rum yaratmigtir. Sanayiler arasin-
daki ilgi neticesinde standardlar el-

zem olmaga bhaglamig ve memleke-

tin teknilk ve sinai gelismesine ayak
uydurmas: gerekmigtir, Memleket
dahilindeki standardlar1 tesvik et-

mek, diger taraftan Meksika'mn
standardizasyon politikasi ve metod-
lam icin mukayese imkam bulabil-
mek gayesiyle milletleraarsy stan-
dardlara karg ilgi artrmsgtir,

Muharrir ziyaret ettigl memle-
ketlerdekj standard yayma usulleri-
ni aymn ayn izah ettikten sonra a-
gagidaki neticelere varmgtir:

Standard anlami genel
dort ayn ifadede toplanmigtir:

— HEsas standardizasyon

— Malzeme deneyleri

— Smai standardizasyon

— Tlgili makamlarin mechuri
Kilmak istedigi standardlarin kont-
rolu igin derpig edilen hiikGmet ni.
zamnameleri '

Nizamnameler hitkimete ait bir
ig olmakla heraber esas standardi-
zasyon ve malzeme deneyleri labo-
ratuvar igidir.

Mr. Gonzales raporunun nihaye-
tinde standardizasyon iglerinin tek-
nik taraflarmni ilgili miiesseselere
yaptirmakla Meksika Sanayi ve Tica-
ret Bakanhgmnm standardizasyon ba-
kimindan olgunlagmaga gayret et-
mekte oldugunu, ayni zamanda stan-
dardizasyon icgin liizumlu devamlihk,
tecrilbe ve ihtisasi saglamaga galg-
tigim belirtmigtir.

olarak

ALMANYA (DNA)

cizgiselsiz

BASKA ULKELERDE HAZIRLANAN
STANDARDLAR

Ses bilgisi
DIN : 45403 BlL1 REllektroakustiklerde

me usulleri. Tatbikat - Tarta

Titregim (ihtizaz)
degigim olclisll, Tavifler. Olg-

Ses giddetini dlgen aygit (cihaz)
Standard akort etme (ayarlama) frekan-
g1: Org denilen miizik aleti igin

Titregim (ihtizaz) serbest durumun degi-
sik derecelerinde, titregim sistemleri,
{izerinde parazit Ol

Titresim &lcmeye mahsus aygit tarifleri

"I‘agtan mamill borular, Beton deve boynu
borular - LAgim sulari. Kanal ve borular-
da kullamilan kaynak dikisi malzemeleri

Matkap torna aynasi, kurma (montaj) ig-

Manivela kollari, Ofset tipi.

kaynak yapumi. Ergitme

DIN : 45403 BL.2 Ahenkli degigme usulli
DIN : 45403 Bl.3 Frekans farkirmetod
DIN : 45403 Bl4 Ara modiilasyonu metodu
DIN : 5045
DIN : 1317 BIL3
DIN : 1311 BL3
DIN : 45602 Elektrik malkineleri

clilmesi genel kaideler
DIN : 45661

ozellikleri

Makine aksamt
DIN : 4038 Bl1
) ve deneyler. . .

DIN : 238 shtl

leri. Vida kilavuz mili.
DIN : 468
DIN : 1912 Sht.3 Madenlerde

(eritme) yolu ile kaynak.
DIN : 8554 Sht.1 Oksijen kaynagi.
DIN : 8542 Oksijen kaynaginda

kullanilan aygltlar 2
hortumlarn eklenmesi - baglama, aygitlar:

Ea? ==




ASA ev ekonomisti Miss. Rose White bu yazidaki aciklamalan yaparken

Standard mutfak araclari

vemek

pisirenlere

vyardimci oluyor

Carg1 ve pazardan aldiginiz taze
yiyecek maddelerini pisirdiginiz mut-
fak geregleri belki de eski sistem o-
lanlaridir, Gerci bu takimlarla, daha
az zaman harcanmakta, ig kapasitesi
azaltilmakta ise de tlimiiyle uygun
bir pigirme igi saglanamamaktadir.

Standard oOlcli ve Aaletlerle ise,
ev ekonomisi ydnetenlerince yemek
tarifleri daha dikkatle diizenlenmek-
tedir. :

Ornegin : kangik bir kek hazir-
lamak igin, evin ascisi tarifnamede
gosterilmig bulunan boyutta bir kabi
secmelidir, Eger bu kek tertibi tarif-
namede bildirilen kaptan daha kligiik
ve daha bilylik hacimde olanla pigiri-
lecek olursa; ince, kalim, ¢ok veya
az pigmig olur,

Standard mutfak gereclerine olan
gerekliligi anhiyan Amerikan Stan-
dardlar1 Birligi ilgili komitesi, ev
agclhgl ve pigirme Aletleri icin, 1949
yihinda boyut, tolerans ve terminolo-
ji bilgilerini kapsayan bir standard
diizenlemistir,

Bu standard gimdi tekrar goz-
den gecirilerek yeni boyutlari, 4let-
lerin kullanma gekillerini, firinlarin
degigikliklerini, yeni besin hazirlama
yollarina yonelmeyi saghyacak bir
sekle sokulmugtur,

Standardin icine aldigr tarifler
arasinda toleranslar, boyutlar ve pi-
sirme kaplarinin hacimleri veralmak-
tade

Kek tavalari, kulplu tencereler,
peynirli kek tavalari, krema kaplari,
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elbezleri, pelte, ekmek, pandispanya,

ustli acik kizartma tavalari, borek
tavalary, kuru ve akigkan maddeler
icin Olciiler vardir. Bunlardan bagka
su maddelerin tarifleri de standardda
yeralmaktadir :

Pigirme Aletleai @

(Biskiiit, ¢drek 1siticilari, kon-
gerve kaplari, servis aletleri, gifte
kazanlar, Hollanda firinlari, yumurta
pigirme araglar:, begg6zIli tavalar,
cesitli kizartma  tavalar:i, demir ta-
valar, tencereler, saplhh  tencereler,
diidiiklii tencereler, caydanliklar) sa-
lata kaplari, tathh kaliplar:.

Yeni basida (1963) peynirli kek,
kapaksiz kizartma ve pigirme tava-
lari, salata kaplari, tathh kaliplar: ve



her tiirlli 8lgiilerin 6zelliklerini goste-:

ren genig bilgi vardir.

Eskiden et yemekleri kapal
tencerelerde, firinlarda  pigirilirdi.
Oysa, gimdi pigecek etlerin yeri (in.
ce dilimler halinde) kapaksiz tence-
relerdir,

Bir salata veya tatli kabim ne
oranda doldurmalidir. Bu oran stan-
dardda gdsterilmigtir. Ici dolu bir ka-
bin mutfagin tezgdhindan buzdolabi-
na kadar, icindeki sivinin dokiilme-
den, taginabilmesi icin standardda
gosterilen bu orana gore doldurul-
musg olmasi1 gerekmektedir.

Pigirmede yanilmalar1 oOnlemek™™

igin olcil kaplar: ve kagiklar, standard
yonitinde olmaldir., Standard her iki
noktayr gozonline alarak ilk kez siva
ve kati1 Slgekleri birbirinden ayir-
migtiz.

Karigimmn atomlarimin her biri-
nin Olciide, kapasitelerinin farkli bu-
lunmas1 dolayisile birbirlerinin yerini
tutabilme glicleri olmadigindan ikisi
icin ortak 0Olcek kullanilmamaldir.
Un ve diger karigim atomlari, bir
sv1 Olcegini de ayn1 ylizeyde tuta-
mazlat,

Meyve keklerini tatilde hazirla-
mak icin kiiglik bir ekmek tavasi,
7 1/2 X 3 3/4 X 2 1/4 ing, iki
diger boyutla birlikte standarda ek-
lenmigtir. Bunlardan biri somun gek-
linde pigecek keke 6zgii olup, boyutu
16 X 4 X 4 dlr.

Kiiclik ve dliz gekilde tatli kek-
lere o0zgil firinlar 3 yeni hacminde
10 X 8, 16 x 11 ve 18 X 12 olmak
{izere degigmektedir.

Ev kadinlar: icin 10 X 8 boyutu
yeni model mutfak diizenli kiiclik,
dar, ikinci bir firin1 olmak iizere ek
bir 6lcii de kabul edilmigtir.

Yeni diizenlere ve sadelegtirmeye
ozgii istekler, corek tavalarmmin ha-
cimlerinin yeniden ele alinmasim ge-
rektirmigtir,

Imalatcilar komplike boyutlardan
kacinmaktadirlar, Diizenleyenler bun-
lar1 (yaymmlamak icin hazirliklarini)
daha kiiclik boyutlara dliglirmekte-
dirler. Bu ylizden revizyondan geg-
mig standard da iki boyut kaldirl
migtir, Bunlardan biri dikddrtgen bi-
¢iminde, 6teki yuvarlaktir. Kullani-
lan kisim yalnizea 1/2 ingtir.

- Dikdértgen tavalar igin 10X6X
13 ve 11XT7x1% boyutlar alakonul-
musgtur. 1ki yeni boyut ise 12X 73 X% 2;

13x 93 ve 133 X 8% X 1% boyutlarnnn

yerini almigtir. 834 X 1% yuvarlak kek
tavalarmin derinlikleri 2 in¢ olarak
standardlagtiriimigtir.

flk kez kabul edildiginde stan-
dard yogalticiya biiyliik gelir sagla-
migtir. Ev ekonomistleri icin de ge-
rekli ve az ¢ok faydal: aletler var-
dir. Bu sozler standardr geligtirmig

olan ASA Z61 Seksiyon Komitesi
Bagkani Mrs. Anna Fisher Rush'in-
dir, Mrs, Rush, ev geregleri yazari,

(Mc. Call’s Magazine, Journal of
Home Economics yazar) sifati ile
gunlar sdylemigtir : «Yogalticilar bu
AHEA Projesinden smirsiz oranda
yararlanmiglardir. Kendileri stan-
dard gerecleri kullanmakla kaliteli
mallarl garanti etmiglerdir.»

Ev ekonomistlerinin ve yogalti-
cilarin, gosterdikleri ilgileri takdir
eden Amerikan Ev Ekonomistleri Bir-
ligi yenilenmig (revizyon) olan, ev-
lerde yemek pigirme ve mutfak ge-
recleri ile ilgili boyutlar, toleranslar
ve terimleri icine alan '(Z61.1.1963)
standard1 yillik toplantisinda ele al-
magtir.

Bu toplanti Missouri Eyaletinin
Kanses gehrinde 25-28 Haziran glin-
lerinde yapilmig. B. Amerika, Giiney
ve Orta Amerika ve Kanada’dan 5000
ev ekonomisti bu toplantiya katil-
migtir,

BOZKURT TERYLEN
INPERMEABLE
KUMASLARI
SIHHAT,

lene’

TURKIYEDE

,%Bﬁyak konfeksiyon
) 7ma§azalarmcla

1 BOZKURT TERYLEN
3} 4 mamullerindeki bu
iki garanti etiketini
arayiniz.

- Bozkurt Fobrikalariado
' imal adimistin

slfest Fobeika gatantit

BOZKURT i i
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Yemeklik yaglar igin
muayene metodlari

M. S. B. ARGE Bagkanhig tara-
fidan, «Yemeklik Yaglar Igin Mua-
yene Metodlariy adh bir belge hazir-
latilmigtir. Kimya Yiiksek Miithen-
disleri Saim Aktiirk ve Ulviye Yiice-
lik’in hazirladign bu belge 70 sayfa
tutmaktadir, Cesitli kaynaklardan
faydalamlarak hazirlanan bu helge-
de kendi caligmalarmdan baz yeni-
likler katildign muhakkaktir. Uze-
rinde durulan 36 metoda sadece iga-
retle yetinecegiz :

1 — Nem miktar: tayini (desti-
lasyon metodu)
2 — Nem ve ugucu
tayini
1 — Etiid metoduy,
. II — Vakum metodu
III — Hlektrikli ocak metodu
3 — Coziunmeyen safsizliklar ta-
yini
— Serhest yag agitleri tayini
— Sabunlagmayan maddeler
tayini
— Kiil miktan tayini
Halpen testi (pamuk yaf
aranmasi)
— Susam yagl aranmasi
— Erime noktas: tayini
10 — Yumugama. noktasi tayini
11 — Bulanma noktasi tayini
12 — Kirlma indisi
13 — Alevlenme noktasi
14 — Siv1 yaglarda ozgiil agirhk
tayini
15 — Kat1 yag ve vakslarda oz
giil agirhik tayini
16 — Katilagma noktasi tayini
) (titer testi)
17 — Sabunlagma indisi tayini
18 — Peroksit deferi tayini
19 — Yag stabilitesi tayini (ak-
tif oksijen metodu)
20 — Iyod indisi tayini (Hamuz
metodu)
21 — Iyod indisi tayini (wijs me-
todu)
22 — Soguk deney metodu
23 — Yagda sabun tayini
24 — Donma noktasi tayini
25 — Rodan indisi (thiocyonogen
degeri)
26 — Acetly ve hydroksyl deZeri
27 — Reichert Meissel Polenstke
ve Kirschner degerlerinin
tayini
28 — Yag miktar: tayini
29 —— Yaglarda tuz miktari ta-
. yini
30 — Boyar maddelerin Kkalita-
tif olarak tesbiti
31 — Peroksit indeksi
dexi)

maddeler

Qo =10 Ol
l

(lea, in-

I — H.C. Leanmin sadelegtiril-
mig metodu

II — Stuffin ve
metodu

III — Wheeler metodu
32 — Kreis testi
33 — Hehner degeri

34 — Doymug ve doymamig yag
asitlerinin tayini

Weatherall

35 — Nitrik asit deneyi (elaidin

reaksiyonu)

36 — Siv1 ve kat1 yag agitleri
(degigtirilmig Twitechell
metodu)

Bunlara ek olarak normal asit
¢bzeltilerinin hazirlanmasi icin gerek-
1 miktarlar, ayarhh sodyum hidrok-
sit cozeltisi, ayarh siilfirik asit ¢ozel-
tisi, ayarh alkollil potasyum hidrok-
sit cozeltisi, yag asitlerinin formiil
ve remie noklari iizerinde durulmug
ve bazi yag cinslerinin karakteris-
tiklerini gosterir bir cetvel eklen-
migtir.

Standardlarla ¢ok yakindan ilgi-
si olan bu belgenin, memleketimiz-
de bu konuda hazirlanmig en genig
belge olduguna. inaniyoruz. Yag asit-
leri ile ilgilenen herkesin bagvurma-
s1 gereken bu belgenin hazirlanma-
sinda faydalamlan baglica kaynaklar
sunlardir:

1 — AOSC, official and Tentati-
ve methods of the American Oil Che-
mists’ Society, second edition.

2 — The Chemical Analysis of
Foods and Food ~Products, by, PH.
Morris B. Jacobs, second edition
1951, USA.

3 — Levazim Kimyasi, Faik
Hiisnit, 1934 Istanbul.

4 — Levazim Muayene Heyet-
lerine mahsus Talimat, No: 215
(1937), ikinei bask: 1954.

5 — Gida maddelerinin ve umu-
mi saglig ilgilendiren egya ve leva-
zimin hususi vasiflarmi gosteren Ti-
ziik, Ankara 1952.

6 — Smai Kimya Patrikumu,
Cev. A. R, Bekman, Ankara 1948

7 — Yag Analiz Metodlari, Ala-
addin Ozkin, Ankara 1956.

8 — Food Chemistry,
1960.

9 — Hand Book of Chemistry
Lange’s, 1956. ]

Degerli ¢caligmalarinl TSE’den de
esirgemeyen Aktirk ve Yiicelik’i bu
yapitlarindan 6turii kutlarz.

Meyer,
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YENT YAYINLAR

Kiicilk sanayie
yardumc1 kitaplar

Amerikan AID Tegkilat: tarafin-

dan Kiiclik Imalater Projesi ile il-
gili olarak Kiiclik Sanayie Yardimel
Kitaplar Serisi ad1 altinda kitaplar
yayimlanmaga baglamigtir, Bunlar-
dan ilki Mehlika Balanlioglu'nun
yazdigl Maliyet Hesaplary adin tagi-
maktadir. Kitap herkesin anlayabile-
cefgl bir dil ve gorilg ile yazilnug o-
lup bir ig yerinin kurulugu hazirhkla-
1 ve ige baglanmasi, fiat tammi, i-
malit maliyeti ve maliyetin temel
unsurlarl, maliyetin diigiiriilmesi ted-
birleri ve kayit diizeni konular ele
alinmigtir, ikinei kitap Michael Codi
tarafindan yazilan Pazarlama adh
kitaptir, Pazarlamamn tarifi, tiike-
tim maddelerinin pazarlama lkonula-
r1, sanayi mamfllerinin pazarlama
konulari, pazar araghrma ve ireti-
mi geligtirme, standardin Snemi gi-
bi bbliimlerin bulundugu kitap kil
clik igletmeler igin cok faydal bu-
lunmaktadir.
Uciinett kitap Yildinm D. Buharal
tarafindan yazlmig olup Pratik Ol-
sijen ve Elektrilk Kaynaf1 adm ta-
gimakta ve serinin altinc kitabr o-
larak yaymlanmig bulunmaktadir.
Yaymmlanan obiir kitaplam da oku-
yucularmiza duyuracagiz,

Yabanci Sermaye
Yatirrm Rehberi

Ticaret Bakanlifi Yabanci Ser-
maye Miudiuliigii tarafindan Yaban-
a Yatimm Rehberi adiyle bir kitap
yaymlanmigtir, Yabancit sermaye
lonusundaki her tiirlii bilgi ve bel-
geyi kapsayan bu kitabm bu konu
ile ilgilenenler icin cok faydal bir
belge olduguna inamyor ve salik ve-
riyoruz.

Tirkiye'de 6zel yabanci
sermaye yatirim ve
. tesvik sartlarn

B.IA.C. adiyle amlan ve OECD'-
nin Ticaret ve Sanayi Istigare Ko-
mitesi olan omite memleketimizde
yaptifr incelemelerinin sonunda Pa-
rig'de 26 Agustos 1963 tarihinde bir
rapor dilzeniemigtir, Bu rapor bu
kez Odalar Birliginee bastirilmig bu-
lanmaltadir, Konuya tam olarak e-
gllen Eksperler grubunun bu raporu
bir cok gerceklere dokunmaktadir.



Milletleraras1 Kriterlere gire

Pirasa ihracatinda
uygulanacak

esaslar

Milletlerarasy pazarlara goénde-
rilecek taze sebze ve meyvalarmn ka-
lite kontrolu ve ticari standardlari-
mn uygulanmasmin genel anlamda
hazirlanan esaslar dahilinde yiiriitiil-
mesi bugiin i¢in baz prensiplere bag-
lanmuagtir,

Henliz standardlarm yapilmamig
ve fakat giinden giine ihracat mik-
tarlar artan baz tarmmsal {iriinler
igin O.E.C.D. tarafindan hazirlanip
uygulama alanmina konan ana pren-
sipler altinda milletleraras: pazarla-
ra meyve ve sebzelerin génderme a-
ninda gosterecekleri karakteristik o6-
zelikleri ile muhtelif dillerde kullani-
lan teknik deyim ve terimlerin dogu-
racaf zorluklam onlemek ve bir ta-
raftan standardlarin  uygulamasim
yvapan personel ve diger taraftan
konrol eksperlerine miimkiin oldugu
kadar girily yeknesakligimi temin
balkimindan miigterek standard esasi
bir zaruret olarak kendini géstermig-
tir,

Obilr taraftan miigterek stan.
dardlamn uygulanmas: bakimindan
gerek ithalitel ve gerekse jhracatq
memleketler arasinda dogahilecek
anlagmahklar miimkiin oldugu ka-
dar azaltmak ve kontrolun pratik
sekilleri ile standardlarin  milletler-
aras1 eksperlerce tam olarak anlasil-
mas: prensiplerin esasim teskil et-
migtir.

Buna gbre milletleraras: pazar-
lara sunulacak pirasa {riinleri igin
aranan asgari Ozelikleri goylece
sirahyabiliriz,

— Pirasalar sihhatli ve dayamk-
1 olmali, yani tabii bozulma emare-
leri, bere ve ezik gibi kusurlardan
ari olmahdir,

— Pirasalar; temiz, yabanc:
madde ve kokulardan Ari olmah ve
anormal dig nemi bulunmamahdir,

— Tagitlara yiikleme ve istif;
mevsim, tasima gekli ve suresi goz-
tniinde tutularak pirasalarn en iyi
bir gekilde teslim mahallerine var-
masi icin hasattan itibaren her tiirlii
teknik tedbirler alinmahdir.

Thract yapilacak pirasalarin
kalite tasnifi aga@idaki bzeliklerin
karsihifi olan kategorilere gire ya-
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piumahdir:

1 — A Tipi:

Sekil ve renk halkimindan simif-
lanmig, gdvde kismi beyaz, gerck
kékleri ve gerckse yapraklam esit
olarale lasaltilmig, yesil kismi biitiiy
uzunlugu 1/3 den az 2/3 den c¢ok ol-
mayacak, béceklerden, sararmig yap-
raktan, toprak ve camurdan Aari o-
lacalktir.

Boyutlar:

Asgari cap 20/mm dir,

Corbalik pirasa 20/mm ¢apmm
altinda olacaktir,

2 — B Tipi:

A tipi gibi hafif dziivlli, boceksiz
ve ¢amursuz olacaktir.

Boyutlar:

Asgari cap 15/mm dir,

Govde kisimlari hem kahn hem
de uzun olmas: dolayisiyle Avrupa
yiyicisi pirasalarimizi  kartlagmig
gormekte ve pek istekli olarak al-
mamaktadir, Bu bakimdan pirasa ih-
racatinda ¢ok kalin ve uzun pira-
salarm gonderilmesi tnlenmelidir.

Memleketimizden Avrupa piya-
salarina pirasa ihracatina 1959 yilin
da 20 tonla baslanmig, 1960 da 358, -
1961 de 154, 1962 de 472 ve 1963
te ise 2066 tona ylikselmig bulunmak-
tadir, Son senelerdeki bu  artigm
bagheca sebepleri arasmmda 1963 yil
lngmm  Avrupa’da uzun ve sofuk
gegmesi dolayisiyle bagta pirasa ol-
mak f{izere diger taze sebzelere kars
istekleri artirmmgtir, 1964 yili icinde
de Avrupanmmn baz  bolgelerinde
gecen seneye paralel olarak taze seb- -
zelere karg istek olmalktadir.

1963 yili icerisinde cegitli tegek-
killlerce yapilan ihracatta pirasa 80
fenik ile 120 fenik arasinda fiyat
bulmustur. Her geyden evvel pirasa
ihracatina baglamadan énce hangi
memlekete ne miktar ve nezaman
ginderileceginin bir programa bag-
lanmas: yani iyi bir piyvasa etiidiintin
yapilmasi ve ona gére iglerin organi-
ze edilmesi icap eder.

Gecen yillarda oldusu gibi Mii-
nih pazarmn glinllik 2 vaeon pirasa
ihtiyaeima karsihk bir giinde 20 va-
gon mal génderilirse bu gibi jhra-
catin ziyanla karsilagacag: tabiidir,



Yagh tohumlarin deger bicme olgiileri

Nebati yag ham maddelerinin
kaliteleri, varyete, toprak, biiylime
esnasinda havamn gidigi, uygula-
nan tamm sistemi, olgunluk derece-
si ve hasattan sonra kargilagtigi
iglemlerin  etkisiyle, bir gok degi-
giklikler  gosterirler. Bazan hasat
zamamndaki fazla yafmur yahut
erken don gibi anormal hédigeler,
hastalik ve bocekler, iiriiniin ozeli-
gine zararh etki yaparlar.

Bu sebeple saglam esaslara da-
yanan bir ticaret icin, muhtemel
biitiin degigiklikleri kavrayan deger
Slgillerinin tesbit edilmis olmas esas-
tir, Ancak bu suretle herhangi bir
{irlintin degeri oldukga dogru bir ge-
kilde teshit olunabilir.

Deger bigme g¢ahgmalarina hir
baglangig olmak lizere gozbniinde tu-
tulacak bazi hususlar burada kisaca
anacak ve Amerika’da pamuk cigine
deger bigilmegini Simek olarak vere-
cegiz.

1 — Numune alma:

Bir numune biitlin trin kitle-
sini temsil etmezse, nekadar dikkat-
le tahlile tabi tutulursa tutulsun so-
nucunun degeri yoktur. Bu nokta-
ya numune alan bir ¢ok teknisyen-
ler tarafindan layik oldugu Onem
verilmez,

Gienel olarak numune alma ve
tahlil icin ortaya konan resmi me-
todlar dikkat ve ihtimamla geligti-
rilmig ve ozellikleri agik bir gekil-
de yazilmig olmahdir. Bir ¢ok numu-
ne alma ameliyeleri nisbeten basit
ve ortaya herhangi bir mesele ¢l
kartmazlar. Fakat bir kismi, bilhas-
sa pratik gartlar altinda uygulandi-
ginda gok glicllikler gisterir. Baz
numunelerin kangik sartlar altinda
alnmalax gerekir. Boyle hallerde
ticaret kural ve sartnamelerinde
hangi usuliin pratik sartlara daha
uygun oldugumnun gbsterilmesi 1a-
smdir, Maln ozelifini  tAyin igin
konulan bu gartname numune alma
metodu, netice fizerine tnemli etki-
ler yapabilir.

Aliman numunelerin cuval veya
torbalara konmasi, ugueu ve yabanci
madde zayiatina sebep olacagindan,

Dog. Dr. Mahir OLAKOGLU

A. U. Ziraat Fakiiltesi

kapali madeni kaplarda muhafaza e-
dilmesi daha uygundur,

Yagh tohumun gegidi ve maln bu-
Jundugu yere gore alinacak numune-
nin gekli, oram ve bu ig igin kullani-
lacak aletler degigeceginden Ozelik-
lerinin iyice teshiti Onemlidir,

Alman ilk numune ekseriye la-
boratuvare. goinderilemiyecek kadar
fazladir. Bunun igerisinden tekrar
temsilei- bir kismin alinmasy lazim-
dir. Tk numune toz, kum, tasg, yap-
rak, ctp, kabuk, madeni aksam V.8,
yi ihtiva eder. Bundan ikinei bir nu-
mune almadan yabanci maddelerin
ayrihp ondan sonra laboratuvara
ginderilecek numunenin ayriimasi
daha uygun olur,

Minumum ladboratuvar numune-
ginin bliyiikliigiinii  tdyinde pamuk
cigidi gibi kaba maddelerde kargi-
lagilan problem, numunenin ne de-
receye kadar kisimlara ayrilabildi-
gidir. Bundan sonra, jaboratuvarn
ihtiyact gelirki bu hesaplamirken i-
cabinda tekrar tahlil icin yeter ge-
lecek miktar ayrmhr. Sonra meseld
rutubet, yag serbest asit ve protei-
nin paralel tdyinlerine ve paraleller
tutmadigy takdirde lgiincii defa té-
yine yeter gelecek miktarlar naza-
M itibare almr. Buna gbre pamuk
cigidi 1aboratuvara gonderilirken 500
g rezerv ve 500 g tahlil icin olmak
{izere 1 kg dan az olmamahdir.

2 — Yagh tohumlara deger bi-
¢ilmesi i¢in tesisi gereken indeksler:

Uzun wyillardanberi yag, yagh
tohumlarn baglica mamflii addolu-
nurdu. Kiispe, linter ve kabuk artik
larmmdan tegekkiil eder, Fakat elde
edilen kilspenin degeri bazan yaga
oldukga yakindir. Baz hallerde bir
ton tohumdan alman kiispe degeri-
nin yagdan {istiin oldugu da vaki-
dir,

Bu itibarla tohuma yalmz yag
muhtevasina, gore kiymet bicilmesi
tecviz olunamaz. Heri memleketlerde
yafa gore kilspe, bizdekinden daha
degerlidir. Amerika'da ortalama ola-
rak yag kiispenin 5 kati degerde 0l-
masina karsilik Tiirkiye'de bu oran
1/10 civarindadir, Bazlari tohumla-

— 97 —

rin yaf degerini ihtiva ettifi yag U-
zerine, 7 muayyen bir proteine gre
elde olunacak kiispe miktarim he-
saplanmak, sonra bulunan yiizdeyi
yaga ‘eklemek suretile bulmaktadir-
lar. Mesela protein oram tayin edi-
len bir tohumdan % 41 proteinli ne-
kadar kilspe alinacagi hesaplanir ve
bunun degeri yagmn 1/10 u oldugu-
Funa gdre yaf iizerine ilave edilir.

Yagh tohumlarm degerini talkdi-
re yarayacak Olgiiler kalite ve kanti-
te indeksi olmak {izere ikiye aymlir.
Bu indelkslerin hesabi igin bir esas
yani tohumun ortalama analiz dege-
rinin bilinmesi lazimdir.

A) Kalite Indeksi :

Yagh tohumun fabrikator icin
kalitesi; rutubet, yabanci madde ile
ve proteinin pargalanma derecelerine
pbaghdir, Rutubet derecesi hemen
daima tabii gartlara tabidir. Rutu-
betteki degigim yag ve protein nis.
beflerini degistirecefinden kantite
indekslerine de tesir eder.

Tohumlarda bazan noktalar ya-
hut her tarafi kaplamig halde leke-
ler goriiliir, Bu lekeler ekseriye renk
maddelerini ihtiva eden guddelerin
parcalanarak serbest hale gecmesin-
dendir. Genel esmerlesme ise yliksek
rutubetin etkisi ile karbonhidrat ya-
hut pentozanlarn ismarak karame-
lize olmalart neticesidir, Karbon-
hidratlarca. zengin olan  tohumlar
kavrulurken bilhassa rutubeti az ol-
dugundan gabuk karamelize olur-
lar.

Tohumlardaki yabanci madde-
ler :

Bunlarin bulunmasimn bir ok
mahzurlary: vardir, Yabanci madde
tayini yaparak teshit edilen miktar
kadar nakliye licretinin saticiya -
detilmesi yaglh tohuma satic1 tarafm-
dan yabanci madde katilmasini on-
leyememektedir., Yabanci maddenin.
varhfl tohumun ¢ilriimesini hizlan-
dirdig1 gibi, yokedilmesi de glic ve
pahalidir. Bu sebeple yabanci mad-
deyl bir deger bicme faktorii olarak
kalite indeksine dahil etmek lazim-
dir. Amerika'da kabul edilen esasa
gbre 9% 1,0 dan fazla beher % 1,0



yabanci madde icin kalite indeksin-
den 1,0 iinite dugiiriilir.

Yagh tohumlardaki rutubet:

Sert havalar, miistahsil ve nak-
liyecisinin geregi gibi itina  etme-
mesi, fazla rutubetli tohumlamn ca-
buk bozulmalarma sehep olur. 9, 12
den fazla rutubetli tohumiardan al-
c1 bliylik zararlar goérebilir, Bu hal-
de depolanan tohumlar cabuk ihti-
mar eder, 1sir ve pargalanir, Diger
taraftan fazla, 1utubetin almmas:
glic ve pahahdir, Bu itibaria kalite
indeksine alinmas gerekir. ¢ 12 den
fazla beher ¢, 1,0 rutubet icin 1,0
tinite kalite indeksinden tenzildt ya-
mimalidir,

Tohum yaglarmdaki serbest yag
asidi :

Tohumlardaki renk v.s. bozuk-
luklar jle elde edilecek ya@m o6zeli-
&1 arasinda, dogrudan dogruya bir
ilgi gorillememistir, Renk sinnli 8leii-
de kilspe Ozeligine tesir eder, Diger
. taraftan tohum icerisinde bulunan
yagin serbest asidi ile tohumun bo-
zulmasi birbirlerine siki sikiya bag-
hdwr. Bu cihet géz Sniine alnarak
serbest ya# asidi bir kalite indeksi
olmugtur, % 1,8 den fazla beher ¢
1,0 serbest asid icin kalite indeksin-
den 0,56 iinite diisiirliliir,

Yabaner madde orani % 1,0 dan
az, rutubeti 9 12 nin altinda, ser-
best yag asidi % 1,8 den agaf G-

kan tohumlarin kalite indeksi 100

numarayi alr;
B) Kantite Indeksi:

Kargihkh yagkilspe metodu ile
kantitatif bir indeks bulmak biraz
kangik ve tatbikatta baz anlagsmaz-
hiklarm  ¢ikmasina sebep  olabilir,
Yagh tohumlarda kantite indeksi
teshit edilirken kullamlacak formiil-
ler tohum normal veya bozulmug ol-
duguna gére defisir,

Normal tohumlar igin
indeksi:

kantite

Protein nisbeti sabit kaldiginda
yag muhtevasmdaki 9, 1/4 degisiks
lilk kantite indeksinde 1 finite degi-
giklik yapar, Ayni gekilde yag nis-
beti sabit kaldiginda, proteinde (a-
monyak olarak) 9 1/6 degigiklik
kantite indeksinde 1 {inite degigme
tevlit eder, Bu faktérler kantite in-
deksinin hesabi i¢in su basit formit-
liin elde edilmesini temin ederler.

4 X % yag + 6 X o
yak 4 5 — Kantite indeksi

amon-

Sabit olan 5 rakami kabuk ve
linter ortalamasini temsil eder,

Normalin altindaki tohumlay j¢in
kantite indelsi:

Tohum igindeki unsurlamn gelig-
mesi olurken bunlardan bir veya bir-

kagmin -muhtelif oranlarda durma-
S1 veya fazla gelismesi tohum ter-
kibinde biiyiik degigikliklere sebep o-
lur. ’

Normal tohumdan farkh olarak,
fazla kurakhlk gibi, elverigsiz sartlar
altinda yetigen tohumlarm analiz so-
nuglart dengeli bulunmayan bir du-
rum gosterir. Meseld bir pamuk ci-
gidi normal olarak ¢, 19 yag ve
3,57 amonyak ihtiva, etse ve eger
herhangi bir sebeple yalmz yag 9
13 de kalsa ayni amonyak milctar
% 3,84 olarak hesaplanr,

Anormal tohumdaki bu degigikli-
gin dilzeltilmesi bir tashih emsali in-
kigaf ettirmekle miimkiindiir, ¢ 16,5
den agag: yag ihtiva eden tohumlar
igin bu formiil gu gekilde tesbit edil
misgtir:

6 X 9% yag + 6 x 9% amonyak —
28 — Kantite indeksi

Bunlara gére bir tohumun dege-
ri gsoyledir:

Kalite indeksi® Kantite indeksi
Deger — —
100

Tohumlarin borsa fiat degeri 100
olduguna géredir. Analiz sonunda to-
humun degeri 100 iin {izerinde cilear-
sa beher iinite icin belirli bir prim
verilir, 100 iin altinda ciktiginda yi-
ne beher {inite icin tohumun fiatin-
dan belirli bir miktar indirilir,
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Sinai Mamul ihraci

ile ilgili

Tedbirler ve Standardlastirma

Muzaffer UYGUNER

Sanayi Dairesi Reis Muavini

Smai mamaul ihrac: ile ilgili ola-
rak son giinlerde baz1 tedbirler alin-
digin1 biliyoruz. Bu tedbirlerin esasi-
a1 Temmuz 1963 aymnda yayumlana-
rak ylriirliige giren 261 sayil1 kanun
tegkil etmektedir, Sanayi Bakanhgin-
ca hazirlanan ve cegitli karg: koy-
malardan sonra kanun halini alan bu
belge, <«mamoillerimize ihra¢ giicli
kazandirmak amaci ile» bunlarnn
biinyelerine giren bazi vergi, resim,
harc¢ ve benzeri tegirler yapan miikel
lefiyetleri, «<muaflik ve istisnalar ih-
dast veya iade suretiyle» veya bag-
ka yollarla tamamen veya Kkismen
ortadan kaldirmaga Bakanlar Kuru-
Iunu yetkili kilmigtir. Bu amacgla ha-
zirlanip yiirlirliige konulacak karar-
lar, bu tarihten itibaren ii¢ ay igin-
de yasama organl onaymma sunula-
caktir.

Kanun yaymmlandiktan sonra da
cegitli gorugler ileri siirtildii. Kanun
kapsamini ¢ok genig bulanlar, bdyle-
ce yasama organi yetkilerinin Ba-
kanlar Kuruluna verildigini soyleyen
ler oldu. Surasi gercektir ki, kanun,
biitiin bu engeller agildiktan sonra
kanun hiiviyetini almigtir, Yasama
organi, kanunun miizakerelerinde bii-
tlin titizligini gostermis, biitiin soy-
lenecekleri 6nceden incelemis, bun-
dan sonra oyunu kullanmigftir.

Bu kanuna dayamlarak hazirla-
nan <«bazi mamullerimizin tevsik edi-
lecek ihrac fiyatlarindan vergi, re-
sim, har¢ ve benzeri tesirler icra e-
den sair miikellefiyetlerj bertaraf et-
meyi Ongdren usul ve gartlarin ih-
dast hakinda Karary» ise 16 Aralik
1963 tarihli Resmi Gazetede yayim-
lanmigtir, Karar 6 maddelik bir me-
tin ile IV listeyi ihtiva etmektedir.
Kararm metnj ile ilgili goriigleri a-
ciklamadan 6nce bu dort listenin ni-
teligi lizerinde durmag faydal bulu-
yoruz.

I sayih liste bu karara dayani-
larak iadesi gereken miikellefiyetle-
rin kanuni dayanaklarini gostermek-
tedir. Bu liste ihracatciyr ilgilendir-
memektedir. Bu listede gosterilme-
yen kanunlarda yer alan miikellefi-
yetler iadede gozoniinde tutulmamak-
tadir.

II sayili liste, bu karar hiikiim-
lerine gore iade yapilacak olan ma-
mittleri ve bu mamfllerin kilogrami
bagina iade edilecek miktar goster-
mektedir. Sozgeligi hah ipligi ihrac
eden bir ihracatct beher kilogram
hali ipligi icin 52.80 kurug geri ala-
bilecektir.

ITT sayili liste, haddizatinda si1-
nai mamfil olmayan fakat smail ma-
mtl oldugu tartigilabilecek maddele-
ri gostermektedir. Tammsal {iriinle-
rin yaminda bu listede yer alan iiriin-
ler de vergi iadesine konu tegkil et-
meyecek ihrac maddeleridir. Bagka
bir- deyimle bu listede yer alan mad-

deler icin hicbir gekil ve surette ia-
de s6z konusu degildir.

IV sayili liste, iade edilen mik-
tarda belediye hissesi olarak yer alan
vergi, resim veya harg¢larin yiizde o-
ranim gostermekte olup bu hazine
hesaplarimin tutulmasi ile ilgili bir
belge niteligindedir. Bu liste de ih-
racatciyl ilgilendirmemektedir,

Bu karardan faydalanmak igin
baz1 gartlarin bulunmas: gecikmekte
olup bunlar1 agagida gosteriyoruz:

1. Bu karardan faydalanacak
maddelerin sinai mamtl olmasi ge-
rekir, Mamil olmayan tarimsal iiriin-
lerle mamil sayilabilecek olan ve IIL
sayil listede yer alan maddeler bu
karar hiitkiimlerinden faydalandirila-
maz. ‘

2, Bu karardan faydalandirila-
cak mamfillerin de kurulan komis-
yon tarafindan tesbit edilmesi gere-
kir. Bu tesbitten sonra da bir Ka-
rarname ile ilan edilmesi 261 sa-
yihh Kanun geregidir. Ancak, bu is-
lemler yapilmadan da bir mamiliin
iadeden faydalandirilmasi miimkiin-
dilr, Kararin 1 inci maddesinin (1)
fikrasinda bunu gecici olarak sagla-
yan hiikkiim  bulunmaktadir. Buna
gore, «bu kararin ylriiriiige girdigi
tarihten itibaren, bir yil icinde ayni
ihracatct tarafindan bir defada ve-
ya cesitli partiler halinde, ayr za-
manlarda ihrac¢ edildigi belgeleriyle
tevsik edilen ve milletleraras: tasnife
gbre ayni sanayi grupuna giren ma-
milllerin ihracat FOB bedelleri top-
lami 90.000,— TL. ve daha yukar
bulunanlary icin, garth olarak, % 10
oraninda iade yapilabilecektir. Boyle
bir igleme tabi tutulan madde hemen
komisyonca ele alinacak ve iade edil-
mesi gereken gercek oran bulunacak
ve gercek iade buna gdre yapilacak-
tir.

3. Inracatci, bu karardan fay-
dalanmak istemedigini belirterek
Karar biiklimlerinin uygulanmamasi-
n1 isterse, bunu yazili olarak Ticaret
Bakanlig1 Dig Ticaret Dairesi Reisli-
gine bildirecektir. Bu takdirde bu
Karar hiitkmi{l uygulanmayacaktir.

4. Gecici olarak ihrac olunan ma-
mfller hakkinda da bu Karar uygu-
lanmayacaktir, Kararmm uygulanmasi
icin ihracatin kesin olarak yapiimas:
garttir, Gecici kabul suretiyle yurda
giren maddelerle ilgili mamullerin
ihracinda iade miimkiin bulunmak-
tadir. B6yle bir maddenin ihraci si-
rasinda, gecici kabule ait teminatin
bu ihracata tekabiil eden kismi giim-
ritkklerce gelir yazilacaktir, Bu da
miikerrer iadeyi onlemege matuf bir
tedbirdir,

Bu gartlarmm bulunmasi halinde,
thracater, giimriife verecegi ilg nils-
ha ijhracat bildiriminde, yiiriiriiikte-
ki dig ticaret rejiminde belirtilen
tescil bildiriminde yazil1 bilgilerden
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ayr1 olarak, «ihra¢ edilen mamilii
imal eden smai milessesenin adim
ve adresini, mamualiin imal yilm»
da bildirecektir. Thracat, glimrik
mevzuatina goére yapilacaktir, Karar,
ihracatin yapilmasi ile ilgili olarak
ozel bir hiikiim koymamigtir. Bu du-
ruma gore, malin, milli simirlar digin-
da kalan bir yere gotiiriilmek iizere
glimritk hattini geg¢mesi sarttir, Yi-
riirlitkteki kanunlara ya da oOrflere
gore «memleket dig1» sayilmayan bir

yere yapilan satiglarda bu Karar uy-

gulanamayacaktir. Bu durum, Kara-
rin noksanlarindan biri olarak kargi-
miza ¢ikmaktadir., Sozgeligi, NATO’-
ya yapilan satiglarda bu Kararin uy-
gulanamamas: yliziinden satig im-
kanlar1 olmayacak demektir.

Karar geregince ihracatta bulu-
nanlar, giimriikge onayli ihrac bil-
dirimlerinden bir niishay:r ve mamu-
lin FOB ihrac bedeline denk dovi-
zin yurda getirilip Tiirk parasina
cevrildigini go6steren Déviz  Alim
Bordrosunu Merkez Bankasina ibraz
edeceklerdir. Merkez Bankas: en ki-
sa. zamanda iadeyi yapacaktir. Tade-
ye esas olan miktar II sayili listede
gosterilen ve kg. bagina tesbit olu-
nan miktardir, Karara bagl IT sayili
listede yer almayan ve 1 nci mad-
denin (1) fikrasmma uygun olarak
yapilan ihracatta ise oran % 10
dur.

Kararin bugiinkti haliyle ve ge-
lecekte yapilacak degigiklik ve ekle-
rile . ihracatimizda olumlu sonuglar
doguracag: umulmaktadir. Ancak
diizeltilmesi gereken iki nokta bu-
lundugunu belirtmek isteriz. Bunlar-
dan biri yukarida dokundugumuz
«<memleket digi» kuralmin uygulan-
masi, ikincisi de iadenin degerle o-
rantili olarak degil de kg. bagmna bir
miktar olarak tesbitidir. Bu son hal,
kaliteli ihracata ybnelmegi geciktire-
cek bir haldir, Bunlara ek olarak gu-
nu da belirtmek gerekir ki II sayili
listede yer alan dokumalarda hem en
ve hem de gramajin esas alinmasi,
iyi kaliteli bir ¢ok mamuliin ihra-
cint  engellemektedir. Cilinkii gra-
maj ile en arasinda tam bir oran-
t1 bulunmamaktadir. Bu sebeple bu
hatdnin da bir an ©6nce diizeltilme-
si gerekmelktedir.

Thracatin  gelistirilmesinde bu
tedbirler yeter sayilamaz, Bunun
yvaninda pazarlama ve standardlag-
tirma konularina da gereken Onem
verilmelidir. Kalitenin esas unsuru
olan standardlastirma olmadan mal
ihraci diigsel olmaktan kurtulamaz.
Bu ylizden, standardlagtirmanin ve
meveut standardlarin uygulanmasi-
nin da bu tedbirlere paralel ylirii-
tiilmesi sartir, TSE bu konuda ge-
rekeni yapacaktir. Ancak smai
mamfllerin = standardlarmim kont-
rolu da saglanmalidir, Ticaret Ba-
kanliginca hazirlanan, standardi ol-
mayan ihra¢ mallarmmn kontrolunu
amac¢ tutan Tiiziik tasarisimin bir

an Once tamamlanarak yiiriirliige
konulmas: saglanmalidir. Standardi
yapilmamig mamillerin  kontrolii

boylece miimkiin olabilir, Aksi halde
diigiik kaliteli mal ihraci yliziinden da-
ha baslangicta, biitlin iyi niyetlerimi-
ze karsiy, pazarlar1 yitirebiliriz.
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This month work on standards reached a high level.
Istanbul Chambers of Commerce and Industry, working in
the cooperatior. with TSE, expedited work on standardization
cf textiles and yarns.

TSE ,completed its preparations to submit 33 standards
to the Technical Council. With the addition of 25ISO
recommendations the number of standards prepared is ex-
pected to reach a peak level

STANDARDIZATIONS IS A BASIC FACTOR IN THE

DEVELOPMENT OF A COUNTRY p. 3

by Faruk A. Siinter

The balance of payments of foreign trade is one of
the main problems not only in Turkey but in all developing
countries

A good balance of payments can be achieved if imports
can be reduced and exports can be increased.

To reduce imports, an effort should be made to produce
domestically products for which foreien currency must be
paid, Therefore, the agricultural and industrial sectors need
to be organized accordingly.

If the output can be increased, then exports and our
foreign currency revenues can be increased.

Such organisations as OECD, AID, the World Monetary
Fund and the Consortium, the main purpose of which is to
assist the underdeveloped countries to become economically
independent, keep this in view in all their stipulations and
recommendations,

Turkey’s Five-Year Plan contains stipulations for increas-
ing output in the agricultural and industrial sectors, always
attaching due importance to standardization.

Actually, increasing production without paving attention
to standardization is inadequate to reach the goals set up
for Turkey.

Unless an agricultural or industrial product is standard
no buvers in foreign countries will be interested in it.

1f foreign buyers cannot be found for our products, our
exports can never increase, Since low quality goods will
not find buyers in domestic markets either, whatever the
production figure, there will always be a large amount of
imports for the desired and required goods.

To-day almost everyone knows that standardization has
gone bevond the national boundaries and has become an
international problem. Very little chance is left for products
which do not conform to IS0, IEC and OECD international
standards. Ali our efforts to increase production will be in
vain unless our products also conform to these standards.

Major exporting countries have all passed through the
same phases and reached a high level of standards. In such
countries: the trust in standards is so great that large ship-
ments are made on the basis of a cable or a telephone
conversation,

To request samples before purchase or to see the goods
to be delivered or to inspect them on arrival is old history
in highly developed countries.

This means that, in trying to solve Turkey's preoblem
of development, standardization must be given the foremost
place both in the agricultural and industrial sectors.

TSE is doing its utmost to spread the concept of standar-
dization even to the remotest corners of the country.

RESPONSIBILITY OF MINISTRY OF AGRICULTURE IN
RESPECT TO STANDARDIZATION OF AGRICULTURAL
PRODUCTS p. 45

According to Law No. 132, only standards accepted by
the Turkish Standards Institution may become Turkish Stan-
dards. However, according to the same law standards accepted
by the Institution are optional and may be made obligatory by
a decree of the Council of Ministers.

In order to ensure that the Institution is free and wun
influenced it has been established as an independent organi-
zation.

No private or official department has the right to prepare
standards other than the Turkish Standards Institution. The
Institution employs the delegates and representatives of the
Universities and private and official sectors. The part plaved
by the Institution in preparing standard is to organize, plan,
and coordinate work to be done,

This is true also for standards of agricultural products;
TSE being a member of ISO. Requests technical committees to
set up standards, domestic and international,

However, due to the limited finances of the Institution and
difficulties on the part of technical committees and authorities
concerned, which is beyond the control of the Institution, the
desired level has not been reached as regards standards for
agricultural products. At this point, it would be a good
idea to consider the responsibility that falls on the Ministry
of Agriculture in connection with the standards of agricultural
products,

Standardization of agricultural products is never consid-
ered beyond the provisions of laws 1705 and 3018, according
to which commercial classification, quality control. sampling
and settling of disputes are considered sufficient, whereas
standardization covers a wider area, such as a common
concept: unity, similarity, in the case of agricultural products,
Degrees of freshness and taste must be added to physical
measurements and chemical structures, Taste can never be
achieved in a laboratory. Therefore preparing a standard for
an agricultural product sometimes may involve lengthy work.

The first step for us must be to determine the standard
varieties and emphasis should be placed on the economic
production of such varieties.

This shows that, in the standardization of agricultural
products, the first step must be taken by the grower, But
the grower must not be left alone in dealing with such
matters, At this point the duties and responsibilities of the
Ministry of Agriculture become apparent, The Ministry must
take upon itself the duty of educating and training the grower.

The Ministry of Agriculture should undertake the preli-
minary studies; and submit draft standards to the Turkish
Standards Institution. Most important of all, the Ministry
should establish a department to work on standards, to
cooperate with TSE and other agricultural departments. to
take the concept of standards to the grower and act as
coordinator

DIPL. ING. DR, TECHN ARNOLD DEMMER n. 7

The President of the Austrian Standards Institution Dr.
Arnold Demmer died on the 7th January 1964.

«Standard» offers its condolences to the family of the
deceased as well as to the Osterreichischer Normenausschuss
and adds that the biogranhy of Dr. Arnold Demmer can be
found on page 7 of the January 1963 issue of the Magazine.

— May he rest in peace.—

ACTIVITIES OF TSE TECHNICAL COUNCIL p. 8
The number of Turkish Standards prepared during 1963-
1964 period reached a record level.

TSE, increasing its tempo of work from day to day,
prepared the drafts for many standards at Technical Com-
mittees and Preparatory Groups and also sent many drafts
to interested organizations and institutions for comments,

In order to have the drafts readv for the General Council
to meet in May 1964, The TSE Technical Council will increase
the number of its meetings.

Such positive results in the preparation of standards are
proof enough that TSE's capacity is increasing and that this
country feelds the need of standardization in many fields.

While preparing standards on the one hand, TSE has
commenced transiating international recommendations on
the other.

These recommendations will be given the form of Turkish
Standards after the necessary modifications to suit our national
requirements are made.

TURKISH NATIONAL FOOD CODEX SET UP

The Turkish National FAO Committee agreed to set up
a Turkish National ¥ood Codex Committee at its meeting
held on January 6th 1964,

The committee is composed of the representatives of the
Ministry of Agriculture, Ministry of Health, Ministry of
Commerce, Ankara University, Turkish Union of Chambers
and the Turkish Standards Institute.

The committee will soon commence work, the first two
important subjects being sugar and edible oils.
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Chemical Engineer Argun Dagciloglu, who recently comp-
leted an AID training program in the U.S., will represent
TSE on the committee.

COOPERATION WITH FOREIGN INSTITUTES p. 9

Cooperation between standards institutes in other countries
is proving to be more useful everyday.

Recently the Indian Standards Institute requested in-
formation from our country on cosmetics and other toilet
articles. )

Later the Institute informed us that they found the
information forwarded very helpful in the preparation of
their standards on this subject.

On the other hand TSE's comments submitted to ISO
Technical Committee No. 23 were considered important and
distributed to other member countries, ]

Such cooperation between brother institutions pleases
TSE and encourages it to widen its connections in the
international field.

MEETING ON SOAP DIES

Complaints about the use of dies ruinous for helath in
soap manufacture led to a meeting held at the Ministry of
Health in which the representatives of Giilhane Medical
Academy, General Directorate of Health, Refik S8aydam Health
Institute, General Directorate of Domestic Trade, Turkish
Standards Institution, Ankara University, and the Industry
Department participated. .

At the meeting it was agreed that an additional provision
should be added to the beginning as well as to article 9 of
Regulation No. 114 concerning manufacture of soap, and that
for the dies to be used permission from the Ministry of Health
should be obtained and they should be included in List I
attached to the Regulation.

MEETING OF ISTANBUL TECHNICAL COMMITTEES 10
P.

Istanbul: From «Standard»’s special correspondent, —

During the last week of February, a series of meetings
were held by various Technical Committees in Istanbul to
give final form to various draft standards prepared in the
field of textiles, leather, and tobacco,

These meetings were attended by the technical experts
on these subjects, as well as TSE President Faruk A. Siinter
and General Secretary Ibrahim Kutlutan, and arranged in
cooperation whit the Istanbul Chamber of Industry who made
it possible to hold the meetings there to shit the convenience
of the majority of the experts.

The 49 draft standards on textiles and the others on
leather and tobacco - the latter being of special interest
and importance - were finally revised and will now be sub-
mitted to the Technical Council for approval,

READY-MADE GARMENT INDUSTRY p. 11

Dr. Mehmet Ali Oksal, in this article, discusses the
necessity of standardization in ready-made garment industries
in underdeveloped countries.

STANDARDS AND CERTIFICATION OF SEEDS n. 12

Regulations Concerning Certifications of Seeds which
were prepared in accordance with Law No. 508 concerning
registration, control and certification of seeds, appeared in
the Official Gazette dated February 1st, 1964. The regulation
is in the nature of a standard, It is called a regulation and
cannot be called a Turkish standard because it has not been
promulgated according to Law No. 132.

According to the Regulation, certain principles are
foreseen for classification and grading of seeds as well as
jssuing certificates for them, By classification is meant the
sequence of off-springs in reproduction of seed and by grading
js meant the number of vears each group will be bred,

The classification of seeds is as follows :

1. Elite seeds

2. Original seeds

3. Mature seeds

4. Certified seeds

For elite seeds there is no question of various phases.
For the others, the number of years for each phase is to be
determined by the Ministry of Agriculture; The Ministry will
also determine the physical purity and biological properties
each variety of seed will have to possess. It is our belief that
these should already have been promulgated with the Resu-
lation, since, as it is, the Regulation cannot be sufficiently
forceful for implementation. )

The regulation contains stipulations for control as well
as laboratory tests,

The manner of inspection of fields is explained in article
14 of the Regulation,

Storing and protection of crops fit to be used as seeds
will be made according to the properties of each plant.

Provisions for packaging of seeds is contained in a
separate regulation,

According to this regulation, seeds will be sold in jute
bags, cloth bags, packages or boxes.

The regulation gives specifications for each type of
packaging.

REPORT ON MANUFACTURE OF CHASSIS FOR
MOTOR VEHICLES p. 1315

The Ministry of Industry requested TSE to prepare a
standard on manufacture of chassis. Studies carried out by
the Mechanical Preparatory Group showed that foreign countries
do not have standards for manufacture of chassis either.
Therefore, it was agreed to prepare a report on the subject
to be promulgated as a professional decree. The report
prepared by the Mechanical Preparatory Group contains the
following points:

1. Chassis for buses, pick-ups, trucks and vans imported
to our country are made in Turkey.

For the manufacture of chassis of various types, calcula-
tions of durability are not made. Nor are the designs approved
by any authorities. Materials used are not subject to any
inspection either, Consequently chassis made in Turkey
constitute a threat to property and life.

2. The design of chassis to be manufactured in Turkey
should either be supplied by the factory from which the
vehicles are imported or they should be approved by an
authorized technical bureau, In the drawings the tvpes and
standards of materials to be used as well as their measure-
ments should be shown in detail. In addition to this,
durability calculations must also be in the hands of the
manufacturer

3. In chassis manufacture, all-wooden materials are not
dllowed, but in our country most chassis are made of wood.
These should be eliminated gradually and replaced by metal
chassis’. Specifications of steel sheets to be used must be
conformed to.

4, If welding is to be used during
welders must be qualifited for this job.

Painting of materials against corrosion and use of
unbreakable glass are also important factors.

ELECTRIC IRONS

manufacture,

p. 16-17

The Turkish Standards Institution makes sure of including
in its program industrially important items, one of these being
electric irons for household use.

In Turkey ,electric irons have been manufactured for
many years, Therefore there was a great necessity to
determine specifications and safety measures for electric
irons. In view of these considerations, the Turkish Standard
Institution decided to prepare a standard for electric irons by
making use of similar standards in force in England, France
and Germany,

After the necessary steps were fulfilled, the standard
was approved by the Technical Council of TSE and became
TS 71,

The standards covers definitions of househald-type electric
irons, classifications, properties, weights and other specifica-
tions.

TURKISH STANDARD FOR WOODEN PARQUET
FLOORING p. 1819

By accepting the standard for wooden parquet on 18th
May 1963, the TSE Technical Council fulfilled another impor-
tant duty in the field of construction.

During recent years, the number of modern buildings has
increased at a fast pace and the use of wooden parquet
flooring has increased correspondingly.

The standard made on this subject is divided into the
following parts:

0 — Subject, Definition, Scope
—— Classification and Properties
— Marketing
— Inspection and Tests
— Sundry Privisions
— Inspection of marketed products

The article continues to give technical information about
wooden parquet flooring as well as the standard itself.

REPORT OF MEXICAN HEAD OF STANDARDS )
DEPARTMENT

[SLTVLN -

D. 20-21

An extract of Mr. Manuel Marin Gonzales’ very interesting
report concerning his visit to various European contries.
under the auspices of UNTAB, is given in this item.
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ISO Enquiry relating to International Organization dealing
with standardization

Details of the enquiry instituted by ISO on the above
subject are given in this article.

Faruk Siinter, President of TSE, states that the possibility
of conflict or overlapping between the work of ISO and other
bodies dealing with standardization is a very real danger and
this can only be averted by the concerted efforts of all
concerned.

As a member of OECD and EEC and as Associate Member
of the Common Market, Turkey has an obligation to conform
to standards based upon the recommendations of these orga-
nizations in order to be able to do business with the other
member bodies. Thus, the recently published TSE standards
for citrus fruits, apples and peaches closely follow the OECD
criteria for these products. If, at some future date, these
subjects are taken up by ISO, it is to be hoped that the
already existing standards based on the criteria established
by the large producing and importer countries will be
adopted by ISO, -

Ingénieur Général P. Salmon .

TSE has learned with regret that this very active and
able man is relinquishing his post as Commissaire a la
Normalisation and his membership on various ISO Committees,

STANDARD COOKING UTENSILS HELP ‘
HOUSEWIVES p. 22-23

Standard cooking utensils are an essential part of home
economics. It is only with standard utensils tlm_t succe‘_ssfu!
results ean be achieved from the application of various recipes,

The American Standards Asspciation in 1949 prepared a
standard for home cooking and cooking utensils, covering
dimensions and terminology. . _

This standard has recently been revised to suit new types
of ovens and systems of feeding, .

The standard includes sections about tolerances, dimen-
sions, volume of cooking utensils, Measure for cake forms,
pots with handles, pans, kitchen towels, bread and pie forms
and other pots and pans are also included in the standard.

INSPECTION METHODS FOR EDIBLE OILS . 25

The recently prepared document by ARGE_ on the above
subject contains 36 methods on which emphasis is placed.

The list of these methods is given in the article. -

The document which is closely related to stqndmjds is
one of the most comprehensive studies made in this country
on this subject.

A INDUSTRY PROJECT )
SMM‘i'}':e keen and benefical assistance which our AID friends
in Turkey are endeavoring to extend to Turkish industry is
demonstrated in a new series of booklets prepared under
their Small Industry Project called «Kiiciik Sanayiye Yardimei
Kitaplar Serisi», At present we have copies of one on Cost
Accounting, No: 1 and one on Marketing, No: 2, These are
available in the Institute Library for consultation, but copies
can be obtained by writing to the Industrial Development
Adviser, ALD., Ankara.

EXPORT OF LEEKS ACCORDING TO

INTERNATIONAL STANDARDS p. 26
Quality control and trade standards for fresh fruits and

vegetables to be shipped to international markets conform
certain principles. )

® Such pl‘inciples which conform to the standards established

by OECD are a necessity in respect to agricultural m_woducts

exports which increase from day to day but for which no

standards have yet been made, . -

As regards leeks the standards and principles agreed upon

internationally are as follows:

— Leeks should be sound and resistent with no signs of

‘spoilage, vellow leaves or other defects,
Leeks should be clean and unmixed with foreign
articles or odours.

. Leeks should be free of external moisture.

— All technical measures must be taken from picking to
shipping to protect leeks during transportation, stack-
ing or storing.

— Leeks to be exported must be classified according to
the following categories :

1. Type A

Leeks with white bodies, with roots and leaves clipped

at a uniform level. The green part will not be less than one
third and more than two thirds of the whole length. These
shall be free from earth, mud, insects and deteriorated
particles.

2. Type B

Similar to Type A, but with an allowance of a very small

amount of defects.
The minimum diameter of this type of leeks will be
15 mm, .

The European consumer prefers leeks to be not too thick
or long. Therefore, leeks to be exported must be thinner and
smaller in length.

20 tons of leeks were exported to Europe for the first
time in 1959. By 1963 the exports were increased to 2066 tons.

In 1963 the prices fetched by leeks varied between 80
and 120 pfenigs.

To obtain better results from exports of leeks and also
other winter vegetables a thorough market study as well as
getting organized is essential,

MEASURING THE VALUE OF OIL SEEDS D. 27-28

The quality of raw materials of vegetable oils depends
largely on the nature of the soil, the climate. agricultural
practices and degree of maturity.

_For this reason, in order to establish trade on a solid
pams. the principle of measuring the value of oil seeds, taking
u:lto consideration all the changes, should be determined in
advance,

1. Sampling :

Qne sample cannot represent the whole crop, Therefore,
sampling methods, which have been evolved after long ex-
perience a'qd careful study, should be applied exactly,

Clear instructions should be given for official methods
set up for sampling analysis. Although many of the sampling
methods are very simple, some of the samples need to be
taken under complex conditions,

Samples of oil seeds should be kept in sealed cans.

The type of sample to be taken for each kind of oil
seeds should be determined beforehand, as the method to
be embployed, proportion of samples and the tools to be used
will be different for each kind,

The first samples will contain stones, leaves and similar
foreign bodies, Consequently the samples should be sent to
ghg_ laboratory after they have been rid of such foreimm

odies,

%, Indices Required to judge the Value of 0il Seeds

For many years the only product of oil seeds was
considered to be oil only. It is now known that the value
of oil cakes received from one ton of oil seeds may be higher
than the value of oil reccived from the same amount There.
fore, oil seeds cannot be evaluated only according to their
oil content, For this reason, at least two indices should he
established to measure the value of oil seeds, one for quality
and one for quantity,

.The article continues to give technical information on
quality and quantity indices, .

MEASURES PERTAINING TO EXPORTS OF INDUSTRIAL
PRODUCTS AND STANDARDIZATION p. 29

One of the most important measures taken to encourage
exports of industrinl products is the recently passed Law No.
261, This law, whic was prepared by the Ministry of Industry
and opposed in various quarters, stipulates the refund of
texes, charges and duties included in the cost of the product
with a view to making our industrial products exportable,

After the law was published, several points of view were
set forth, Some found the scope of the law very wide. However,
the law has now taken its final form.

On December 16th 1963, a decree laying down the pro-
cedures and conditions eliminating the obligations which
influence export prices such as taxes, duties and charges were
published in the Official Gazette together with four lists,

The first list gives the legal justification for refunds.

The second list shows the industrial products on which
taxes will be refunded and the amounts to be refunded per
kilogram, :

The third list is devoted to items which are not industrial
products, but which can be argued to be so. In other words,
commodities on which no refund can be made are included
in this list,

The fourth list shows the proportion of the muhicipal
share on the amounts refunded.

To benefit from Law 261 mentioned above:

1. The commodities must be industrial products.

2. Commodities to benefit from this law must be
determined by a committee to be set up and published accord-
ing to Law No. 2161.

3. If the exporter submits a written application to the
Ministry of Commerce to the effect that he does not wish
the provisions of this law to be applied to him, the application
of the law may be cancelled.

4. The law is not applied in the case of temporary ex-
ports. -

5. It is expected that the law as it is and as it will be
in the future will create positive results in our exports.
However, there are two points which must be corrected im-
mediately, One of these is the application of rules prevailing
abroad and the second making the refund not in proportion
to the value but per kilogram, This second point may delay
exports of quality goods.

Furthermore, such measures are not sufficient in them-
selves. They should be supplemented with good marketing and
standardization. Export of low quality goods may hinder our
exports from the very beginning. i
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