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31 Ekim 1963 tarihinde basilmistir

BU AYIN
ICINDEN

Tiirkiye’'ye yapilan yardimlarin azal-
tilmagi ile ilgili olarak, Alaska Senatérii
Ernest Gruening tarafindan bir rapor ha-
zirlandigr ve ABD Senatosuna sunuldugu
haberini gazetelerde okumus bulunuyoruz.
Senatoriin yardimin = azaltilmasi ile ilgili
bir rauporunda TSE’ne yapilan yardimlarin
azaltilmasina iligkin satirlar bulundugu
Ogrenilmigtir. TSE, kendisini ilgilendiren
bu konuda gereken aciklamayl yapmaga
hazirdir. Ancak, bu sayimiza aynen aldi-
gimiz konugmasinda Devlet Bakam ve
Bagbakan Yardimcisi Turhan Feyzioglu-
nun dedigi gibi, cevabin tam olabilmesi icin
rapor metninin elimizde bulunmasi gerek-
mektedir. Bu raporu ele gegirince gereken
aciklamayl ayrica yapacagiz.

%*

Birinci Bes Yillik Kalkinma Plani’nin
1964 yili uygulama program 15 Ekim
1963 tarihli Resmi Gazetede yayimlanarak
yliriirliige girmigtir, Kararn iki bucuk ay
6nce yayimlanmasimin nedeni, ilgililerin
daha o6nceden bunu inceleyip Ocak 1964
tarihinden itibaren uygulamaga gecmele-
rinin diigiiniilmesidir.

¢ 1964 uygulama programinda stan-
dardlar ve TSE ile ilgili cesitli hiikiimler
yer almaktadir. TSE, 1963 uygulama prog-
raminda oldugu gibi, kendisine diigen go6-
revleri severek yapmaga hazirdir. Ancak,
daha once de belirttigimiz gibi, bu gorev-
lerin yapimasi mali imkanlara baghdir.
TSE'nin gelirlerinin simrli bulundugu ise
bir gergek olarak herkes tarafindan bilin-
mektedir. Sanayi Bakanhgi ile Imar ve Is-
kan Bakanhg biitcelerine konulan pek az
bir yardim odenegi ile karsi karsiya ka-
lan TSE’nin standard yapma yolundaki
gayretlerinin verimli sonuglara gidemiye-
cegi tabiidir. Bu yiizden, bu Bakanlklarmn
biitcelerine yetecek oranda ddenek konul-
masmin-saglanmasi gerekir, 1964 Biitcesi-
nin son hazirhklarimn yapildig su siralar-
da bu hususu aciklamakta fayda ve zorun-
luk gordiik.

TSE gorevlerinin yapilmasi biraz da
maddi olanaklara baghdir,

TSE



Bagbakan Yardimcisi T. Feyzioglu'nun demeci

«Dig yardimi bir ldtuf olarak gorme
ve gosterme devri geride kalmigtir>

Bagbakan Yardimeisi ve Devlet Bakani Prof. Turhan Feyzioglu,
Amerikan Senatosuna Tiirkiye ve 9 Orta - Dogu memleketine yapi-
lan yardimlarin azaltilmasi konusunda bir rapor veren Alaskali Se-
natér Gruening'in raporu hakkinda 17 Ekim’de su demeeci vermis-
tir:

«ABD. gibi demokratik rejim ile idare edilen bir iilkede biitiin
senator vé temsilcilerin her konuda aynr sekilde diisiinmeleri ve her
meselede icra uzvuyla goriis birligi icinde olmalar1 beklenemez. Alas-
ka Senatdriiniin raporunun tam metni heniiz elimizde degildir. Bu-
nunla beraber ABD, inde bir kisim Senator ve Temsilciler Meclisi
iiyelerinin bazi vergi miikelleflerinin hislerine de terciiman olarak,
tis yardimiar aleyhinde vaziyet almalar1 yeni ve hayret - verici bir
olay sayilamaz. ' y

Biz, suna inamyoruz ki, dost ve miittefik ABD. Hiikiimeti gibi
Amerikan Milletinin coguniugu da gelisme halindeki iilkelere yardmm
etmenin diinya barisi, hiir diinyann tesantidii ve kuvveti, hatta ileri
milletlerin refah ve giiven icinde yasiyabilmeleri bakmimndan bir
zaruret oldugunu cok iyi bilmektedir. ~ : \

Hiirriyet icinde kalkinma iilkiisiine bagh memleketlerin basari-
ya ulasmasi, yalmz kalkinma savasma giren iilkeler icin degil, ileri
sanayi iilkeleri icin de hayati bir meseledir, Iktisaden gelismis iil-
keler icin egitim, saghk, milli savunma gibi milli imme hizmetlerine
odenek ayirmak nasil vazgecilmez bir ihtiyac ise, gelisme halindeki
memleketlere yardim etmek de aym derecede dnemli bir gorev halini
almistir, Hic siiphesiz gelisme halindeki milletlerin kalkinma sava-
s zafere ulastiracak asil unsur, bu milletlerin kendi gayretleri ve
fedakarhklaridir. Dis yardun, milli gayretin yerini tutamaz, Fakat
kalkinma vetiresinin ilk safhalarinda, dis yarduimmn bir zaruret ol-
dugu da inkar kabul etmez bir gercektir. '

Dis yardmm bir lituf olarak gorme ve gosterme devri geride
kalmistir. Dis yardim milletleraras: tesaniidiin, dengeli ve adli bir
diinya nizammmn hiir diinyayr birlestiren miisterelke ideallerin bir
icabidir, ’

Tirkiye'nin birka¢ yildanberi girmis bulundugu ciddi ve planh
kalkmma, demokratik nizami yeniden kurma ve kuvvetlendirme,
iktisadi istikram saglama ve Tiirk Milletine gercekleri soyleyerek
onu kalkmmanm gerekli kildigi fedakarhklara istirak ettirme yolu
dis alemde ifibar ve giiven saglamistir,

. Bunun elle tutulur neticelerini almaktayiz, Gelecekte de alaca
g1z. Bu hususta endiseye kapilmak icin bir sebep yoktur.»




EN ONDE
GORULEN
ESAS

Ortak Pazar'in amaclarindan biri ortaklar
arasindaki giimritk duvarlarimi  kaldirmaktir.
Onun i¢in bir biitliin haline gelecek olan Avru-
pa Pazarinda satilacak mallarin da buna gore
ayarlanmasi, kalite ve fiat bakimlarindan egit-
lesmesi, kisaca «Teknik giimriik duvari» denilen
standardlarin birlestirilmesi geregi, kacimilmaz
bir olay seklinde ortaya cikmaktadir,

Bu durumu daha ¢ok 6ncesinden goren ileri
Avrupa memleketleri, milli standardlarmi bir-
lestirmek igin galismalarmni hizlandirmis bulu-
nuyorlar. - i ' :

Merkezi Cenevre’de bulunan Milletleraras:
Standardizasyon Tegkilati (ISO), bu yoldaki
gabasini biiyiik 6l¢iide arttirdig: gibi, daha pek
¢ok yeni kuruluslar da bu alanda gérev almig
bulunuyor. '

Birlegmig Milletler, Avrupa Konseyi, OECD,
Milletlerarast Elektrik Komisyonu gibi toplu-
luklar bu alanda bagarili calisan 6rneklerdir.

*

* Bilindigi gibi, memleketimiz de bu millet-
lerarasi galigmalarla yakindan ilgilenmektedir.
1955 denberi TSE, Cenevre’deki ISO’nun iiyesi-
dir. Hattd bu yil tegkilatin Icra Konseyine iiye
secilmig bulunmaktadir.

%*

Tirkiye’nin bu milletleraras: caligmalarda
ileri memleketlere bakarak daha sanslhi bir du-
rumu da vardir.

Gergekten gesitli milli standardlarin birles-
tirilmesinden meydana getirilen milletleraras:
standardlara uyabilmek icin, her memleket
milli standardlarinda degisiklikler yapmak zo-
rundadir, Bu ise bazen pek cok teknik giicliik-
lere yer vermektedir.

Faruk A. SUNTER

Buna kargi, bir ¢oklarimda oldugu gibi Tiir-
kiye'mizde heniiz bu standard yapilmamigsa,
hi¢ bir zorlukla karlagmadan bu yeni millet-
leraras: standardi, hemen.kendi ihtiyaclarimiza
gore tertipleyebilmekteyiz.

ISO'nun 300’ yakin milletleraras: standar-
di ve 1000'e yakm da heniiz kabul edilmemig
olmakla beraber, ileri bir safhaya girmig pro-
jesi oldugu gozonunde tutulursa, bizim gibi
memleketler igin bu alanda ne zengin bir belge
hazinesi meveut oldugu kolayca anlagilir,

*

Boyle olmakla beraber, Tirkiye'de stan-
dardizasyon konusu yepyeni bir ig de degildir.
Nitekim daha geyrek ytizyil énce, 1937 yilinda
T. B. M. M. donem soylevinde biiyiik Atatiirk
bu yoldaki direktifini vermis bulunmaktadir :

«Ticarette en onde gordiigiimiiz
esas, muayyen tipler iizerinde
isleme ve rasyonel ¢calismadir.»

.Bu ciimle, standardizasyonun en veciz ta-
rifidir. O giinden bu yana bir ¢cok Bakanliklar-
da, endiistri tesekkiillerinde standardlar yapil-
mig ve uygulanmigtir.

*

Diinyada standardin son yillarda kazandig
ozel 6nem karsisinda da bitin bu calismalar:
milli bir Sl¢tide bir arada toplamak ve milletler-
arast ayarlamalar1 yapmak icin de 132 sayili
Kanunla TSE kurulmustur.

TSE, Atatirk’iin yukarida verdigimiz soz-
lerini kendisine parola yapmis ve ticarette en
onde goriilen bu esas igi, gliniin isterlerine gore
basarmak igin gerekli yollar1 hazirlamistir.

SOl



Birinci Bes Yillik Kalkinma Planinin
1964 Programinda Standardlar

Yeni program Tiirk Standardlar: Ewstitiisiine biiyitkk gorevler yiikle-
mektedir. TSE'nin bu gorevleri yerine getirmek icin hizhh bir cahgma
temposuna girecegine siiphe yoktur

Birinci Beg Yilhk Kalkin-
ma Planmin birinci (1963) yili
programinda standardlara ayri-
lan yeri STANDARD dergisin-
de incelemigtik. Plamin ikinci
(1964) yili programi da Bakan-
lar Kurulunca 23/9/1963 tarih-
li ve 6/2232 sayili karan ile ka-
bul edilerek 15 Ekim 1963 tarih
li ve 11531 sayili Resmi Gaze-
tede yayimlanmigtir. Bu yaz-
mizda da bu programda yer
alan standard konularin incele-
mek ve belirtmek istiyoruz.

Program incelendiginde ge-
rek tarmm ve gerekse sanayi
alanindaki standardlarin yapil-
masma ayni onemin verildi-
&i gorillmektedir. Gegen prog-
ramda yer alan konular bu
programda da yer aldig1 gibi
baz1 yeni standard alanlari da
ongorillmiigtiir. Programdaki
siraya uyarak, agagida bu alan-
lar: gostermege caligacagiz. An-
cak tarim alamndaki faaliyet
tohumlarin standardize edilmesi
ile ilgili bulunmakta ve bu hu-
susta 6zel kanun uygulanmak-
tadir. Sanayi ile ilgili olarak da
genel konular arasinda «lébo-
ratuvarlardan  yararlamlarak
kalite kontrolii yapilabilecek
mamullerinin tesbiti ve bunun-
la ugragacak teskilatin kurul-
mas1 ve esaslarin belirtilmesi
1964 Mart aymma kadar bitirile-
cek ve uygulamaya gecilecek-
tirs denilmektedir. Bu konu da-
ha cok hiiklimeti ilgilendirmek-
tedir, Gida, icki ve tiitiin sana-

Muzaffer UYGUNER

yii (s. 26) ile ilgili boliimde ve
sektoriin ana meseleleri arasin-
da sunlar yazihdir: ¢<mamul gi-
da maddelerini, bunlarm tas:-
malar1 gerekli vasiflar ve genel
saglik yoniinden kontrol edecek
etkili bir teskildt bulunmamak-
tadir. Bu konudaki mevzuat
yetersiz bulundugundan c¢ok-
lukla islemez haldedir; baz1 hal-
lerde de sanayiin gelismesine
engel olmaktadir.» Biraz daha
agagida ise gunlarn okumakta-
yiz: «Gida maddeleri imél eden
tesislerin teknik nitelikleri stan-
dard esaslara baglanmamigtir,
Bu yiizden kaliteli imalata 6nem
vermeyen, gecici bir takim ig-
letmeler piyasaya cikmakta-
dirs. Bu iki konu da gene Hii-
kiimetle ilgilidir, Aym boliimde
ve ortak tedbirler arasinda «gi-
da, maddelerinin standardizas-
yonu ve kalite kontrolu etkili
bir hale getirilecektir. Bunun
icin Gida Maddeleri Tiiziigii de-
gistirilecek, diinya gida kodek-
si ve yurt sartlar1 gozoniinde
tutularak gida maddelerinin i-
maliat ve ambalaji bakimindan
nitelikleri tesbit eden ve han-
gi hallerde genel saghga za-
rarli olduklarmi gdsteren mev-
zuat hazrlanacaktirs hitkmii
bulunmaktadir. Buna gore, bu
konuda TSE'ne de gorev diis-
mektedir saniyoruz.

It ve Mamulleri sanayiin-
de tedbirler boliimiinde (s. 27)
et erandingi konusunda cals-
malar yapilacagr ve kasaplarla

P

halka bu konuda gereken bilgi-
lerin verilecegine igaret olun-
maktadir. Granding (bunun
grading olmasi gerek) konusu,
gtandard yapimadan halledi-
lecek bir konu olmasa gerek.
Bunun icin énce et standardla-
rinin yapimasi veya her ikisi-
nin birlikte yiiriitiilmesi gerek-
mektedir. .

Hububat Mamulleri Sana-
yii boliinilinde (s. 29) de bu-
giinkii durum incelenirken «un
sanayinde énemli meselelerden
biri, unun kalite ve standardinin
iyilestirilmesi» gosterilmekte ve
«unun standardizasyonu unlu
mamuller yapan tesisler baki-
mindan ©Onem tagimaktadir»
denilmektedir. Bugiin unun stan
dardi randiman ‘esasina gore
uygulanmakta ise de kontrolu
yapllamadigindan tam bir uy-
gulama saglanamamaktdir.

Bitkisel yaglar konusunda
da (s. 30), piyasaya siiriilen
bitkisel yaglarmn karigtirilma-
mas icin tedbirler alinacaktir
denildigi halde bu tedbirlerin
neler oldugu aciklanmamakta-
dir. Ancak hergeyden &nce bu
tedbirler standardlarla ilgili
bulunmaktadir. Standard olma-
yinca bir kontrol yoluna gidil-
mesi elbette imkansizdir.

Cay sanayii ile ilgili ola-
rak da (s, 32) cay fabrika ve
atelyelerinde kalite kontrolu-
na onem verileceginden 86z e-
dilmektedir. Bu maksatla la-
horatuvar ve tadmm testlerinin



yapilmasi icin gerekli tedbir-
ler alinacagi belirtilmektedir.
Burada da once standard orta-
va cikmaktadir, Diger tekel
maddelerinden bazilariim ve bu
arada ozel sektoril de ilgilendi-
ren garabin kalitesinin yiiksel-
tilmesi geregine dokunulmak-
tadir.

Orman iiriinleri sanayinde
ise (s. 37) tomruk elde edildik-
ten sonra kullanilacagi sanayi
koluna goére ayirimin yapilmasi
geregine dokunulmakta Gzellik-
le, gemi, deniz motoru ve ka-
vik imalinde bu hususun goz-
oniinde bulundurulmasi tavsiye
edilmekte;. kereste fabrikalari-
nin kaym agacin iglemeleri zo-
runluguna dokunulmaktadir.
Bu duruma gdére bu sanayi ko-
lunda da standard geregi orta-
ya cikmaktadir.

Matbaaciikta da kalite
kontrolundan s6z edilmekte (s.
39) burada standardlarin tesbi-

ti oldukeca glic durum goster-
mektedir, Matbaacilik daha faz-
la bir sanat olarak bilindigin-
den standard tesbiti de kalite
kontrolu gibi giiclitk yaratmak-
tadir.

Otomobil 1astigi ile ilgili o-
larak da (s. 40) ithal veya imél
olunan otomobil lastiklerinin
standardlarinin tesbiti geregine
dokunulmaktadir.

Cimento sanayiinde ise (s.
45) cimento standardlarmin,
memleket sartlari da go6zoniin-
de tutularak, Ortak Pazar iil-
keleri kistaslarina gore degig-
tirilmesi gerekli bulunmakta-
dir. Bu standardlarin 1964 Mart
sonuna kadar tesbit ve ilin e-
dilecegi de ayrica belirtilmis-
tir, i

Kiiclik sanayi ve el sanat-
lar1 mamullerinin niteliklerinin
yukseltilmesi icin de gereken
calismalarm yapilmas: geregine
isaret olunmaktadir (s. 53) An-

cak bu hususta standard konu~
suna kesinlikle dokunulmug de-
gildir.

Ingaat boliimiinde de yap1
malzemesinin  standardlarimn
yapilmasi geregine dokunulmug
tur (s. 54) Bu malzemenin stan-
dardizasyonunun onemli oldu-
gu ayrica belirtilmigtir,

Konutlarla ilgili bosliimde
ise (s. 65), «sosyal mesken
standardlar:, malzeme standard
lar1 ve yap1 tekniklerinin izlen-
mesi, yapl malzemesi standard-
larmin Tiirk Standardlar Ens-
titiisii ile Imar ve Iskdn Bakan-
hginca hizla tesbiti» gerekli go-
rillmektedir.,

Goriiliiyor ki 1964 progra-
m1 da Tiirk Standardlarn Ens-
titiistine biiyiik gérevler yiik-
lemektedir. TSE nin bu goérev-
leri yerine getirmek igin hizh
bir calisma temposuna girecegi-
ne siiphe yoktur.

KAVEL

Mamiilleri :

bakir iletkenler

I — TS — 08 e gbre 10—95 mm? Srgililt

. II — Termoplastik S, madde ile yalitilmig
kuvvethh akim iletken ve kablolar :
a) I¢ ve dig tesisat telleri,
b) Yeralti kablosu (NYY tipi)

III — Zayif akim iletkenleri :
Telefon ic ve dig tesisat telleri,

Zil (sinyal)

KAVEL KABLO VE ELEKTRIK
MALZEMESI LTD. ]
UMUM MUDURLUGU

ISTINYE - 1STANBUL

Tel : 63 58 20 — 63 53 99
Telgraf ;: Kavelkablo — Istanbul

IV — Emaye bobin telleri :
_0,10 mm den 3 mm ¢apina kadar.

V — Plastikten boru ve profiller. PVC granill,
VI — Plastikten sun't deri :

Cegitli renk, desen ve kalitede ddgemelik,
cantalik, sofralik v.g,

tellerd,

Standard — 71



EN UYGUN FIiAT — EN YUKSEK KALITE

Standard — T4

SUTLUCE, KARAAGAC CAD:Y 2-4, TEL.: 494400



ichiro Ishikawa

JAPON STANDARDLARI BiRLiGi
BASKANI

Ichiro Ishikawa 1885 yilimin 5 Kasiminda
dogmustur, .

Tatbiki Kimya Fakiiltesi ile Tokya Impa-
ratorluk Universitesi Miihendislik Kolejini bi-
tirmistir, ) .

1911 - 1915 willarinda Tokyo Imparator-
luk Universitesi Yardimer Profesérliigtinii yap-
mistir,

Nissan Kimya Sanayii Ltd. Sirketi Bag-
kanhg ise 1941-42 willarina rastlar, ° el

Ichiro Ishikawa, sirasi ile asagida belirti-
len giirevlerde bulunmustur :

Senato Uyesi 1946-1947 Ekonomi Birligi
Federasyonu Temsilci Direktorit 1946-1948.

Japon Sanayi Birligi Baskam 1946-1952.

Ekonomi Teskildti  Federasyon  Baskam
1948-1958. 5

Showa Denko K. K. un Ydnetim Kurulu
Baskani, Kurulus Reisi 1949-1955. .

Ichiro Ishikawa’un bugiinkii durumu :
I 1956 dan beri Atom Eneérjisi Komisyonu
tyesi. ‘

Japonya Niikleer Gemi Gelistirme Korporas-
yonu Bas\kam 1963.

Resmi Sektor Gorevleri :

Milletleraras: Ticaret ve Sanayi - Bakanhg
smai ilim ve teknik temsilciligi {init altinda Ja-
pon Sinai Standardlar Komitesi Bagkani 1946.

Endiistri Tlim ve Teknoloji Konferansi Bas-

kan: 1949,

Tuz Endiistrisi Konseyi Bagkani 1949,

Karayollar1 Konseyi Baskam 1952,

Ekonomi Konseyi Bagkani 1952, .

Gemiclik ve Gemi Insaati Rasyonalizasyon
Konseyi Bagkani 1952.

zel Sektor gorevleri : [

Japon Standardlart Birligi Baskam 1953.
194{911mi Yiikseltme Japon Sosyetesi Bagkani

Demiryollar1 Yiikleme. ve Bosaltma Birligi
Baskanm 1950, %

Hayat - Gecinme Rasyonalizasyon Birligi
Bagkam 1962, .

Maison - Franco Japonaise Baskam 1962,

M. Efstratiadis

YUNAN STANDARDLARI ENSTITUSU
KURUCUSU

M. Efstratiadis 1899 yilinda Atina'da dog-
mustur. Insaat miihendisligi tahsil ettikten son-
ra ilk demiryollarinda gdrev almigtir. Bugiinkij

-gérevi Yunan Devlet Demiryollart Genel Midiir

yardimerhigidir,

Savastan ¢nceki devrede standardizasyon
problemleri iizerinde c¢alismaya baslamis ve
bunu tékiben bir anket yaparak cesitli Avrupa
iilkelerinin standardizasyon komitelerinin  ku-
rulusu, yapist' ve cahismalar1 iizerine bir rapor
diizenliverek 1931 wyilinda yayinlamis ve bu-
nunla birlikte Yunanistan'da bir standardizas-
yon kurulusu icin Yunan Teknik Odasina hitap
eden bu rapor iizerine stz konusu teknik odamin
biinyesinde bir Standardizasyon Komitesi ku-
rulmus, M, Efstratiadis, derhal bu komite bas-
kaenligina getirilmistir, Daha sonra yaptigr ¢a-
lismalar sonucu olarak da Yunanistan ISA'ya
iiye olmustur,

Savastan sonra yaptir caba sonucu Yu-
nan Standardizasyon Xomitesi iilkenin {iretim
kaynaklarinin yardimlariyle calismalarim ge+
nigletmis, M. Efstratiadis 1955 yilindan itiba-
ren yeni komitenin baskan: secilmistir., Bu ko-
mite de ISO’nun f{iyesi olmustur. 1960 yilinda
Standardizasyon adi altinda Yunanca yayinla-
digz1 bir kitapla standardizasyon {izerinde genel
bilgiler, kaynag:, orgiitii, gorevleri ve ENO ile
ISO’nun calismalan {izerinde genis bilgi vermis
tir,

M, Efstratiadis, ilmi caligma kurulusu B Yu-
nan Derneginin kurucularindan biri olarak uzun
yillar bu kurulusun Yénetim Kurulu'na katil-

. mistir. Bundan baska ayni zamanda Yunanistan

Elektroteknik Birligi Kurucularndan biri olup,
Yénetim Kurulu iiyesi ve Milletlerarasi Koprii-
ler ve Binalar Birligi Yunan Kismi  Bagkan,
Yunan Teknik Odasi temsilei iiyesidir.

Cesitli konularla ilgili olarak bircok mil
lefleraras: konferanslara ve ISO’'nun Genel Kurul
toplantilarina da katilmigtir.
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HABERLER

TSE, YURT SINIRLARI DISINDAKI
HIZMETLERINI GENISLETIYOR

TAZE MEYVE VE SEBZE STANDARDIZASYON UZMANIT
M . BARRAUD MEMLEKETIMIZE GELDI

Yetistirici ve ihracatcilarimi-
zin istekleri lizerine Tirk Stan-
dardlar1 Enstitiisi OECD nez-
dinde tesebbiise gecerek bir uz-
man gonderilmesini saglamlstlr

Bu maksatla OECDnin go-
revlendirdigi- Fransa Tarim
Bakanligindan taze ~meyve ve
sebze standardizasyon uzmam
M. Barraud, 30 Eylul 1963 gi-
nii Ankara’ya gelmis ve Ensti-
ti merkezinde TSE YoOnetim
Kuruluyla yapilan toplantida,
yurdumuzda yapacagl gezi ile
inceleyecegi konulara ait prog-
ram birlikte tesbit edilmigtir.

Bi1 arada IThracati Gelistirme
Etiid Merkezini de ziyaret eden
uzman, Tarim Bakanlig1 ve
IGEME yetkililerinden ihrag
konusu ‘taze meyve ve sebzeler-
le bunlarin ihracinda karsilasi-
lan glicliikler hakkinda bilgi al-
mis ve etidlerini tamamladik-
tan sonra bu husustaki goriis ve
tavsiyelerini verecegi raporda
aciklayacagin soylemigtir,

Enstitii, seyahat ve caligmala-
rinda yanina bir yardimer eks-
per tahsis etmig ve 4 Ekim 1963
giinii uzman Izmir’e mutevecci-
hen hareket etmigstir.

M. BARRAUD'UN iZMIRDEKI
TEMASLARI

(Ozel muhabirimiz
bildiriyor)

- Sehrimize gelen taze meyve
ve sebze uzmani M, Barraud ve

beraberindeki TSE yardimec:
eksperi Emin Karal Ticaret
Odasinda yapilan toplantida ih-
ra¢ konusu milli mahsullerimiz-
le ilgili olarak tliccar ve mius-
tahsillerimizle ilk temasi yap-
miglar ve bu konuda karsilikli
fikir teatisinde bulunduktan
sonra sehirde bazi ziyaretlerde
bulunmusglardir. Satsumalarin
fiili ihracati henliz baslamadi-
gindan, bir hafta sonra gerekli
inceleme ve miisahedelerin ya-
pilabilecegi anlagilmis ve bu ta-
rihte tekrar gelmek lizere Bur-
sa bdlgesine hareket etmigler-
dir.

M. BARRAUD BURSA’DA

(Ozel Muhabirimiz
bildiriyor)

ve migkiile
ihra¢ safhasini
incelemek tlizere OECD’ce go-
revlendirilen Fransiz taze
meyve ve sebze standardizas-
yon uzmani M. Barraud TSE
yardimcr eksperi Emin Karal
ile gehrimize gelerek Ticaret
Odasinda tertiplenen toplantida
bu mahsullerimizle ilgili yetis-
firici, tliccar ve uzmanlarimizla
fikir teatilerinde - bulunduktan
sonra musgkiile tzimleri yetis-
tirme bolgesi olan Iznik’e kadar
gidilerek baglarimiz gdriilmiis,

ayrica frigorifik tesislerle yol-
larimiz dolagilmig ve bu duru-

Yerli geftali
tzimlerimizin

ma gore mahsullerimizin  dig
piyasaya iyi bir halde varmasi-
n1 ve deger fiatlara satilmasini
saglayacak tedbirler hakkinda
uzman tarafindan gerekli bilgi-
ler verilmigtir.

M. BARRAUD IZMIR’E
DONDU
(Ozel Muhabirimiz
bildiriyor)

Onceden alinan karara gore
Fransiz uzmami Mr. Barraud
yeniden sehrimize gelmis ve
bahcelerde devsirilmekte olan
satsumalarimizi yerlerine ka-
dar giderek incelemege basla-
mistir. Bu miinasebetle bahge-
lerimizi yakindan gormek im-
kanini bulan uzman meyveleri-
mizin yetistirilme ve bakim
safhalarindan itibaren devsiril-
me kalibraj, ambalajlama ve
kontrollarina, depolama, tasin-
ma ve vapura yiiklenmelerine
kadar her bélimde uygulana-
cak islemi fiili surette goste-
rerek ve literatiirden bilgi vere-
rek ilgililere faydali olmaya
baslamigtir. Uzmanin bu yakin
aldka ve ig tutumu cevrede
memnunluk uyandirmigtir.

Mahsullerimizin ylkleme saf-
hasi icin de bu kolayligin gos-
terilmesi amac ile Izmir’de da-
ha bir hafta kalmas: istenmek-
tedir.



TSE, Milletleraras1 Elektroteknik Komisyonu
Komitelerinden bazilarim kabule hazirlamyor

Merkezi Cenevre’de bulu-
nan «Milletleraras: Elektrotek-
nik Komisyonus Genel Sekreter-
liginden gelen bir yazida :

Adi gecen Kuruluga bagh
kadar komitenin 1964
yili. icinde iiye memleketlerde
toplanmak istedikleri belirtile-
rek teklif uygun goriildigii tak
dirde hangi konularda caligan
ve kac kigiden ibaret téknik ko-
mitelerin tercih edildiginin, bil-
dirilmesi istenilmektedir.

Bunun {izerine Enstitiice
ilgililer nezdinde yapilan danis-
malar sonunda, sanayii yeni ku-
rulmakta olan «Elektrik Kab-
lolar1 ve akiimiilatorler» konu-
larinda gorev almig ve 30 kisiye
kadar iiyesi bulunan iki teknik
komitenin kabul edilebilecegi ve
hizmetlerini gerektigi gibi ya-
pabilmeleri icin her tiirlii yar-
dimlarda bulunulacagl yolunda
cevap verilmigtir,

(20)

Bu bildiriye gore ayrilacak
milletleraras: bir * toplulugun
TSE Merkezintde hizmet imka-
nini bulmasi, Tirk Standard-
lar1 Enstitiisiiniin hayatinda bir
doniim noktasi olacak ve bugiin

icin yalmiz milli sinirlar icinde -

bilinen faaliyetinin, iiyesi bulun
dugu milletleraras1 Elektrotek-
nik Komisyonuna dahil diger
memleketlerde daha yakindan
taminmasina ve itibarmin art-
masina yol agacaktir,

Yine bu vesile ile TSE men-
suplar1 ve gelecek yabanci
standardizasyon uzmanlar: ara-
sinda, dostluklar kurulacak, ih-
tivag duyuldukc¢a bunlarin is-
birliginden faydalanmak kabil
olacaktir.

Diger taraftan geliglerinde
tertiplenecek yurt ici gezilerde
memleketimizin muhtelif koése-
lerini ve tarihi eserlerini gore-
cek olan uzmanlar, turist ce-
ken canli birer propaganda va-

sitamiz roliinii oynuyacaklar-
dir.

Ayrica yapacaklari harca-
malardan az ¢ok bir déviz ka-
zancimiz da olacagina giliphe
yoktur.

Onun icin TSE teklifi miis-
bet karsilamis ve ziyaretgileri
her bakimdan tatmin edecek
program isini simdiden -ele alip
islemege baglamigtir.

Satisa c¢ikarilan
Tiirk Standardlan

TSE, bu ay icinde baz1 Tiirk

Standardlarinin yayimini biti-
rerek satisa ¢ikarmistir.

Bu kez satiga c¢ikan Tiirk
Standardlarindan ikisi; Ortak

Pazar’a girigimiz dolayisiyle ye-
niden gozden gecirilerek basi-
lan Turuncgiller ve Seftali Stan
dardlaridir.

Basim: sonuclanan bu stan-
dardlarm degerleri asagiya c¢i-
karilmigtir :

TS. 34 Turuncgiller

TS. 42 Seftali

TS. 62 Helisel Matkap

6 TL.
12 TL.

Uclar: 56 TL.
TS. 63 Marangoz Mat-

kap Ucglar1 ve

Burgulan 20 TL.

TSE, Standardlasma
alaninda yurttaki

biitiin kaynaklardan
faydalanma yolunda

Bes Yillik Kalkinma Plani-
nin - uygulanmasiyle biisbiitiin
onem kazanan ve yurt capinda
bir gelisme gosteren standard-
lagma alanindaki hizmet payim
gerektigi gibi yapabilmek icin
Tiirk Standardlar1 Enstitiisii ic
caligmalarina diizen ve hiz ver
mekle yetinmeyip bir taraftan
da standardizasyonla yakindan
ilgili merci ve kuruluglarla kar-
sihkli yardimlagmaya dayanan
ilgiler kurmak tegebbiislerine
gecmigtir.

Bu ciimleden olarak TSE
Baskani Faruk A. Siinter, Milli
Savunma Bakanhgi Teknik Da-
ire Bagkam Sayin General En-
ver Demukan1 ziyaret ederek
TSE ile ‘Teknik Daire Eleman-

lar1 arasinda siki  bir igbirligi
kurulmasim saglayacak tedbir-
ler iizerinde bir gériigmede bu-
lunmustur,

Karsilikls anlayis ve iyi ni- |
yet icinde gecen ve tam bir an-
lagma ile sona eren bu konusma
sayesinde taraflarin hizmetleri
kolaylastig1 kadar milletimiz he-
sabina da biiyiik faydalar sag-
lanacagina siiphe yoktur.
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STANDARD SOHBETLERI

TANRISAL DUZENK

STANDARD kavramini
bagka bir makale konusu yap-
maya karar verirken, diigiince-
lerimin beni STANDARD SOH-
BETLERI kogesine siiriikleye-
cegini pek hesaba katmamigtim.

STANDARD kavramim ge-
sitli yoOnleri ile incelerken orta-
ya yeni yeni bir ¢ok fikirler ci-
kiyor. Bu fikirler arasinda il-
gi gekici baglantilar kurmak
miimkiin. Uzerlerinde durduk-
ca insan derin derin diisiincele-
re daliyor ve felsefe yapma he-
vesi doguyor iginde. Bol vakti
olanlara tavsiye ederim: dog-
rusu, igtah acict bir oyalanma
bu....

Tiirkiye’de heniiz kundak
cagmi yagsamakta olan STAN-
DARD';n sakatlanmadan sag-
lam ve sihhatli bir sekilde ge-
lismesi, onu iyi tanimamiza,
ondan bekleneni iyi kavramami-
za ve nihayet onun yapabilecek-
lerine hilerek inanmamiza bag-
Iidsr.

Problemin ¢Oziimiinii ben
STANDARD’ zorunlu kilan var
olma cabasinin dayandig1 te-
mel davranigta buluyorum. Bu
temel davranmigi kavramadan
davayl vyiiriitebilmek gii¢ ve
belkide imkansizdir. Konunun
ilim ve teknik Olciiler icinde
tartisilmasi miimkiin olan ta-
raflarin1 bir kenara iterek, soh-
bete sigan kismina dokunalim.

Bagimizi kaldirip bakinca,
ortada pervane gibi valseden so-
rularla karsilagiyoruz: Stan-
dard nedir? Neden, ne zaman
ve nasil dogmus? Nasil gelismig
bagka yerlerde? Bizde nasil ka-
lacak ? Misafir olarak mi, yok-
sa ev sahibi mi? Bizim niyeti-

Dr, Mehmet Ali OKSAL

miz nedir?.... Daha bir cok so-
rular....

Problemin ¢o6ziimiine yara-
yacak bir 1s1k var ortada: A-
nayasa maddesi. Bu madde, ha-
yvatincherkes icin insanlik hay-
siyetine yarasir bir yasayis se-
viyesi saglanmasi amacia go-
re» diizenlenmesini istiyor. Stan
dardizasyonun yapabilecegi bir
seyler var mi diye sorabiliriz
kendimize.

Ortada bir de melodi var:
Standardizasyonun temel ilkesi.
Bu ilkenin _«Onceden belirtilen
sonuglar, meydana konan dii-
zen ve kabul edilen oOzellikler
mal ve hizmetlerin maliyetini
diigiiriirs: diye bir havas1 var.
Standardizasyonu tanimlayan
bu sesteki kuvveti Anayasa
desindeki amaca yoneltmeyi dii-
stinecek biri bulunur elbette.

Ortada birsey daha var:
Tanrisal diizen. Oyle bir diizen-
ki her geyi ona gore ayarlayabi-
liriz. Yukarida saydiklarmmizi
da. Zira, bu Tanrisal diizende
de giines gibi 151k var; diinya
gibi pervaneler; Tanridan bir
melodi....

«Benzetiste hata olmazs
derler; cesaret verici bir s6z.
Ben de STANDARD ile EV-
REN arasindaki bir diizen ben-
burada.

Insan ne kadar yaratici o-
lursa olsun, bir cok yenilikleri
aslinda Evrendeki mevcutlarin
arasindan bulup cikarmaktan
fazla bir gsey yapamiyor. Biz bu
bulup cikarmalara bulug diyo-
ruz. STANDARD kavrami da
insan diigiincesinin biiyiik bir
bulusudur. Fakat icadi degil.
Insanoglu eserini evrensel ya-
pidaki diizenden almigtir. Ev-

e

DOGRU..

renin mikro yapisindan makro
yapisina kadar her tarafinda
tek bir diizen hakimdir. Yok sa-
nilan bile var orada. Hayyam
dortlitklerinde «o var sandigin
gey yokmu, o yok, aramay der-
ken, Shakespeare «olmak veya
olmamak, iste biitlin meseles
diye soyletivor Hamlet'i, Bir-
birleriyle celigik goériinen bii-
tiin bu anlatislarda HEvrendeki
yiice mimariyi sezig niianslari
gizlenmis sanki.

Kundaktaki cocuk yiiziin-
den bakiniz nerelere kadar
tirmandik, Diigiincede diizen,
yasayista diizen, toplumda dii-
zen, su diizen ve bu diizen, hep
var olabilmek icin TANRISAL
DUZEN’e uymak zorundadir.
Inandigimiz diizene bagli olma-
van ne var ki, VAR kalabilsin.
STANDARD’'in onemi kendisi-
nin bu diizenden bir parca olma-
sindadur.

STANDARD'1n  hbagarisini
gormek icin etrafa kisaca goz
atalim. Eskiden liiks olan sge-’
vi bugiiniin ihtiya¢c maddesi ha-
line sokanlarin basinda standar-
dizasyon gelmiyor mu? Bugiin-
kii ekonomik kontrol ve ayarla-
malar standardlar olmadan ve-
rimli olabilir mi? Uretimden tii-
ketime kadar standardizasyo-
nu zorlayan haller az m1? 8i-
nal ihtildlin makinaya hiiner
aktarmas:1 standardizasyon ol-
madan devam edebilir miydi?
Daha bircok sorular hep ayni
cevabir alacaklardir. Fakat ben-
de bir tane soraymm: Peki biz
bu sohbeti nigin yaptik?

STANDARD kavraminda
mevcut diizeni aragtiracaklara
basarilar....



YURTTAN HABERLER

1964 Yili Program: ilan edildi

Planlama Merkez Tegkilati
tarafindan hazirlanip, Yiiksek
Planlama Kurulu tarafindan in-
celenen ve Bakanlar Kurulunca
da onaylanmig bulunan «Birinci
Beg Yillik Kalkinma Plani 1964
Yihi Programi» 15 Ekim 1963
tarih ve 11531 sayili Resmi Ga-
zete’de yayinlanmistir.

Yine yukarida belirtilen ta-
rihli Resmi Gazete'de, sozil ge-
cen programin uygulama esas-
larim ijhtiva eden Bakanlar Ku-
rulu Karan da yaymmlanmig bu-
lunmaktadir. .

1964 yih programi bir on-
sozle baglamakta ve 6 boliim-
den ibaret bulunmaktadir.

Programin boliimleri hak-
kinda o6nsdzde kisaca bilgi ve-

rilmig olup, bu kismi asagida
aynen veriyoruz :
«Program alt1 bdéliimden

meydana gelmistir. Birinci bo-
lilmde diinya ekonomisinde ge-
lismeler, ozellikle Tiirkiye eko-
misini etkiliyebilecek durumda
olanlar 6zetlenmigtir. Tiirk eko-
nomisinin 1962 yilindaki ve bu-
giinkil genel durumu da eldeki
bilgiler o6lgiisii icinde bu béliim-
de incelenmistir. Ikinei boliim,
1964 programinin genel yapisi
ve hedeflerine ayrilmistir. Kay-
naklar ve harcamalar, kamu
sektoriiniin gelir ve harcama he-
defleri, 6zel sektor yatirimlar:
ve ekonominin dig dengesi ko-

nular: bu boliimde yer almistir.
Toplum yapasi ile ilgili niifus po-
litikasi, insangiicii problemleri,
isci problemleri ve sosyal giiven-
lik iciincii boliim olarak ele alm-
migtir, 3
Dordiincti  bolim  sektor
programlarima ayrilmistir. Bu
béliimde yatirimlarin kamu ve
Ozel sektorler arasinda ve gegitli
sektorlere gore dagihigl, sektor-
lere gore katma deger ile sek-
torlerin i¢ ve dig finansman du-
rumu bagliklar1 altinda sektor
programlarimin genel goriiniisii
verilmis, bundan sonra sektor-
lerle ilgili programlar ayri ayr
gosterilmigtir. Sektor program-
lar, genel olarak, s6z konusu
sektoriin  bugiinkit durumunu,
1964 yili talep ve iiretim hedef-
leri, katina deger, toplam" yati-
rimlari ve sektorle ilgili tedbirle-
ri kapsamaktadir. Diger kalkin-
ma araclar1 basligmi tagivan be-
ginci boliimde, toplum kalkinma-
s1 ve bolge planlamasi konulari
ele almmigtir. Programin altin-
c1 boliimii uygulama ile ilgili ko-
nular icine almaktadir. Biitge
politikas:, Iktisadi Devlet Tesek-
kiilleri finansman politikasi, ma-
halli idareler gelir ve harcama-
lari, para. kredi ve fiat politi-
kalari, istihdam ve iicret voliti-
kas1, gelir volitikasi. dig iktisadi
miinasebetler, yeniden diizenle-
me ve reform calismalari, &zel

Memleket ve Dinya
tarafsiz yorumunu

100 Krs.

FORUM Dergisi'nden
okuyunuz

olaylarinin

PK. 131 - Ankara

Standard — 79

=3 19 .

sektére rehberlik, istatistiki bil-
gilerin saglanmasi, 6zet ve sonug
bu béliimde yer alan baglica ko-
nulardir.

Programda yer alan tablo-
larda kullanilan bilgilerin kay-
nag1 gosterilmigtir. Kaynak gos-
terilmiyen rakamlar Devlet Plan
lama Teskilatinca derlenmigstir.

1963 ywyillik programinda
oldugu gibi, bu programda da
yatirim projeleri metin icinde
ayr1 ayri gosterilmistir. Yatirim
projeleri, her bir projenin adi
ve gerekli finansman miktar ile
birlikte ek olarak ayri bir ki-
tapta yer almistir. Nihai proje-
leri bulunmayan On projelere
1964 yilinda 6denek verilmemesi
ilke olarak kabul edilmistir.»

Bilimsel ve teknik
buluslarin sanayie
uygulanmasi konferansi

OECD TARAFINDAN DU-
ZENLENEN KONFERANSA
TURK UZMANLARI DA
KATILDILAR

«Bilimsel ve Teknik Bulus-
larin Sanayie Uygulanmasi» ko-
nusunda OECD tarafindan dii-
zenlenen konferans 7-9 Ekim
1963 tarihlerinde Isvec’in bag-
kenti Stockholm’de toplanmig-
tir.

20 OECD {ilkesinin temsil-
cilerinden bagka Avusturalya,
Yeni Zelanda, Giiney Afrika
Birligi, Euratom, Finlandiya
temsilcilerinin de katildig1 kon-
feransa memleketimizi temsilen
Sanavi Bakanligindan Muzaf-
fer Uyguner ile Bekir Sitki O-
ransay istirak etmigtir.

Konferansda bilimsel ve
teknik aragtirmalar konusunda
neler yapildig1 cesitli tebliglerle
ortaya konulmus ve bu arastir-
ma sonuclarinin sanayicilere ile-
timi, sanayicilerin bunlar: nasil
kullanabilecegi konular: tarti-
silmistir.



Mavi kif hastaligina
karsi genis
tedbirler alindi

Memleketimize 6nemli mik-
tarda doviz girmesini sagl-
van ve 364.000 ciftci ailesinin
geciminji temin eden tiitiin iirii-
niine; iic yildanberi musallat o-
lan Mavi Kiif hastabgina kar-
g1 gerek devletce ve gerekse e-
kiciler tarafindan girigilen gay-
retli miicadelelerin c¢ok iyi so-
nuglar vermesi, bu hususta da-
ha fazla imkénlarla daha genig
ol¢iide tedbirler alinmasmin lii-
zumlu oldugunu gostermistir.

§ Yurdumuzda tiitiin ekimi
yapuan biitiin bolgeler tama-
men Mayvi Kiif'iin istilasina ma-
ruz kaldigindan, bundan sonra
bu illetle her yil muntazaman
miicadele yapilmasi ve liizumlu
tedbirlere bagvurulmasi1 kagi-
nilmaz bir zaruret haline gel-
migtir. 1962 yilinda 1 milyar li-
radan fazla doéviz saghyan tii-
tiin {iriiniiniin 1863 yilinda da
hastaliga karg1 almman tedbirler
sayesinde, cok iyi bir durumda
oldugu ilgililerce belirtilmekte~
dir.

Oniimiizdeki yil da ayni so-
nuclara varmak iizere, ilgili Ba-
kanliklar simdiden faalivetlerini
birlestirerek gerekli tedbirleri
almaktadirlar.

Bu cilimleden olarak tiitiin
fidelerinin Tarim Bakanlhginin
miisaade ve denetlemesi altinda
toplu olarak kuruimasi, fide
naklinin miisaadeye tabi tutul-
masl, titiin dikimi i¢in Tarim
Bakanligindan izin alinmasi gibi
hususlara, 1964 yili fidelik mii-
cadelesinin - Ig giicii halka ait
olmak kaydiyle - devletce yapil
mas1, tarla devresinde de ge-
rektigi hallerde ciftciye ila¢ ve
alet yardimmda bulunulmasi
liizumlu kredinin temini gibi hu-
suslar iizerinde Onemle durul-
maktadir.

Bu arada ifade edildigine
gore fidelik ve tarlalarda tiitiin
bakiyelerini imha etmiyenler
hakkinda Zirai Miicadele Kanun
hiikiimlerinin uygulanmas: ci-
hetine gidilecektir.

. Sanayi

Makina Miihendisleri Odasi1
ITI {incti Sanayi Kongresini 4,
5, 6 Mayis 1964 tarihlerinde
Ankarada toplayacaktir.

Kongrenin giindeminde:

1 — Devlet ve Ozel sekto-
riin sanayi tegebbiislerinde yeri
ve vazifeleri

2 — Sanayide oOncelik ve
gerceklegtirilmesi

3 — Sanayiin kalkinmast
icin Devletin reorganisasyonu
konular1 yer almaktadir.

Kongresinin tagidigl Onem
nisbetinde yararlik saglayabil-

Kongresi

mesi igin ilgililerin- bizzat katil-
mak, yahut tebli hazirlamak
guretiyle igtirdkleri bilhassa ar-
zu edilmektedir.

Kongre hakinda daha ge-

nis bilgi:

IIT iincii Sanayi Tertip Ko-

mitesi

Makina Miihendisleri Odas1

Menekse Sokak 9/6 Yeni-
gehir - Ankara

adresinden alinabilecektir.

(STANDARD) bu hayirh
tegebbiisii Saymn okurlaring ile-
tir, basarili olmasim diler.
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STANDARDLARDAKI GFLISMELER

TS. 12 Kursun Akiimillator Standardimin Uygulanmasindaki
Goriis Ayriliklari Konusunda Aciklamalar

TS. 12 — Kursun akiimiila-
tor standardimin bekleme ka-
yiplari deneyinde, Karayollar:
Genel Mudurlugiu ile Mutlu
Akimiilator Sanayii Anonim
Sirketi arasinda hasil olan go-
riig farkindan dolay:r bu konu-
nun aciklanmas: zorunlugu du-
yulmug ve Enstitiimiizde yapi-
lan calismalarin sonucunda ali-
nan karar ve bu konuda yapt-
lan agiklama ile goris birligi
saglanmigtir,

Onemli goriilerek diger il-
gililerin de bu aciklanmadan
haberdar edilmesi diisiiniilerek
yayimnlanmasi uygun bulunmus-
tur. Standardda madde 2.9 da
bekleme kayiplarimin olgiilmesi
icin 10 giin bekletilecegi belir-
tildigi halde, bekleme sirasmda
151 ile meydana gelecek kayipla-
rin nasil goz éniine alinacaginin
belirtilmemis olmasi bu gorus
farkimin dogmasina sebep ol-
mustur.

Gergekten kapasite deneyi
olarak standardin madde 24

~ IZAFi YOGUNLUK
(DENSITE

g

'.200-/

1,100 =
kS
50 100 $ARJ %

SEKIL —1

Kemal TAN

Yiiksek Mithendis

iinde «deneyin baslangicinda
elektrolitin sicakligr 20—27°C
arasinda olmalidir. Kapasite he-
sab1 i¢in 27°C esas alinacaktir.
Bosaltmanin baslangi¢c ve niha-
yet sicakliklarinin ortalama de-
geri 27°C 1n altinda ise deney
sonunda bulunan kapasite de-
geri, 27°C esas sicaklig: ile or-
talama sicaklik farkinin her bir
derecesi icin % 1 artirilacaktir.
Ortalama sicaklik 27°C i  iis-
tinde ise kapasite degerinde
bir tashih yapilmiyacaktir» de-
nildigi halde bekleme deneyi
icin 15 giin bekletilen akiimiila-
toriin sicaklik ile hésil olacak
kayiplarindan soz edilmemis ol-
masinin bazt tereddiitlere yol
acacagini tabil kabul etmek ge-
rekmektedir.

Akiumilator elektroliti, ya-
ni silfiirik asitin su igindeki
¢ozeltinin  saf suya mnazaran
izafl yogunlugu daha fazladir,
Tam dolu akiimiilatordeki elek-
trolit aym sicakliktaki ve ayni
hacimdeki sudan 1,280 defa da-
ha agirdir.

Bu izafi yogunluk 80°F
(26,77 = 27°C) da akiimiilato-
riin sarj % si ile bagintisi :

izafi Sarj
yogunluk durumu
1,280 % 100 dolu
1,250 % 75 »
1,220 % 50 »
1,190 % 25 »
1,160 % Cok az
faydalh
kapasite
1,130 % Bosg

— 14 o

olup ¢ok az faydali kapasite ve
daha agag: yani normal igletme
simrlar1 digindaki degerler ha-
ri¢ tutulursa normal isletme si-
nirlart (% 25 - % 100 sarjli)
arasinda bir dogru oldugu ve
dogrunun denklemi, sarj % le-
rini ondalik kesir olarak goster-
mek suretiyle (yani % 75 =
0,25 gibi)

Y =012 x + 1,16

bulundugu anlagilir. Bu dogru
(Sekil : 1) de gosterilmistir,

Akiumilatérlerin pldk 1zga-
ralar1 % 6 ild 12 oraninda an-
timuan ihtiva eden kursun ala-
simindan dokiilmiis bulundu-
gundan sarj sirasinda pozitif
pléaklardaki antimuandan ki-
¢iik bir miktar1 elektrolit icin-
de eriyerek negatif plaklardaki
kursun siingeri ilizerinde topla-
nir. Bu antimuanin kursunla
yaptigr elektrokimyasal tepki
negatif plaklarin yavasca bo-
salmasina sebep oldugu gibi
elektrolit igindeki diger yaban-
c1 maddelerin de bulunmasi po-
zitif ve negatif plaklara veya
her ikisine birden kiigiik de ol-
sa etki yapar. Sonug olarak agik
devre ile bekletilen yag akiimi-
latorler zamanla sarjlarini kay-
bederler ki bu da bekleme ka-
yiplarina sebep olur,

Bitiin kimyasal tepkilerde
oldugu gibi, sicakligin bu tep-
kilerde de etkisi bulundugun-
dan dort cegitli sicaklikta bek-
letilen akiimiilatorlerin 45 gin-
lik kayiplar izafi yogunluk ve
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sarjin %. leri cinsinden (Sekil :
2) de gosterilmigtir.

Boylece TS. 12 de bekleme
kayiplarinm 15 giinliik olarak
yapilmas: kabul edildigine gore,
memleketimizde genel olarak
deney sicakliklari olan 16°C ila
38°C arasindaki degerleri alinir-
sa, 15 gin bekleme sonundaki
kayip oranlar: :

3

Ortalama Kayip

siihunet °C orani %
16 99,0
27 92,5
38 75,0

olup 25°C ile 35°C aras1 10°C
fark igin ytikleme bekleme kay-
binin maksimum ylike orani
% 94 den % 80 e yani % 14
diisecefgi anlasilir. Standard da
kapasite deneyinde 27°C in is-
tinde bulunan sicakligin beher
derecesi igin % 1 oraninda dii-

secegi kabul edildiginden bekle-
me deneyinde de sicakligimn be-
her derece icin kapasitenin % 1
diisecegini kabul etmekle sim-
dilik hi¢ olmazsa sicakligin goz
onlinde tutulmas: yolu secil-
migtir.

Buna karsilik kapasite dene-
yinde tesbit olunan K,, kapasi-
tesini akiimiilatérin nhominal
kapasitesine kadar aynen ve

1
|
I
]
|
v 60 (94 %
n 100 SARJ ORANI

= 95, ==

nominal kapasitenin {isttinde
imal edilen akimiiléatorlerde de :
nominal kapasitenin esas alin-
mas1 suretiyle imaldt¢inin bek-
leme kayiplarini  tutabilmek
iizere biraz yiliksek ' kapasitede
imal etmesi miimkiin kilinarak
hem imaldtc1 ve hem de miiis-
terisinin menfaatlam korunmus
tur.

Nitekim evvelce TS. 12 nin
29 uncu maddesi geregince
«Madde 2.4 e gore K,, kapasite-
si tesbit edilmig olan akiimiila-
tor 15 giin miiddetle bekletilir.
16 nc1 giinii yapilan bir deneyle
kapasitesi yeniden ol¢iilir. Bu
Kapasite K,, olsun,» denildik-
ten sonra bu iki kapasite dene-
yinde bulunan kapasitelere go-
re S = [(Ky — Ku/K')]*x100
hesaplanmakta ve bunun % 14ii
gecmemesi esast kabul edilmek-
te idi, Su halde meseld K,, =
100 Ah liik bir akiimiilator 15
giin bekledikten sonra sicaklik
da hesaba katilarak K’,, = 85
Ah bulunursa,

S = [ (100 — 85)/100 ] x
100 = % 15 olup akimiilator
sayam1 kabul degildir. Imalatc:
bunu K ;, = 105 Ah lik imal
etse -nominal kapasiteyi plaka-
sma K,, = 100 Ah olarak bildir-
se bu akiimilatorin K., degeri
88 Ah bulunsa eski gekli ile

S =1 (105 — 88)/105 1 X
100 =.% 16,2 bulunur ki akii-
mulator sayam kabul degildir.
Halbuki, K,, nominal kapasite-
nin ustinde olunca nominal ka-
pasite esas alinacagina gore ay-
nt durumda K,, = 105 oldugu
halde 100 Ah alinirsa

S =1 (100 — 88)/100 ] X
100 = % 12 bulunarak akimi-
1ator kabul edilebilir hale gele-

cektir. Bu durum alicinin lehi-
ne olup imaldt¢1 yalnizea kapa-
siteyi biraz biiyi'ﬂ( tutmakla
standard degerini de tutabile-
ceginden onun da aleyhine ol-
mayan bir gart olacaktir,
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RAYBALAR STANDARDI

Tiirk Standardlari Enstitiistiniin
son Teknik Kurul toplantisinda Ray-
balar Standard tasarisi kabul edile-
rek yaymlanmasima karar verilmig-
tir, Helisel Matkap Uclar1 tasarisin-
dan sonra Raybalar Standard tasa-
risinin da standard olarak yiiriirliige
girmesi giiphesiz ki tilkemiz igin bii-
yiik bir kazanctir. Bundan boyle ge-
rek lilkemizde yapilacak gerekse di-
ger iilkelexrden getirtilecelk Rayba-
larm Tiirk Standavdina gore disip-
lin altina alinmasi hem ilkenin e-
konomisi hem de kullananlar baki-
mindan bir Ornekligi saglanarak ta-
sarrufa gidilmesi biiyitk faydalar
saglayacaktir.

Malkine Hazirlik Grupunca ha-
zivlanarak cegitli bakanhik ve kuru-
Juglara sunulan rayhalar standard
tasaris) gereken ilgiyi gormiis, kul-
lameilar tarafindan  verilen degerli
digiincelerden fazlas1 ile yararlanil-
mastar,

Bilindigi fizre standarda dahil
raybalarn cofu Makine ve Kimya
Endiistrisi Kurumu  fabrikalarnnda,
demiryollarinda ve bazi 6zel tegeb-
bills is yerlerinde yapilmaktadir. Bu
is yerleri ahghiklar malzeme ve u-
sullerle raybalarm yapmakta olup
yapimlar aym bicimde ve bilenme
gekilleri cesitlidir, Standard gerek
malzeme, gerek boyut ve bigim ba-
lmindan yeknesakhg saglayacak
captadir. Zira tasariya c¢ok genig
boyutlarda raybalar da alinmigtir.

Giinliik bakim iglerinde kullani-
lan, diger lilkelerde de henliz stan-
darda gegmemig 6zel raybalar, yliriir
lige giren standardimizda da yer
almigtir. = Sanayide ileri gitmig ul-
kelerde standard hale gelmis olan
tipik klasik raybalarin hepsi bu stan-
dardda vardir. Oyle iimit etmekteyiz
ki; imalatcilar ve kullamcilar tasari-
da aradiklart her boy ve bicimdeki
raybay1 bulacaklardir, Miiesseselerin
yapaecaklann alimlarda sart kogacak-
lar1 teknik niteligi tasarida aynen
goreceklerdir. Imalateilar icin Onem-
li olan tolerans hadleri genig olarak
standardda mevcuttur. Genel olarak
pbu Standardda Hl-Raybalari, Tez
gah Rayhalari, Takma Raybalar ve
punlarin cesitleri bulunmaktadir,

Kesme hizini1 artirmak igin ba-
71 tezgah raybalar ile bicakll ray-
balara sert metalden agizlar takil-
maktadir. Standardda bu gibi sert
metal agizhklarin boyutlari da stan-
dardize edilmistir,

Malzeme Ozellikleri:

Bilindigi iizere raybalar genel
olarak ya normal talam celifinden
veya piyasada hava celigi diye ani-
lan hizli kesen talim gelifinden ya-
pilirlar. Standardda bu malzemele-
rin bildiriminde imalatciyr baglama-
maya fazlas1 ile glic sarfedilmigtir.
Raybalardan istenilen serflifi ve
esnekligi almak suretiyle adi gegen
grup celiklerinden  herhangi birini
fmalater segmekte serbesttir, Tiirk
Standardlar bir egitim vasitasi ola-
rakda diistiniildiigiinden Standardda
malzeme ile ilgili 8rnekler de veril-
migtir. Standardda saftlarin sade
karbonlu celikten yapilarak kesen

_boliime kaynak edilmesine de cevaz

verilmistir, Bu husus tabii raybala-
rn ucuza mal olmasy icin  dnemli
bir faktordiir.

Yapilis Ozellikleri:

Raybalarm  kesici
eksene paralel giden veya helis ola-
rak yapilan talag kanallari sayisy,
helis talag kanallarmn sola veya sa-
fa. doniiglii olarak yapilmalar: ima-
later icin serbest biakilmigtir. Bu-
nun diginda kalan Jisimlar dlgit ve-
rilmek suretiyle standard hale ko-
nulmustur. Stz gelisi el ve tezgah
raybalarndaki knma agiz agici 45°
dir.

Konik agizlar yalniz el raybala-
rinda ve percin delik raybalarmda
meveut olup bu koniklik el raybala-
rinda (1°) dir, Konik agzmm boyu da
rayba capmm 1,5 katidir. Pergin de-
lik raybalarmdaki koniklik ise (2,5%)
dir. Konik agiz boyu rayba capmm
i kat}dn'.

Boydan boya konik olan rayba-
lardaki koniklik ise (1:50) dir. Ke-
sici lasmun (dl) anma caplar icgin
verilen en biiyiik Olgii (IT) temel to-
leransimin % 15 listiindedir, (d) an-
ma capmin en kiiclik dlgiisit ilgili
deligin en kiiclik dlclisti ile en bliyuk
6lcilisii arasinda bulunur.

kismimndaki

il i

Fevzi OZIL

Sel helis talas kanall bir tezgah
raybasi

Standardda raybalarin  taglan-
mis olarak teslim edilmeleri sart ko-
sulmustur.

Raybalarin gaftlar1  standarda
gére ya silindirik veya mors konili.
dir. Silindirik saftlarin ucunda bu-
lunan dért kogeler de bu standard
da standard 3lgiilere baglanmigtir.
Raybalarnn gaftlarindaki tolerans ge-
nel olarak (h 9) olarak diigliniilmiig
tiir, Takma raybalarin deliklerindeki
koniklik de standardda (1:30) olarak
kabul edilmigtir.

Muayene metodlari:

Standarda uygun olarak yapr
lan raybalarin muayenelerinde yal-
niz Slcli kontrolii ile sertlik kont-
rolu esas olarak kabul edilmigtir. Bi-
lindigi lizere ©lcii. kontrolu hassas
mikrometre ile yapilir. Koniklikleri
kontrol icin &zel mastarlar mevcut-
tur, -

Sertlik o6lciisii olarak Standard-
da raybalarmn kesici kisimlar igin 62
Rockwell C verilmigtir, Saft sertlik
derecesi olarak da 32 Rockwell C
kabul edilmigtir.

Yukarida ozellikleri hakkinda
bilgi verdigimiz Raybalar Standardi:-
nin Ulkemize hayirli olmasmi dile
riz.



HAZIRLIKLARI YAPILAN TURK

STANDARDLARI

ICIN INCELEMELER :

ISI'TMA TESISLERINDE POMPA

Nurettin KIZILAY

Isitma tesislerinde kullanilan sicak su devir-daim
pompalart uygun olarak secildikleri takdirdeK bityiik
avarita.jlar saglarlar. Bunun icin herhan/gi bir tesise
pompa secerken agagidaki hususlarin goézoniinde tutuls
malar1 faydal olur.

Herhangi bir 1sitma tesisi icin segilen pompanin
basma yiiksekliginin ihtiyacin iistiinde oldugunu var-
sayalim. Pompanin direnci gebeke direncine ekleneces
ginden gebeke direnci liizumsuz yere arttirilmig olacak-
tir. Sekil : 1 de goriilecegi gibi gebeke direnci artikca
devrettirilen su miktar da artacagindan evvelce hesap-
lara esas olarak kabul edilen cikig ve dénii§ suyu ara-
sindaki hararet farki degigecektir, Bu durumu bir 'ér-
nekle daha iyi anlamak kabildir.

Ornek olarak, 1sitilmasi diigiiniilen yerin kalori ih-
tiyaci hesap sonucu 160.000 Kcal/saat ve tesisat icin
cikig ve doniig suyu arasindaki sicaklhik fark: 20 C°
(Cikig suyu 90 C° déniig suyu 70 C°) olmasi halinde
devreye basma yliksekligi 2,56 m SS olan bir pompanin
konuldugunu kabul edelim.

160.000
Pompa debisi Q = ————— = 8000 litre/saat
20

Sekil 1 de bu degerlere kargihk olarak tayin
edilen nokta a noktasidir. Q — 8 m?/saat H — 2,5 m S8

Bu a noktast pompa karakteristigi ile sebeke ka-
rakteristiginin kesim noktasimin diginda kalmaktadir.

5 !

by
N
§1
4
R
N i
f‘ - — — ———
g | A
% | | rl'w
i N I B L
. @
=
|
~1 | . .'
2 4 é 8 0 2
Devreden su miktars mYsssf
Sek/. 1

a noktas: diginda pompanin caligtirilabilecegi daha
b, ¢, A noktalar1 da mavcuttur. En iyi randimam ala-
bilmek i¢in pompa yukaridaki noktalarin hangisinde
caligtiriilmalidir ?

a) Pompanin (Q@ — 11 m¥/saat H = 256 m SS) b
noktasinda caligtirilmasi halinde devrettirilen su mikta-
r1 ve dolayisiyle boru gebekesi direnci artacaktir. Pom-
pa sarfiyat: yiikselecektir.

b) Pompanin (Q — 8 m’/saat H = 3,25 m S88)
C noktasinda caligtirilmas: hali de tesisat direnci
H = 2,5 m 88 basing farkina gore 8 m?®/saat su dev-
redilmek {izgre hesaplandigindan  diigiiniilmemelidir.
Aksi halde yeniden hesap yapmaya ihtiya¢ hasil ola-
caktir,

¢) Pompanin (Q == 9 mP/saat H — 3 m 88)
A noktasinda caligtirtimas: halinde durumu tetkik ede-
lim :

Genel olarak bir boru gebekesinde ¢egitli debiler
ile bhasinclar arasinda agagidaki ilgi daima mevcuttur.

Ho Qo*

H
Q

m S8
m’/saat

e

Hesap sonucu Ho =— 25 m SS Q = 8 m?/saat bi-
lindigine gbre herhangi bir @ — 5 m?*/saat degeri igin
gebeke basing kaydi

Qs 5% 25
. ==925 — = 2,5 — = 0,976 m SS
Qo 8 64

H, — Ho —

| Herhangi bir Q, = 10 m‘/saat degeri icin’

Q. 10°
H, = Ho, —
Qo*

Bu gekilde cegitli Q degerleri icin hesaplanan basing
farklar: yardimile gebeke karakteristigini tayin etmek
miimkiindiir. §ebeke karakteristigi ile pompa karakte-
ristiginin kesim noktasi (A) bu tesisat igin igletme
noktasidir.

100
—— — 39 m SS.
64

=

Pompanin A (Q — 9 m?/saat H= 3 m SS) nok-
tasinda caligtirilmasi halinde ilk hesaplarda kabul edi-

160.000
len sicaklik farki 20 C° olmayip - = 17,7 C°
9000

<L 96 =S



Aliger. Bunun sonucu 1sitiel ile 1s1tilan hacim arasindaki
At sicaklik farki dolayisile k 1s1 iletkenlik sayist de-

gigir. .

Pompali 1mitma sistemlerinde ikinci bir  Snemli
husus da cesitli zamanlara gbre degigen (gece ile giin-
diz veya mutedil ve soguk gegen giinler aragimmdaki
fark dolayisile) 11 ihtiyacimi en iyi bir gekilde kargiln
yabilmektir.

Bu husug esas olarak iki ayri gekilde gerceklesti-
rilmektedir. Birinci gekil devir sayis1 ayarlanabilen
pompa kullanmak suretile: 'Soguk zamanlarda yliksek
devirle, 11k zamanlarda diisiik devirle caligtirilabilen
pompa, ozellikle elektrik sarfiyati bakimindan oldukga
mithim fayda saglar,

Ornek olarak cikig ve déniig sulari arasmndaki si-
caklik farki 20 C° olarak kabul edilen bir tesisatin 1s1
ihtiyaci1 400.000 Kcal/saat ve bu tesisatta caligan devir
sayisi ayar edilebilin pompanin devir sayist n — 1400
d/dak ve basinc yilksekligl 4,5 m SS oldugunu kabul
edelim. Pompamn ikinci agama devri n = 900 d/dak
kabul edilmek suretile her iki devir sayisi icin pompa
karakteristikleri Sekil : 2 de cizilmigtir,

Basma yksekligs mSS

10
Devreden su mitlerr m 5ot
Sekr! 2

400.000 .
Birinci halde pompa debisi Q@ = — 20.000

20

litre/saat = 20 m?/saat olduguna godre pompa n = 900
d/dak caligtimldigi takdirde debi ve basma ylksekligi
agagidaki iki bagintidan hareketle kolayca hegaplana-
bilir :

Q n H, n?
1) —— = 2) — = —
Q. n, H: n?
n, 900
Q. = @ — 20 . —— — &, 13 m?/saat
n, 1400
n,? 900*
H. — H, == 45 = 19 m SS
n;? 1400

20 C° sicaklik farki icin pompa n — 909 d/dak, calig-
tirldig1 takdirde - devrettirecegi suyun tagiyabilecegi
1s1 miktari,

13000 % 20 — 260.000 Kcal/saat olup bu miktar
151, 1gitilmas) gereken haemi -+ 2 C° dan 20 C° kadar
1sitmaya kafi  gelebilecektir, (En diigiik sicaklik
5 C° alinmal suretile) memleketimizde (bilhassa ts-
tanbul sehri icin) Kasim - Nisan aylart takriben 180
giin 1mtilmas: gereken zamandir, Bu isitilmast gereken
zamamn ortalama 30 giiniiniin 0 C° altinda olacagm
Jabul etmemiz halinde pompay: n — 900 d/dak cahg-
tirmak suretile elektrilc enerjisinden temin edebilecegi-
miz tasarrufu kolayca hesap edebiliriz :

n — 1400 d/dak ic¢in liizumlu takat
Q:.Hi.y 20.000.4,5.1

Ny = == =

102.3600 5 102.3600-0,45
aradaki fark 0,55 — 0,15 — 0,40 KW.

= 0,15 KW

"180 giinlilk 1sitma zamanimn 160 giintinii 0 C° tistiinde

olacagm kabul ettigimiz takdirde 24 saat/giin igletme
icin senede tasarruf edebilecegimiz elektrik enerjisi

160.24.0,40 = 1500 KW

Elektrigin beher KW icin 6dedigimiz iicret mini-
mum 30 kurug olduguna gére senede 1500 X 30 =
45000 kurus = 450.— TL. bir tasarruf temin etmemiz
miimiin olacaktir, Gerek farkli devir sayilarinda c¢alig-

. ma dolaysile gerek temini giic olmas: hasebile, buglin

1sitma tesislerinde, devir sayis: ayarlanabilen pompa
yerine paralel galigabilen iki pompa kullamlmalktadr,
Bu usulin de iki aym uygulama sekli mevcuttur.

a) Karakteristikleri birbirinin ayn1 olan iki pom-
panin paralel caligmast,
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b) Karakteristikleri bagka bagka olan iki pom-

panin paralel caligmasi,
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Sekil : 4 de birbirinden farkl karakteristikte iki

pompanin ayr: ayri karakteristikleri ile paralel calig-
tiklar: zamanki ortak karakteristik egrisi gosterilmis-
tir., Tesisatin igletme noktast A (Q = 18 m®/saat
H — 34 m SS) olup pompa H = 3,4 m S8 icin 6,6
m'/saat pompa 2 Q, = 11,4 m?/saat su devrettirmek-

e 10—



tedir. Sebeke karakteristigi yardimile pompalarin ayar:
ayri caligtirilmalari halinde basma yiikseklikleri ve
debileri hesaplanabilir. (Tablo : I).

Sekil : 1 i¢in yukandaki pompalarin tek calisma-
larindaki randiman paralel calismalarindaki randima-
na gore daha iyidir, Ciinki birinci halde ortalamakta-
dir. Paralel calisma karakteristigini ise baglangica
yakin bir yerde kesmektedir Ayni pompalarin igleme
noktas1 B (Q = 26 m*/saat H — 2,75 m SS8) olan ge-
bekede cahgtiklarim diiglinelim. (Tablo : II)

Bu takdirde gebeke 2 karakteristigi pompa ka-
rakteristiklerini hemen hemen sona yakin noktalarda,
ortak karakteristigi ise tam orta noktasindan kesti-
ginden paralel galigmadaki randiman tek caligmadaki
randimana goére daha iyidir.

Yukaridaki iki durumun  kargilagtirilmasindan
agagidaki sonucu cikarmak miimkiindiir: Pompalarin
tek ve paralel galigmalar: halinde farkli randimanlar
ahndigina go6re pompalar:t segerken calgsma sekli o6n
planda tutulmalidir. Paralel calisma zaman tek cahs-
maya gbre daha fazla olan hallerde paralel c¢alisma

halindeki randiman iyi olan sistem secilmelidir. Bu
takdirde tek c¢alisma zamammn kisa olmas: hasebile
biraz diigiik randimanla calisma fazla bir mahzur teg-

kil etmiyecektir.

Calisma gekli ne olursa olsun devrede iki pompa
bulunmasimnin en biiyiik faydalarindan biri pompalar-
dan herhangl birinin Aarizalanmasi halinde tesisatin
yar1 kapasitede de olsa cahghirilabilmesidir,

TABLO — I —

Tek Calisma

Paralel Calhigma

Pompa 1 Q@ = 14 m*/saat H = 2 m S8 Q = 6,6 m¥/saat H — 3,4 m SS
Pompa 2 Q — 16 m¥/saat H = 2,7 m SS Q = 11,4 m?/saat H — 3,4 m S8
TABLO — II —
Tek Calisma Paralel Caligma
Pompa 1 Q = 17,5 m?*/saat H— 1,25 m SS Q = 10,2 m?/saat H = 2,75
Pompa 2 Q=22 mPsaat H — 1,8 m SS Q = 15,8 m*/saat H = 2,75

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU ADINA
SAHIBI VE BASYAZARI

FARUK A, SUNTER

UMUME NESRIYAT MUDURU
VE BU SAYIDA NESRIYATI
IDARE EDEN MESUL MUDUR :

MUZATYFER UYGUNER

BASILDI

Y E R Ticaret Odalari, Sanayi Odalar1 ve Ticaret

Borsalar1 Birligi Matbaass — ANKARA

TELGRAF ADRESI : STANDARD — ANKARA
TELEFON 12 09 17
POSTA KUTUSU : %3 Bakanliklar — ANKARA

iLAN TARIFESIH
4

Tam sahife
800 TL.

1/2 sahife

450 TL. 250 TL.

1/4 sahife ‘

Arka kapdk ici 1000 lira, ilive renk
bagina 250 lira fark alinir.

ABONE SARTLARI

ADI POSTA UCAK POSTASI
Yiikk 12 Lira Abone bedeline
6 ayhk 6 Lira ucak _pp§tasx
Sayist 1 Lira icreti ildve

edilir.

Yazilar, Derginin ve yazarm adi almarak iktibas olunabilir.
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TURUNCGILLER STANDARDI

fhrac etmekte oldugumuz
yas meyveler icerisinde bagta
gelen ve biiyiik gelisme imkan-
lar: vaadeden turuncgil tiirleri-
mize ait Tirk Standardy yeni-
den revizyona tabi tutularak
daha milkemmel bir sekle ge-
tirilmis bulunmaktadir. Bu re-
vizyonda bir taraftan standar-
din gecen seneki tatbikat1 goz
éniinde  bulundurulmus diger
yandan Tiirkiyenin Ortak Pa-
zar’a girmesi dolayisiyle iye
memleketlerin miigtercken ka-
bul ettikleri standard hiikiimle-
ri esas ahnmugtir, Thrag edilecek
turuncgil meyveleri icin Ticaret
Rakanhgmea mecburi olarak
yiiriirliige konmasi icin gerek-
ji iglemin yapilmakta oldugunu
ogrendigimiz bu standard hii-
kiimleri soylece ozetlenebilir,

Konn, Tarif, Kapsam:

Bu standard taze olarak
pazarlanacak turuncgil meyve-
lerinin tarifine, giiflandirma
ve ozelliklerine piyasaya arz
gartlarma ve muayenelerine ait
bulunmakta ve baghca dort tu-
runcgil tiiriini jcerigine almak-
tadhr. Bu tiirler: Portakal, Li-
mon, Mandarin (Clementine,
Satsuma ve Wilking’ler dahil)
ve Alttop (Grapefruit) dur.

Vukarida bildirilen her ti-
re ait standard cesitler ayr ay-
1 teshit olunmustur. Buna gore
Finike, Shamouti, Valencia ve
Washington Navel cegitleri stan
dard portakallarimzi; Interdo-
nato ve Lamas gtandard limon-
larmizi; Marsh geedless ve
Thompson ise standard altintop
cegitlerimizi tegkil etmektedir.
Bunlara ilaveten diger cesitle-
rinde standarda uygun olarak
hazirlanmas:  «diger cesitler
kendi adlanyle ve orijinleri be-
lirtilerek pivasaya arzolunurs
hitkmil ile saglanms bulunmalk-
tadir.

Kalitelere ayuma:

Bu stahdarda gore hazirla-

Prof. Dr. Mehmet DOKUZOGUZ

nacak biitiin turunggil meyve-
leri biitiin, saglam, temiz, ya-
banc1 madde ve gozle goriilebi-
lir ildc¢ artiklarmdan, yabanci
koku ve tatdan, anormal dis
nemden ve bilhassa dondan ile-
ri gelen kusurlardan ari olma-
11 ve istihlak yerine kadar gide-
hilecek dayanikiikta bulunmali-
dir. Bu minimum sartlari haiz
meyveler ayrica ¢ kalite simni-
fina ayriimaktadir.

Ekstra: En iyi kalitede o-
lan meyvenin goriiniis ve tadina
tesir edecek bir kusuru bulun-
mayan renkge mitecanis mey-
veler bu smifa girmektedir;
punlar yetistigi bolgeye ve top-
lama zamanina gore cesidin ti-
pik dzelliklerini gostermelidir.

1. Sumif: Yetigtigi bolgeye
ve topiama zamanina gire gesi-
din tipik ozelliklerini gosteren
ve iyi kalitede olan turuncgiller
pbirinei sinifa girmektedir; yu-
kardaki iki smifa giremeyen
fakat minimum gartlara uyan
meyveler ise IL sif olarak pa-
zarlanacaklardir.

Boylara ayirma:

Meyveler uzunluk eksenine
dikey olan en genig kismimn Ga-
pma  gore muhtelif boylara
ayrilmalktadir. Sifirdan  on iice
kadar olmak iizere on dort boy
numarasi kabul edilmistir. S1-
fir yalmz mandarin, Satsuma,
Wilking ve Clementine’ler icin
bahis konusudur. Capi 53-98
mm. arasindaki portakallar, 45-
80 mm. arasimdaki limonlar, 45-
77 mm. aragmdaki Mandarin.
Satsuma ve Wilking’ler, 35-T7
mm. arasindaki Clemetineler ve
70-122 mm, arasmdaki altmtop-
lar standarda girmekte ve
muhtelif boy numaralarma ay-
rilmaktadir.

Olgunluk:

Olgunluk Slgiisit olarak ii-
gare miktari ve meyve kabu-
gunun rengi esas almmagtir.
Meseld minimum iisare miktart
agirhk itibariyle portakallarda
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Thomson navel'ler icin g 33
ve diger cesitler igin ise % 35
olarak tesbit olunmustur. Bu
rakam limonlar igin 9% 25, Man-
darin, Satsuma ve Wilking'ler
icin % 33, altintoplar icin Y%
35 ve Clementine'ler icin ise %
40 dr.

Meyve kabugunun rengine
gelince!: Portakal, limon ve al-
tintoplarda meyve kabugu «top-
lama zamam ve yetigtirme hol-
gesine gore cesidin tipik ren-
gini almis pulunmalidirs» Man-
darin, Wilking ve Clementineler
de ise kabugun en az 2/3 il ce-
gidin tipik rengini almig olacak-
tar.

Meyveler ihtiyac halinde
sun’i olarak da garartilabilir.

Toleranslar:

Standard'da her kalite si-
mifi icin ayr1 olmak lizere kali-
te ve hoy toleranslarma yer
verilmis bulunmalktadir.

Ambalaj ve istif:

Turuncgil meyveleri icin
Kkullamlmasi uygun gorilen stan
dard ambalaj tipleri, bunlarin
dleil ve ozellikleri bildirilmig ve
yapimma ait sekiller eklenmig-
tir. Bu ambalajlara meyveler
diyagonal sekilde istif edilerek

veya dokme halinde (Ekstra
gmmif haric) konabilir. Dokme

sevkiyat, standard ambalajlar
diginda, uygun goriilecek bag-
ka, ambalajlarla da yapilabile-
cektir.

Kara nakliyatinda tagitlar-
da dokme sevkiyata da miisa-
ade olunmusgtur. Ancak dokme
halindeki turuncgil sevkiyatin-
da dahi standardm «kagitlama,
ambalajlarm cesit, tip ve bo-
yutlariy digida kalan biitiin
hitkiimleri aynen nygulanmak
zorundadir. :

 Standardin miiteakip bo-
litmleri isaretleme ve muayene-
lerle cesitli hiikiimlere ayril-
mis bulunmaktadir.



Haberleri

BASKA ULKELERDE HAZIRLANAN
STANDARDLAR

FRANSA (AFNOR)

NF M 60-001 Niikleer enerji, Tabirler.

FD M 60-002 Fransizeca ve Ingilizee’de benzer terimler.

NF T 90-018 Su analizleri

NF A 38-011 Dokme demir boru ve fitingleri. Terlmler ve
spesifikasyonlar.

NF E 29-025 Gaz borulari, orta seri.

NF E 29-027 Gaz borulari, hafif seri,

ISPANYA (IRATRA)
UNE 41 122 Kimyevi analizlerde kullanilan sudan niimune
alma.

INGILTERE (BSI)

BS 1428 : Part H1: 1960 Mikrokimyevi analizler icin tait-
ma 4aletleri,
Grup H : Tartma miigtemilat:

USSR (GOST)

GOST 5848-60 Kimyevi ayiraclar Formik Asid
GOST 38769-60 Kimyevi ayiraclar Amonyum gsulfat
GOST 3773-60 Kimyevi ayiraclar Amonyum Kklorat
GOST 451860 Kimyevi ayiraclar Amonyum florid
GOST 9419-60 Kimyevi ayiraclar Stearik Asit,

AUSTURYA (ONORM)

ONORM M 5610 Celik borular, hafif agirhktaki serileri, kay-
naklhi veya kaynaksiz,

ONORM M 5611 Celik borular, orta agirhktaki serilerd, kay-
nakh veya kaynaksiz.

ONORM M 5612 Celik borular, agir agirhktaki serileri, kay-
nakli veya kaynaksiz,

BELCIKA (IBN)
NBN 560 Mayi ve tazyik kuvveti igin plastik borular.
NBN 542 Su analizleri.

CEKOSLOVAKYA (CSN)

CSN 11 x Tek dingilli devir makinas: tulumbalari, x 6303

CSN 11 3003 Santrifujlu tulumbalar,

CSN 11 6703 Ugc dingilli devir makinas: tulumbalar.

CSN 11 2012 Madencilik ¢l pompalar: igin silindir,

CSN 11 2020 Basma tulumba silindiri,

FINLANDiYA (SFS)

B. VIII. 47 Dékme demir flang:.

ISRAIL (SIT)

S, I. 333 Asbest cimentolar: basing borular:,

S.I. 249 Suyun sertlik testi.

ITALYA (UNTI)

Asbest ¢imento basing borulari (UNI 4372)

HOLLANDA (NNI)

MEN 3238 Do6kme demir bhoru ve fitingler (LNA horu ve
fitingleri)
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Yeni kurulan
ISO Teknik
Komiteleri

ISO’nun cesitli kollarda ¢a-
11§an Teknik Komitelerine 4 ye-
ni komite daha eklenmistir. De-
gisik dallarda olan bu komite-
ler sunlardir:

T.C. 108 — Mihaniki sok ve
titresimler

T.C. 109 — Petrol yakicilar:
ve donatimi

T.C. 110 — Motor giicii ve
elle isleyen araclar
T.C. 111 — Kaldira¢ zincir-
leri ‘

ISO’nun yeni
tiyeleri

Cenevre’de bulunan Millet-
leraras1 Standardizasyon Tegki-
1at1 (ISO) na son olarak kabul
edilen iiye iilkeler sunlardir:

Fas - Rabat

Kore - Kuzey

Kore - Seoul

Liibnan - Berut

Bu iilkelerin standardizas-
yonla ilgili kuruluglar:i ISO’nun
yillik biilteninde ayrica adresleri
ile ilan edilecektir.

Sabun analizleri
ile_ilgili Dokiiman

Milletleraras: Standardizas-
yon kurulugu (ISO) nun 91
sayili Teknik Komitesi bir re-
komandasyon tasarisi hazirla-
mistir,

Sabun analizlerinde ham
vag asidi, serbest kostik alkali
ve kloriir tendzlerinin taylm.
metodlan ile ilgili bu tasar iiye
iilkelerin  gériiglerinin alinmasi
ile gerceklesecektir.



Yillik Krom Konferans:

Krom yillik konferansi,
«Centre Marcelin Berthelot»
daki kimya evinde gecen ay
icersinde yapilmigtir.

Toplantiya AFNOR (Fransiz
Standardizasyon Birligi) Komi-
seri General Salmon baskanlik
etmigtir. Oturum Sert Krom
Haberalma Merkezi Direktorii
M. Morisset tarafindan yonetil-
migtir.

Asagida belirtilen konular 5
madde olarak genel kurula su-
nulmustur. Bu anlatim Fransiz
ve yabanci uzmanlar araciligl
iledir.

-— Krom molybdene Kkarisi-
minin depolarda asinmaya kar-

Uzak Sark Fransiz
Etiid Grubu Toplantisi

Gecen Mayis ayinda yapilan
toplantt sirasinda AFNOR Ko-
miseri Mihendis General Sal-
mon, diinyanin ti¢te birini kap-
layan tlkeler ekipmanlarina oz-
glii standardlarin kullanilmalar:
ile ilgili problemler {lizerinde
bir Onerge vermistir.

Bu oOnerge, ekipmanlarin
yiklendikleri sartlarn, gozden
gecirilerek revizyona tabi tu-
tulmalarnt  bakimmdan biiyiik
bir énem gostermektedir.

Fransanin uyarma ve istegi
ile Avrupa kit’as: standardlari-
nin Giineydogu Asya Ulkeleri
tarafindan Ingiliz ve Amerikan
Standardlarina aykir1 diigme-
mek kaydi ile kaleme alinacak
bir proje ile kabul edilmeleri
icin bir kampanya agilmigtir.

Bu mes’ele ile birlikte kon-
feranscilar, az geligmig tilkeler
yararma ISO’nun Sosyal ve
Ekonomik Konseyi tarafindan
Cenevre’de Palais des Nations
binasinda diizenlenen toplanti-
da uygulama spesifikasyon ve
standardlar konusu ile ilgili
olarak verilmis bir konferans-
tan da bilgi almiglardir, Bu kon-
ferans, General P. Salmon, M. J.
Birlé, Givlet ve Frontard ta-
rafindan kaleme alinmigtir. Bu
konuda ayrica makaleler de ya-
ymnlanmis bulunmaktadir.

s1 direncini 6l¢gme kosullari.

— Kromun elektrodeposition
mekanizmasi ve krom karigimi-
nin elde edilme metodlari.

— Krom  deposunun icte
meydana gelen tansiyonunun
incelenmesi, bunlarin diger un-
surlarla iliskisi.

— Nescin kristalize halinde
elektrolitik depolarda koyu ve
yaygin olarak molybden katil-
mamis olarak meydana gelme-
si.

— Makine aksami ile kulla-
nilmalar: halinde kromajda tek-
nik olaylarin cesitli endustri
kollarmda olagelmis orneklerle
onleme careleri.

Elektrik tesisatina
ait testler

Milletleraras1 Elektrik Ko-
misyonu adina 02 sayih Etiid
Komitesi, tropikal kosullar al-
tinda caligacak elektrik techi-
zatina mahsus testler hazrla-
mistir.

Polonya Milli Komitesince
tasari olarak diizenlenen dokii-
manlar TSE’ye de gonderilmig-
tir. Bu konudaki iilkemizin go-
riigiiniin  bildirilebilmesi igin
TSE tasariyr elektrik konula-
rinda ortak calismalar yaptigi
Istanbul Teknik Universitesi
Elektrik Fakiiltesindeki Tiirk
Elektroteknik Kurumuna gon-
dermistir.

Goriigiimiiz bu ortak ca-
lisma sonucu belli olacaktir.

Ekim aymda yapilan

ISO ve IEC
toplantilan

ISO/TC. 72 Tekstil makine-
leri - Berlin

ISO/TC. 59 Bina yapimi -
Paris

IEC/TC. 47 Yar: iletkenler
- Bad

IEC/2A Tiirbin tipi
ratorler - Leningrad

IEC/SC 20/a Kagit izoleli
kablolar - Belgrad

ISO/TC. 4 Kimya - Paris

ISO/TC. 100 Takat ulagim
icin zincirli tekerlekler

IEC/TC. 35 Kurupiller -
Londra

ISO/TC. 89/SC.2 Kereste
maddeleri, Panolar - Hamburg

ISO/TC. 101 Kova - kaldi-
rag - Paris

ISO/TC. 34 Tarim iiriinleri
- Biikres

TCO/TC. 46 Dokiimantas-
yon - Kolonya

ISO/TC. 106 Digeilik - Lon-
dra

IEC/TC, 55 Bobin telleri -
Viyana

IEC/SC. 17B Algak geri-
lim aletleri - Bergame

ISO/TC. 26/3C.1 Bakir ve
Bakir Alagimlar: - Goglar - Al-
manya

jene-

.

IMAR ve iSKAN

Bakanhgmizin  daimi

yici ve imalatcilarmin

gisinde en son mamilllerini ve mamil cesitleri-
ni teshir etmek isteyen Yapi Mzalzemesi, Sana-

nel Miidiirliigiine bas vurmalar rica olunur.

BAKANLIGI'ndan

Yap: Malzemesi Ser-

Yapr Malzemesi Ge-

-~

= ORI
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'BASKA ULKELERDEKI STANDARD

KURULUSLARI TANIYALIM

AMERiIKAN STANDARDLARI BiRLiGi

(AMERICAN STANDARDS ASSOCIATION)

Kurulus :

1918 yilinda Amerika'nn bes onemli mii-
hendisler birligi, milli standardlarin gelismesi-
ni koruyacak, koordine edecek milll bir kuru-
lusun meydana gelmesini kararlagtirmiglardir.
Boylelikle Amerikan Mithendislik Standardla-
11 Komitesi kurulmustur, Kurucu orgilitler, Ame-
rikan Elektrik Miihendisleri Enstitusii, Ameri-
kan Makine Miihendisleri Birligi, Amerikan In-
gaat Miihendisleri Birligi, Amerikan Maden ve
Metaliirji Miihendisleri Birligi, Amerikan Mal-
zeme Deney Birligidir. Federal Hiikfimetin iic
Bakanligi, Ticaret, Harbiye ve Bahriye orgi-
te kurucu iiye olarak katilmiglardir.

1928 yilinda Komite yeniden kurularak,
Amerikan Standardlan Birligi adim almistir.
Kisa adi: ASA dir, -

Uyeleri :

ASA, iiye kuruluglar, katilan iiyeler ve gir-
ket iiyelerinden meydana gelmistir. Uye kuru-
Juglar ve katilan iiyeler, teknik kurumlardan, ti-
cari birliklerden, yogaltici gruplar ve benzer
kuruluslardir, Kasim 1960 da 65 iiye kurulus,
58 katilan iiye ve 2216 sirket iiyesi vardir. Sir-
ket iiyelerinin 1981 i iiyeliklerini kendi ticari
birlik tarafindan kurulan grup iiyelikleri kanal
ile siirdiiriirler.

Gelirler:

ASA gelirini iye 8denekleri ile standard
satiglarindan kazanmir. Belirli bazi projeler, en
fazla ilgili kuruluglar tarafindan verilen mali
yardimla yapilir, ;

Birligin Biinyesi: -

Teknik Idari Kurulug, icinde tiim iiye ku-
ruluslarin temsil edildigi Standard Konseyidir.
Standard Konseyi, bir cok iglerini, géniillit ki-
silerden kurulmus olan ve herbiri standardizas-
yonun belirli bir alaninda ¢aligan 14 standardi-
zasyon kurulu aracihigi ile yapar. Standardlarm
en son onaymi Standard Konseyinden segilen
6 kisilik bir inceleme kurulu yapar. Genel poli-
tika, idare ve mali konular, iiye kuruluglarin
gosterdikleri adaylardan, bu kuruluglar tarafin-
dan secilen miidiirler kurulunca yiiriitiilir. Bu
kurulda mesleki gorevleri dolayisiyle subaylar-
la, emekli subaylar da vardir.’

Standafdlar g

ASA standard yayinlamaz. Statiisii pratik
olarak milli 6nemi olan her ¢esit standardin
Amerikan Standard: olarak onaylanmasina izin
verir. Tiim Amerikan Standardlarinin kullanml-
mas ihtiyaridir, Bu standardlar, kod veya tii-
zitk yapma, yetkisi olan kuruluglarca kabul edil-
diginde uygulama zorunlugu sozkonusu olursa,
da, bu standardlarm kendilerinden degil, kabul
eden kurulusun hiiviyetindendir,

Alameti Farika:

ASA Amerikan alameti farika kanunlarina
uyan markasmi kullanma izinini vermege yet~
kilidir. Bir igsaret kullamldig1 zaman tescil edil-
diginden, kullanilmak i¢in heniiz bir miiracaat
olmadigindan belirli bir igareti yoktur. Kulla-
nilmas: diisiiniilen igsaret «Amerikan Standardi»
kelimelerini kapsayan veya kapsamayan AS
monogramidir.
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Cekirdeksiz Kuru Uziimlerde
Renk Degismeleri

Cekirdeksiz kuru {iziimle-
rin standard tipleri hazirlanir-
ken rengin miihim bir faktor
olarak yer aldig1 goriilmekte-
dir. Uziimlerde renk esmerden
acik - kehribara kadar degis-
mekte, parlak kehribar renkli
iizimler daima daha yiiksek fi-
ata alier1 bulmaktadir. Bolgenin
ozellikleri, yetisme tarz1 ve
bandirma teknigi rengin olug ve
muhafazasmda miihim bir yer
isgal etmektedir, Bandirma, tek-
nigindeki hatalar ve kurutma-
daki acelecilik sebebiyle renk-
lerin arzu edildigi gibi olmadi-
g1 bircok tecriibeler goster-
migtir. Cekirdeksiz kuru iizii-
miin piyasaya intikalinde gece-
cek zaman eger uzunca bir miid-
det olursa iiziimiin renginin ko-
yuluga dogru gittigi de miisahe-
de edilmektedir.

Cekirdeksiz kuru tiziimiin
renginin ne gibi faktorler te-
siri ile esmerlige dogru gittigi
muhtelif {iziim miistahsiline ve
bu igle ugrasanlara sorulmusg,
alman cevaplar amprik olarak
bunun birkac sebebe dayandigi
n1 gostermistir. Bunlar:

a) Bandirma teknigindeki
‘hatalar, -

b) Kurumanin tam olma-
masl,

¢) Cig yagis,
’ d) Cok sicak hava gartlari-
r.

Bandirma teknigindeki ha-
talarin telafisi icin su hususla-
ra dikkat etmek lazim gelir.
Mahsul mevsimi kurak gecmis
ise bandirma icin hazirlanacak
mahliiliin potasyum karbonat
konsantrasyonu az, yani bome
derecesi diigiitk olmali, mevsim
yagish ise bome kesafet dere-
cesi yiiksek tutulmahdir. Bu,
5 ild 8 bome derecesi arasinda
degigebilir, Uziimlerin kabukla-
rimin ince veya kalin olmalari-
na goére bandirma mahliiliiniin
bome derecesi yine 5 ilA 8 ara-
sinda ayarlanabilir. Potasyum
karbonatin iiziim kurutmadaki
vazifesi, kurumanin cabuklugu-
nu temin i¢indir. Bilindigi gibi,

potasyum karbonat higroskopik
bir madde oldugundan  iiziim
icindeki rutubeti ceker ve ha-
vaya verir. Bu sebeple, mahlii-
liin konsantrasyonu, iizerindeki
rutubet derecesi ile yakindan
ilgilidir,

Bandirma mahliiliine ilave
edilecek yagm da dikkatli a-
yarlanmasi lazimdir, Yag iizii-
miin iizerindeki recineli mad-
delerin alimmasim temin eder.
Recineli maddelerin iyi siline-
memesi, iiziimiin permialibilite-
sini azaltarak potas, su muva-
zenesini bozar dolaysiyle ku-
ruma gecikir, Uziimiin fazla
yagh kalmamasma da ayrica
dikkat etmek lazimdir. Fazla
vag, esmerlesmeye sebep olur.,

Cekirdeksiz iiziimler kuru-
tulurken cig, rengin bozulma-
sma sebep olacagindan buna
mani olmak i¢in sergilerin iize-
rine tente gerilmesi faydahdir.
Ancak giinegle beraber tente de
kaldirilmahdar,

Cekirdeksiz kuru iiziimler
standard tipler halinde ihrac
edilmezden evvel bir manipii-
lasyondan gegmektedir. Manii-
piilasyonda  cekirdeksiz kuru
iiziim yikanmakta kiikiirtdiok-
sit ile rengi acilmakta ve ku-
rutulmaktadir.

Yukarida gosterilen sebep-
ler tesiriyle iyi renk tutmanus
iiziimler manipiildsyonda renk
acilmasinda zorluklar dogur-
maktadir, Esmerlesmis iiziimle-
rin ticari degeri de diigiik ol-
maktadir. Esmerlesmenin ilmi
aragtirmalara gore, gida mad-

Vecedi DRAMALI

delerinin (iiziim kayis: v.s.) ih-
tiva ettigi glikoz aminoasitler
ve diger bazi kimyasal madde-
ler arasinda olan kimyasal de-
gismeler sebebiyle ortaya cik-
t1g1 tesbit edilmisgtir, Esmer-
legsmeyi temin eden anzimler o-
labildigi gibi anzimsiz esmerleg-
melerde miimkiin olmaktadar.
Anzimsiz olarak kimyasal re-
aksiyonlar neticesi husule ge-
len bilegikler esmer renktedir-
ler. Kimyasal degismeler mad-
di bir degigsme oldugundan, re-
aksivona giren maddeler gida
maddesinin miitritif degerini
de azalmaktadir. Meseld: kar-
bonhidratla birlesik  yapan
amiinasitler ve bazi hallerde
C vitamininin reaksiyona gir-
mesi neticesi meyvada C vita-
mini azalmaktadir. Gida mad-
delerinin degerlerinin bu sebep-
le degismesi maddi zararlara da
yol acmaktadir. Istatistiklere
gore, Amerikada bir senede 100
milvon dolar civarmmda zarar
husule gelmektedir. Netice o-
larak; gida maddelerinde kim-
gsaval degigmelerin vukua gel-
mesinde hararetin, rutubetin
ve vasatin PH min rol oynadi-
g1 esmerlesme vasatin oksijenli
olmasimin her hangi bir tesiri-
nin bulunmadig oksijensiz da-
hi esmerlegsme olabilecegi, ilmi
aragtirmalar neticesi anlagilmis
bulunmaktadir, Uziim miistah- .
silinin  esmerlesme hakkinda
vermig oldugu amprik cevap-
lar da ilmi aragtirmalarda va-
rilan neticelere uygun diigmek-
tedir. :

(Tlrkive lktisat Gazetesi'nden)

Is Adamlan

IKTISAT GAZETESI

Tiirkiye ve Diinya’da cereyan eden iktisadi
olaylarn yakindan takip edebileceginiz ye-
gane gazete
TURKIYE IKTISAT GAZETESI'dir

Abone icin miiracaat :
Sehit Tefmen Kalmaz Cad. No. 30 - ANKARA

okuyor
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TSE ARSIVINE GELEN STANDARDLAR

YENIi HINDISTAN STANDARDLARI

Siit kaplar i¢in buz yatag::

Buz yataklar, siitiin ¢ok u-
zaklara tagmmasi icin yararli
olmaktadir. Bu kap siit teneke-
Jerine yerlestirildiginde teneke-
nin haemi 10 litre kadar azal-

maktadir,
Bu cesit kaplarmm yapisi ve
boyutlar1 2242 sayih Hind

Standardinda aciklanmaktadir.
40 ve 50 litrelik sitit kapla-
rmin tarifnamelerini igine alan
bu Standard’da hacim, gekil,
boyutlar, malzeme ile yapim
deneyleri de anlatilmaktadir.

- Ayrica marka ile ilgili bo-
liimler de vardir.

Bu buz yataklarinin kapasi
tesi 10 litre olarak kayitlan-
mugtir.

Tugla isciliine ozgii uy-
gulama deneyleri:

Tugla igleri, tiirlii cins ve
boyutta, cesitli tip harc kulla-
nan ingaatcilar icin ihtisas ko-
nusu olmaktadir,

Bu durum ingaatcilarm bir
cok yap1 ayrmtilan ile ilgilen-
melerini gerektirmektedir.

Oysa, saglamhk, neme da-
yamkhk, devamhlik, su tesisati,
atese, yangina dayamkhgm ya-
nisira igcilik ve malzeme tasar
rufu da Onemlidir.

2212-1962 sayili Hint Stan-
dardi, tugla isleri uygulama
kodunu icine almaktadir. Bu
standard, tugla oriictiliigi, tug-
Ja duvar yapimmi da kapsamak-
tadmr,

Tasmabilir yangm sondiir-
me aletleri (kurutoz fipi)

Kuru toz tipi yangmn son-
diirme 4letleri, son zamanlar-
da petrol, gaz ve elektrik bozuk
luklarindan olan yanginlar igin
kullamlir olmustur. Bu gibi
yangmlarda kullamimas1 ge-
nellegen bu alet, tekstil elyafi-
nin dig yiizeyinde olacak ategle-
ri de kontrol altina alabilmekte-
dir.

Bu konuda bir standard
yapilmasy gerekmigtir.- ,

Tagmabilir kuru toz tipi
adi altinda yaymlanan bu stan-
dard ISI 2171 sayisimi tagimak-
tadir.

Bundan bagka bir de yan-
gm alarm kuruluglarinda de-
dektor denilen duygun yangm
habercileri icin 2175-1962 sa-
yili bir standard da diizenlen-
misgti.

Bu standard da malzeme
isteklerini, plam, yapim ve de-
neylerini yapilarda, yangin ha-
berverici kuruluglarinda, ne se-

kilde kullamlacagim goster-
mektedir,
Hindistan’da enfiye
yapumt :
Enfiyeler cegitleri baki-

mindan degigik degerlerle sa-
tilmaktadir, Bunda tiitiin yap-
raklarmin cinsleri,
kullamlan hilesimler de rol oy-
namaktadir.

Hindistan'da elde edilen
enfiyelerin marka ve cesitleri
cok genig bir olgiidedir. Bu ba-
kimdan niteliklerin bulunmasi
icin diizenlenen tarifnamelerde
ki aciklamalarm, imkén icinde
kisa tutulmalarima dikkat edil-
migtir. ot :

Bu aciklamalar 2111 sayili
Hint Standardim1 kapsamakta-
dir,

Sozkonusu Standard, tiitiin
firiinleri {iizerinde diizenlenmig
Hind Standardlar: serisine ka-
tilan son ektir.

Bu tiitiin maddesi serileri-
ne sigara ve yaprak sigaralari
da katilmaktadir,

Moldboard tipi sapan:

Tarlalarda kullanmilan cegit-
li tipte sapan vardir.

Milyonlar: bulan sapan ge-
giti icinde Moldboard tipi sa-
panmin sayisi  gittikge gogal-
maktadir.

Bu konuda yayinlanan Hint
Standardlar: sunlardir:
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igcilik ve.

1S. 2192 - 1962 Moldboard
Plough Turnwest tipi -

IS, 2226 - 1962 Moldboard
plough (Tarakh Sapan)

Bu Standardlar deney me-
todlarmi, malzeme istemlerini,

boyutlary, sertlik, iscilikle ben- .

zer nitelikleri tagimaktadir,

flk Standard 4 nominal bo-
yutta:

— Ekstra hafif

— Hafif

— Orta

— Agwr siklette

sapanlar1 anlatmaktadir,

Sozkonusu edilen son sa-
panlar ise, hayvanla cekilen,
kisa veya uzun kirigli tipte, sag
veya sol elli moldboard sapan-
lar1 icine almaktadir.

Bu standardlar testleri mal
zeme istemlerini, agwwrhk, igcilik
ve diger konulari kapsamakta-
dir, :

Bahcivan beli standards:

TSE Argivine en son gon-
derilen Hint Standardlar: icinde
IS. 2238 sayili olani bahcivan-
Iikta kullanilan el aletlerinden .
beller iizerinedir.

Fidan dikmek icin kullani--
lan bahcivan beli standardimn:
kahve ve cav tarmminda kulla-
nilacag1 da ayrica belirtilmekte-
dir,

Balcikh tugla standardy

iizerine: .

Agir igcilikle ilgili ingaat-
ta kullamlacak balcikh tugla
ag1r miihendislik islerinde kul-
lanmlmaktadir,

Koprii ingaati, sanayi ku-
ruluglar: ve cok kath binalarda
bu tugla aranmaktadir,

Bu tip yapilarn artmasi
yliziinden bu cins tuglalarm ya-
pim1 cogalmigtir,

1S, 2180-1962 sayih Stan-
dard bu yonden bas vurulacak
tek dokiiman olmaktadir.



Pamukla ortiilii dikdortgen
seklinde bakir iletgenler
Pamukla ortiilmis dikdort-

gen bakir iletkenler, elektrikle
igsleyen makine ve életlerde do-
nen bobinlerde genis olglde
kullamilmaktadir,

Bunlarin boyutlari ve mal-
zemeleri i¢in bazi déner makine
imaléatgilar:  Ingiltere ve diger
iilkelerdeki uygulamayi izle-
mektedirler,

2068-1962 sayili Hint Stan-
dardi bu iletkenlerin ihtiyacla-
rin1 tektiizen bir duruma sok-
.mak icin dizenlenmistir.

Standardin amaci; yiiksek
iletme gilicti olan tavlanmg sert
bakirdan, kahnhg 0.8-6,5 mm,
genigligi 13 mm kadar ipligi;
iletkenin cevresine sarmal sek-
linde sarmak igin iki kat pa-
muk yatag ile izole edilmis ola-
rak elektrikle calisan makine
ve aletlerde kullanmilmasidir.

Bu standard, ayni zamanda
metrik sistem esas tutulmak
suretiyle rasyonel boyut ve cap-
lart da vermektedir.

Madencilerin ¢izme ve
ayakkabilari

Tim komir madenlerinde
galigan isciler, sinal anlagmaz-
hiklarla ilgili Hakem Kurulu

karari geregince ocaklarda ca-
histiklar: sirada ayaklarini agir
incinmelerden
lerdir,

Is ve Isciler Birligi Bakan-
lig1, Hakem Kurulunun bu ka-
rarint yerinde bulmusg, konuya
ilgi ile egilmeleri gerektigini
duyurmugtur ilgililere,

Boylece bir wyilli standard
dogmusgtur.

IS. 1989 sayisini tasiyan bu
standardin kapsadigi konulari
kisaca okuyucularimiza sunu-
yOruz :

— Yapisi,

— Boyutlari,

— Oleiileri,

- — RKullanmildig yerler.

Isveren, isciler ve maden
sanayii ile ilgili yapicilarin tii-
mil bu standardi benimsemigtir

Bu arada maden ocaklarm-
da kullamlmakla bu standard
lizerinde denemeler yapildigini,
gerekirse standarda eklentiler
konulacagini duyuyoruz.

Miirekkep standardx

Mavi boya (metilen) deni-
len miirekkepte; diger faktor-
ler arasinda kaliteye dayanir.

Cesitleri icinde daha c¢ok
yaz1 miurekkebi, kendisini mey-
dana getiren 6gelerin kalitesi

koruyabilecek-

ile famimlanir. Bu bakimdan
Hindistan Standardlar:1 Ensti-
tusii bir seri standard hazirla-
mistir.

Bu serilere son kez olarak
IS. 2230-1962 savili Hindistan
Standard: eklenmigtir.

Sozkonusu standardda kim-
yasal maddeler deneyleri, ni-
mune alma, ambaldj markala-
ma bodlimleri de yeralmakta-
dir.

Elektrik islerinde kullanilan
kagitlarin deneme usulleri

Elektrikle igleyen makine
ve aletlerin yahitimlarinda ce-
sitli nitelikte kéagitlar kullaml-
maktacir. Bu kégitlarin belirli,
esash, fiziki, kimyevi ve elek-
triki istemleri kargilamalar: ge-
rekmektedir. Bu bakimdan bu
istemleri degerlendirmek igin
belirli deneme usulleri diizenle-
mek gereklidir.

Bu gerekli diizenlemeler
yeralmigtir, IS, 2188 sayili Hint
Standardinda.

Gerci. Hindistan'da sdézko-
nusu kagitlarin yapimina hentiz
biitlintiyle baglanilmamis ise de
bu standard baska tilkelerden
getirtilecek malzemeler igin bir
klavuz olarak hazirlanmigtir.

GECEN AY ICINDE TSEYE YABANCI
MEMLEKETLERDEN GELEN STANDARDLAR

YABANOI T e g
\IEMLEKET %a g
Eﬁ) .o ® % Toplam
HAZIRLIK & 5 5| 5
GRUBU = Gl
ELEKTRIK 21 21
LABORATUVAR TN 23
KIMYA 18 18 7 38
INSAAT 9 *17 26
MADEN 9 18 9 36
MAKINA 32 32
MUHENDISLIK -
NORMLARI 16 0 ¢ 4
TEKSTIL 28 03
ZIRAAT
TOPLAM 94 | 57|86 | 17| 10 228

(*) Muhtelif konularda

— 28 —



SUMMARY OF CONTENTS

THE MAIN OBJECTIVE p. 3

In this article Mr. Faruk Siinter discusses the
importance of common standards. He says we must
adjust ocur export commodities to be sold to European
markets to conform to the demands of these markets
as regards quality and prices.

Eurcpean countries, realizing this need, already
expedited work on the unification of standards.

Such international organizations as ISO, UN, the
Ruropean Council, OECD and IEC are recording suc-
cess in this respect,

Turkey is closely interested in such international
activities. TSE is a member of ISO since 1955. Further-
more, Turkey has a better chance of success in this
field. While other countries must revise their stan-
dards, Turkey, having to make new standards, finds
it easiler to adapt the international standards to her
owr redguirements, s

However, standardization in Turkey has a longer
history than may be supposed. In 1937 the great Ata-
tiirk said in the National Assembly «The main objec-
tive in trade is to produce specific types and work
at it rationally.»

TSE, under the light of these words, is working
to make standards and the necessary adjustments ac-
cording to international requirements.

STANDARDS IN' THE 1964 PROGRAM OF
THE FIVE YEAR PLAN p. 45

Standards in the 1963 program of the First Five
Year Plan was discussed in previous issues. The 1964
Program now accepted by the Council of Ministers
as per decree No, 6/2232 dated 23/9/1963 published in
the Official Gazette No. 11531 likewise attaches great
importance to standardization, In addiliton to those
in the 1963 Program standards in some new fields
are foreseen in the 1963 Program.

In the field of agriculture standardization of seeds
is made subject of a special law. In the industrial field
the Program foresees the establishment of an orga-
nization for gquality control not later than March
1964, '

In the section devoted to Food, Bewerage and
Tobacco Industry the Program points out the neces-
sity of an organization authorized to control the quality
as well as whether the hygenic requirments are
observed, as the inadequacy of existing laws .and
regulations make them inapplicable and even con-

stitute a hindrance for the development of this branch
of industry, The Program continues to state that the
technical ,requirements for food manufacturing plants
are not standardized in consequence of which many
transitory plants producing low quality products
come into existence, Therefore, the standardization and
quality control of manufactured food need to be made
more effective,

The Program stipulates the setting up of stan-
dards for meat and meat products.

The Program also stipulates the standardization
of flour,

In connection with the tea industry the Program
mentions attaching importance to quality control at tea
factories and plants and states that laboratories should
be set up for this purpose. The program also stipulates
the improvement of quality of wine.

As regafds forestry products industry, the Pro-
gram recommends classification of lumber in accor-
dance with place of use.

The Program further stipulates quality control
in printing, standards for tyres, manufactured or
imported, revision of cement standards to conform
with the criteria set up in the Common Market
countries, improved quality in handicrafts and stan-
dards for construction materials,

It can be seen from the above that the 1964
Program assigns many duties to the Turkish Stan-
dards Institute. There can be no doubt that the Ins

titute will do its utmost to fulfil all these require-
mente.
- M. EFSTRATIADIS ,FOUNDER OF

GREEK STANDARDS P 7

M. Efstratiadis was born in Athens in 1899. After
graduating as a construction engineer he started work
at the railways deparment. He is now the assistant
general director of Greek State.Railways,

He began to work on standards during the years
before the ‘war_ His report on standardization in
various Buropean countries and organizations formed
for this purpose was instrumental in the establishment

of the Greek Standardization Organization.

In 1955 he became the cﬁairman of a new com-
mittee which became a member of ISO.

M. Efstratiadis founded various other scientific
and technical societies, committees and organizations.
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THE SHORT BIOGRAPHY p. 7

Full name; Ichiro ISHIKAWA

A. Graduated from the faculty of Applied Che-
mistry, the College of Engineering, Tokyo Im-
perial University, 1909,

B. Assistant - professor of Tokyo Imperial Uni-
versity, June 1911~' June 1915,

C. President of Nissan Chemical Industry Co., Ltd,
Feb. 1941-Oct. 1942.

D. President of the Chemical Industry
Association, Oct, 1942 - Sept. 1946.

E. Member of the House of Peers, Aug. 1946 -
May 1947.

F. Representative Director of the Federation of
Economic Association, Aug. 1946 Mar. 1948.

G. President of the Japan Industrial Association,
Aug. 1946 - Nov. 1952

H. President of the Federation of Economic Or-
ganization, Mr 1948 - Feb. 1956

I. Chairman of Board of Directors and President
of Showa Denko K. K, Sept. 1949 - Dec, 1955

Control

Present pozitions;

Commissioner of the Atomic Energy Commission,
Jan. 1956.

President of the Japan Nuclear Ship Development
Corporation, Aug, 1963

Additional posts;

(official)

President of the Japanese Industrial stan-
dards Committee (Agency of Industrial
Science and Technology, Ministry of
International Trade and Industry

Chairman Industrial Science and Technology

Conference 1949
Salt Industry Council 1949
Road Council 1952
Economy Council 1952
Shipping and Ship-building Rationali- ’
zation Council © 1952
'(private enterprises)
President of the Japanese Standards Asso-
ciation 1950
President Japan Society for the Promotion of
Science 1950
Railway Freight Association 1950
The Living Rationalization Association 1962
La Maison Franco-Japonaise 1962
FRESH FRUITS AND VEGETABLES
NORMALIZATION EXPERT M. BARRAUD
IS IN TUURKEY p. 8

Upon the request of growers TSE succeeded in
arranging a visit to Turkey for three months for
M. Barraud through the assistance of OECD,

M. Barraud arrived on the 30th September 1963
and was introduced to the Institute’s Board of Di-

rectors where a program wag made for his trips and
studies in Turkey.

M. Barraud also visited the Export Promotion
Research Center where he received information about
exportable fresh fruits and vegetables as well as
difficulties encountered during exportation of these
commodities, and he promised to make recommen-
dations in this respect after completing his studies
in Turkey. .

According to his program M, Barraud will first
visit Izmir, Bursa and Istanbul where he will have an
opuortunity to meet and talk with growers and ex-
porters as well as experts and professors from edu-
cational institutions, He will also see and study our
methods of growing, packing, storing and exporting
and visit our refrigerated storages. He will then prepare
his recommendations to improve our shortcomings in
preparing our export commodities to suit the demands
of foreign markets. :

OBECD and Common Market countries will thereaf-
ter feel more confidence towards our commodities
when they will know how much effort is being made
to improve our methods.

VISIT TO THE TECHNICAL DEPARTMENT
OF THE MINISTRY OF NATIONAL DEFENSE
p. 9

TSE, endevouring to do its utmost in the field
of standardization, a subject which gained more
importance since the Five Year Plan, hag increased its
attempts to establish closer relations with the autho-
rities and organizations concerned with a view to
attaining mutual assistance, between various depart-
ments and orgazinations,

Consequently, TSE President Mr., Faruk A, Siinter
visited General Enver Demukan, Chief of the Technical
Department of the Ministry of Defense, to discuss
measures which will- bring about a closer cooperation
between TSE and the Technical Department of the
said Ministry.

Many benefits are expected from the cordial and
friendly discussions held.

TSE WILL RECEIVE SOME IEC
COMMITTEES p. 9

In a letter received from the International Electro-
technical Commission it was announced that about
20 committees attached to IEC wished to hold meetings
at member countries and information was requested
as to which committees with how many members were
preferred if the proposal was concurred.

TSE, after consulting the concerned, agreed to
receive two committees with 30 members working on
electric cables and batteries

It will be a turning point in the history of TSE
to arrange for an international group to work at the
Institute, Thus, other countries will have a better

chance to know TSE cloger and friendships born
between TSE and foreign experts will facilitate their

futurée cooperation,

Furthermore, the foreign experts will find the
opportunity to see our country and her historic riches.
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CONFERENCE ON APPLICATION OF
SCIENTIFIC AND TECHNICAL INVENTIONS
TO INDUSTRY 3 p. 12

A conference on the above subject arranged by
OECD was held in Stockholm on 7-9 October in which
Turkish delegates also participated,

THIRD INDUSTRY CONGRESS p. 13

The Third Industry Congress arranged by the
Chamber of Mechanical Engineers will be held in
Ankara on 4 and 5 May 1964,

The Agenda includes the following :

1. Place and duties of government and private
sectors in industrial efforts.

S

Priority in industry

" 3. Reorganization by state with a view to deve-
loping industry.

DEVELOPMENT INI RESPECTS

TO STANDARDS p. 14-15

In this article some developments resulting from
the application of YS. 12, Standard for Lead Batteries,
in discussed.

DRAFT STANDARD FOR

REAMERS p. 16-17

At the last meeting of ' TSE Technical Counci
draft standard for reamers was agreed to be publis-
hed as a Turkish standard,

The standard, having been prepared by the Mai-
chinery Preparatory Group was subbmitted to vari-
ous ministeries and departments concerned where
it received due interest and attention.

Reamers are made at workshops of Makine
Kimya Kurumu, State Railways and private owners.
The standard will from now on ensure uniformity in
the materials used as well as in the dimensions.

Special Reamers used in every day repairs also
take place in the .new standard. It is expected that
manufacturers and consumers will find every size and
form of remaers in the standard. Technical specifi-
cations to be stipulated when an order is placed by
buyers is included in the standard too,

The article proceeds to give technical information
on the reamers taken into consideration in the stan.
dard.

PUMPS IN HEATING SYSTEMS p. 1820

This article by Nurettin Kizilay discusses the
advantages of selecting the most suitable pumps in
heating systems,

STANDARD FOR CITRUS FRUITS p. 21

The standard for citrus fruits has recently been
revised and improved under the light of experiences
gained from last year’s exports as well as the pro-
visions of Common Standards enforced in the Member
countrieg.

The parts of the standard are :

-— Subject, Definition and Scope

~— Clasgification according to gquality
— Grading,

— Maturity,

—- Tolerances,

— Packing and Stacking.
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List Of Turkish Standards

Universal Number Universal Number
Decimal of Decimal of 5
Subject Classification Standard Date of Issue Subject Classification Standard Date of Issue
Semi-Manufactured Testing Method for -
Electrolytic Copper UDK. 669.3 TS. 1/ August 1959 Insulated Conductors UDK. 621.315.3  TS. 37/ October 1961
Hard-Drawn Solid Insulated Conductors UDK. 667.633.24 TS. 38/ October 1961
Electrolytic Copper Ready-Mixed Oil Paints TS. 39/ April 1962
Wire UDK. 621.315.5 TS. 2/ August 1959 Double Pole Plugs and
Twisted Copper .
SRkl UDK. 621.315.5 18, 3/ August 1959 Sockef;s for Interr{al UDK. 621.316.541 : \
Hand Tools, Pickaxes UDK. 622.231 TS, 4/ August 1959 Electrical Installations TS. 40/ April 1962
Steel Hammes, Mallets 250 V. up to 10 A.
and Presses UDK. 621.972 TS. 5/ August 1959 Switches for Internal
Valves for Small Electrical Installations TUDK. 621.316.54 TS. 41/ April 1962
Water Distribution Peach UDK. 634.25 TS. 42/ Septemb, 1962
Systems UDK. 621.646.2 TS, 6/ August1959 Hand Woven Turkish
Peschel Pipes and Carpets UDK. 645.12 TS. 43/ April 1962
Fifting UDK. 621.315.67 TS. 7/ August 1959 Electric Hand Lamps  UDK. 621.316.58 TS. 44/ April 1962
Bergman Pipes and ‘ ;
Joints UDK. 621.315.67 TS. 8/ August 1959 Rosette UDK. 621.315.673 TS, 45/ April 1962
Stahlpanzer Pipes and Ply-Wood UDK. 674.243 TS. 46/ April 1962
Fittings UDK. 621.315.67 TS. 9 August 1959 Sampling and Testing
C~I-d P;lé:}bmg Pipes A R e Methods of Ply-Wood ~ UDK. 620.17 TS. 47/ April 1982
and Fittings . . . TS, ugus " 9
Tempered C.I. Pipe Filberts, UDK. 634.54 TS. 48/ May 1962
Fittings UDK. 621.643.4  TS. 11/ August 1959 Insulating Tape UDK. 621.315.61.
Lead Batteries UDK. 621.355.2  TS. 12/ August 1959 418 TS. 49/ May 1962
Dry Cells and . Fuse Plugs for Domes-
Batteries UDK. 621.352 TS. 13/ August 1959 tic Use | UDK. 621.316.923 TS. 50/ May 1962
Cast Iron Pipes, Speci. Timbers for Building
al and Cast Iron Parts P Construction
fqr Pressure  Main ¥ (Conferae) UDK. 674-4
Lines UDK.621.643.2 TS. 14/ December 1962 691.11 TS. 51/ May 1962
Medium, Hard-Drawn Round Woods for
Solid Electrolytic Building
Copper Wire UDK. 621.315.5 TS.17/ July 1960 Construction
SoftaDra.wn or Anne. (Conferae) UDK. 651.11 TS. 52/ May 1962
aled Soh‘d. Electrolytic Sampling and Testing 674
Copper Wire UDK. 621.315.5 TS. 18/ July 1960 Methods of Wood UDK. 620.1 TS. 53/ May 1962
Portland Cement Blast UDK. 669.94/01 TS. 19/ August 1959 Soap UDK. 668.1 TS. 54/ July 1962
Furnace Slag Cements 0z 20/ Liquified Petroleum ]
/03 21 Gas
/04 22/ .
/05 23/ Contairters for Domes- )
Methods of Testing ' tic and Industrial use UDK. 621.642 TS. 55/ July 1962
Cement UDK. 666.94.06 TS. 24/ August 1959 Wooden Poles'for
Trass UDK. 666.95/01 TS. 25/ August 1959 Electrical and Tele- h
Trass Cements /02 26/ communication Lines UDK. 621.315.66 TS. 56/ July 1962
Trasslime Powder /03 27/ Porcelain Insulators
Sampling Methods for
of Trass . /04 28/ Telegraph and Telep-
¥ethods of Testing hone Lines UDK. 621.394,73 TS. 57/ December 1962
=S : i /05 29/ Ballasts for
gype: oftplme used in TR e Fluorescent
onstruction . . 01 TS. 30/ August 1959
Sampling Methods of Lamps UDK. 621.3.032 TS. 58/ December 1962
Lime' wused in Coi 2 Screw Driver UDK. 621,883 TS. 59/ December 1962
struction- /02 31/ Pliers and Pincers UDK. 621.881 TS. 60/ December 1962
'l‘festing Methods of Screw Threads UDK. 621.882.082 TS. 61/ Januar 1963
Lima used in Twist Drills UDK. 621.951 TS. 62/ March 1963
Construction /03 32/ Carpenter's Drill
ol o Qo2 33/ Bits and Augers UDK. 621.951  TS. 63/ March 1963
634..33-6A34-323 TS. 34/ Septemb. 1963 Fibreboard UDK. 691.14 TS. 64/ March 1963
Insulating Sheaths Sampling and Testing ;
and Filling Materials Methods of UDK. 621.1:
for Insulated Conduc- Fibreboard . 69114 TS. 65/ March 1963
tors and Cables UDK. 621.315.61 TS. 35/ October 1961 Blow Lapm UDK. 621.791.3 TS. 67/ March 1963
Paper for Insulated )
Conductors and Pins and Collet UDK. 621.886-
Cables UDK. 621.317.2 TS. 36/ October 1961 Chucks 621.828 TS. 69/ April 1963
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Kontrpldk imalatinda kullamlan

Sentetik Recineli Yapistiricilar
Standard Tasaris:

(FENOLIK VE AMINOPLASTIK)

0 — KONU, TARIF KAPSAM -

0.1

0.2

6.2.1

0.2.2

0.2.3

0.2.4

0.2.5

0.2.6

0.2.%

— KONU :

Bu standard, kontrplak imalatinda kulla
nilan sentetik regineli yapigtiricilarm tarifi-
ne, smiflandinimasima, 6zelliklerine, niimune
alma ve muayeéne metodlarina, piyasaya arz
gekillerine ve ‘mamuliin kontroluna aittir,

TARIF :

Bu standardda agagidaki tarifler kulla-
nilmaktadir .

Sentetilk Recineli Yapistiricr :

Baghea fenolik veya aminoplastik tipte
sentetik bir regineden veya hu iki tip reci-
ne karigimindan miitegekkil ,aym zamanda
imalater tarafindan ilave edilmis veya ken-
diginin tavsiyelerine gére, kullanilmadan on.
ce ilave edilecek sertlestirici, ozellikleri de-
gigtirici, dolgu veya yayier maddeleri ihtiva
eden bir tertiptir,

Sentetik Regine :

Sentetik fenol reginesi, fenollin formal-
dehit ile meydana getirdigi bir kondansas-
yon iirtintidiir,

Aminoplastik sentetik recine, iire, tio-
lire, melamin veya bilegiklerinin veya bu
maddelerin kamgimlarmm  formaldehit  ile
meydana getirdiklerl bir {iriindiir.

Sertlestirici :

Reginenin  sertlesmesini hizlandirmak
igin kullanilan bir madde olup sivi  veya
toz halinde aym olarak temin edilebilen ve-
ya imalatel tarafindan recine ile kanrigtirila-
bilen, yapmstirieimn asli bir Jsmidir, Yapsg-
timeimn Gzellikleri kullanilan regine ve gert-
legtiricinin kullanilma, sekline hagh olarak
degisgir.

Adi Depolama Sekli ;

Adi hava gartlarindan muhafazaya el-
verigli, sicakhg 20° ¢ agmiyan kapali bir
mahafaza geklidir.

Depolama, Omrii

Bir yapistiriciy1 tegkil eden maddelerin,
ozellikleri degismeden, saklanabilme siiresi-
dir,

Yapistiricr Kavsimmim Omrii :

Yapigtirictyn teskil eden maddelerin ka-
rigtirildig: an ile yapistiricinin artik kulla-
nilamiyacak hale geldigi an arasindaki za-
mandir.

Yapistiricr Dagihm :

Birbirine  yapistimlacale iki yluzeyden
birinin birim yiizeyine tekabill eden yapisti-
ric1 miktandir

3.2.9

0.2.1¢

0.3

— Yapistiricr Tabaka, :

Iki levha arasinda bulunan ve bunlar:
birbirine yapistiran tabakadir,

Acik Bekletme Zamam :

Yapistiriemin  tathik edilmege baglan-
dig1 an ile birlegecek Ikisimlarin bir araya,
getirvildikleri ana kadar gegen zamandir.

Kapali Bekletine Zamani :

Birlegecek lusimlarin bir araya getiril-
dikleri an ile basmein uygulandigi ana ka-
dar gegen zamandir,

KAPSAM :

Bu standard sertlestiriei katilarak veya
katilmayarak hazivlanan ve fenol sentetilk
re¢ine veya aminoplastik sentetik recine esa-
simma gore imal edilen yapistirieilan kapsar.

1 — SINIFLANDIRMA VE OZELLIKLER :

1.1

1.1.1

1.1.2

1.1.3

1.2
1.2.1
1.2.1.1

B

-— TIPLER :

Dayamkhklarma ve by standardda kul-
lamilan metoda gore iig tip yapistiric: ayirt
edilir,

Tip I : Acikta hava etkisiné ve suda kay-
natilmaya dayamkli olanlar :

Sigtemli deneyler sonucunda tiirlii hava
gartlarindan, mikroorganizmalardan, soguk
veya kaynar sudan, buhardan ve kuru sicak-
tan zarar gormeyen yapistirier maddeler bu
tiptendir,

Tip I : Acikta hava etkilerine belirli bir
stire dayanikli olanlar : -

Kaynar su denemelerinde iyi sonuc ve-
ren ve fakat acik hava gartlarinda uzun
miiddet birakildiklam zaman iyi sonue ver-
meyen yapighirict maddeler bu tiptendir.

Tip TII : Rutubete suya dayanikli olanlar :
Bu grup yapigtincilar agikta hava etkilerine
kargi bir kac yil dayanabilirler, soguk su
deneylerinde uzun zaman, sicak su deneyle
rinde ise ancal belivli zaman icin dayanik-
hhk gosterirler, (kaynar suya hi¢ dayan-
mazlar).

OZELLIKLER :
Yapisma Dayamkhlig: :
Kuru Dayamklilik :

Madde 2.2 deki metoda gére hazirlanip
Madde 2.3 deki metoda gére mekanik olarak
denenen 6 adet kontrplak deney parcaciklam
serinin  dayamklhiliktan diigils yiikleri orta-
lamas: her tip yapgtiner icin 110 Kg. dan
az olmayacaktir,



1.2.1.2 — Sicak Suya Veya Buhara Dayamkhlik :

Bir yapigtiricinin sicak suya veya buha-
ra dayanikhilig: i¢in, Madde 2.2 deki metoda
gore hazirlanip Madde 2.5.2 ye gore muame-
le' edildikten sonra 2.8 deki metoda gore
mekanik olarak denenen 6 adet kontrplak
deney parcgacikll serinin dayamkhhktan di-
gitg yiikleri ortalamas: agagidaki 1 No.lu tab-
loda siralanmig tiplere tekabill eden deger-
lerden az olmayacaktir .

1.2.1.3 — Soguk Suya Dayanikhilik :

1.2.2

1.3

1.5.1

1.3.2

1.3.3

— Mikroorganizmalarin Etkilerine Kais:

Bu standardin kapsadigl yapistiricila-
rin soguk sudaki dayamkliliklari icin Madde
2.2 deki metoda goére hazirlamip Madde 2.5.3%e
gore muamele edildikten sonra Madde 2.3
deki metoda godre mekanik olarak dene-
nen alti adet kontrplalk deney parcaciklar:
gerisinin dayaniklihktan diglig ylikleri orta-
lamast 110 Kg. dan az olmayacaktir,

Da-
yamkhhik :

Bu standardin kapsadigt yapistiricilarm
mikroorganizmalara kargt dayamkhliklar
icin Madde 2.2 deki metoda gore hazirlanip
Madde 2.5.4 e gdre muamele edildikten son-
ra Madde 2.3 deki metoda gore mekanik
olarak denenen 6 adet kontrpldk deney par-
caciklary serisinin  dayaniklihktan diisiig
yiikleri ortalamasit 110 Kg dan az olmaya-
caktir.

YAPISTIRICILARIN SEKLI :

Sentetik recineli yapistiricilar ii¢ gekilde
imAl edilip satilirlar.

-— Sivi Yapistirzeilar :

Kullanilmadan evvel sivi veya toz halde
sertlestirici ilavesinin gerektigi veya gerek-
medigi yahut ayrica tatbik olunan bir sert-
legtirici ile kullanilabilen sivi yapigtiricilar.

— Toz :

Ayrica bir sertlestirici ilavesinin liizum-
lu oldugu veya olmadigi ve kullanilmadan
evvel su veya ‘bagka bir sivi ilavesini gerek-
tiren toz halindeki yapistiricilar |

— Film :

Baglica kuru recineden miitegekkil ince
bir tabaka geklinde yapistiricilar,

TABLO : I

Deney pars| Dayanikii-

Niimunelerin daldiril-

2L Miklar: suyun sicakhign

caciklarinm
daldirilma
mitddeti

liktan diisiig
yiillerinin
ortalamasi

°C

Saat

Kg

I ||Normal sartlarda kay-
nar su icinde

72

II

IIT ||67 = 0,5

90

Tip I x) icin baska bir usul, niimuneleri kapal bir
kapta 2 Kg/Cm? lik buhar basinci altinda 6
saat miiddetle bekletmektir,

2 — IZHAR VE
VE DENEYLER :
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2.2

2.2.2

B |

IMALATA AIT MUAYENE

— YAPISTIRICI NUMUNESINI

HAZIRLAMA :

Her yapistiricr serisini temsil eden bir nii-
mune hazirlanacaktir., Bu niimuneler pacal
edilmeyip her bir niimune ayri ayri denene-
cektir,

Yapigtiricinin hazirlanarak  kullaniligi,
imalatcinmin bu standardda Madde 3.2 ye u-
yan talimatina goére olacaktir. Bahsi gecen
talimat, recine ile sertlegtiricinin ayri ayri
tatbiklerine ve yapistirici karigimlarinin
kullaniligina milsaade ederse, deney niimune-
leri, onun hususi metoduna gore hazirlana-
caktir.

KONTRPLAK DENEY NUMUNELERI

HAZIRLAMA METODU :

Kaplama :

Kaplamalar kaym agacmdan ‘(fagus
orientalis) olacak, yas halkalar1 yiizeye
takriben paralel olacak gekilde dairevi teste-
re veya diz testere ile kesilecektir, Kalin-
liklart 1,60 = 0,08 mm olacaktir. Kaplama-
larin rutubeti agagidaki metoda gore tayin
edilecek ve miktar 9% 12 = 2,5 olacaktir.
Normal 1sitilan bir oda icinde depolamada
erisilen rutubet bu miktara tekabiil eder.

Kaplamalardan temsil edici niimuneler
alimip hassas olarak tarfildiktan sonra sn
cakhig1l 100° C — 105° C olan hir etiivde sa-
bit tartima kadar kurutularak tekrar tarti-
lacaktir,

Rutubet yiizdesi agagidaki formiile gore
hesaplanacaktir.

W, — W,
Yiizde rutubet = -—————='x 100
Wo
W, = Kurutulmadan once kaplama niimune-
sinin agirlng:

W, = Kurutulduktan sonra kaplama niimuw
nesinin agirhgl

Yapistirict imalatcis1 kaplamalar icin
baska bir rutubet miktar: gosterebilir. Fakat
bu miktar, ylizde 9,5 ila 14,5 un diginda ise’
deney raporunda bilhassa belirtilecektir,

— Deney Levhalarmn Yapihst :

Deney levhalarinin boyutlar 20 x 20 Cm
den az olmayacak ve ii¢ kaplama, dig taraf-
larda olanlarin elyafl ic tarafta olamin elyafi
ile dik ac1 yapacak sekilde, bir araya geti-
rilecektir.

Hazirlanmig yapistirici, ic kaplamanin her
iki yuziine veya yiizey kaplamalarin i¢ yiiz-
lerine yahut imalatcinin tarifnamesine gore,
sliriilecek, Fakat ne gekilde olursa olsun ya-
pistiricinin muntazam olarak  siiriildiigiine
ve ylizeylerinin tamamen ortiillmug olduklari-
na dikkat edilecektir Daha sonra kaplama-
lar bir araya getirilerek diizgiin ylizeyli bir
preste imalatcinin tarifnamesindeki zaman
kadar bastirilacaktir, Imalatcimin  tavsiye
ettigi bastirma sgartlar1 uygulanacaktir. Ya-
pistiric1 film sgeklinde ise, imalat¢inin tavsi-
yesine gore sadece aralara konarak kullani-
lacaktir .



2.2.3

%.2.4

2.3

2.3.1

32.3.2

— Beney Levhalarmm Muayyen Bir Ortamda

Bekletilmeleri :

Yapigtirier imalatgisi isterse levhalarin
bastirilmasindan hemen sonra tatbik edile-
cek Ozel iglemleri (meseld suya daldirma)
ileri stirebilecegi gibi, imalatla deney ara-
sindaki miiddet ve gartlari da ayrica belirte-
bilir .

Bu tarz talimat verilmemigse deney lev-
halart cekme denemesinden evvel, 16 ila 24
saat kadar, sartlari1 normal olan bir odada
(izafi rutubet % 12) bekletileceklerdir,

Beney Parcaciklarmmin Hazirlanmas:

Deney levhalarinin muayyen bir ortam-
da bekletilmelerinden sonra her yapistiriciya
ait olmak iizere alti deney parcacigi agag
dalki gekilde hazivlanacalktir

Boyutlar: 290 x 200 mm olan deney lev-
halarindan, asagida aciklanan sekilde bo-
yutlar1 25 x 150 mm olan alti deney parca-
cig1 kesilip her iki dis kaplamanin iizerin-
den orta kaplamayi bélecek, fakat iiciincit
kkaplamaya gecmeyecek sekilde yariklar aci-
lacaktir, Parcacigin iist ve alt kaplamalari-
nin elyaf dogrultusu 150 mm lik kenar dog-
rultusunda olacaktir. Parcaciklar, dairevi
veya diiz bir testere ile kesilecektir,

Pargaciklarin orta yerinde 150 mm lik
kenara dik dogrultuda veya 25 mm lik kena-
ra parale]l dogrultuda, aralarindaki mesafe
25 mm olan, biri, dig kaplamalardan birini
ve orta kaplamay1 bolen, digeri, dis kapla-
malardan Oblirlinii ve orta kaplamay: bélen
iki yarik, testere ile agilacaktir

Yariklar, bir dig ylizey iizerinden yalmz
dig kaplama ve orfa kaplamay: bileceginden
testerenin ii¢iincii kaplamaya gecmemes! icin
tedbir alinacaktir .

DENEY PARCACIKLARININ CEKILME-
LERI VE SONUCLARININ DEGERLEN-
DIRILMEST :

Deney pargaciklarmm cekilmelerj icin
kullamlan makinalar cesitli olup, bunlardan
bir tanesi sbylece tarif edilebilir : Uzunla-
masina hareket edebilen piston koluna, kav-
ramayl iyl temin icin uclart keskinlegtiril-
mig bir Ust kiskag, serbest hareketi saglayan
bir eklemle baghdir, S -

Deney makinasinin kendine, yekpare bir
baghk icinde yine ucu keskinlestirilmis alt
kiskag baghdir; niimune deney siiresince bu
kiskaglarla sabit yerde ve dogrultuda tutu-
Tur .

Deney Makinasinm Duyarhg: (Hassasiyeti) :

Deney parcaciklari, cekme dayamklili-
gim1 9% 1 duyarhikla &lcebilen bir makinede
denenecektir.

— Yiikleme Derecesi :

2.3.2.1 — Yiikleme derecesinin dogrudan dogruya &l-

ctilup kontrol edilebildigi makinelerde yiikle-
me derecesi, dakikada 150 — 300 Kg olacak-
tir '

2.3.2.2 — Yukleme derecesinin dogrudan dogruya ol

24

2.5.1

2.5.2

2.5.3

— III —

-

ciilemedigi makinelerde yiikleme  miiddeti

yukarida, verilen minimum yiikleme degeri-

nin dortte birinden baglayip tamamina eri-

ginceye kadar gegecek zaman olacaktir.

Misal : Minimum g¢ekme dayanikiilig degeri,

100
100 Kg olarak verilmisse —— = 25 Kg yiik-
; 4

leme ile 100 Kg yiikleine araliginda (100

75

— 25 = 175) 75 Kg hk yiitkleme miktary, ——

150

75

ila'— - dakika zarfinda yapilacaktir, zira da-
300

kikada 150 ila 300 Kg yiikleme yapan bir ma-

1 1

kine 1 Kg yiiklemeyi —— ila
159 300

dakikada

1
yapar, 75 Kg ylikleme yapmasi icin 75 x — —
150
1
ila 75 x = — . dakikanin gecmesi lazimdar,
300
netice 12 il& 1/4 dakikadir. Yani. 150
Kg/dak Ik yiikleme derecesini uygulamak
istersek, deney parcacigina yiiklemenin bag-
ladi§1 an ile kopmanin gériildiigii an arasin-
da 30 saniye kadar bir miiddet gececek de-
mektir, 300 Kg/dak. lk yiikleme derecesi
icin ise bu zaman 15 saniye olacaktir .

Kiskaclar Arasindaki Uzakhk :

Deney makinasimin kiskaclar: arasindaki
uzaklik 60 ila 65 mm olacaktir,

DENEY SONUCLARININ HESART :

Altr deney parcaeifimin deney sonucla-
rindan denenen yamstiricinin ortalama daya-
nikhiliktan dilgtis yiikii hesaplanacaktir.

CESITLI SARTLARDA DAYANIKLILIK
DENEYLERI :

Kuru Dayamkhhk ;

Deney parcaciklar Madde 2.2.4%¢ gbre
haznlandiktan sonra ayr bir islem yapma-
dan, Madde 2.3’¢ gére derhal cekme deneme-
si uygulanacaktir.

Sieak Suya Veya Su Buharma Dayamkhhk
Dememesi :

Deney parcaciklary Tablo I de verilmig
gartlara uyacalk gekilde tamamiyle suya ba-
tirlacaklardir (veya uygun yerlerde icinde
buhar olan bhir kapta  bekletileceklerdir).
Parcaciklam iyi kavrayan uygun kiskaclar
kullanarak suyun biitiin ylizeylere deymesi
saglanacak ve deney parcaciklam suya batsy
nldigl anda su kaynama sicaklifinda olacaks
tir. Iglemden sonra deney parcaciklart oda,
sicakligina kadar siiratle sogutulmalar: icin
soguk suya daldirilacaklar ve bu andan iti-
baren 24 saat zarfinda Madde 2.83’e gore me-
kanik dayamikliklar: dlciilecektir .

Soguk Suya Dayamkhilik Denemesi :

Deney parcaciklari, sicakhigr -+ 5° olan
suya daldirilip 16 il4 24 saat bekletilecekler
ve sudan cikarilir cikarilmaz Madde 2.3'e
gore dayamklklarn o&lciilecektir,



2.6.4

2.6

— Mikroorganizmalara Dayamklihk Deneyi :

Deney parcaciklar: agagidaki igleme ta-
bi tutulacaklardir :

Dibi diiz, dikdortgen gekilli emayeli de-
mirden, camdan veya porselenden bir kap,
2,5 cm yiukseklige kadar, kolay ufalanan ve
yeni kesilmig toz talagla doldurulur,

Agagida tabloda uygun veya uygun ol-
mayan kereste cesitlerinin kisa bir listesi
verilmektedir

Uygun Uygun clmayan
Digbudak Kestane

Kayin .
Kavak Mege

Sogiit

Talag islemden hemen oOnce, litresinde 25 gr
gseker bulunan sulu cozelti ile islatilacak ve
bu 1slatma, elle bastirildiginda talastan ¢o-
zelti sizmayacak derecede olacaktir, Bu gar-
ta ulagmak i¢in cok defa kuru talaga agirh-
gmin ¢ katt kadar su ilavesi gerekir.
Talag tabakasina hafifce bastirilarak  yo-
gunlugun bir miktar artmas1 temin olunduk-
tan sonra deney parcaciklari, kendi iist yii-
zeyleri talas tabakasinin iist seviyesinde ola-
cak sgekilde talasa bastirilacaklardir: Daha
sonra kabin iizeri bir cam parcas: ile orti-
lecek ve kabin kenarlari kille sivanacaktir.
Boylece deney parcgaciklarinin iizerindeki
hava tabakasi su buhari ile doygun kalr.
Kap ve igindekiler 25 + 1° C ta ddrt hafta
bekletildikten sonra parcaciklar kaptan ali-
nip soguyuncaya kadar soguk su ile yikana-
cak ve Madde 2.3’e gbre mekanik dayanmkli-
Iiklar: Olgiilecektir.

DENEYIN TEKRARI :

Niimune deneyde istenen hususlara uy-
madigr takdirde deney tekrarlamir. Deneyin
tekrarinda da sapma goriiliirse yapigtiricinin
standarda uymadigina hiitkmolunur.

3 — PIYASAYA ARZ :

3.1

3.2.2

— ISARETLEME :

Her kabin etiketinde kolayca okunacak
ve silinmeyecek sgekilde asagidaki bilgiler
bulunacaktir N

— Tiirk Mali oldugu

- - Imalategr  firmanin adi ve alameti

farikasi
— T8S.... igareti ve numarasi
— Tipi

— Kap icindeki yapistiricinin kullanila-
bilme siiresi

AMBALAJ :

Ambalajlar yapistiricinin kati veya sivi
halde olusuna gore agagidaki sekillerde ola-
caktir :

Kat1 Haldeki Yapistiricilar :

Bu haldeki yapigtiricilar metal variller
veya jiit cuval igerisinde bulunan polietilen
torbalarda ambalajlanacaklardir,

Agirliklar:, 50 - 100 Kg olacaktir.

Varillerin kapaklarmda. lastik conta
hulunacaktir,
Sivi Haldeki Yapigtiricilar :

Bu haldeki yapistiricilar metal variller
icerisinde ambalajlanacaklardir .
Agirliklari, 50 — 100 Kg olacaktir,

4 — MUTEFERRIK HUKUMLER :

4.1 -— Regine ve sertlestirici, orijinal, kapali kaplar
icinde Madde 0.2.4’te tarif edilen adi depo-
lama sekline godre, imalatci tarafindan tayin
edilen miiddet kadar depolandigl zaman
yapistirici, Madde 1.2.1.1, 1.2.1.2, 1.2.1.3 ve
1.2.2°de istenen ozelliklere uyacaktir. Depo-
lanmig recineler veya sertlegtiricilerin bozu-
labildikleri hallerde, imalat¢r her kabin iize-
rine kullanilabilecegi en gec tarihi gosteren
bir etiket koyacaktir.

4.2 — KULLANMA TARIFNAMESI :

imalatel, kontrplak icin kullamlacak her
recine veya tavsiye edilen recine karisimlar:
ile sertlestirici veya sertlestiricilerin kullanil-
malarina ait talimati brogiir halinde aliciya
verecektir,

Izahlar agagidaki gekilde yapilacaktir :
4.2.1 — Kulanmisa Hazirlama :

Recine, sertlegtirici ve dolgu maddesi
(miisaade olunmusgsa) nisbetleri, karigtirma
metodlari, tavsiye edilen kangtirma aygitia-
r1 ve hangi nev’iden olursa olsun alinmasi
gerekli tedbirler bildirilecektir,

2 — Yapistuner Kansimmmn Kullandima Omrii -

fieN
™

Yapigtirier karigmiminmin, 10°, 15°, 20°, 25°,
ve 30° C larda bekletildiklerine gore, stan-
darddaki gartlar1 yerine getirecek gekilde
kullanilmasina elverigli olan en uzun miid-
detler bildirilecektir ,

4.2.3 — Kullanma Metodu :

Bu metodda agagidaki hususlar hakkimn-
da bilgi verilecektir :

42.4 — Kaplamalarin Minicum ve Maksimum Ru-
tubet Miktarlar :

4.2.5 — Kaplama Yuzeylerinin Hazirlanmast :

426 — Siirme Metodu ve Metodlar: : Mesela yapis-
tiricinin karisgim halinde mi olacagi yoksa
recine ile sertlegtiricinin aym ayri mi tatbik
olunacaklar:1 ve tek kat mi yoksa cift kat
m1 siiriilecegi gibi hususlar belirtilmelidir.

4.2.% — 10 m? lik bir yiizeye siiriilmesi gereken mnor-
mal miktarm Kg olarak degeri.

£.2.8 — Minimum ve maksimum, agik bekletme ve
kapali bekletme zamanlan .

4.2.9 — Prese yerlestirme ile presin kapatildign ana
kadar gececek zaman,

4.2.10 — Santimetre kare basma Kg olarak uygulana-
cak olan minimum ve maksimum basing¢lar.

4.2.11 — Kaplarm ve Aletlerin Temizlenmesi :
4212 — Sertlesme Miiddeti ve Sartlar :

Yapigtiric1 tabaka icin tavsiye edilen
minimum ve maksimum sicaklikiar ile bu
sicakliklarda basincin en az uygulanma miid-
deti belirtilecektir,

5 — PiYASAYA ARZ OLUNAN MAL UZE-
RINDE YAPILACAK KONTROL ESAS-
LARI :

Standarda aykiriligr goriilen maldan
2.1 deki maddeye uygun olarak niimune al-
nir ve Tirk Standardlarinin Tatbiki Hak-
kindaki Tiiziik hiikiimlerine gore islem ya-
pilir .

— Y —
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SATIN ALACAGINIZ
MALLARDA

TS

MARKASINI ARAYINIZ

BU ALAMETI FARIKAYI TASIYAN
MALLAR

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

Tarafindan Hazirlanip
Kabul Edilen

STANDARDLARA GORE iMAL EDILMISTIR

BU MARKAYI TASIYAN MALI

INANARAK ALIN
GUVENEREK KULLANIN




