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Bes Yillik Planmn uygulanmas: galis-
malar: hizla devam etmektedir. Bu calig-
malar arasinda standardlarmn hazirlanma-
s1 ve uygulanmasi da 6nemli yer almakta-
dir. :

Ay icinde Sanayi Bakanhiginda yapi-
lan toplantilarda sinai mamuller standard-
larimm yapilmasi ve ozellikle uygulanmasi
konusunda fikir birligine varimig, baz:
tedbirler almmas: kararlagtirilmistir.

Bakanlarla Ozel Sektor temsilcileri
arasinda yapilan toplantida ise Turk Stan-
dardlarm Enstitiisii'niin gorevlerine temas
olunarak faaliyetinin olumlu yoénleri be-
lirtilmis ve savag yillarinin zaruretleri
kargisinda standard ve fiyat kontrolu ama-
ciyla kurulmug baz tesekkiillerin ilgasi
gerektigi konusu tizerinde hassasiyetle du-
rulmustur.

Diger taraftan Ozel Sektor temsil-
cilerinin kendi aralarinda yaptiklar: ce-
sitli toplantilarda da «iyi mal hazirlanma-
s1», «hazirlanan iyi mallarin kontrolu»
konularma dokunulmus, standardlarin ya-
pilip uygulanmasmimn fayda ve liizumuna
isaret olunmusgtur.

Biitiin bu toplantilarin 1giginda calig-
malarina hiz veren TSE, bu ay icinde
bes yeni Tiirk standardini daha yiirtrltige
koymustur.

*

Bilindigi gibi Agustos ayr TSE’nin
dinlenme ayidir ve bitiin elemanlar, noé-
betci birakilanlar haric olmak lzere, din-
lenme devresine bashiyacaktir, Eylil aymn-
da calismalar yeniden baslaymnca, evvelce
yapilanlara hiz verilecek, toplantilarda
beliren fikirlerin 1g1gimda verimli sonug-
lar alinmasia gayret edilecekfir.

TSE
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MiLLETGE BENiMSENEN DAVALAR

BASARI iLE SONUGLANIR

~ Gegen giin aydm bir dostuma rastladim.
Kendigi degerli bir edebiyatgl, bati kiiltlirit ile
cok tarafh yetigmis seckin bir gazeteci ve po-
litikacidir. Sozii hemen Standard Dergisine ge-
tirdi:

«— Cok beéeniyorum»"'ﬁiye gonliimii. al-
diktan sonra, Standardin onemine sozii getire-
rek: «— Bu Dergiyi cok yakindan ve merak-
la izliyorum., Meslegim diginda bu kadar tir-
yakisi oldufum bagka bir yaymn yok. Asgag
yukar: bir buguk yida hepimizi «Standardi-
zasyoncu» yaptimz, Hissetmeden bu konuyu
kavramaga basladim. Standard’in memleket

ckonomisinin temel davasi oldugunda artik
kimsenin siiphesi kalmadi» diyerek gerek
standard anlami ve gerekse TSE’nin hizh

gelismesi hakkinda acgik ve derin bilgi ve go-
riiglerini ortaya koydu,

Yillardir bir davanin gerceklegsmesine ca-
lisan bir kimse icin bu gibi rastlamalara deger
bicilemez.

*

Temmuz aymmn son giinlerinde Ankara’da
biri Odalar Birligi'nde, obiirii Sanayi Bakan-
Liginda iki énemli toplant1 yapildi.

Odalar Birligindeki ozel sektor toplanti-
s1, Sanayi Bakanhgidakine
icindi.

fstanbul, Izmir gibi biiyiik ticaret ve sa-
nayi merkezlerimizin meslek topluluklarmin
temsileileri, Odalar Birligi'nin uzmanlari bir
araya gelerek «iyi mal hazirlanmasi» ve «ha-
zirlanan iyi mallarin kontroluy konusunu tar-
tigtilar. Bu tartigmalarda artik standardmn
kendisi ve faydasi iizerinde s6z acimadi. Her-
kes bunun gereginde, memleket ticaret ve sa-
nayiinin gelismesinde standardin temel gart ol-
dugunda birlegmiglerdi. Bu dévanin daha hizli
daha etkili olarak yiiriimesi icin tutulacak yo-
 lun hangisi olacagim goriigiiyorlard.

Standardlar1 hizla hazirlayan bir TSE
vardi ama, bu standardlari uygulayan kadro-
lar azdi. Ozel Sektdr bu alanda Hiikiimete yar-
dimeir  olmahydi. Kanun ve tiiziiklerde bu
yardimi saglayacak imkanlarm aranmasi ka-
raring, varidi ve bulundu.

*
Bir arkadasim tammadigim aydin bir
odasinda  «Standards 1n

Avukatin bekleme

hazirlk yapmak

Faruk A, SUNTER

koleksiyonuna rastlamig ve hayretle sormus :
«—Bu dergi ile mesleginin ilgisini anlayama-
dim. Bunlar burada ne aryor?» Uzun boylu

bir standard miidafaasi ve aciklamasi yapan
Avukat su sonuca variyor:
«— Memleketi gercekten kalkindiracak

tek yolun standard cahgmasi oldugunu anla-
dim. Bu Dergi ile konuyu her giin biraz daha
dgreniyor ve benimsiyorum. Hatta «Standard
Hukuku» bakimindan bircok incelemeler yap-
tim.

Yakinda TSE’ye verecek ve bu davada or-
tak olacagim.»

*

Bunlar rastgele orneklerdir, Bugiin yal-
niz sanayici, tiiccar, mithendis, mimar, kimya-
ger, ziraatci degil doktor, avukat, edebiyater
ve politikaci, 6gretmen gibi aydinlarimizin da
yavas yavasg «Standard> anlammi milli bir da-
va, kalkinmamiz icin temel sart olarak benim-
sedikleri bir gercektir. Bu hal yillarmi ayni
amaca comertce harcayan herkesi biiyiik ol-
ciide heyecanlandirmakta ve sonsuz derecede
sevindirmektedir.

*

TSE'yi cagdas uygar memleketlerde ol-
dugu gibi bilim, idare ve serbest gektorleri bir
araya toplayan ileri bir kurulus halinde mey-
dana getiren 132 sayih Kanunun amacina var:
digna siinhe yoktur.

Gercekten, bu dava bu ii¢ sektore bera-
berce mal edilmeden once Bakanliklara bagh
standardizasyon kuruluglari vardir. Bu kuru-
luglar ceyrek yiiz yilda yalmz 13 er 14 er stan-
dard hazirlayabilmiglerdir. Déva millete mal
pdilememigtir.

TSE 1960 da 132 sayih Kanunla ige
bagladi. Bu giin diva milletge benimsenmis ve
81 standard yiiriirliige konulmustur. Hazirlik
safhasinda ise 295 standard vardir.

En yeni orneklere gore ileri bir anlayisla
132 sayili Kanunu kabul edenlerin, TSE'yi so-
rumlulugunu toplumdan alan miistakil bir ku-
rulus yapmakta ne kadar hakh olduklarim
boylelikle olaylar belirtmis bulunuyor.

[Silo™ o



Uzunluk ve Agirhk Standardlarinin

Standardlarin hikdyesi in-
sanla, insanin ilk araclari yap-
masiyle baslar. Bu hikaye, bag-
langicta, birka¢ Dbasit egyay:
kapsar : Tag veya madeni eg-
ya, agac¢ veya piring ¢ubuklar,
ayrilarak  yapilan tabaklar.
Bunlar pound gibi agirhk, fit
veya «Cubit» gibi uzunlukla-
rina goére aniliyor ya da ta-
baklarda oldugu gibi sekille-
rine gore adlandiriliyordu. Bii-
tin bunlar agirlik veya uzun-
luk 6lclisii olarak, tarihden on-
ceki gaglarda bile, biliniyordu.
Bircoklar: bunlar: daha kulla-
msh hale getirmek igin calig-
migtir. Sozgeligi Cin  Seddini
yaptiran Cin ?mparatoru Shih
Huang-Ti, Cin Birligi icin
lic temel oldugunu soylii-
yordu : Kanun, agirhik &leii-
sii, uzunluk olelisii; goriilii-
yor ki bu ti¢ temel de standard
ile ilgilidir, Fakat, kendisin-
den sonrakiler bunlarin -daha
iyisini bulmuglar, bunlar orta-
dan kalkmigtir; ama Cin Seddi
bugiin de ortadadir. Bu yolda
Charlmagne, Fatih William,
Hanry VII ve Talleyran da yii-
rimiig, ortaya baz1 kurallar
gikarmiglardir. Eski  Misir’da
«Cubit» i korumak icin Isis
iizerine yemin edilirdi. Agirhk
olclileri eski Sitimer papazlar:
tarafindan miihiirlenerek stan-
darda uygun halde tutulurdu.
Bugiin de 6l¢li ve ayar kontro-
lu yapildigim unutmamak ge-
rekir, Uzunluk olctileri pira-
midlerin icinde, Fransa ve In-
giltere'de ilk kiliselerin icinde
yapilmigtir.

Standardlara verilen bu &-
nemin baslica iki sebebi wvar-
dir: Birincisi ticareti, alig-veri-
si glivenlik altina almak; ikin-
cisi de vergi toplamak, Boy-

(*) Herseyde bir olgli vardir.

Selmin GUNEYLI

lece standardin bir kuvvet, bir
egemenlik gosteren yani oldu-
gu da gorulmektedir bu ilk
caglarda. Bir atasozil «Yanhs
Olci lorda keder, dogru tarta
seving verir» diyor. Fakat yiiz-
yillar boyunca bunun bu se-
ving iginde yliriimedigi anlagi-
liyor. Zaman zaman yapilan
yenilikler bunu gostermekte-
dir. Fransiz devrimcileri Dbile
agirhik ve uzunluk o6lc¢ii refor-
mu yapmakla iise baglamiglar-
dir. ABD’nin ilk Bagkani Geor-
ger Washington da ilk Kong-
reye sundugu ilk bildirisinde
ulusal standardlarin yapilmas:
gerektigine dokunmustur,

1lk caglarda yasayip go-
cen medeniyetler standardlar
yvapmiglardi, Fakat bunlar Or-
ta-Cag’da unutulmustur., Yiiz-
yillarca sonra Ingiltere Krali
olan Fatih William, standardin
geregine inanmis olarak ulusal
bir sistem kurmustur. Bugiin,
kullanilan cgesitli dlgiilerin  bi-
linmeyen ya da unutulan kay-
naklart vardir. Sézgeligi diizi-
nenin kullaniligi ne zaman, ne-
rede baglamistir? Herkes bunu
kullanmig midir? Yoksa bir ta-
cir alirken bagka, satarken
bagka olei miu  kullanmigtir?
Bunlar: bilmiyoruz. Ancak za-
manmimizda bile New-York’un
Brooklyn'inde bir zamanlar
belediye memurlar: dort farkl
«feets 1 tammuglardir : ABD,
Bushwick, Williamsburg, 26
nei Word «feet»> u.  Bunlarin
hepsi de yasalara uygundu, fa-
kat biri 6btiriinden farkliydi.

Toplum iginde igboliimi
baglayip marangoz, demirei,
denizei ve tacir gibi meslekler
ortaya ¢ikmca 6l¢gme ihtiyac
kendini daha fazla duyurdu.
Ilk caglarda bir sopa agac ya

gy el

Hikayesi

«There is a measure in every thing *,
Shakespearey

da mizrak igin ol¢ti olarak kul-
laniliyordu, Derilerin alan &l-
¢lisii olarak kullanildigini bili-
yoruz; bunun bir érnegini Kan-
dira ile ilgili bir soylentide de
bulmaktayiz. Iyi bir tas arac
model ve dolayisile standard
olarak kullaniliyordu, Insan,
organlarinl da (parmak, kulag,
ayak, kol) uzunluk ol¢isii o-
larak kullanmisgtir.

Insan hayatinda on raka-
mi 6nemli rol oynamigtir. Ciin-
kii on parmak vardi ve ilk in-
san ona kadar saymasmi 0g-
renmigti. Ona kadar saydiktan
sonra bir yere bir isaret yapi-
yor (bir cizgi ciziyor, bir cen-
tik yapiyor) ve yeniden ona
kadar saymaga basliyordu. Soz
gelisgi bir ¢izgi - on - ve ii¢ olu-
yordu on-li¢. Olgiilere gelince;
Ingiltere’de bagparmagin ge-
nigligi bir «inch» idi. Orta par-
magin genisligi 3/4 inch, dort
parmagin genigligi agagr yukari
3 inch, bir karis ise 9 inch, ayak
boyu 12 inch, «Cubit» yani dir-
sekten orta parmagin ucuna ka-
dar uzunluk 18 inch, go6gsiin
ortasindan orta parmak ucu,
yarda, kalca 72 inch kabul edi-
liyordu. Fakat insanlarin ciis-
selerinin farkli olmas: bu gibi
Olclilerde giicliikk yaratiyordu.
Bu yiizden iclerinden biri &l-
cilerde esas almmarak ilk
«Standard» yaratilmis oluyor-
du. Daha sonralari bir ip -
ya da sopa pargast bu esasa
gore Olett araci olarak kulla-
nilmaga baslandi. Zamanla bu
grup standard: gelenek haline
gelen bir standard olarak kul-
lanildi. Bir ¢ok standard da or-
talama bir insan Ol¢lilerine go-
re ortaya cikiyordu. Fakat de-
gismeyen esaslarin esas kabul

edilmesi gerekiyordu,



- seramikgiler, gemi

Eski yamlar, onlar1 yapan-
larin 6l¢ii hususunda ¢ok usta
oldugunu, ¢ok ince standard-
lar yaptiklarimi gostermektedir,
Arkeoloji uzmanlar1 bunlardan
faydalanarak eski élciiler hak-
kinda bilgi edinmektedir. Soz-
gelisi eski Misirlilar 1 «Cubit»
i 18, 24 modern inch yerine kul-
lanmiglardir,

Standardlarda bugiin  de
gorulen farklihiklar, ilk stan-
dardlarim ancak kiigiik topl..
luklar arasinda yerlesmege bag-
ladifimi, sonralar: daha biiyiik
topluluklara yayildigi, bugiin
ise bu yayimanin tam olmadi-
g1, uluslararasi standardlarin
heniiz elde edilemedigi, sebep-
leriyle aciklanabilir. Standard
caligmalar: her zaman olmusg-
tur. Bir yeri.zaptedenler orada
kendi standardlarmm kullanil-
masimi istemiglerdir. Boylece
kuvvetli kabilelerin, topluluk-
larin standardlarr yayilmistir.
Gergi bu gibi standardlar resmi
olarak kullanimamigtir; ama
gene de yasamstir, Bugiin
Tirkiye’de resmi o6l¢i olan Kki-
logramin  yamsira kullanilan
cesitli olgliler yok mu? Alan
olciileri her bolgede bagka degil
mi? Fakat baz olciiler de me-
deniyetlerle birlikte yapilmig-
tir. Sozgelisi «Cubity, Kalde'den
Misir’a, Babil yoluyla Anado-
lu’ya ve daha sonralar1 da In-
giltere’ye gecmistir. Cesitli de-
gisikliklere, hatalara, diizelt-
melere karst bu esgki sistemler
bugiin de yagamaktadir.

Marangozlar, dokumacilar,
yapanlar,
kuyumcular, tag yontucular 6l-
culerden sanat yarattilar,

Ingiltere’de de ilk - dlgiiler
insan viicudu esas alinarak ya-
pilmigtr. X, Yiizyil salon kral-
larindan Athelstan arpa tane-
sini kanuni agirlik 6lciisti yap-
t1. Saxonlar zamamnda Winc-
hester’de saklanan agactan bir
yarda bulunuyordu. Edgar za-
maninda ise yarda uzunluk o&l-
¢lisii olarak degil yalmzca ku-
mag Olctisit olarak  kullanili-
yordu. Sonralar: dort arpa ta-
nesi bir Saxon inch’i olarak,
kullamldi. Fatih William ise a-
ga¢ Saxon yardasin esas kabul
etti ve onu Westminster’de sak-

lamas1 i¢in mabeyincisine tes-
lim eyledi. Richard I ise stan-
dard olgiileri celikten yaptir-
migti, Fakat sonralar1 gene «ii¢
arpa tanesi, yuvarlak ve kuruy,
bir inch eder» seklinde kanun
¢ikarildi. Degismeyen «inch»
kavram 1idi. Sonralari Eliza-
beth’in koydugu standard bu-
glin de Ingiltere’de ve ayni sis-
temi kabul eden memieketlerde
(BAD gibi) bugiin de kullaml-
maktadir.

Standardlar, bilimler iler-
ledikce degismigtir, Ama stan-
dard fikri bugiin degismemis-
tir, Standard ve bilim  birbi-
rinden ayrilamaz. Standardla-
rin hikéyesi bilimlerin hikaye-
sidir bir bakima. Her ilim 6l¢ii
ile ilgili olmayabilir. Fakat 61-
cii olmadan ilim olamaz, Arsgi-
med agirhiklarim mesafelerle o-
lan dengesini bulmustu. Olcii
olmasaydi bunun bulunmas:
elbette miimkiin olamazdi. Fa-
raday, Isaac Newton, Lord Kel-

bin, James Wath, Joseph
Henry, Albert Einstein kiitle-

nin ve enerjinin olgilerini bul-
mak, onlar: standard kaliplara
baglamak icin caligtilar.

Burada o6leii  standardlari
tizerinde durulmasmin nedeni
biitlin standardlarin oéleii  ile
cok yakm ilgisinin bulunma-
sindandir.

Uzunluk élgiileri kadar a-
girhik olgiileri de eski ve énem-
lidir, Basra Korfezi kiyilarmn-
da, Mezopotamya’da kurulan
ilk uygarhk taglara, arpa tane-
lerine ve midye kabuklarmna
dayanan kendileri igin yeter
bir agirhk 6lcisii sistemi bul-
muglardi, Siimerler bunu daha
modern ve kullamigh hale ge-
tirdiler. Demirden ya da gii-
miusten yapimig, agirlig: yazil-
mig ve temelli 6rnegi tapmak-
larda saklanan ol¢iiler kullan-
miglardir, Bundan énce agirlik
olgisii olarak arpa, bugday ve
dar1 taneleri kullanilmigt:. Fa-
kat hilekdrhik sanati, kiminin
ne zaman buldugu bilinme-
yen bu sanat, Siimer tilkesinde
de yayimisti. Bu yiizden Kkii-
¢iik taneler secilip kullanihiyor-
du. Bunu dnlemek igin bu yenj
sisteme gecilmigtir. Silimerlile-
rin bu sistemi Cin, Hind ve Et-

S .

riisk standardlarmnin esasidir.
Misir ve Isve¢ de standarla-
rmi buradan almigtir,

Her fiziksel nesne zamanla
degisen bir geydir. Bu yiizden
olgiilerin esas1 cok iyi korun-
mahidir. Bu koruma tedbirleri
zamammzda oldugu gibi eski
zamanlarda da alinmigtir. Ik
standardlar daha az dayanan
malzemeden yapildig) icin dis
etkilere daha az dayanirdi. Bu
yuzdeh zamanimiza ulaganlari
pek azdir. ‘

Agirhk olciileri de gesitli
olarak kullamilmigtir, Biitiin
birlegtirme gayretlerine kars
bugiin tam bir birlestirme elde
edilebilmis degildir. Bugiin ki-
logram ile paund sistemleri ara-
sinda farklar vardir. Fakat e-
sasmda bunlarin baglangici bir
gibidir. Ylzyillarca oénce Mi-
sir’da kullanilan agirhik olgiisii
«Talent» matematik olarak cok
iyi aciklanmig olan  bugiinkii
Amerikan agirlik oleiisiiniin te-
melidir, «Talent» bir «Ayak»
kiip suyun agirligndir, O za-
man suyun agirhgimn degis-
mez oldugu samiliyordu, Hal-
buki ayni hacimdeki sicak su
sofuk sudan hafiftir. Bu yiiz-
den baska bir agirlik olctisii-
niin de temeli olarak su almir-
ken belirli bir sogukluktaki su
esas alimmigtir,

Agirhik olclistindeki bu go-
riig ve uygulama yaninda hacim
olgiilerinde daha kesin bir bas-
langig gorilmektedir. Olgiile-
rin taksimati aym ve matema-
tik kurallara daha uygundur.
Ger¢i bir «anker» Berlin'de
9.07319 modern ABD galonu-

nu, Bremen’de 9.57413, Ham-
burg’da 9.53683 galonu ihtiva
ediyordu.

Almanya’da’ alan olglisii

«ackers in ayni bolgede bile de-
gisik sekilleri gorilmiistir.

Daha sonraki yillarda da,
zamanimiza gelinceye kadar,
cesitli tilkelerde gesitli agirlik
olcileri kullanilmigtir. Bugiin
de cesitli agirlik  dlciilerinin
kullanildig1 gibi. Belki bir gin
yeryiiziinde, uluslararas: tica-
retin geregl olarak, standard
Olciler kullanilmasi miimkiin
olabilir.



EKSTRA YUKSEK VOLTA] STANDARDLARI
UZERINDE MILLETLERARASI ANLASMA

1962 yii Kasim aymmn 6 mc gii-
nii Milletleraras: Elektroteknik Ko-
misyonu (IEC) 30 numarali Tek-
nik Komitesinin, Paris’te yaptig1
toplantida, 700 kilovat voltaj siste-
miyle ilgili hazirlayier bir standard
iizerinde milletleraras: bir anlagma-
ya varilmig 700/765 KV voltaj da
karar alinmigtir,

Uclineii seri toplantilardan biri
olan bu toplantida gilidiilen amacg,
Rusya’min 750/787 KV teklifile Ba-
til1 milletlerin 700/735 KV olan tek-
lifleri lizerinde bir uzlagmaya var-
mak ve elde olunacak sonugla ge-
rek Amerika'da ve gerek dig iilke-
lerde sanayiin elektrik ihtiyacim
gerefi gibi temin etmenin mimkiin
olacagl diisincesi idi,

Bu, yeni standard voltaj tekli-
fi, tiye milletler milli komitelerine
katilacaklarn diigiince ve oylarina
sunulacaktir, Pesinen  denilebilirki
teklif ‘kabul edilecek ve 1963 yilin-
da. (IEC) standard: haline gelmig
olacaktiz.

Kkstra yliksek voltaj sistemi
(230 KV ve ondan yukari voltaj)
son yirmi yil icinde IEC tarafin-
dan kullamlmistir, Bu c¢aligmalara
B. Amerikadaki ilgililer tarafindan
gittikee geligen bir ilgi duyulmus
ve bugline kadarki ongoriilere gore
durum, olumlu bir ybéne ¢evrilmig-
tir.

1947 wilinda (IEC) kurulugu
toplanarak bundan bdyle 230 KV
yilksek voltaj sisteminin 400 KV'ta
cikarlacaging karar vermis ve bu
karar 280/420 KV sistemi olarak
incelemeye sunulmugtur, Bu voltaj
ilk kez 1952 yilinda Isvec’'te tatbik
olunmugtuz,

Birbirine oranli olarak yaklaga-
rak, heriki voltaj lizerinde durulmusg
ise de hic¢ biri 230 KV sistemini uy-
gun ve yeterlikle kapsayacak dere-
cede yliksek telakki olunmamgtir.
Bundan bagka standardizasyonu ba-
kimindan 345 ve 400 KV standardmn-
dan timiiyle yararlanmak ve sana-
yiin ihtiyaci olan elektrik giiclinii
yiuklenmek konusunda bYirbirine cok
yakin bir orani gostermekte idi. An-
cak, son kez ICE’'nin standard vol-
taj listesine 345/362 KV  eklenmig
bunun genig olgiide uygulanmasin-
dan sonradirki, listeye bu eklentinin
gerekli oldugu kabul edilmistir.

Gerek, 345 ve gerekse 400 KV
sisteminin geligtirilmesinin  yararh
bir sonu¢ saglamadiginin anlagiimig
olmasi, bundan sonraki yiiksek vol-
taj diizeyinin bulunmasi, ayni haté-

ya  diislilmemesini hazirlamigtir.
1950 yili sonlarma dogru, kurulmug
transmisyon sebekesini daha lojik
bir sekle sokmak amaci ile Avru-

pa’da (USSR) 500 KV sisteminin
kullanilmas: kararlagtirilmigts, Bu-
na kargihlk Amerika da, genellikle

egim 460 KV iizerine idi. Philip
Sporn ve H. P. St. Clarie, onceki
standardlarin sagladigt avantajlari
gorerek, 1960 yii kiginda Ameri-
kan Flektrik Miihendisleri Ensti-
tisiiniin  yaptig:r toplantida sanayi
standardimin 500 KV olmas: iste-
mislerdir. Bu arada, biiyiik elektrik
Sebekeleri Milletleraras1 Konferan-
s1 Bagkani iinii ile Mr. Sporn, 9 nu-
mara altinda yliksek voltaj A-C
transmigsyon etild komitesine bagli,
bir calisma grupu secgmisgtir. Bu c¢a-
lisma grupu, gerekli etiidlerde bu-
lunduktan sonra 500/525 KV siste-
mini tavsiye etmigtir. Gegen bu sii-
re icinde Amerikan Standardlari
Birligi, ayarlama  koordinasyonu
gseksiyon komitesine, 230 KV istiin-
de Amerikan voltajlarmin standar-
dize edilmesi gorevini vermistir. Sa-
nayi noktasindan yapian bir ince-
leme sonunda 500/525 KV  voltaj
sistemi standard olarak  kuvvetle
desteklendi. IEC, 1962 yilinda stan-
dard voltaj olarak 500/525 KV, vol-
taji kabul etmig ve Amerikamin bu
voltaji desteklemek konusunda gos-
terdigi genel istek bu karara ula-
silmasinda 6nemli bir unsur olmus-
tur. ASA-C 92.2-1962 isaretli yiik-
sek voltaj alternatif akim sistemleri
standard voltaj hadleri (230 KV iis-
tii voltajlar) baghg altinda yaymn-
lanmigtir. Listesinde yazili voltajlar
agagida gosterilmigtir:

Standard Standard
itibari maximum
sistem sistem

Voltaj, KV Voltaj; Kv
345 362
500 525
700 735

Ekstra yiiksek voltaj standar-
dizasyonu icin atilan ikinci ve son
adim, en ¢ok voltaj 700 KV siste-
mi iizerinde anlagmaya varmak ko-
nusundaki girigmedir.

USSR (Rusya) ve onunla eko-
nomik baglantilar1 bulunan {ilkeler
750/787 KV teklif etmiglerdir. Bun-
larin g6z oOniinde tuttuklart nokta,
biiyik bloklar halinde uzun mesa-
felere kadar sarj merkezlerine hid-
rotakat ulagtirmak ihtiyacidir. «Ay-
ni zamanda teknik konularda usul-
le ilgili bilgileri bu cegit sistemi
planlamaya yeterlikte bulunmugtu.»

Zayif bir ihtimalle her iki gorii-
slii bir sonuca baglamak amaciyla
(IBC/TC-30) Teknik Komitesi bag-
kani P, Ailleret (Fransa) encok
765 KV sistemi icin bir uzlagsma
teklifinde bulunmusgtur, Bu suretle
735 ve 787 KV arasmdaki farki
yaklagik olarak ortadan kaldiracak
bu uzlasma teklifi kabul edilmig-
tie,

Gelecek on yil icinde bu yeni
voltajin fazla Dbir tatbikati olma-
yacak ancak uygulanmis bulunanlar
6z bakimindan Onemli girigmeler
sayilacaktir. USSR 1n 1964 yilinda
etiidii yapilmak iizere 500 KV gebe-
kenin Maximum 765 KV, ye cikari-
larak bu suretle 100 kilometre sek-
giyon elde etmek plan, yapilacak
deneylerden elde olunacak sonuclar,
1969 yilindan sonra 700/765 KV
sebekenin geligtirilmesi igin kulla-
mlacaktir. Avusturalyanin da 1970
yilindan evvel yaklagil olarak Dbir
birinden 600 mil ayrilikta bulunan
sarj merkezlerini Otekine baglamak
icin 700 KV sistemini geligtirmeye
jhtiyaci olacagl anlagilmaktadir,

Kanadanin Hydro-Quebec pro-
jesi 700 KV olmak lizere gercekles-
tirilmis ve 1968 yilinda tlimii sonug-
landirilmig olacaktir,

Birlegik Amerika’da Virginia
Elektrik ve Takat Sirketi, ilk 500
KV projesini herkesten evvel cihaz-
landirmig olup, bu seviyedeki voltaj
standardizasyonu tam zamaninda
meydana getirilmis bulunmaktadir.

B. Amerika’da ilk defa 700 KV
sisteminin kurulacag: zaman pek az
miihendis bunu ¢nceden haber ver-
meye cesaret edebileceklerdir. Bu
yonden olabilecek ihtiya¢ daha cok
1975 yilinda duyulacaktir,

OZET :

500 KV sistemi igin ortak bir
voltaj iizerinde milletleraras1 anlag-
ma vardir, 700 KV igin de benzeri
Yir anlagmaya varilmak  {lzeredir,
Bu caligmalardan elde edilecek {i-
riinlerle ilgili belirli bir Sl¢liyii orta-
ya koymak zor olmakla  beraber,
ne de olsa, bu ortak voltaj seviye-
lerinde diinya capinda giic transmis-
yonu degisimi, arastirma ve gelig-
tirme giderlerini azaltacaktir. Ciin-
kii bu voltajlarin herhangi birinde
mahsus bir sebekenin kuruluguna
ihtiyag vardir. Dinyada modeller
degisme yolundadir. Avrupa Ortak
Pazarinin geniglemesile, TEC'nin bu
standardlari milletlerarasy ticareti
geligtirmege hizmet edecektir,
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DEGERL BiR DOSTU  KAYBETTIK

Teesslirle &grendigimize gére tedavi icin Amerika‘'ya gitmig bulu-
nan AID misyonu sanayi miigavirlerinden Mr. R, F. CHUTTER, 26 Tem-
muz 1963 gilini hayata gézlerini yummustur,

Tiirk Standardlar:1 Enstitiisii Genel Kurulunca da, TSE fahri iiyesi
gecilmig bulunan degerli bir dostun 6lumii ilgili gevrelerde biiylik bir
liziintii yaratmigtir. :

Olim haberi alimr alimmaz TSE Bagkani AID'yi ziyaret ederek
TSE adina resmen bagsaghgi dilemig ve Madame Chutter‘e de bir tazi-
yet mektubu gonderilmigtir.

STANDARD, dergimizle yakindan ilgilenen ve o6giitlerini esirgemi-
yen degerli dostumuzun hatirasi oniinde saygiyle egilir.

Mr. R. F. Chutter‘in hayat: :

Mr. Chutter/meslek hayatma 1917 de bankaci olarak baglamis ve
muhtelif bityiik sirketlerde yillarca sevk ve idare mevkilerinde buluna-
rak bilhassa dis ticaret, ihracat ve marketing sahalarinda vazife gor-
miigtiir. :

Bu arada, Philadelphia Ticaret Odas: ve Ticaret Borsasi Idare He-
yeti Bagkanliinda, ayni yerin ihracater birlikleri reisliklerinde de uzun
zaman hizmet etmigtir.

1948 yilinda Yunan HitkGmeti nezdinde Dig Ticaret Tegkilati Midiir
Yardimeis: sifatiyle icraci olarak gorevlendirilen Mr. Chutter 1951 yi-
lhnda Birlesik Devletlerin Milletleraras1 Tegkilatinda caligmaya baglamig-
tir, . :

1955 yilina kadar Cin‘de Misyonun ithaiat kontrolu ve yatirim ki-
simlarmda vazifelendirilmis ve 1955 de Beyrut’a Yakin Dogu Bolgesi Ya-
tinm Bagmiigavirlifine getirilmigtir. Beyrut Amerikan Sefaretinin malf
Miigavirlifinde de kaldiktan sonra 1958 yilinda Kalkinma Ikraz Fonu
Tegkilatinda vazifelendirilerek Washington‘a alinmigtir,

"Mr, Chutfer 19680 da Tiirkiye‘deki Amerikan USOM Tegkildtina sa-
nayi milgaviri tayin olunmug ve bu sirada TSE Laboratuvar projesinin
gerceklesmesinde calismugtir. Ue ay o6nce Washington'a nakledilmis olan
Mr, R. F. Chutter goriilen liizum tiizerine tekrar ayni ise dénmiigtiir.

TSE Laboratuvari projesi ve turizm igleri ile gorevléndirilen Mr.
R. F. Chutter 1963 yilh baharinda hastalanincaya kadar bu vazifelerde
kalmasgtir,




HABERLER

TSE Teknik Kurulu Toplantilar

1963 - 64 faaliyet doneminin ilk toplantisinda dort, ikincisinde ise
bir yeni Tirk Standard: daha kabul edildi

TSE Teknik Kurulu, 10.7. faaliyet doneminin ilk toplan-
1963 Carsamba giinii 17 iiyesi- tisma hos geldiniz. Cahsmalari-
nin huzuru ile toplandi. mzin verimli ve memlekete ha-

Tiirk Standardlar1 Enstitii- yirh oimasim dilerim. Birlegimi
sii Bagkam Faruk Siinter «Yeni aciyorum» dedikten sonra mii-

HTiirkive’de Kallonma  Planinin
uygulanmasi ve «Standardlagma»

Beg Yiliik Kalkmma Planmin 1963 yilina ait safhasi
ve sonuclar: incelenirken gudiilen amaglarin hemen hep-
sinde standardlagma kacgmilmaz bir zaruret halinde ken-
disini gostermigtir.

Onun icindir ki, 1964 yili caligmalari programinda
bu husus gozéniinde tutularak standardlagmay: yurt ca-
pinda destekleyip hizlandirmaga yarayan tedbirlerin,
bagta gelen tavsiyeler arasinda,yerini alacagindan siip-
he edilemez.

Yine kalkmmma planminin gesitli béliimlerinde gorev
alan kuruluslarin katildiklar1 seminer ve toplantilarda
hizmet paylarmi ifa edebilmek igin ¢aplarinda standard
aragtirmalar: yapmak ve bazi standard esaslar koymak
zorunda kaldiklar1 ortaya ¢ikmis, bunlarin birlestirilerek
hepsinin istifadesine arz edilmesi kararina varilmig-
tie. : °

Bu gercek olaylar, bize hayati bir énem verdigimiz
milli kalkinma konusunda standardizasyonun yerini gos-
termektedir,

Merkezi Cenevre’de bulunan Milletleraras: Standar-
dizasyon Tegkilat: (ISO) nin catis1 altinda bes kit’adan
elli millet, her tiirlii siyasi miildhazalardan uzak olarak
yerlerini almig, tam bir iyi niyet ve samimi bir anlayis
havas i¢inde insanligim huzur ve refahi yolunda emek
vermektedir. ' '

Sadece bu elverigli ortamin yaratilmasina sebep tes-
kil etmesi bakimindan standardizasyonun yaptig1 hizmet
ne kadar oviilse yeridir. gl .

Gerek iimitlerimizi bagladigimiz Kalkmma Planm ca-
ligmalarimdan goriilen tutum ve gerek yerli sanayi kuru-
cularimizin (TSE) ye kargt gosterdikleri yakmn ilgi, Tiir-
kiye'nin gelecegi hesabina dikkati iizerine cekecek mutlu
isaretlerdir.

1. K

zakereleri yoneltmek iizere bir
Bagkan ve iki Bagkan vekili se-
gilmesi gerektigini bildirmis, a-
day gosterilmesini rica etmis-
tir.

Uyelerin verdikleri adaylar
oylanmak suretiyle dénem sii-
resince Bagkanlhga Faruk Siin-
ter ve Bagkan Vekilliklerine Nu-
ri Ciritoglu ile Mehmet Ali Ok-
sal oybirligiyle secilmiglerdir.

Bunun iizerine Faruk Siin-
ter, Bagkanlik yerini alip gos-
terdikleri teveccithten otiirii ii-
yelere tegekkiirde bulunmus ve
miizakereleri acmigtir.

Giindemde sirasiyle yer a-
lan:

1 — Civata, saplama, tir-
fon ve somunlar

2 — Civata anahtarlar:

3 — Ev tipi elektrik ocak-
lar: :
4 — Nominal gerilimi 1000
volta kadar olan elektrik hava
hatlar1 icin porselen izalator-
ler,

standard tasarlari1 daha
once Teknik Kurulun gérevlen-
dirdigi alt komitelerde derin
ligine incelenmis oldugundan bu
komite raporlari birer, birer
okunmus, iiyeler metinlerde tes-
bit edilen hususlarla komitenin
tavsiyelerini 6grenmis ve bun-
larin disinda tereddiit edilen
noktalar: da yapilan sorular ii-
Zerine tasarilarmn raportsrleri
aciklamiglardir,

Her doért tasarmnm da me-
tinlerinde genel olarak redak-
siyonel mahiyette diizeltmeler
disinda  esasa taalliik eden bir
noksanliga rastlanmadigi icin
Bagkan miizakereler sonunda
bunlari oya sunmus ve oy birli-
giyle Tiirk Standard: olarak ka-
bul edilmiglerdir.

Giindem sonunda, (69) sa-
(Devam1 28. sahifede)



Turk Standardlart ve
alicilara verilecek
garanti belgesi

Sanayi Bakanhg1 Beg Yillik
Kalkinma Plamnin 1963 yih
icra programinda verilen. gore-
ve uyarak, imalat¢illarimizin
mamulleri icin alicilara garanti
vermesi 1lizerine c¢alismalarina
baglamastir.

Bu maksatla 26.6.1963 giinii
Sanayi Dairesi Reisliginde Sa-
nayi, Ticaret ve Adalet Bakan-
Iiklar: ile Tirkiye Odalar Birli-
g1, Tirk Standardlar: Enstitiisii
temsilcileri toplanmiglardir.

Yapilan goriigmeler sonun-
da :

TSE’ce hazirlanip Bakanlar
Kurulu karariyle mecburi kilin-
mig Turk Standardlarr metnin-
de, taalliik ettikleri mamfiillerin
biitiin ozelliklerinin gosterilmis,
imaldtcilar1  alicilara garanti
belgesi vermege zorlayan hii-
kiimler konulmug ve Tiirk stan-
dardlarmmin tatbiki hakkinda
nizamname, 1705 ve 3018 sayili
kanunlarla da bunlarin uygu-
lanmasinin miieyyedeye baglan-
mig oldugu teshit edilmistir.

Hentiz Tirk Standard: ha-
lini almamis, fakat piyasa te-
amiillerine goére garanti veril-
mesi gereken mamullerde de
yurirlikteki 5590 sayili kanun
hiikiimlerinden  faydalanabile
cegi anlagilmigtir.

Bunun iizerine Heyet Tica-
ret ve Sanayi Odalarinin, mes-
leki ahlak: ve tesaniidii koru-
mak, ticaret ve sanayiin genel
menfaatlere uygun surette ge-
lismesine calismak amaciyle
kurulmus bulunduklarm: dik-
kat mnazara alarak, bunlarin
baglt bulundugu Tiirkiye Oda-
lar Birliginin  yiiriirliikteki
mevzuat: bu yonden inceleme-
sine karar vererek dagilmigtir.

Bu vesile ile standardlas-
manin yeni bir alanda daha fay-
dalar sagladigt ortaya c¢ikmak-
tadir.

Tasar: kuvveden fiilen ci-
karilabildigi takdirde Odalar;
sosyal ve ekonomik hayatimiz-
da Onemli bir rol oynamaga
baslayacak, meslek mensuplari-
nin gseref ve itibarini korumak-
ta, mamullerimizin diizelmesin-
de degerli hizmetler yapacak-
tir,

Tirk konserveleri yiiksek kaliteli
ve standard bir hale getiriliyor

Toprak ve iklim sartlarimizin
elverigliligi sayesinde goriiniig, tad
ve nefaset yoniinden {iistiin vasiflar-
da olan meyve ve sebzelerimiz, mil-
letleraras1 piyasa isteklerine ve tek-
nik kurallara uygun bicimde konser-
ve edilebildigi ahvalde her zaman
rakiplerimizden fazla ragbet gore-
cegi, bugiine kadar yapilan deneme-
lerden anlasilmig bir gergektir.

Onun icindir ki, Devlet planla-
masinda bu husus goézoéniinde tutu-
larak planda  konserve sanayiine
6zel bir yer verilmig ve bu konudaki

faaliyet su ii¢c safhaya ayrimig-
tir.

1 — Yardimci madde fiyatlar:
maliyetlerinin dusiiriilmesi,

2 — Yiiksek kaliteli konserve

imaline énem verilerek ihracatin art-
tirilmasa,

3 — Fiyatlar diisiirillmek
retiyle tiiketimin gogaltilmas.

Bu maksatla goreviendirilen An-
kara Universitesi, Tarim, Ticaret ve
Sanayi Bakanliklari, Ihracati Gelig-
tfirme KEtild Merkezi, Tiirkiye Tica-
ret Odalari, Sanayi Odalar: ve Tica-
ret Borsalar1 Birligi ile Tiirk Stan-
dardlar1 Enstitiisii ve Bursa Konser-
vecilik Aragtirma Enstitiisii temsil-
cilerinden miirekkep komisyon, calig-
malarima baglamig, igin her safhast
iizerinde derinligine incelemeler ya-
parak alinmasmi gerekli gordiigii
tedbirleri tesbit etmektedir.

Birinci Safhada :

Konserve maliyetlerinin 9, 20-40
m tegkil eden ve tamami digardan
ithal yoluyla saglanmakta olan ku-
tu maliyetlerini diiglirmek bahsinde,
5 Temmuz 1963 tarihinde yiiriirliige
giren 261 sayilr (fhracati Geligtir-
mek amaci ile vergilerle ilgili olarak
Hilktimetce alinacak tedbirlere dair
kanun) hiikiimlerinden faydalanila-
bilecegi ve igciliklerin memleketimiz-
de nisbeten ucuz olmasy hasebiyle
konserveciligimizde bu yonden bir
endiseye mahal bulunmadigl anla-
gilmigtir.

Ikinci Safhada:

Konservelerimizin buglinkii hal-
leriyle gesit, tad, miktar, yapilig ve
ambalaj bakimlarmdan birbirini tut-
madig1 ve icglerinde yabanci emsalle-
rinden cok iistiin olanlara rastlan-
dig1 gibi yenemeyecek durumda bu-
lunanlar da -gériildiigii ve bu ylizden
gerek yurt icinde ve gerek dig pi-
yasalarda bunlarm 6zlenen ragbet ve
gliveni bulamadig1 bir vakiadir.

Bu sebeple komisyon; herseyden
evvel konservelerin yukarida acikla-
nan hususlarda standard - birérnek-
hale sokularak modern konservecili-
&in kabul ettigi teknik sartlar altin-
da hazirlanmasy konservelerin ima-
l1at sirasinda siki bir kontrol altinda
bulundurulmas: ve bu kontrolun Kon-
servecilik Aragtirma Enstitiisii gi-
bi yetkili bir kurulugun gdézetimi al-
tinda yapilmasi gerektigi sonucuna
varmigtir,

su-

S, P

Diger taraftan konserve imala-
tinda beklénen milkemmeliyeti elde
edebilmek igin bu igde calisan tek-
nisyen ve igcilerin de ayni brangta
yetigmig, kalifiye elemanlar olma-
sina ihtiyac varken, konserve fab-
rikalarimiz bu imkandan mahrum
bulunmaktadir. Konservecilik Ensti-
tiisiinde kurslar acip bu eleman-
lar1 yetistirmek, konserveciligimizi
geligtirecek tedbirlerin baginda go-
riilmigtiir.

Konserveye en iyi gelen meyve
ve sebzeleri secip bunlari civarlarin-
daki fabrikalara kafi gelecek mik-
tarda ve istikrarlt olarak yetigtir-
mek de onemli bulunmustur.

Bunu temin yolunda, kredi acil-
masi, sun’i giibre ve tohumluk ve-
rilmesi gibi meyve ve sebze miistah-
sillerini bu yone cgekici ve tesvik
edici tedbirlerin uygulanmas1 tavsi-
ye olunmugtur.

Uciincii Safhada:

Konservelerimiz kaliteli ve stan-
dard bir olgunluga kavustuktan
sonra suritmleri o hisbette artarak
fabrikalarimiz normal kapasitelerine
denk miktarda = istihsal yapacakla-
rindan konserve {unitelerine diigen
genel gider paylar: azalacak ve fiyat-
larinda hissedilir bir indirim olacak-
tir. Fabrikalarn buglinkii kifayetsiz
ve aksak caligma mahzuru ortadan
kaldiriip kampanya siiresince ima-
lat saglanabildigi ve her fabrika he-
men yakinlarinda aradigl meyve ve
sebzeleri bulabildigi takdirde maliyet
fiyatlarinda husule gelecek dugtiklilk
miistehlikleri tatmin edici dlgiide
olacaktir,

ISTANBUL'DA KURULAN

u y »
“Tiirk Loydu,, TSE'yi Genel
Kurul Uyeligine sect

Gemi Miihendisleri Odasinin 6235
ve 7303 sayili kanunlara istinaden
Teknik Universite, Tiirkiye Ticaret
Odalari, Sanayi Odalar1 ve Ticaret
Borsalar:1 Birligi, Turkiye Sigorta ve
Reasiiransi Sirketleri Birligi, sanayici
ve armatérlerinde igtirdkiyle kurdugn
«TURK LOYDU» II. nci yilhk top-
lantisinda; — Gemileri smiflandir-
mak ve gemi inga malzemesini stan-
dardize etmekten ibaret — kurulug
amaclariyle yakin ilgisini gordigi
Tiirk Standardlari Enstitlisiiniin Ge-
nel Kurul iiyeligine alinarak faaliyete
istirak ettirilmesi kararlagtirilmig ve
pu husus Genel Sekreterlik yazisiyle
Enstitiiye duyurulmustur.

TSE Yonetim Kurulu, 6.7.1963
giinii yaptig1 toplantida durumu in-
celiyerek miigterek ideale hizmet yo-
lunda kaydedilen bu geligmeyi mem-
nunlukla kargilamig ve Tiurk Loydu
Genel Kurul iiyeligi ile standardizas-
yon faaliyetlerinde isbirligini kabul-
lenmigtir.
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DOKUMA - GiYiM

4.7.1963 giinli Sanayi Dairesi
Reisliginde tertiplenen toplan-
tiya Sanayi Bakanligl, Siimer-
bank, Tiirkiye Odalar Birligi ve

Tiirk Standardlarr Enstitiisii
temsilcileri  istirdk etmigler,
oOtedenberi miistehlik  halkin

sizlanmalarina sebep olan do-
kuma ve giyim sanayi mamil-
lerinin kalitelerini iyilegtirme
ve istihsalini geligtirme hususu-
nu goriigsmiiglerdir. .

Bu arada yiiriirliikte bulunan
mevzuatimizla uygulama ve mii-
rakabe diizeni gbzden gegirilmig
ve Beg Yillik Kalkinma Planin-
da agiklanan amaclarn tahakkuk
ettirecek care ve yollar arasti-
rilmigtir,

Yapilan fikir teatileri sonun-.

da :

Sanayi Bakanhiginin mahdut
bir kadro ile bugiin yapmakta
oldugu miirakabe kifayetsiz g6-
riildigii gibi, miirakabenin ih-

SANAYii ve TSE

tiyac gosterdigi kontrol labora-
tuvarlar1 meveudunun da ihtiya-
ca nisbetle ¢ok noksan bulun-
dugu anlasilmistir,

Bunun iizerine; Sanayi Ba-
kanlig1 miirakabe kadrosunun
arttirilmasini ve daha verimli
gekilde calistimlmasini saglaya-
cak tedbirler teshit edilmis, bu
konuda faydalamlmas: miim-
kiin goriilen bagka laboratuvat-
lar aragtiritip bulunmus ve ha-
len kurulmasi tasarlanan bolge
kontrol laboratuvarlarinin biran
evvel kuvveden fiile cikarilma-
s1 yolunda hemen harekete ge-
¢ilmesi kararlastirilmigtir.

Diizenlenen raporda yapila-
cak miirakabenin hizli ve mi-
egsir olmasi bakimindan da ba-
71 tavsiyelerde bulunulmustur.

Konu icinde 6nemli yer tutan
standardlagsma bahsinde ise,
Tiirk Standardlar: - Enstitiisii-

(Dévam 28. sahifede)

Halk Konutlan Sténdardlan
iizerinde calismalar

Beg Yillik Kalkinma Plani-
nin, 1963 yili programi geregin-
ce kamu kaynakli krediler yal-
nizca halk tipi olarak yapila-
cak konutlara verilecektir.

Bu konuda 15.7.1963 giinii
Imar - Iskdn Bakanh@inda yapi-
lan ilk toplantiya Devlet Planla-
ma Tegkilati uzmanlari, Bayin-
dirlik, Imar - IskAn Bakanlkla-
r1 ile Tiirk Standardlar1 Ensti-
tisii, T.M.M.O.B. Insaat ve Mi-
mar Odalarindan gonderilen
delegeler katilmiglardir.

Halk konutlart standardla-
r1 projeleri iizerinde Imar - Is-
kdn Bakanhgmda c¢alismalar
yapilmaktadir,

Konunun onemi ve ¢abuk-
lugu bakimindan cahsmalarin
tezelden sonuclanmasi icin  bir-
su komite kurulmustur.

Bu komite haftada ii¢ giin
calismaktadir.

GECEN AY ICINDE TSE'YE YABANCI
MEMLEKETLERDEN GELEN STANDARDLAR
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YURDUMUZDA GERCEK UYANI$

Standard anlaminin ve gerekliliginin
benimsendigini gosteren belirtiler

Giin gectikge is sahiplerinden Tiirk Stan-
dardlar1 Enstitiisiine yapilan miiracaatlarin sa-
yis1 artiyor.

— Yeni bir fabrika veya atélye kurmak te-
sebbiisiinde bulunan uyanik sanayici, bunun
rasyonel caligabilmesi ve rakiplerinden istiin
kalitede mal yapabilmesi i¢in ne gibi sartlar
haiz bulunmasi gerektigini derinden derine
arastiniyor. Bu konuda giivenle Enstitiiden ay-
dinlatica bilgi istiyor.

— Faaliyet halindeki sanayi miiesseseleri
sahiplerinden birisi, memleketimiz Ortak Pa-
zar’a iiye olduktan sonra mamullerini satmak-
{a karsilagacagl zorluklari hesaba katip gim-
diden imalatm yeni bir diizene koymak, ma-
mullerinin milletleraras1 piyasa isteklerine ne
derece uygun oldugunu anlamak amaci ile ra-
kip piyasa memleketleri standardlarindan e-
dinmegi diistiniiyor. Enstitiiden bunlarm ge-
tirtilmesini istiyor. :

— Meyve ve sebzelerimizden deneme ma-
hiyetinde yapilan dig satiglarda, mallarimizin
gerekli bilgi ve titizlikle hazirlanip gonderile-
bildigi takdirde goriiniig ve lezzet bakimindan
rakiplerinden fazla deger buldugunu gorenler,
Enstititye bagvurarak bu hususlarda teknik bil-

giistiyorlar.

— Enstitii hazirladin standard tasarla-
rm kabullenip yiriirlige koymadan énce bun-
lar1 konulan ile yakmdan ilgili gordiigi yer-
lere gonderip memleket sartlarina uygunlukla-
rimi sormakta ve miitaldalarini almaktadir,

Enstitiintin bu yazisimi alanlar arasmnda da
verecegi yazili bilgi ile yetinmeyip girf fii_li
yardimda bulunmak gibi halis ve iyi bir ni-
vetle Ankara'daki Enstitii 'Merkezine kadar
gelenler az degildir,

El dokusu Tirk halilari, sabun, zeytinya-
g1, turuncgiller, seftali ve findik basgta gelmek
iizere bir cok Tiirk Standardlari boylesine sa-
mimi bir hava icinde ve kargihkli bir yardim-
lasma ile meydana gelmis eserlerdir.

Diger taraftan énceleri bast bosluluga alis-
kanlik yiiziinden yadirganan standardlagmanin,
buglin artik alig veriglerde ve ihtiyaclarm kar-
silanmasimda gdriilen zararlardan korunmanin
tek cikar yolu oldugu anlagilmis, onun igin en

beklenmedik ve umulmadik hiicra kogelerden
bile Enstitiiye bagvurmalar baslamigtir.

Her alanda ilerleme, telkinden ziyade bu-
na ihtiyac duyulmasile tahakkuk edebilecegine
gore bu-tezahiirii de hayirh bir isaret saymak
yerinde olur.

Civril ilgemizden gelen bir yaziyi, okurla-
ra ferahlik verccegini diiglinerek asgagida ay-
nen agikliyoruz.

@ madohooos de serbest olarak caligmakta olan
Ziraat Uzmani .................. In verdigi izaha-
ta nazaran yiiksek huzurunuza su mektubu
fakdim ediyorum.

Kazamiz havzasinda Agustos ve Eylil ay-
larmda kemale gelmek gartiyle mithim mik-
tarda cekirdeksiz tiziim yetismektedir.

Bu tiziimleri ihra¢ etmek tasavvurunda-
vim. ‘Maliimunuz oldugu iizere bu mahsuliin
bozulmaksizin mahalline ulagabilmesi igin
baslica diigiindigiim ambalaj meselesidir.

Bu hususta icap eden ambalaj niimunele-
rinden gondermek kabil midir?

Vereceginiz direktiflere intizar eder ve gi-
yabi olarak sonsuz hiirmetlerimi sunarim.»

Mektup iki yonden onem tagiyor.

1 — Ilge merkezindeki uyanik ve miitegeb-
bis vatandas, yapacag: is i¢in bir ziraat uzma-
nina danigiyor. Bu davranig elbet de iyi bir
sey.

2 — Sonra bundan aldig: 'bilgi ve 6gititlere
inandigini Enstitiiye yaptig1 miiracaatla orta-
ya koyuyor.

Gerek zirai istihsalde ve gerek imalatita
teknik bilgi noksaninin-baglica kusurlarimiz-
dan oldugunu diigiinecek olursak ilgililerin bu-
nu kavradigimnt ve bundan kurtulma cabasmmn
basladigini canlandiran 6rnegimiz timit verici-
dir. ;
Miiracaata onun icin Enstitiice 1ayik .oldu-
gu onem verilmis ve hemen miimkiin olan yar-
dim yapilmigtir. ]

Memleketimizin gercek uyanigimi ifade et-
mesi itibariyle de «STANDARD» olay:! ayrica
okurlarina duyurmag: zevkli bir vazife

migtir.
i. K'
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YURTTAN HABERLER

Sanayicilere vol gosterici yeni
tedbirler alinmas: kararlastirild

Sanayicilere bilgi vermek, fiat ve nitelik konularinda yardim
etmek hizmetleri diizenleniyor ve koordine ediliyor

Sanayi Bakanhgt Sanayi Dai-
resi Reisliginin davetiyle 24.7.
1963 giinii adi gecen Bakanlik-
ta gorevli Daire Reisi ve Orta
Dogu Teknik Universitesi, Tiir-
kiye Ticaret Odalari, Sanayi
Odalar1 ve Ticaret Borsalar:
Birligi, Bakanliklararasi Pro-
diiktivite Merkezi, Tiirk Stan-
dardlar1 Enstitiisii temsilcileri-
nin igtirakivle yapilan toplanti-
da Bes Yillik Kalkinma Planmnin
1963 yii icra programindaki
«Sanayiciye yol gostermek, ge-
rekli bilgileri vermek, fiat ve ni-
telik - konularinda yardim et-
meks» ciimlesiyle ifadelendirilen
hiikiimler ele alinmistir.

Bu amacin tezelden fiili ta-
hakkuk sahasina konulmasini
saglayacak tedbirlerin tesbit
edilebilmesi icin once ilgili ku-
rulus temsilcileri bu alandaki
kanuni gorevleriyle faaliyetleri-
ni aciklamiglar ve bu arada sa-
niyiciye gerek imalat, gerek ti-
caret ve siirlim safhalarinda ya-
rarhig1 dokunacak tedbirler iize-
rinde durmuslardir.

— Cereyan eden miizakereler
sonunda; Prodiktivite Merkezi-
nin, heniiz muhta¢c bulundugu
kanuni hiiviyet ve imkéanlara
kavusamamis olmasina ragmen
cesitli care ve kolayliklara bag-
vurularak yer yer Tiirk sanayi-
cisine kalifiye eleman kazandi-
racak, kaliteli ve ayni zamanda
hesapli mal yapmasin1 saglaya-
cak, istihsalini geligtirecek ted-
bir ve yollar1 gosteren miitead-
dit seminerler tertiplendigi ve
kurulan istigare hey’etinin, is-
teyenlerin avagina kadar génde-
rilmek suretiyle isin mahiyeti,
usulleri ve ig miinasebetleri, ma-
livet, muhasebe ve sevk idare
rantabilite konularinda gerekli

bilgilerin verildigi, ayrica (40)
kadar eser yayinlandigi ve ku-
rulus kanununun cikarilmasin-
dan sonra faaliyetin daha ve-
rimli bir diizene girecegi,

— Tiirkiye Odalar Birliginin
de AID'nin yardimile biinyesinde
kurulan sanayi grupu marifetiy-
le yeni sanayi miiesgesesi kur-
mak isteyenlere aradiklar1 ku-
rulus ve isletme projelerini ha-
zarladigi;

15.000 niisha olarak hastiri--

lan bir anketle Tiirkiye dahi-
lindeki sanayiin cesitli maksat-
lara yarayabilecek muhtevada
bir kilavuzunun yapilmasina gi-
rigildigi ve 6niimiizdeki aylarda
sonunun alinacagi, bdoylelikle
yerli sanayi miiesseselerimiz ve
istihsalleri hakkinda cok liizum-
lu bilgilerin elde edilmis olacagi;

Yerli mamfillerden alinan nii-
munelerin tarafsiz ldboratuvar-
larda muayene ettirilmek sure-
tiyle kalite durumlarinin ya-
kindan izlendigi,

— Tiirk Standardlar1 Enstitii-
sliniin ise, resmi ve 6zel sektor-
den gelen ve ekonomik hayati-
mizda onemli rol oynayan mah-
sul ve mamillere ait 81 Tiirk
standardini hazirlayip yayinla-
mig oldugu ve bugiin (295) ko-
nu iizerinde calismalarin devam
ettigi, Enstitiiye bagvuran sa-
nayicilere zengin standard arsi-
vini acitk bulundurduktan bag-
ka, istedikleri standard ve do-
kitmanlar disardan getirttigi
ve uzmanlarivle cesitli konular-
daki soru sahiplerini aydinlat-
tigi,

— Sanayi Bakanl:Zinin iste-
giyle Tiirk Standardlarmm uy-
gulanmasini kontrolda calistiri-
lacak elemanlar icin bir kurs

e oA

tertipleyip bunlar1 yetistirdigi,
insa edilmekte olan Egitim Mer-
kezi hizmete -acildiktan sonra
bu faaliyetin daha da gelisecegi,
uygulanmasi ihtiyari Tiirk Stan
dardlarma uygun mal c¢ikaran
sanayi miiesseselerimizin ma-
millerine istek halinde TSE
markasi konulmak suretiyle gii-
ven ve deger kazanmasma hiz-
met edildigi, ve yine Oniimiizde-
ki yil baglarinda igletmeye aci-
lacagl umulan laboratuvarlarin
da her tiirli muayene ve analiz-
leri yaomak suretiyle sanayici-
lerin biiyiik bir ijhtiyacin1 kar-
silayacagi,

— Orta Dogu Teknik Uni-
versitesine gelince, yakin bir
gelecekte kurulusunu tamamla-
yip faaliyete gecirecegi labora-
tuvarlari ve uzman elemanla-
riyle milli sanayinin ilgili dalla-
rinda faydali bir rol oynaya-
cagl, ogrencilere bugiin veril-
mekte olan yabanci menseli tez-
ler yerine memleket ihtiyacla-
rindan ilham alanlar ikame
olunmak suretiyle sanayicileri-
mize 1s1k tutan bir hizmet ya-
pilmig olacagir anlagilmistir.

Boylece goériisiillen konuda
gorev alan miiesseselerin tem-
silcileri faalivetin tiimii {izerin-
de genel Dbilgiler almiglar ve
kendi hizmet paylarim gerekti-
g1 gibi yavabilmelerini sagla-
yacak tedbirleri bulmak imkani-
m elde etmisglerdir.

Ancak ayni hizmette istiraki
olan kuruluslarin birbirinden
habersiz bir halde calismalarinin
baz1 bakimlardan mahzurlar do-
gurabilecegi gozoniinde tutula-
rak taraflarin her iic ayda bir
tuttugu faaliyetlerinden birbir-
lerine bilgi vermeleri hususun-
da mutabakata varilmistir.



Bes Yillik Planin
«Pazarlama» ile ilgili
hitkiimleri gorisildi

Ticaret Bakanlig1 I¢ Tica-
ret 'Genel Miidiirligiiniin yazisi
iizerine Tarim, Sanayi Ulastir-
ma Bakanliklar:, Thracati Gelig-
tirme Etiid Merkezi, Tiirkiye
Odalar Birligi ve Turk Stan-
dardlar1 Enstitiisii temsilcileri
23/7/1963 giinii Ticaret Bakan-
liginda toplanarak Bes Yillhik
Kalkimmma Planmin 1963 yih ic-
ra programinda yer alan :

«Pazarlamas boliimiinii in-
celemeye baslamislardir.

a) Ic ve dis piyasalara ara-
nan ve yuksek. deger tagiyan
mallar hazirlamak.

b) Bunlarmm miistahsil ve
amillerini fazla istihsale tesvik
etmek.

¢) Fiyat bahsinde mistah-
sil ve miistehliki tatmin edecek
bir ¢6ziim yolu bulmak.

d) Fiyatlarda maliyeti as-
gariye diiglirmek ve istikrar
saglamak.

. e) Satiglarmm arz ve talep
kurallarina, gbre yapilmasini
miimkiin kilacak tedbirleri aras-
tirmak.

f) Mallarimiza raghet ve
giiven kazandirmak yoniinden
vapilacak standardlarla kalite
kontrolleri esaslarini tesbit et-
mek.

Esaslarinda toplanan konu
etrafinda karsilikli goriigler or-
taya konulmus ve sonunda fikir
birligine varilmigtir,

1963 -64 Ihracat Rejimi ilan edildi

1963-64 ihracat rejimi ile
19383 ikinci alt1 aylik ithal prog-
ram1 4 Temmuz 1963 tarihli
Resmi Gazete'de yaymlanmigtir.
Yeni Ihracat Rejiminin ilam
miinasebetiyle Ticaret Bakani
tarafindan bir basin toplantisi
diizenlenmis ve rejimin ozellik-
leri hakkinda basina genis
bilgi verilmistir. :

Bakan «milletce yokiuktan
ve cehaletten kurtulmanm arzu-
su ve gayreti icindeyiz» diyerek
gsozlerine baslamig, 5 Yillik Kal-
kinma Plénminin 6nemi {iizerinde
durduktan sonra so6zii ihraca-
timiza getirerek «Tiirkiye eko-
nomisinin gelisebilmesi, dis ti-
caretinzizin lehimize olarak in-
kisaf ve hamlesine baghdir. ih-
racatimmz mutlaka ve daima,
gerek madde cesidi ve gerekse
hacim ve kiymet itibariyle ar-
tirrak zorundayiz. Bunun icin-
de istiheali artirmak, kaliteyi
yiikseltmek, tip ve ambalaja e-
hemmiyet vermek hedef olmali-
dir.» demigtir.

Dis ticaretimizin Onemine
temas eden bakan, iiriinlerimizi
ve sair mamullerimizi i¢ ve dig
pivasalarda kiymetlendirme ve
tedarik etme vazifesini {izeri-
ne alan sahis ve milesseselerin
yiklendikleri o6devin- ehemmi-
yetini belirttikten sonra «1963-
64 ihrac mevsimi icin bir evvel-
ki devreye nazaran daha ileri
bir adim atilarak gereken ko-
laylastiric: tedbirler almmistirs»
diyerek, bu tedbirleri actklamis-

BAKANLAR - OZEL. SEKTOR
TEMSILCILERI GORUSTULER

Ozel Sektdr temsileileri ile ilgili
Bakanlar arasmda her li¢ ayda bir
yapilmas1 mutad toplantilardan altin
cist 22 Temmuz 1963  Pazartesi
giinii Ticaret Bakanliginda yapilmis-
tir.

Glundeminde 6zel sektorle ilgili
cesitli konularin yer aldigr toplan-
t1, hitktimet adina Sanayi Bakani
Fethi Celikbag tarafindan ac¢ilmis ve
o0zel sektdr adma da Tiirkiye Tica-
ret Odalar,, Sanayi Odalari ve Ti-
caret Borsalari Birligi Bagkan1 Nu-
ri Ciritoglu tarafindan bir konusma
yapilmigtir.

Bu arada Ozel sektér temsilcile-
ri ihracatg: birliklerinin ilgasin iste-
yerek, bu birliklerin, Ikinci Diinya
Savaginin fevkalade gartlart iginde
kuruldugunu, buglin ihracatta tag-
sigin men‘i ve ihracatin murakabesi

konusunda  Standardizasyon  Mii-
diirliigi ve Kontrol Tegkilat: ile
Turk Standardlarn Enstitiisit gibi

tesekkiillerin kurulmus bulundugunu,
halen ihracatci birliklerinin ihtisas
gruplart olmak vasfin1 kaybettikle-
rini, ithracatta fiat kontrolu o©nemli
birka¢c maddeye inhisar ettirildigi

(Devanm 28, Sahifede)
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tir. Daha sonra ithalatimiz hak-
kinda da bilgi veren Ticaret Ba-
kani yeni rejimin memleket
ekonomisine hayirli olmasimi te-
menni ederek sdzlerine son ver-
mistir.

Toplu Sozlegme Semineri

Bakanliklararasi  Prodik-
tivite Merkezi, program1 gere-
gince, slireli seminerler diizen-
lemege baslamagtir,

Bu kez diizenlenen semi-
ner; Toplu Sozlesme Grev ve
Lokavt Kanununun» yakin bir

gelecekte yurirliige girisi do-
layisiyledir.
Cesitli kuruluslarm  istek-

lerine uyularak, is verenlerin
toplu sozlesme konusunda, Av-
rupa ve daha cok Amerika’da
edinilmis gorgilerin 15181 ile
yetigmeleri amacmi  gitmek-
tedir bu seminer.

15 Temmuz 1963 gunu
baslayp onbes giin devam eden
bu seminer, Ankara diginda ya-
pilmistir.

Konularmi, Amerikal
Tiirk uzmanlarinin igledigi
seminerin programi :

— Acilig

-— Toplu Sozlesme Kanunu’-
nun mahiyeti ve esaslari

— Toplu Sozlesme Kanunu’na
viicut veren temel fikirler

ve
bu

— Kanunun ig verene yiikle-
digi miikellefiyet
— Toplu Sozlesmeye hazirlik

(Psikolojik ve Teknik Cep-
he) )

—— Yeni kanun muvacehesinde

Toplu Stzlesme Stratejisinin
mizakeresi

—- Toplu stzlesmede isgi igve-
renden ne bekler?

—1Is verenlerin Toplu Sézles-
me Kanununun karsgisinda
durumlar: ve bu konuda al-
malar: gerekli tedbirler hak-
kinda igverenler konfede-
rasyonunun gorusu

~ Prodiiktivite ve tcret

-— Gelecege ait igler, semine-
rin ¢zetlenmesi ve deger-
lendirilmesi

— Kapanig

olarak hazirlanmistir.



BIRLESIK AMERIKA'DA SANAYI
STANDARDLARININ GELISMESI

Eli Whitney tarafindan pa-
muk cirgirlama usuliiniin bu-
lunmasi ve atesli sildhlarmn ge-
lismesi ABD standard tarihin-
de yeni bir dénem ag¢muigtir.

Degistirilebilir pargalar imali
fikri ve bunun kiitle helinde
imaléatta kullanilmasi  bunun

Whitney tarafindan top imali-
ne uygulanmasi, bu gelisme-
de ilk adimlar olmustur. Whit-
ney’in cagdag1 olan Lablanc’in
da Fransa’da degistirilebilir
pargalarla top imal etmesi ay-
n1 yillara rastlar. Fakat Lab-
larc’in bu bulusu Fransada il-
gi toplamakti. Whitney’in bu-
lusu ise, onun hareketli bir a-
dam olmasi ve bu gekildeki

imalatin Amerikan iscisinin
hiinerini artirdigini goésterme-
si ve o yillarda Amerikan or-
dusunun fazla miktarda topa
ihtiyact bulunmasi yiliziinden
gelisme olanaklar: bulabilmig-
tir. Kaldi ki bu cabalarinda
Whitney yalniz da degildi; bir
¢ok kisi bu yolda, bu usul ile
top yapma hususunda onunla
birlikte devaml: olarak caligtl

Whitney’in Thames Teffer-
son ve diger yetkili hiikiimet
adamlarimin  6niinde piyade
tiifeklerile gdsteri yaptigy 1801
yilt ocak ayindan sonra yirmi-
yirmibeg yil bu usuliin
yie uygulanip imalatin artiril-
masi ile ilgili caligmalar yapil-

sana--

Muzaffer UYGUNER

di. 1824 yili bagar1 yili oldy,
140 kadar piyade tiifegi par-
calar halinde yapilip birlesti-
rildi. Bundan sonra, usul artik
Whitney’in imaldthanesi dist-
na da ¢ikti ve herkes hiikiime-
te bu usul ile tiufek yapmaga
bagladi. Bu tarih ABD’inde mo-
dern sanayide standardizasyo-
nun baglangici oldu. Bunun
yamisira imaldt resimleri ya-
pilmast teknigi de gelistirildi.
Bundan yillarca sonra John
Hall her pargasi makine ile ya-
pilmig tiifegi imal edebildi. In-
giltere’de ve Avrupa Kkitasin-
da oldugu gibi iyi tiifekler ya-
pilmaga ve sanayide c¢aplar
kullanilmaga baglandi. Dikis

—_——————
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makinalar1 da yavag yavag bu
sekilde imal edilme yoluna gir-
di.

Makinalarla otomatik ima-
lat yapilmasi fikrini de Whit-
ney ortaya atmig, Hazine Ba-
kani Oliver Wolcott’a yazdig:
1799 tarihli bir mektupta Bal-
timer’da makine ile imalat icin
tegsebbiise girismesi i¢in yar-
dim istemistir. Bundan 15 yil
sonra Oliver Evans bu konuda
cesdretle ilk adimi  atmigtir,
Taneleri gétiiriiciiler,
ticiler ve bagka mekanik usul-
lerle ileten bir un degirmeni
kurmugtu. Boylece, unun paket-
lenmesi miistesna, el degmeden
vagondan vagona bir un ima-
lat usulii yaratilmisti.

Asmmis vidalarin yerine
yenilerinin takilmasini  sagla-
yacak bir standard ise ancak
21 Nisan 1864 tarihinde yapil-
ma yeluna girmigtir. Bu ta-
rihte Philadelphia’da Franklin
Institute’de yapilan bir miihen-
disler toplantisinda, William
Sellers Ingiliz meslektaglarin
vidalar konusunda kendilerin-
den ileri oldugunu, bu sistem
ileri bir sistem ise ABD’inde
de uygulanmasinin saglanma-
s1 gerektigini soyledi. Bu sis-
tem Joseph Whitvorth tara-
findan 1841 yilinda ortaya ati-
lan ve bunun adi ile anilan bir
sisteme baglaniyordu ve Ingil-
tere’de vida standardizasyonu-
nun esasmi tegkil ediyordu.

Seller’in ortaya attigr teklif
ise esas bakimindan Whith-
vorth sisteminden farkliydi:
Olciiler ve yiikseklikler Ame-
rikan uygulamasiha uygun ve
daha basitti; tepeleri ve kok-
leri yuvarlak degil de yassiydi
ve agl dereceleri de 55° yerine
60° idi. Bu yeni sistem Frank-
lin Institute’de bir komite ta-
rafindan incelendi, 15 Aralik
1864 tarihinde uygun bulundu.
Komite, bu standardla ilgili
caligmalarini genigletti ve stan-
dard ordu ve donanma miihen-
disleri ile Master Mechanics

Association, Master Car-Build-
ers Association tarafindan uy-
gulanmaga baglandi. Demir-
yollar1 biiyiik bir istekle uygu-
lamaya sarildi, ¢linkii onarma-
lar daha cabuk oluyordu. Kii-
¢lik vidalarm yapilmas1 ig¢in
de National Bureau of Stan-
dards da 6zel komiteler calisti.
Birinci Diinya Savasinin zorun-
luklar1 standardin yapilmasini
geciktirdi ve ancak Kongrenin
kurulmasimi kabul ettigi ulusal
Vidalar Komitesinin caligmala-
r1 sonunda hazirlanan esaslar
ordu ve donanmanin kontrolu
altinda uygulanmaga - bagladi.
1919 yilinda da bu Komite In-
giliz ve Fransizlarla temasa ge-
cerek uluslararasi vida stan-
dardlarmin yapilmasini sagla-
mak lizere c¢aligmalara girigti.

ASA’nin vidalarin  stan-
dardizasyonu ve birlestirilmesi
Ozel Komitesi Bl, 1920 yilinda
kuruldu. Bu komite Ulusal Vi-
dalar Komitesiyle igbirligi yap-
t1 ve vida standardlarini gelis-
tirdi ve ilk standard 1924 yilin-
da yayinlandi. Bu komite 1933
yilinda dagildi ve alt1 yil sonra
Savasg, Donanma ve Ticaret Ba-
kanliklar1 temsilcilerinin kafil-
dig1 Bakanliklararasi yeni bir
komite kuruldu. Bu komite, 06-
zel sanayii temsil eden ASA’nin
Ml komitesi ile birlikte c¢alisa-
rak hiikiimet i¢in yapilan ima-
latta kullamlacak standard e-
saslari tesbit eyledi.

Vidalar Standard: konu-
sunda atilan en o6nemli adim
18 Kasim 1948 tarihindedir. Bu
tarihte Kanada, Ingiltere ve
ABD temsilcileri uzun c¢alig-
malar sonunda vidalarin bir-
/lestirilmesi ile ilgili anlasma
bildirisini imzaladilar, Bdylece
bu standardin gelismesi ve ya-
yilmasi icin li¢ memleket igbir-
ligi yapmaga basladi.

Franklin Institute, bilim-
sel egilimli  kigilerce ¢esitli
menfaatler ardinda kogan in-
sanlarin beraber caligtigr bir
kurumdu; fakat standardlar hu-
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susunda onciliik yapmigtir, Bu
kurum bir standardizasyon ku-
rumu olmadig: halde, meka-
nik ve muhendislik  bilimle-
rile ilgili kisilerin fazlalig: yti-
ziinden standardlar, ozellikle
vida standardlar;, konusunda
onciilik de yapmigtir.

Union Pacific Pailroad
Company’nin 1 Temmuz 1862
tarihinde yapilan toplantisinda
ise demiryollarindaki giicliik-
ler ortaya atilmig ve ABD Bas-
kaninin geniglikleri tayin et-
mesine karar verilmigtir. Bas-
kan Lincoln 5’ geniglikte karar
kilmigti. 3 Mart 1863  tarihli
bir kanun ise bunu 4’8 1/2 ola-
rak tesbit etmigtir. O tarihte
iki ayr1 geniglik varken hdyle-
ce bire indirilmistir. Bu is an-
cak 1886 yilinda sona erdirilmig
ise de 1870 yilinda ilk yolcu
treni Boston’dan San = Fran-
cisko’ya kadar aktarmasiz git-
migti.

Standard zaman ise 17 Ka-
sim 1883 tarihinde kabul edil-
migtir. Buna politik ve dinsel
cevreler karsit idi. Sahislar ve
meslek kurumlart tasarisini
benimsemiglerdi.  Demiryolla-
rindaki zaman anlasmasi da bu
standard zaman kabul edildik-
ten sonra yapilabilmistir.

ABD National Bureau of
Standard’t British  Standards
Institution ile aym giinlerde
kurulmustur. O zamandan bu
yana sinal ve tarimsal stan-
dardlarin uygulanmasinda 6-
nemli rold olan bu Biliro, bi-
lindigi lizere Washington seh-
rinde gorevine devam etmek-
tedir. Bu biliro, biraz da olci-
lerin esas orneklerini koruyan
bir merkez durumundadir. Es-
ki Stimer devrinde tapmaklar-
da saklanan olcii esaslar1 boy-
lece medeni anlayiga uygun o-
larak saklanmaktadir,

ABD inde sinai standard-
larin gelisme grafigi budur.
Daha baska cesitli mamil
standardlarinin gelisme grafi-
gi de ilgingtir elbette.
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s,c.f. pveW dlcileri  tesellime esas olan &lciilerdir.

Brinell sertligi 350 =460 kg /mnf




CIVATA
ANAHTARLARI
STANDARDI

Bilindigi tiizere (civata a-
nahtarlar1) standardi, sanayide,
evlerde en fazla kullanilan ve
herkesin gayet iyi tamdig, bil-
digi el aletlerine aittir.

Civata anahtarlari, alt1 ve-
ya dort kose civata ve somun
baslarmi, biitiin yanlardan kav-
rayarak sikmaya veya c¢dzmeye
yarayan el Aletleridir, Tiirk
Standardlar1 Enstitiisiiniin Ma-
kine Hazirlik 'Grupu olarak bir
yandan takim standardlarim
hazirlarken diger yandan da
coziilebilen baglantilar grupun-
dan vida Dbicimleri, perno, pim,
sikma  kovanlari, gupilyalar,
rondelalar, halkalar, - emniyet
saclar1 ve civata standardlar
bitirilmis durumdadir. Iste -
vata anahtarlari standard ile
bu ikinci grup, halen tamamlan-
mis bulunuyor. Gergekten yu-
karida cok gecen standardlar
hazirlandiktan sonra cvata
anahtarlarina ait standardinda
bir an evvel yapilmasi artik bir
zaruret haline gelmisti. Esasen
son yillarda yerli sanayiimizin
hizla, gelismesi dolayisiyle, bu-
nunla ilgili standardlarin da be-
raberce hazirlamas1 gerekmek-
tedir. Ciinkii mantiken standard
hazirlama iginin, sanayilesme
hizina goére ayarlanmasi gere-
kir. Bu bakimlardan -civata
anahtarlarmmimn yapimi goézoniin-
de tutularak bu standard hem
metrik ve hem de Whitworth o-
larak hazirlanmistir. Ciinkii ge-

rek vida bicimleri ve gerekse
civata standardlarinda Whit-
wort esasen bazi 6zel hallerde
kabul edilmis durumda idi.

Hazirlanmis olan standard
tasarist memleketin devlet sek-
téri, bilim sektorii ve ozel sek-
tor olarak caligan baghca ku-
ruluslarina gonderilmistir. Ge-
len miitalaalar icerisinde Tiir-
kiye Ticaret Odalari, Sanayi
Odalar1 ve Ticaret Borsalari ile
Kara Kuvvetleri Komutanhg:
hari¢ diger kuruluglar tasariy

uygun bulmustur. Odalar Birli-.

ginden gelen miitalaalarm bir
kismi terimlere ait olup, diger-
leri ise daha'cok igaretleme, al-
ma ve muayene giderlerinin
imaldtclya ait olmasi geklinde
idi. Kara Kuvvetlerinden gelen
miitaldada ise yine bazi terim-
ler yerine bagkalar: teklif edil-
mekte, gene muayene giderleri,
toleranslar ve baz Olciiler {ize-
rinde durulmakta idi.

Makine Hazirllk Grubu bu
miitaldalardan uygun goriilen-
leri kabul etmis ve civata anah-
tarlarn standardi da bu haliyle
Teknik Kuruldan cikmigtir. Soz
konusu standard, metrik ve
whitworth, tek agizli, iki-agizh
boru, gecme, yildiz, girme, cu-
buk, kancali, lokma anahtarlar:
ile ayarlanabilen boru ve Fran-
s1z anahtarlarini  kapsamakta-
dir.

Crvata anahtarlarmin siif-
landirilmasima gelince:

S —

Cemal UNER

Yilksek Mithendis

— Metrik anahtarlar

— Whitworth anahtarlar

— Ayarlanabilen anahtar-
lar A
olmak iizere ii¢ ana grupta top-
lanir.

Bunlardan :

— Metrik anahtarlar:

Cakma anahtarlar

Basit cakma civata anah-
tarlari

Tek agizli anahtarlar

1ki agizli civata anahtarla-
r1 (sactan)

Iki agizli civata anahtarla-
r1 (Sactan, 6zel tertipli)

TIki agizli civata anahtar-
lar1 (yassi, kisa tip)

Iki agizhh civata anahtarla-
r1

Gecme anahtarlari (Boru-
dan)

Alt1 kOse gecme anahtar-
lar1 s

Alt1 koge gecme anahtarlar
(uzun - tip)

Mafsalli gecme anahtarlar:

Lokma anahtarlar:

Egik yildiz anahtarlar:

Basit yildiz anahtarlar

Freze malafalari icin gegme
anahtarlan

Sapli, dort kose girma anah
tarlar

Saph dort kdse gecme a-
nahtarlar

Sapl: Hidrand anahtar:

Saph diiz kenarh girme
anahtarlar i

Sapli, girme anahtar



Saply, lic koge gecme anhah-
tarlar ‘

Ikili dort kodse girme anah-
tar

Alt1 ve dort kése girme a-
nahtarlar

Alt1 koge ¢ubuk anahtarla-
ri

Kancali boru anahtarlari

Kancali anahtarlar

Ozel dort kose gegme anah-
tarlarn

Kombine baglik anahtar:

— Whitworth Anahtariar::

Tek agizll anahtarlar

1ki agizli anahtarlar

Kalin kafal tek agizli anah
tarlar

Kalin kafal iki agizli anah-
tarlar

Iki agizli derin tip anahtar-
lar

iki agizli anahtarlar (dort
koge somunlar igin)

Iki agizli egik yildiz anah-
tarlari

Borudan gecme anahtarlar

Lokma anahtarlar

— Ayarlanabilen anahtar-
lar :

Boru anahtarlar:

Fransiz anahtarlar:

Civata anahtarlari, sade
karbonlu veya katikl celikler-
den veyahut temper dokiimiin-
den yapilir. Ozellik arzeden mal-
zemeler ileili tablolarda goste-
rilmistir. Bununla beraber is-
tenilen degerleri incelemekte
imalatinda baska uygun mal-
. zemeyi kullanmakta serbest-
tir,

Civata anahtarlarmin yii-
zeyleri temiz olarak katmersiz
doviilmeli veya preslenmeli ve
capaktan ari olmaldir. Is1 igle-
minden sonra, yiizeyin temiz-
lenmesi kum piiskiirtme, tan-
burlama, asitle muamele veya
taglama gibi iglemlerden birine
tabi tutularak yapilmalidir.

Civata anahtarlarini  ko-
rozyondan korumak icin her
hangi bir kaplama yavilmiyor-
sa, bunlarin iyice yaglanmalari
sarttir. Siparis halinde sipa-

ris veren tarafindan &zel bir
kaplama usulii sart kogulmu-
yorsa, yapilacak kaplama cin-
sinin tayininde imaldtci ser-
besttir. Korozyondan korumak
icin genel olarak nikel
krom kaplama, menevigleme
veyahut boyama veya vernikle-
me usulii tatbik edilir.
Korozyondan korumak mak-
sadi ile kavnlama veya menevis-
leme yapildig: takdirde agagi-

veya

da belirtilen esaslara uyulmali-
dir.

Krom kaplama, nikel kap-

lama ve menevigleme (oksitle-
me).
Civatalarin sekilleri, boyut-
lari, malzemesi, imali, kontrol
ve teslimi tizerinde gerekli bilgi-
leri veren bu standardin gerek
sanayici ve gerekse kullanma
yoniinden biiylik bir  boslugu
dolduracas1 kanisindayiz.
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Jeft

ali ihracatinda tatbhik olunan
nakliye metodlari

Omer BUCUKOGLU

Serbest rekabetin hitkiim
stirdiigit Avrupa piyasalarma
bizimde girebilmemiz icin im-
kanlarimiz nisbetinde kaliteli ve
standard seftalilerin, belirli za-
manlarda ve devamli olarak
gondermek igin organize olma-
miz ve bu arada bozulmadan
ve zamaninda gonderilecegi pa-
zara en seri vasita ile intikali
halledilmesi gereken problemle-
rin baginda yer almaktadir.

Bugiin igin seftali ihraca-
tinda tatbik olunan nakliyat
sistemi 3 esas lizerinden yapil-
maktadir.

1) Denizyolu

2) Karayolu

a Kamyonla

b) Vagonla

Memleketimiz cografi mev-
kii itibariyle seftali wvetistiri-
len bolgelerinin Avruvoa pazar-
larina, uzak olmasi dolayisiyle
bu konu muhtelif zamanlarda
ihracat agmsindan -miinakasa
mevzuu olmusgtur.

Bu bakimdan mubhtelif yil-
larda  yapilan seftali ihracat-
lar1 neticelerine gore bugiin tat-
bik olunan nakliyat sistemleri
ve alinan neticeleri su sekilde
ozetliyebiliriz.

Narenciye, iiziim ve seftali
gibi 181 nishi rutubet degisiklik-
lerine karsi cok hassas olan ii-
riinlerde, soguk hava tesis-
li gemilerle nakil ve diger
yonden de wuzun miiddet mu-
hafaza ve aym zamanda uzak
pazarlar (Londra, Hamburg
gibi), yapilacak sevkiyatlar icin
tercih edilmektedir.

Mimih’e Triyeste yolu ile
yapilacak bir deniz sevkiyatin-
da seftaliler en agag1 8 defa el
degigtirmek suretiyle gemiler-
den, depolara, depolardan va-
gonlara veya kamyonlara ak-
tarma yaparak ani 1s1 ve nisbi
rutubet degismeleri sebebiyle
biiylik zararlara diigar olmakta
ve fazla igcilik masraflary dola-
yisiyle giden malin navlun iicre-
ti artmakta, ekseriye bilyiik za-
rarlarla kargi kargiya kalinmak-
tadir.

Bugiin limon ihrae: i¢in so-
guk hava tertibath gemilerin
sayisl ve kapasitesi kafi gel-
mekte ise de 1964 yil plan doé-
nemi icinde yapimasi hedef
olarak alman 20 bin tonluk
seftali ihra¢ hedefi 60 giinliik
bir siire icersinde hergiin 300
tonun veya 90 giinliikk bir sii-
re igersinde 200 tonun gemile-
re yiiklenmesi icap etmektedir.
Bu bakimdan simdiden bu he-
deflere erigilmesi i¢in liman ve
yilkkleme imkéanlarmmn geligti-
rilmesi hususunda écil tedbirle-
rin alinmas: icap etmektedir.

istihsal olunan iiriinlerin
dis pazarlara nakliye imkénlari-
nin yetersizligi tatmin edieci bir
ihracat haemine erigilmesine
de baslica engel olmustur. Gemi
nakliyati mevsiminin mahdut
olmasi ve her iki veya iic giin-
de bir gemi gonderilmek iize-
re tegkildtlanmak gerektiginden
giiclitklerle karsilagilmaktadir.
Bugiin halihazirda yapilmig o-
lan soguk hava depolar1 ise
bir sonraki gemiye yiiklenecek
olan iiriinleri de muhafaza ede-
cek geniglikte degildir ve hu-
nun neticesi olarak iiriinler ge-
mi limana gelmeden ©nce ha-
zirlanmadigindan  gemiler  li-
manda 4 ila 6 giin kalarak yiik
beklemek zorunda kalmakta-
dirlar.

Seftali ihracatinda frigori-
fik wvagonlarmin kullanilmas:
da incelenmis ve yetersiz bulun-
mustur, Soyleki: Frigorifik va-
gonlara yiikleme yalmzea Sir-
keci istagyonunda yapimakta-
dir. Halbuki seftali ve {iiziim
hélgeleri bu istasyona en az 250
Km. uzaklikta bulunmaktadir.
Bu arada meyveler, mevsim
icab1 en sicak zamanda normal
kamyonlarla en kotii gsartlar al-
tinda tasmmaktadir. '

Bursa - Istanbul nakliyat:
genel olarak 6 saat siirmekte ve
sik sik Bogazin karsi sahiline
gecmede gecikmeler yiiziinden
bu siire 8-10 saate cikmaktadir.

Diger taraftan soguk hava
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kamyonlar: geftali ve diger ca-
buk bozulan iiriinlerin nakliya-
tinda iyi vasita olarak ©onde gel-
mektedir. Gemi ile nakliyattaki
navlun bedeli hakiki rakkam-
larla en ucuza mal olmakta, so-
guk hava kamyonlar: kullanil-
dig1 zaman ise en pahaliya mal
olmaktadir. Buna ragmen kam-
yonlarin temin ettigi bazm ka-
cimlmaz faydalar nazar: dikka-
te almrsa gemi ile yapilacak
nakliyata kamyonlarin tercih e-
dilmesi gerekmektedir.

Frigorifik kamyonlarin fay
dalarmm sgoyle ozetliyebiliriz;
: Uriinleri direkt olarak
iiretim bolgelerinden alarak ih-
ra¢ pazarlarina gouu ur,

— Uriinler ani olarak kont-
rollu sogutma sistemine ahnr
ve hedefine varmcaya kadar da
muhafaza edilir.

— Devamli yol almasi igin
iki gofér kullanmak suretiyle
nakliye siiresini asgariye indi-
rilmektedir,

— Kamvonlar, diger tasit
vasitalarima gore en kisa nak-
liye siiresini temin etmektedir.
Soyleki:

Bursa - Bat1 Almanya

Gemi ile 10-15 gin (Ham-
burg)

demiryolu ile 5-7 giin (Mii-
nih)

Kamyon ile 3-4 giin (Mii-
nih)

— 15-20 tonluk yiikler
satis bakimindan daha iyi im-
kanlar saglar.

— Thracateinin hemen he-
men kapisima kadar iiriinleri
getirmek suretiyle kolaylhiklar
saglar.

— Doéniis  yiikleri tanzim
etmek suretiyle tasima mas-
raflari indirilebilir.

Iktisadi yonden ise: Kam-
yon ile nakliye masraflarinin
diger tasit vasitalarna layasla
daha yiiksek oldugu goriilmek-
tedir.

Ticari fiat tarifeleri takri-
ben soyledir:

Gemiler ton bagina 50 60 $
+ gecikme icin aliman tazmi-
nat

Demiryollar1 - ton basina
$ 75 dolar

Kamyonlar (tahminlere go-
re) ton basina 80 § dolar.

Bununla beraber yukarida
belirtilen avantajlar masraf-
taki bu fark: telafi etmektedir.



[EC Genel Sekreterligi
TSE'ye elektrikle
ilgili baz1 dokiimanlar
gonderdi

IEC Genel Sekreterliginden
TSE’ye iizerindeki diisiinceleri
bildirilmek tizere 4 takim dokii-
man gonderilmigtir.

IEC. TC. 2 Doner Elektrikli
makinalar.

Kapatma ve Sogutma Me-
todlari.

IEC. TC. 20 - Elektrik kab-
lolar1.

IEC. TC. 47, 39 - Yar ilet-
ken aletler, elektronik tiipler ve
valfler.

IEC. TC, 45 - Iyon yolu
ile 1s1n  yayiminda kullanilan
elektrikli olcii dletleri,

@ Haberleri

fL

ISO Icra Konseyi Uyeliginin
sagladig: faydalar

Fransiz Standardizasyon Birligi

(AFNOR) Genel Miidirii

M. J. Birlé, TSE'nin giilyag: standard: cahsmalan ile ilgileniyor

Yeni secildigimiz ISO Icra
Konseyi toplantisma Tirkiye
delegesi sifatiyle istirdk eden
TSE Bagkam1 Faruk Siinter,
Fransiz Standardizasyon Birligi
Genel Direktorii M. J. Birlé ile
goriigmeleri sirasinda Fransa-
nin parfiimeri alaninda ileri git-
mis bir memleket bulunmas iti-
bariyle kendisine Tiirk giilyag:
standard: iizerindeki c¢aligma-
lardan 86z acmig ve bu ‘stan-
dardin beklenen miikemmeliyet-
te hazirlanabilmesi yoniinden

faydalamlabilecek dokiiman ve

Tarihi Yeri

HAZIRAN, AYINDA YAPILAN

ISO Toplantilari

Konusu

5 -7 Hagziran Roma

Berlin
Vargova
Stockholm
Kopanhag

5 - 7 Haziran
5 -7 Haziran
10-15 Haziran
11-15 Haziran

17-19 Haziran Lahey

19-21 Haziran Lahey:

19-22 (23) Haz,
24-27 Haziran

Cenevre
Prag

ISO/TC6/SC5

ISO/TC 97/SC 5
ISO/TC 29
ISO/TC 45
ISO/TC)12

I[SO/TC 86/SC 3

ISO/TC 86/SC 4

ISO
ISO/TC 63

Kagit, kagt ha-
muru i¢in test me-
todlar:1 ve kalite
spesifikasyonlari
Hesap makineleri
Kiiciik aletler
Kauguk

Uniteler, sembol-
ler, miktarlar de-
gigiklik faktorle-
ri ve degigim tab-
lolary

Sogutma, sogut-
ma sistemlerinin
testleri

(Sogutma, soZu-
tucu  kompresor-
lerinin testi
Konsey

Zamdan yapilan
mahifaza ve ka-
paklan igin vida-
lar

s ) =

eserleri saglhyarak vermesini

rica etmistir. '
Faruk Siinter’in yurda do-

niigiinii hemen takip eden giin-

lerde M. J. Birlé gonderdigi bir

mektupla yaptigr aragtirmala-
rin sonuclarim bildirerek, Ens-
titlimiiziin ¢aligmalarint kolay-
lagtirmaga matuf iyi niyet ve
yakin aldkasim ortaya koymus-
tur.

Ayni zamanda bir dostluk
higanesi saydigimiz bu yardim-
larindan &tiirti M. J. Birlé’ye
acik tegekkiirlerimizi bildiririz.

Belgrad’da elektrikle
ilgili bir toplant
yapilacak

2 -10 Ekim giinleri arasin-
da Belgrat’ta Milletleraras: E-
lektroteknik Komisyonu (IEC)
nun bir toplantist yapilacaktir.

IECye iiye biitiin iilkelerin
cagirildigi bu toplantida elektrik
kablolar ile elektrik kablolarin-
da kullamilan geliiloz yalhtkan
maddesi konulari ile ilgili tartig-
malar yapilacaktir.

ISO VE IEC
REKOMANDASYONLARI

ile

DIGER MILI1

STANDARDLARI
Yalniz Tiirk Standardlar:

Enstitiisii kanali ile

getirtehbilirsiniz.

Posta Kutusu : 73
Bakanhklar - Ankara




Tekstil makinalari
ve parcalan ile
ilgili toplanti

Isvigre Standardlar: Birligi
tarafindan yonetilen Milletler-
aras1 Standardizasyon Tegkila-
t1 (ISO) nin 72 sayili Komitesi,
30 Eylill - 4 Ekim giinlerinde
Berlin’de bir toplant1 yapacak-
tir.

Bu komite tekstil makina-
lar1 ve parcalar: konusunda ca-
lismalar yapmaktadir.

Toplantiya ISO’ya iiye iil-
kelerin standard kuruluslarin-
dan delegeler katilacaklardir.

Kagit Boyutlan
hakkindaki proje

ISO’nun 6 say1 altinda cali-
san Kagit Teknik Komitesinin
25 - 26 Nisan 1963 giinlerinde
Paris’te yaptigl toplantiya ait
proje halindeki rapor Tiirk Stan
dardlar1 Enstitiisime gonderil-
mistir.

Kartpostal ve mektup ka-
gitlarinin  boyutlariyla ilgili bu
proje iizerinde, Tiirk Standard-
lar1 Enstitiisiiniin gorigii  ya-
kinda, Sekreteryalignt Fransiz
Standardizasyon Birligince y&-
netilen bu komiteye duyurula-
caktir.

Lastik hortum
boyutlar:

Milletleraras1 Standardizas-
yon Tegkilatt (ISO) nin Britan-
ya Standardlar1 Enstitiisii tara-
findan ydnetilen 45 sayili kau-
cuk teknik komitesi, bir , teklif
tasarisi ile bunlarla ilgili test
programim iiye iilkelerin stan-
dard kuruluslarina géndererek
bu konudaki diisiincelerini sor-
mustur.

Bu teklif tasarismin konu-
su, lastik hortum, delikli boyut-
lar1 ve boyut toleranslari ile il-
gilidir.

BASKA ULKELERDE HAZIRLANAN

STANDARDLAR

ALMANYA (DNA)

DIN

DIN
DIN
DIN

DIN
DIN
DIN
DIN
DIN

DIN

DIN
DIN

DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN

DIN
DIN
DIN

8601

206
208
209

212
214
219
220
320

333

335
5240

4950
4963
5237
5238
5239
69110

334
347
1836

Makina 4aletleri icin kalite spesifikasyonlart; Genel
sartlar,

EI raspalarn
Morse konik sapli makina raspalar:

Morse konik sapli ve ayrilabilir makina

raspalari

bicakl:

Paralel saph makina raspalari

Paralel sapli ve ayrilabilir bigakli makina raspalari
Kabuk raspalari '

Ayrilabilir bigakli kabuk raspalart

B Formunda 60° li merkezlere 6zgii havsa ve kom-
bine matkaplar

A ve R Formlarinda 60° 1li merkezler icin kombine
matkap ve havgalar

90° 1i havsalar

Ug, orta ve kenar kesme Kkiskaclar:, teknik spesifi-
kasyonlari

Karpit uclar

Bl 1. Yiiksek siir’atli gelik alet tutucu parcalar
. Merkez kesme kiskaclari

Kenar kesme kiskaclari

Uc kesme kiskaclari

Optikte kullamlan elmas agmdirict cark ve aletle-
rin tayin ve igaretlenmesi

60° lik havgalar
120° lik havgalar
N, H ve W tipi aletlerin uygunlugu

HINDISTAN (ISI)

IS:
IS:
IS:
IS:
IS:

IS:

1988-1962 Somun s11<1§ti\r11masl spesifikasyonlar:

1991-1962 Zimparatag: emniyet kodu

1995-1962 Torna alet baglama kKisminin genel ic yiiksekligi

1859-1961 Vida disi agma kaliplar:

1878-1951 Tornalar icin test tablolart (800 mm yarr cap-
lilar igin)

2063-1962 Test makinalari aletleri igin kod.

POLONYA (PKN)

PN M-55092

PN M-55652

Metal igleme tezgahi Aletleri. Torna alet bag-
lama, kismi1 genel i¢ yitksekligi.

Metal isleme tezgéhlari. Paralel tornalar igin
test sartlar (yatak iizerinde 1000 mm. ¢apli)

INGILTERE (BSI)

B.S.

3482:1962

Dis kesme tezgahlar: icin genel metodlar.
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ASRIN YAKITI

AYGAZ

-
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KAVEL

KAVEL KABLO VE ELEKTRIK
MALZEMESI LTD. STI.
UMUM MUDURLUGU

ISTINYE - ISTANBUL

Tel : 63 53 20 — 63 53 99
Telgraf : Kavelkablo — Istanbul

Kablo ve Elektrik Malzermaesi Ltd, Sti

Mamflleri :

I — TS — 03 e gére 10—95 mm? Srgiilly IV — Emaye bobin telleri :
bakir iletkenler 0,10 mm den 3 mm ¢apina kadar.,
IT — Termoplastik S. madde ile yalitilmig
kuvveth akim iletken ve kablolar :
a) Ic ve dig tesisat telleri, VI — Plastikten sun’i deri : -
b) Yeralti kablosu (NYY tipi) Cesitli renk, desen ve kalitede ddgemelik,
IIT — Zayif akim iletkenleri : cantalik, sofralik v.s,
Telefon ic ve dig tesisat telleri,
Zil (sinyal) telleri, VII — Yer mugambasi,

V — Plastikten boru ve profiller, PVC graniil,
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CEV1Z RKUTUGTU THRACATINDA
STANDARDIZASYONUN ONEMI

Ceviz kiitiigii ihracaty mem
leketimizde regiiler bir sisteme
baglanmamig olan iglerden biri-
dir. Konu, zaman zaman mii-
dahalelere maruz kalmig, fakat
aliman tedbirler hi¢ bir zaman
meseleleri halletme imkanm
saglamamigtir.

Meselenin ele alimisi iki yon
den olmugtur:

1 — Harp sanayiinde duyu-
lan ihtiyacin karsilanmasi.

2 — Ceviz neslinin korun-
masi.

Bunlara, yerli sanayiin ve
memleket ici istihldkin ©n plan-
da gozoniine alinmast ve ihra-
catin kontrol altinda bulundu-
rulmasi gibi sebeplerde eklene-
bilir. ,

Bu ve buna benzer daha
baz1 sebeplere dayanarak alinan
tedbirler 1929 yilinda yiriirlii-
ge giren 1528 sayili kanunun
22. ci maddesine istinad ettiril-
mektedir. Once, alinan tedbirle-
rin mesnedi bu suretle zayifla-
mig olmaktadir. Sonrada, bu
mesnede istinaden cikarilan ka-
rarnameler bazan birbirini nak-
zetmek suretiyle isi iyice igin-
den cikilmaz ve tedbirleri igle-
mez hale sokmaktadir. Soyle
ki:

Bir kararname, ceviz kiitii-
gil ihracatini menetmekte. Bu-
nun neticesi, kesilen agaclar
dahili istihlakin fevkinde oldu-
gu icin milli servetin heder
olmasim Onlemek esbabi muci-
besiyle miiteakip bir kararna-
me ile ihrag kapilara acilmakta-
dir. Ote yandan, ceviz agaci ke-
simini tahdit icin talimatname-
ler cikarilmakta, kesimlerin ra-
pora baglanmasi istenilmekte
fakat resmi kesim rakamlar:
karsisinda bunlarin % 100 faz-
lasina kadar ihracat rakamlar:
goriilmektedir.

Biitin bu haller goster-
mektedir ki, ulu orta alinan ted-

- tedir.

birlerle elde edilmek istenilen
fayda saglanamamakta, ceviz
agaclart hunharca kesilmekte
ve ihracat bagi bos devam et-
mekte, milli servetimizden sa-
yilan ceviz -agaclarindan tam
manasiyla istifade edilememek-
Hatta zararlarimz giin-
den giine artmaktadir. Bu tutu-
mumuz devam ettigi takdirde,
bu giinkii istatistiklerimizde
2.800.000 - 3.000.000 civarmnda
goriillen ceviz agaclarimiz sene-
lik. (hertiirlii tedbire ragmen)
2.000 den agag1 diismeyen ke-
simler neticesinde 1.500 - 2.000
gene sonra yerlerini bagka a-
gaclara terkedecektir. Ciinki
bu kesime ragmen memleketi-
mizde ceviz agaci yetistiriciligi
yoktur. Bu durum gostermekte-
dir ki, yetismesi tabiat gartla-
rina  terkedilmig ve kesimi
sun’i tedbirlerle kontrol altina
alinmak istenilen fakat onlene-
miyen bir agac nesli Tiirkiye-

den vok olmak tehlikesiyle bag- -

bagadir.

O halde meseleyi daha ge-
nis anlayisla ele alip, kesimi ih-
racatl ve yetigtiriciligi planla-
mamiz ve bunun icin gerekli or-
ganizasyonu kurmamiz gerek-
mektedir. Bu ise birbiriyle ilgili
meseleleri bir arada ele alip hal
carelerini birbirine eklemekle
miimkiin olacaktir. Mesela:

1 — Kesim ve ihracatin
tanzimi icin kararname ve tali
matnameler cikartip isi formali-

Hiiseyin AYHANGIL
Ziraat Yuk. Mth.

teye baglamak yerine, memle-
ket kiitiiklerinin kaplamacilik
yoniinden istenildigi gercegi tize-
rinde durarak, kesim ve ihrac
icin kaplamaciliga uygun vasifta
agac kesimine ve ihracma mii-
gsaade edecek bir ihracat kont-
rol nizamnamesinin ve ceviz
kiitiigii STANDARDIZASYON’
unun hazirlanmasi.

Bu standard, aga¢ yasini,
kiititk kalinhig1 ve vasfini tayin
edeceginden, kesim ve ihraca-
t1 diizenleyici bir faktor olacak,
ihrac mallarmin da daha iyi fi-
at bulmasin sagliyacaktir.

2 — Yerli kaplama sana-
yiinin inkigaf ettirilerek, kiitiik
yerine standard kaplama plaka
lamn  ihracim gelistirmek. Za-
ruri hallerde kiitik halinde
ihracata miisaade etmek de anor
mal kesimi 6nleyebilecektir.

3 — Kesimin ve ihracatin
bir sisteme baglanmasi yann-
da, ceviz yetigtiriciliginin tegvi-
ki ve yetistiricilere kolayhk sag
lanmast da neslin devamim sag-
lamak bakimindan zaruri go-
riilmektedir.

Konunun, ceviz agacinin mey-
vesi, yaprag: ve kiitiigii ile fay-
dalarini ortaya koyarak, iktisa-
diligini isbat ederek zorlayic:
tedhirlerden ziyade yol goste-
rici ve tesvik edici sgekilde ele
alinmagi memleketimiz menfa-
atlerinden olacagmdan. ilgilile-
rin dikkatlerini bu hususa ¢ek-
megi vazife bilmekteyiz.

P

Tarafsiz Yorumunhu

Mem!ieket ve Diinya Olaylarinin

FORUM Dergisi’'nden
Okuyunuz

100 Krs.

PK. 131 Ankara

-

= H9gi L
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BASKA ULKELERDEKiI STANDARD

KURULUSLARI TANIYALIM

ARJANTIN STANDARDLARI ENSTiTUSU

(INSTITUTO ARGENTINO DE RACIONALIZACION DE MATERIALES)

HEMEN HER MEMLEKETTE STANDARD YAPMA VE UYULAMA GOREVI

Kurulus :

Bu Enstitiiniin kurulmas: Hiktmetin ken-
di ihtiyac: icin liizumlu olan malzemeleri stan-
dard bir durumda temin etmek ve cesitli kay-
naklardan alinan smail malzemelerin mengele-
rindeki pratik zorluklar1 énlemek amaciyladir.
Devlet ve sanat enstitiileri, teknik kuruluglar
ve etiid merkezleri Standardlar Enstitiisiinii
(Kisa Ad1 : IRAM) kurmaya karar vermigler-
dir i .

Uyeler :

Enstitiinlin tyeleri 6 kategoride toplan-

maktadir.

Kurucular, onursal, c¢aligsan, bireysel, ha-
berci ve katilmig liyeler. :

Gelirler :

Enstitiiniin gelir kaynaklar: :

a) Girig odentileri, iiyelerin belirli siire

icindeki yardimlar: ve kesilen édentiler.

b) Bagislar, ayrimlar, katilmalar, 6zel yar-
dimlar,

¢) Enstituniin kendi mallar,

d) Emlak, tahvilat ve miilkiyeti altinda
bulunan diger cesitli kapital gelirleri,

e) Eksperlere 6denmek iizere alinan fic-
retler, kalite kontrolleri ve IRAM stan-
dard aldmeti farikas: kullananlardan
elde edilen gelirler.

f) Resmi ve 6zel kuruluslarii yardimlar:.

Teskilat :
Enstitii onursal bir kurulusgtan meydana
gelen konsey tarafindan yonetilir,

_ Bu konsey seneden seneye 1/3 oraninda ye-
nilenir. Ancak tekrar secilmek icin bir engel
yoktur.

OZEL KURULUSLARA VERILMISTIR. DERGIMIZ, GECEN SAYISINDAN
ITIBAREN BASKA ULKELERDEKI STANDARD KURULUSLARINI OKUR-
LARINA TANITMAGA BASLAMIS VE ILK OLARAK ALMAN STAN-
DARTLARI ENSTITUSU HAKKINDA GEREKLI BiLGiYi YAYINLAMISTIR

1956 yilinda IRAM Enstitiisii standard uy-
gunlugunu temsil edecek bir alameti farika si-
cil sistemi hazirlanmasina karar vermistir.

Bu servisin islemesi :

a) Teknik komiteler

b) Bir sekreterlik

Teknik Komitelerinin baslica gorevleri

a) Alameti farika lisansi verilecek madde-
nin lisans verilmesi icin biitlin sartlari
haiz olup olmadig1 hususunda konseye
bilgi vermek.

'b) Bu hizmet icin alinacak iicret hakkinda

teklifte bulunmak.
¢) Firmanin denetlemesi altinda 6zel ve

resmi laboratuvarlarda test sartlarim
belirtmektir.
Sekreterya asagidaki gorevleri yapacak-

tir :

a) Alameti farika bakimmdan gereken ida-
ri igleri aydinlatmak

b) Ucretlere ait hesaplar: agmak ve sicil-
leri tutmak

¢) Kabul edilmis maddeleri piyasada ve
fabrikalarda zaman zaman kontrol et-
mek.

Tasar1 Standardlar icin kullanilan metod-
{ar :
Calisma gruplar1 ve genel idare, hazirlanan

projeleri tasvip ettikten sonra, daimi teknis-
yenler standardlar1 hazirlamayad baslarlar.

memleket ihtiyaclarmi ve

Bu sirada,
goézoniin-

Enstitiiniin ekonomik imkéanlarmni
de bulundururlar.

Bir standardin tam etiidii muhtelif safha-
lar gegirir :

1 — Konu ile ilgili doneleri toplamak

2 — Basit bir taslak hazirlanmasi

3 — 1lgili su komitelerce incelenmesi
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4 — Sorumlu bir kurulun «KARMA» ta-
rafindan incelenmesi (A/karma grup)

5 —— Miitaldalara arzi

6 — (ATEAM) karma grupu tarafindan
gelen miitaldalarm derlenip tasnifi ve
su komiteye arzi

7 — Sukomite tarafindan incelenmesi

8 — Standardin yardimer (B Team) kar-
ma grup tarafindan gozden geciril-
mesinden sonra taslak bir rapor ha-

~ zirlanmasi.

9 — Standardin komitece incelenmesi

10 — Standardm genel standard komitesi
tarafindan tetkiki’

11 — Genel standard komiitesi tarafindan
kabulii ve bir rapor hazirlanmas:

12 — Yonetim konseyi tarafindan inceleme
ve onay

13 — Danisma standardizasyon komitesine

arz), kisa adi (CSC) .

14 — (CS8C) tarafindan alman miitaldala-
rin incelenmesi

15 — «B Team» (karma grup) ile muhabe-
reler

16 — Etiidd komisyonunun tavsiyeleri

17 — Yonetim konseyinin yeniden tasvibi

18 — Isin devam i¢in (CSC) ye yeriden
arz.

Standardlarm etiidiinde izlenecek yol :

Bir standardin etiidiinde karar verildigi za-
man Enstitiiniin daimi teknik personeli o konu-
da yerli ve yabanc: doneleri gozden gegirirler.
Bunlarin biitiin detaylan incelendikten ve tam
bir teknik tahlili yapildiktan sonra bir taslak
hazirlayarak, su komiteye veya ihtisas komis-
yonuna arz eder; bu komisyon teknik ve eko-
nomik noktadan konu ile ilgili temsilcilerden
kurulmustur.

Su komite veya ihtisas komisyonu stan-
dard tasarisini noktasi noktasina inceler ve
bilhassa ihtiva etmesi lazimgelen karakteris-
tik unsurlar icine almig olup olmadigini aras-
tirir.

Bu ilk etiidden sonra standardin konusu
belli olur. Taslak 1. seklinde tegkildtin, kendisi
tarafindan konunun teknik ve ekonomik 6nemi
gozoniine alinarak enaz 45 giin ve engok 180
giin miiddetle mitaldalara arzolunur.

Miitalda icin tayin edilmig olan siire i¢inde
biitiin miiesseseler ve ferdler isteklerine gore
standard hakkindaki goriislerini bildirirler.
Bu miiesseseler standardin ilk etiidlerinde ca-
lismalara katilmamig veya Enstitii ile iligigi bu-
lunmamig olabilirler.

Buna ilaveten ayn: siire . icinde yabanci
standard enstitiileriyle de damigmalar yapila-
bilir. ‘

Almnan miitaldalardan ilgi gekici detaylar
elde edilmis, fakat tizerinde durulan konu tek-
nik ve ekonomik Onem arzetmekte ise bu su-
retle elde edilmis olan calisma pek parlak bir
sonug vermistir. Bu gekilde yabanci standardi-
zasyon enstitillerinin de yardimlarmi sagla-
mak imkan temin edilmigtir. Miitaldalarin ar-
kasi alindiktan sonra ihtisas heyeti alinan mii-
taldalar icinde, uygun gorilmiyeni diizeltme-
ge veya begenilen dnemli Sgeleri veya diger
noktalar tizerinde ileri siuiriilmiig goriisler goz-
oniinde tutmak suretile standardi tekrar etiide
tabi tutar.

Genel kaideden olmak iizere bu yeni 4 etiid-
den sonra standardin tasari halinde kabul edil-
mesini miiteakip incelenmek iizere ihtisas ko-
misyonuna sunulur, Bu komisyon isi tatbikat
bakimindan inceler. Eger kabul olunursa genel
standardizasyon komitesine arzolunur. Once de
belirtildigi tizere, bu komitenin ozel gorevi, ih-
tisas komitelerinin calismalarim  diizenlemek
ve (IRAM) tarafindan etiidii yapilmis cesitli
standardlar: imkén icinde tek diizene sokmak-
tir.

Bu heyet bu sebeple o noktadan standard:
etiid eder, telif ve arzina da ozel bir itina gos--
terir.

Bir standard genel standardizasyon ko-
mitesince kabul edildikten sonra, yonetim kon-
seyine sunulur. Oraca da kabuliinden sonra
(IRAM) standardi sekline girer. Boylece Ens-
titii icindeki devre tamamlanmis olur. Bun-
dan sonra standard tetkik icin danisma stan-
dardizasyon komisyonuna verilir, bu komisyon
standard:r en cok alt1 ay siire icinde incelemek
tizere ilgili kamu kuruluglarina sunar, eger -bu
slire icinde bir itiraz vaki olmazsa yliriitme gii-
ci organm tarafindan hazirlanacak bir . karar-
name ile resmen (IRAM) standardlari halini
alir. Milli Komitenin biitiin satin alma iglerin-
de tatbiki mecburi olur. Itiraza ugramis olursa
yukarida igaret edilmis olan hiikiimlere gore
yveniden incelemek lizere (IRAM) geri ceviri-

lir._
Enstitiiniin Alameti Farikast : @
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FOTOGRAFCILIKTA :

T —— e SN X%

FiLiM, CAM ve KAGITLA iLGiLi
AMERIKAN STANDARDLARI

Son yillarda bir c¢ok iilkelerin milli standard kuruluslari ISO ile
isbirligi yaparak fotografik aletler, malzeme ve metodlarda milletlerarasi
bir uygunlugu saglamaya calismaktadirlar

Giizel bir resim, yalniz ma-
kine ve filmin degisik boyutla-
r1; hepsini birbirine uyduran,
caligmalar1 diizenli bir gekilde
ihtiyaca uygun olarak igliyen
degil, aym1 zamanda fotometre,
fotograf makinesi ve duygun-
lagtirilmig filim arasindaki du-
yarhk bagidir.

- Bir binanin tuglalar1 gibi
Amerikan standardlari, fotog-
raf malzemeleri, filim, duyar-
ik, banyo, bas1 ve projeksiyonu
birbirine uydurmaga calismak-
tadir. Boylece fotografcilar, i-
maldtcilar, saticilar ve labora-
tuvarlar birbirine bagh yedi
komitenin hazirlamig * oldugu
Amerikan Standardlar ile ko-
runmaktadir,

PH. 1 Fotograf cami, ka-
g1d1 ve filimi

PH. 2 Fotografik duyarhk

PH. 3 Fotograf malzeme-
leri,

PH. 4 Fotografik islemler,

PH. 5 Dokiimanlarin foto-
kopileri, )

PH. 6 Discilikle ilgili radi-

ografik filim spesifikasyonlari,
PH. 22 Sinema filimi stan-
dardlar.

PH. 1 komitesinin gorevi,
diinyammn herhangi bir yerinde-
ki magazadan bir turistin ra-
hatca makinesine uyacak ve
taze filim almasim saglamak-
tir. Bu gorevden dolay: turistin
fazla filim alarak hem tasima
hemde filimleri koruma zahme-
tine girmesi énlenmektedir. Bu
komitenin gorevinin biiyiik bir
kism filim, cam, kidgit ve bun-
larin' makaralanmalariyla ilgili
(g0bek, makara, kaset, koruma
kagid1) standardlar1 yapmalktir,
Boylece ilgili malzemeleri (fo-
tograf makineleri, laboratuvar-
lar, cerceve imalatcilari, pro-
jeksiyon ve benzeri) imél et-
mek igin Onlerinde sistematik
ornekler vardir. Amag, son de-
rece uygunluk saglamaktir. Bu
calisma sayesinde herhangi bir
filim imalatgis1 verilen bir bo-
yuttaki duygun madde ile stan-
dard: izleyerek, ne kadar degi-
sik olursa olsun diger firmala-
rin malzemelerine uyacagina e-
min olur. Bu uygunluk Ameri-
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ka Birlegik Devletleri sinirlari
icerisinde tutulmamaktadir. Bir
cok fotograf malzemesi ilk defa
A.B.D. lerinde bulunmus veya
imal edilmig, biitiin diinyaya
ihra¢ edilmigtir. Oysa, fotograf
malzeme ve Aletlerinin imalétl
diger iilkelerde c¢ok siiratle iler-
lemigtir. Bu imalatcilar Ameri-
kanin genis pazar: ile yakindan
ilgilenmektedirler. Béylece Ame
rikan standardlam bircok kez
diger iilkelerdeki imalat: etki-
lemiglerdir. Son yillarda bir-
cok {ilkelerin milli standardlar
ISO ile ighirligi yaparak fotog-
rafik aletleri, malzemeleri ve
metodlar:1 iizerinde milletlerara-
sv tavsiyelerde bulunarak bu
uygunlugu daha yiiksek dere-
celere cikarmaga calismakta
dirlar. PH 1 komitesinin calig-
malar1 sayesinde cok iyi tani-
nan rulo filimleri boyutlar: sa-
rilmig olduklar) makaralar ve
iizerine sarilmig olan kagid:
{baskinin yerlestirilmesi dahil)
miimkiin oldugu kadar, zahmet-
siz resim ¢ekmek icin ayarlan-
migtir, Bu grubun calsmalar
arasinda bir gezginin en cok



hosuna giden 35 mm. lik filim
ve kasetlerdir. Bir zamanlar
belli makineler icin 6zel olarak
filimlere ihtiyac duyuluyordu.
Bunlarin esasint 35 mm. (min-
yatiir diye adlandirilan) filim-
ler kapsiyordu.

Fotograf kigidi ile yaki-
nen bagh olan bu filim ve ma-
karalarinin standardlari, birbi-
rine karigik bir sekilde baglan-
mis olan dlciilerin meydana ge-
tirdigi malzemelere bir temel
tegkil etmektedir. Biitiin bun-
lar fotografcilara alisageldik-
leri boyutta sandiklar: bicim ve
cerceveli resimle pozitifleri elde
edecekleri diigiincesini sagla-
mistir. Standardlarin zorladigl
bu uygunlukdan baska bu reak-
siyonun bir de kendiliginden or-
taya cikan tarafi vardir. Bir
zamanlar cesitli boyutlarda an-
lasmaya varilmig olmasina rag-
men halk derhal en uygun form
lardaki filimlerden birkact ile
bunlarin ilgili malzemelerini
en kullanisli ve begenilen ola-
rak secti. Bir zamanlar istekler
26 begenilen tip arasinda dagil-
masina ragmen, 1959 senesinde
bu miktar 10 a diisti. Bu egim
bu giinedek siirmils ve sonunda
boyut secilmistir. Bu da stan-
dardizasyon sayesinde iyi ve
diizenli malzemelerin miigteriye
ulasmasi ile ekonomik imalata
imkan vermigtir.

i1k zamanlar fotograf mal-
zemeleri ¢ok pahal idi. Zamanin
pahali malzemesini almaga an-

cak profesyonel fotografcilarin
giicli yetiyordu. Bugiin fotog-
rafcihik en ucuz ugrasilar ara-
sina girmistir.

Tibbi filimlerle rontgen fi-
limlerinin birlesmesi (kaset bo-
yutlarinin  kiigiilmesi) malze-
melerin ve bu alandaki aletlerin
basitlesmesine, ucuzlamasina
yol acti. Rontgen bir zamanlar
karigik, pahali ve bir laboratu-
var aleti iken bu giin emin ve
ucuz olarak hepimizin hizme-
tindedir. Réntgen Amerika’nin
diinya tip ve saghk alaninda
birinci gelmesinde en biiyilkk
faktordiir. Ayn1 zamanda ha-
vacilik, agir malzeme ve uzay
endiistrileri bu yapici, analitik,

kalite kontrol Aaletine dayan-
maktadir.
Bircok sanayiinin ihtiyaci

olan levha ve rulo filim boyut-
larmin standardi da PH. 1 ko-
mitesi tarafindan diizenlenmis-
tir. Bu alanda kararsizligl on-
lemis ve ambalaj fiatmn: diiglir-
miig, rekabeti arttirmig, imalat-
cilara iizerinde calisacak daha
az boyut birakarak olug fiatim
diisiirmiistiir. Ticari ve endiist-
riyel dergi ve gazetelerin resim
bagkilar1 gibi endiistrilerin ca-
buk gelismesindeki tek etken,
malzemelerin bir diizen iginde
fiatlarmin diigmesidir.

U-2 ucuslan ve Kiiba ha-
diseleri silahli kuvvetlerin ya-
kindan ilgilendigi bir gercege
halkin dikkatlerini c¢ekmigtir.
Havadan cekilen fotograflar si-

.

lahli kuvvetlerin goziidiir. Buna
ek olarak fotograf ilmi roket
ve uzay kapsiillerinin hareket
tarzlarinin incelenmesinde en
emin yoldu. Ozel fotografik sis-
temler uzay cagi programlari a-
rasinda olan TIROS hava tah-
min projesinde biiyiik rol oyna-
maltadir. Bir cok projelerin a-
letleri c¢ok kargik ve yiiksek
duyarhkta ise de hepsi boyutla-
r1 standardlagtimlmis goéksel
duyarli malzeme ve makaralar
cevresinde kurulmustur. PH 1
komitesi bu malzemelerin 1s-
marlanmasinda hiikiimete bir-
cok kazanclar saglamigtir. Ame-
rikan Standardlan esas tutula-
rak evrak diizeni ve zamandan
kazamlmistir. Gene imaldtcilar
az ve belirli sayida boyut {iize-
rinde caligtiklarindan, fiat dii-
sitk, rekabet fazladir.

Fotograf ilminin rol oyna-
dig1 bir cok alan g6z oniinde tu-
+ulursa fiziki duyarlar: tizerinde
nekadar titizlikle durulmas: ge-
rektigi anlagihr. Filimin hare-
ketini sagliyan mekanizmanin
bicim ve caligmasl, kullaniima
ve saklanmasimda cevrenin 18l
ve nem derecesine uymasi, kap-
ladig1 hacim ve agirhgl, bege-
nilmesi, isteniien malin imalini
otkiler., Ancak, herkes bu oran-
lart ve test metodlarim kullan-
masa idi, bu alanda haber alma
gon derece karisik olurdu. Boy-
lece PH 1 Komitesi filminin kiv-
rimin1, gevrekligini, boyut de-
gisikligi, karakteristigi ve yavasg
yanma spesifikasyonlarini stan-
dardhyvarak herkes tarafindan
anlagilan bir dil ortaya cikart-
mistir.

" Duyarhh maddelerin iizeri-
ne, kurulmus standardlar te-
meli igte bunlardir. Fakat
malzemelerin  pozlandirilmasi,
basii, projeksion aletleri ol-
madan bir faydas: yoktur. Mal-
zemelerin makinelere uymasi
garttir. Makineler bircok kisim-
lardan ve aletlerden maydana
gelmistir ki (mercek, filtre, dek-
langor, flag, ve saire) bunlarin-
da uyma ve degistirilebilmeleri
ile oranlama metodlaria uy-
malar1 gerekir.



TSE Teknik Kurulu Toplantilar:

(Bastarafi 8, Sahifede)

yili Pernolar ve Pimler Tiirk
Standardina iki yeni tip eklen-
mesi teklifi vardi,
'~ Makine hazirhk Grupu bas-
kam Devlet Demiryollarinda ge-
nig oleiide kullamlan teklif ko-
nusu pernolarin ilgili standarda
eklenmesinin gerektigini savun-
mug ve beyanini {iyeler tasvib-
le karsilamagtir.

Bu genel egilime uyarak
Bagkan teklifi oya koymus bu
da oy birligiyle kabul edilmis-
tir,

Ayni toplantida:

Teknik Kurulun tasvibine
sunulan raybalar, depolu su
1siticilart yeni standard tasari-
lariyle yiiriirliikteki turuncgil-
ler Tiirk Standardi metninde
O.E.C.D. ortak standardina go6-
re yapilan revizyon degisiklik-
lerini teknik kurul adina incele-
yecek alt komiteler icin iiyeler-
den Veli Aytekin, Mehmet Ali

Oksal, Haydar Resit Kok, Ce- d

mal Uner, Tahsin Yalabik,
Prof. Kazim Koylii, Haluk Ba-
saran ve Kadri Yaprak secilmig-
lerdir.

Yeni Calisma Yilmm ikinci
toplantisinda depolu elektrikli
su 1siticilart standard: kabul
edildi

TSE Teknik Kurulu 25 Tem
Dokuma - Giyim
Sanayii ve TSE

(Bagtarafi 10, Sahifede)
nun Istanbul Sanayi Odasiyle
igbirligi yaparak orada. bir Yiin-
1ii, bir de Pamuklu Teknik Ko-
mitesi kurmug ve dokuma, gi-
yim sanayii mamiillerinin stan-
dardizasyonunu planlamig bu-
lundugu memnunlukla kaydedil-
mistir.

Adi gecen komiteler, bu plana
uygun olarak énce ham madde-
lerle, muayene ve deney me-
todlarina ait standardlart ha-
zirlamaga baslamiglardir. Bun-
lar1 tamamladiktan sonra doku-
malarin standardlarmi yapa-
caklardir.

Enstitiiniin  kendi mall im-
kénlar: dlciisiinde yiiriitiilen bu
faaliyetin genigletilmesi hususu
iizerinde de ayrica durulmus ve
baz1 yollar gésterilmigtir.

muz 1963 Persembe giinii, siire-
li toplantilarindan hirini daha
yaptL :

Bu toplantida Kurul, 18
iiye ile temsil ediliyordu.

Once Raybalar tasarisi go-
riigiildit. Tasarida yapilan ra-
daksiyonel diizeltmeler {izerin-
de konugmalar yapildi.

Kobalt oranini gosteren sa-
y1 iizerinde altkomite {iyeleri
arasinda cesitli goriigler bulun-
dugundan, ortak bir diisiince
saglanmak iizere tasar1 geri
birakilmigtir.

Giihdemde bulunan ronde-
lalar, halkalar, emniyet saclari
tasarilar: da ayni zorunluk icin
tartigmasi gelecek toplantilara
birakildi.

Depolu,. Elektrikli Su 1s1-
ticilar: tasarisini inceleyen Tek-
nik Kurul Altkomitesi raporu,
okunduktan sonra oylamaya
gecildi. Cogunlukla kabul edil-

1,

Bu standardla beraber bu-
giinedek citkan TS sayis1  bul-
mustur.

Teknik Kurul giindeminin
son maddesi olarak, yiiriirlik-
te bulunan Turuncgiller Stan-
dardinin OECD projesine uy-
mak zorunlugu ile yeniden dii-
Zenlenen tasari incelendi. Bazi
dilgiincelerin acgiklanmasi icin
konunun gelecek toplantida go-
riigiilmesi kararlastirildi.

Bakanlar - Ozel
Sektir temsilcileri
- poriistiiler

(Bagtarafi 13, Sahifede)
halde bu birliklerin mali kaynak te-
mini bakimindan biitiin ihra¢ mad-
deleri icin fiat tesciline devam et-
tiklerini: ve bdylece ihracatta fu-
zull masraf ve formalitelere sebep
olduklarin ileri stirmiiglerdir. Konu-
nun incelenmesi igin Ticaret Bakan-
hg ile Ozel Sektér temsilcilerinin
toplanmasi kararlagtirilmigtir.

Toplantida ayrica ihracatta fiat®
tescil ve fiat kontrolunun kaldiril-
masg), Titlin Tanm Satig Koopera-
tif ve Birlikleri Kanunu, frigofirik
tesisath vasita ithali, fcra wve Iflas
Kanunu, mali af ve sair konular lize-
rinde de fikir teatisinde bulunul-
mugtur.

KARADENIZ BOLGESI
ODA - BORSA TOPLANTISI

Karadeniz Bjlgesi Ticaret ve Sa-
nayi Odalar: ile Ticaret Borsalar:
temsilcileri ve Tiirkiye Ticaret Oda-
lar1, Sanayi Odalari ve Ticaret Bor-
salari Birligi ilgililerinin igtirak et-
tikleri Karadeniz Bélge toplantisi 5-6
Temmuz 1963 tarihlerinde Samsun-
da yapimigtir.

Toplantida.  bilhassa  bélgenin
toprak ve su iiriinlerinin degerlendi-
rilmesi lizerinde 6nemle durulmusg,
bolgenin ihtiyaclar: tesbit olunmug-
tur.

Odalar Birligi uzmanlar: tara-
findan hazirlanan etiidlerle Bolge-
nin toprak iirlinleri - niifus ve istih-
dam - hayvancihk - Turizm - Ulag
tirma, Madencilik, sanayi ve enerji -
Cahsma - Egitim meseleleri ince-
lenmigtir. -

|
Is Adamlar

IKTISAT GAZETES|

Tiirkiye ve Dinya’da cereyan eden iktisadi
olaylar1 yakindan takip edebileceginiz ye-
gane gazete .

TURKIYE IKTISAT GAZETESI'dir

Abone icin miiracaat :
Sehit Tegmen Kalmaz Cad. No. 30 - ANKARA

okuyor
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SUMMARY OF

STANDARDIZATION AND THE NATION p. 3

In this article, Mr. Faruk Stinter, President of the
Turkish Standards Institute, states that only causes
which are adopted by the whole nation can succeed,
and points out that the notion of standards has been
quite well spread during the last few years. This
surely is an indication that standardization and ack-
nowledgement of its necessity will soon be routine at-
titude, as the nation has come to feel very close to the
subject through the efforts of TSE as well as the
magazine «STANDARD».

STORY OF STANDARDS FOR WEIGHTS
AND LENGTHS P. 4-5

The story of standards begins with humans, and
their first tools. In the bYeginning, the story is about
only a few simple items such as stone and mineral
tools, wooden or brass rods and plates. These were
classified according to their lengths and weights even
in the prehistoric ages. The Chinese Emperor Shih
Huang-Ti, who built the Chinese Wall, said that the
Chinese Union stood on three foundations: Law, me-
asurement of weight and measurement of length.
In old Egypt the measurement of length was sworn
on Isis. Standard measurements of weight were kept
under lock by the Sumerian priests.

The main two reasons for attaching so much
importance to standards were to provide security in

buying and selling and to collect taxes.
1

The French reformists started their reforms by
improving measurements of lenghts and weights, Ge-
orge Washington in his first address to the Congress
pointed out the importance of setting up of standards.

Standards made in the First Ages were forgotten
in the Middle Ages. William the Conqueror believed in
standards and invented a national system for measu-
ring lengths and weights.

Today’s measures have long forgotten histories.
In the old days a wooden stick or a lance was used
to measure lengths, Hides of animals vere used to
measure areas. Fingers, feet, arms were also con-
venient tools to measure lengths, Old buildings and
monuments prove that our ancestors were very careful
with measurements and that they used very fine stan-
dards for this purpose.

The old systems are still living in an improved
form,

As to the standars of weights they were based on
8 barley or wheat seed. Today the standards of
weights are still not uniform all over the world.

INTERNATIONAL AGREEMENT ON
STANDARDS FOR EXTRA HIGH VOLTAGE
P 6

In this article the main points of the above men-
tioned agreement are outlined.

CONTENTS

LOSS OF A VALUABLE PRIEND 155

It was an occasion of great sorrow on the part
of TSE to hear the demise of Mr. R, F., Chutter, one
of the industrial counsellors of AID, who had been
taken home recently for treatment.

Mr. Churtter was considered one of the most va-
luable friends of TSE and his loss will always be
felt deeply. :

Mr, Chutter had started his proffessional career
as a banker and he worked for long years as an exe-
cutive of large corporations particulary in the fields
of trade, exportation and marketing.

He also served as the President of the Philadel-
phia "Chamber of Commerce and Commodity Exchan-
ge as well as various unions of exporters,

Mr. Chutter joined the U.S. International Orga-
nization in 1951. Until 1955 he worked at the Import
and Investment departments of the Mission in Chi-
na. In 1955 he was appointed to the post of Chief
Counsellor for Investment in the Near East Region.
In 1958 he went back to Washington to work at the
Development Loan Fund Organization.

Mr. Chutter became the Industry Counsellor of
USOM in Turkey in 1960. He took an active part in the
implementation of TSE's Laboratory Project.

Mr. Chutter remained in Turkey until he was
taken sick in 1963.

IMPLEMENTATION OF THE DEVELOPMENT
PLAN AND STANDARDIZATION P. 8

Study of the results.of the first year’s imple-
mentation of the Five Year Development Plan shows
that standardization almost in every field is inevitable,
Taking this into consderation, the 1964 Program
contains provisions, meausures and recommencations
to speed up standardization activities.

Standardization is not important only for Turkey.
It is one of the main factors to bring different nati-
ons closer and to create stronger ties of friendship
among them.

Under the roof of ISO 50 nations from 5 conti-
nents endevour to ensure a better life for the peoples
of all these different countries in an atmosphere of good
will, away from all political considerations.

Kven only this aspect of standardization would be
sufficient cause to feel grateful.

_ The attitude of the State Planning Organization
towards standardization and the insterest shown to-
wards TSE by the local industries are hopeful signs
for a better developed Turkey,
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TSE TECHNICAL COUNCIL HELD ITS
FIRST MEETING OF THE 1963-1964 PERIOD
P8

TSE Teshnical Council met on the 10 th of July
with the participation of its 17 members.

After Mr. Siinter’'s welcoming speech, elections
were held for the Chairman and two deputy chairmen
for the period of 1963-1964.

Mr. Siinter was elected chairman and Mr. N.
Ciritolu and A. Okasal were elected deputy chair-
men unanymously.

After the elections the items in the Agenda

were discussed. Draft Standards for:

Boits,

Wrenches

Household Type electric ranges

Porcelain insulators for electric arial lines
with a nominal stress of up to 1000 valts

=89 38 =

were accepted after recommendations for a few correc-
tions in the wording of the texts.

The proposal to add two new types to Turkish
Standard No. 69 was also agreed to by the Committee.

After discussing other matters in the Agenda
the date of the next meeting of the Technical Council
was decided as 25 th July 1963.

TSE Technical Council Meetings

TSE Technical Council held its second meeting
on the 25 th of July with the participation of 18
members.

After discussing various draft standards in which
certain modifications were made the Council accepted
the standard for electric water heaters with tanks.

The said standard will soon take its place among
the Turkish standards.

STUDIES ARE COMMENCED ON THE
CANNED FOOD SECTION OF THE FIYE
YEAR PLAN F. 9

The Five Year Plan sees a great future for canned
Turkish fruits and vegetables which posses high qu-
alities as regards appearance, taste and deliciousness
in the field of competition with other countries in the
international markets.

The plan considers the development of this in-
dustry in three phases:

1. Reduction of cost of auxiliary products

2. Production of high quality canned foods and
increased exports of same,

3. Increase of consumption through reduction of
prices,

The Committee formed to attend to these matters
with the participation of the Ankara University, Mi-
nistries of Agriculture, Commerce and Industry, Ex-
port Promotion Research Center, Union of Cham-
bers and Turkish Standards Institute commenced its
studies to determine the measures necessary to imp-
lement the necessary aspects of the above points.

Among thse are the reduction of costs of tin cans
through the recently passed law concerning the Go-
vernmental measures to be taken in connection with
taxes to promote exports; ensuring uniform quality
as to taste, appearance and packing, marketing of Tur-
kish canned foods both abroad and within the count-
ry after the factories start working at full capacity
due to lowered cost through various measures to
be taken.

STANDARDIZATION IS BETTER UNDERSTOOD
IN TURKEY FROM DAY TO DAY P.9

At its second annual meeting «Turkish Lloyd»,
formed by the participation of the Tecnical Universty,
Union of Chambers, Union of Turkish Insurance Com-
panies, industrialists and ship owrers agreed to ma-
ke TSE a member in the furtherance of its aim which
is classification of ships and standardizing ship building
materials.

TSE'S Board of Directors studied the decision at
its meeting held on 6.7.1963 and agreed to accept the
membership of Turkish Lloyd's Board of Directors.

WORK ON STANDARD FOR PUBLIC TYPE
HOUSES IS PROGRESSING P. 10

According to the provisions of the First Five
Year Plan, loans from public sources shall be given
only for houses to be built in accordance with the
standard set up for public type houses.

To the first meeting held on this subject on 15
July 1963 came the experts of the State Planning Or-
ganization, representatives of the Ministries of Pub-
lic Works and Construction as well as the Turkish
Standards Intitute.

Loans for construction from public sources shall
be given only for public type houses. Therefore, re-
gulations and procedures of the Soecial Insurance and
Property Loan Bank shall be modified accordingly.

The sub-committee formed shall meet three ti-
mes a week to expedite work on this subject.

MEASURES TO INCREASE THE QUALITY

OF DOMESTIC MANUFECTURED GOODS p. 10

The Ministry of Industry started work in accord-
ance with the provisions of the Five Year Plan to
ensure that guarantee is given to buyers by manu-
facturers.

At a meeting held for this purpose to which a
TSE representative also attended  provisions were
added to Turkish standards to force manufacturers to
give guarantees to buyers as to the conformity with
the standard and quality requirements. i

It was understood at the meeting that in the case
of manufactured goods for which standards have not
yet been made provisions of Law 5590 could ‘e

applied.
TFIVE YEAR PLAN AND STANDARDS p. 12-13
On July 4 a meeting was held at the Industry

Department of the Ministry of Industry in which the
representatives of the Ministry, Sumerbank, Union of
Chambers and TSE participated. The subject of the
meeting was the improvement of quality of textiles and
clothing industry which has been the topic of com-
plaint of consumers for a very long time.

At the end of the discussions it became clear
that the control system carried out by the Ministry of
Industry was inadequate and that there was a great
need for control laboratories.

There after, measures to make the control system
more effective were determined and a decision was
taken to set up the laboratories as soon as possible.

The committee noted that TSE had already
formed a Cotton Textile Technical Committee and was
working on a standardization of manufactured pro-
ducts.
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MARKETING PROYISIONS CONTAINED

IN THE FIVE YEAR PLAN p. 12-13

Upon the invitation of the Ministry of Commerce
representatives of Ministries of Agriculture, Industry
and Communications, Export Promotion Research
Center, Union of Chambers and Turkish Standards
Institute met on 23 July to dicuss the following points
in the Five Year Plan in connection with «Marketings:

a. Preparation of goods which are on demand in
domestic and foreign markets.

b. Encouraging of producers of these goods to
increase production,

c. Establishment of a price policy which will
satisfy both producer and consumer.

d. Reducing costs.

e. Determining’ measures required to regulate sales
in accordance with supply and demand.

f. Wstablishing of principles of quality control and
standards,

SEMINAR ON COLLECTIVE AGREEMENT p. 13

The Interministerial Productivity Center com-
menced a series of seminars according to its program
of activity. /

The most recent of these seminars was arranged
in connection with the soon to be enforced law con-
cerning collective agreement, strikes and lock out.

The purpose of the seminar was to provide train-
ing for employers in the light of practices in BEurope
and America related to collective agreements. b

The seminar’s date of commencement was 15th
July and it was planned to last for 15 days.

DEVELOPMENT RECORDED IN THE
INDUSTRIAL STANDARDS IN

THE USA p. 14-15

The turning point in the history of $tandards in
the U. 8, came with the discovery of the carding
machine and the development and improvement of
firearms. The idea of malking replacable parts and to
mass produce them were also helpful in the develop=
ment of standards. Whitney applied this method to
cannon making. Lablanc in France tried the same
method in France during the same years, However,
Lablancs’s discovery did not find many supporters in
France, whereas Whitney suceeded in making every-
hody accept this method as he was an active man who
showed that mass production of replacable parts
increased the skills of American labourers and as the
{i&merican Army had a great need for gunsg at that

me.

After Whitney demonstrated his ideas with a gun
in front of Thomas Jefferson and other personages of
the Government, work to apply this system for other
industries continued for 25 years. In 1824 100 rifles
produced in parts were assembled. From then on every
manufacturer started manufacturing rifles under this
system.

It was again Whitney who proposed to make ma-
nufacturing by automatic mahinary. 15 years later
Oliver Evans made a flour mill which was operated
mechanically.

The standard which enabled replacement of wvyon
out screws by new ones was made in 1864, From then
on work on standardization of screws never ceased
and reached its highest level in 1948, when Canada,
England and the U.S.A. signed an agreement to unify
the standardg for serews, '

STANDARD FOR WRENCHES p. 16-18

The article on the above mentioned subject
supplies information about the standard for wrenches.

SHIPPING METHODS IN EXPORT
OF PEACHES p. 19

In order to make a place for our peaches in the
European markets our fruits should be standard and
we should organize ourselves to ensure an uninter-
rupted flow of fruit to the foreign markets. One of
the problems to be solved in this respect is to provide
the best and fastest means of transporting fruit.

Today peaches are shipped by sea and by land.

Since the geographical situation of Turkey is so
that our peach growing regions are far from foreign
markets it would be useful to try to benefit from the
experiences of previous shipments to enable our
exporters to select the best route and means of trans.
portation.

Shipping by sea is more preferable for such peri-
shable fruits as citrus fruits, grapes and peaches, par-
ticularly to distant destinations such as London and
Hamburg, In the case of shipments to middle Europe
exporters do not insist on shipments by sea. However;
various loading and unloadings under different tem-
peratures cause a great loss both due to spoilage and
high freight rates.

Today it is possible to export by sea. But in future
when the exports increase, the present facilities at
ports will not be sufficient to handle the increased
quantities. Therefore, measures must urgently be taken
to improve the handling and storage facilities at our
export ports.

Inadequacy of means of transportation is a great
handicap to the promotion of exports from Turkey.

In the case of peaches, use of refrigirated trucks
for shipping purposes have been studied and found .
inadequate. One of the main reasons for this is the
tact that loading on, refrigerated trucks takes place
in Sirkeci, Istanbul, a point at least 250 kilometers
away from production regions. Fruits are exposed to
heat and high humidity on ordinary trucks for 250
kilometers. In addition to that trucks have to wait
sometimes up to 8-10 hours to cross the Bosporus.

Furthermore freight charges are lower in the
case of shipping by sea.

BENEFITS OBTAINED FROM THE
MEMBERSHIPS OF ISO COUNCIL p. 20-21

TSE President Faruk Siinter who attended the
ISO meeting as the Turkish Delegate discussed with
the General Director of the French Normalisation
Union the preparations related ot Turkish standard on
rose oil and requested him to advise the documents and
other data which could be used to make this new
Turkish Standard more perfect.

After Mr. Siinter returned to Turkey he received
the necessary information from M. Rirle, General
Director.

We feel obliged to thank M, Birle for his close
cooperation and cordial attitude. ’

IMPORTANCE OF STANDARDIZATION

IN EXPORT OF WALL NUT LOGS p. 23

In this article the importance and activities rela-
ted to standardization of wall nut logs are explained.

AMERICAN STANDARDS FOR FILMS,

GLASS AND PAPER p. 26-27

The article discusses the above mentioned stan-
dards from a technical point of view,

Y
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METALIK MALZEMENIN

Rockwell Sertligi Oleme Standardi Tasansi
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KONU, TARIF, KAPSAM
KONU :
Bu standard ,metalik malzemenin Rockwell

sertlik muayenelerinin térif, kapsam, yapilis tarzn}a
ve bu maksatla kullanilan cihaz ve érneklere dairdir.

TARIFLER :

Bu standardda gecen terimlerin tarifleri asagi-
dadir :
Rockwell Sertlik Degeri :

Rockwell sertlik degeri, malzeme {iizerine, bati-
1 bir u¢ vasitasivle dnce sabit belirli asgari bir yiik-
le bastirnldiginds meydana gelen izin dip kismi bas-
langig noktasy alinarak, yiik daha yiiksek belirli bir
degere artirhip bildhare tekrar Onceki asgari yiike
avdet edilmek suretiyle baslangictaki ize nazaran
husule gelen iz derinligindeki net artisla orantili bir
sayidir, Rockwell muayenesi igin kullanilan batic
uclar, belirli caplarda celik bilyalarla 6zel bir konik
elmas uctan ibarettir, Elmas ucun koniklik acisi
120° olup en u¢ kismi 0,2 mm yan capinda,
kiire pargasi biciminde yuvarlatilmistir. Rockwell
sertlik degerleri daima sembol bir harfle birlikte
beyan edilir ki bu sembol harf batic: ucun tipini,
kullanilan yikitn miktarim1 ve kadran {izerinde
okunacak béliimit belli eder.

KAPSAM :

Biitlin metalik malzemenin Rockwell sertlik de-
gerini tdyin iglemleri bu standardin kapsamina gi-
rer
CIHAZLAR VE ORNEKLER

CIHAZLAR :

« Rockwell Cihazi :

Rockwell sertlik degerini tdyin icin kullanilan
cihaz esas olarak batici bir ucun, belirli bir mua-
vene geraitinde, &rnege batis derinligini  tayin
etmek suretiyle sertlik Slclimime varar. Baticr uc
yva celik bir bilyadir, vahut ucu kiivesel konik el-
mastir. Bu maksatla kullamilan 6zel cihazin béliim-
la kadraninda okunan sertlik degeri itibari bir ra-
kam olup birbiri {izerine inzimam eden iki izin se-
bep oldugu ¢okiintliniin derinligi ile igilidir. Boliim-
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leme ters olarak yapildifn icin daha sert olan mal-
zemede daha yiiksek say: elde edilir. Evveld 10 ke.
Il kiglik ylilc uygulanarak bir ilk batis vapilir,

Bu suretle batict u¢ malzeme iizerine oturur ve onu
verinde tutar, Siyah rakamli béliim {izerinde kadran
sifira getirilir ve bildhare ana yiik uygulamr, Bu
ana yitk, uygulanan toplam yiilk olup derinlikk &)-
cimit sadece lkiigiik yitkten ana yiike kadar arfis-
tan miitevellit derinlik artisine bagldir,

Ana yitk uygulandiktan ve kaldirildiktan sonra,
standard isleme gore, kiigiik yik hald uygulanir
vaziyette iken kadranin gbsterdigi defer okunur.
Batier ue olarak celik bilya kullanildifi zaman ana
vilkiin 60 kg veva 100 kg. alinmast mutaddir, fakat
Hizum hisil oldugu zaman diger villkler de kullani-
labilir, Ueu kiiresel konik elmas ug kullanildign za-
man ana yiik umumiyetle 150 kg dir. Bilya bicimin-
deki batier ueun ¢apr normal olaral 1,588 mm (1/16
ing) dir, fakat yumusak metaller i¢in daha biiyiik
caphi, meseld 3,175 m m(1/8 ing), 6,350 mm
(1/4 ing), veyn 12,700 mm (/2 ing¢) lik bilyalar
kullanilabiliv. Cesitli yilk ve batica ug kombinasyon-
lar. bu suretle saglamir ve en elverisli olarak hangi
kombinasyonun kullamlacagim edinilen tecriitbe ta
yin eder. :

— Rockwell Sertlik Iskalalar :

Roclewell sertlik deferleri umumiyetle Cedvel - 1 de
belirtilen standard 1skalalardan birine gore téyin
edilir ve bildirilir. Highir Rockwell sertlilk degeri sa-
dece tek bir rakamla ifade olunmaz. Musyenenin
vapihginda kullamlan baticomn  tipini ve yiikiin
miktarini mutlaka bir sembolls belirtmel icap
eder, Her durum icin kilcitk yiilk 10 kg dir ve bu
kiiglik yiik uygulandiktan sonra lkadran ayvar edi-
lir ve gosterge C - 1skalasinda sifn, B iskalasinda
30 gosterecek duruma  getirilir,

100 rakamindan daha biiyiik deferler veren
malzemede bilya bicimindeki batier uelarmn kulla-
nilmas:  tavsive olunmaz, Zira bu takdirde has-
sasiyet daha azdir ve bilya yassilagir, Keza 20 den
daha kiiclik deferler veren malzemede elmas konik
batier uclarm kullnmlmas: tavsive edilmez.

CEDVEL I - Rockwell Sertlik Iskalalari

Sertlik
Sembolit

Ana
yik
kg,

Batict uc

Kullanmilan
boéliimiin
rengi

Tipik Kullanma Yerleri

1,588 mm (1/16 inc) bilya 100

Kirmizi

Bakir alasimlari, yumusak

celikler, alliminyum ala-
simlarl, temper dokiim v.s,

Elmas konik ug 150

Siyah

Celik, sert ddkme demirler, perlitik femper dékiim,
titan, derin olarak yizeyi sertestirilmis celik  ve
Rockwell B degeri 100 den daha fazla olan diger
malzeme

Elmas konik uc 60

Siyah

Sert metaller, ince celik ve yiizeyi ince tabaka ha-
linde sertlestirilmis celik

Elmas konik, ug 100

Siyah

ince_celik ve orta kalinlikta yiizeyi sertestirilmis ce-
lik ve perlitik temper dokiim

3175 mm (1/8 ing) bilya 100

Kirmizi

Dékme demir, aliiminyum ve magnezyum alasimla-
rL, ‘yumusak ince sac metaller

1,588 mm (1/16 in¢) bilya 60

Q

Kirmizi

Tavlanmis bakir alagimlari, yumusak ince sac me-
taller

1,588 mm (1/16 ing) bilya

150

Kirmuzi

Fosforlu bronz, bherilliyumlu bakir temper dokiim-
ler. Bilyanin yassilasma ihtimalini bertaraf etmek
icin tist simr G 92 Rockwell sertligidir.
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3,175 mm
3,175
6,350
6,350
6,350

12,700

12,700

12,700

(1/8 ing)
(1/8 ing)
(1/4 ing)
(1/4 ing)
(1/4 ing)
(1/2 ing)
(1/2 ing)
(1/2 ing)

bilya BO
bilya 150
bilya 60
bilya 100
bilya 150

100
150

hilya
bilya

Kirmiz
Kirmia
Kirmiz
Kirmg
Kirmaz
Kirmizt
Kirmizy
Kirmizm

‘malzeme, Altta

Yatak metalleri ve difer ¢ok yumusak veya ince
bulunan mesnedin tesirini asgari
hadde indirmek icin en kiigiik bilya ile en aifr
vitk kullanilir,
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1.02

1.03

1.04

Rockwell sertlik muayenesinde, bir Rockwell sayisi
batict ucun 0,002 mm lik hareketine tekabiil eder.
Rockwell sertlik cesitlerinin tipik kullanma
yerleri Cedvel - 1 de gosterilmistir, Bazt hallerde
birden bazla Rockwell 1skalasi kullamlabilir, Kul-
lanmaga elverisli en kiiciik bilya ile dlcit yapmak
sAyan1 arzudur. Zira batici ucun boyutlar: biyi-
ditkce Olciimiin hassasiyeti kaybolur. Bunun miis-
tesnast homogen olmiyan yumusak bir malzeme
muayene edildigi zamandir ki bu takdirde tercihan
biliylik boyda bilya kullamilir ve alam daha blyik
bir iz elde edilerek ortalamaya yakin degerler bu-
lunur.
Batict Uclar :

Yukarida madde 1.01 de zikredildigi vechile,
standard baticl uglar, ucu kiiresel elmas konik bati-
ca uc ile, 1,588 mm (1/16 ing), 3,175 mm (1/8
inc), 6,350 mm (1/4 ing), ve 12,700 mm (1/2 ing)
capinda celik bilyalardir. Elmas batica u¢ 120° lik
bir aci teskil eden bir koni ile tepe noktas: 0,2 mm
yari capinda bir kilre parcasindan ibarettir. Kul
lanmilan celik bilyalar ylizey diizgiinsiizlitklerinden
arl olmahdir. Bilyalarin c¢api nominal degerden
+ 0,0025 mm daha fazla farkli olmamal ve muh-
telif noktalarda olcillen bilya capr £ 0,00025 mm
den daha farklli bulunmamalidir. Ucun cevresi za-
man zaman bir biiyiitecle kontrol edilmelidir. Boy-
le bir kontrol elmas uctan hér hangi ufak bir par-
canin kopup kopmadigini, bilya seklindeki ucun
vassilagip yassilasmadigini meydana cikarir. Sayet
boyle bir o6zitr miisahede olunursa uc degistiril-
melidir, Batici ug¢ tzerinde toz, kir, gres ve tufal
gibi yabanci maddeler bulunmamalidir; bu gibi sey-
ler sonuclara tesir eder.

Mesnetler :

Kullanmilacak olan mesnet muayene edilecek o&r-
negin oturtuimasina elverisli olmaldir., Silindir bi-
cimindeki parcalar V - seklindeki mesnetler {lizerine
konularak muayene edilmelidir. Bu bicim mesnetler
6rnege desteklik ederken ucun ekseni ile mesnedin
ekseni aymi istikamettedir, Silindir bicimindeki par-
calar ayni zamanda uygun bir tarzda tabana yerles-
tirilmis ve mandalla tesbit edilmis sert, paralel, ve
cift silindirler iizerinde de muayene edilebilir. Yass1
olan parcalar diiz bir mesnet lizerine konularak
muayene edilir. Bu gibi mesnetler diizgin bir yii-
zeye maliktir ve bu diizlem baticit ucun eksenine
dikey durumdadir, Mitkemmel bir surette yassi1 ol-
miyan ince malzeme veya ornekler icin kullanilan
diiz tabanli mesnetlerin ortasinda bir c¢ikint: bulu-
nur, Bu cikintinin capi takriben 6 mm ve yiiksek-
lizi takriben 20 mm olup tepe kismi parlatilmigtir;
eziklik ve derin yaralar yoktur. Bu cikintinin Rock-
well sertligi en az 60 RC dir.

Ornek kalnhgna ait Madde 1.1 deki sartlar
karsilandigr takdirde, mesnet iizerinde iz hésil edil-
mesi gibi bir tehlike mevcut degildir. Fakat ¢rnek
cok ince ise, izin meydana getirildigi ylizeyin aksi
tarafinda bir kabariklik goriilebilir, bunun sonucu
olarak mesnet hasara ugrayabilir. Keza mesnedin
batic1 uca kazaen carpmasi da boyle bir hasar tevlit
edebilir., Sayet her hangi bir sebepten dolayr mes-
net hasara ugramissa degistirilmelidir. Zira gozle
goériilebilecek kadar cizik veya ezik olan mesnetler
kullanilarak ince malzemede yapilan sertlik &lctim-
leri yanhs sonuc¢ verir.

Cok yumusak malzemenin sertligini tdyin eder-
ken yukarida belirtilen cikintili mesnetler kulla-
nilmamalidir. Zira muayene oOrneginin kalmhig: ne
olursa olsun. yiiklenen yiik tesiriyle mesnet Orne-
gin alt tarafina batabilir.

Test Bloklar1 :

Belirtilmis bulunan isteklere gore hazirlanmis test
bloklarr muayene cihazimin periyodik kontrollarinda
kullamilir, Rockwell muayene cihazinin dogrulugunu
kontrol etmek icin kullanilan test bloklar: miitecanis
6zelikteki malzemeden olmali, mesnet  tesirlerin-
den &ri bulunacak derecede yeter kalinlikta yapil-
mali, gerek alt, gerekse {ist ylizeyi diizgiin olma-
lhidir Muayene edilecek yiizeylerinin alani 25 santi-
metre kareden fazla olmamalidir. Yiizeyleri parla-
tilmis olmali ve sertlik okunusuna tesir edebilecek
viis’atteki yiizey &ziirlerinden veya uygunsuzluklar-
dan ari bulunup bulunmadig: kontrol edilmelidir.
Bir test blokunun sertlik degeri, dogrulugu kabul
edilen bir Rockwell muayene cihazi ile besg iz hésil
etmek suretiyle tiyin edilir- Bu esnada yapilacak
islem Madde 2 de aciklanmistir. Test bloklarinin
kalibrasyonunda bes &Slciim yapilir, Sayet blok dik
dortgen biciminde ise, dért okunus kdsegenlerinin
uc tarafinda, késelerden ve bir tanesi de takriben
kosegenlerin birlestigi yerde, merkezden alinir, Blok
ylizeyl daire seklinde oldugu takdirde, dort okunus
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cevre tizerinde, birbirinden  takriben 90° {farkhi
noktalardan ve bir okunus da  merkezden
alimir., Bu bes sertlik degerlerinin toplam dagilist
sertigi 30 RB ve daha yukari olanlarda 2 sertlik
degerinden, sertligi 30 RB den daha dusiik olanlar-
da ise 3 sertlik degerinden fazla olmiyacaktir. Di-
ger Rockwell cesitlerine ait bloklardaki dagilma si-
nirlart 30 RB nin tahvil edilmis degerinin alt ve
iistinde ayni miktarlar kadar olacaktir. Bes ol¢ii-
min ortalamasi o test blokunun hakiki Rockwell
sertligi olarak almir. Test bloklarinin tizerine butin
bes olciimii de icine alacak sekilde sinirlanmis de-
gerler markalanir.

Test Bloklan ile Kalibrasyon Kontrolu :

Rockwell cihazlari 35 RB ile 70 RB degerleri ara-
sinda hakiki sertlik degerinden art1 veya eksi 2
sertlik degeri kadar farkli gésterirse buna miisaade
olunabilir., Daha yumusak malzemede bu sinir biraz
daha genisliyebilir. Cihazlar her giinkix imalatin
kontrol muayenesinde kullaniliyor ve ayda bir kere
de kalibrasyonu ve ayari yapiliyorsa, nadiren iste-
nen bu simirin disina cikarlar. Bu gibi cihazlarin
glinlik kontrolu, batici ucun iyi sartlarda bulundu-
gunu ve cihazin dogru olarak isledigini gosterir.

Almmacak Tedbirler - Genel :

Titresimlere Karsi Korunmasi - Rockwell sertlik mu-
ayene cihazi bir masa veya benzeri bir mesnet
{izerine monte edilmisse ve bu mesnet de meseld
civarindaki diger makinelerin sarsintisina méaruz
bulunuyorsa, bir tedbir olmak {izere: muayene ci-
hazi metalik bir levha {izerine monte edilmeli ve
bu metal levha da en az 2,5 cm kalnhgindaki
yumusal lastik {izerine ofurmalidir veyahut da
civarindaki makinenin titresimlerinden miiteessir
olmiyacak diger bir montaj sekli kullanilmald:r.
Aksi takdirde batici u¢ titresimin mevcut olmadigt
hale nazaran daha derine gidecek ve malzemeyi
daha yumusak gosterecektir.

Sertlik tdyini icin kullanilacak &rnekler dikkatle
hazirlanmalidir. Sac¢ levhalarin sertligi tdyin edili-
yorsa ondiileli mazemede bilhassa 6zel bir dikkat
sarfedilmelidir. Ondiileli metalin i¢ blkey olan
yizeyi batict ucun Karsisina gelmelidir. Aksi sekilde
hareket edilirse, yani dis biikey olan kismi batici
ucun karsisina gelirse mesnet fizerinde metalin yas-
cilasmasindan dolayi hatalr bir Sl¢iim yapilmis olur.

Ornekler mesnet {izerine oturtuldugu zaman bir
kismi disart tasiyorsa, kendi kendine dengeye gel-
miyebilir ve bu da yanhs &l¢iimlere sebep olabilir.
Onun icin &6rnekler mesnet fiizerine iyice oturtul-
mahdir,

Batict ucla mesnet direkt temas haline getirilme-
meli ve aralarinda mutlaka muayene parcasi bu-
lunmalidir- Aksi takdirde mesnet iizerinde iz hasil
edilir ve bilya yassilasir.

MUAYENE ORNEKLERI

Rockwell sertlik muayenesinde kullanilan &rnekler
bicim bakimindan bliylik &lelide fark gésterebilir.
Iz, asil parcadan cikarilmis 6rnek {iizerinde degil de
ekseriya kullanmaga hazir parcamin bizzat kendisi
{izerinde meydana getirilir. Bu noktal nazardan
muayene parcalari, boyutlari, hazirlanmasi vesaire
hakkindaki bir siirii serait her zaman karsilanmaz.
Asagidaki maddelerde zikredilen hususlar muayene
parcalarinmin seciminde sadece genel fikir —vermek
icindir.

ince malzemede vapilacak &lclimlere yiizey duru-
munun bariz tesirleri vardir. Ornek kalinlhigmin
neticelere tesirinden dolayi ,standard bloklar {ize-
rinde bulunan hata smirlarinin ince malzemenin
muayenesinde de aym kalacag: farz edilmemelidir.
Standard bloklar daima yeter kalinliktadir ve altin-
daki mesnedin tesiri elimine edilmis durumdadir.
Fakat surasi hatirdan ckarilmamaldir ki  arka
tarafina da izin cikabilecegi kadar ince olan mal-
zemenin muayenesi yapildiglr zaman gayri muayyen
birtakim hatalar vaki olabilir, Standard test blok-
larina benzer bicim, boy ve yiizey seraitindeki mu-
ayene oOrnekleri kullanildigi zaman muayene cihazi
bu bloklara ait hatanmin benzerini g&sterecektir, Fa-
kat ince malzeme iizerinde sertlik &lclimleri yapil-
dig1 zaman bu OSlctimlerin dogruluk derecesini veya
mesnedin tesiri bulundugu takdirde, bu tesiri de-
gerlendirmek icin hélihazirda tatminkdr bir yol
bulunmamaistir.

Rockwell muayeneleri veter kalinhktaki pargalar
lizerinde yapilarak en yiiksek bir dogruluk elde edi-
lebilir.- Kalinligin yeter olmasi sayesinde desteklik
eden mesnedin Rockwell sertlik olciimiine tesiri
hissedilir derecede azaltilabilir, Muayene pargasi
yiizeyinde izin aksi tarafinda bir kabankhk veya
baska bir aldmetin mevcut olmamasi par¢anin has-



sas bir muayene igin yeter derecede kalin bulun-
duguna delélet eder.

Arkasinda kabariklik veya bagka bir  igaret
gOsteren sac malzeme uzerinde elde edilen Rock-
well Olciimleri ticari bakimdan siyani kabul olabi-
lir. Keza mesnet tesirini tevlit edebilecek kalinhik
ve sertlikteki sac levhalarin muayene edilmesi baz
sartnamelere konulabilir. Asagida Cetvel - II de,
1,588 mm (1/16 ing¢) capinda bilya uc veya el-
mas konik u¢ kullamildigina gore, cesitli sertlik
kademelerinde simirlayici kahnliklar icin hangi
Rockwell 1skalalammmin élverisli oldugu verilmistir.
Bir malzemenin sertligini dogru olarak O&lcebilmek
icin

a) Bu malzemenin sertligi, bu tabloda verilen kalinlik
hizasindaki sertlik degerinden daha yiiksek, veya

b) Bu malzemenin kalinhig, bu tabloda verilen sertlik
hizasindaki kalinhk degerinden daha fazla olmalidir.

Sac levhalar lizerinde Rockwell muayeneleri ancak bu
tablodaki kalinhklara bagh kalarak bu standarddaki esaslara
gére yapildigr takdirde sdyani kabuldur.

Rockwell sertliginden faydalanarak cekme dayanmimim
bulmak igin ‘Cedvel - II uygulanmaz. Bu gibi hallerde ¢ekme
dayanimint amprik olarak tlyin icin, cekme dayanimi ile
sertlik arasindaki baginti, muayyen kalnlik simirlarna gére
belirtilir, ‘ve hinaenaleyh ince sac levhalarin muayenesinde
husule geimesi muhtemel mesnet tesirleri bu baznti 1le
d-kkate aunmistir.

Mesnet - tesirlerinden tamamen ari Rockwell degerlerini
elde etmek icin Cedvel : TI de verilsn minimum kalinliklar-
dan daha fazlasi istenir, ve muayenc esnasinda meydana ge-
len izin aksi tarafinda parcada kabariklik veya baska sekilde
bir aldmet bulunmasina miisaade olunmaz,

1.14
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— a) Muayeneden once,

Uzeri kaplanmis malzemenin muayenesinde,
sayet asil metalin sertlik degeri arzu ediliyorsa,
kaplama tabakasi sertlik tfyininden Once kimilen
siyrilmalidir. Bu islem esas metale tesir etmeyecek
tarzda yapilmalidir.

— Rockwell sertliginin tiyini esnasinda meydana ge-

tirilen iz, kenara cok yakin olmiyacagi gibi, iki iz
de birbirine ¢ok yakin bulunmamalidir. Izin mer-
kezinin niimune kenarindan mesafesi en az (2.5X
bilya capi) kadar, keza bir izin merkezi ile ona en
yakin izin merkezi arasindaki mesafe en az (3X
bilya capi) kadar olmalidir.

— MUAYENENIN YAPILISI

madde 3.1 de tarif edilen
tarzda, cihazin dogruluk derecesi tidyin olunur.

b) Madde 3 de tarif edilen metodlara gore cihaz
ayar edilir.

¢) Madde 1.01, 1.02 ve 1.12 ye gére elverisli sertlik
1iskalasi secilir; buna gére uygun bir yitk ve batict
uc kullanilir,

d) Madde 1.03 e gore miinasip . bir mesnet secilir.
e) Biitiin Rockwell sertdik muayeneleri, kalnhgi
ne olursa olsun, malzémenin tek bir kalinhit iize-
rinde yapilmalidir, Tecritheler gosternfigtir ki mal-
zemeyi Ust liste koymak suretiyle yapilan muaye-
nelerde elde edilen sonuclara giivenilemez.

f) Batia uc¢ miuayené ' edilen yiizeve dikey bulun-
malidir.

g) Silindir bigimindeki drnekler iizefiiide muayene
vapildigi zaman bulunitn degerler Ek’de verilen
Cedvel IIl'e gére tashih edilmelidir.

— Kiigiik Yiikiin Uygulanmast — Muayene edilecek

parca mesnet Uzerine yerlestirilir ve kiiclik yik
tedricen kadran, istenilen béliime gelinceye kadar

1.13 — Muayene edilecek malzeme dikkatli bir surette ha- yiitklenir, Gosterge uygun sayida tam devir yapip
zirlanmali ve sertligin degismesine sebeép olabilecek kadranin st kisminda «SET» yazmli noktanin + 5
dig tesirler bertaraf edilmelidir. Meseld taslama es- bélim kadar yakininda durdugu zaman kiiciik kuv-
nasinda 1sinmadan, yahut tezgdhta islerken veya vetin uygulandigr anlasilir, Uygun sayida tam
parlatirken islenme  sertlesmesinden  miitevellit devirlerin yapilmasi ya komparatér kolu iizerindeki
sertlik degismelerine meydan verilmemelidir, Yiik. bir referans isareti ile yahut kadran {iizerindeki
drnegin muayene yiizeyine dikey olarak uygulan- vardimcr  bir kol vasitasivle .belli edilir. Batici
mal: ve ylizey temiz, kuru olmali, tufal, karmcalan- ucla parcayr temasa getirirken sademe tesirine
ma veya vabanct maddeler bulunmamahdir, Bu meydan verilmemeli ve kaldirici veya indirici vi-
gibi arizi maddeler basing altinda ezilebilir, kayabi- dali tertibatin son hareketi daima batict uglu par-
liv ki bu da sonuglara tesir eder. Savet muayene cayl bir araya getirecek istikamette olmahdir, Sayet
yiizeyinin dafflanmas1 icabedivorsa, metalografik bu esnada referans noktasindan ileri gidilmisse
incelemeler igin lizumlu olandan daha derin dag- kiicik yitk kaldirihr ve muayene icin bagka bir
lanmamalidir. Mesnetle temas halinde bulunan vii- nokta secilir. Kiicik yik uygulandiktan sonra, kad-
zey temiz, kuru olmali ve sonuclara tesir edebile- ran gostergesi siyah rakamli béliimdeki sifir nok-
cek herhangi bir durum bulunmamalidir. tasma tanzim edilir.

CEDVEL : II — Iskala secim tablosu
1,588 mm (1/16 inc) capinda bilya uclu Konik Elmas Ucha
Kahnhk F B A om0 T
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(a) Bu takribf sertlik sayilari elverigli bir taksimatin secilmesi isinde kullanmak icindir, sertlik tahvillerinde
kullanmaga mahsus degildir Bunlar tahvil icin ozel stan dardindaki cedvellerden faydalanilir,
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2.04

3.00
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Ana Yiikiin Uygulanmast — Ana yiikii uygulamaga
mahsus maniveld koluna, sademe tesiri yapmadan
hafifce dokunup yol vermek suretiyle ana yiik uy-
gulanir, Kolun hareketi durduktan sonra iki saniye
icinde, yahut asagidaki iki metoddan birine gére
maniveld kolunu geriye, bog durumuna getirmek
suretiyle ana yiik kaldirilmis olur.

(1) Ana yukiun uygulanmasindan sonra pléstik
deformasyon hali goérilmiyen malzemede maniveld
kolunun hareketi durmadan o©nce gésterge durur.
Bu gibi hallerde harici titresimlerden miitevellit
hatalarnn azaltmak icin gdstergenin hareketinin
durmasimin hemen akabinde maniveld kolu geriye
bos durumuna hemen getirilmelidir.

(2) Ana yukin uygulanmasindan sonra plastik
deformasyon hali arz eden malzemede, maniveld
kolunun hareketi durduktan sonra dahi gésterge
hareketine devam eder. Bu gibi hallerde yiike yol
verme ve yukii kaldirma arasinda gececek zaman
tasrih edilir ve buna goére maniveld kolu geri bos
durumuna getirilir (Not - 1). Ancak bu takdirde
gececek zaman Rockwell sayisi ile birlikte kayde-
dilmelidir, .

Not. 1 — Bu metodun kullamilmasini icap et-

tiren malzeme icin ana yiikiin uygulama miiddeti o
malzemeye ait 6zel sartnamelerinde belirtilmelidir.
Rockwell sertligi icin boliim okunusu — Ana yiik
kaldirildiktan sonra, kiicliik yilk daha heniiz uygu-
lanmis halde iken g6stergenin uygun béliim iize-
rinde godsterdigi rakam muayene edilen malzemenin
Rockwell sertligi olarak alinir. Bu degerler, muayene
edilen malzemeye bagh olmak {izere, bazan yarim
bolime kadar, yahut onda bir béliime kadar tah-
min edilebilir.
Rockwell Sertlik Sonucarmin Raporda Bildirilme-
si — Rockwell olciimlerinde, madde 1 de tarif
edilen tarzda, kullamlan sertlik iskalas: belirtilme-
lidir. Baska sekilde tasrih edilmedigi takdirde biitiin
olciimler en yakm tam sayiya yuvarlatilarak tam
sayr halinde ifade edilir.

CIHAZIN AYAR EDJLMESi VE
KALIBRASYONU

Yiikiin Uygulama Hizi — Rockwell sertlik muayene
cihazindaki yag tulumbasi ayar edilerek, cihazda
hicbir érnek bulunmadifi zaman calistirma kolunun
seyrini 4 ile 5 saniyede tamamlamas1 ve 100.— ke.
ik ana yiikilt uygulamas1 saglanir.

Indeks Maniveld Kolu Ayarlamasi — Bunun igin
asagidaki muayeneler ve liizum hési] olursa ayarla-
malar yapilir. Mesnet iizerine malzemenin bir par-
cast yerlestirilir, ve malzeme batici ucla temasa
gelecek tarzda yiikseltme somunu déndiruliir .Daha
fazla dondiirebilmek icin, elle pozitif bir direng
hissedilinceye kadar malzemenin yiikselmesi icin
déndiirmeye devam olunur. Bu hal 10— kg Lk ki
ciik yiitk kavrandifi ve ana yiikle karmlasildigi za-
man hissedilir. Parcay:r daha yitksege kaldirmak
icin fazla bir giic kullanmalk zarureti varsa, kadran
fizerindeki gostergenin durumuna dikkat edilir ki
kadrani tanzim ettikten sonra CO ile B30 iistte
bulunmalidir. Sayet gosterge B50 ile B70 arasinda
ise hicbir ayarlamaya liizum’ yoktur; sayet gosterge
B45 ile B50 arasinda durursa, ayarlama sayani
tavsiyedir; sayet gosterge bunlardan gayri her han-
gi bir yerde durursa ayarlama sarttir. Parca yiik-
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yvaptigr takdirde, yukarida zikredilen degerler, vya
komparatér goévdesi ilizerindeki referans isareti
manson icinde kayboldugu anda, yahut kadran
uzerindeki yardimcr ibre sifir (tanzim) noktasin:
gectigi anda gdstergenin devrine tekabiil eder- Bu
ayarlamadan maksat Ornegin yiikseltilmesi ile kii-
ciik yiikiin uygulanmad:igini, ana yiikiin kismen da-
hi yliklenmesine sebep olacak derecede ileri gidil-
medigini gormektir. Zira uygun bir gekilde yapilan
muayenede ana yiik ancak bunu yiiklemeye mahsus
mekanizma sayesinde uygulanir,

Test Bloklar ile Kalibrasyon :

Kalibrasyon yapmak icin muayene edilen malzeme-
nin sertligine mumkiin mertebe yakin sertlikte bir
test bloku secilir, (Test blokunun sertligi C 1skalas
icin yahut elmas dalher uc kullanan diger iskalala:
icin tercihan muayene edilen parcamin sertligine
nazaran =+ 5 sertlik saysn ve B iskalasi igin yahut
bilya - biciminde dalici u¢ kullanan iskalalar icin
tercihan =+ 10 sertlik sayisi kadar farkli olmah-
dir.) Test bokunun muayene yiizeyinde bes iz ya-
pilir ve okunan bes sertlik degerinin ortalamas: ali-
nir.- Bu ortalama deger mezki{ir test blokunun sert-
lik degerini tesbit etmek icin daha dnceden yapil-
mis bes OSlciimiin ortalamasi (madde 1.04) ile mu-
kayese edilir, Bu iki ortalama arasindaki fark ci-
hazin hatasi olarak alimir. Sayet bu hata + 2 sert-
lik sayisindan fazla ise (madde 1.05) cihaz ayar-
lamak suretiyle gésterge bu sinir]ar icine disecek
sekilde kalibre edilir.

Imalatclt ve satin ahcl tarafindan malzemenin tek-
rar muayenesi halinde (Not 2), Rockwell cihazimin
kontrolunda ve kalibrasyonunda kullanilacak test
bloklarr hakkinda anlasmaya varmalidir.

Not. 2 — Hakem muayeneleri yapilmas: icabet-
tigi zaman, cihaz dikkatli bir surette elden geciril-
meli ve yukarida térif edilen kalibrasyonu yapma-
dan o6nce bitiin ayarlamalar kontrol edilmelidir.
Son derece dogru élctimler icap ediyorsa, muayene-
ler yapilmadan 6nce ve yapildiktan sonra cihaz
kalibre edilebilir. Sayet her iki seferinde de cihaz
ayni hatayr gosterirse, bu hataya gére tashihatin
yapilmas1 ile hakiki Rockwell sertligini elde ettigi-
mizi emniyetle kabul edebiliriz. Ancak madde 1.11
de actklanan gerait bundan miistesnadir,

Test bloklari ile kalibrasyon islemi yalniz sertligi
tesbit edilmis olan bir yilizeyde yapilir- Her izin
kenarinda kiiclik cikintilar meydana gelir, ve sayet
blok aksi tarafindan muayene edilecek olursa bu
kiicitk cikintilar ana yikiin hésil ettigi basinctan
dolayi, yassilasma gostereceginden diisitk bir deger
elde edilmesine sebep olacaktir., Bloklar kullanil-
diktan sonra tekrar taslanip yiizeyleri diizgiin héle
getirilmemelidir. Clinkii baslangicta standardize
edilmis olan bu st yiizeydir ve bittabi yeni yiizey
eskisinden farkli sertliktedir. ZirA hésil edilen izler
blokun oldukca derin bir tabakasimi isleme sertligi-
ne méaruz birakirlar ve binaenaleyh sertligi de ori-
jinal muayene ylizeyinin sertliginden farkli olur.
Tekmil sertlik smrlari dahilinde, cihazin dogrulugu-
nun tahkik edilmesini gerektiren haller : C iskala-
sinda (veya elmas uc¢ kullanan iskalalarda) maksi-
mum ve minimum test blok degerlerini + 5 sertlik
degeri tecaviiz eden, ve B iskalasinda (veya bilya
batict uclar kullanan iskalalarda) ise maksimum ve
minimum test blok degerlerini = 10 sertlik degeri
tecaviiz eden hallerdir-

seltildigi zaman gosterge miiteaddit defalar devir
Cedvel : III — Cesitli caplarda silindir bighnindeki.ﬁm(?liler
iizerinde elde edilen Rockwell C, A ve D degerlerine ilave EK
edilmesi icabeden tashihat
Silindir bicimindeki 6rneklerin caplari, mm
Kadranda 6 9 12,5 16 19 22 25 31 3.5
okunusg
Rockwell C, A, ve D degerlerine ilave edilmesi icabeden tashihat

20 6,0 4.5 3,5 2.5 2,0 1,5 1,5 1.0 1,0
25 5.5 4,0 3,0 2,5 2,0 1,5 1.0 1,0 1,0
30 5,0 35 2,5 2,0 1,5 1,5 1,0 1.0 0,5
35 4,0 3,0 2.0 1,5 1,5 1,0 1.0 0.5 0.5
40 3.5 2,5 2,0 1.5 1,0 1,0 1.0 0.5 0.5
45 3.0 2,0 15 1,0 1.0 1,0 05 0;5 0.5
50 2,5 2.0 1,5 1,0 1.0 0.5 0.5 0,5 0.5
55 2,0 1,5 1,0 1,0 0,5 0,5 0.5 0,5 0
60 15 1,0 1,0 0.5 0,5 0,5 0,5 Q [¢]
65 1,5 1,0 1,0 0,5 0.5 0.5 0,5 0 0
70 1,0 1,0 0,5 0,5 0.5 0,5 0,5 0 0
75 1,0 0,5 G5 0,5 0.5 0.5 0 0 0
80 0,5 0,5 0,5 0.5 0,5 0 Q0 0 (]
85 0,5 0,5 0,5 0 0 Qg 0 0 0
90 0.5 0 0 0 0 0 Q Q 0
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