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MILLETLERARASI
STANDARDIZASYON
CALISMALARI

- Milletleraras: ticareti. kolaylagtirmak
ve bilimsel, teknik ve ekonomik alanlarda
ighirligi saglamakta standardlagmanin oy-

nadifn énemli rol, bugiin herkes tarafin-
dan kabul edilen bn gercektir, Bu gercegi
gozoniinde bulunduran milletler, standar-
dizasyon alanindaki orfak Qall§malar1m
hergiin biraz daha geligtirme ve hizlandir-

ma cabasindadirlar.

*

Standard diinyasin ilgilendiren ve bu
ay icinde cereyan eden milletleraras: iki
olaya burada kisaca dokunmak istiyoruz.
Bu olaylar memleketimiz bakimmdan da
ozel bir onem tagimaktadir.

¥

Haziran ay1 sonunda, Paris’te, OECD’-
nin yag meyve ve sebze miigterek stan-
dard caligmalarimim 1964 yih tatbikat prog-
ram yapilmig ve bu toplantiya TSE adina
da katilinmigtir.

Diger taraftan faaliyette bulunan mil-
letleraras: kuruluslar arasinda miimtaz
bir yeri olan Milletleraras: Standardizas-
yon Tegkilat: (ISO) min Icra Konseyi 19-22
Haziran 1963 tarihlerinde Cenevre’de top-
lanmigtir.

Cesitli memleketlerden secilmis ve
kendi alanlarmndaki davalar: miidrik kisi-
lerden kurulu bu topluluk, standardizas- .
yonla ilgili konular: goriigerek olumlu ka-
rarlar almiglardir.

ISO Icra Konseyi toplantismin mem-
leketimiz bakimindan arzettigi oOzellik,
Tirkiye’nin boyle bir Konsey toplantisi-
na uye sifatile ilk defa katilmig olmasi-
dir. Bilindigi {izre Tiirkiye 1963 yil: bas-
larinda Konsey iyeligine segilmisti.

~ Cenevre hususi muhabirimizin toplan-
t1 hakkinda gonderdigi haber ve resimleri, .
okuyucularimiz i¢ sahifelerimizde bula-
caklardir.

Ayrica, yine bu sayimizda bir yenilik
olarak ,bagka tlkelerdeki standard kuru-
luslar hakkinda tanitic: yayima da baslan-
mis bulunmaktadir,

TSE



TSE SITESINDE
BU AYIN
CALISMALARI

Tiirk Standardlar: Enstitii-

si’niin, Necatibey Caddesinin

Ankara - Eskigehir asfalt: ile !

kesigtigi yerde, yapilmakta olan
sitesinde calismalar hizlanmig-
tir. Enstitii'nin, bu sitede yaz
sonundan itibaren galigabilmesi
icin ¢abalar gosterilmektedir.
Gegirdigimiz ay icinde; ge-
cen galigma donemi ile kigm
fazla calisilmamis bloklarda i-
lerlemeler yapilmigtir.
Bloklarda bu ay icinde ya-
pilmakta olan igler sunlardir :

A Bloku :

Binanin dig sivasi, son kat |

boya, badana isleri.

B Bloku :

Dekoratif projeleri bitmis-
tir.

C Bloku:

Dograma ve i¢ sivalar bit- B

mis olup, doseme kaplamalari-
na baglanimigtir

D Bloku :

Bu blokun kaba ingaati so-
nuclanmigtir, Tugla igleri, elek-
trik tesisati, sihhi tesisat ile tra-
fo tesislerine baslamilmigtir.

Bu arada bloklarm birbiri
ile bagmtilar: kurulmus, kana-

lizasyon sebekesi de tamamla- &

narak belediyenin ana régarina
baglandig1 bildirilmigtir,

-
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AVRUPA ORTAK
STANDARDLARI
ANLASMASI

. Bu dergiyi izleyenler yakindan bilirler ki,
milletlerarasi1 yas meyve ve sebze ortak stan-
dardlar: giiniin konusudur ve bu yoldaki calis-
malar artan bir hizla geligmektedir.

Haziran aymn 25 ila 28 inci glinlerinde
Paris’te, O.E.C.D.’nin tarim merkezinde yapilan
yillik program toplantisinda, bu galismalara ye-
ni bir yol vermek icin onemli’ kararlar alin-
mistir.

*

Avrupa Konseyine bagh olarak Isvigre'nin
Cenevre sehrinde Birlegsmig Milletler binasinda
caligan eksperler komitesi, ilgili memleketlerin
uzmanlariyle toplanarak milletlerarasi tarim
maddelerinin ve ambaldjlarimin ortak standard-
larmi diizenlemektedir. Bu toplantilarda mal-
larin ve ambalAjlarin-ozellikleri, tipleri, ozlr
toleranslari, boyutlar gibi noktalar tartigilarak
gerekli kararlara varilmaktadir. Bu noktada
Cenevre’nin igi bitmekte, bunlarin uygulanmasi
konusunu diizenlemek O.E.C.D.ye diismekte-
dir.

O.E.C.D.’de de bu igleri diizenlemek igin,
biri arastirma, oblrir de uygulama olarak iki
kolda calismalav yapildig1 goze carpmaktadir.

Arastirma iglerini, Hollanda’min Wagenin-
gen Universitesi ustiine almigtir. Burada vari-
lan sonuclar Cenevre eksperler toplantilarinda
galigma araci olarak kullamildig gibi, O.E.C.D.
nin Damigma Kuruluna da destek olmaktadir.

Béylece aragtirma ve inceleme ile olgunlas-
tirilan bir ortak. standard O.E.C.D. yillik prog-
ram toplantisinda benimsenince yiiriirliige gir-
mekte ve anlasmaya katilan memleketlerin ih-
racatinda «Milli Standard» gibi kullanilmakta
ve buna uyulmaktadir '

- Turunggiller ,geftali, elma, cilek, uzlim v.s.
bu. sekilde milletleraras: standard haline geti-
rilmigtir.

*

Bu aym sonunda Paris'te tertiplenen
O.E.CD. topiantilarina biz de katilmig bulu-
nuyoruz ]

Faruk A. SUNTER

Toplantilara Ortak Pazara girmis veya gir-
memis Avrupa memleketlerinden baska,
O.E.C.D. iiyesi olan Amerika (U.S.A.) ve Ka-
nada da katilmistir.

Atlantik otesi memleketlerin elma ve ar-
mutlariyle Avrupa ortak standardlarmin ayar-
lanmas1 basta olmak tlizere, 1964 yilinda yapi-
lacak yeni standardlar igin Cenevre Eksperler
Hey’etine, Wageningen Universitesine, Danigma
Kuruluna verilecek islerin programlar: yapil-
mis, 1964 yilinda bastirlacak yeni teknik bro-
giirler igin Genel Sekreterligin yetkileri belir-
tilmis ve uygulamaya katilacak yéni memleket-
lerin durumlar1 gozden gecirilmis ve Israil’in
ortak standardlar1 kullanma istegi kabul olu-
narak bu memleket de topluluga alinmigtir,

>®

~ Avrupa O.E.CD. memleketleri ve Avrupa

Ortak Pazar iiyeleri, kabul edilen bu standard-
lara aykir: mallara kapilarm kapamak, bu stan-
dardlarin ekstra siniflarimi kontenjan dis1 ser-
bestee yurtlarma sokmak gibi ¢ok énemli ted-
birler alma yolunda olduklar: diigiiniiliirse bu
caligmalart memleketimizce de yakindan izle-
mek, kararlara uyulmak ve uygulamalara ka-
tilmak zoru kendiliginden belirir,

Halbuki, TSE daha gecen yildan beri tu-
runcgiller ve seftali standardlarini hazirlamis,
kabul etmis ve yaymlamigtir, Hattd, Bakanlar
Kurulu da bunlari mecburi olarak yiirtirliige
de koymustur. Bu standardlar, ortak standard-
lara tamamen uygundur, Fakat, hala O.E.C.D.’ye
resmen basvurarak anlagmaya girilmemigtir.

O.E.C.D. bu anlagmaya her madde i¢in ay-
r1 ayri girme imkanm da vermis olduguna go-
re artik Tiirkiye'nin hi¢ olmazsa turuncgiller
ve geftali anlagmalarma girerek ilk adimi at-
mas1 her bakimdan faydali olabilecektir.

Bakanlar Kurulunca mecburi olarak ytirtir-
lige konulan ve ortak-standardlara uygun du-
sen caligmalarimiz i¢in bu yola gitmede higbir
sakinca olmadigina inanmyoruz,



SEFTALI STANDARDINA GORE

SEFTAI.iI.ERiN AMBALAJLARA ISTiF SEKIiLLER

Nisan/1962 tarihinde nesre-
dilen ve 1962 geftali ihra¢ mev-
siminde tatbik mevkiine konan
seftali standardlarinin istif ge-
killeri ile ilgili olarak, seksen
bin Hale Haven, J. H. Hale geéf-
tali kasalar: flizerinde yapilan
aragtirma neticelerine gore,
muhtelif boy seftalilerin kasa-
lara istifleri agsagida gosterildi-
gi sekillerde yapilmaktadir..

Tatbik mevkiine konan gef-
tali standardina gore seftali
meyvelerinin- ayrildiklar: boy-
lar:

No. Meyvenin ¢ap1 (mm)
1 90 ve daha yukan

2 81 dahil 90 haric

3 74 « 8l «

4 68 <« 74 <<

5 62 « 68 «

6 56 « 62 «

7 5 « 56 «

Bu boy tasnifine gore :
a) 50X30X6/11-13 Cm. eb-

A i x n i
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adindaki standard kasalarin yu-
karida boy smiflarma ayrilan
(J. H. Hale ve Hale Haven) sef-
talileri, 1 kategoride yer alan 90
ve daha yukaris: i¢in beher ka-
saya 15 adet meyve girmekte ve
6 sira lizerine 3/2 istif dlizeninin
de diyagonal' olarak yapilmas:
uygun olmaktadir, (Sekil No. 1)
Resim 1 ;

b) 90 mm ve agagi boylar
icin beher kasaya 18 adet mey-
ve girmekte ve 6 sira lzerine
3/3 diyagonal istif diizeninde
yapilmast uygun olmaktadir.
(Sekil No. 2) Resim 1

c) 2. kategoriye giren (84
dahil - 90 hari¢) boylar igin be-
her kasaya 21 adet meyve gir-
mekte ve 7 sira lizerine 3/3 di-
yagonal istif diizeninde yapil-
mas! uygun olmaktadir. (Sekil
No. 3) Resim 1

d) 3. kategoriye giren (74

(Resim — 1)

—aFit

dahil - 81 hari¢) boylar i¢in be-
her kasaya 25 adet meyve gir-
mekte ve 7 sira lzerine 4/3 di-
yagonal -istif dilizeninde yapil-
mas1 uygun olmaktadir. (Sekil
No. 4) Resim 1 ’

e) 4. kategoriye giren (68
dahil - 74 hari¢) boylar icin be-
her kasaya 28 adet meyve gir-
mekte ve 8 sira lizerine 4/3 di-
yagonal istif diizeninde yapil-
mas1 uygun olmaktadir. (Sekil
No. 5) Resim 1

f) 5. kategoriye giren (62
dahil - 68 hari¢) boylar: igin be-
her kasaya 32 adet meyve gir-
mekte ve 8 sira Uzerine 4/4 di-
yagonal istif diizeninde yapil-
mas1 uygun olmaktadir, (Sekil
No. 6) Resim 1

g) 6. kategoriye giren (56
dahil - 62 hari¢) boylar icin be-
her kasaya 36 adet meyve gir-
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Sekil — 1

mekte ve 9 sira lzerine 4/4 di-
yagonal istif diizeninde yapil-
mas! uygun olmaktadir. (Sekil
No: 7). Resim 1

h, 7. kategoriye giren (50
dahil - 56 harig) boylar icin be-
her kasaya 40 adet meyve gir-
mekte ve 9 sira iizerine 4/5 di-
yagonal istif diizeninde yapil-
masi uygun olmaktadir. (Sekil
No: 8) Resim 1 de gosterilmig-
tir,

Resim ve sekillerle izaha
caligilan istif diizenleri 1962 yili
fiili geftali ihracat denemeleri
neticelerine gére hazirlanmigtir.

Meyveler, kasalara bos-
luk kalmiyacak ve sikigarak e-
zilmiyecek siklikta istifleri ya-
pilmig ve kasa baglarimdaki bog-
luklar da yumusak talas kagid
ile doldurulmus olmak lazimdr.

Sandik eb’ad: : 50x30x1/11 - 13

Sekil — 2

Sekil Cap Meyve .
No. mm. adedi Kat [Istif Sira
1 91 den 15 1 3/2 6
yukar

2 91 18 1 3/3 6
3 81/91 21 1 3/3 1
4 74/81 25 1 4/3
5 68/74 28 1 4/3 8
6 62/68 32 1 4/4 8
ki 56/62 36 1 4/4 9
8 50/56 40 1 4/5 9
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Standard Diinyasindan

Dr. Fernando Mejia
Valenzuela

KOLOMBIYA SANTANDER ENDUSTRI
UNIVERSITESI iLMi ARASTIRMALAR
BOLUMU DIREKTORU

Kolombiya'da Standardizasyon calig-
malarim diizenliyen bagimsiz bir kurulug
oktur, Bu ¢ahgmalar, Santander Endiistri
niversitesi Ilmi Aragtirmalar Boliimiine
bagh bir Enstitii aracilig: ile yiiriitiilmek-
tedir.

Dr. Fernando Mejia Valenzuela, Kolom-
biya Standardlarim1 yaymlayan Santander
Bndiistri Universitesi 1lmi Arastirmalar
Boliimii Direktorliigiine eski direktdér Dr.
Alfredo Navarro'nun Amerika'ya gitmesi
tzerine 1 Mart 1963 tarihinde tayin edil-
migtir,

Dr. Valenzuela, Santander Universite-
sinde Profesdrliik, Kimya Fakiiltesi Dekan-
g1 ve Endiistri Istisare Komitesi Bagkan-
i1 yapmigtir.

Universitede 14 senelik hizmeti vardir.

Ashinda Kimya Miihendisi olan Dr. Va-
lenzuela, 6zel olarak radyasyon teknikleri
iizerinde ihtisas yapmigtir.

Louis Armand

FRANSIZ STANDARDIZASYON
BIRLIGI BASKANI

Louis Armand Politeknik Okulundan Mii-
hendis cikmis, demiryollar1 konusunda calisma-
lar yapmis, Fransiz Milli Demiryollarn Isletmesi-
nin baskanhk gérevinde bulunmustur,

Harpten sonra bircok boliimii yokedilmis
bulunan demiryolu sebekesini yeniden kurmus-
tur .

Teknik alanda lokomotif kazanlarmmin su
ile asinmasina karst girisilen cabalarda, smai tek
fazhh elektrifikasyon akimi konusunda, saatte
330 km. ile diinya rekoru kiran ulastirmadaki
hiz deneyleri ile (1958 yilinda) kisiligini ortaya
koymustur,

1951 ile 1959 yillari arasinda; 1961 den beri
Genel Sekreterlik gérevini yliriittiigi Uluslarara-
s1 Demiryollart Birligine Baskanik etrnistir.

1958-1959 da Euratom un birinci Bagkanhg1i
gbrevini {izerinde bulundurmustur.

Simdi Lorraine bolgesindeki maden kémiirii
ocaklar1 ile bazi ekonomik ve teknik kuruluslara
baskanlik etmektedir.

Louis Armand, mihendis, idareci, profesér,
fikir adami olarak iilkesinin hizmetini gérmekte-
dir. «Gelecek icin savunmay adli bir eseri vardir.

Louis Armand, Albert Caquot’un baskanlik-
tan cekilmesi ile bu géreve getirilmistir.

R
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Ahsap Parkeler Hakkindaki Tiirk Standardmmn
Milletleraras1 Tasariyva Uygun Oldugu Anlasild

Miiletleraras1 Standardizas-
yon Tegkilat1 (ISO) nin 90 nu-
marali Teknik Komite Sekre-
tbryaligi Romanya’da oldugu
icin, yart mamiul kereste stan-
dardizasyonu ile ilgili toplant:
28.5.1963 - 1.6.1963 tarihleri ara-
sinda Biikreg'de tertiplenmigtir.

Bati Almanya, Bulgaristan,
Fransa, Italya, Polonya, Ro-
manya ve Cekoslovakya’nin
dogrudan dogruya; Avusturya,
Belcika, Hollanda, Isvigre ve
Sovyet Rusyanin diger memle-
ketler delegeleri tarafindan
temsil edildikleri bu toplantida
Tirkiye ve TSE admma Orman
isleri Genel Miidiirliigiintin Is-
tihsél ve Degerlendirme subesi
Muadirih Orman  Yiksek Mii-
hendisi Kadri Yaprak ile mua-
vini yine Orman Yiksek Mii-
hendisi Ziibeyir Akyildiz isti-
rak etmiglerdir.

Romanya’li Prof. A. M. Se-
mo’nun yoénettigi miizakereler-
de «Masif Ahgap Parkelerin
Genel Karekteristikleri» ve
«Masif Mege Parkelerinin Simif-
landirilmasi» konular1 tizerinde
uye memleketlerin daha oOnce
yapilan ankete verdikleri ce-
vaplar esas tutularak Sekreter-
yanin hazirladigi tasari goriigil-
mugtir.

Uluslararasi bir parke stan-
dard: yapmaga yoneltilen ¢alis-
malarda anlasma kolay olmusg
ve miisbet sonugclara varilmig-
tir.

Programda 6gleye kadar o-
lan zaman fikri faaliyete ve 68-
le sonralar1 konu ile ilgili mi-
esseselerde tatbiki miigahede-
lere ayrilmig ve basar: ile uy-
gulanmigtir.

Bu arada - temsilcilerimiz
yeni hazirlanmig bulunan ah-
sap parkeler Tiirk Standardi-
nin muhtevasini milletleraras:
tasar1 esaslar: ile kiyaslamak
imkanmni bulmug ve % 90 uy-
gun diistigilini tesbit etmigtir.

Hepsi de fiili tliye olan ig-
tirakci memleketler, aralarin-
da en yeni kuruluglardan sayi-
lan TSEnin gayret ve faaliyet-
lerinden takdirle bahsetmisler
ve komiteye fiili liye olmasi te-
mennisinde bulunmuslardir.

Komite 3 tincii toplantisini
1964 yili Ekim ayinda Paris ve-
ya Yeni Delhi gehirlerinden bi-
risinde yapacaktir.

Kereste gibi sosyal ve eko-
nomik hayatimizda nemli,
yaygin yer tutan bir maddede,
1stihsal konusunda milletlerara-
s1 sartlara uymak ve faydalan-
mak bakmmindan bu teknik ko-
miteye fiili iiye olmamiz gerek-
mektedir.

TSEnin kisa zamanda bu
hayirli tegebbiisii de kuvveden
fiile koyacagma sliphe yoktur.

TS. 24 “Cimento Teknik Muayene
Metodlari,,nin Yayim isleri Sonuclandi

Tirk Standardlarmin igin-
de 24 sayiyl tagiyan «Cimento
Teknik Muayene Metodlarsnin
da yayim ist sonuglanmigtir. Bu
standardla ¢imento grupunda
15 standard satiga ¢tkarilmig bu-
lunmaktadir.. Tiima 30— TL.

1963 progranmunin tatbikine
gecilmesi dolayisile

BAZI TURK
STANDARDLARININ
SATISI ARTTI

Beg Yillik Kalkinma Pla-
ninin 1963 yili programinm
tatbikatina gecilmesi sebebi-
le baz1 Tiirk Standardlarmin
satiglar1 artmigtir, Bu stan-
dardlar genellikle ingaatla il-
gili olanlardir.

Koy okullar: ingaati ile
koy igme sularmin fenni sart-
namelerinde belirtilen mal-
zemenin Tirk Standardlari-
na uygun olmasinn ilgili ba-
kanlik¢a istenilmesi tiizerine
bu standardlarin satiginm

arttigi bildirilmektedir.

e

sin1 bulan bu standardlar: aga-
giya aliyoruz:

I. Cilt (6 TL.)

Portland Cimentolari
Yiiksek Firin Ciiruf Ci-
mentolar:

Beyaz Portland Cimento-
su, !

Melez Baglayic

Cimento Niimune Alma
Metodlar:

II. Cilt (11 TL.)

Cimento Teknik Muaye-
ne Metodlar:

IIL Cilt (6 TL.)

Tras
Trasli Cimentolar
Tras Standardi - Kireg
Tozu
Tras Numune Alma Me-
todlar:
Tras Teknik Muayene
Metodlar:
IV. Cilt (7 TL.)
Ingaat Kiregleri
Ingaat Kireci
Alma Metodlar:
TS.32 Insaat Kireci Teknik Mu-
ayene Metodlar:

TS.33 Kum,

Bu ciltler Tiirk Standard.
lar1 Enstitiisii Nesriyatindan e-
dinilir,

TS.19
TS.20

TS.21

TS.22
TS.23

TS.24

TS.25
TS.26
TS.27

TS.28
TS.29

TS.30

TS.31 Numune



TSE'nin Amerika’da egitim goren tekmik
elemanlarmdan III. devre raporu da geldi

Soz konusu raporun ince-
lenmesinden anlagildigina gore
teknik elemanlarimiza liger ay-
Iik ilk iki devrede :

Standardizasyon  ustlleri,
test ve aragtirma metodlar ile
aletler lzerinde gerek devlet,
gerek sanayi yonlerinden yapi-
lan faaliyetler hakkinda genel
bilgiler verilmig ve ayni konu-
daki yayimnlar temin olunmus-
tur.

Miiteakiben Egitim Miduri
ile TSE laboratuvar1 projesini
hazirlamig bulunan Mr. Brom-
bacher’in katildiklar: bir top-
lantida egitim seyri gozden geci-
rilerek ikinci altt ayhik sire
program: dizenlenmistir.

Daha ziyade ihtisaslagmay1
hedef tutan bu donemin ilk ¢
ay1 icinde de teknik elemanlari-
miz Washington’da Bureau of
Standards’in elektrik, polimer-
ler, 1s1 ve metroloji dairelerinde
mevecut aletleri kullanmak su-
retiyle cesitli aragtirma ve de-
neyler yapmis, teknik calisma-
larda biiyiik rol oynayan 1s1 de-
recesinin tesbiti konusu iizerin-
de onemle durmustur.

Bu arada standard kontrol-
larinda kullanilan birim odlcit
bloklarinin  hazirlamiglann  ve
kullaniliglar: da goriilmiigtiir.

Ayrica Karoline eyaletinin
Clemson kasabasindaki devlet
kolejinde pamuk ve pamuklu
mensucat aragtirmalarinda bu-
lunulmus, pamugun tarladan
devsirilmesinden iplik haline
gelinceye kadar gecirdigi saf-
halarda kalite ve mukavemeti
yiikseltmek amaciyle yapilan
caligmalar izlenmistir.

Devlet Maden ve Matalurji
Aragtirma merkezlerindeki ¢a-
hismalar1 gormek de bu devre
programinin énemli bir kismini
tegkil etmistir.

Teknik elemanlarimiz, ay-
ni calismalar ciimlesinden ola-
rak stratejik metaller lizerinde-
ki inceleme ve rastirmalar: da
gormek imkanimn: bulmuslardir,
Cesitli usullerle madenlere de-
ger kazandirilmasi, bu yoldaki
gayretlerin . agirhk merkezini
tegkil etmesi itibariyle, entere-
san olmus ve bu arada kromla-
rimizin ferro krom halinde ih-
racini saglayacak bilgi ve dokii-
manlar saglanmigtir.

|Swifastinimis Hidrokarbiir

Tevzi Tiipleri Standardinda
degisiklik yamldi

«Sivilastiridm:s Hidrokarbiir Tov-
zi Tipleri Standardi» nin  tavlama
ile ilgili 1.2.2, maddesi Bakanlar
Kurulunun 6/1795 sayil: kararm ile
dogistirilmistir, 26 Haziran 1963 ta-
rihli Resmi Gazete’de yayinlanan
karar, yayim taritinden 15 giin sen-
ra uygulanmaya baslanacaktir,

Hidrokarbiir Tevzi
Degisik

Swvilagtimlmis
Tiipleri Standardinin
1.2.2. maddesi

1.2.2. - Tavlama :

Gozde parcalari, ayak ve sap ki-
simlart ile agz halkast  birbirine
kaynak- edilip ham olarak imal olu-
nan tiipler alev temasi olmayan Ozel
bir tav firininda tavlama iglemine
tabi tutulur, Kulianilmig olan sacin
durumuna goére, tav islemi agagida-
ki gibi yapilir :

a) Eger tup imalinde kullan-
lan saclar evvelce normallegtirme ta-
vina tabi tutulmamigsa, tiipler 900 -
950 C° sicaklikta normallestirme ta-
vina tabi tutulur,

b) Eger tiip imalinde kullanilan
saclar evveice normallegtirme tavina
tabi tutulmusgsa, tiipler 600 - 650 C°
sicaklikla gerilim giderme  tavina
tabi tutulur.

Her iki halde de verilmig olan
tav sicakligma ulagtiktan  sonra,
tispler adi gegen sicakliklarda 6 - 7
dakika kadar tutulduktan sonra fi-
rindan ¢ikarilarak hava cereyamna
maruz kalmayacal gekilde soguma-
1 §a terk edilir

GECEN AY ICINDE TSI’ye YABANCOCIX
MEMLEKETLERDEN GELEN STANDARDLAR

- M'Y"ABANU'!' 3 =
\Hmmmnm hiA % i Z
5 B '

ELEKTRIK 6 12 36 -
LABORATUVAR 19 19
KIMYA 4 9 6 19
INSAAT 11 9. 0= | *_|10 40
MADEN 11 11
MAKINA 9| 5 ) 5
MUHENDISLIK R

NORMLARI

TEKSTIL 15 23 a8
ZIRAAT 9 | 4 X
TOPLAM 24 | 65 31 79 | 10 s

(*) Cesitli konularda dokiimanlar

SO



@ 'den Haberler

Tilrkiye Hayvancilik Politikasinda Yeni Diizen

CANLI HAYVAN VE GOVDE ETLERI STANDARD
KURALLARA GORE DEGERLENDIRILECEK

Milli ekonomimizde 6nemli
yeri olan hayvanciligimizi gelis-
tirme konusunda, yetigtiricile-
rin desteklenmesi  ve yardim
gormesi kadar, miistehlik hal-
kin da ddedigi paray: kargilaya-
cak nefasette bir et alabilmesi
gerekir

Onun i¢indir ki, Beg Yilhik
Kalkmma Planinda bu problem
onemle gozoniinde tutulmug ve
tatbikatin hemen ilk yilinda bu

dengeyi saglayacak tedbirlerin

tesbitine gecilmigtir,

Bu climleden olarak, Tica-
ret Bakanlig1 I¢ Ticaret Umum
Muduriugu 6 Haziran 1963 - gii-
nii Bakanhk salonunda bir top-
lant: tertiplemistir.

Toplantiya I¢ Ticaret U-
mum Midirliga yetkilileri ve
Standardizasyon Miidiirii ile
Ankara Universitesi Veteriner
Fakiiltesi, Tarim Bakanligi, Et
ve Balikk Kurumu, Tiirkiye O-
dalar Birligi, Ankara, Istanbul,
fzmir Ticaret Borsalan ve Ka-
sap Dernekleri, TSE temsilcile-
ri kat11m1§1ard1r.

Yapilan goriismelerde Tiir-
kiye Hayvanciligi biitiin yonle-
riyle ele alinmig, miistahsil ve
miistehlik menfaatlerini bagda§-
tiracak tedbir ve imkanlar ii-
zerinde durulmustur,

Konu ile ilgili temel sartlar
boylece ortaya atilip bir derece
aydinlatildiktan sonra;

a) Kurulacak hayvan bor-
salarmin yerlerini ve tegkilatiy-
le tesislerini tesbit edecek,

b) Canli hayvan ve gévde
etlerin standardlarini yapacak
ve kesimlik hayvanlarl belirte-
cek,

iki sukomisyon kurulmusg-
tur. -

Komisyonlar aldiklari go-
revi, anketler ve mahalli aras-
tirmalar yapmak, milli ve mil-

letleraras: gartlarla piyasa is-
teklerini, istihsal ve istihlak du-
rumlarim incelemek suretiyle
yerine getirecekler, hazirla-
diklan standard tasarilarini ve
raporlarmi vereceklerdir.
Bunlarin tamarmlanmasin-

dan sonra yapilacak ikinci top-

lantida ilgililerin hepsi buluna-
rak goriglerini bildirecek ve
hazirlanan canli hayvan, govde
etler standard tasarilarina son
sekilleri verilecek, bu arada ku-
rulmasi gerekli hayvan borsala-
r1 ile kesimlik hayvan meselesi
de karara baglanmig olacaktir.

BOZKURT TERYLEN
INPERMEABLE
KUMASLARI
SIHHAT,
KOLAYLKK ve
ZERAFETIN
KORUYUCUSUDUR

i,

///

om0 Sl

TURKIYEDE

& J
.//

A /,Buyuk konfeksiyon

/maéazalarmda

/BOZKURT TERYLEN

/ mamullerindeki bu
iki garanti efiketini
araymniz.
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B. Amerika'da Standardizasyon
calismalarina toplu bir bakis

Argun DAGCIOGLU

Yitksek Mithendis

Bugiinkii Amerika Birlegik Dev-
letlerinin muazzam eéndiistrisini, yiik-
sek zirai potansiyelini, genig capta-
ki madenciligini meydana getiren
unsurlarin  basinda,  siiphesiz, bu
memlekette cok seneler evvel uya-
nan standardizasyon hareketini ve
pununia elele giden aragtirma fa-
alivetlerini ve neticede biitlin bu
caligmalann sanayiciler, ziraatciler,
iniversiteler ve hitkimet arasinda
yapilmig ve yapilagelmekte olan
yakin jgbirliginde aramak ve bulmak
miimkiindiir.

Amerika’da standardizasyon fik-
ri, 19 uncu yitzyiln sonlarina dogru
sanayiciler arasinda ve gordiikleri
ihtiyactan dogmugtur. O tarihlerde,
buglinkiine nisbetle kiicilk capta
sayilacak smai igletmelerin herbiri
kendi usul ve diigiiniiglerine gore pi-
yasaya mamul mal siiriiyorlardi, Bu
durum alici ziimreler arasinda ve
bu arada Hiikiimet miibayaalarinda
giiclilklere yol agiyor, yedek par-
ga ve tamir masraflan da ayn bir
problem tegkil ediyordu. Bunu go-
ren miitegebbis i adamlar1 yer yer
bir araya gelmis, cemiyetler ve te-
gekkiiller kurarak, miigterek mev-
zularimi birlikte halletmek yoluna
gitmislerdir. Bu cemiyetler halen o
derecede geligmigtirki hemen her
meslege ve her camiaya mensup bir
gahsim, bu tegekkiillerin bir veya bir-
kacmma iiye olmadikea, iginde veya
kariyerinde muvaffak olmasi, imkan-
siz hale gelmigtir, Bu tegekkiiller-
den standardizasyon ile aldkali olan
larin1 gu sekilde smiflayabiliriz:

I — Ticari Cemiyetler (Com-
mercial Societies): ‘

Bilfarz demir ve gelik ile ilgili
sanayiciler ve ig adamlan, demir ve
gelile ile ilgili cemiyetin {iyesidir ve
bu cemiyetin yagamasi ve geligme-
si igin maddi ve manevi bilyiik yar-
dimlarda bulunurlar, Buna miimasil
palkir, alliminyum, tahta, ayakkah
gibi vesair binler ve binlerce tica-
ri emtiaya tekabiil eden bir veya
birkag ticari cemiyet mevcut olup,
bunlarin herbirinde behemehal stan-
dardizasyonla ilgili bir ¢alisma mev-
cuttur.

II — Mesleki cemiyetler
fessional Societies)’

Gerek bir iicret mukabili calig-
sin, gerekse bir igyerinin sahip veya
hissedar:1 olsun, hemen her sahis
meslegine ait cemiyetin ilyesidir. Bu
cemiyetlerden bilhassa standardizas-
yon bakimmndan Amerika capinda
ehemmiyetli rolil olanlar umumiyetle
mithendislik, kimyagerlik, madenci-
lik, ziraatcilik gibi sanayi ve ziraat-
le yakn ilgileri olan mesleklere ait

(Pro-

cemiyetler olup, bunlarin negrettik-
leri standardlara. mesleki standard-
lar (Professional Standards) denil-
mektedir.

Bu iki nevi standard, birbirini
tamamlayici mahiyet arz etmekte-
dir. Amerika Birlegik Devletlerini
ISO (Milletleraras: Standardizasyon
Tegkilitl) nezdinde temsil éden ASA
{American Standards Association)
ise Amerika‘daki ticari ve mesleki
standardizasyon faaliyetlerini koor-
dine etmek hususunda bliyiilk - bir
gayret sarfetmekte ve bu hususta
yakm hir gelecekte daha milessir ol-
mak istidadim1 gostermektedir.

III — HikGmet, Amerika'daki
standardizasyon caligmalarmna iki
kanaldan igtirak etmektedir. Bun-
lardan biri: )

a) CODE (KOD) denilen, tat-
biki herkes tarafindan mecburi ki-
linan standardlar ‘(gsartnameler) dir.
Bunlar bilfarz yapilarin saglamlifi,
elektrik tesisati ve elektrikle igleyen
malzemenin yangina ve sair can ve
mal kaybma karsi emniyeti, kara,
deniz ve hava nakil vasitalarimin her
tiirlii emniyeti gibi gegitli mevzula-
r1  kaplamaktadir, .

b) Hilkiimetin standardizasyon
caligmalarina igtirakini lizumlu ki-
lan diger bir sebep de Hilkmet teg-
kilatimin ihtiyaci bulunan cins ve
nevilerinin ancak genis captaki ca-
hgmalar neticesinde takriben 4 mil-
yona indirilebildigi ifade edilen
malzemelerin satmm alinmasinda kul-
lanilan sartnamelerin hazirlanmasi-
na esas tegkil etmesidir. Amerika'da
standardizasyon caligmalarina ve-
rilen ehemmiyeti, bunun sumul ve
viis‘atini izah edebilmek bakimindan
gu husus da aldka cekici bir misal
tegkil etmektedir: Hemen her taraf-
ta genig faaliyet gosteren (Ev ka-
dinlart Cemiyet) lerinin standardi-
zasyon caligmalarina igtirakleri, evin
gida ve hemen her tiirlii ihtiyacinin
miibayaasindan sorumlu olan ev
kadimlarmin satin aldiklart mallarin
evsaf ve nefasetinin gittikge iyilesg-
mesi icin yaptiklari galigmalarin ne-
ticesidir.

Amerika Birlegik Devletlerinde
standardizasyondan bahsedildigi za-
man ilk akla gelen gsey (Research)
dedikleri aragtirma ve igbirligidir.
Bu faaliyetin genig capta olmak ii-
zeére, 20 inci asrin baglarinda Was-
hington‘daki Merkezi Hiikliimetin,
halktan alinan vergi ile halka hiz-
met gayesi ile kurdugu Bureau Of
Standards miiessesesi ile
goze carpmaktadir. Ticaret merke-
zine bagli olan ve halen 100 den
fazla binaya yerlegmig bulunan igbu

e

bagladig

dairenin higbir ticarl gaye ve mak-
sat gozetmeksizin ve kendine sag-
lanan genig kadro, malzeme ve
imkanlarla harekete gecmesi, elde
ettigi ilmi neticeleri yaptig1 negri-
yatla ve cOmertce herkesin hizme-
tine arzetmesi, sanayinin siiratle in-
kigafin1 saglamagtir.

iciglerl Nazaretine bagh olarak
caligan (Geological Survey) adini
verdikleri Jeolojik Aragtirma Daire-
si memleketin maden kaynaklarmni
bulup gikarmakta ve diger taraftan
ayni nazarete bagh (Bureau of Mi-
nes) admi tasiyan Maden Dairesi
memleket sathinin muhtelif yerlerin
de kurmus oldugu aragtirma mer-
kezlerinde, bu madenlerden nasil
istifade edilecegini tetkik etmekte
ve aynen Bureau of Standardsin fa
aliyetlerine miigabih olarak, elde et-
tigi  ilmi neticeleri negrettigi adet-
leri binleri asan biiltenlerle halkin
hizmetine arz etmektedir.

Tarim nazaretine bagh, mem-
leketin cegitli yerlerinde kurulmus
aragtirma merkezleri de, kendi sa-
halar1 ile ilgili, bilfarz en iyi kalite-
li pamugun yetigtirilmesi ve bundan
en iyi kaliteli kumagin nasil dokuna-
cafl gibi, ziral mahsuller ile ilgili
akla gelebilecek her tiirlit aragtirma
faaliyetlerinde bulunmaltadirlar.
Amerika’da cok alika cekici olan ve
cok ehemmiyet verdikleri bir husus
da biitin bu arastirma merkezleri-
nin {iniversite ve kolejlerin yaniba-
sinda kurulmasi ve gerek aralarmmda
ve gerekse sanayi ve ziraat erbabi
ile yakin igbirligl yapmalaridir, Dev-
let miiesseselerinin yaptiklar: arag-
tirma neticeleri herkese acik ol-
makla beraber, muayyen bir mevzu
iizerinde iy yapmak ve tatbikata
gecmek isteyen bir sanayici veya
ziraatcli miiracaat ettigi takdirde
ficreti mukabilinde, onun istedigi
etiitler de gerek iiniversiteler ve
gerekse Devlet Aragtirma Merkez-
leri tarafindan ele almp, neticelen-
dirilmektedir. Yeni kegfedilen bir
test 4letinin veya laboratuvar ciha,
zinin veyahut piyasaya arzedilen ye-
ni bir smal mamuliin adlandirilma-
sinda o aletin veya mamuliin inki
gsafinda caligmig olan ilim adammin
isminin de bulumas: rastlanan hue
suslardan biridir ve bu durumun da
Amerika’daki ilmi gelismelerde mii-
him ve tegvik edici rolii oldugu ifade
edilmektedir.

Netice' olarak sunu da ifade et-
mek isterim ki, Amerika‘ya yeni ge-
len bir turist, birkac biiyiik gehri ve
hirkac tane de kiigiik veya orta cap-
taki kasabay1 kisa bir zaman iginde
dolagtiktan sonra hile, bu memle-
ketin bir standardlar divar oldugu-
nu anhyacaktir. Zira daha ilk ba-
Jagta bilfarz (Drug store) dedikleri
cesitli malzeme de satan eczaneler,
glyim esyasi, gida maddeleri, hir-
davatghlk malzemesi satan maga-
za ve dilkkanlarm, caplar: ne olur-
sa olsun, goriinlis ve i¢ tanzimlerinin
hemen heryerde ayni oldugu veya
birbirine cok benzedigi acikca g0-
riilmektedir. Bu durum ise memle-
kete yiiksek kaliteyi, emniyeti, ucuz
Iugu, bollugu ve siirati getirmistir.
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KAVEL

KAVEL KABLO VE ELEKTRIK
MALZEMESI LTD,. STi.
UMUM MUDURLUGU

ISTINYE - ISTANBUL

Tel : 63 53 20 = _63 58 99
Telgraf : Kavelkablo — Istanbul

Kablo ve Elektrik Malzemesl Ltd, Stl.

Mamilleri :

I — TS — 03 e gére 10—95 mm? §rgiilii IV — Emaye bobin telleri :
bakir-iletkenler . 0,10 mm den 3 mm capina kadar;
II — Termoplastik S; madde ile yalitilmig

kxuvveth akim iletken ve kablolart : V — Plastikten boru ve profiller. PVC graniil,

a) Ig ve dig tesisat telleri, VI — Plastikten sun'i deri ; ’

b) Yeralt: kablosu (NYY tipi) Cegitli renk, desen ve kalitede ddgemelik,
III — Zayif akim iletk»enl‘eriz_‘: ‘ i cantalik, sofralik v.s,

Telefon ic ve dig tesisat telleri,

Zil (sinyal) telleri, VII — Yer mugambasl.
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YURTTAN HABERLER

Denenmis yeni cimento
mamillerinin kamu
yapilarmda kullanilmas
icin tedbir almiyor

BIR TARAFTAN DA BUN.-
LARIN STANDARDLARININ
YAPILMASI YOLUNA
GIDILIYOR

Bes Yilhik Kalkinma Plani-
na, yap: malzemesinin kaydetti-
gi gelismeler gbzoniinde tutula-
rak bunlardan yapilarda daya-
niklilik ve ayni zamanda ikti-
sadilik saglayacaklari denenmis
olanlarm da yeni ingaatda kul-
lanilmasima  matuf hiikiimler
konulmustur.

Bu hiikiimlerin uygulanma- |

s1 amaciyle 11.6.1963 giinii Ba-
ymdirlik Bakanliginda tertip-
lenen toplantiya TSE temsilcisi
de katilmig konu derinligine in-
celenmigtir,

Yapilan goriismeler sonun-
da; Baymndirbk Bakanhgimin
yurirliikte bulunan mevzuat ve
sartnameleri ele alinarak, ozel
sektor yapilarinda denenmis ye-
ni ¢imento mamulleri ve spesi-
fik ozelliklerinin  incelemeye
tabi tutulmasi, sonra bunlardan
yurt ¢capinda kullamilmalar: uy-
gun goriilenler ‘Bakanhk sart-
nameleri igine alinmakla bera-
ber bir taraftan' da (TSE) -ile
isbirligi halinde standardlarnin
vaptilmasi kararlagtirilmigtir,

Boylelikle memlekette yeni
yapi gerecleri konusundaki faa-
liyet daha genigliyecek, bunlar:
meydana - getiren sanayi kuru-
luglarimiz geligerek is hacmi de
artmis olacaktir,

Planm hedef tuttugu bu
tesebbiislin bagar: ile uygulan-
masinin, memleketimiz i¢in ha-
yirlr sonuglar doguracagina i-
nanmaktayiz,

Yeni Disticaret Rejimi

Diizenleniyor

IHRAC MALLARIMIZIN, DUNYA PIYASALARININ
ARADIGI STANDARDLARA GORE HAZIRLANIP
DEGERLENDIRILMELERI UZERINDE DURULDU

12.6.1963 giinu Ticaret Ba-
kanliginda, Dig Ticaret Dairesi
yetkilileriyle Standardizasyon
Miduriniin - ve davet edilen
Maliye, Tarim Sanayi, Ulastir-
ma, Devlet Planlama, Merkez
Bankasi, Tirkiye Odalar Birli-
gi, Istanbul, Izmir, Mersin, Gi-
resun Thracater Birlikleri, Taris,
Cukobirlik ve Fiskobirlik, Et ve
Balik Kurumu, Krom Miistah-
silleri Birligi ve Tiirk Standard-
lar1  Enstitiisii temsilcilerinin
katildiklar: bir toplant: yapildi.

Ticaret Bakanligi Miistegar:
Mazlum Ataman’in kisa ve ve-
ciz bir konugmasi ile ac¢ilan ve
Dis Ticaret Dairesi Reis Vekili
Targan Carikli'nin  yonettigi
miizakerelerde; Bakanligin ay-
m konudaki anketine verilen
cevaplar, birer birer incelenmig
ve Bes Yillik Kalkinma Planimn-
da tasarlandig: gibi ihracatimi-
zin kolaylagtirilip gelistirilmesi
ni saglayacak tedbirler tesbit
edilmigtir.

- Bagtan sona kadar Devlet
ve Ozel Sektorin gosterdigi
karsilikln samimi bir anlayis ve
ighirligi zihniyeti icinde gecen
gorugmeler sonunda ihrac mal-
larimizin diinya piyasalarimin a-
radigr standardlara gore hazir-
lanip degerlendirilmelerini, ko-
laylikla ihrac edilip satilmala-
rini saglayacak miisbet kararlar
almmigtir. Yurt'da diiriistliige
dayanan serbest bir ticareti ha-
kim kilmak prensibinde birle-
sen genel egilimin bu basarisi-
m1 Tirkiye'nin gelecegi hesabi-
na sevinilecek bir belirti say-
mak yerindedir.

Yeni rejim ile ilgili karar-
name ve 11. kota ithal listeleri

— 13 —

oniimuzdeki ayin ilk haftas: i-
cinde Resmi Gazete ile yaym-
lanacaktir,

Sosyal ‘konutta
standardlasmaya
onem veriliyor

Devlet  Planlama = Miiste-
sarligmin konut ihtiyacimizla
ilgili olarak 17-19.6.1963 tarihle-
rinde tertipledigi seminerde:

Kurulan aragtirma, yasama,
finansman ve gecekondu komis-
yonlarinda konu bu yoénlerden
2le almmig, sorumlu ve ilgili
kuruluslarin bugtine kadar yap-
tiklar: caligmalar, karsilastik-
lar: glicliikler gézden gecirilmis,
1964 yil1 plan tatbikatinin ko-
laylagtirilmasi: bakimindan ali-
nacak tedbirler tesbit edilmig-
tir.

Seminer, plan tatbikatinin
ne yolda ve hangi merhalede
bulundugunu ortaya koymakla
kalmamig, bir ka¢ kurulusu
kapsiyan hizmetlerde, bunlar-
dan her birinin ayr1 ayr1 yap-
tiklar aragtirmalar: birlestirip
hepsinin istifadesine arz etmek
gibi faydali sonuglar vermistir.

Konutlara gerekli arsalar
bulmak, istimlak isleri, konut
yaptiracaklara agilacak kredi-
ler, yap1 malzemeleri arastirma
enstitiisiintin kurulmas:, gece-
kondu probleminin ¢oziimii ve
yapilarla yap1 malzemesi ‘Tiirk
Standardlarinin  hazirlanmas:
uzerinde dikkatle durulmug ve
1964 caligmalarima 1sik tutacak
teklif ve tavsiyeler ileri siiriirl-
mistiir. Bu sebeple seminer ba-
saril1 olmustur.



ESKI CAGLARDA
STANDARDISAZYON

Standardlarmn, hiikiimet veya uygulayicilar tarafindan korunmasi
meselesi de standardlar kadar eskidir

Standard cahsmalarimn- tarihi
genig ve eskidir, Bir ¢ok standardin
cok eski caglardan bu yana goster-
digi ¢izgi tam olarak belirli ise de

' bir coklarmn gelisme cizgisi kesik
veya dalgahdir. Baz Standardlar,
ozellikle bir sistem olarak uzunluk
ve afirhk oOlelilerinin standardlar,
yiizyillar hoyunca ve kara parcalan
iizerinde zengin bir tarihi olan stan-
dardlardir. Obilr standardlamnn tari-
hi, stzgelisi demiryolu raylarmn a-
ciklhir standardimn  tarihi, kisadir.
Modern diiglince geligtikee, yifin {i-
retim genigledikce, imalat usullerin-
de otomasyona gidildik¢e standard-
lar da artmaktadir, Standardlarn,
tarih boyunca gelismesi {izerine e-
gildigimiz zaman, birbirinden farklh
tig dénem bulundugunu goriiriiz:

1— Eski ve ilk sanayi gag:
2 — Modern sanayi cagi
3 — Tegkilatlanma cag:

Biz bu yazimmizda yalnizea ilk
cag fizerinde duracagiz. Bu ¢ag In-
san 1wwkinin kendini anladigl andan
baglar ve ondokuzuncu yiizyila ka-
dar siirer, =d B

Bazilarina gore, standardlar in-
san kadar eskidir, clinkii en eski
standard, kullanilan ve zamanla ya-
yilan ilk «sbBz» dilr, Davramg stan-
dardlarm ise gelenekler ve tapinma
hareketleri olarak belki de daha es-
kidir, Fakat ilk insanin el ile yapti-
#1 egyada buglinkii anlamda stan-
dardlarm ilk bigimini grmekteyiz.
Baglangictaki araclarn ve sildhlam
tagtan ve dallardan yapinugti. Za-
manla bunlar yapmaktaki hiinerleri
artti, daha keskin ve daha kontrol
edilebilir halde yapilmaga baglandi.
Miltar: az olan ve o caglardaki in-
sanlar tarafindan binlerce yil iginde
yapilan tag araclarin ve silahlarin
ham maddesi, keskinligi, boyutlarn
hep ayni olup aver ve balikal kusak-
lar tarafindan inamlarak kopye edil-

migtir. Degigiklikler pek yavag ol-
mug ve yeni modeller ancak ylizyil-
lar boyunca goriilmege baglanmig-

tir. Prehistorik ¢ag kalintilarm ara- *

sinda. bulunan ve aralarnda uzun
yillar bulunan baz egyanmin boyut-
larimin ve yapisimn aym oldugu an-
lagilmaktadir,

Mezopotamyahlar bir c¢ok yap

‘iglerinde kerpi¢ kullamirlardi, O za-

manin kerpi¢ kesicilerj de bugiinkil
basit kaliplam kullanmak suretiyle
aym boyutta binlerce kerpig kesi-
yordu. Iste bu, yifin halinde imala-
tin belki ilkidir ve imalatta ilk kul-
lamlan standarddir. Babilde, M.O.
4000 wyillarmmda paketleri, kavanoz-
lam ve kapilan iple baglayip diigii-
miin {izerine kil ¢amuru sivamak ve
bunun da {izerinden sert maddeden
yapimg bir silindir gegirerek mii-
hiirlemek gelenegi wvaxrdi. Birgok
hallerde ise kilden yapilmig bu gibi
parcalar etiket (label) yerine kulla:
nilarak yapicisi belli edilmekte, g1-
dalarin kalitesi garanti edilmektey-
di.

Canak ve c¢timlek imali de, tug-
lacilik kadar sayimn bir sanat olarak,
insan irkiyla birlikte baglar. Bir ev
aracit ihtiyacindan dogmug, ilk za-
manlar gayet kaba olarak imal edi-
lirken bhir cok ustamn elinden gecge-
rek bugiinkii agamaya ulagmigtir.
M.0O. 9. ylizyilda Israil'de canak ve
¢bmlek yapiligim gosteren resimler
bulunmugtur. Bugiin bizim memlelke-
timizde yapilanlar onlara benzemek-
tedir, Ilk caflarda canak ve c¢Omlek
slis igin degil kullanmak i¢in yapi-
lird:, Thtiyag fazla oldugundan ima-
latin fazla olmasi1 gerekiyordu, O
caglarda blgli ve bicim balkimndan
baz1 hususlar tesbit edilmigti; fakat
ki, camur yapma ve pigirme baki-
mindan farklar bulunuyordu, Bigim
bakimindan oldugu kadar baz ye-
mek canaklarimin geniglik ve derin-
lik bakimindan aym olciilerde oldu-
gu goriilmektedir. Maksimum degi-
giklikler %5 ve cap degigiklifi de
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5" den 13” kadardir, Baz1 tencereler
ve su kiipleri cok biiyilk olarak ya-
pilmiglardir. ’

Eski cagflardan kalan c¢ini sera-
mikler de boyutlar balkimindan stan-
dard oldugu gibi kalite bakimindan
da iizerinde durulmug toprak sana.
yii iiriinleridir, Memleketimizin bir
gok eski uygarhk merkezlerindeki
camileri siisleyen degerli iiriinleri bu
giin de ibretle seyretmekteyiz. Mem-
leketimizde standardlara verilen G-
nemi belirten belgeler dokumacihgi-
mizla ilgili olup gesitli yerlerde bu-
lunmaktadir. Bunlarnn basinda Bag-
bakanhk argivinde bulunan 1502 ta-
rihli Kanunname-i fhtisaba Bursa
gelmektedir,

HEski caglarda uzunluk ve agir-
Ik ©dlcillerinin  standardlagtimlmas:
da tnemli olarak goriilmektedir, U-
zunluk standardlarm, insanlarm yap
icin uzunluga ve geniglige, gida
maddelerine ihtiya¢ duydugu zaman
ortaya cikmgtir, Egyayr ve kisa u-
zunluklarn Slgmek igin kendi organ-
larmm s6z geligi igaret parmagini,
el ayasini, kamg:, ayaklarm uvzun-
lugunu, kulacim kullamiyordu. Uzun
mesafe icin adim kullamliyordu. Bu
standardlar bugiin kullandifimz ge-
gitli dlcti sistemlerinin '(metre veya
yarda) -ilk gekilleridir, bu ilk sgekil-
leri ile diinyanin bircok bblgelerinde
buglin de kullammaktadir, Ince ol-
ciller icin Hindistan'da M.S, 7. ylz-
yilda kullamlmakta olan &lgiilerden
arpa tanesi, bit, kirinti, inek Ial,
koyun ylinii, tavsan tliyti sayilabilir.

Tarihcilerin verdigi bilgilere go-
re ilk agirhk odlelileri de tapmmaklara,
kirallara verilecek degerli madenle-
rin &lelilmesine ihtiyac duyuldugu
zaman ortaya cikmugtir. Ilk insan
yapist &lgii araci ise Misir'da kulla-
nilan eski ‘(beqa) sistemi ile ilgili
bulunan silindir geklinde tag olup
M.O, 7000 wyillarinda kullamlmgtir,
Buglin kullanilan gr. ve kg. agirhk-
larmin bicimlerinin de aym oldugu-



na dikkati cekmek ve Punlarmn bi-
¢im standardlarinin  degismedigini
hatirlatmak isteriz.

Standardlarin  hiikiimet veya
uygulayicilar tarafindan korunmasi
meselesi de standardlar kadar eski-
dir, M.O. 2400 - 2350 yillarinda Babil
kirali Dungi agirlik olgiileri icin
standardlar:1 tespit etmis, bagkentte
bir Olglievi kurarak standardlarin e-
saslarim orada saklamak, yapilan-

lar1 onlarla kargilagtirmak ve on- °

dan sonra kullanma izni vermek gibi
ileri Yir adim atmistir, Sanmldigmna
gore bu Olciievi bir tapmnaga baghy-
d1 ve din adamlar: yonetimine bira-
kilmigtl. Eski Misir'da da gida alim
satiminda kullanilan  tart: aletleri
bir tapmmagin duvar taglarindan ke-
silmigti, Atina’da ise yalmiz Atina
agirhk olgiileri degil, ticaret dolayi-
siyla. Pers ve Finike oOlg¢iileri de ko-
runuyordu, Roma’da ve imparator-
luk topraklarinda da bdyle ana stan-
dardlar kullaniliyordu.

Hiikiimetler bu ana standardla-
rin uygulanmas: icin yapilan karsgi-
lastirmalar dolayisiyla ilgililerden
bir harc alirdi, Eski Israil’de, yapi-
lan toprak kaplarin standardlara
uygunlugu icin para kargilifl belge
verilirdi, Arap Imparatorlugunda M.
S. 89. ylizyillarda daha ince bir harg
alma yolu bulunmustu. Kaplar ve
kaseler resmi hacim Olglilerine uy-
gun yapiliyordu, uygunlugu icin bel-
ge verirken valinin veya defterda-
rin emrindeki standardlar bilrosu ta-
rafindan har¢ almyordu. Selcuklu-
larda goriilen damga usulii, bu uy-
gulamanmn bir devami olup buglin
harc adi ile modern vergi hukukuna
kadar girmigtir,

Bugiinkii Standardlarm baslan-
g1l ;

Anglo-Amerikan ol¢lisii olan «a-
yaks ve ¢pound» sisteminin esasi
1266 yilinda IKiral Henry III, tara-
findan (bagagin ortasindan alinmig,
32 bugday tanesi) nin bir pound o-
larak kabul edilmesiyle baglamisg, u-
zunluk Olclisii olarak da 1305 yilinda
Kral Edward I tarafindan kuru ve
yuvarlak {i¢ arpa tanesi 1 (inch)
olarak ilan edilmigtir.

Metreye dayanan metrik veya
ondalhk sistemi bir boylamin on mil-
yonda birinin 1 metre olarak 1795
yilinda Fransa’da kanunla kabulil ile
baglamigtir, Aym1 yil iginde bu sis-
temin Amerika’da da kabulii Bagkan
Washington tarafindan Kongre'ye
teklif edilmig ise de red olunmustur.
Amerikan I¢ Savagindan sonra 1866
yilinda, «inchy terimi gegen 0lgit e-

sasinin kullanilacag kanun metnine
girmigtir. Bundan sonra Hazine Dai-
resi, glimriiklerde kullanilmak {izere
(ayak) ve (pound) prototiflerini In-
giltere’den getirtmistir.

M .S. 1040 yillarinda matbaanin
bulunmasi, daha sonralari, 400 yil
sonra, Avrupa’da uygulanmasi stan-
dardlarin gelismesinde O©nemli asa-
malardir,

Askerlik alamnda standardlarin
dnemi buyliktiir. Ik caglarda ayni
yayla atilmas: gereken oklarin stan-
dard olmasina dikkat ediliyordu.
Sonralari, ategli sildhlar qiktiktan
bu yana, mermilerin ve sildh capla-
rinin aynit olmasi askerler arasinda
lizerinde durulan konularin baginda
gelmigtir, Istanbul’'u kusatan Fa-
tih’in toplar1 ve onlarla atilan mer-
miler elbette standardti. Atesgli si-
lahlarin boylece 14 ve 15. ylizyillar-
da kullanilmaya baglanmas: stan-
dardin énemini arttirdi Ordu men-
suplann sildh alirken bu hususlar
iyice aragtiriyordu. Ayrica parcala-
rin degistirilebilmesi hususunu sag-
lamak da oOnémliydi, 15, yiizyil son-
lIarinda 1Ise bu gilahlarn yapildig:
celik ve bronzlarin da standardlagti-
rilmast konusu halledildi. Silahlarin
caplara gére standardlagtirilip sinif-
landirilmas: 1540 yilinda iyice ge-
ligti.

Matbaacilikta harflerin yerlesti-
rilmesj prensibinden faydalamlarak
hazir parcalarla kadirgalar imal yo-
una gidildi., 1483 yilinda bir kadir-
ga ile gezi yapan bir papaz (gimdi
kadirgalarin hepsi ayni &lclide ve
birbirine benzer oldugundan, birinden
obiiriine gecilip gegilmedigi anlagil-
miyor, ancak kaptamin ve tayfalarin

degisikliginden anlayabiliyor insan)
diye yaziyor, Zamanla, gemi teknesi
yapildiktan sonra gemiyi yapmak
icin parcalar:1 bir araya getirmek,
makaralarl, diimenleri, ¢apalari, yel-
kenlerj takmak yetiyordu, Daha
sonralar1 ise kadirga, iki tarafinda
halatlar, kiirekler, yelkenler, giiver-
te levazimati, yiyecek, silahlar ve
liizumlu  oteki geylerin bulundugu
diikkanlarin siralandigir bir kanalda
yedekte gekilerek bagtan kica kadar
donatiliyordu.

Birbirinin yerine gegecek par-
calarn imali 1701 yilinda yaymnlanan
«Corsideration of the Xast India»
adl1 kitabin bilinmeyen yazari tara-
findan yaywnlandi. Bu kitapta DUT-
CH'lar tarafindan yapilan ve parga-
lar1 birbirine uyan bahkg: gemilerin-
den s6z edilmekte, cegitli 8lcii ve bii
yliklitkte parcalarin imali ve sonra
birlestirilmesi suretiyle Ingiltere’de
gemi imalini 6nermektedir,

19, ylizyil baglarinda, Avrupa’-
da, insan eli degmeden sirf makina-
larla imalat akim: bagladi, Macera-
c1 bir yazar olan Sir Kenelm Digby,
1669 yilinda Londra’da yayinlanan
«Of Bodiesy adli kitabinin 257, 258.
sayfalarinda 1617 yilinda Segovia'da
su kuvvetiyle caligan bir makinanmn
caligmagin yaziyor. Thomas Powell
de 1661 de yaywmlanan «Human In-
dustry of most Manual Arts» adl
kitabinda, Danzing’de «Bir anda dért
bes dokuma yapan gece giindiiz ken-
dinden calisgan bir Automotor veya
cihazay gordiigiinii anlatryordu, Bu
yazilar da bu istegi kamciladi ve
acilan makina caginda standardlara
duyulan gerek ve gereksinme iyice
ortaya cikti, standard konusunda
yeni bir ¢ag bagladl,
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HELISEL
MATKAP UCLARI
STANDARDI

Tiirk Standardlar Enstitiisit ge-
lismekte olan yurd endiistrisinin ta-
mamlayier dgelerinden mamiul stan-
dardlarimin hazirlanmas:  cabasinda
«Takim Standardlarimins  hazirlan-
masina  bilhassa Snem  vermigtir.
Bilindigi iizere metallerin  islenme-
sinde gerek teknik gerekse iktisadi-
lile bakimmindan en onemlj faktor ta-
kimlavdir, ¢Alet igler, el dviiniirs de-
yvimi de talkimlarm &nemini belirt-
mek amaciyla sdylenmisgtir,

Talag kaldumak suretiyle me-
tallerin islenmesinde {izerinde duru-
lan esas dge takmmn kesme hizdir.
Belirli bir zaman biriminde en cok
talag kaldiran falkim en iyi talkim-
dir. Mesela giiclii bir torna tezgihin-
da kaba tornalama isinde &di takim
celifinden yapilan bir torna kalemi
ile Ybir dakikada kaldimlan talagin
(5-10) katim yiiksek Kkalitedeki bir
hava celiginden (hiz geliginden) ya-
pinig kalemle kaldirmak miimkiin-
diir, Ger¢i zaman biriminde ¢ok ta-
lag kaldirmak igin tezgihin yap:lisi,
sogutma gartlart da rol oynarsa da
takimm kesen kenarmmm bozulma-
dan kesmesi esastir. Takimlarn kes-
me Gzelligini arttirmak icin endiist-
ride ileri olan iilkelerde hergiin sa-
yisiz etlidler yapilmaktadir, Takim-
lardaki kesen kenarlarm kesme §-
zelliginin artimilmas icin tiirlii celik
alagimlar geligtivilmig, elmas ve se-
ramik uclarla cesitli talkimlar
yasaya siriibmiigtiir. Hski wyllarda
meseld : 4di torna kalemleri ile tor-
nasy veya planyasi giinlerce siiren
igler buglinkit modern tezgih wve
takimlarla saatlere sigdiniimalctadir.
Ulkemizde metallerin  cegitli  igle-
minde kullanmlan binlerce tezgih
vardw, Milli servetimizden sayilan
bu tezgéhlarin en iyj ve en iktisadi
sekilde caligtinlmalart  gliphesiz a-
macimizdir, Bu amacin gercekles-
mesi i¢in yapilacak birinci ig bu tez-

gahlarda kullamlan kalem, frezg,
cakil, helisel matkap uglary, rayba,
pafta lokmalar, kilavuz, zimpara

taglar: vesaire gibi kesici takimlarin

pi--

modernlegtirilmesi ve bunlarin  kes-
me gartlarimmn  diizeltilmesidir, Bag-
ka hir deyimle metal iglemedeki kes-
me hizimmn arttimlmasidir.  Kiicilik
bilylik birgcok sanayi isletmelerinde
bu durum cokluk gdzden kagar veya
buna gereken dtnem verilmez — Ig-
letme " amirvlerl, sorumluluklart al-
tinda igleyen tezgahlarinda kesme
hizlarm kontrol altina alivlarsa  is-
tihsalin artmasinda ve maliyetin dii-
gilrlilmesinde yerinde bir is yapnug
olurlay.

Yukarida kisaca dnemi belirti-
len takimlarim standardlarmin  ha-
zivlanmasy ve siiratle imalateimin e-
line ulagtirlmas: piyasaya kaliteli
talom siiriilmesi icin dnde gelen bir
ig olmustur. Ik agzda talag kal-
dimlmak suretiyle metal igleminde
kullamlan takimlardan :

Helisel matkap uclarinn,

Raybalann,

Pafta lokmalar ve kilavuzlarin,

Torna ve planya kalemlerinin,

Bgelerin,

Metal testere ve zimpara tasla-
rinm,

standardlarmmin hazirlanmas:  prog-
rama baglanmigtir, Yukanda sayi-
lan talkim standardlarindan ilk ola-
rak «Helisel Matkap Uclam Stan-
dardiy Tiirk Standardlart Knstitiisii-
niin ilgili organlarmdan gecmiyg o-
lup yakinda Resmi Gazelede yayin-
lanacaktir.

Yararh olacag diigiincesi ile «He-
lisel Matkap Uglan Standardi» hak-
linda lasa fikir vermege caligaca-

g,

Helisel matkap uglam  Istan-
bul'da yeni kurulan bir talam fab-
rikasinda, Eskigehir'dekj
fabrikalarinda seri halinde, diger sa-
nayi igletmelerimizde de tek tek ya-
pilmaktadir, Yabanc: standardlar-
dan da yararlanarak hazirlanan «He-
lisel matkap uclari - standardinday
daha c¢ok boyutlar standardize edil-

— =
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Feyzi OZIL

mis, matkap uclarimin malzeme, ya-
piis, muayene ve paketlenmeleri-
ne dair baz1 tipik ve karakteristik
hususlar standarda baglanarak di-
ger konularda imaldtciya genig blr
serbhésti tamnm1§t1r

Malzeme Bakiunindan DU§unceler g

Klasik bilgimize gére matkap
uglam ya takun celiginden veya ha-
va celifi diye amlan yiiksek vasifl
talkim celifinden yamhr. Matkap
uclarimin yapiminda kullamlan  ta-
lkam celikleri, baz yabanai stan-
dardlarda kimyasal bilesim ve fizik
ozellikler verilmek suretiyle stan-
darda baglanmig ise de hazirlanan
yeni standardda matkap uglam su
veya bu malzemeden yapilacaklir
geklinde dondurulmamig olup, ima-
later, standardin deneyler Iisminda
dngoriilen sertligi tutmak suretiyle
malzemeyi secmede serbest  bira-
kilmistir, Is bukadarla da kalmayip
standardin &gretici olmast da  di-
giiniilerek imalatcaya 11k tutmas: a-
mact ile matkap uclar1 yapiminda
kullamlan celiklerden Srnekler de ve-
rilmigtir,

Yapihsta gozoniinde tutulan

hususlar :
Bilindigi lizere matkap uclan
frezede talag kaldimlmak (veya

tagla talag alinmak) suretiyle veya-
hut da son zamanlarda gok geligen
haddelenmek  suretiyle yapilirlar.
Her iki usulde de sertlestivilmemis
ham matkap ueu taslagma ihtiyac
vardir. Taglanmak suretiyle yapilan
matkap uclarinda ise sertlegtirilmis
taslaga liizum vardir. 8 mm capa ka-
dar matkap uclarmin haddeleme u-
sulli ile yapimu tartigma konusudur.
Buna karsihk bu capa kadar olan
uclamn frezede veya taslama ile i-
malleri daha iktisadidir, Hazirlanan
standardda bu husus imalatgr icin
serbest birakilmistir,

Matkap ucuna talag kaldirmak
veya haddelemek suretiyle gerekli



bigim verildikten sonra yapilacak ig
bunun 181 iglemine tabi tutulmasidir.
Bu 1s1 igleminde ¢ok genig hilgi ve
deney gerekmektedir. Bu 1s1 igle-
minde matkap ucunun kesen agiz-
larinda ve matkap ucunun oziinde
gertlik gerilimleri meydana gelebi-
lir ki bunlar ucun dmriinii kisaltir.
Tabil standardda su gekilde 1s1 igle-
mine tabi tutulacaktir diye bir hu-
sus 6n goriilmiyecegine goére ima-
latcidan son basamak istenilmig ve
matkap ucunun sertliginin 62 Rock-
well C den agagl olmayacagr sgart
kosulmugtur., Bu sertlifgin yaninda
matkap ucunun gereklj esnekligi
haiz olmasi da lazimdir. Bu durum
firmanin  mamdallerinin  kalitesini
kapsayacaktir, Standardda  saftla-
rin kesici kismimin kaynakli olarak
da eklenebilmesine izin verilmektedir.
Saftlarin sade karbonlu celikten ya-
pilmalar: halinde sertliginin 32 Rock-
well C olmas1 Ongdriilmiigtiir. Stan-
dardda. matkap uclari icin ¢ok  O-
nemli bir husus acik olarak yer al-
migtir. Bu da kesici kisimdaki he-
lis acisidir. Bilindigi iizere matkap
uclarr (Y — Yumugak), (N = Nor-
mal), (S — Ser) olmak flizere fiic
tipte yapilirlar, Bu iic¢ tiple matkap
ucunun talag kanallar1 ¢ok dik veya
az egiktir. Meseld hafif madenlerde
'(8) tipinde, celiklerde (N) tipinde
ve bakirda ise (Y) tipinde matkap
uclari. kullamlmas: gerekirken genel
olarak sayilan metallerin  igleme-
sinde (N) tipinde matkap ugclan
kullamlir, Memleketimizde bu husu-

(N) tipi matkap uclarinda halis a-
cis1 16° - 30°, (S) tipi uclarda 10-13,
ve nihayet (Y) tipi uglarda 30°-40°
arasimndadir. Bu husus standardda
kati olarak ifade edilmigtir,

Matkap Uc¢larnmmn Muayeneleri :

Satiga cikarilan matkap ucla-
rinin standarda uygln ve istenilen
ozellikte olup olmadigim tesbit
sliphesiz ¢cok  Onemlidir. Hazir-
lanan standard da matkap uglarinin
ne gibi deneylere tabi tutulacagina
dair bilgi vardir. Kesme kenarlari
bozulmadan en ¢ok delik delen mat-
kap ucu en iyi matkap ucudur. Ya-
banci standardlar bu yoldan giderek
matkap ucglartnin muayeneleri igin
delik delme deneyi yapmiglardir,
Yani bir matkap ucunun standarda
uygun olabilmesi icin belirli sartlar
altinda, standardda belirtilen sayi-
daki deligi kesme kenarlari bozul-
madan ve kirilmadan delmesi ge-
rekmektedir. Standardin hazirlan-
mast sirasinda delik delme deneyi
icin bazi sartlar tesbit edilmig ise
de sanayicilerimizden gelen miita-
laalarda delik delme deneyi icin
vazedilen gartlarn agir oldugu ve
heniiz geligsme devresinde olan mat-
kap ulcari sanayiini baltalayacag1
fikri ileri siiriilmiigtiir. Bu  husus
yapilan teknik:. tartigmalarda hakh
bulunmug hazirlanan standardin ilk
niishalarinda bu hususun standarda
kullanilmamasina karar verilmigtir.
Matkap uclarimn standarda uygun-
lugunu tesbit icin ol¢li  kontroly,

nilmesi uygun goriilmiigtiir,

Pratikte matkap uclarmin ge-
rek kullamimasinda  gerekse ma-
millerin piyasaya arzinda, matkap
uclarinn bilenmesinde de bir takim
hatalar yapilir, Bunlarin da onlen-
mesi icin iglenecek metallere gore
uc acisinin hangi acgi ile bilenécegi
standarda bir cetvel halinde ilave e-
dilmigtir. Meseld celikler icin kul-
lanilacak matkap ucunun u¢ agisi
118°, aliiminyum icin 140°, bakalit
icin 80° olmasi lazimdir. Bu hususa
uyulmast matkap uclarmn iktisadi
olarak kullamilmasi bakimindan &-
nemlidir,

isaretleme Madselesi :

Standardin yayinlanmasmdan
sonra iméal edilecek matkap ucglari-
nin ne gekilde igaretlenecekleri stan-
dardda yer almigtir, Buradaki on-
goriilen hususlara matkap ucunun
yapildign celigin kisa igareti, anma
capt ve nihayet imalatgimin kesin i-
sareti gaftin lizerine vurulmug ola-
caktir.

Yukarida karakteristik husus-
larmm acikladigimiz matkap uglari
standardinin yilirtirlige girmesi ile
memleket endiistrisi matkap uglan
imal1 alaninda bir diizene girmig o-
lacaktir. Bu diizenin iistiinde iilke-
miz sanayi mamilleri kalite baki-
mindan biiylik bir deger kazanmig
olacaktir. Standardin giiphesiz tat-
bikatta bazi giicliikleri olacaktir. Bu
giigliildler standardi hazirlayanlarla,
sanayiciler arasindaki igbirligi ve iyi

BU ALAMETI FARIKAYI TASIYAN
MALLAR
TURK STANDARDLARINA GORE
HAZIRLANMISTIR
BU MARKAYI TASIYAN MALI
iNANARAK ALIN
GUVENEREK KULLANIN




TSE ARSIVINE GELEN STANDARDLAR

HAM KAUCUKLA iLGiLi UC FRANSIZ STANDARDI

AFNOR, 1961 yii sonunda ve
1962 de ham kaucugu ilgilendiren iic
standard meydana getirmigtir,

NF T 43-003. Ham kaucuktan numu-
ne alma.

Ham kauguktaki su ve
ucan maddelerin orani.
Ham kaucukta kiil o-
rani, :

Bunlardan birincisi, yillarca sii-
ren milll ve milletleraras: ¢aligmalar
sonucunda daha ¢ok elastomerler ii-
zerinde yapilan deneyler alaninda
bilylik bir boglugu doldurmugtur.
Diger iki standarda gelince benzer-
leri 1949 yilinda yayinlanan, mo-
dernlesmis iki eski standardin yerini
tutmaktadir. .

NF T 43-104.

NF T 43-105.

E I

Kaucuk cegitli yer ve olanak-
larda kullamlmaktadir. Buna pa-
ralel olarak bu maddeye istekler art-
maktadir, Bu yilizden yapim sirasin-
da siki1 bir kontrol gerekmektedir,
Bu kontrolda yapima giren ilk mad-
delerin kaliteleri {izerinde &nemle
durulmaktadir. Bu standardizasyon
caligmalari hi¢ bir zamap yalnizca
milli bir durum almamig, milletler-
aras1 bir ISO teknik komitesinde de
(ISO/TC 45) calismalar belirli grup-
lar tarafindan yiirtitilmigtiir,

GTA; kimya deneyleri, nem ve
kiil oram igin,  GTC; ise ham kau-
cuktan numune almak i¢in kurulmug
calisma gruplarmmdandir. Bu caligma
gruplart uzun tartigmalarla labora-

tuvar deneyleri sonucunda ii¢c ISO’

Rekomandasyonu meydana getirmisg-
lerdir, Bu Rekomandasyonlar da iig¢
Fransiz standardina 0z olmuglardir.
Agafida bu standardlar:1 teker teker
inceleyip ISO rekomandasyonlar: ve
yerini almig olduklan eski standard-
larla. karsilagtiracagiz.

I — Ham Kaucuktan

Alma :

NF T 43003 Fransiz standard:
1960 yilinda hazirlanmaga baglanmig,
30 Haziran 1962, de sonuc¢lanmigtir.
Bu standardin amaci, yaprak halinde
veya top halinde olan ham kaucuktan
numune almay1 acgiklamaktir. Numu-
ne alma, parga ortaya koyma, alinan
deneyin sonucu, ISO Rekomandasyo-
nuyla genel olarak: benzedigi halde
numune alma konusunda belirli bir
halde uzaklagir, Ciinkii toplar halin-
de olan kaucuklar igin, numunelik
top sayisit yapilacak olan kontrolun
cesidine baghdir.

ISO/TC45 Teknik Komitesine
New-York’ta 1959 da, Milano’da 1961
yilindaki toplantilarindaki Fransa'-
mn bircok isteklerine kargi, inceleme-
de olan ISO/R 250 ile ilgili yenileg-
tirme projesine bu konuyu da ekle-
mek imkiam olmamigtir. Oysa, ya-
banci devlet delegelerinin cogunlugu-
nun ortaya siirdiigii diiglince, derinle-
mesine bir kontrol sonucunun uzun
ve agir bir siirii deneye yol agacag:

Numune

yolundaydi, Akla uygun bu goriig
kargisinda Ozellikle komisyon milli
alanda tam yapilmis deneylere bag
vurmanin daha dogru olacagini dii-
stinmiis normal diizeni izleyen ince-
lemeler sonucunda malin cinsi lze-
rinde bir gliphe kalirsa o zaman de-
rinlemesine, genig arastirmalar ya-
pilmas: konusunda diiglince birligine
varilmgtir. Asagida g{sterilen tab-
loda gosterilen miktarlar kontrol ii-
zerindeki etkilerin  dnemini ortaya
koymaktadir,

a) Normal Kontrol :

Numune
Cinsin 6nemi  almanm onemi
40 toptan az 4 top
40-100 top 7 top

100 toptan ¢cok 13-15 top
b) Derinlel]lesine kontrol :

Numune
Cinsin onemi almamn énemi

25 toptan daha az 10 top

25-50 topa kadar 15 top

50-100 topa kadar 20 top

100 toptan c¢ok 30 top
Haberlesme ile ilgili kontrola
dayanan bo6lim ikinci tablodaki sa-
yilarla belirtilmig  bulunmaktadir.

Istatistik bakimindan bu sayilar %90
da daha az garanti saglamaktadir.

Coziimlemeye ugrayan parcanin
biiyiikliigli dolayisiyle sonuclarin bii-
yiikliigti belirli ve sabit olarak dik-
kate alinmamalidir, Ornegin; 3 ayn
25, 49, 51 top halinde ayr1 paketler-
den ilk ikisi i¢in 15 top ve sonuncu
icin de 20 top almak uygunsuz olur.
Oysa 11, 19 ve 20 top uygun goriil-
mektedir.,

Olciilli miktarlar da hazirlanan
lirlinlerden numune alinmas: genel
mahiyettedir. Yalnizeca kaucuk ko-
nusuna dayanmamaktadir, Bu alan-
da 6zel bir standard da yoktur. Diger
konularda (alet vesaire) NF T 43-003
standard:, ISO/TC 250 . rekomandas-
yonunu ufak baz detay, ayrint1 dii-
zeltmelerile izler. Daima su nokta goz
Oniinde bulundurulmalidir ki, deneyle-
rin ele alinmasi hazirliklar: sirasinda
da NF T 43-003 Frans:z standardi de-
neye gonderilen parcamn agiriik ba-
kimindan 70°C sicak silindir tizerinde
bagdasiklik bakimindan yapilan de-
neyden once ve sonraki kaucgugun
agirligini, Olglisiinii gosterir. Ciinki
bu calgmalar, ugucu maddeleri su
kayYina siiriikler,

I — Ham Kaucugun Su ve Ucu-

cu Madde Miktar: :

NF T 43-104 Fransiz standard: 30
Haziran 1962 de onaylanmigtir, 1948
yilinda c¢aligmaya konmusg, 1958de
de sonuclandinilmigtir, 1962 yilinda
itye komiteleri tarafindan incelendik-
ten sonra  ISO/R 248 olarak kabul
edilmig olan rekomandasyondan mey-
dana gelmigtir.

Bu dlciilerin prersipleri ¢ok ba-
sittir. Yumugsatma makinasinin si-
lindirleri arasinda ince tabaka hali-

i)yt

ne gelen bir kiiglik kauguk parcasi-
nin tlip icerisinde kurutulmasmdan
ibarettir, Ciinki ince tabaka halinde
olan kaugugu kurutmak, blok halin-
deki kaucugu kurutmaktan c¢ok daha
kolaydir,

Ham kaucugun numune alinma-
sinda gorildiigli gibi numunenin a-
Iindigr parcayr ince tabaka haline
getiren iglem sirasinda meydana ge-
lecek su ve ucucu madde kaybini da
hesaba katmak gerekir. NF T 43-003
Fransiz standard: parcalanmadan 6n-
ce ve sonraki agirhgmi saptamagi
zorunlu bulur. Su ve ucan maddeler
genel toplami, laminaj sirasinda o-
lan ylizde olarak bulunacak kaybi,
tiipte kurutma esnasinda kayba ek-
lenerek elde edilir. Bu eski ve yeni
Fransiz standardi arasinda olan ayri-
Iik noktalarindan biridir. Oysa eski
standardda sicak silindirli Malaxeur-
ler iizerinde kaucuklarla ilgili calig-
malardan s6z konusu edilmemigtir.

NF T 43-104 standardinda yapilan
baz1 degigikliklerden birisini de; her
zaman kullanilan standard etiiv yeri-
ne, havasi degismis etiivlerin kullanil
masidir diyebiliriz, Bir de kurutma-
ya tabi tutulacak numunenin hazir-
lanmast degigmigtir. Fakat NF T 43-
104 yeni Fransiz standard: eskisi-
ne ve ISO/R 248 rekomandasyonu
ile kiyasl olarak getirdigi en 6nemli
degisiklik kurutma derecesinin, 1s1
simnin 90°C ve 100°C 1sidan 80°C=+
5°C ye indirilmesidir., Bu degigiklik
baz1 kaucuklarin yitksek sicakhkta
Yir takim o6nemli oksidasyonlari ya-
rattigl ve bu sirada bir azalma ye-
rine numunelerin agirhklarinda art-
malar gorillmektedir. Bu da kaucuk-
lar1 meydana getiren makromolekiil-
ler zincirine oksijenin katilmasi do-
layisiyle su ile ucan maddelerin kay-
b1 ile denklesmig oldugunu gésterir.

Ozet olarak, yeni Fransiz stan-
dardimin caligma emniyeti ve olgliler-
de daha biilyiitk bir kesinlik ile el is-
lemlerinde bityiik bir kolaylik getir-
digini soyliyebiliriz,

IIT — Ham Kaucugun Kiil Mik-

tar :

Once gérdiigiimiiz iki durumda-
ki gibi, bu yeni Fransiz standard: da
(NF T 43-105) 10 Subat 1962 de 1949
tarihli aynm1 konudaki standardin ye-
rine basilmigtir,

Bu standard ayni zamanda ISO/R
247 rekomandasyonundan da yarar-
lanarak yapilmigtir, ISO/R 247 re-
komandasyonu, 1948 de etiide kon-
mug, 1958 de rekomandasyon projesi
olarak kabul edilmigtir. Sonunda ISO
Konseyi tarafindan 1962 de rekoman-
dasyon olmasi uygun goriilmiigtiir.

Bu yeni standard eskisine kiyas-
la daha kolay, daha belirlidir-

Yukarida sézii edilen ham kau-
cukla, ilgili 3 yeni Fransiz standardi
yenilesmig olarak TSE Arsgivine ka-
tilmigtir,



B Haberleri

ISO Konseyine Yeni Uye Secimi Yapilacak

Fransa, Italya, Amerika ve
Yugoslavya'nin, ISO Konseyin-
deki {iyelikleri 31 Aralik 1963
tarihinde sona erecektir. ISO’ya
iye olan memleketler, bu dev-
letlerin yerine gosterecekleri
namzetleri 1 Agustos 1963 tari-
hine kadar ISO Genel Sekreter-
ligine bildirmis olacaklardir.

Amerika ve Fransa, Konse-
yin Temmuz 1950 de yapmtg ol-
dugu toplantida daimi tiye ola-
rak kabul edilmis-olduklarmn-

dan yeniden secilmeleri gerek-
mektedir. Diger daimi iiyeler
Ingiltere ve Rusya’dir.

Konseye getirilecek tiyeler-
den biri simdiye kadar hig¢ se-
¢ilmemis olan memleketler a-
rasindan, digeri ise Konseyde
evvelce ¢aligmig olan lyelerden
secilecektir.

ISO’ya iiye olan memleket-
ler:

Arnavutluk
+ Arjantin

Tarihi Yeri

Ekim ve Kasmm aylarinda yapllma.SI tasarlanan

ISO VE IEC TOPLANTILARI

Konusu

1-10 Ekim 1963 Leningrad

(
(

2-11 Ekim  «

1419 Ekim <« Hamburg (

21-25 Ekim « Vienne
Ekim «  Cologne
(
4- 9 Kasim « Paris
1
12-14 Kasim <« London

(IEC/TC 2
(IEC/SC 2A. Tiirbin tipi jeneratorler
(IEC/SC2F Karbon fircalarinin bo-

(IEC/SC 2G Sinkronik makineler.
Bad Kreuznach IEC/TC47 Yar iletkenler

7-11 Ekim  « Berlin ISO/TC 72 Tekstil makinesi ve ak-
sami
8 Ekim « Berlin ISO/TC72/8C1 « <« « «
9 Ekim «  Berlin ISO/TCT72/8C2 « « « o«
10 Ekim « Berlin ISO/TCT2/SC3 « « « «
7-11 Ekim « Paris ISO/TC 47 Kimya
14-16 Ekim « London IEC/TC 35 Batarya ve piller

(ISO/TC 89/SC 1 Endiistride kullani-
(ISO/TC 89/8SC2 Endiistride kullam-
(

IEC/TC 55 Bobinaj telleri
ISO/TC 46/8SC1 Dokiimantasyon
(IEC/SC 2B Doénen elektrikli maki-

(IEC/SC 2H Sarma tipleri ve sogut-

IEC/TC 33 Gii¢ kondansatdrleri

Dénen Makineler

yutlari, firca tutucula-
r1, komiitatorler

lan aga¢ mamulleri

lan ‘aga¢ mamulleri

‘nelerin bYoyutlar:

ma metodlar:

S

(+)

+ Avusturalya

+ Avusturya

+ Belgika

-+ Brezilya
Bulgaristan
Burma

+ Kanada
Sili
Kolombiya
Kiba

+ Danimarka
Misir

+ Ispanya

+ Finlandiya

+ Fransa

+ Almanya
Yunanistan
Macaristan

+ Hindistan
Endonezya
Iran
Irlanda

+ Israil

+ Italya

+ Japonya
Fas '

+ Meksika

+ Hollanda

+ Yeni Zelanda

+ Norveg
Pakistan
Peru

+ Polonya

+ Portekiz

Glney Afrika Birligi

+ Romanya

+ Isvigre

+ Isveg

+ Cekoslovakya

+ Turkiye

+ Ingiltere

+ Amerika

+ Rusya
Venezuella

+ Yugoslavya

Evvelce Konsey iiyeligi yapmig ve-
va halihazirda yapmakta

memleketler,



Miihendislikle ilgili
Resim ve Planlar

Bir tilkede hazirlanmis bu-
lunan; diinya capinda teknik
resim c¢izme ile uygulamasi, di-
ger her lilkede kolaylikla anla-
silabilecek bir sekilde diizenlen-
mis olmalidir. Milletleraras:
Standardizasyon Tegkilat: ISO’-
nin 10 sayili Teknik Komitesi
bu konuda, bu amaci giitmekte-
dir. Cenevre’de yapilan son top-
lantinin sonucundan anlasildi-
gma gore amacin gergeklegme-
sine ¢ok yaklasilmys bulunul-
maktadir,

Onbes iilkenin katilmig ol-
dugu bu toplantida yapilan go-
rigmelerde; cizilen resimlerde,
sekil ve durum planlar: ile il-
gili toleranslarin belirtilmeleri
konusunda ileri siiriilen metod-
lar tizerinde goriis birligine va-
rilmistir. Bu metodlar, genel-
likle geometrik kes1§1erle BS.
308 standardina uygun olarak
bask:s1 sonuglandiktan sonra 1i-
ye tiilkelerin enstitiilerinin oy-
lar1 alinacaktir. Bu oylar olum-
lu oldugunda ISO Rekoman-
dasyon tasarisi adi ile bu kuru-
lusun tye tlkelerinin oluruna
sunulacaktir,

Bagkan, (Mr. Luedi, Isvig-
re) sozkonusu metodlarin ISO
Rekomandasyonu olarak yaym-
lanmasinin; bir ¢ok kez degisik
terim ve dillerde cevirileri ge-
rekmiyecek sekilde acik ve uy-
gun sembolleri igine almig ola-
cagindan genellikle endiistri a-
laninda pek ¢ok yardimi ola-
cagini belirtmigtir,

Her toleransin akademik
bir sekilde yapilmig karakte-
ristik anlatimlar: pratik 6rnek-
lerle ek olarak bu rekomandas-
yona katilmigtir. Bunlarin nasil
kullanilacag: da ayrica resim ve
sekillerle - belirtilmektedir. Ge-
nellikle, karakteristik sem-
boller Amerikan ve Isve¢ Stan-
dardlar: ile bir ¢ok Avrupa il-
kelerinde hazirlanmakta olan
standard tasarilarmma uymak-
tdir.

Once de belirtildigi  gibi
metodlar genellikle, BS. 308
(Britanya Standard:) de geo-
metrik tolerans boliimiinde yer-
almig bulunmaktadir.

BASKA ULKELERDE HAZIRLANAN

STANDARDLAR

YENI ZELANDA (NZSI)

NZSS: 2451962 Hela sifon sarnici ve sifon borular:

POLONYA (PKN)

M-55652

M-55092

M-57052

M-62930
M-62032
M-62033

Metal isleme te?f’ahlarl Yatak uzeunde 1000 mm.
caph paralel tornalar icin.

Metal igleme tezgahlarr, Torna alet baglama Kkisim-
lart genel! i¢c yikseklikleri.

Celik ve dokme demirde delikler. Matkap ve rayma
caplari.

Kare aletler dliz alet tutucusu.
Yuvarlak aletler icin diiz alet tutucusu.

Yuvarlak aletler icin koseli alet tutucusu

PN H-74240 Genel hizmet icin soguk ¢ekilmig veya hadde-

den gecmis dikigsiz demir borular, teknik gart-
lar.

PN H.74219 Genel hizmet icin sicak cekilmis veya haddeden

_gecmis dikissiz demir borular, teknik gart-
lar. .

HINDISTAN (ISI) .

I.S. 1988-1962 Vidali tapalar icih sartname

LS. 1991-1962 Taglama tezgihi igin emniyet kodlari
LS. 1930-1961 Agac keskisi ve diger aletler
I1.8. 1955-1962 Torna aleti genel i¢ yiikseklikleri

I1.5. 1859-1961 Dis acma aleti

I.8. 1878-1961 Tornalar icin test levhalari (yatak iizerinde

800 mm. ye kadar)

I.S. 2063-1962 Makine aletleri icin deney kodlari
I.S. 1745-1961 Petrol hidrokarbon eriticileri
ISVES (SIS)

SIS 74 18 11 Lastik hortumlar

SIS 74 18 12 Kavisli lastilk hortumlar

INGILTERE (BSI)

B.S. 341.

B.S. 3380

Bolim I. 1962 Sivilaghinlnig gaz tiipleri igin valf
rakorlari

Bélim I. Konik valfler, (soluk alma ve tibbi a-
maclar icin kullanilan valfler haric)

Bolim II. 1962 Sihhi tesisat igin oluklar. Banyo-
larda tagma deligi
Boliim JI. Lavaibo oluklar

B.85.3514:1962 Yaga dayaniklhi lastik conta ve rondelalar

ISRAIL (SII)

70 Swv1 hidrokarbon gazlari icin kaplar (ticari petrol gazlar:)

Lo —




ISO ICRA KONSEYI TOPLANDI
Konsey iiyeligine yeni secilen Tiirkiye'de bu toplantiya katildi -

Cenevre Muhabirimiz Bildiri-
yor :
Milletleraras: Standardizas-
yon Tegkilat: - ISO - Icra Kon-
seyi, 19-22/Haziran/1963 tarih-
lerinde Cenevre’deki Merkez bi-
nasmnda 37 numarali salonda
toplanmigtir.

Gortisme ve toplantinin  a-
maci;

Dinyada standardlagmayi
destekleyip geligtirmek suretiy-
le milletleraras: ticaret hizmet-
lerini kolaylastirmak; bilimsel,
teknik 've ekonomik alanlarda
anlagmay1 saglamak,
dan ibaretti.

Miizakereleri ISO Baskani,
M. Andrei Yerofeewich Viatki-
ne (URRS), ve yardimcis1 M.
Jean Birlé (Fransa), beraberin-
de oldugu halde yonetmis ve
muhasip M. Jaques de Saugy,
(Isvigre) de hazir bulunmustur.

Icra Konseyinin Alt Komi-
teleri 17, 18/Haziran/1963 gin-
leri toplanarak gerekli hazirlik-
lar1 yapmiglar ve karara bagla-
nacak hususlar hakkimnda rapor-
larini diizenlemiglerdir.

Toplantida; Almanya, Ar-
jantin, Danimarka, Fransa, Hin-
distan, Ita?ya, Yenizelanda, In-
giltere, Cekoslovakya, Turki-
ye, Sovyet Rusya, Birlesik A-
merika ve Yugoslavya delege-
leri ISO Icra Konseyi iiyeleri

Konsey toplantisimin genel goriiniigii



Toplantidan bir bagka koge

sifatiyle bulunmuslardir.

, Bilindigi gibi memleketimiz
Konsey iiyeligine 1963 yili ba-
inda sec¢ilmis bulunmaktadir.

¢ yil devam edecek olan bu go-
revin ilk foplantisinda memle-
ketimizi Tirk Standardlar: Ens-
titiisii Yonetim Kurulu Bagka-
ni Faruk Siinter temsil etmis-
tir. ) :
Temsilciler, son 1962 Kon-
sey toplantisindan bu yana ca-
hgmalarda kaydedilen ilerleme-
leri gézden gecirmigler, bu faa-
liyetler sonunda «62» yeni Re-
komandasyonun kabul edildigi-
ni memnunlukla gérmiiglerdir,
Bu Rekomandasyonlar agagida
siralanan onemli konular: ihti-
va etmektedir.

Plastik  malzeme, dokii-
mantasyon, mensucat, rulman-
lar, akustik, kaucuk, mekanik
‘aletler, ucak, kagit, bakir ve ba-
kir karigimlari, kiiciik aletler,
yiikleme, celik, kasnak ve ka-
yislar, hagere kimyasal madde-
leri, vida, somun ve aksami, tel
ve teferriiati.

Bu milletlerarast caligma-
lar goriisiiliirken Faruk Siinter
50z alarak Konsey’e goriiglerini
bildirmis ve ISO faaliyetinin
tarim konusuna da kaydiriima-
sina ve bu alandaki ¢aligmala-
rin  hizlandiriimasina isaretle
ayni konuda milletleraras: stan-
dardlar hazirlayan baska kuru-

(Soldan saga : Birinci sira .
Ikinci sira Tirkiye, Yeni Zelanda, italya, Hindistan, Almanya,

Fransa,

Yardimcisidir)

luglarla da isbirligi yapilmasin-
daki faydalar: anlatmis ve -bu
gorugiin tahakkuku icin tedbir-
ler alinmasini istemistir.

Ayni toplantida asagidaki
ISO Teknik Komiteleri de ku-
rulmustur.

1 — Makina Sarsintilarin-
dan Ileri Gelen Soklar Sekre-
teryalign (Birlesik Amerika).

2 — Mazot, Yakit Maddesi
ve Uriinleri Sekreteryalhpr (Is-
veg). .

3 — Egya Tasit Araclar (O-
to Motor) Sekreteryalig: (Fran-
sa).

4 — Kaldirag Zencirleri,
Rakorlar ve Teferruati Sekre-
teryaligr (Ingiltere)
taraflarindan deruhte olunmus-
tur.

Bagkanlhk divam :

Danimarka, Cekoslovakya,
USA. - En ondeki yalmz zat baskanin ozel

Arjantin.

IS0 ve IEC arasindaki bag-
lilik konusunda Milletleraras:
Elektroteknik Komisyonu Ge-
nel Sekreteri M. L. Birlé tara-
findan hazirlanan rapor okuna-
rak, bu iki kurulusun musterek
gayretlerini daha verimli kila-
cak careleri aramak amaciyle
mugterek bir komite kurulinug-
tur.

Son olarak, - ISO - ya kabu-
liinii isteyen Kore Cumhuriyeti
ve Kore Halk Cumhuriyeti stan-
dard komitelerinin dilekleri tas-
vip edilmis bu suretle ISO gru-
puna dahil memleketlerin sa-
yist (50) ye ylikselmigtir.

Icra Konseyinin gelecek
toplantis1 1964 yilimin 9-21 Ka-
sim tarihleri arasinda Yeni Del-
hi’de yapilacaktir.

(Soldan saga Saugy, Birlé, Viatkine, St. Légér)



Kutu - poget emniyet

TURKAY ENDUSTRI VE TICARET
Anonim $ti. — Istinye

\ i e
Standard — 42

—_———————————

ILICOGLU

sanayi ve Ticaret Limited Sirketi

SERMAYEST : 15.200.000,—
ESKISEHIR

Kiremit, Tugla ve Ates Tugla Fabrikas:

Her Nevi Kiremit, Tugla
ve Ates Tuglalar:

En iyi kaliteli mallariyle daima
‘miigterilerinin emrindedir

ADRES : Posta Kutusu 7 S Telgraf adresi : KIREMIT
inonii Caddesi No: 59 Telefon No, : 1364 - 2105
Eskigehir
Ll e e i
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BASKA ULKELERDEKI STANDARD

KURULUSLARI TANIYALIM :

STANDARDIN MANA VE DEGERI HER GUN BIRAZ DAHA ivi ANLA-

SILMAKTA, BU YOLDAKI CALISMALAR

BUTUN MEMLEKETLERDE

KURALLARA BAGLILIGI TEMIN ICIN BUYUK CABALAR SARFEDIL-

MEKTEDIR. HEMEN HER MEMLEEETTE

STANDARD YAPMA VE UY-

GULAMA GOREVi OZEL KURULUSLARA VERILMISTIR, DERGIMIZ DE,
BU SAYISINDAN IiTIBAREN BASKA MEMLEKETLERDEKI STANDARD

} ILGILILIKR TARAFINDAN KUVVETLE DESTEKLENMEKTE, STANDARD

KURULUSLARINI OKURLARINA TANITM AGA BASLAMIS BULUNUYOR

ALMAN STANDARDLAR ENSTITUSU

(DEUTSCHER NORMEN AUSSCHUSS)

Enstitli 18 Mayis 1917’de kurulmustur. .
Uyelikler :

Enstitii'niin merkezi Berlin olup kiitiige
gecirilmis bagimsiz bir kurulustur.

Mali Durum :

DNA’nin giderleri, Uiye 6dentileri, standard
satislar1 ve standardla ilgili yayinlarla kar-
silanir. ‘

Enstitii’niin Yapist :

Uyeler. meclisi

Konsey

Bagkan

idari Midiir (Idari Biirolar)

Caligma Komiteleri

Standardlar1 Inceleme Kurulu

Seksiyon Komiteleri (25 tane)

Ayrica (renk, makina yapimi, demir ma-
deni), tekstil ve tekstil makinalar:, bina
ingaati ile 100 den fazla ¢aligma grupu icin-
de toplanmig 1,000 den fazla etiid kurulu
vardir,

Standardlarin Durumu :

Tiim Alman standardlar1 «DIN» markasi
altinda DNA tarafindan yaymlanir .

Bunlar metinlerine gére smiflandirilir; O-
zellikle :

Ulagim Standardlar: (Kavram, Terim, Sem-
boller)

Boliimleme Standardlari ‘

Tip Standardlar1 (Tipler, Boyutlar)
Projeksiyon Standardlari (Hesap, Insa.)
Insaat Standardlarr (Teknik Maddelerle
ilgili Ingaat Detaylar)

Boyut Standardlar

Malzeme Standardlari

Kalite Standardlar:

Tiiziikk Standardlar:
. Levazim ve Hizmet Standardlar

Emniyet Standardlar:

Alameti Farika :

DIN Standardlarina uygun yapimda bulu-
nan her yapim evi DIN markasmi kullanir.
DNA’nin denetleme gorevi yoktur. Ancak
markanin kullanilmasi kovusturmay: ge-
rektirmektedir .

DNA’ya bagli 6zel bir komite vardir, Unii
(RAL) Ausschuss fiir Lieferbedingungen
und Gittesicherung (teslim ve kalite em-
niyeti komitesi). Bu komite kalite markala-
rin1 verir.

Cesitli sanayi alanlar1 i¢in kalite gruplar:
kurulmustur. Bu kalite gruplarinin herhan-
gi biri kurallar bozacak bir davramsta bu-
lunacak olursa gruptan, atilir,

Alman Standardlarinin markasa : T

=
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PAZARLAMA
VE

STANDARDIZASYON

Pazarda alinip satilan mallara
goyle bir bakigda, bu cokluk iginde
baz1 Yenzerliklerin bulundugunu an-
lariz. Cesgitlj ticaret. adlar1 veya ala-
meti farika altinda satilan mallar
bhirbirinden ne kadar farkli olursa
olsun, agag1 yukari aym mallardir.
Dikkatli bir g6z cegitli mallar ara-
sindaki bu benzerlikleri hemen go-
riir. Iki mal arasindaki benzerlik-
ler ve ayriliklar pazar i¢in o©nemli
olup bu da standardizasyon konu-
suna girer.

Standardizasyonun Anlami :

Standard bir 6lgme kurali veya
metodudur, Bu 6lgme agirlik, renk,
uzunluk, alan, hacim, miktar, bicim,
direng veya kimyasal bilegim olabi-
lir. Standard, uzun bir zaman sii-
resi icinde siirekli ve gercek olarak
kullamilmig olmalidir. Hergiin de-
gigen, siirekli olarak kullanilmayan,
kullananlar tarafindan Onceden bi-
linmeyen bir kural standard ola-
maz. Ticaret diinyasinda bir birdr-
neklik gostermeli ve genig bir uygu-
lama alami olmaldir, Standard bii-
tin iirtin i¢in birérnek olarak kul-
lanilmali ya da birbirinden cok fark-
I, ¢ok uzak olan yerlerin pazar-
larindan birinde hi¢ kullanilmama-
Iidir, Pazarlamada s6z konusu olan
standardizasyon, bir standardin pa-
zarlama faaliyetinde  kullanilmasi-
dir. Bu su demektir ki, mallar bu
standardlara gore derecelendirilir, bu
derecelere gore alinip satilir.

Bir pazarlama sistemi 'icin stan-
dard:r tam olarak kullanmak, ilkin
bu derecelemenin yapilmasi demek-
tir, Standardlarin c¢ogu hiikiimet
(federal veya eyalet) tarafindan uy-
gulama alanmna konulmugtur, Ozel-
likle bu (Amerika) tarimsal {iriin-
ler i¢in dogrudur. Pazarlama .or-
ganlar: standardlar: tam olarak uy-
gulamaya koyar. Baz: standardlan
ticaret ortakliklari, imalatcgilar ya
da tacirler yapip uygular.

Bircok halde standard bir gele-
negin sonucudur, Bu gelenek, stan-

dard oluncaya kadar halk arasin-
da. kullanilagelir. Sonunda, yogal-
ticilar ya. da yogaltici  dernekleri

tarafindan standard olarak  kabul
olunur, Tek bagina bir yogaltica
standardi koymakta pek az olanagi
olan kigidir, o yalmzca bir alici ola-
rak Onemlidir, Fakat yogalticr tes-
kilatlar1 bir standardin kullanil-
masinda esasli bir dgedir- Bir ornek
olarak, yogaltict kooperatifleri tara-
findan meyve ve sebze konserveleri
ticaretinde derece etiketlerinin bile
kullanildigin: soyleyebiliriz.

Derecelemeyi yerlegtirdikten son-
ra, giyecekler igin dereceleme yap-
mak miimkiin olur, Eger kullanilan
bir standard yoksa, biitiin alict ve
saticilara aldiklar1 ve sattiklari mal-
lar1 muayene etmeleri bildirilir, Boy-
lece kalite ve gegitli alie1 ile satict
arasinda aym terimin kullanilmasi
ve anlagilmasit saglanir, Birorneklik
ile getirilmig olan  derecelemenin
kullanilmasi; mallarin bu dereceleme
esasina, gore alimip satilmasi1  de-
mektir, Maldan dlman bir niimune
biitlin mali temsil eder. Bu yiizden,
niimune alma (Ornekleme) metodu,
bu temsilin garantisidir. Ozellikle,
kabul edilen ve uygulanan standard-
lardan ve derecelemeden sonra oOr-
nekler derecelere ve biitiin bu derece-
deki mallara, dereceleme de Ornege
uygun olmahidir, Tacirlerin bu dere-
celere aligmas1 ve bunlari  kullan-
mas1 halinde, bunlara uygun mallar
alinip satilacak demektir, Buna gore
satilacak bir mal, sozgeligi, dere-
celeme sisteminde kullanilan terim
tiplerine uygun olur, A ya da No. 1
de derecesine uygun olacaktir. Bu
dereceleme tipi, kigisel incelemenin
yerine gecerek ticaretin geniglemesi-
ni ve pazarlamada kolayliklar saglar.

Bir¢cok halde bu derecelemeye
uygun alim satimin yerlesmesi sag-
lanamaz Bu halde bir zorlama sis-
teminin kullamilmas: garttir. Bu zor-
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Dr. Adlowe L. LARSON (*)

lama  baskis1  sonucu, sozgeligi,
alicilarin  istekleri kargisinda Yir
perakendeci yiuksek dereceli mal sat-
maga mecbur lkalir, Halk derecele-
me sistemini anlayamayan tacirler-
le alig verigi keser. Birgok standard,
mallar iizerine ticaret adlarim ya da
markalarini koyan imalatcilar, top-
tancilar tarafindan yerlegtirilmigtir.
Malin birdrnekligini garanti etme-
dikleri takdirde, mallarmin derece-
lere uymadig1 halde satilamayacagi-
n bilirler ve hattd o derecede bazi
farkliliklar yaparak daha iyi kaliteli
mallan satiga cikarirlar. Bir bagki
seklindekj zorlama ticaret ortaklar:
arasmda da olur; sozgeligi, bir or-
taklik (satis kooperatifi) ortaklari-
nm iiriinlerini kabul edilmig derece-
lere gore satar.

Hiikiimet daireleri, tarimsal 1ii-
riinlerin pazarlanmasinda uygula-
nan Standardlarin  uygulanmasinda
dnemli rol oynar, Boylece Hiiklime-
tin bir baskis1 oldugunu sdyleyebi-
liriz. ABD’inde, genel olarak, stan-
dardlar Tarim Bakanlig tarafindan
gelistirilmigtir. Federal seviyede, Ta-
rim Bakanliginda bu gérev, Uretim
ve Pazarlama Dairesi (Production
and Marketing Administration) ne
verilmigtir. Federal Ticaret Komis-
yonu, tarim iirinleri pazarlamasim-
da s6z sahibidir, Gorlliiyor ki bura-
daki bask: daha fazla tarim alamnda
kalmaktadir,

Federal Security Ageny’nin Yi-
yecek ve Ila¢c Dairesi (Food and
Drug Administration) ise yiyecek
ve ilaclarmm standardlari veya safhik
derecesi ile ilgili faaliyette bulunur.
Bu konuda dizenli olarak yayin-

(*) Bu yazinni yazari 1907 yilinda
ABD.nin Oklahama sehrinde
dogmustur. Bugiin Madison’daki
‘Wiseonsin Devlet Universitesinde
Tarimsal Ekonomi Profesérii, In~
ternational Cooperative Training
Center’in de Bagkanidir.



lanan «Notices of Judgment Under
de Federal Food, Drug and Cosme-
tic Act» dergisini anmalyiz, Bu da-
ire ayrica yiyeceklerin  Ozellikleri-
ni, tammlamalarm ve standardla-
riii «Defimtions and Standards for
Food, Service and Regulatary An-
nouncements, Food, Drug and Cos-
meticy ad: ile yaymlamisgtir.

Standardlar Uygulama Giicliigil

Her yil ve her bolgede yetigen
tarimsal triinlerin kalite farklhihigi
yliziinden bu firfinlerin  standardimni
yapmak oldukca gii¢ bir meseledir.
Bir yil biitlin {irtinlerin kalitesi gok
vilksek olur, gelecek yil igin-
de alinan iiriin de c¢ok diiglik ka-
liteli olabilir. Bir yil icinde kalite
farklanm coktur, Oteki yil azdir, Bu
farklar bolgeler arasinda da vardir
Standard ise yillar ve bolgeler itiba-
rile iiretilen {iriinlerin kalite farkli-
hklarmi da goézoniinde tutarak ha-
zivlanan, uzun bir siive bir ¢ok bol-
gelerde uygulanan kurallar olmaldir.

Standard yapiminda ikinci bir
giicliik de ihtiyaclara karsihk vere-
bilecek ve uygulanabilecek kuralla-
rin bulunmasidir, Dereceler yalnizca
uygun olmakla kalmamali, alci ve
saticilarin da isteklerini karsilama-
hidir, () Sozgelisi binlerce iiriin igin
kalite ayirimi yapmak. iizere bir seri
dereceleme yapmak milmkiinditr, Bu
geri bir gok iiriin igin uygulanabilir
de, fakat bliylik bir kisim igin de
uygulanamaz, Bu sistem, giiclitkle-
vinin fazlalig1 yiiziinden hic bir ta-
rafindan uygulanmaz ve standard
da var olmaz. Bu sistemi uygula-
mak hususunda israr edilirse biittin
gayretler boga gider.

Uygunluk konusu, standardi ya-
pilmig mahn pazarda satigt sirasinda
yeni bir mesele ortaya Gikanr, Bu
mesele, dereceleri belli edilmig bir
iirlinli genig capta ahp satan alel
ve saticli bu derecelerin ¢ok iyi ay-
rilmasini ister, Alicit ve satici, tica-
rvette bu derecelerin kullamlmasm?
ve ticaretin bu kurallara gore ya-
piumas: gerektigini bilir. Biitin me-
sele bu iirtinden az miktar alacak
olan ve alacag: liriiniin derecelerini
o kadar iyi ayirmayan ve tahkik
edemeyen alicinin durumuna daya-
nir ki o da hosuna gitmeyeni almaz.
Bu yiizden yogalticmm istegine uy-
gun daha basit dereceleme yohma
gidilmelidir, Bundan bagka, onun
bir istegi ya da egilimi de, ticarette
bagka bir metod yoksa, A, B, C, ya
da 1, 2, 3 gibi her iiriinde derece du-
rumlarm gosterir benzer terimlerin
kullamimasidir; clinkit o daha fazla-
sin1 bilmek istemez,

Ambalaj Konusu :

Standardlarin  uygulanmasinda
hir bagka zorluk da standard amba-
laj konusudur, Gida maddelerj amba-
lajlarmin ¢ogu boyut bakimindan bu-
glin aym goriinilrse de farkhdir. Bir-
drnek yapmak hususunda da gergek

bir cahgma yoktur. Halk icin bagka
bir tnemli konu da icindekilerin ay-
nt miktar olup elmadifidir. Bu konu
izellikle perakendecilerden mal alan
yogalticl igin Onemlidir. National
Bureau of Standards'mm bir raporuna
gbre, «bir ig kolunda (perakendeci-
lik) rekabet gok lameidir ve hileli
calismalara bagvurulmakta ve olgii-
ye uymayan, muhtevas: tam olmayan
ve aldaticy paketler yapilmaktadir.
Yogaltici aldatilmakta, kandinl-
makta ve dolandirilmaktadir.y (%)

Ornek olarak kahveyi alalim.
Bu genellikle «Pound» olarak almir;
herkes bir pound ya da yarim pound
kahve ister. Rekabet yiiziinden, ©-
teki tacirlerden fiyat1i bakimindan
farkl olarak yapilan 7 ounce’luk pa-
ketler buluruz ve ayrica 8, 13, 14 ve
15 ounce’luk kutulur yaninda stan-
dard olgiide 16 ounce’luk pound’luk
kutular gériiriiz. Bu olcii dis1 paket-
lemeleri mevzuat kabul etmez Cay
paketlerinin 3, 3,5 ve 7 ounce’luk ya-
pilmasi da miimkiin degil ise de diik-
kanlarda goriilebilir,

Biiyiik dagiticilar ve magazalar
piring, sehriya, kuru fasulya, bezelye
v.b. icin belirli dlclide paketler ya-
par. Bir incelemede 10 dagiticidan 8
inin, bir bagka incelemede 6 smn
tam olciide paket yaptigim; birinin
yalmz bir madde igin uygun 8lgil
kullandigim gorditk. Bazilarn da, iki
ayri agirhikta aym paketleri kul-
lanmaktadr, Stzgelisi bezelye igin
14 ve 16 ounce’luk gehriye icin de
13 ve 16 ounce’luk paketler goriil-
miistiir. Burada affedilecek ve mak-
bul sayilacak bir aciklama yapila-
maz. Bu gibilerin ortaya attiklari
delil, standard boyda  milyonlarca
paket aldiklari ve iglerine  gegitli
madde koyduklari geklindedir. Stan-
dard kutulardan, 15 ounce yesil be-
zelye, 14,5 ounce fasulya, yarim
pound mercimek aldigy icin  gika-
yetcidirler, Sikayetleri standard &6l-
clide kutu kullandiklar: ve bunlar
milyonlarca satin aldiklari ve bun-
larn yogalticiya aynen satmak zo-
runda kaldiklar1 geklindedir.

-

Tarmm Uriinlerinin Standardlary:

ABD’inde Tarim Bakanligi ta-
rafindan yapilan standardlarn ii¢ ka-
tegoride toplamak milmkiindiir :

1 — Mechuri
2 — Thtiyari
3 — Deneysel (%)

Mecburi Standardlar ; Kanunla
konulmus &zel hiikiimlere gire uygu-
lanir, Sozgelisi Hububat Standard-
lar1 Kanunu (Grain Standards
Act), resmi hububat standardlarinn
eyaletleraras: ticarette uygulanma-
sinin mecburi oldugunu hiikme bag-
lamigtir, Anayasa eyaletleraras: ti-
careti diizenlemek gorevini Federal
Hiikiimete verdiginden, bu mechuri
standardlar  yapilmigtir.  Federal
Hiikiimet taarfindan mecburi ki-
nan standardlarin uygulandig:

Ry

{irlin

pek fazla degildir. Bunlar arasinda

sunlar1 goriirliz :

—— Pamuk : Pamuk Kanunu,
Pamuk Standardlar: Kanunu.
— Hububat : Hububat Stan-

dardlarr Kanunu (Misir, bug-
day, yulaf, cavdar, arpa, ke-
ten tohumu, soya fasulyasi,
sorghum v.b.).

Elma ve armut : Elma ve
Armut Thracat Kanunu, 1933

Kaplar : Standard
Kanunu, 1916 ve 1928
Derecelere  gore yiyecek
saklanmast : Warehouse Ka-
nunu.

Kaplar

Bunlardan bagka federal dere-
celeme, bazt hallerde tiitiin, deniz-
cilikte kullanmilan yiyecek maddele-
ri gibi maddeler igin de kuilanilir.

ihtiyari Standardlar : Federal
Hitkiimetce  mecburi kilinmayan
standardlardir, Bunlar da Tarim Ba-
kanhgmea hazirlanmig ve resmi
standardlardir, Bunlar muayene ve
piyasa haberleri i¢in Tarim Bakanl-
gmea kullanihir. Bunlar da  Hitki-
metge mechuri llnabilir, Bu tip
standardlarin sayis1 pek coktur, da-
ha fazla meyve ve sebzelerle ilgili-
dir. Bundan bagka canli hayvan, et
ve yiin, siit, kilmes hayvanlar, yu-
murta, kuru et ve saman, piring,
fasulya, bezelye, mercimek, siipiirge
tohumu, pamuk tohumu (¢igit) ke-
nevir ipi ve kitig ile ilgili standard-
lar da vardir,

Deneysel standardlar ise uygu-
lanmasina gegilmeden 6nce deneme
amaciyle hazirlanan standardlardir.
Bunlar bu deneme dénemi sonunda
mecburi veya ihtiyari ilan olunur-
lar.

Dereceleme (Grade) Konusu :

Hububat adlandirma meselesin-
de ciddiligine National Bureau of
Standards bir yayininda dokunmus-
tur. (*) En ¢nemli giliclilk, cegitli
tirlinlerin derecelerinin ayni bigimde
tesbitine imkan olmamasindan dog-
maktadir. Hergeyden once, ¢ok ¢e-
sitli dereceleme sistemileri kullan-
makta oldugumuzu sbylemeliyiz. Yi-

(1) H.E. Erdman, Problems in Estak-
lishing Grades for Form  Pro-
ducts, Journal of Form Econo-
mics, Cilt XXXII (Subat 1950)
15-29.

Standardization of Packages,-U.S.
Ticaret Bakanlhgi, National Bu-
reau of Standards, Yayin No:
165 (1940) s. 79,

Check list of USDA Standards for
Form Products ,Production and
Marketing Administration, 1949,
s. 1.

iler J. Fairchild, The Grade
Terminology Problem, National
Bureau of Standards, yayln No,
173, 1944.

(2)

(3)

4)



yecek maddeleri ve fiviinler icin A,
B, C, D, vbh. gibi alfabetilkk sistem
kullanilmaktadir, Bagkaca 1, 2, 3
gibi numara gistemi kullanilmakta-
dir, Bunlardan bagka, cok kansik
tip ve sistemler de vardir. Sozgelisi
Al, A2 gibi harf ve numaralarin bir-
likte kuollamldigy gdriilmektedir. Ba-
zan numaralar niteligini  gdsteren
adlandirmalarla, bazan da  harfler
aym gekilde IJullamlir, Bu genel
kullanma bi¢imleri yamnda baz
maddeler igin, stzgelisi glibre icin
3-8-5 gibi, 6zel metodlar  kullaml-
digr gercektir,

Biitiin {iriinler igin aym smifla-
ma, ve derecelemeyj kullanmanin da
gligliikleri oldugunu  stiyleyebiliriz,
Sozgelisi A. derecesi bir cok madde
i¢in en yiiksek sinif ise de asbest yii-
niinden dérdiineil derece icin kulla-
nihr, ki AAAA en yiltksek dereceyi
gosterir, Acemi bir alier narenciye-
de kullamilan U.S, No. 1 derecesinin
U.S. Fancy derecesinden diisiik ol-
dugunu bilmez,

En yiiksek derecenin nasil gig-
terilecegi meselesi de ortaya cikay.
Sozgelisi bir madde icin A1 en dii-
sitk kaliteyi gOstermelte olup kalite
su siraya gire yiikselmektedir, A1+,
AA, XX, ve XXXX, Bu durum ta-
nmda da vardir, sézgelisi elmada 1.
8. Fancy, yagda U.S, 93 Score, dana
etinde Prime, Amerikan linter pa-
mugunda grade 1, pamukta middling
Fair, midyede U.S. Grade AA, na-
renciyede U.8. Fancy, tiitlinde ATL
ve ylinde grade 80 en yiiksek dere-
celerdir,

dardizasyonun kendisine ne kazan-
dirdifgmi dilgiiniiv, Bir ciftel, Jisa
elyafli pamulk {ireticisi, pazara prim
yapan uzun elyafh pamuk gotiir.
mege karar verdi. Bunun icin en
elverisli pamuk tohumunu secti.
Boylece elde ettigi ilriinit piyasada
yliksek fiyatla satmig, daha fazla
kazanmig oldu,

Yogaltiemin Duruma :

Biraz da alacag: mallarm  kali-
tesinin tayini balimindan yogalti-
cmm durumu iizerinde duralim, Wsa-
sinda. ,onun alacag: mallar hitkiimet
standardlarma benzer sekilde dere-
celendirilmis degildir,  Yogalticmm
durumu kuvvetli degildir, Bir maki-
nist, alacagi mallarin fiyatindan ecok
icretinin ortalamasim, bir hugday
ilretmeni de ofomohile yiiklenen iic-
retlerden daha fazla bugday fivati
nm artmasim dilgiinilr. Clinkii yo-
gallicimn ilgilendigi seyler cok fark-
hdar,

Yogalticimin dikkatini topladig
bir husus dereceleme etiketleri (la-
bel) olup uygulanan baz derecele-
me sistemlerine gére meyve, sebze
konservelerinin  etiketlerinden hangi
mal alacagim iyice biliv, Bu konu-
daki gelisme yavag olmugtur, Dere-
celeme etiketleri uygulamas: giic o-
larak karakterize edilmistir, Kigisel
ticaret adlamnt ve reklamlam orta.
dan kaldirdigh icin etiketlerin maln
lealitesini diiglirdiiglt yolunda sika-
yetler yapihy, ekonomi sistemlerini
degigtirdigi séylenir. Bunlar o kadar
dnemli degildir (%), Esasmda, dere-

~ celeme etiketi dteki dereceleme sis-

Standardizasyon
Kazandimr?

Ureticiye Ne

Standardizasyonun degerli  bir
faaliyet oldugu acikeca gorillmekie-
dir, Maddeler {ireticiden dereceleme
esasina gire alimmasaydy, kalitesine
bakilmaksizin, hepsi aym fiyata sa-
tiirdy. BZer iiretim maliyeti yiilk-
sekse, yilksek kaliteli mala bir prim
ddenmedigi takdirde, kaliteli wmal
tretimi durur, kaliteden fazla mik-
tara onem verilir. Biitiin iireticiler
tarafindan elde edilen iiriiniin kalite
seviyesi biitlin {ireticilerce yiiksel-
tilmege caligilir, ciinkii dereceleme
sistemine gbre alim, kaliteli madde
elde etmek icin yapilan giderleri te-
1afi eden Yir sistemdir = Gelecekte

derece esasina gbre tarimsal iiriin
ticareti daha da geligecektir,
Zaman zamdn, bir cift¢ei stan-

tem tiplerinden daha zor gdriiliin
Gergekte, dereceleme etiketleri, yo-
galticiya neyi alacagim  gdsterdigi
igin, Amerikan ekonomik sistemini
kismen rekabetsiz bir duruma getir-
migtir, Bundan bagka mahzurlar i-
leri siiriiliir ise de bazi konserve i-
maleileri Hilklimet dereceleri yanmm-
da kendi ticaret adlarym da kulla-
narak bunlar ortadan kaldirmalkta-
dir, .

Yogalticilar neyi alacaklarr ge-
rektigi hususu ile ilgilenirler. Cales
ve Erdman, kadmlarla yaptiklar: ko-
nugmalarda bunlarin dértte dictiniin
A, B, C derecelerine gére yapilan
bir sistemi tercih ettiklerl sonucu-
na varmiglavdir '(°). Bu sistem, gon
yularda, ozellikle- kooperatifler ve
bilylik ditkkanlar tarafindan kulla-
nilarak geligmigtir,

AL

Bir ditkkandan igeri given yogal-
tiel, kabin iginde ne bulundugunn,
tadinin nasil oldugunu, kendisine do-
kunup dokunmadigini az cok pbilir.
Epeyce zaman once Chase ve Schlink
tarafmdan yazilan Paramzin Degeri
(Your Maney's Worth) adh kitap,
satm alman maddelerin faydah ol-
dugu kadar zararh olduguna da o-

kuyueularin dikkatini g¢ekmigti, Bu
uyarma, iizerine yogaltier aragtin-

cilart diye amlan tegkilat faaliyete
gegti, bir dergi yaymlamaga bagla-
di. Burada, hangi elektrik siipiirge-
sinin daha iyi oldugu, ¥ adh dig ma-
cununun iyi oldugu, 2 markali oto-
mobilin eiddi kusurlarm  bulundugu
hususunda notlar yaymilamr, Boyle-
ce yogalticr uyarihms olur,

Bu tegkilattan birkac yil sonra
da Rirlesik Devletler Yogalticilay
Birligi faaliyete bagladi, Bu teskilat
da bircok madde hakkinda ayhk ve
yilik raporlar yaymlar, Bu rapor.
larda 6nemli konularda yamlara da
yer verilir,

Hilklimetin bazi yaymlarn da
yvopalticilara yol gdsterir. Bir érnek
olarak «A Consumer’s Fuide to U.S,
Standards for Form Products» adh
brogitrit gsterebiliviz (7), Bu brosiir
vogalticilara, et, kilmes hayvanlar
ve siit mamfilleri, taze meyve ve
sebze v.b. hakkinda bilgi vermelkte-
dir,

Standardizasyon sayesinde mal-
lar dereceleme esasina gore satilmig
olur. Tarimda derecelemenin gogu
Hiikiimet tarafindan konulmugtur.
Dereceleme sembollerinde az da. olsa
bir 6rneklik vardir, Standardizasyon
bzellikle tarim alaninda, genig olarak
uygulanmaktadir, daha da genis bir
uygulama alam bulunacaktir,

(5) Jessie V. Coles ve H. E. Erd-
man, Some Aspects of the Argu-
ments Against Grade Labelling.
Journal of ‘Marketing, Cilt IX (O-
cak 1945) s. 256-261.

(6) 1Ihid, s. 261.

7) Catherine M. Viehmann, A Cos-

sumer’s Fuedi to U.S. Standards-
for Form Products, Tarim Ba-
kanhgi 'War Food Administration,
Yayin No. 553, 1944,



SUMMARY OF CONTENTS

PROGRESS AT THE TSE CONSTRUCTION ! p 2

Progress of work
of the TSE compound.

speeded up at the construction site

Efforts are made to complete the construction before the
end of this summer.

The remaining work consists mostly of finishing works..

Drainage between blocks and( connection to the city
sewerage has bheen completed.

AGREEMENT ON EUROPEAN COMMON STANDARDS p. 3

Faruk Slnter, after explaining the nature of European
Common Standards for fresh fruits and vegetables and the
Geneve agreements reached by European Council Agricultural
Section experts group, mentions OECD’s last annual fresh
fruits- 'and vegetables meeting and recommend Turkey’s
official participation in the OECD Agreement starting with
products like citrus fruits and peaches on which Turkey is
ready.

PACKING OF PEACHES IN ACCORDDANCE WITH THE
STANDARD FOR PEACHES p- 4-5

Packing of peaches of various sizes is made in the fol-
lowing manner in accordance with the Standard published in
April 1962 and enforced during the 1962 export season.

Sizes according to the Standard :

No. Diameter of fruit

1 90 mm. or more

2 81 mm (90 excluded)
3 94 mm (81 E )
4 68 mm (74 » )]
5 62 mm (68 » ]
6 56 mm (62 » )
7 50 mm (56 » )

According to the above classification :

a) 15 Hale Haven peaches of 90 or more mm in diameter
included in the 1st categery are packed in a tray of 50x30x
6/11 — 13 cm. The peaches are placed in the tray dlagonally
in 6 rows.

b) 18 peaches of 90 mm or less are packed in the tray
of same size in the same manner.

c) 21 peaches of 2nd category are packed in the iray of
same size in 7 rows.

d) 25 peaches of 3rd category are packed in the tray
of same size in 7 rows.

e) 28 peaches of 4th category are packed in the tray
of same size in 8 rows.

f) 32 peaches of 5th category are packed in the tray
of same size in 8 rows.

g) 36 peaches of 6th category are packed in the tray of‘

same size in 9 rows,

h) 40 peaches of 7th category are packed in the tray
of same size in 9 rows.

The empty spaces in the tray in the corners are filled
with soft paper and fruits ate packed not too tighthy in order
to prevent pressure.

Dr. FERNANDO MEJIA VALENZUELA DIRECTOR QF
SANTANDER INDUSTRY UNIVERSITEY . p. 7

Dr, Fernando Mejia Valenzuela, who replaced Dr. Alfredo
Navarro, as Director of Santander Industry University which
publishes Columbian Standards, is a chemical engineer with
some specialization in non destructive testing of matemals
specially with radiation techniques.

Dr .Fernando Nejia Valenzuela has been connected to the
University for about 14 years, sometimes as full professor,
as Dean of the Chemical Ing, School, then as Director of the
Industrial Adviser Committee and finally Director of INORCOL.

LOUIS ARMANE, DIRECTOR OF UNION OF FRENCH

STANDARDIZATION p. 7

M. Louis Armand is an engineer graduated from the
Ploytechnical School. He worked on railways and at one time
he was the Director of French National Railways Department.

After the war he rebuilt the railway system parts of which
were destroyed.

Between 1951 and 1959 he held the post of Director of
the Internatioral Railways Union where he was the Sec-
retary General up to 1951,

He also acted as the President of French Section of
European Cultural Organization.

At present he is the president of Coal Mines in Lorraine

. as well as some economic and technical organizations.

He is also the author of «Refense in Fatures.

NEWS FROM TSE .
INCREASE IN SALE OF TURKISH STANDARDS p. 8

Since the First Five Year Plan has passed as a law
sale of Turkish Standards, mostly related to construction,
increased con51derably ‘

Publication of TS. 24, Cement Technical Sampling Methods
have been\ completed, With the addition of this standard there
are now 15 cement standards on sale.

MEETING FOR STANDARDIZATION OF SEMI-
MANUFACTURED TIMBER p- 8

As  the Secretariat of Technical Committee 99 of ISO
is in Rumania, the meeting for standardization of semi
manufactured timber was held in Bucarest, on 28/5—1/6,
1963.

At the meeting Turkey was represented by Kadri Yap-
rak, Director of Production of the Forestry General Directorate
and his assistant.
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At the meeting, the draft prepared on basis of the
replies received from member countries to questionnaires on
General Characteristics of «Solid Wood Parquéss and «Classi~
fication of Solid Oak Parqués»-

Turkish representatives at the meeting found an opport-
unity to compare Turkish Standard for ‘Wood Parqué with
the draft for the international standerd and saw that the
Turkish standard complies with the international draft 90
percent.

THE THIRD QUARTERLY REPORT RECEIVED FROM
TECHNICAL PERSONNEL OF TSE UNDER TRAINING
IN THE U.S. p. 9

It is understood from the report that TSE's technical
personnel received general information on methods of stan-
dardization, methods of testing and sampling and work
carried out by Government and Private Sectors on tools to be
used for these purposes, during the first two quarters:

At the end of 6 months, training program for the sub-
sequent 6 months was prepared with the assistance of Mr.
Brombacher. g

During the first three months of the second 6 months,
TSE's technical personnel carried out various research work
and tests at ‘Washington Bureau of Standards.

They further “studied cotton and cotton textiles from field
to yarn as well as research made to increase quality and
; strength.

Another important field of training has been the study
of activities in the State Minerals and Metallurgy Research
Centers. '

They have also had the opportunity to observe the
research and studies carried out on strategic metals.

A NEW OUTLOOK IN TURKEY’S POLICY IN CATTLE
BREEDING } p.. 10

The First Five Year Plan attaches great importance
to the development of Turkey's cattle breeding and supplying
the consumer with good quality meat.

In view of this, The Domestic Trade Department of the
Ministry of Commerce arranged a meeling on June G in
which the authorized personnel of the Domestic Trade
Department, the Director of Standardization and the repre-
sentatives of Ankara University Veterinary Faculty, Ministry
of Agriculture, Meat and Fish Organization, Union of Chambers,
Ankara, Istanbul, Izmir Commodity Exchanges, the Butchers
Association and TSE participated to discuss measures to be
taken to harmonize the interests of producers and consumers.

A GENERAL VIEW OF STANDARDIZATION IN THE U.S. p. 11

One of the chief factors of success of the huge American
industry is the standardization activities which have been
commenced many vears ago, enforcing of standards, research
work pavallel to this and the close cooperation  between
industrialists, agriculturists, unversities and the government
in this field.

The idea of standardization was born in the U.S. towards
the end of the 19th century among the industrialists, The
small enterprises of that time marketed products of different
properties produced by different methods in accordance with
different specifications. This caused a great deal of difficulties
among the various classes of buyers as well as government
purchases,

Many enterprises with foresight formed societies in
different regions to find common solutions to their common
problems. Such societies have progressed so much since then
that no businessman can succeed unless he is a member of

one or more of such societies.

Societies related to standardization may be classified as:
1. Commercial societies
2. Professional sgocieties.

These societies carry out activities and research in the
field of standardization. Standards set up by these societies
usually supplement each other.

The government bparticipates in the standardization

activities through two channels :

2. Standards (specifications) called codes which are
obligatory to be adhered to by all

b. Specifications for purchases of materials which the
government require

In the States the first thing that comes to mind when
standardization is mentioned is «research» and «cooperation».

The National Bureau of Standards founded by the Go-
vernment with the taxpayer’s money is not a commercial
enterprise but is in the service of the American population
with its.huge staff, laboratories and other facilities. The
Bureaws generous attitude in .distributing the scientific
results achieved in its laboratories has been one of the chief
incentives of the industrial development and progress.

The Bureau of Geological Survey and the Bureau of
Mines study the mineral sources of the country and the
best way to make use of the mines, and exactly like the
Bureau of Standards they publish all their findings so as
to serve the country in the best possible way.

Many research centers all over the country attached to
the Agricultural Department perform the most useful and
beneficial research work in the field of agriculture. It is
interesting to note that allsuch centers are situated close
by -the unversities and colleges. They work in cooperation
with each other, with the educational institutions, in-
dustrialists and agricuturists,

The result of all research work carried out by the
Government institutions is accessable to all. However, any
applicant may request studies to be carried out for a specific
purpose of his own in return of a fee.

In conclusion it may be said that a visitor, even after
seeing only a few large cities and small towns will realize
that the U.S. is a country of standards.

PREPARRATORY WORK ON THE 1964 PROGRAM OF
THE FIRST FIVE YEAR PLAN p. 13

At a seminar on housing requirements arranged by the
State Panning Organization, measures that must be taken
to facilitate the implementation of the Plan in 1964 in
connection with the housing requirements have been deter-
mined.

The main points discussed at the seminar were finding
and purchase of suitable land for housing projects, loans to
be granted for those who will build their own houses, solution
to the problem of mushroom houses and preparation of stan-
dards for construction materials by TSE.

MEASURES TO USE NEW TESTED CEMENT PRODUCTS
IN PUBLIC CONSTRUCTIONS p. 13

The First Five Year Plan contains provisions for the
use in public. constructions of cement products .resistance,
durability and economy of which have already been tested-

TSE representative participated at a meeting held at the
Ministry of Public Works to arrange the implementation of
these provisions.

It was. decided at the meeting that characteristics of
new cement products aready tested and tried in public sector
should be studied with a view of including them in the
Ministry’s specifications and also to cooperate with TSE for
the preparation of standards for these products.
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THE NEW FOREIGN TRADE REGIME p- 13

On 12.6.1963 a meeting was held at the Ministry of
Commerce in which the authorized personnel of the Foreign
Trade Department as well as the Director of Standardization
and the representatives of Ministries of Finance, Agriculture,
Industry, Communications, State Planning Organization,
Central Bank, Union of Chambers, Istanbul, Izmir, Mersin,
Giresun Union of Exporters, Taris, Cukobirlik, Fiskobirlik, Et
ve Ballk Kurumu, Chromium ProducCers Union and Turkish
Standards Institute participated.

At the meeting measures necessary to assist development
and increase of Turkey’s exports were discussed on basis
of replies received to questionnaires on the same subject.

The meeting continued in a sincere atmosphere of under-
standing between the Government and private sector and
decisions were taken to prepare our export products in
compliance with standards applied in the world,

STANDARDIZATION IN OLD AGES p- 1415

History of standardization is old. ‘'While it is possible
to trace the full course of development of some standards
it is not easy to follow others in a straight line. Specially
standards for length and weight have rich histories. On
the other hand the standard for widths of rails are quite
new. Modern life necessitates making new standards.

The Ages of Standardization can be divided into three :
1. Old and First Industrial Age

2. Modern Industry Age

3. Organization Age

The article proceeds to explain the First Industrial Age
and states that this age starts from the time of creation
ot man and last until the 19th Century.

Some people think that standards are as old as mankind,
the oldest standard being the first «words used. Probably,
standards of behaviour are older than standards of speech.
The primitive tools made in the Stone Age developed into
a pattern similar to standards. They were similar in raw
material, sharpness and size.

The first mass production can be said to be the
sun dried mud cakes cut,out in similar sizes to be used
for building purposes by Mezopotamians, In Babylon it
was the custom to tie jars, doors and other items by rope
and seal them with clay on which impressions were engraved,
indicating the name of the maker or the quality. Thus we
have «labelsy 4000 years B.C.

The history of pottery is as old as mankind too. In the
perhistoric ages pottery making was horn out of necessity.
Since the requirement was big, manufacture had to be large
too. Excavations show that many items of pottery were similar
in shape and size, a fact which proves that our ancestors
had laid down certain rules for pottery makers.

The first man used his own organs to measure distances;
his forfinger, palm, foot. These standards are still being used
in many parts of the world,

The very first method of measuring weight was the use
of a cylindrical stone, Kg. and gr- weights of to-day have a
similar cylindrical shape.

Enforcement of standards by those who held authority
is also as old ‘as history. In 2400 B.C. the Babylonian King
Dungi had laid down the rules for weights and kept the
original weights in the measurement house and controlled
the weights made thereafter by comparing them with the
original ones. Authorities received fees for comparing mea-
sures- .

The basic system of measuréments in «foots and «pounds
was instituted by King Henry III. The measuring  unit
«inchy was established by King Edward I in 1305.

The metric system was accepted by law in France in
1795. Washington proposed the acceptance of the same
system by America, but the Congress refused it. America
prefered to adopt the British Measurement System.

Discovery of the printing machine in 1040 A.C. became
an important factor in the development of standards.

The importance of standards is great in the military
sector. The arrows to be thrown by one arch had to be
standardized. After the discovery of firearms it became very
vital to have standard bullets and standard weapons, It was
also important to be able to replace parts of weapons which
had to be standard to fit.

It is only in the 19th century that production and
manufacture by machines has starded. In the age of
machinery and mass production the importance of standards
reached its climax.

TURKISH STANDARD FOR SPIRAL DRILL TIPS p. 17-18

Turkish Standards Institute attaches great importance
to preparing standards for manufactured products such as
hand tools used in agricultural industry, at this age of
industrialization in Turkey.

The article proceeds to explain technical aspects of
preparing standards for tools then goes on giving detailed
information about the standard prepared for Spiral Drill Tips.

The standard covers materials to be used, design, inspec-
tion and control of product after it has been placed on
sale, and labelling.

DRAWINGS IN ENGINEERING p 21

ISO’s Technical Committee No. 10 endevours to create
uniformity in engineering drawings and plans so that one
drawing can be understood in the same manner at whichever
country it is used. The last meeting of the committee held
in Geneve in which 15 countries participated, showed that
the Committee had almost reached its goal of setting up:
uniform methods and symbols to be used in preparing such
drawings and plans.

The Chairman of the meeting pointed out that publica-
tion of above mentioned methods as ISO Recommendations
would eliminate the necessity of translations and use of clear
and easily understood symbols on drawings would expedite
work to a great degree.

MEETING OF ISO EXECUTIVE COUNCIL p. 22-23

Meeting of ISQO Executive Council was held in Geneve
on 19-22 June 1963, in which the recently elected Turkey
also participated.

The purpose of the meeting was to facilitate international
trading services in order to encourage and develop standardi-
zation in the world and to create an understanding of stan-
dardization in scientific, technical and economic fields.

The sub-committees of the Council met on 17, 18 June
1963 to make the necessary preparations for the Council
meeting and submitted a report on points on which decisions
had to be taken.

Delegates of Germany ,Argentine, Denmark France, India,
Italy, New Zealand, England, Chekoslovakia, Turkey, Russia,
U.S.A. and Yu;:oslavm were present at the meeting as the
members of ISO Executive Council.

Turkey’s delegate at the Council was Faruk

. Siinter,
Chairman of the Board of Directors of TSE.

The Delegates observed with pleasure that 62 new Re-
commendations related to following subjects were accepted ;
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Plastic materials, Documentation, Textile, Roller Beavings,
Acoustics, Rubber, Mechanical Tools, Aircraft, Paper, Copper
and Copper mixtures, Small tools, Loading, Steel, Ventilator
belts, Insecticides,‘ Screws, Nuts, Wire.

Faruk Stinter addressed the Council and peinted out the
necessity of directing the activities of ISO to the Agricultural
field, and recommended the establishment of cooperation with
other organizations preparing international standards for agris
cultural products.

The Korean Republi¢’s desire to be accepted to ISO was
approved by the Council whereby the number of nations in
the ISO group increased to 50.

The next meeting of the Executive Council will be held
in New Delphi in November,

MARKETING AND STANDARDIZATION p. 26-28

Similarities and differences between products produced or
rmanufactured under @ifferent trade marks and supplied to
the market is an important, subject of standardization,

Standard is a rule of method of measurement of weight,
color, length, area, volume, quantity, shape, strength or
chemical composition, Any rule which is not used over a long
period cannot be a standard.

Standardization in marketing is the use of a gtandard
for marketing purposes. This means that products are classified
and bought and sold according to this standard,

Various government departments control and compell the
enforcement of standards.

Making of standards for agricultural products is difficult
due to varieties in quality in different regions as well as in
different years. Another difficulty of standard making is to
find the set of rules which answer the requirements of both
the l.)uyer and the seller.

Packing also needs to be standardized..

Standards may be obligatory, voluntary or experimental.

The writer proceeds to explain in detail the standards
in different groups, their use and benefits obtained from them
both by the producer and consumer-
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SIGLA YAGI

Standard Tasarisi

0.1

02

G.3

11
1.1.1

1.1.4

1.1.5

1.16

(STANDARD SPECIFICATION FOR CRUDE LEVANT STORAX)

— KONU, TARIF, KAPSAM :

KONU :

Bu standard ham sigla yagimn tarifini,
ozelliklerini ,niimune alma ve muayene me-
todlarini ve piyasaya arz sekillerini belirtir.

TARIF :

Si18la yagl, sigla (Giinliik, Liquidamber
orientalis) agaci govdesinde hususi teknigi-
ne gore acgilmig yaralardan usuliine gore bir
kiszm kabukla birlikte toplanan maddenin
kaynatilmis suya daldirildiktan sonra pres
edilmesiyle elde edilen balsamdir.

KAPSAM :

Bu standard giinlik agacindan elde edi-
len ham sigla yagima aittir. Ham sigla ya-
ginin tasfiyesi ile elde edilen saf sila yagi
ile ham ;sigla yaginin istihsali-arasinda geri
kalan ouhur (posa) ve ham sigla yagmm
destilasyonu ile elde edilen esans bu stan-
dardin digindadir,

SINIFLANDIRMA ve OZFELLIKLER:

FiZIKSEL OZELLIKLER :
Dis Goriiniis

Taze iken acik gri renkte olup, zaman-
la iist yiizli esmerlegir, Yapigkan ve yari
sivi1 (slizme bal) kivaminda olup saydam de-
gildir, ince tabakalar halinde iken saydam-
dir,

- Koku :

Kendine has kokusu olmalidir.
Tad :

Kendine has tadi olmalidir,

Serbest Su Miktar:

Istihsal teknigi geregince ayr1 faz ha-
linde ve en ¢ok % 1'i gegmiyecek sekilde su
ihtiva edebilir,

Yabanc: Madde :

Istihsal teknigi geregince bir miktar
kendi agacinin ufak kabuk parcalarini ihtiva
edebilir. Bunun disinda tas, kum, kil, iri ka-
buk, yaprak gibi yabanci maddelerle, recine
gibi katk: maddeleri bulunmayacaktir,

Yogunluk :
1,060 - 1,118 arasinda olacaktir,

1.1.%7

1.2
1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

1.2.5

21
2.1.1

2.1.2

Kirilma (Refraksiyon) Indisi :

Serbest birakilmigtir. Ancak her parti-
nin 40° C daki kirilma indislerj tayin edil-
meldir,

KIMYASAL OZELLIKLER :
Kurutma Zayiat1 :

% 20 yi gecmiyecektir.
Kiil Mikdar :

% 1 den fazla olmiyacaktir.
Alkolde Ciéziinimeyen Maddeler :
% T yi gecmiyecektir.
Alkolde (ozimen Maddeler :

En az ¢, 70 olacaktir,

Asit Sayis: :

Alkolle tasfiye edilmis sigla yagimn
alkolde ¢dziinen kisimlarinin asit sayis: 40-80
arasinda olacaktir,

Sinamik Asit Mikdan :
% 20 den agag olmayacaktir,

Sab-mlama Sayis1 :

Alkolle tasfiye edilmig sigla yagimin al-
kolde ¢éziinen kisimlarimin sabunlagma sayi-
81 160 - 200 arasinda olacaktir,

NUMUNE ALMA
METODLARI :

NUMUNE ALMA :

VE MUAYENE

ihzar ve Imalit Sirasmmda Alinacak Nii-
mune :

Yag havuzundan, tahta bir cubukla,
iyice karigtirilarak 500 g. kadar niimune ali-
nir ve temiz bir kap i¢ine konur,

Piyasaya arz olunmak iizere hazirlanmig ve-
ya piyasaya arz edilmig aym firmaya  ait
her partiyj temsilen 10 ambalaj secmeksizin
ayrihir. Agizlar: agilarak bir tahta cubuk
vasitasiyle iyice karistirnldiktan sonra, her
kutudan takriben 200 g. niimune alnir ve
temiz bir cam kaba konur. Toplanan bu nii-
muneler temiz tahta kagik ile kargtirilip
10 dakikadan fazla bekletilmeden ii¢c® nii-
mune kabina esit olarak héluniir ve kapla-
rmn agz1 miihiirlenir. Kaplarn iizerine, diis-
meyecek 'bir gekilde yapistirilmig bulunan
etikete nilmunenin cinsi, miktarn, niimune
alma tarih, imalater ve araci firma adr ya-
zllarak etiketlenir. Niimunelerin bir takimi
mal sahibi veya vekiline verilir. Diger nii-
muneler muayene ve analizlerde kullaml-
mak iizere ilgili sahislar yanminda saklanir.
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MUAYENE METODLARI :

Fiziksel Muayeneler :
GOz Muayenesi :

Her niimune kabimin agzi acilarak ba-
kilmak suretiyle ayr1 faz halinde bulunan
suyun kontrolu yapilir, Yagin ozellikler kis-
minda gosterilen renk, koku ve tadda olup
olmadigina bakilir, Icerisinde 1.1.5 de ya-
zilh yabancit maddeleri ihtiva edip etmedigi-
ne ve homogen olup olmadigima dikkat edi-
lir

Ayr1 Faz Halindeki Su Mikdar: !

Goz muayenesine tabi tutulan niimune
kaplarmdan serbest su miktar: en fazla go-
riinenleri ayrilir. Icindeki su dikkatle bir
cam silindire aktarihir. Aktarilan suyun 061-
clilmesiyle % serbest su miktari hesaplamr.

Koku :
Muayene i¢in agagidaki qsul uygulamr,

Muayene edilecek yagdan bir veya iki
damla kurutma kagidindan bir gerit lizeri-
ne damlatilir, Safiyetinden emin bulunulan
s1gla yagmdan ayni miktar diger bir gerit
iizerine damlatilir. Her iki kagit gerit dik aci
yapacak gekilde bir mandalla tutturulur. Besg
dakikalik fasilalarla her iki yagin kokusu
mukayese edilir.

flk olarak en ucucu katkilar ¢ok defa
fark edilebilir. Kurutma kéagitlarn zamanla
kurudukea az ucucu kisimlar fark edilebilir:
Kokunun tetkiki katkinin mevcudiyeti hak-
kinda bir fikir verir ve bu husus 6zel kimya-
sal ve fiziksel testlerle teyid edilebilecegi
gibi analizin gosterdigi katkilar koku 'ile
de anlagilabilr, .

Kirtlma Indisi :

Kirilma indisi 0,1° C ye kadar hassas
Abbe Refraktometresi ile Olciiliir, Eger alet
kompansatorle techiz edilmigse, adi 151k ve-
ya giin 15181 kullamlabilir. Aksi takdirde sod-
yum 1181 gibi monokromatik 1s1k veren bir
kaynak kullanmlmas: lazimdir. Eser rutubet
veya tortu maddelerinin giderilmesi i¢in al-
kolle temizlenmis, ve bir saat benmaride
kurutulmug yag siizgec kagidindan siiziiliir.
Niimune tamamen rutubetsiz olmalidir, Ya-
pilis esnasmda yagm isis1 miimkiin oldugu
kadar 40° C ye yakin bulunmalidir. Tama-
men temiz ve kuru olmasi gereken aletin
prizmasi iizerine bir iki damla sigla yagi
damlatilp sikica kapatilir. Prizmadaki nii-
munenin aletin 1sisina gelmesi igin iki daki-
ka kadar beklenir, Alet ve igik kaynagl net
bir okumay1 saglayacak sekilde ayarlamr.
Aletin termometresi 40° C'1 gostermekte
iken ,iki okuma yapilarak bulunan indislerin
ortalamas: alinir.

Kimyasal Muayeneler :
Kurutma Zayiat: :

iki gram “kadar sigla yag iki saat
miiddetle 105° C'da kurutulur, Zayiat yiizde
olarak hesaplanir,
Alkolde Coziinmeyen Maddeler :

Iyice kargtinilmig sigla yagindan takriben
10 g. hassas olarak bir behere tartilir. 30
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dakika 105° C’da 1sitilir, Bakiye 100 cm? si-
cak alkolle alinir. Darasi alinmig bir siizgec-
ten veya Gooch krozesinden siiziilur ve baki-
ye son yikama slizlintiileri renksiz veya he-
men hemen renksiz oluncaya kadar,.az mik-
tarlarda sicak alkolle yikanir. 105° C'da 1

saat kurutulduktan sonra tartihr, Netice
% olarak hesaplanir. .
Alkolde Cozliinen Maddeler :

Alkolde coOziinmeyen maddeler muaye-

nesinde ele gecen alkolli slizintu ve yika-
ma, coOzeltileri birlestirilir. Birlestirilmis sii-
ziintiileri 60° C'1 agmayan bir sicaklikta bu-
harlagtirilir, ve bakiye 1 saat 105° C'da ku-
rutulur, Tasfiye edilmis sigla yagindap iba-
ret olan sar1 ilA esmer bakiye tartilir. Ne-
tice ylizde olarak hesaplanir.

NOT : Bu madde sabunlagma sayisi, asit
sayist muayeneleri icin saklamr. Alkolde
¢oziinen maddeler muayenesinde ele gecen
tasfiye edilmig sigla yag: icin asagidaki test-
ler uygulamr, '

Sabunlagma Sayis: :

Hassas olarak tartilmig takriben 2 g tas-
fiye edilmig si18la yag 250 cm® liik bir ba-
lona konur, ¢oziicii olarak 50 cm® petrol eteri
ile karigtirilir, 25 c¢cm® 0,5 N alkollii potas-
yum hidroksit cdzeltisi katihr ve stk sik
calkalamak sart: ile 24 saat bekletilir, Son-
ra 0.5 cm? fenolfitalein cozeltisi katihir ve
alkalinin fazlas1 0,5 N hidroklorik asidi ile
titre edilir. 1 g tasfiye edilmig s1gla yagimn
serbest asidleri ile esterlerini sabunlagtirma-
ya harcanan potasyum hidroksitin mikdar:
miligram olarak-ifade edilir.

Asit Sayms1 :

Hassas olarak tartilmig takriben 1 g
tasfiye edilmis s1gla yag: 50 cm?® notriegtiril-
mig alkolde c¢oziliir. 0,5 cm?® fenolfitalein ka-
tilir ve 0,5 N sodyum hidroksitle titre edilir.
Netice 1 g tasfiye edilmis sigla yagimm ser-
best asidligini noétrlestirmek icin harcanan
alkali miligram olarak potasyum hidroksit
cinsinden bulunur,

Rec¢ine Aranmasi :

Kiiciik bir havana 1 g yag Xkoqur, lize-
rine coziicii olarak 10 cm?® petrol eteri
katilir. 1-2 dakika ezilir, Bir deney tlipline
siiziiliir, Stiziintiiye 10 cm® taze hazirlanmis
bakir (2) asetat c¢ozeltisi katihir. (1 g/200
cm?® su) iyice calkalanir ve sivalar ayrilmaya
birakilir. Petrol eteri tabakasinm yegil renk
almasi recgine bulundugunu gosterir,

Tayin metodlart metinde gosterilmeyen mu-
ayene ve analizler, bu konudaki bilinen me-
todlara gore yapilir,

PIiYASAYA ARZ :
ISARETLEME :

Si1gla yag1 tenekelerinin iizerine Tiirk
Mal1 ibaresi, miistahsil firmanmn ismi ve ala-
meti farikast tercihan soguk damga halinde
yazilacaktir, :

Etiketleme :

Sigla yag1 tenekeleri iizerine konacak
etiketlerde agagida gosterilen hususlar be-
lirtilecek ve etiketler zamanla silinmeyecek
ve diismeyecek bir tarzda yapistirilmig ola-
caktir,



3.2
3.2.1

3.3

4.1

1 — Mahsuliin cinsi

2 — Istihsal yeri

3 — (TS...) numaras1 ve igareti

4 — Imal tarihi

5 — Net ve briit agirhg

6 — Istihsali yapan firmanin adi ve ad-
resi

7 — Tavsiyeler (Nakil 'depolama ve
kullamilmasina dair.)

— PAKETLEME ;
— Ambalaj :

Si1gla yag:, kalayli tenekeden mamfl ve
19-21 kg yag alacak biiyiikllikte ve gaz te-
nekesi biciminde 1,100-1,200 kg agirhifinda
kutular halinde ambalajlanacaktir (Sekil: 1)
Teneke kutularin iist ylziinde ve bir koge-
sinde kolay acilip kapanabilecek bir kapak
bulunacaktir. Tenekeler temiz ve passiz ola-
caktir.

PARTI MIiKTARI :
Goriinlis ve imalat bakimindan ayni ve

1000 kg kadar olan sifla yag miktan bir
partj olarak kabul edilir.

MUTEFERRIK HUKUMLER :

Imalater veya satics, talep vukuunda bir ka-
lite beyan vesikasi vermek veya gostermek

4.2

5

mecburiyetindedir, Bu vesikada satig konusu
mahn :

a) 1. Bolumiinde belirtilen biitiin 6zellik-
leri haiz oldugunun,

b) 2. Bolumiindeki muayene ve deneyler
yaplmig ve uygun sonuclar alinmig
bulundugunun, Yelirtilmesi gerekir.

Bu standarda gore imal edilecek mal iize-
rinde madde 3.1 de belirtilen Tirkce igaret-
lerin yan1 sira ve Tiirkgesinden daha biiyiik
ve bariz olmamak {lizere icabinda ihrac¢ edi-
lecekleri memleketlerin anhiyacag: tarzda
kargiliklar: yazilabilir,

TURK STANDARDLARININ TATBI-
Ki HAKKINDAKI NIZAMNAME HU-
HUMLERI GEREGINCE YAPILA-
CAK MURAKABE :

Murakiplar, bu standardin kapsamina
giren mallar izerindeki tetkik ve muraka-
be gorevlerini; gbz ve elle tetkik, tartmak
veya Olgcmek suretiyle muayene ve gerekti-
ginde laboratuvarlarda deney yaptirarak ifa
ederler.

Standarda, aykiriig1 goriillen maldan 2.1.2 de-
ki maddeye uygun olarak numune alinir ve
Tiirk standardlarinin tatbiki hakkindaki Tii-
zilk hilkiimlerine goére iglem yapilir,
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