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30 Nisan 1963 tarihinde basilmgtir,

TSE
Genel Kurulu
23 Mayis 1963
gunii |
toplantiya cagrildi

132 sayih kanunla kurulan Tiirk Stan-
dardlar1 Enstitisiiniin en yiiksek yetki
organm olan Genel Kurulu, Oniimiizdeki
aym 23 iincii giinii Ankara’da toplanacak-
tir. Bilim sektorii, resmi sektér ve ozel
sektdre mensup delegelerin katilacaklari
Genel Kurulda, TSE'nin 1962 - 1963- fa-
aliyeti gozden gecirilecek ve 1963 - 1964
devresinin programi cizilecektir.

Delegelere(davetiyeleri ve gerekli bel-
geler Genel Kuruldan en az on giin 0Orice
yollanacaktir. i

*
Toplant1 Giindemi

1) TSE Ytinetim Kurulu Bagkam tara-

: findan foplantinm acilmasi. '

2) Genel Kurul’a bir Baskan ve iki Basg-
kan Vekili secilinesi.

8). Bu giindemin 5 inci maddesi geregi
icin bir komisyon secilmesi.

4) Yonetim Kurnlu Faaliyet Raporu, Ma-
1i Rapor ve Denetleme Kurulu Rapo-
runun milzakeresi ile karara baglan-
masi, Yonetim Kurulu ve Denetleme
Kurulunun ibrasi.

5) Yonetim Kurulu tarafindan hazirlanan

: biitce ve personel kadrosunun miiza-
keresi ve karara baglanmas,

6) . Yonetim Kurulunun yeni Genel Kurul
iiyeleri teklifi.

7) Yonetim Kuruluna iki asil iiye secil-
mesi. Secim sonucuna gire yedek iiye-
lerin altiya iblagi,

8) Teknik Kurula katilacak Genel Kurul
temsilcilerinin  secilmesi.

9) Dilek ve Temenniler,

*

STAN DARD . TSE GENEL KURULUNA
; BASARILAR DiLER.
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TSE 1963
GENEL KURULU
TOPLANIRKEN

Tiirk Standardlari Enstitiisii Genel Kurulu
23 May1s 1963 giinii toplaniyor.

132 sayih Kanunla kurulan TSE’nin bu
en iist yetki orgaminin her yil yaptigi1 toplant,
Tiirkiye’'nin standard igleri konusunda bir déne-
mi keapamakta ve yeni bir calisma doénemini ag-
maktadir. Olayin 6nemi bu noktadadir.

TSE 1963 Genel Kurulu, gecen bir yilin
calismalarin: gozden gegirirken bir yil 6nce bu
giinlerde aldig1 kararlarin olumlu sonuclarmi
belirtecek, sikimntl ile yiiriiyen bazi calismalarin
nedenlerini arayarak bunlar1 da c¢abuk ve ve-
rimli sonug verecek yola sokmanin c¢arelerini
bulacaktir. Pek cok imkansizliklar: yenerek bu-
giinkii TSE’yi meydana getirmesini bilen Genel
Kurul icin bu zorluklar: da gidermek giic olma-
yacaktir.

*

TSE, 1962 - 1963 doneminde Genel Kurul
kararina uyarak, elinizde son sayisim tuttugu-
nuz «Standard» dergisini cikarmig ve bu alanda

- bnceden tasarlananlardan iistiin - manevi ve

maddi yonlerden bagariya ulagmistir.

TSE sitesinin ingaati, 1962 yilinda progra-
mina gore ilerlemis olup, bu yil icinde binalarin
tamamlanmasi beklenmektedir. Bu arada labo-
ratuvarlarin makine, cihaz ve tesisatinin da pa-
ralel olarak tamamlanmasina caligilmis ve bu
konuda da ilk siparisler verilmek iizeredir.

TSE, yeni bina ve imkanlarma kavusmus
olmamakla beraber, 1962 - 1963 doneminde, ye-
di willik tarihinde en iistiin standard hazirlama
seviyesine ulagmistir. Denilebilir ki, TSE, gegmis
alt1 yilda yaptig1 biitiin caligmalara denk bir ve-
rimi son bir yilda gerceklestirmigtir.

TSE, yedi yillik milletlerarasi temasin ve
bu siire icinde kurdugu dostluk ve tanmgiklikla-
rin da olumlu bir kargihgm almig, 1963 yili
baginda, Milletlerarasi Standardizasyon Tegki-
laty, ISO’nun Icra Konseyi iiyelifine secilmis-

Faruk A. SUNTER

tir. Tiirkiye'ye ‘milletlerarasi onemli bir tegek-
kiiliin idare organinda yer alma serefini, kendi
alaninda ve 6zel gayretiyle bagsaran TSE icin,
yalmz bu olay bile 1962 - 1963 donemi caligma-
larinin olumlu durumunu belirtmege yeter.

Kaldi ki TSE, yine 1963 yalinda, milli kalkin-
mamizin temeli sayilan bes yillik plinda’ on beg
yerde standardizasyon divasinin yer almasi ve
TSE’ye bu alanlarda gorev verilmesi suretiyle
varligi taninan, igine giivenilen ve geregi kabul
edilen kuruluglarimiz arasina resmen girmistir,

*

Yukarida bir kismim belirttigimiz kalbur
iistii gelismelere eklenecek pek ¢ok olumlu so-
nuclar TSE Genel Kurulu giindeminde yer al-
maktadir.

*

TSE'nin yeni binasina gegmekle beraber
baslayacak iglerin diizenlenmesi ise biitiin agir-
ligile yepyeni bir diizeni gerektirecektir. Labo-
ratuvarlarin calismaya gecirilmesi, bunlarm in-
san ve madde olarak ortaya koyacaklar: ihtiyag- -
larinm kargilanmasi, teknik komite iglerinin
yeni imkénlara gore gelistirilmesi, ISO Konsey
iiyeliginin yiikledigi yeni goérevlerin bagari ile
yapilmasi, Planin isterlerine ayak uydurulmasi,
TSE biitcesinin bugiinkil seviyesinin ¢ok iistin-
de bir gelirle beslenmesi geregini ortaya koy-
maktadir.

Para yaninda eleman problemi de daha az
bir 6nem tagimaz,

1963 - 1964 donemi icin, TSE Genel Kuru-
lunun biitiin bu noktalarda en yerinde karar-
lara varacagl siiphesizdir.

Bununla beraber, hemen ekleyelimki, TSE
kogeyi dénmiis ve dogru yola girmistir. Olaylar
ve ihtiyaclar hangi olciide olurlarsa olsunlar
icerde ve digarida elde edilen bu hizh yiiriiytisiin
desteklenecegi kanisindayiz.



10.4.1963 TARTHINDE YAPTIGI TOPLANTIDA

TSE Teknik Kurulu dért yveni
Tiirk Standardin1 daha kabul etti

10.4.1963 Carsamba giinii
17 iiyesinin huzuru ile toplanan
TSE Teknik Kurulunun giin-
deminde (5) standard tasarisi
vardl.

Enstiti Baskam1 Faruk
Siinter’in yonettigi miizakere-
lerde tasarilar giindemdeki si-
raya gore ayri ayr: ele almp
karara baglanmigtir. Bunlar-
dan her birinin adlar ile iizer-
lerinde yapilan incelemeleri
agagida kisaca veriyoruz:

1 — Marangoz rendeleri

2 — Pernolé.r, pimler, sik-
ma kovanlar1 ve gupilyalar

3 — HElektrik el iitiileri

4 — Tasmabilir, yansitac-
11 elektrik sobalar:

standard tasarilarmi tek-
nik kurul adina incelemis bulu-

nan alt komitelerin raporlar:

okunup miizakere edilmis,
her konu hakkinda iiye-
lerin sorularim raportorler, ver-

dikleri aydinlatici bilgilerle ce-
vaplandirmig ve varilan sonug-
lara uygun olarak tasari me-
tinleri ile kullamlan terimlerde
gerekli diizeltmeler ve ekler ya-
pilmak suretiyle tasarlarin
tiimiinde tam bir anlagmaya
varilmig ve hepsi de oy hirligi
ile kabul edilmistir.

5 — Gazoz Sigeleri

Bu standard tasarisim in-
celeyen teknik kurul alt ko-
mitesinin diizenledigi rapor o-
kunduktan sonra goriigmelere
gecildiginde; gazoz giselerinin
renkleri ve tek tip oluslari, kap-
siil ve kafalar {izerinde iiyeler
cegitli beyan ve isteklerde bu-
lunmug ve birbirinden farkl
prensipler ileriye slirmiis olduk-
lar;, bu arada okunan Hifzis-
sthha Kanunundaki gazozlari
ve gazoz sigelerini tarif eden
hiikiimlerle tasar1 arasmnda ba-
z1 uyusmazhklar bulundugu go-
riildiiglinden, tasarmmn hazirhk
grubunda bir daha incelenmesi

ve geldigini tayinle teknik
kurula yeniden getirilmesi oy-
lama yolu ile karara baglan-
mig, tasar kimya hazirlik gru--
puna geri verilmigtir.

TSE ARSIVINE
GELEN YENI
YAYINLAR

Dergiler :

L'unificazione, (italya)
Normalizace (Cekoslovakya)
Normalisatie (Hollanda)
Din-Mitteilungen( Almanya)

Courrier de la  Normalisation

(Fransa)
BSI News (Bliylik Britanya)

The Magazine of Standards (A-
merika)

Technical News (INational Bureau
of Standards) ¥

TSE Teknik Kurulu toplantisindan iki ayr1 goruniig

R Whou~



T8E, Biikreste yapilacak
yari mamul kereste
caligmalarina katiliyor

Milletleraras:  Standardizasyon
Tegkilat1 (ISO) nun standard hazrla,
ma faaliyeti, her konunun sekreter-
yaligmi deruhte etmig {iye memle-
ketlerde cereyan eder ve bu caligma-
lara teknik komiteye girmek. isteyen
diger ISO iiyesi memleketler temsilei
gondermek suretiyle igtirak ederler.

ISO Kereste Standardlarini yap-
makla gorevli 99 saymh teknik ko-
mitenin sekreteryalifini Romanya
deruhte etmig oldugu igin ayni sr
fatla Biikreg'te 29.Mayis - 1.Hazi
ran.1963 tarihlerinde yari mamfl ke-
reste konusunda bir toplanti tertip-
lemig ve bu teknik komite iiyesi
memleketler arasinda bulunan Tiir-
kiye adina TSE'yi de davet etmigtir.

Bunun {izerine tegebbiise gecen
TSE, caligmalara katilmak imkanini
saglamigtir,

Orman Igleri Genel Miidiirliigii-
niin «Istihsali Kiymetlendirme ve Sa-
tig Subesiy» Midiiri Orman Yiiksek
Miihendisi Kadri Yaprak’in bagkan-
Iigr altinda aynmi  Subenin Miidiir
Yardmmeist yine Orman Yiiksek Mii-
hendisi Ziibeyir Akyildiz’dan ibaret
bir heyet TSE'yi temsilen komitede
bulunacaklardir.

Her cegit orman istihsalinde
ve kereste imalatinda ileri bir mem-
leket olan Romanya’ya yapilan bu
seyahatten yeni milli standardlari-
mizin diizenlenmesinde ve uygulan-
masinda, faydalanilacak bilgiler ali-
nacagma gliphe yoktur.

MEYVE VE SEBZE YETISTIRICILERI, PAZARLAYICI
VE fHRACATCILARIMIZ ICIN

TSE’nin yeni bir hizmet tesebbiisii

Avrapa Iktisadi Birliginin, meyve ve sebze istihsalini gelistirme
ve standardlastirma konularmda teknik yardimmm saglamak
icin miiracaatta bulunuldu

TSE’'nin, ihrag etmekte oldugu-
muz ve yakin bir gelecekte ihrag
edebilecegimiz meyve ve sebzelerin
Avrupa Iktisadi Birligi tarafindan
diizenlenen ortak standardlarla mill§
istihsal gartlarimiz: gézoniinde tuta-
rak, bunlar1 bagdastiracak muhteva-
da milli standardlarim hazirlama ca-
basi igin de oldugu, «STANDARD»
sahifelerinde zaman zaman saym o-
kurlarmiza duyurulmaktadir.

Ancak verilen emeklerin tam
kargiligini alabilmek igin, meyve ve
sebzelerimizin bahgelerde devsirilme-
lerinden baglayarak temiz bir halde
hazirlanip ambalajlanmalarina, ce-
gitli tasit araglarina yliklenme ve
taginmalarina, depolarda korunmala-
rina ve miistehlik memlekete ulag-
malarina kadar gecirdikleri her saf-
hada dig piyasa isteklerine uygun
sartlar altinda bulundurulmas: gereck
mektedir. -

TSE aynm miilahaza iledir Ki,
ilgililere bu alanda da bir hizmette
bulunabilmek tegebbiisiine gegmigtir.

Soyle ki:

4-8 Mart 1963 tarihlerinde Ce-
nevre'de yapilan toplantidaki temsil-
cilerimizin raporlarindan, Avrupa Ik-
tisadi Birliginin, meyve ve sebze ig-
tihsallerini geligtirme ve standard-

lagtirma,  konularinda gelismemig
memleketlere gereken teknik yardi-
m1 yapacagl anlagilmasi iizerine, Ti-
caret Bakanhgmin da kiymetli mii-
zaharetini saglayip miiracaatta bu-
lunmusgtur.

Bu yoldan memleketimize ya-
baner uzmanlar g‘etirilebildigi tak-
dirde; meyve ve sebze ihragc merkez-
lerimiz olan Mersin, Antalya ve Bur-
sa ile civarlarina gétiriiliip mahsul-
lerimiz yerlerinde goriilecek ve bu
arada uzmanlarin beraberlerinde ge-
tirecekleri, ileri miistahsil ve itha-
latci memleketlerdeki istihsal, sevk
ve satig faaliyetlerini canlandiran
tilmler de ilgililere gosterilecektir.

Bdoylelikle uzmanlarin, eksik ta-
raflarimiz- hakkinda tavsiyeleri 6g-
renilmig olacak ve ayni zamanda ye-
tistirici, pazarlayici ve ihracatcilari-
miz bu aydinlatici bilgilerden fayda-
lanmak suretiyle istihsal, hazirlama
ve ihrac¢ hizmetlerini daha iyi sart-
lar altinda yapabileceklerdir.

Dolayisiyle. meyve ve sebzeleri-
mizin kalitelerini de yiikseltecek o-
lan bu gayretler, TSE’'nin hazirladig:r
milli standardlarin getirecegi yarar-
liklarla birlegince ihracatimizin ge-
ligmesinde biiyiik O6lclide rol oyma-
yacagina siiphe yoktur.

GECEN AY ICINDE TSE'ye YABANCI
MEMLEKETLERDEN GELEN STANDARDLAR

I~ YABANOCI - _
a o
% . é = g é 8 g & i Toplam
oy AHHEIHEEIEIFE
ELEKTRIK 28 28
LABORATUVAR 29 69 98
KiMYA , “14 14
INSAAT +37 87 21 145
MADEN 83 33
MAKINA *46 46
L 153 82 185
TEKSTIL 27 27
ZIRAAT
TOPLAM 37| 46| 20| 33| 87| 14 158 | 27 | 69 | 81 576

(*)

Muhtelif konularda.
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Standard Diinyasindan

.Dr. B. G. Ballard

KANADA STANDARDLARI BIiRLiGi BASKANI

Ontario’'nun Fort Stewart sgehrinden olan
Dr. Ballard 1924 yilinda Queen’s Universitesin-
den mezun olduktan sonra Westinghouse'in elek-
trik mithendisligi kurslarinl tamamliyarak Wes-
tinghouse Elektrik ve Imalat Sirketine katilmis-
tir, - |

1930 ylinda Kanada Milli Arastirma Kon-
seyine atanan Dr, Ballard daha sonra on yilim

Fizik Boliimiintin elektrik miihendisligi kismuni ;

kurmakla gecirmistir., Harp zamaninda, mayin
tarayicilarimin gelistirilmesi alamindaki calisma-
lar1 ve gemileri manyetik diisman mayinlarin-
dan korumak icin buldugu usuller dolayisiyle
kendisine OBE seref payesi verilmistir.

1946 da Milli Arastirma Konseyinin Fizik
ve Elektrik Mithendisligi Bolumit Mudir Yar-
dimcilifina, 1948 yilinda ise Radyo ve Elektrik
Miihendisligi Béliimiiniin Midiirliigiine getirilmis-
tir. Dr. Ballard, Milll Arastirma_Konseyinin 1954
de Baskan Yardlmclllgma 1963 ylinda da Bas-
kanhgina atanmistir.

Kanada Standardlari Birliginde uzun willar
faal olarak calisan Dr, Ballard 1953-55 yillarin-
da Tasdik Kuruly Baskanligi yapmistir. Kanada
Elektrik Kodlari Komitesi ve Aldmeti Farika
Komitesi gibi cesitli kollarda iiye olarak calig-
mustir, 1961 yilinda iki yil siire ile Kanada Stan-
dardlart Birliginin basina getirilen Dr. Ballard’in
baskanlik gérevi bu yil Mayis ayinda son bula-
caktir,

Dr. Ballard, Kanada Miihendislik Enstitiisii-
nin fahri iiyesi olup, énce bu kurulusun bas-
kanligimi da yapmigtir,

1956 da Queen’s Universitesi ve 1961 de ise

Windsor Assumption Universitesi tarafindan Dr.
Ballard’a fahri doktorluk payeleri verilmistir.

Carlos Hoerning

SiLi MILLI TEKNOLOJIK ARASTIRMALAR VE
STANDARDIZASYON ENSTITUSU MUDURU

Sili'nin Valparaiso ilinde dogan Mr. Carlos
Hoerning §ili Universitesinden insaat miihendisi
olarak mezun olmustur.

Avrupa’da ve Amerika’da ii¢ yil siire ile
meslegi ile ilgili ¢alismalar yapmis, ve Sili’ye
déniiste girdigi Bayindirlik Bakanliginda yiiksek
mertebelere erismisgtir.

Daha sonra cesitli 6zel ‘tesebbiiste miidiir-
litkk, Sili Imalatcilar Birliginin Baskan Yardim-
ciligy ve Fahri Miigsavirligini yapmistir. Bu arada
Endiistriyel Krediler Bankasiminr Direktorliigiinde
de bulunmustur,

Ayrica, Sili Universitesi Mithendislik ve
Ekonomi Fakiiltelerinde profesérlitk, aym iini-
versitenin Fizik ve Matematik Fakiiltelerinde
Dekanlik yapmistir,

Simdi, bu Fakiiltenin Akademlk Uyesi ve
Fahri Profesorudur Bir kag inceleme yazsi
vardir,

Sili Mithendislik Enstitiisii- Baskanhginmi da
yapmig olan Mr. Carlos Hoerning, bu Enstitiiniin
Panamerikan Miithendisler Birliginin de temsil-
cisi ve Dis Miinasebetler Komitesinin Baskamdir,

Washingtbn'da yapilan Diinya Enerji Kon-
feransinda Sili Delegasyonu Bagkanligini da
vanmistir,

Milletlerarasi Rotary’'nin Baskan Yardimei-
Iigin1 da vapmis olan Mr. Hoerning bir cok kez
de baskanliga vekilet etmistir.

Milli Teknik Arastirma ve Standardizasyon
Enstitiisit Direktorliigiinii oniki senedir yapan
Mr. Hoerning, Enstiifiniin, Panamerikan - Stan-
dardlar Komitssi Kongeyinde temsilciligini de
vapmaktadir,

T
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Ustin Kalite. Bol Isik, Ucuz Fiat, Kolaylik, sasmaz siar

ve sembolimizdir

il

!

i

|
|

|

|

'HI
lﬂ

G

W
e

DERIN SAYGILARIMIZLA

2

EAS Ebonit ve Akimulatér Sanayii A §.

Isletme Madara Midar Yardimcisi
Y. Kimya Mihendisi Elektrik Mihendisi

R

i

Reklamcihlk — 2010 127)

ALTOWYINIH




Diinya’da Standardizasyon ve Biz

«STANDARDIZASYON» yalniz
milli smirlar icinde degil, asil mil-
letlerarast ekonomi ve ticarette bii-
yiik etkileri goriilen bir davadir.

Onun icindir ki, milletler bir ta-
rafta fezayr fethe hazirlanirken ve
bu ugurda milyarlar harcarken, Ote
yandan da elkonomik ve ticari du-
zenlenmenin temel unsurlarindan bi-
ri sayilan standardizasyon alaninda-
ki caligma ve gayretlerini gevset-
meyip tersine her glin biraz daha
geligtirme ve hizlandirma c¢abasi i-
cindedirler.

Boylelikle Onceleri milli bir ma-
hiyet tagiyan standardizasyon son
yillarda, diinya g¢apmda ortak bir
problem haline gelmis ve bir cok
memleketi icine alan  milletlerara-
s1 standardizasyon milesseselerinin
dogmasina yol agmigtir.

Nitekim bu kuruluslardan mer-
kezi Cénevre'de «Milletleraras: Stan-
dardizasyon Tegkilaty kisa adi ile
ISO’'ya 46 memleket iiyedir.

Yine ayni gehirde ISO’nun ba-
gimgiz bir bolimii halinde hizmet
goren <«Milletlerarast Elektroteknik
Komisyonu» na iiye memleketlerin
sayilar1 da 36’y1 bulmaktadir.

Ad:1 gecen kuruluglarin statiileri
geregince bilitin lyeler milli stan-
dardlarmi bedelsiz olarak biribirle-
rine yolladiklar1 gibi aym konudaki
muhtelif mengeli milll standardlar:
birlestirerek meydana getirilen Re-
komandasyonlara da uymak zorun-
dadirlar.

- Rekomandasyonlar; daha hazir-
lanma safhasinda iken iiye memle-
ketlerin tetkikinden gecmis ve go-
riigleri alinmig oldugu igin bunlarin
uygulanmasinda  gilicliikle kargilag-
mak bahis konusu degildir, Yalmz
milli gartlarin elverigsiz bulundugu
noktalarda hog goériiriiige cevaz var-
dir.

Bugiine kadar cegitli konularda
286 tane ISO Rekomandasyonu ve
142 tane Hlektrik Rekomandasyonu
yapilmig olmasi, diinyada standardi-
zasyona verilen onemi gostermesi ve
milletlerarasi ticareti kolaylagtirma-
s1 yonlerinden memnunlukla kayde-
dilecek bir bagaridir.

Kargilikli anlayis ve fedakarhk
isteyen bu faaliyet ve. tatbikatin,
milletleri birbirlerine yaklagtirmak-
ta ve aralarinda kuvvetli ticaret bag-
lar1 kurmakta oldugu dikkat naza-
rina alinirsa bu bagarmin 6nemi da-
ha da artar.

Standard ayni zamanda herkes
tarafindan kolaylikla  anlagilabilen
ortak bir dildir.

Bu sayede taraflar ahg verigleri-
ni zahmetsizce yaparlar, malin ger-
cek durumunu ve degerini dnceden
bildikleri ig¢in aldanmayacaklarina
giivenirler. Bir haksizliga ugradikla-
r1 takdirde ise, menfaatlerini her za-
man ve her yerde savunup saglaya-
bilirler.

Demek oluyor ki, standard bir
bakima taraflara giiven kazandiran
bhir garanti igsareti ve barig unsuru
da sayilabilir.

Milli smarlar diginda yapilmis
bir ticaret konusunda sadece bu hiz-
metin degeri cidden biiyiiktiir.

~ Kaldi ki, yalmz ahg verig konu-
su mala degil, bu mal iizerinde ya-
pilacak muayene ve kontrollarla sev-
ki ve teslimi sirasmda tabi tutula-
cagl biitiin resmi formalitelerin te-
ferruatina, kadar bir orneklik kur-
maga dogru yoneltilen bu milletler-
aras1 ighirliginden bizim de genis 0l-
clide faydalanacagimiz tabiidir.

Bu kamn iledir ki, Tiirk Stan-
dardlar: Enstitiisii daha ilk kurulus
yiinda ¥SO ve IEC’ye fiye olmus ve
diger {iye memleketlerin milli stan-
dardlar ile her iki kurulugun yayum-
ladig1i Rekomandasyonlar: da edine-
rek kiymetli bir Standard Argivi'ne
sahip olmugtur.

Enstitii, ayrica Avrupa Iktisadi
igbirligi Komisyonunun ele aldig1 or-
tak standard konularmnin hepsile ya-
kindan ilgilenmis ve bu malksatla ya-
pilan milletleraras: caligmalara ya
miitalda vermek, yahut temsilei gon-
dermek suretiyle milll menfaatleri-
mizi yurt diginda savunmaktan geri
kalmamistir,

Ayni komisyona bagli «Cabuk
Bozulan Maddelerin Standardizas-
yonu ile Mesgul Grupy» ve eksperleri
halen:

Taze olarak miistehlike arzedi-
len Uziim, Elma, Armut, Seftali, Ci-
lek,” Kiraz, Kays:, Erik ve Turung-
giller meyvalar ile,

Enginar, Karnibahar, Bezelya,
Fasulye, Ispanak, Havuc, Pirasa,
Kivircik Salata ve Hindiba‘'nin ve
kurutulmug kabuklu Findik, Ceviz ve
Badem'in ortak standardlar: iizerinde
calismakta, TSE de bunlarm hepsini
yakindan izlemektedir.

Miisterek toplantilarda TSE go-
riigleri, iyi kargilanmig ve milli mah-

= il ‘=

sullerimizin spesifikasyonlar1 gerek-
tikge aciklamp ilgili belgelerde tescil
ettirilmigtir. Bu arada rakip piyasa-
larin kendi mahsul durumlarina goére
ileri stirdukleri bazi hatali goriigler,
gercegi aciklayan savunmalarimizla
diizeltilmigtir.

Bu vesilelerle her safhasi ayri
bir 6zellik arzeden milletleraras: ti-
caret kurallar1 ve bunlarin dogusg
sartlan ile uygulanma, yollarr tefer-
ruaty ile 6grenilmektedir.

Edinilen bu bilgi ve tecriibeler,
milli standardlarimizin, dig piyasa
isteklerine uygun Ozelliklerde mal
hazirlanmasimi miimkiin kilacak ol-
gunluga erigmelerini saglayacak ve
sonucu her halde verimli olacaktir.

Aciklanan ¢aligmalar betahsis 6-
nemli meyva ve sebze istihsal mer-
kezlerinde yapildigl icin buralardaki
yetistirme tarz: ve hazirlama tesis-
leri ile uygulama metodlarmi yerle-
rinde gérmek firsati bulunmakta ve
bu konulardaki eksiklerimiz hakkin-
da tam bir fikir alinmaktadir.

Gordiiklerimizi istihsal ve ihrag
bolgelerimize aktarabilirsek toprak
ve klimatolojik sartlarimizin da el-
verigliligi sayesinde yerli mahsulleri-
mize rakipleri ile her alanda boy &l-
cligecek bir deger kazandirmak ig-
ten bile degildir.

Memleketimizin temsil edildigi :

a) Hollanda'nin Vageningen geh-
rindeki yag meyva ve sebze sym-
pozyumu,

b) Almanya'nin Bonn gehrinde
yapuan sofralik yag iiziim standar-
d1 caligmalari,

¢) Italya'nin Metopento gehrin-
deki yas meyva ve sebze standardi-
zasyonu caligmalari,

b) Belcika‘nin Ostand sehrinde
yapilan meyva ve sebzelerin pazara
hazirlanmas: ve ambalajlar {izerin-
deki caligmalar,

e) Cenevre'deki turuncgiller, fin-
dik, badem, ortak standardlarina ait
calismalar, sirasinda bu diisiincenin
fiili ve verimli sonuclar goriilmiig-
tiir.

Onun icin bu temaslara ne dere-
ce 6nem verilse yeridir. Hatts bu ka-
darla kalmayip sozii gecen caligma-
lara miistahsil ve ihracatc birlikleri
ile biiyiik capta istihsal ve ihracat
yapanlarin katilmasinin  kendi he-
saplarma oldugu gibi, kamu i¢in de
menfaat saglayacagl kanisindayiz,

I. K,
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Tok : Son zamanlarda muhtelif
vesilelerle stk sik isittigimiz, fakat
cofgumuzun anlamim pek kavraya-
madigmmz iki yabanci soz var:

Standard ve Standardizaéyon;
bunlar hallkinda bize biraz aydinla-
tic1 bilgi verebilir misiniz ?

Kutlutan : Arzedeyim.

Standard: o6zde ve goriiniigte,
bicim ve boyda, dayanma ve ige ya-
rarlikta «bir drnekliks demektir.

Tarim, ticaret ve endiistride bu
birdrnekligi saglamaga da «Standar-
dizasyon» adi verilir, 3

Bir 6rnekligi daha iyi canlandi-
rabilmek igin endiistride valfi - mus-
lugu - tarimda portakali ele alalim.

Standard musluk denildigi vakit;

Bu, dayanikli bir metalden ya-
pilmigtir. Ka¢ parmaklik ise o cap-
taki borulara kolaylikla uyar, su ka-
cirmaz, dokiimii temiz ve piiriizsiiz-
diir. Paslanmaya ve kullanmaya kar-
g1 dayanmasy yerinde ve acilip ka-
panmas! rahat olan musluktur.

Standard portakal ise;

Cegidi, boyu ve goriiniigli ayni,
cliriksiiz ve hastaliksiz, olgun, tad:
ve suyu yerinde, i¢i kuruyup piring-
legmemig, tam yenecek bir meyvadir.

Bu aciklamadan da anlagilacagi
giby standardizasyon, tarimda ve en-
dilstride mallar1 egit gartlar altinda

birérnek yapar ve bunlari durumla-
rina gore siniflara, kalitelere ayirir.

Boylelikle satici ve alici alig ve-
rigi, mahn gercek durumu ve degeri
lizerinden yapar. Birbirlerini aldat-
ma, ihtimali ortadan kalkar.

Tok : Standardizasyon, ne dere-
ceye kadar omemlidir ve bunun top-
lumumuza daha baska yararhklar:
var nudir ? Bu hususta da bizi liitfen
aydinlatir misiniz ?

Kuflutan : Hay hay,

Standardizasyonun goriiniir, go6-
riinmez hizmetleri pek coktur. Ben
size bunlarin belli baglhilarindan bir
kagini sayayim,

Standardizasyon :

1-— Seri halinde imalat ve istih-
sale yol acmak suretiyle isletmede
zamandan kazandinir, iktisadilik sag-
lar.

2 — Istihsalin cesitlerini azaltip
vasiflarim iyilestirir, gercek degerini
buldurur.

3 — Depolamay1 kolaylagtirir ve
yerden tasarruf ettirir.

4 — Her konuda kalifiye igci ve
teknisyenler yetismesine imkéin verir.

5 — Yerine kadar gitmeden is-

tenilen malin alinabilmesini saglar,
sicareti kolaylagtirir. '

=512 —

6 — Istihsalin bagindan sonuna
kadar biitin kademelerinde goérevli-
ler arasinda, biribirini tamamlayan
siki bir igbirlifi kurarak toplumu
gercek birlige gotiiriir.

7— Yarattig:r giivenlikle toplu-
mu 6zlenen huzura ve rahathifa ka-
vugturmakla, kalmayip milli sinirlarn
da agar, milletlerarasi ticarette etki-
lerini gosterir ve bu yoldan millet-
leri yaklagtiran, -aralarinda kuvvetli
ticaret baglarl kuran bir faktdr olur.

Tok : Verdiginiz bilgiler entere-
san. Dogrusunu isterseniz standardi-
zasyonun bu odlciide yararlt oldugunu
kestirememistim. Gercgegi oéZrenince
bu konuya karsi ilgim artti. Memle-
ketimizde standardizasyonu hangi
kurulug yamiyor ve bir standard na-
sil meydana geliyor. Bana HLitfen
bunlar: da anlatir misimz?

Kutlutan: Sohbetimizin ama-
c1 zaten bu. Istediginiz bu hususlar
da aciklayayim:

Memleketimizde gérevleri yéniin-
den standard yapma veya bunlara
benzer murakabe tliziikleri ve gart-
nameler hazirlama yetkisini haiz res-
mi ve Ozel kuruluglar az degildir.

Ticaret, Sanayi, Tarim, Baym-
dirlik, Imar ve Iskan, Saglik ve Sos-
yal Yardim Bakanliklar: ile,

.Stimerbank, Etibank, fller Ban-
kasi, Makine ve Kimya Endiistrisi
Kurumu, Tirkiye Képrii ve Ingaat
Cemiyeti bunlar arasindadir,

Fakat genel olarak her tiirlii
milli standardlari hazirlama yetkisi
132 sayili kanunla yalmz Tirk Stan-
dardlar1 Enstitiisii, kisa ad1 ile TSE
yve verilmisgtir. Tiirk Standardlarim
buras: hazirlar, ve Tirk Standardi
adin1 tagimayan standardlar memle-
kétte mecburi yiiriirliige konulamaz.

Bir standardin nasil yapildigina
gelince : |,

TSE 06zel hukuk hiikiimlerine
gore idare edilen muhtar bir kuru-
lustur,

Bunun her yi1l yapacag stan-
dardlari; 1/3 it Universitelerden, 1/3 i



Ankara Radyosundaki aqk oturuma istirak edenler:

standardizasyonla  ilgill Bakanlik-
larla Iktisadi Devlet Kuruluglarindan
1/3 i de Ticaret Odalari, Sanayi O-
dalar1 ve Ticaret Borsalar: ile Thra-
cater ve Kooperatif Birliklerinden
‘gelmig temsilcilerden miirekkep o-
lan Genel Kurulu tesbit eder.

fera organi Yénetim Kurulu da
karar: uygular.

Tiirk Standardlarini; TSE icinde
kurulmus Elektrik, Ingaat, Labora-
tuvar, Kimya, Maden, Makina, Mii-
hendislik, Tekstil ve Ziraat Hazirlik
Gruplar: yapar.

Gruplar; yapacaklari her stan-
dard icin {i¢ kisilik bir Teknik Ko-
mite kurar. Bunun diizenleyecegi ta-
sarlyl inceleyip olgunlagtirdiktan
sonra Enstitiiniin Genel Sekreterligi-
ne verir. ‘

Genel Sekreterlik bu tasarilan
Enstitii disinda konular: ile ilgili yer-
lere gotnderip miitaldalarini alr ve
gelen kargiliklar: hazirlik gruplarina
ulagtirir.

Tasarilar, bunlara gore yeni bag-
tan diizeltilip bu defa TSE Teknik
Kurulundan da gecirilir ve ihtiyari
Tilirk Standardi hiiviyetini kazanr.

Bunlardan o©nemli goriilenleri;
ait oldugu Bakanlik isterse Bakanlar
Kuruluna teklif yapip karar almak
suretiyle mecburi yiiriirliige koydu-
rur.

%

temsilcisi, Tok ve Coskun

Tok : Su agiklamanizdan milli
ihtiyaclarimiza cevap verecek bicim-
de hazirlandildarim  6grendigimiz
Tiirk Standardlarindan bugiine ka-
dar acaba ka¢ tane yapilmistir ve ic-
lerinde mecburi kilmanlar var madir ?
Bize bunlar da styleyebilir misiniz ?

Kutlutan : Sorunuz cok yerinde.
Gosterdiginiz yakin ilgi beni de he-
yecanlandiriyor, Sizi yormamak igin
kisaca arzedeyim:

Tiirk Standardlar: Engtitiisii cok
yeni bir kurulus olmasmna ragmen e-
serleri ile kisa zamanda varlifim
milli sinirlarimizin digina kadar ta-
sirmig ve bu sayede son yapilan se-
cimde {iye bulundugu Milletleraras:
Standardizasyon Tegkilat: (ISO) nin
fera Konseyine alinmigtir.

Bugiine kadar Elektrik, Ingaat,
Kimya, Makina, Tekstil ve Ziraat
dallarinda 74 konunun Tiirk Stan-
dardlarim1 yapmig ve bunlardan 48'i
ilgili Bakanhklarin teklifi ile mecburi
kilinmigtir.

El aletlerinden kazmalar, celik
cekig, varyoz ve baskilar, musluklar,
pesel boru, bergman boru, gtalpanzer
boru ve parcalari, pis su borulari,
rakorlar, kurgsun akiimiilatér, kuru
pil ve bataryalar, her tiirli ¢imen-
tolar, ingaat kirecleri, standard kum,
hazir yagh boya, elektrik fig ve priz-
leri, anahtarlar:, elektrik el lamba-
lar, kontrpldk, bugonlu sigorta, por-

_ 13

(soldan saga) Kutlutan,

Oksal, Odalar Birligi

selen izolatorler, tornavidalar, pens-
ler, kerpetenler, sabun, sivilagtiril-
mig hidrokarbiir tevzi tiipleri, agacg
tel direkleri, geftali, findik, turuncg-
giller yani portakal, limon, mandarin
ve altintoplar bunlardan bazilaridir.

Ayrica 248 konu iizerinde Ensti-
tli caligmalart devam etmekte ve
bunlar peyderpey Tiirk Standard: ha-
line gelmektedir,

Tok : Size son ricada bulunaca-
gm. Yaymnlanan bu standardlarin
uygulanmasinda nasil bir somug¢ alin-
mstrr.

Kutlutan : fgte simdi isin en can
alacak noktasina parmak basmig o-
luyorsunuz. Mecburi kilinmig Tiirk
Standardlarmma goére bu yil yapilan
seftali ve turuncgiller deneme ihra-
catinda ilk defa olarak miigbet so-
nu¢lar alinmig ve iimit verici olmug-
tur. Seftalilerde kilo bagina 40 kuru-
ga yakin kir saglanmig ve turung-
gillerimizin satigindan ise memliekete
22 milyon lirallk déviz girmigtir.

Bu ‘gérgii iledir ki, miistahsil ve
thracatcilarimiz gimdiden oniimiizde-
ki mevsim daha bliyiik ¢apta ihracat
hazirliklarina koyulmusglardir.

Diger taraftan, standardina uy-
gun olarak yapilan ve bunun igare-
tini tagiyan mallary, halkin geverek
ve gilivenle alacagini hesaba katan
ve temiz caligan yerli sanayi miies-

(Devamm 15. sahifede)
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(Bastarafi 13, sahifede)

seselerimiz, TSE'ye miiracaatla,
mallarina bu garantiyi veren bakla-
va, bicimindeki bir gergeve i¢inde TSE
harflerini tasiyan markasin: koymak
miisaadesini istemege baglamigiardir.

Ve yine memleketimizde yeni sa-
nayi milesseseleri kurmak isteyen
baz1 miitegebbislerimiz gelip Enstitll
arsivinden faydalanmakta ve danig-
maktadir.

Gerci uygulama sirasinda ufak
tefek baz1 giicliiklere de rastlanmig-
tir. Fakat bunlar, standardlarin mu-
tad olan revizyonlari yapilirken ko-
laylikla onlenebilecek mahiyettedir.

Bu sebepledir ki, onceleri Tilrk
Standardlarimin mecburiligini yadir-
gayan miistahsil ve ihracatgilarimiz
bugiin artik standardlagmanin yarar-
ik ve lizumuna inanmg, bunlar: be-
nimsemis goriinmektedir.

Sirazt gelmigken size bir iyi ha-
bher daha vereyim:

Ankara’min Yenisehir semti, .INe-
catibey caddesinde 12800 metrekare-
lik bir arsa iizerine yedi milyon lira-
ya yakin malolacak laboratuvar ve
hizmet binalar inga edilmektedir. O-
niimiizdeki sonbahara bunlar bitmis
olacaktir.

I¢ine beg milyon liraya yakin dc-
gerde alat ve tesisat konulacak olan
laboratuvarda makina, ingaat, fizik,
zaylf ve kuvvetli akim elektrik, or-
ganik ve lifli maddeler, melroloji
ve kimya boélumleri bulunmaktadir.
Isletmeye acildiklarinda dallarinda
ihtiya¢ goriilen arastirma, deney ve
analizleri yapmak suretiyle blyiik
bir milli ihtiyacimizi karsilayacak-
lardir,

Ayri bir blok tegkil eden egitim
merkezinde ise her tirlii modern
tesisleri ile iigyliz kigilik yer, kitap-
Ik ve sergi vardir.

Bu sayede TSE, hizmet kapasite-
sini bir kat daha arttiracak ve mem-
leketimize de milletlerarasi capta
kongre yapabilecek yeni bir salon
kazandirmig olacaktir,

Bizi dig aleme tamitmak ve bir
niktar doviz getirmek itibariyle bu-
nun 6nemini siz de takdir edersiniz.

Tok : Simdi biitiin yonleri ile ta-
mdigmmz standard ve standardizas-
yonun ekonomik hayatmmz ve milli
kalkinmamizla siki sikiya ilgili bu-
lundugu plianda, yiiriirlige konulan
bes yilhk kalkinma plininda, bu ko-
nuya acaba gerektigi kadar yer ve-
rilmis midir? Bunu da siz liitfeder
misiniz ?

Coskun : Miisaade eder misiniz
bu hususa ben cevap vereyim.

Ekonomik diizenimizin her da-
linda yeteri kadar tegkilatlanma ve
kontrollu bir calisma sistemi kurul-
masin1 isteyen plamimizda  hemen
hemen biitin konularda standardi-
zasyon mevzuu yer almig bulunmak-
tadir.

Planmn Tiirk Standardlar1 Ensti-
tiisline verdigi gorevlerde su pren-
sipler ve esaslar g6z Oniine alinnug-
tir.

Milli istihsalimizi ve ithracatimi-
z1 gelistirmek, mahsul ve mamilleri-
mizi diinya standardlarina uygun ha-
le koymak suretiyle onlari degerlen-
dirmekle standardizasyon plani baga-
riya. gotiirmekte cok oSnemli bir rol
oyniyacaktir.

Intiyag gorilen Tiirk Standard-
larm1 yapmak, bunlarin uygulanma-
sin1 kontrol edecek elemanlar: yetig-
tirmek ve uygulama, murakabe me-
todlarini tesbit etmek goérevleri Tiirk
Standardlar1 Enstitusline diismekte-
dir.

Milli mamillerimizin  diizelme-
sinde hizmet pay1 biiylik olan sanayi-
cilerimize yol gostermek ve muhtag
olduklar: bilgileri vermek hususunda
da Tiurk Standardlari Enstitiisii 6n
planda gelen bilimsel kuruluslarimiz-
dandir,

Standardizasyon mevzuunda
planda ele alinmis konularin bazlar-
n1 gbylece ozetliyebiliriz:

Baliklarimizin i¢ ve dig pazar-
lava arzi Tiirk Standardlari Enstitii-

sl tarafindan tesbit edilczelr stan-
dardlara gore yapilacalciir
Yerli sanayi mamullerimizin

kalitesininn kontrom standardizasyo-
nunun yapilmas: ile kabildir,

Ha'kin dokuma ve glyim konu-
larindaki sikéyetlerini ancak stan-
dardizasyon Onleyebilecektir.

Kiiclik sanayii ve el sanatlarim
geligtirebilmek icin standardizasyona
gitmek kesin bir zarurettir,

Elektrik iglerinde, kara ve de-
miryollarinda, kamu hizmetlerinde
standardlasma; igleri kolaylagtiran
ve maliyeti diigliiren degerli bir fak-
tordiir.

Toplumumuz igin &cil bir mahi-
yvet tagiyan konut problemi ancak e-
konomik ve standard meskenler yap-
tirmak, buna tesebbiis edecekleri des-
teklemekle kabil olabilir.

Dig ticaret agigimizi kapatacak
faktorlerin en baginda da standardi-
zasyon gelmektedir.

Onun icindir ki, standardizasyon
kalkinma pldninin 15 yerinde anil-
mig Enstitli bu mevzuda gérevlendi-
rilmigtir,

Tok : Simdi de tiiccar ve sanayi-
cilerimizin bu bahiste ne diistindiik-
lerini ogrenmek gercekten istifadeli
olacak, her halde.

Birlik Temsileisi : Tirkiye Tica-
ret Odalari, Sanayi Odalar: ve Tica-
ret Borsalar: Birligi adina, miisaade-
nizle bu soruyu ben cevaplandira-
yim :

Yerli- mahsul ve mamullerimizin
vasiflarini, kalitelerini yiikseltip ti-
caretini genigletmek ve bunlarin ger-
cek degerleri ile satilmalarm: giiven

~altina almak,

Milll sanayimizin kurulmasin ve
geligmesini saglamak,

Dis piyasalarda mallarimiza iti-
bar kazandirmak ve yeni yeni ihrac
imkanlart bulmak,
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Ihracatimizi geligtirerek dig ti-
caretimizi dengeye getirmek,

Biitlin tliccar ve sanayicileri
biinyesinde toplayan Tiirkiye Ticaret
Odalar:, Sanayi Odalari ve Ticaret
Borsalar: Birliginin temsil ettigi top-
lulugun temel amaclarindan bulundu-
guna gore bu alanlarin hepsinde ayri
ayrt yararhiklarn goriilen standardi-
zasyonu sliphesiz Birligimiz de mem-
nunlukla kargilamakta ve bu inanig-
la TSE’yi kurulusg tarihinden itibaren
desteklemektedir.

Nitekim; TSE ilk defa  Birlik
blinyesinde kurulmug ve giderleri yi-
ne Birlik biitgesinden karsilannmstir.
Daha sonraki yillarda da maddi yar-
dimi devam etmigtir. Bunlar Birligin
standardizasyon kargisindaki tutu-
munu gosteren canli drneklerdir ve
nihayet standard :

Miistahsil, imalatcl ve miistehlik
arasinda bir barig unsuru sayildigl
icin Birligin standardlasmaya ayrica
6zel bir sempatisi vardir, denilebilir.

Onun ic¢indir ki, Ticaret ve Sa-
nayi Odalari ve Ticaret Borsalar: yii-
rirliige konulmug Tiirk Standardlar:
ile yetinmeyip bolgelerindeki sanayi
mamillerine ve ziral mahsullere ait
standardlarin yapilmasini Enstitiiden
israrla istemekte ve beklemektedir.

Oksal : Miisaade buyurursaniz
ben de, standardizasyon konusuna
Sanayi Bakanhg yoniinden kisaca
temas edeyim. ..

Hepimizin bildigi gibi, milli sa-
nayiimiz heniiz kurulus halindedir.
Yerli mamullerimizin mikemmelligi-
ni saglamak maksadiyle giiphesiz ki,
standardizasyona da gereken ©nemi
vermek lazimdir. Ancak, standardi-
zasyonun verimliligi, diger baz1 ted-
birlerin yeteri olgiide alimmmalarina
baghidir, Bu tedbirleri gu {i¢ grupta
toplamak miimkiindiir.

— 11k olarak ortaya konan stan-
dardlarm ekonomik tarzda tahakkuk
ettirilmesine imkan verecek gekilde
igletmelerin modern idare ve teknik
icaplara uymalarini temin etmelidir.
Kisaca sanayi, standard mamil ya-
pacak yeterlikte olmalidir.

-— Diger taraftan, mamillerin,
kabul edilen standardlara gére imal
ve siriimiinii kamu yararina kontrol
etmek icabeder.

— Nihayet son olarak da mem-
leket sartlarini gézdéniinde bulundu-
rarak, standardlarin daima dinamik
kalmalarini, bilimsel standardizasyon
caligmalariyle devamli gekilde sagla-
mak lazimdir.

Igte arzettigim bu tedbirlerin
tahakkuku igin Sanayi Bakanhgi
kendisine diigen 6devi yapmaya ca-
lhgtig1 gibi, Tirk Standardlar: Ensti-
tlislinlin faaliyetlerini maddi ve ma-
nevi, her bakimdan desteklemekte ve
Enstitii ile yaptigr yakin igbirligin-
den genis 6l¢iide bizzat faydalanmak-
tadir.

Tok : Zamanmmz deoldugu i¢in
acik oturumumuz bitmis oluyor. He-
pinize tesekkiir ederim.



HAZIRLIKLARI YAPILAN TURK STANDARDLARI

ICIN INCELEMELER :

ISITMA TESISLERINDE
DOKUM DILIMLT KAZAN

DOKUM DILIMLI KALORIFER KAZANLARI, USTUN OZELLIKLER]
DOLAYISILE, BILHASSA- MESKEN, MAGAZA, DEPO, OKUL, HAS-
TANE VE FABRIKA ISITMASINDA ONCELIKLE KULLANILMAKTA

Bugiin Avrupa ve Amerika'da
70 m? ye kadar 1sitma ylizeyi olan
kalorifer kazanlarinda dékiim en
c¢ok kullanilan ham maddedir. Sicak
su ve alcak tazyikli buhar sistem-
lerinde kullanilan.ddkiim dilimli ka-
zanlar kaliteli, bilhassa atege karsi
yiiksek mukavemeti haiz malzeme-
den imal edilmektedirler. Ham mad-
deyi tegkil eden dokiimiin  terkibi
bidayette yapilan bir hesap neticesi
tesbit edilmeyip, imaladt esnasinda
en miikemmel teknik imkénlar: haiz
laboratuarlarda ve uzun senelere
dayanan tecriibeler neticesinde ta-
yin ve tesbit edilmigtir. Imalata pa-
ralel olarak kontrol ve tecriibe a-
meliyelerine de devam edilmektedir.

Seri imalat dolayisiyle diigiik
maliyet, korozyona  karsi yiiksek
mukavemet, cok az sayida dilim
tipi ile istenilen biliyiiklikte ve gii-
zel goriiniliglii kazan imali, herhan-

gi bir yere kolayca tagimabilme,
gerektiginde degistirilebilme, c¢ok
az yiikseklik ihtiyaci ve bilhassa

liizumu halinde dilim ildve etmek
suretiyle 1s1 yiikiinlin kolayca artti-
rilabilme  &6zelliklerinden dolay1
dokiim dilimli kalorifer kazanlari
bilhassa mesken, magaza, diikkan,
depo, okul, hastahane, fabrika tes-
hini ve 1sitmasinda Oncelikle kulla-
nilmaktadir. Kiiclik binalar ve
bilhassa kat kaloriferleri icin en
uygun ve en ekonomik kazandir.

.Ozel gekilde imal edilen” dékiim
dilimli kazanlar sayesinde briket,

Nurettin KIZILAY

Makina Yik. Mitithendisi

linyit ve odun artiklarmmdan en iyi
gekilde faydalanmak miimkiin-
diar.

Sicak gazlar ile kazan 1sitma
ylizeyi arasinda 1s1 gecimi daha ge-
nig alanda ve karsi akim prensibine
uygun olarak vuku buldugundan
dokiim dilimli kalorifer kazanlarinda
n=0,85 iistiinde randiman almak
miimkiindiir.

Dokiim dilimli kazanlar tek iinite
olarak maksimum 70 m?® 1sitma sat-
hi1 ve 550.000 kcal/saat kapasitede
imal edilirler. Kiiciik tesislerde kaide
olarak tek kazan kullanilmalidir. Se-
nenin ¢ok kisa miiddet devam eden
fazla soguk =zamanlarini karsihya-
cak kapasite, kazanin normal kapa-
sitesi olarak alinmamalidir. Bu 'soguk
zamanlarda kazan fazla yiikte (siir-
garjda) caligtirilarak normal 1sitma
temin edilebilir,

Biiylik tesislerde isitmanin . tek
kazan yerine gruplama suretiyle
yan yana caligan iki veya daha faz-
la kazan tarafindan temini bir c¢ok
bakimdan faydalidir. Iki kazan kul-
lanilmasi halinde beher kazan ka-
pasitesi toplam ihtiyacini '% 50-60 s1
olmaldir. U¢ kazan igin ya 1/3 liik
kapasitedé ii¢ kazan veya % 50 ka-
pasitede 1, % 25 kapasitede iki ka-
zan secilmesi gayeye en uygundur.

Bilhassa, memleketimiz gibi pek

cok gilinleri mutedil gecen 1sitma
mevsimini haiz olan yerlerde grup-
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lama daha biiyiik 6nem tagir, Mute-
dil gecen 1sitma giinleri kazanlardan
herhangi biri ile isitilabilir. Dolayi-
siyle biiylik bir kazam diisiik ka-
pasitede caligtirmak mahzuru orta-
dan kaldirildig1l gibi kazanlardan
herhangi birinin arizalanmasi. halin-
de diger kazanlarla i1s1 yiikiiniin te-
mini suretiyle arizali kazan tamir e-
dilebilir.

Miisait gecen giinlerde caligma-
simna liizum kalmiyan kazanin nor-
mal bakim, temizlik ve revizyonu da
kolaylikla yapilabilir. Kazan grupla-
malarinda iki sistem mevcuttur. (Se-
kil - 1)

a — Kapali sistem:

Bu sistemde kazanlar aralarin-
da hic aciklik kalmiyacak gekilde
yanyana konur,

Kazanlarim yanyana gelen yiiz-
lerinin iyi bir gekilde izolasyonuna
lizum yoktur. Daha ucuz olan tecrit
malzemesiyle doldutrulur.-iki kazan
aralifa kazan imalatcilari tarafin-
dan yapilan sa¢ bandlarla iyi bir se-
kilde kapatilir, Bu hal kazan dai-
resinin yer bakimindan miisait olma-
dig1 hallerde tercih edilir,

b — Acik sistem:

Bu sistemde yanyana gelen ka-
zanlar arasinda 500 - 600 mm. bogluk
birakilir. Bu suretle kazan civarna
daha kolayca girilebilir. ideal bir
c¢oziimdiir, Kazan dairesinin kazan
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1s1tma sathina oran:i yine normal si-
nirlar icindedir. Dort veya daha
fazla kazan ihtiva eden tesislerde
kazanlarin ikiger ikiger gruplanma-
s1 hem temel hem de kapamsa mus-
luklari, emniyet eclemanlari ve boru
donanimi bakimindan cok daha eko-
nomiktir. lkigerli gruplar arasinda
yine 500 mm. agiklik hbirakilmasi
faydaldir.

Bu kazanlarda erigilebilen takat
kazan tipi, temin edilebilen uygun
baca cekmesi ve yakacaga bagh o-
larak 15000 kcal/m* saat gibi yiik-
sek bir degere cikabilmektedir, Isit-
ma tesislerinde kullanilan kazanlar-
da’'1s1 iretiminin bir ka¢ saniye
icinde tam kapasiteye cikmasi ara-
milan bir faktor degildir. Buna rag-
men kisa zamanda vukuu muhtemel
hararet degigiklikleri kazan dilim-
leri iizerine zararlh bir tesir icra et-
mez. Ciinkii dokiim dilimli kazanin
1zgaralar: dahi su ile devamli sogutul
maktadir,

Doékiim dilimli kazan kapasiteleri
standard esaslara istinat etirilmigtir.
Diinyada imal edilen bu tip kazan

kapasiteleri ¢ok az farkla birbirleri-
ne yakindir, Sac¢ kazanlarda bu hu-
sus her kazan icin imaldtcg: firma-
lar tarafindan belirli bir yakacaga
baglh olarak mutlaka garanti edilme-
lidir. Sac¢ kdzan imal eden bazi
firmalar sac¢ kazan Lkapasitesinin
10.000 kcal/m?® ebat oldugunu s6y-
lemektedirler. Termik verim nazari
dikkate almmamak gartiyle yiiksek
baca cekmesi ve agsir1 yiiklemeler
icin mevzubahs olan bu degerin de-
vamli ve normal igletmede tahakku-
ku imkansizdir,

Ayrica daha yiiksek hararette
bacay: terkeden gazlar 1s1 zayiatim
arttirdiklarindan termik verim aza-
hir. Bu da fazla yakit sarfiyat: de-
mektir. Baz! firmalarda yabanc: fir-
malarin sanayi kazanlari icin yaz-
diklari brosiir ve kataloglarini yan-
Iig olarak sicak su kazanlarinda da
kabili tatbik olacagini diigiinerek
aynen terciime etmislerdir. Ihtiyac
sahiplerinin bu hususu go6zdniinde
bulundurmalar: menfaatleri icabidir.

Gerek dokiim dilimli gerek sag
kazanlarda muayyen tipler icin ka-
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zan geniglik ve yiliksekligi sabit tu-
tulup limitler arasindaki kapasiteler
kazan boyunu uzatmak suretiyle te-
min edilir, Cehennemlik hacimleri
kazan kapasitesine bagli olarak he-
saplandigimdan uygun  cehennemlik
hacmi kendiliginden meydana gelir.
Cehennemlik boyu 2 m. yi agan sag¢
kazanlarda mekanik yiikleme liizu-
mu vardir. Dokiim dilimli kazanlar-
da azami derinlik 2,5 - 2,75 m. oldugu
gibi icabi halinde basit bir ylikleme
sistemi ile iistten yiikleme imkan
da vardir, Dokiim dilimli kazanlar-
da su kanallar: daima gakuli durum-

da olduklarindan su - sirkiilasyonu
bakimindan en ideal kazanlardir.
Bilhassa yatik tip sagz kazanlarda

alev veya duman borular: ufki ola-
rak dogendiginden ismmarak ylikse-
len suyun yiikseltilmesine mani olur-
lar. Bunun neticesi azalan sirkiilas-
yon hiz1 kazan randimanin diigme-
sini inta¢ eder.

Nipel serbest kesiti oradan gec-
mesi icap eden su miktarina gore
hesap edildiginden (Misal: B II SK
kazaninda kollektor serbest Kkesiti
90 @ mm, nipel serbest kesiti 85
¢ mm. dir.) buralarda bir yigil-
ma olamaz. Bunun icin dilim cidar-
larmin i¢ ve dig taraflari arasinda
181 fark: diye birgey mevzubahs de-
gildir, Nipellerin kazan dilimlerinin
chtlamasina sebep olacag: diiglincesi
tamamen yanhgtir. Bilakis dilimler
arasinda  vukuu muhtemel 1s1l ha-
reketleri rijit olmiyan bu nipel bag-
lantilar1 kolayca alabildiklerind~n
dilimleri koruyucu tesirler icra eder
ler.

Yekpare bir bloktan ibaret sag
kazanlarda vukuu muhtemel 1s1l
hareketler mutlaka bir deformasyo-
na sebebiyet verirler, Sac kazanlarin
kiilhan cidar ve civarlarinda muka-
vemeti arttirmak igin kullanilan
antrtuazlar 1s1 tesiriyle husule ge-
len genlesme hareketlerine mani o-
lur. Dolayisiyle ondiilesiz olan kiil-
han sirtinda deformasyonlar husule
gelir,

Dokiim dilimli kazanlara kazan
konstriiksiyonunda evvelce tayin e-
dilmis limitler dahilinde kalinmak
sartiyle ilave dilimler eklemek sure-
tiyle herhangi bir binaya yapilan
ilaveleri karsilamak miimkiindiir. Bu
ilaveler bir iist smmirda tutuldugun-
dan ilaveler dolayisiyle kazan veri-
minde bir azalma olmadig1 gibi ila-
ve edilecek dilimler mevcudun (stan-
dart) ayni oldugundan ek yerlerine
uymama veya baglama glicligli de
mevzubahis degildir.

Sac kazan kullanilmig bir bina-
da. yapilacak ildve dolayisiyle ha-
s11 olan 1s1 ihtiyaci1 ancak meveut
kazani komple olarak uygun kapasi-
tedeki yeni bir kazanla degigtirmek-
le miimkiindiir. sAsir1 yiitkte devamh
olarak calisma termik verimi diigii-
receginden gayani tavsiye degildir.



Yakit secme elastikiyeti

Fazla ucucu madde ihtiva eden
linyit, tagkOmiirii, briket vs. ile kok
kOmiiriiniin, cebri hava  sevketmek
suretiyle yakilan yag ile kati1 yaka-
caklarin en iyi bir gekilde yakilmasi
icin yakma teknigi bakimindan te-
mini gereken sgartlar ayni degildir.

Memleketimizde temini gok ko-
lay olan tag komiirii, linyit, briket ve
benzerleri gibi fazla ugucu madde ih-
tiva eden kati yakacaklari tam ya-
kabilmek igin ikinci bir yakma ha-
vasing ihtiyag vardir. Bu durum faz-

la ucucu madde ihtiva etmemekle
beraber kiiclik taneli yakacaklar
icin de s6z konusudur. Cinki 12z-
garanin kilclik taneli yakacak-

la yliklenmesi halinde tam yanma

icin 1llizumlu hava sadece 1zgara
arasindan gecen hava ile temin
edilemez. Dokiim dilimli, bilhas-

sa alttan yanmali kazanlarda ge-
kilde (Sekil - 2) goriilecegi gibi
ikinci hava  verme imkéani te-
min edilmigtir. Bu husus baz1 kazan-
larda kazanin 6n ve arkasina acilan
bazilarinda kiilltige irtibatlandirlmig
ve kazanin uzunlugunca devam eden
kanallar vasitasi ile 1zgaranin {iis-
tiine yukaridan asagiya dogru ha-
va sevketmekle gerceklegtirilmigtir,
Dilimler arasindan yanma hiicresinin
iist kismina giren ikinei hava c¢ok
saywda fakat kiiglik alevli ikinci bir
yanma ortami temin eder, Bu suret-
le hem tam yanmay1 gerceklegtir-
mek, hem de ikinei hava girisi ka-
bili ayar oldugu igin her cins kat:
yvakacagmm ihtiva ettigi ucucu mad-
de ve tane bilylikliigline gore iyi bir
yanma ayarini her zaman ve kolay-
likla yapmak miimkiindiir.

Sac¢ kazanlara konstruktiv gekil
verilirken bu husus goézoniinde tu-
tulmamistir. Celik kazanlarin aksi-
ne dokiim dilimli kazanlarda yuka-
ridaki hususlar nazari itibare al-
narak her cins yakacak icin ayri bir
kazan konstritksiyonu diisliniilmiis-
tiir. Ayrica miimkiin oldugu kadar
az degigiklikler yapilarak bir ya-
kittan digerine gecme imkéani da géz
onlinde tutulmustur. Bunun tahkiki
gayet kolaydir. Piyasadan dokiim
dilimli kazan temini istendigi za-
man kazan m? sinden evvel hangi
cins yakacak kullanilacag: sorulur.
En iyi randimanin, kullanilacak ya-
kacaga uygun olarak secilen kazan
ile temin edilecegini bilen doékiim
dilimli kazan imalatc¢ilar: her cing
yakacak ic¢in en uygun olan kazan
tipini miigterilerinin emrine amade
tutar.

Biitlin 1sitma tesislerinde gerek
dokiim ve gerekse sa¢ kazanlarda
yiikleme el ile yapilmaktadir, Oto-
matik yiikleme ancak sanayide mev-
zubahistir. El ile yiiklemede alttan
yanmali dokiim dilimli kazanlar en
yiiksek randimani verirler. Her iki
cins kazanc icin Oriilmesi icabeden
kemer veya duvar baca cekmesinde
bir mania tegkil etmez. Ciinkii baca
cekmesi kazan i¢ direnci ve baca
direncinin bir fonksiyonudur. Kazan
icin uygun baca kesiti hesaplanir-
ken Oriillecek tuglalarin direnci de
hesaba katilmaktadir.

Kazan icin lizumlu
yer isgali

Her ne kadar sa¢ kazanlar igin
dokiim dilimli kazanlara  hazaran
daha az yer ihtiyac: oldugu iddia e-
dilirse de agagidaki cetvelde bunun
tamamiyle aksi varid oldugu kolay-
ca, goriilebilmektedir.

Buradan dékiim dilimli kazanla-
rin daha kiiciik ve derli toplu olduk-
larindan daha kiiciik yere ihtiyac
gosterdikleri kolayca anlagilmakta-
dir. .

Sac kazanlarm monte edildigi
kazan dairelerinde kazanin Oniinde
takriben kazan derinligi kadar ser-
best yer birakilmasi mecburidir. Ak-
si halde arizali boruyu yerinden ci-
karmak imkam yoktur. Bu 6lii saha
bir kazani ateglemek ve temizlemek
i¢gin normal olarak birakilmas1 ica-
beden yerden daha biiyliktiir,

Doékiim dilimli kazanlarda ari-

zali dilim yer miisait olmadi-
g1 takdirde yukariya dogru da
kolaylikla alinabilir. Bazen de

ayrilan gruplardan biri atesci icin
birakilan yere dogru manivels ile
kaydirilmak suretiyle arizali dilim
aradan cikarilabilir. Bunun igin ka-
zanin yan tarafinda kazan genigligi-
nin yarisina tekabiil eden bir sa-
hanin birakilmasina liizum yoktur.

Dokilm dilimli kazanlarda  du-
man kanallar1 dikey durumda ol-
duklarindan tikanma sik sik olmaz.
Firca ile temizleme yukaridan asga-
giya dogru yapildig icin temizleme-
ye uygun tavan yilksekligi her za-
man mevcuttur, Halbuki sa¢ kazan-
larda, duman veya alev borular: ba-
ca teknigine aykir1 yatay durumda-
dir. Dolayisiyle tikanmalar sik sik
vukuu bulur. Kisa fasilalarla temiz-
lemek icabeder, Genel olarak dskiim

Kazan cinsi

Isitma sathi

Uzunluk Genislik Yiikseklik

m.? mm, mim, mm.
Dokiim dilimli kalorifer kazant .
(Hildener B II SK) 20 1375 1080 1495
Ug¢ akiml alev borulu sicak
su kazam 20 1520 1140 2210

Abg =
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dilimli kazanlar sac kazanlara na-
zaran daha sessiz calhgirlar.

Temizleme

Herhangi bir kazanin randi-

manli caligmasi 1s1 aligverisi olan
satihlarin kurum is vesair teressu-
battan ari olmasmma baghdir. Sag

kazanlarda alev veya duman boru-
lar1 yatay olduklarindan kurum, is,
katran vs. toplanmalar: fazla olur.
Satihlar arasinda 1s1 alig verigi aza-
lIir ve randiman diiger. Dokiim di-
limli kazanlarda 1sitma satihlari
iist kapaklar ac¢ilmak suretiyle ko-
layca, ve milkemmel bir sekilde te-
mizlenebilir. Kanal kuturlar: sa¢ ka-
zanlara nazaran daha biiyitkk oldugu
gibi sayilari da % 50 daha az oldu-
gundan temizleme daha kisa zaman-
da yapilir. Intisas istemeyen bir igtir.

Sac kazanlarda su satihlarini
bilhassa kazan taglarindan temizle-
mek ¢ok zordur. On ve arka kapak-
lar acgilarak erigilebilen kisimlar Kkis-
men raspalanir. Dokiimiin aside
karg: dayanikll olmasi hasebile bu
husus dokiim dilimli kazanlarda c¢ok
kolaydir. 1/3 nisbetinde sulandiril-
mig tuz asidi ihtiva eden mahliil ka-
zana doldurulup 3 saat bekletilir.
Daha kisa zamanda temizlenmesi
arzu ediliyorsa asitli su 40° - 50° ¢
kadar 1sitilir. 3 saat sonra alt flang-
lar ve musluklar acilarak asitli su
bosaltilir, Bildhare ucu kivrik Dbir
boru yardimiyle kazan temiz su ile
iyice yikanir. Bu suretle kazan ran-
dimanina ¢ok fazla tesir eden mah-
zur miilkemmel bir sekilde ortadan
kaldirilmig olur.

Sigorta

Sa¢ kazanlar miinferiden sigor-
ta enspektorii tarafindan mutlaka
muayene ve tecriibe edildikten sonra




sigorta, yapilir. Halbuki tamamen
standard esaslara gore im4l edilen do
kiim dilimli kazanlar1 sigorta ettir-
mek icin bizzat sigorta enspektorii-
niin tecriibe ve muayenesine ihtiyacg
yoktur.

Dokiim dilimli kazanlarin nakli-
ye esnasinda catlgma tehlikesi do-
layisiyle yluksek sigorta primine lii-
zum gosterdikleri iddia edilmekte
ise de miinferit dilimler halinde sev-
kedildiklerinden dolay: kirilma ihti-
malleri azaldigi gibi seri olarak i-
mal edilen dilimlerin ucuz olmasi
ve catliyan yerine siir'atle yenigini
ikame edebilmelerinden dolay:i bu id-
dia .yerinde ve dogru degildir.

Omiir

Diikiimiin normal olarak korozyo-
na kargit celife nazaran daha fazla
mukavemet edécegi bir hakikattir.
Ates veya duman borularinin ariza-
sinda en miihim faktdr su icerisin-
deki serbest oksijenin meydana

. girmesi icap eder. Bu da iggiligi

getirdigi kavitasyondur. Kavitasyon
hadisesinin dokiime olan tesiri celi-
ge nazaran ¢ok daha azdir. Dolayi-
siyle dokiim dilimli kazanlar sag
kazanlara nazaran cok daha uzun
omirliidiir. i

Arizalanan bir boruyu degigtir-
mek bazi hallerde bir kazan dilimi
degigtirmekten daha kolay olmakla
beraber sac kazan borusunu degig-
tirmek ihtisas isteyen bir igtir. Ayri-
ca degigtirme esnasinda mutlaka
makinato, oksijen (bazi hallerde
elektrik) kaynak takimi ile en az
3-4 yetismig igciye l0zum vardir.
Dokiim dilimli kazanlarda dilim de-
gistirme igi ihtisasa liizum goster-
medigi gibi, cekig, keski ve mani-
vela ile bu igi kolayca yapmak miim-
kiindiir.

Sac kazanlarda alt sira borular
arizalandiginda makinatoyu kullana-
cak igcinin mutlaka  cehennemlige
ve
dolayisiyle tamir masraflarinl art-
tinr,

Sac kazanlarda

siirsarj veya

fazla yiik kifayetli bir gekilde u-
mumi randiman iizerinde hig¢ bir te-
sir veya fark gostermiyecegi iddia-
s1 tamamen yanligtir. Sicak gazlar
bacayr daha yilksek hararetle ter-
kedeceklerinden termik randimanda
azalmalar olur.

Dokiim dilimli kazan dilimleri
imalati bu giin tamamen otomatik
makinalarda' ve ondalik hassasiyeti-
ni haiz pimlerle caligilarak yapildi-
gindan modellerin oynama veya kay-
mas1 mevzubahs degildir. Dokiim di-
limlerin et kalinhklar: asgari kalin-
Ik icin degil en azindan igletme
tazyikinin iki misli tazyike muka-
vemet edecelk gekilde hesaplamr, Do-
layisiyle. igletme esnasinda zuhuru
muhtemel basing tahavviillerine ko-
layca mukavemet edebilirler.

Bilhassa Almanya’da, 1sitmada
sac¢ kazanlarin kullanilmasi - tecriibe
safhasmdan sonra tekrar dokiim di-
limli *kazan kullanmaya gegilmig ol-
mas1 dokiim dilimli kazanlarin eko-
nomik, basit igletme, yliksek randi-
man ve uzun omiirlil olmalarimin bir
neticesidir,

KAVEL

Mamulleri :

bakiyr iletkenler
II

Zil (sinyal) telleri,

I — TS — 03 e gbre 10—95 mm* orgiilit

Kablo ve Elektrik Maizemesi Lid. Stl

Termoplastik S. madde ile yahtilmig
kuvvetlh akim iletken ve kablolar :
a) I¢c ve dig tesisat telleri

b) Yeralti kablosu (NYY tipi)

III — Zayif akim iletkenleri :

Telefon i¢ ye dig tesisat telleri,
VII — Yer mugambasi,

KAVEL KABLO VE ELEKTRIK
MALZEMESI LTD. ST
UMUM MUDURLUGU

ISTINYE - ISTANBUL

Tel : 63 53 20 — 63 53 99
Telgraf ;: Kavelkablo — Istanbul

IV — Emaye bobin telleri :
0,10 mm den 3 mm capina kadar,

V —- Plastikten boru ve profiller. PVC graniil,

VI — Plastikten sun’i deri :
Cegitli renk, desen ve kalitede dogemelik,
cantalik, sofrahk v.s,

Ti.

/g
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GAZ OCAGI
Tirk Standardlart Enstitiisii
MART 1963
Birinei Baski UDK.
Komple Gaz Ocaga

TICARI TALEP SEKLI : 1 LG-TS 66/2

42

Not :

2 — Gaz Ocag evlerde ve sanayide kullamihir.

3 — Gaz Ocagmmn ambalaji icersindeki katalok, yedek parca siparisi icindir
(arzu edilecek olan yedek parcalar hizalarinda

imalitcl firmadan veya saticidan

%
1
Akaryakit

Hacmi Mikdar: h, h, d, d, ds Bos agirhik
litre litre Kg.
0,5 0,4 193 | 177 | 484 | 167 | 170

1 0,9 225 | 212 | 492 | 215 | 218

1 — Gaz Ocag1 bas1 yalmz ispirto ile kizdirilir,

» gosterilen No. ve isaretlerle
talep edilir)

Bag kizdirilmasinda ispirtodan gayri bir akar yakit kullanilmas: daima tehlikelidir.

Agirlik tartdarak elde edilmistir.




POMPALI
GAZ OCAGI
STANDARDI

Havagazi, ipragazi ve buna ben-
zer gazlarin bulunmadigi yerlerde ve-
yahut bulunup ta bu gazlart alma
imkéanlarini bulamayan koylii ve se-
hirli vatandaglarin ¢ogu 1sitma, arac:
olarak evlerde ve laboratuvarlarda
komple gazocagi kullanmak suretiyle
ihtiyaclarin1 gidermektedirler.

Memleket icin gazocagil imal e-
den cegitli firmalar, kullanacaklar:
malzeme evsafini ve imél ettikleri
gazocaklarimin hangi usule gore mu-
ayeneye tabi tutulmalarimin zaruri
oldugunu bilmediklerinden, patlama-
lar ve bu patlamalar neticesi olarak
meydana gelen yanginlardan maddi
ve manevi zararlar meydana geimek-
tedir.

TSE, bu konuyu ivedilikle ele a-
larak memleket dahilinde imal edile-
cek gaz ocaklarmnin her parcasina
ait malzeme evsafini, imal sekli ve
iméAlinden sonra hangi metodlarla, ne
gsekilde muayeneye tabi tutulacagint
aciklayan standard bir tip gazocagi-
n1 meydana getirmek gayesiyle uzun
caligmalar yapmig ve hazirlanan 6n
tasar: Enstitii Kimya Grupunun yap-
tig1 goriigmelerle TSE'nin kabul et-
tigi esaslara gore diizenlenmig bir
halde;

1-— Istanbul ve Ankara Teknik
Universitelerine,

2 — 1Istanbul Madeni Egya Sa-
nayicileri Sendikasina,

3 —Ege Bolge Sanayi Odasina,

4 — Ticaret Odalari, Sanayi O-
dalart ve Ticaret Borsalar: Birligine
olmak iizere muhtelif yerlere gtnde-
rip fikirlerini sormustur.

Gelen miitalaa ve fikirler, gaz-
ocag1 komitesi tarafindan yeniden
incelenmig ve bu fikirlere gore ge-
rekli degisgikliklerle olgunlastirihip
tamamlanan tasari tekrar Kimya
Grup Bagkanligina sunulmugtur,

Genel Kurulun tetkik ve onayi-
na sunmadan evvel Teknik Kurulu’-

na havale edilmis ve yeniden goézden
gecirilen tasarida 3. defa olmak {ize-
re baz1 degisiklikler yapilmigtir. Bu
meyanda pirin¢ levha ve cubuklarin
mekanik muayeneclerini kapsayan
aciklamalar TSE tarafindan hazirlan
makta olan TSE Malmeze Standard-
larina uygunlugu teminen simdilik
tasaridan cikarilarak Genel Kurulun
tetkik ve onayma sunulmak iizere
hazirlanmagtir,

Kimya Hazirlik Grubu Gazoca-
g1 Komitesi, bu standard: hazirlarken
memleket dahilinde imal edilen yerli
malzemeden faydalanilmasma ¢ok
dikkat etmis ve bilhassa bu standard
sayesinde cesitli firmalar tarafindan
imal edilecek gazocagl yedek parca-
larinin ayni olmasim goézoniinde bu-
undurarak vatandaglarin bulundu-
gu Acil durumlarda ihtiyaci olacak
yedek parcalarin firmalarinin aran-
mamasina ve her an ihtiyaci karsi-
lamasina azami dikkat etmigtir.

Gazocag1 Komitesi bu standard-
da kullanilmas: zaruri olan konik vi-

Omer CIMEN

Yitksek Mak. Miih.

daya Onem vererek (TS/66) tetkik
etmis ve vida standardinda yer ve-
rilmedigini tesbit ettikten sonra
komple gazocagl standardinmin ilk
yapraginl konik vidaya tahsis etmisg-
tir. :

(TS/66) sayesinde imaldtel fir-
malar, gazocagl imalinde kullanacak-
lar1 malzemenin muayene metodlari-
ni1, im4l edilecek gazocaklarinn ileri-
de herhangi bir patlamaya meydan
birakmamasini, komple gazocakla-
rinin . satiga arzetmeden evvel kag
atmosferlik bir basinca tabi tutula-
caklarini, hangi parcasimnin denenme-
sinin ¢nemli oldugunu ve ne sgekilde
paketleyip piyasaya arzedecegini bi-
lecek ve ong, gore deneme ve hazir-
liklarmi yapacaktir.

Memleketimizde de bu yiizden
meydana gelen gazocaglt standardi
(TS/66) nin yalniz gazocagi kulla-
nan vatandas icin degil ayni zaman-
da imalédtgr olarak caligan firmalara
da biiyiik bir Onderlik yapacagl ka-
naatindayiz,

Is Adamlan

Tiirkiye ve Diinya’da cereyan eden iktisadi
olaylar1 yakindan takip edebileceginiz ye-
gane gazete
TURKIYE IKTISAT GAZETESI dir

Abone icin miiracaat :
Sehit Tegmen Kalmaz Cad. No, 30 - ANKARA

okuyor

—_ 921 —
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YAYA GECITLERINDE GECELERI VUKUA GELEN KAZALARI
ONLEMEK VE EMNIYETI SAGLAMAK, ANCAK YETER DERECEDE
ISIKLANDIRMA ILE MUMKUN OLABILIR

‘Yaralanmaya scbep olan kazala-
rin yarisl ve oliimle sonuclananlarin
dortte iicii geceleri vukua gelmekte-
dir. Yaya gecitlerinde de bilhassa ge-
celeri vukua gelen kazalarin daha
cok oldugu miigahade olunmustur.

Biitiin memlekete ait istatistik-
ler agagidaki rakamlar gostermek-
tedir:

1958 - 60
Olim Yaralanma

Glindiiz . 5 . 111
Alacakaranhk
ve gece 14 106

Yukaridaki rakamlar, geceleri 6-
liilmle sonuglanan vak’alarmm giin 1g1-
gindaki kazalardan daha fazla oldu-
gunu ifade etmektedir. Geceleri go-
forler yayayir zamaninda secemedik-
lerinden derhal fren yapamamakta-
dirlar. Bu husus, kazaya ait tutulan
zabitlarda cok kere ifade edilmis bu-
lunmaktadir.

Diger bir faktor de, yayalarin
geceleri gecitlerden gecgerken kendi-
lerini daha fazla emniyette hisset-
meleri ve ekseriya farkedilmelerinin
daha giic oldugunu idrak edememe-
leridir. Bu sebeple adeta bir tuzaga
diistiigiiniin farkma varmadan gegi-
ti kullanirlar,

Yaya gegitlerinin glindiizleri ol-
dugu kadar geceleri emniyetli olma-
diklarina stiphe yoktur. Ancak bu
emniyeti tesis icin care nedir? Bu-
nun cevabi: yeter derecede 1siklan-
dirmadir.

Konu dikkate alimarak 1956 yi-
linda trafik nizamnamelerine agagi-
da yazili madde eklenmigtir;

i

Yayalara mahsus gecitlerin

«Bakanlhik¢a resmi gazete ile ya-
pilacak teblig {lizerine, bundan boy-
le (kontrol merciince umumiyetle ge-
celeri pek kullamilmadigl anlagilan
gecitlerin diginda kalan) yaya gegit-
lerinin sokak ladmbalar1 yandig1 za-
mana rastlayan alacakaranhkta 1-
siklandirilmak suretile, gerekli nor-
mal atmosfer sgartlari iginde gecit
noktalarindaki isaretlerin 100 kadem
mesafeden bir sahsin agikar olarak
goriinmesi saglanmig olacaktir.sy

Bakanlik¢ca yapilacak tebligata
dair heniiz bir tarih tesbit olunma-
migtir,

Yukarda soOzii gecen tertibatla
ilgili olarak mahalli trafik yetkilileri
tarafindan muhtelif 1giklandirma. tec-
ritbeleri yapilmis, ancak, tam yeter-
likte 1giklandirmaya miisait gegitler
%10 nisbetinde lulunmugtur.

Tiirlii 1siklandirma metodlarin-
dan kullanilanlar gunlardir: - Yolun
iust istikametinde (yaya gegiti) iba-
resi yazili 151kl bir igaret, - Bir direk
fizerine relizedilmis ucaklara mahsus
191kl1 sakinma. isareti, - gecitin her
iki ucuna konulmus siyah ve beyaz
direklerin tepelerine konulmug keh-
riber glob‘lar (globlar 1s1kl1 ve gim-
gekli), - gegitin her iki ucuna konu-
lan projektorlii iki lamba, - gecitin
her iki ucuna dikilmis aynali direk-
ler, - gecitin iki ucuna dikilmigs di-
reklere oturtulmus dikey istikamet-
te floresan tiipler, - 1siklandirilmis
simgekli igsaret tagiyan portatif ala-
met, - yollara, konulmusg kiiclik kita-
da inikads yapan 4let, - Ekstra sokak
lambalarindan  teksif edilmis sk
deryasi.

Standardlar Enstitiisiiniin yaya
gecitlerini aydinlatma komitesi, ka-
bulit en fazla uygun olacak igiklan-

ST, S

1siklandirilmasi

(Asagidaki yaz, Yeni Zelanda Standardiar:
Biilteninden iktibas olunmustur)

dirma tiplerinin hangisi olacag: hu-
susunda muhtelif tecriibeler yapmis-
tir, Bu ybnden tek bir tip lizerinde
karara varilmas: digtinlilmektedir.
Sayet' biitiin gegitler aym tip tize-
rinden 1giklandirilacak olursa, gofdr-
ler bu tertibe aligacaklar ve derhal
arabay: stop etmeye imkéan bulacak-
lardir.

Yaya gecitlerinin igiklandirilma-
s1 konusunda iki problemle karsila-
silmaktadir. Birincisi, yol iizerinde
bir gecitin mevecut oldugunun belir-
tilmesi; ikincisi, gegen yolcunun 1-
gikla aydmlatilmasidir, Yaya gecit-
lerindeki isaret direkleri giindiizleri
agikar olarak goriindiikleri halde ek-
seri geceleri parlak surette goriil-
mezler. Bundan bagka motdrlii va-
sitalar igin cizilmig igsaret markala-
rin1 segmek umumiyetle zordur. Bil-
hassa yol 1slak oldugu zaman satih-
tan akseden 1sik bu markalari, hat-
td en fazla aydinlatilmig bir sokakta
bile gériilmeden gizleyebilir, Tecrii-
beler gostermigtir ki, gecitin varli-
gin1 belirten en uygun metod, gegi-
tin her iki ucunda simgekli globlar
tesis edilmesidir. Belisha adi verilen
bu globlar Ingiltere’de genis olgiide
kullanilmaktadir. Bu globlar eski
ulagtirma bakan:t Mr. Hore Belisha
tarafindan 1930 yilinda Ingiltere’de
tatbik mevkiine konulmugtur, Bu fe-
nerler kehribar globlar halinde 12 ing¢
kutrunda olup 7 ve 10 kadem Yyiik-
seklikte bir diregin iistiine yerlegti-
rilmistir. Direk siyah ve beyaz bo-
yanmigtir. Bu fenerler, kabili nakil,
takim halinde 12 voltluk bir batarya
ile iglemektedir. Bir yerden diger bir
vere nakli mitmkiin olmakla beraber
daimi surette de tesisi kabildir.” Bu
takim, magaza taracalari dahil, sod-
yum sokak lambalar: altinda ve tra-
figin kesif oldugu hallerde ve seyrek



cereyan ettigi zamanlarda tecriibe
edilmig ve biitiin tecriibeler berrak
bir gozlikmeyi sagladigini isbat et-
migtir.

Fenerler, haftalarca High Street-
de kain (Hutt Hospital) denilen has-
tanenin girig kapis1 diginda yerlesti-
rilmig ve gecitten gegen vasitalarin
siirat hadleri {izerinde tesir etmig ve
bu vasitalarin yayalara-ne nisbette
yol verdikleri esashi bir surette in-
celemeden gecirilmistir, Surasi da
dikkate deger ki, motorlii vasita sa-
hipleri buna ahgmig olmalarma rag-
men vasitalarn siirat hadlerini Be-
lisha fenerlerinin hayli azalttign go-
riillmiigtiir. Gerg¢i bu azalg ancak sa-
atte bir mil civarinda hesaplanmig
ise de nede 'olsa elbette gofdriin dik-
katini saglamaya cok yardim etmig-
tir.

Fenerlerin tesisi ayni zamanda
yayalara yol vermekte kusur eden
arabalarin sayismi %40 nigbetinde
azaltmigtir.

Bu durum ortaya ikinci bir me-
sele cikarmaktadir: Sokak 1g1g§imin
zayif oldugu yollarda yayalara hare-
ket tarzini nasil anlatmalidir? Bu
sartlar altinda hatti en uyamk bir
sof6r dahi arabasini saatte 30 mil
hareket ettirmekte iken koyu elbi-
seli bir yolcuyu géremiyebilir ve ka-
zanin Oniine gecemiyebilir.

Iyi bir sistemle aydinlanmis so-
kakta arkadan intigar eden 1mik sa-
yesinde yoldan gecen bir yaya ka-
ranlik bir gekil suretinde goziikiir.
Bu gekle siluet. 13181 denmektedir.
Yalnz motdrlit vasitanin 6n lambasi
vasitasile yolcunun elbisesinin .acik

renkli kisimlarindan; yolun Oniinde-
ki karanhkta kalan satiha kars: ge-
len c¢ehre ve ellerinden fark oluna-
bilir. Zayif nisbette aydmlatilmig bir
sokaktan gegen yolcunun siluetinin
aydinlatilmas: iginin gecitin iki u-
cunda ayri ayri 150 kadem arahkl
lambalarla saglanmas: gibi turlii
kombinezonlara, tegebbiis edilmigtir.
Kullanmilan bu  tegebbiislerden ikisi
icin 4 lamba kullanilmig ve bunla-
rin _hepsi modern sodyum tipi evsa-
finda bulunmugtur, Bu tesislerden
maksat yayalarin gézilkmesi icin cok
parlak surette aydinlanns ilave bir
pasaj temin etmektir. Ayni mevkide
karanhik arka cepheye kargi yolcu-
yu aydinlatmak icin bir direkt ay-
dinlatma sistemi tesis olunmusgtur.
Bu tesis zeminden 15 kadem irtifa-
da ¢ok parlak ziya sacan ve fakat
fazla g6z kamagtirmayan, gecitin
iki ucunda 300 watt projektordiir.

Standardlar Enstitiisiiniin, yaya
gecitlerini aydinlatma komitesi, yas
ve kuru yol satihlarinda bu tip ay-
dinlatma {izerinde 4 muhtelif etiid
yapmigtir, Bu etiidlerden birisi so-
foriin gecit yerine dogru saatte 30
mil sliratle gelirken bir yolcuyu fark
etmek icin mesafeyi 8lcmek olmus-
tur.

Biitiin tecriibeler, siluet aydin-
latmasinin direkt aydinlatmaya na-
zaran gofor tarafindan daha iyi go6-
riilebildigini isbat etmisgtir. Bununla
beraber direkt aydinlatma, siluet
aydimlatmanin gizledigi gecit igaret-
lerini daha bariz surette fazlasile
gostermektedir, '

Projektorle aydmlatmanin dege-
rini, (Upper Hutt) semtindeki yaya
gecitlerinde 1958 yili bagindan iti-
baren tatbik olunan bu sistem sonu-
cu vukua gelmig kazalarin sayisi is-
bat etmektedir:

(Upper Hutt) semtindeki ana
yollarda vukubulan kazalar:

1957 1960

Giinliik kazalarm yekimu 32 33
Gece kazalarmm yekinu 41 27
Yoleu kazalar (gece) 17 5
Gece gecitlerde yolcu

kazalary 4 1

Igiklandirma, yayalara gecitleri
kullanmakta biiyiik ©6lclide cesaret
vermig, kendilerini soférlere gdstere-
bilmek igin alelade sokak aydinligi-
nin kafi olmadigima ikna etmig ve
bdylece kazalarin azalmasina sebep
olmugtur.

Yaya gecitlerinin 1siklandirilma-
s hedef tutan bu hususlar tatbikat
kodunda yer almig olup bu gecitlerin
her iki ucuna gimgekli globlar konul-
masinl tavsiye etmektedir. )

Yeterli olmayan aydinlatmalara
gelince: tatbikat kodu, yaya kaldiri-
mimin kenar tagmin fevkine 15-20
kadem arasina ve gegitin 3 kadem
mesafesine yakin projektorlit 1am-
balar konulmasmi tavsiye etmekte-
dir. Tatbikat kodunda ayrica, bu ko-
nulara dair ve lambalarla tesisat
hususunda gereken tafsilat da veril-
migtir,

=~ 93, 4
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Dokiim Radyatérlerden sonra, simdi de..

Almanyanin en meshur kalorifer kazam fabrikasi

Eisenwerk Hilden

PATENTI ve iSBIRLIGI ILE IMAL EDILEN

SICAK SU VE ALCAK TAZYIKLI BUHAR IGIN

okiim Kalorifer Kauzanlari
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SATISA ARZEDILDIi
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MUTESEKKIL YOKSEK RANDIMANLI
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MERKEZ TICARET Ltd. Sti.
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BIRLESIK AMERIKA’'DAKI OZEL MUHABIRIMIZ BILDIRIYOR :

B. AMERIKA'DA

YAS MEYVE VE SEBZE
STANDARDIZASYONU

1912 Yilinda kabul edilen «Sulzer Kanunuy ile, ilk defa,
elma standardlari ele alinarak hitkme baglanmistir

(Madison, Wisc — Nisan 1963)

ABD. inde yag meyve ve sebzeé
ticareti gelismege baglayinca bazi
hususlarin halledilmesi gerekti. Bun-
lardan biri de standardizasyon hu-
susu idi. Yag meyve ve sebzeleri lire-
tenler, bu fiiriinleri bagka bir sehre
veya kasabaya gonderildikleri za-
man komisyoncularla aralarinda an-
lagmazliklar c¢ikiyordu., Bunu Onle-
mek hem firetmen ve hem de ko-
misyoncu igin vazgecilmez bir ge-
rekti, Bu yiizden iki .tarafli hal
caresi arandi:

1 — Uretmenler kendilerine gore
bir smiflama yapiyor, bu smflama-
ya gobre ambalajliyor ve ambalajla-
rin lizerine adlarm1 yaziyorlardi.
Boylece iiretmenler tarafindan stan-
dard konusunda ilk adim atilmig ol-
du.

2- — Komisyoncular ise adamlarini
bahgelerin bulundugu bélgelere gon-

dererek piyasanin istegine uygun
mallarlt se¢cmek, bunlari ambalajla-
mak suretiyle bir bagka yonden

standard konusunda ilk adim atmig
oldular.

Bir ¢ok tiretmen iyi bir siniflan-
dirma yaparak mal géndermek su-
retiyle iyi bir ad yaptilar, Fakat
bir cogu geligi glizel mal gbnder-
mekte devam ediyordu. Federal Gi-
da ve Ila¢ Kanunu ile Eyalet kanun-
lari ise komisyoncunun sorumlulugu-
nu esas tutuyordu. Bozuk mallarin
gelmesi kargisinda komisyoncular da
bir i§ yapamaz hale geldiler, Biiyiik
iiretmenlerin marka kullanmalarina,
tagiyicilarin dikkatli hareket etmele-
rine karsin anlagmazlklar dnlenemi-
yordu. - .

Bélgelerindeki durumu goéren ve
anlagmazhklarin ortadan kaldirl-
masin1 saglamayr diiglinen kongre

liyeléri (senatorler ve temsilciler)
baz teklifler yaptilar. Bunlardan il-
ki Sulzer Kanunu adi ile anilmakta
olup elmalarin standardini saglamig-
tir. 1912 yilinda kabul olunan bu
kanun hem elmalarin ve hem de bun
larin konulacag! kaplarin boyutla-
rin1 mecburi kilmigtir. Bu kanuna
uygun smiflandirma yapmadan ve
belirtilen boyutlardaki kaplara koy-
madan satig yapilmas: halinde kap
bagmma 1 dolar ceza alinmas: da ka-
nunda yer almigti.

1913 yilinda Kongre iiyelerinin
bu konuda gosterdigi hassaslik so-
nunda Federal Hilkumet tarafindan
onemli bazi caligmalar yapildi. Bu
yil icinde tarmm firiinlerinin pazara
sunulmas: ile ilgili etiidler ortaya
konuldu, Tarim {iiriinlerinin pazarla-
mas1 fikrinin yayilmasi icin gereken
egitimin yapilmasi suretiyle halkin
uyarilmast icin Tarim Bakani em-
rine her yil 50 bin dolar verilmesi
uygun bulundu. Bu 6denek 1954 yih-
na kadar verilmis ve bdylece stan-
dardin pazarlamadaki rolii Amerikan
iiretmenlerine oOgretilmigtir.

Standardlarin  yapilmasindan
bnce, araziyi, bu arazinin yetigtire-
bilecegi iiriin gegitlerini ve bunlarin
kalitelerini incelemek {izere, 0zel e-
kipler caligmigtir. 11k olarak patates
domates, cilek, kavun ve geftali iize-
rinde durulmug ve iki yilda bunlar-
la ilgili etiidler bitirilmigtir,

1915 yilinda ise piyasa haberle-
rinin telgrafla bildirilmesi icin Ta-
rim Bakanliginda bir servisin kurul-
mas1 standardlarin yapilmasint zo-
runlu kilmigtir. Baglangicta  stan-
dardlarim yapilmasi yavas olmustu.
Yukarida da belirtildigi gibi, stan-
dardi yapilacak {irliniin yetigtirildi-
gi bdlgenin gezilmesi ve yapilan in-
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celemelere gore standardin yapilma-
51 zaman ahyordu. Ayrica, biitiin
memlekette uygulanacak standardin
yapilmasi i¢in sayisiz  toplantilar
yapilmas: gerekiyordu, Bu caligmalar
boylece siiriip giderken 1922 yilinda
cikarilan bir kanunla yag meyve ve
sebzelerin  gonderildikleri yerlerde
kontrolu i¢in Tarim Bakanligr (De-
partment of Agriculture) yetki
verildi. Bu kontrol ambaldj ve
kalite kontrolunu kapsiyordu. Bu-
nun iizerine, Tarim Bakanligi, ya3j
meyve ve sebzeler igin ihtiyari stan-
dardlar yapmaga bagladi. Bunlara
paralel olarak da yas meyve ve seb-
zelerin yiiklendigi ve  gonderildigi
yerlerde kontrol yapacak tegkilat:
kurmak zorunda kaldi. Fakat bu
yetki ve zorunluk sonunda Ameri-
ka’da. yas meyve ve sebze stan-
dardlar1 yapildi ve bunlarin uygu-
lanmas) saglandi.

Standardlarin uygulanmasina
baglanmadan, eyalet kanunlarima
gore kontrol gdrevini yapan eleman-
lardan kontrol tegkilat: ortaya c¢ika-
nhivermigti. Ozellikle Bat1 Eyalet-
leri bu yolda calhgmalar yapmak-
taydi. Zamanla biitlin eyaletler bu
geregi anlammgtir.

1922 yihinda kanun cikip da 1922
- 23 mali yilinda ilk uygulama bas-
layinca 72476 vagon malin kontrol
edilebildigi anlasilmistir. Bu ilk
yildan sonra kontrol faaliyeti hizla
geligmis, 1955 - 56 mali yilinda
1.386.663 vagon malin kontrolu ya-

pilmigtir. Blitiin  bunlar Hiikimet
kontrolunun  zorunlugunu goster-
mektedir.

Gelecek defa yas meyve ve seb-
standardlarinin kontrolunun na-
caligaca-

ze
s1l yapildigmi anlatmaga
gim.



Dis yardimda yeni

(Bastarafi 8. sahifede)

Turistler icin giimritk ko-
layliklar: ve doviz saglayacak
diger tesebbiisler yapilmigtir.

Ve nih:«iyet kalkinma gider-
lerini kargilayabilmek icin ver-
giler arttirilmigtir,

Amerikahlar bu fedakérl-
g1 ve guclligiini takdir etmek-
tedir, Bunlara ildveten Tiirki-
ye'nin almasi gereken iic ted-
bir daha vardir.

Istihlak, istihsal nisbetinde
artabilir.

Istihsal ise yatinma daya-
nir.

Yatinm da tasarrufla sag-
lanr.

Tlksel toplumlarin ihtiyac-
lar fazla oldugu igin tasarruf-
lar1 da mahduttur, Halbuki
Tiirkiye ontimiizdeki yillarda
boyuna artan serrgayeye muh-
tac olacak ve tabiativle bu 61-
clide bir tasarruf gerekecektir.

Tasarruf ise, ya vergilerle
veya tekel maddelerine zamla
kargilanabilir. Yahut kisilerin
kendi istegi ile birikir. Durul-
mus toplumlarda bile eskiyen
sermayeyi tazelemek icin bi-
riit ulusal verimin % 7-8'i ka-
dar tasarrufa ihtiya¢ = vardir,
Gelismekte olan milletlerde bu
nisbet tabiatiyle daha yiiksek-
tir. Turkiye i¢in plinda % 14
kabul edilmigtir ki, makuldiir.

Bu artis1 elde edebilmek su
tedbirlerle olur :

1 — Devlet tegebbiisleri,
net sermaye tiliketici olmamali
net sermaye yardimi yapacak
karakterde diizenlenmelidir.

2 — Her vergi yiikiimliisii

paymna digen vergiyi anlamali
ve iyi kargilamahdir,

3 — Ozel sermaye piyasasi
vapict yatirim haline  konul-
malidir. Bunun icin de 6zel
sermayeyi koruyucu mevzuat
hazirlanmalidir, '

Tirkiye’de uzmanlar prob-
lemini de ¢ozmek gerekir,

Tiirkiye yillardanberi gelir
smirlar1 diginda yasamakta ve
ithalatmin bir kismim dig yar-
dimla, kredilerle ve rezervele-
rini harcayarak karsilamakta-
dir. Bu boyle devam edemez.
Ithalati kismak miimkiin degil-
dir, Yalniz i¢ piyasada imalat
artarsa o zaman yoniini degig-
tirir. Bu sebeple tek cikar yol
ihracat1 gelistirmektir,

Kalkinma planinda bu hu-
sus nazara alinmig ve yillik ar-
tis % 7 olarak hesaplanmigtir.
Fakat bu ig kolay degildir. B-
nerjik tedbirler ister. Thracat-
¢ilara biiyiik kolayliklar gos-
terilmelidir, Thra¢ mali yapan-
lara wvergi inditimi tanmmmal-
dir. Kredi acilmalidir.

Liiks maddelerin iceride
istihlaki kisilmali, ihraclar
desteklenmelidir.

Tiirk taze meyveleri ve
sebzeleri miitkemmeldir, Ma-
den cevherleri de daha bol is-
tihsal edilebilir. Et konusunda
Turkiye tabii bir = kaynaktir.
Yalniz bunlar dig piyasa fiat
ve kalitelerine gore hazirlan-
malidir,

Tiirk is adam ve Hiikiimet;
dig piyasalara yeteri kadar ilgi
gostermemigtir, Doviz  yoklu-
gunun i¢ geligmeyi kisacagini
kavramamistir,

Amerika * Tiirkiye’ye bol
miktarda doviz yardimi yap-
makla belki bu konuda sorum-
ludur.
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Tirkiye'de mesken  dévast
da ¢ozlim beklemektedir.

Buginkii yatirimlarin % 50
si bu alana dokiilmektedir. Hal-
buki yapilan meskenler hem
Itiks, pahali, hem de ihtiyaca
cevap verecek durumda degil-
dir. Bu sebeple gecekondu ma-
halleleri meydana gelmekte ve
sehirlerin cevresini sarmakta-
dir.

Bu durum karsisinda, ge-
cekondu faaliyetini Onlemeye
gitmekten ise bunlarin kanuna
ve ihtiyaclarina uygun mesken
yapmalarini  saglamak daha
dogru elur.

Gecekondu problemi ¢o6-
ziilmezse sosyal oldugu kadar
politik problem haline de gele-
bilir.

Iste bu giicliikleri hal icin
ne kadar caba harcanirsa Tiir-
kiye’ye dostlarinin yardim yap-
mast o 6lclide kolaylasir. '

Amerika Tiirkiye ile bagla-
rina ve dostluguna deger verir.
Biz bunlari kuvvetlendirmek
ve daha geligtirmek istiyoruz.

Akil ve hikmet sahibi bii-
yik insan ATATURK :

«Bugiin biitiin diinya mil-
letleri agag1 yukar1 akraba ol-
muglardir, Ve olmakla’ mes-
guldirler. Bu itibarla insan
mensup oldugu milletin varli-
gin1 ve saadetini diiglindiigii ka-
dar, biitiin cihan milletlerinin
huzur ve refahin da diigiinme-
li ve kendi milletinin saadeti-
ne ne kadar kiymet veriyorsa,
biitiin diinya milletlerinin saa-
detine hadim olmaga elinden
geldigi kadar calismalidir.»

demis. Bundan daha iyisi
soylenemez. Sizleri bu diiglince
ile bagbasa birakiyorum.
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TSE’S 1963 GENERAL COUNCIL MEETING p. 3

General Council of Turkish Standards Institute will meét
on the 23rd of May 1963.

The annual meeting of the highest organ o'f TSE is
important in that with this meeting while a period is closed
a new period is started in the work of standardization.

TSE’s General Council will review the work done during
the past year, note the achievements and search for the
reasons which slowed down or obstructed progress. The
General Council which overcame many difficulties in the
past and attained to-day’s status for TSE will surely know
how to deal with new difficulties which must be overcome.

During the 1962/63 period TSE complying with the
decision of the General Council decided to publish «Standard»
which you are now holding in your hands.

TSE's construction of new quarters and laboratories
progressed according to the 1962 program, The construction
will be completed this year, Parallel to that, orders for
laboratory equipment and tools are about to be placed.

TSE reached its highest level of preparation of standards
in its 7th year of life. It may easily be said that TSE's work
during the 1962/63 period equalled its work during the

whole of the past 6 years, y

TSE received the reward of its international contacts
of vears by being elected to the membership of the ISO
Council.

The Five Year Plan which will be the foundation of
Turkey’s development attached great importance to standardi-
zation and assigned duties to TSE - proof that TSE is now a
trusted organization, A

After moving to the new buildihgs more important and
positive work will have to be performed by TSE, which
requires careful planning, Future work will necessitate increase
in budget. More personnel will also be required.

TSE's General Council will take all these problems into
consideration will take the soundest decisions.

TSE TO PARTICIPATE IN MEETING ON SEMI FINISHED

TIMBER TO BE HELD IN BUCAREST p. 5

Standardization activities of ISO are carried out at
member countries undertaken the secretariats of the technical
committees. Other member countries send representatives to
the technical committees thus formed.

The secretariat of the technical committee no. 99 for
timber is undertaken by Rumania. Rumania arranged a
series of meetings on semi finished timber between 29 May
and’1 June, and invited TSE, a member of this technical
committes.

TSE IS PLANNING TO PERFORM A SERVICE FOR FRUIT
AND VEGETABLE GROWERS AS WELL AS SHIPPERS

AND EXPORTERS p. 5

Readers of «Standard» know well that TSE's efforts are
centered on making national standards by taking into con-
sideration the common standards for fruits and vegetables
made by the European Economic Cooperation as well as
Turkey’s national production conditions.

TSE, in view of the above decided fo do the following :

— As it is understood that EEC intends to provide
technical assistance for underdeveloped countries as regards
increasing and standardizing production, TSE will make an
application to the Ministry of Commerce for foreign experts.

—~— Experts to be sent to Turkey through this channel
shall be taken to our fruit and vegetable exporting centers
such as Mersin, Antalya and Bursa to see the situation on
the spot.

. — Films about production, shipping and sales activities

in well developed countries shall be shown to the interested.

Thus the experts will form an opinion on the situa-

tion and make recommendations for improvements, and at

the same time, our growers and exporters shall benefit from
the ideas given to them through films,

CURRICULUM VITAE OF DR BRISTOW GUY BALLARD p. 7

Dr. Ballard. a native of Fort Stewart, Ontario, received
his Bachelor of Science degree from Queen’s University in
1924. Upon completion of a Westinghouse graduate course
in electrical engineering, he joined the staff of the Westing-
house Electric and Manufacturing Company, East Pittsburgh,
Pa. in 1925,

Appointed to the National Research Council of Canada
in 1930, Dr, Ballard spent the following ten years building
up the electrical engineering section of the Division of
Physics. The Order of the British Empire was awarded to
Dr. Ballard for his distinguished wartime contributions, among
them the development of mine sweepers and other means
of protecting ships against enemy magnetic mines.

In 1946, he was appointed Assistant Director of the
Division of Physics and Electrical Engineering of the National
Research Council, and in 1948, when a full Division of Radio
and Electrical Engineering was established, Dr., Ballard was
made its Director. He was named Vice-President (Scientific)
of the National Research Council in 1954, and President in
1963,

Dr. Ballard has been active in the work of the Canadian
Standards Association for many years. He was Chairman of
the Approvals Administrative Board from 1953-55, and has
served on a number of committees, including the Canadian
Electrical Code Committee and the Certification Marks
Committee. He was elected President of the Association in
1961 for a two year term, which expires in May of this year.

Dr. Ballard is an Honorary Member and Past President
of The Engineering' Institute of Canada. He is a Fellow of
the American Institute of Electrical Engineers, a Fellow of
the Institute of Radio Engineers,, a member of The Associa-
tion of Professional Engineers of Ontario, and of the Profes~
sional Institute of the Public Service of Canada.

Honorary Doctbr of Science degrees were bestowed upon
Dr. Ballard by Queen’s University in 1956, and by Assump-
tion University of 'Windsor in 1961.

CURRICULUM VITAE OF MR, CARLOS HOERNING p. 7

He was born in Valparaiso, Chile, where he completed
his High School studies. He graduated as Civil Engineer,
with honors, at the University of Chile. Then he went to
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Europe and United States of America and stayed three years,
completing his studies.

After his return he entered the Ministry of Public Works,
where he reached high positions,

He was appointed Manager of several private enterprises
He has been Vicepresident of the Chilean Manufacturers’
Association and now he is an Honorary Counsellor, He
was Director of the Bank of Industrial Credits,

He was professor at the Engineering and Economy
Schools of the University of Chile; Dean of the Faculty of
Physical. Sciences and Mathematics of the same University
and is an Academical Member and Honorary Professor at that
Faculty. He has written several study texts.

He has been President of the Chilean Institute of
Engineering Associations, and is President of the Coramission
of Foreign Relations of that Institute.

He was Head of the Chilean Delegation to the World
Power Conference in 'Washington, and President of the
Second Panamerican Convention of Appraisals, in Santiago.

He is a Corresponding Member of the Engineering Society
of Peru and of the Technical Appraisals Society of that
country; of the Argentine Scientific Society, and of the
Brazilian Institute of Appraisals and Engineering Technicals.

He was Vicepresident of Rotary International. He has
represented the President of that institution in  several
opportunities,

During twelve years he has been Director of the National
Institute of Technical Research and Standardization, INDI-
TECNOR (dedicated at present almost entirely, to the elabora-

tion of technical standards) and its representative at the
Council of the Panamerican Standards Committee,
NEW MEASUREMENT IN FOREIGN AID p. 8

Mr. H. Van Dyke, Head of U.S. Inter-
national Development Organization (AID)
made a speech at the Rotary Club on the
«New Measurement in Foreign AID».

Mr. H. Van Dyke

Mr, Van Dyke, in this speech, explained the early days

of the Marshall Plan when serious problems were encountered -

due to lack of basic social serviees, sufficient capital and
adequate administrators. Careful planning, great efforts and
a strong goal were required to solve these difficult problems.
In this, the greatest role had to be played by the country
receiving aid, as God helps who help themselves. Unless the
ald receiving country had a sound organization, used the
aid for useful purposes and dealt with its problems in the
order of their importance, the foreign aid will remain in-
effective. On the other hand, when a country places its
own national sources in the service of the same goal they
can explain their problems better to the suppliers of aid.

Mr, Van Dyke, proceeded to explain that the goal of
American aid was to help the development of self sufficient
free countries who are strong enough to assists the cause
of freedom. The intention of the American Government is to
liquidate the aid program in a near future, but after its
allies and friends have reached such a level,

Mr. Van Dyke pointed out that although Turkey had
many good points in this respect it had not yet reached a
perfect level, and that it was of primary importance to reach
a monetory and financial balance, He also pointed out the
historical fact that, sound development was always based on
sound money, balanced prices and sound market conditions.
problem.

The Five Year Development Plan is énother point in
favour of Turkey. Government of Turkey has other programs
to raise the standard of living of the Turkish population.

Turkey has recorded progress in the general education
A program to make better use of land and water sources
has been placed in application.

‘With the encouragement of foreign capital (100 million
dollars) oil is being looked for in Turkey,

Many steps have been taken to facilitate customs and
foreign currency formalities to encourage tourism:

An finally, taxes have been increased to meet the

development expenditures,

Americans appreciate and understand these efforts and
sacrifices. However, there are three more measures to be
taken by Turkey :

— Consumption increased to the level of

may be
production )

— Production depends_on investment

— Investment can be obtained through saving,

Mr, Van Dyke explained that savings of underdeveloped
countries is limited because of their excessive requirements,
whereas Turkey will need an increasing capital during the
future years and therefore will have to endevour to increase
its savings. "

In order to arrange this, actording to Mr. Van Dyke,

1. Government enterprises should be reorganized to
contribute to the net capital instead of wasting it.

2. Taxpayers should understand the meaning of taxation
and fulfill its obligations in this respect,

3. Private enterprise should be organized as constructive
investors,

For this, legislature to protect private enterprise is
required.

Turkey has for many years been living beyond the
limits of its revenues, and pays for its imports through
foreign aid, loans and using its reserves, This cannot go
on, Imports cannot be restricted, but increase of domestic
production may help a great deal. Therefore the only way
out is to increase exports.

However, this is not as easy as said, Energetic
measures are required, Facilities should be provided for
exporters. Tax restitution should be applied and loan
should be provided for exporters. :

There are many other problems foreseen in the Five
Year Plan.

Mr, Van Dyke concluded his speech by quoting from
ATATURK, «To-day all nations are related to each other.
Therefore, each nation has to think the prosperity and
happiness of other nations as much as his own.

QUALITY STANDARDS p. 9

Measurements or specifications which cover methodology,
materials, products or procedure in any field of business is
recognized as «standards, Standard products are «the best»
under certain conditions. ‘When we talk ahout the standard
of quality it does not mean the best of that quality but
«the most suitable». Such a standard has to be reasonable,
measurable, obtainable and understandable.

Industrialists know that to attain the perfect in pro-
duction is highly expensive and almost impossible, In other
words, the relation between quality and the cost attaining
that quality is a hyperbolic curve. Since a product can be
sold only when it is considered suitable by the buyer in
regard to both quality and price, the point on quality-cost
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curve where the conditions as to quality and price are most
suitable for the buyer is one. That point constitutes the
«basic standard of quality». However, since in practice it is
difficult to specify that point, acceptable margins or tolerances
around that point have to be recognized.

BOILERS WITH CAST IRON SLICES IN HEATING

INTERVIEW p. 12-15

STANDARD AND STANDARDIZATION

An interview on the meaning of standard and standardi-
zation is given on pages 12-15,

SYSTEMS p. 16-19

To-day in Europe and America cast iron is the raw
material preferred for boilers with a heating surface of 70
m?, The composition of the raw material has not been cal-
culated beforehand, but is determihed as a result of long
years of experimenting in well equipped laboratories, Control
and experiment operations are continuing parallel to pro-
duction,

Boilers with cast iron slices are used rnostly\ in
homes, stores, warehouses, schools, hospitals and factories
due to such qualites as low cost, resistance against
corrosion, production of desired sizes with a very few
number of slices, easy portability, easy replacement, the need
ofrsmall hight and especially the possibility of increasing the
heating load by adding slices in cases of necessity.

Such boilers also make it possible to make better use
of lignite, briquette and wood splinters,

The article proceeds to give technical information on
manufacture, use and other aspects of cast iron sliced
boilere. :

STANDARD IF'OR KEROSENE BURNERS WITH PUMPS p. 20-21

In places where there are no supplies of gas or liquid gas,
the population uses mostly kerosene burners with pumps.

However, since manufacturers of such burners do not
possess adequate knowledge as to the properties of materials
to be used or the method of inspection, occasional explosions
cause fires and in consequence losses. s

TSE took up the question of kerosene _burners with
urgency and commenced preparation of a standard which
specifies the properties of material of each piece of the
burner as well as the method of inspection after completion
of manufacture with a view of ensuring the manufacture
of only a standard type burner.

The standard prepared (TS 66) will be beneficial not
only for the users of krosene burners with pumps but also
for the manufacturers of such burners.

LIGHTING PEDESTRIAN CROSSINGS D. 22-23

An article under the above title has been taken from
the New Zeland Standards Bulletin, and appears on pages
22 and 23,

STANDARDIZATION OF FRESH FRUITS AND VEGETABLES
IN THE U.S. p. 25

As the volume of exports of fresh fruits and vegetables
increased, standardization became one of the problems to be
solved.

In the beginning producers agreed upon a certain
classification for their products, an action which constituted
the first step towards standardization.

Commissioners, on the other hand, sent their men to
orchards and gardens to select products according to the
demand by the consumers, This constituted another step
towards standardization.

Although many producers made a name for themselves
as dependable by complying to this classification, many others
continued to supply products in a haphazard manner. As the
Federal Food and Drug Statute held the commissioner
responsible for the quality of the products many disputes
arose between such producers and commissioners.

This state of affairs urged some senators and congress
members to make certain proposals to improve the situation.
The first of these is known as the Sulzer Statute which
stipulated the standardization of apples. The penalty for non
compliance with this standard was 1 dollar per container.

1913 was the year in which serious work was under-
taken by the Government in this respect. The Secretary
of Agriculture was allocated 50 thousand dollars annually
for the necessary training and education of the producers as
regards the role of standardization® in marketing their
products. ‘

In the beginning progress of standardization was slow.
In 1922 the Department of Agriculture was authorized to
control the quality and manner of packing of fresh fruits
and vegetables on their arrival at their destinations, where-
upon the Department of Agriculture started making voluntary
standards for fresh fruits and vegetables. This necessitated
an organization to carry out controls at the loading and
unloading points. As a result standards for fresh fruits and
vegetables became an obligation.

It was clear that a control organization had to be set
up before commencing the enforcement of standards.

NEWS FROM ISO p. 26-27

Mr, Louis Armand Became President of AFNOR

Upon Mr. Albert Caquot's request for retirement Mr.
Lous Armand, one of the members of the French Standardi-
zation Union, has been appointed as the President of AFNOR.

TSE supports South Korea’s membership to IEC.

Turkish Ministry of Foreign Affairs favours South Korea’s
request for the support of Turkish Government for South
Korea’s membership to IEC,

Asbestos Cement Committee is to meet in Rome

TSE will participate in ISO’s Technical Committee No.
77, Asbestos Cement Committee, meeting in Rome to be
held on the € th of May.

Summer Meetings of IEC

TS8E will send representatives to the 28, General IEC
meeting to be held in Venice between 26 May and 8 June,
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2.2.1 — Yalitkanlifin Kontrolu Deneyi :

Transformatoriin yalitkanligl asagida goste-
rilen alternatif gerilimlerle kontrol edilecektir.
Alternatif akim kaynagmin bir ucu sargl ucla-
rindan birine, difer ucu sargilarinin birbiri ile
ve metal kisymlarla birlesinesinden meydana ge-
len diger uca baglanarak yapilir. Deney gerilimi
bir dakika miiddetle tatbik edilir. Bu deney sira
ile sargilarin biitiin uclar icin tekrarlanir. De-
ney sonunda transformatoriin yalitkanliginda
herhangi bir hasar olmiyacaktir.

Nominal gerilim degerlerine gore deney ge-

rilimleri
Nominal gerilimler Deney gerilimler
a) 42 V’a kadar 1000 V
b) 42 ila 220 V 1500 V
c) 380 V’'a kadar 2500 V
2.3 — TiP DENEYLERI :

Biitiin imalatin her tipinden 2.1 boliimiine
gore alinacak niimunelere tatbik edilen deneyler
olup, eiic deneyi, 1s1nma deneyi ve kisa devre
deneyinden ibarettir.

2.3.1 — Giic Deneyi :

Deney gilic transformatorleri standardi’nda
belirtildigi sekilde yapilir ve zil transformator-
leri hari¢ diger biitiin transformatorlere tatbik
edilir. Deneyle bulunan sekonder giic nominal
sekonder + ¢, 5 ten fazla farkli olmiyacaktir.

2.3.2 — Ismmma Deneyi :

Isinma deneyi sirasinda kapak ve benzeri
kisimlar cgikarilmiyacak ve bunlar normal ko-
numlarinda bulundurulacaktir. Deney Gii¢c Trans-
formatorleri Standardi’nda gosterildigi sekilde ya-
pilacak ve transformatoriin herhangi bir kismin-
da adi gecen Standardda belirtilen degerlerden
fazla bir 1simma olmiyacaktir.

2.3.3 — Kisa Devre Deneyi :

Bu deney kisa devreye dayanikll transfor-
matorlere tatbik edilir ve sekonder devre kisa
devre iken 22.2. de belirtilen 1sinma deneyi
tekrarlanarak vapilir. Deney sonunda transfor-
matoriin herhangi bir kisminda glic transfor-
matorleri standardirida belirtilen degerlerden
fazla bir 1sinma olmiyacaktir.

3 — PIYASAYA ARZ :
3.1 -— MARKALAMA :

Ber transformatér iizerinde kolayca  oku-
nabilecek  ve silinmeyecek sekilde en az asa-
gi1daki  bilgiler bulunacaktir.

— Tiirk Mal1 ibaresi,

— Imaldteinin isim veya alameti farikasi,

— Nominal gelirim degerleri,

— Nominal sekonder giic veya zil transfor-
matorleri icin nominal sekonder akim

— Kisa devreye dayaniklihk durumu.

3.2 — AMBALAy :
Her transformator saglam bir sekilde am-
balaijlanir.

Tasmma sirasinda herhangi bir zedelenme
olmamas! icin transformatorier saglam amba-
laj sandiklar1 veya mukavva kutular igine ara-

— 1V

3.3

. lar1 dolgu maddeleri ile yasfiklanmis olarak

yerlestirilecektir. Deniz asir1 tasimalarda am-
balaj su gecmez cinsten maddelerle orfiillmiis
olacaktir.

— ISARETLEME :

Transformatorlerin konuldugu sandik veya
kutularin {izerine bir etiket yapistirilacaktir,
Bu etikette  «Tiirk Mal» 1haresi, imaléatcinin
isim veya alameti farikasi, gerilim ve giic de-
gerleri (zil transformatorleri icin akim degerle-
ri) yazilacaktir. Bu yazilar harici tesirlerle si-
linip kaybolmiyacaktir. :

4 — MUTEFERRIK HUKUMLER :

4.1

4.2

5.1

£2

- Imalater veya satici, talep vukuunda bir kalite

beyan _vesik351 vermek veya gostermek mec-
buriyetindedir. Bu vesikada satis konusu malin,

a) 1 — Boliimiinde belirtilen 6zellikleri haiz
oldugunun,
b) 2 — Boliimiindeki muavene ve deneyle-

rin yapimis ve uygun sonu¢ alinmis bulundu-
gunun belirtilmesi gerekir.

— Bu standarda gdre imél edilecek mal iizerinde

madde 3 de belirtilen Tiirkce isaretlerin yam
sira ve Tiirkcesinden daha biiyilk ve bariz ol-
mamak {izere icabinda ihrac¢ edilecekleri mem-
leketlerin anliyacagl tarzda karsiliklar: ilave
edilebilir.

TURK STANDARDLARININ TATBIKI
HAKKINDAKI NIZAMNAME HUKUM-
LERI GEREGINCE YAPILACAK MU-
RAKABE :

Murakiplar bu standardin kapsamina giren
mallar tlizerindeki tetkik ve murakabe gorevle-
rini; gtz ve elle tetkik, veya Olcmek suretiyle
muayene ve gerektiginde ladboratuvarlarda de-
ney yaptirarak ifa ederler,

— Gobz ve el ile tetkik, veya Olgmek suretiyle yapila-

lacak muayene sonunda malin bu standarda
aykiriligy tesbit olundugu takdirde 2 adet ni-
mune alinir ve bunlar ayri ayri evsafi ve sekli
bozulmiyacak tarzda 2 ayri paket haline getiri-
lir. Paketler usuliine gdre acilmiyacak sekilde
kapatilip miihiirlenir ve keyfivet 4 niisha olarak
tutulacak zabit varakasl ile tevsik olunur.

Allnan niimunelerin  paketleri iizerine ma-
lin cinsini, miktarini, kime ait bulundugunu
ve tutulan zaptin tarih ve numarasi ile imalatcl
veya imalatcl firma ile murakibin adlarim ha-
vi bir etiket yapistirilir ve bu murakip ile mal
sahibi veya temsilcisi tarafindan miistereken
imzalanir ve sonra Tiirk Standardlarinin Tat-
biki Hakkindaki Nizamname hiikiimleri gere-
gince islem yapilir.

— Murakiplarin laboratuvar muayene ve deneyleri- .

ne liizum goésterdikleri hallerde zabit varakasi-
nin bir niishas1 ile 5,1 fikrasindaki usule gore
alinan niimunenin bir adedi murakip tarafindan
muayene ve deney icin léboratuvara gonderi-
lir.

Laboratuvar raporu ile malin standardina
aykirihgl tesbit edilmis ise, yine Tiirk Stan-
dardlarinin Tatbiki Hakkindaki Nizamname hii-
kiimlerine gore islem yapilir.
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Yari mamfil elektrolitik bakir,

Sert cokilmis som elektrolitik
bakir tel,

Orgiilii bakir iletken,

El aletlerinden kazmalar,
Celik ¢ekic, varyoz ve baskilar,
Kiieiik su techizatindan valfler
(musluklar),

Pegel boru ve parcalan,
Bergman boru ve parcalar,
Stalpanzer boru ve par¢alari,
Kir-d8kiim pis su borulan,
Temper-déklim boru rakorlan
(fitingler),

Kurgun aklim{ildtér,

Kuru pil ve batarvalar,

Kir dokiim basingh borular
(savurma ve diisey) ve boru
dzel pargalan

Yan sert cekilmig som elektro-
litik bakir tel, )
Yumusak ¢ekilmis veya tavlian-
mig elektrolitik bakir tel,
Portland ciméntolan,
Yiiksek firin cliruf cimentolan,
Boyaz portland ¢imentolar,
Melez baglayici,

Cimento nlimune alma metod-
lan,

Cimento teknik muayene me-
todlan,

Tras,

Trash ¢imentolar,

Tras standard) kire¢ tozu,
Tras nlimune alma metodlan,
Tras teknik muayene metod-
lan,

Ingaat kirecleri,
Insaat kireci niimune
metodlan,
ingaat kireci
metodlan,
Kum,
Turuncgiller,
Yalitilmig iletkenlerde ve kab-
lolarda kullamilan yalitia ki-
liflar ve dolgu malzemesi,
Yalitilmig iletkenlerde ve
kablolarda kullamlan kégit,
Yalitilmig iletkenlerin muaye-
ne metodu,

alma

teknik muayene
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38 — Yalitilmig iletkenlerin yapisi.
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Hazir yaghboya

Elektrik i¢ tesisatinda kulla.
mlan iki kutuplu fis ve priz
ic tesisatta kullamlan 250
Volt ve 10 ampere kadar elek-
trik anahtarlan

Seftali

Eldokusu Tirk Halilam
Elektrik Ellimbalari

Rozas

Kontrplak

Kontrpldk nfimune alma ve
muayene metodlar

Findik i

Yalitkan sgerit

Busonlu sigorta

{gne yaprakh yapt kerestesi
lime yaprakh yuvarlak yepi
agaclar

Hagop niimune alma ve mu-
avene metodlar

Sabun

Evlerde ve sanavide kulla-
nmilacak petrol endiistrisi si-
vilasgtinlmig hidrokarbiir tev-
zi tiipleri

Afac tel direkleri

Telgraf ve telefon

hatlarinda kuila-

nilan porselen izo-

1atérler

Floresan
balastlari

Tornavidalar

Pensler ve
petenler

Vida bicimleri
(Formlar)

Helisel matkap uglarn

Marangoz matkap wuclar1 ve
ve burgular

Odun lifi levhalan

Odun lifi levhalamm niimune
alma ve muayene metodlar:

limba

ker-

Pompali gaz ocag
Piirmiiz lidmbalarn
Marangoz rendeleri

Perno, pim, sikma kovanlar

ve gupilyalar

Yansitachh taginabilir elektrik
sobalar1

Elektrik el tittileri

o



