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BU SAYIMIZ

Giiniimiiziin teknolojik anlayisinin
vazgecilmez ilkelerinden olan teknoloiji ve
standardlastirmanin, hem ders olarak,
hem de bir 6gretim kadrosu vetistirmek
bakimlarindan tasidigi 6neme deginen
Basyazarimiz Faruk A. Siinter’in, bu say1-
mizdaki basyazisi «Teknolou ve Standard-
lastirma Ogretimi» ni ele alip islemekte-

dir.
*

Yeni calisma doneminin ilk toplan-
tisimt gecen ay icinde yapan TSE Teknik
Kurulu, 17 veni Tiirk standardi daha ka-
bul etmistir. Bu arada, TSE ile vyapilan
marka anlasmalari da her gecen ay art-
maktadir. TSE ile ilgili bu ve diger ha-
berleri genis sekilde i¢c sayfalarimizda
vermekteyiz.

*

Yapaginmin degerlendiriimesi ile ilgili
ileing bir etiidiin de ver aldifi bu sayi-
mizda ayrica iki yeni Tiirk standardi da
gecen sayilarimizda oldugu gibi, tanitil-
maktadir.

: *

Bu sayimizdaki standard sovleyisi-
mizde ise, Diinya Futbol Kupas: konu
olarak secilmistir.
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ARCELIK

IKI AYRI SOGUTMA
TEK MOTORLA

Argelik Dupleks’te, Arcelik Dupleks. Daha sessizdir.

normal bir buzdolabr olan Tek motorlu Argelik Dupleks’te

alt bélme igin gerekli sogutmayi da, yiyeceklere igeceklere

iistteki “derin dondurucu” ayrilan yer daha biiyiiktiir.

bélme icin gerekli o miithig Iki aym sogutma tek motorla!

sogutmay1 da tek motor saglar. ki kapili buzdolab1 yapiminda

Biylece, daha az elektrik biitiin diinyada uygulanan

sarfiyatt ve daha az arzalanma sistem budur. Yurdumuzda Ge"ells""c'l";“’

ihtimaliyle daha masrafsizdir yalmz Argelik Dupleks’te! BEK_&E:%I;OE;, o

BURLA BIRADERLER ve Ssi,

ARCELIK Tel.: 4552 00
(i el

kalitede oncii... fiyatta oleii
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TEKNOLOJi

VE STANDARDLASTIRMA

OGRETIMI

Tiirk Standardlari Enstitiisiiniin son Ge-
nel Kurulunda, énemli bir karar alinmistir. Bu
karar, iilkemizde teknoloji ve standardlastir-
ma konularmm Milli Egitim calismalarimiz
arasinda hakettigi veri almasini amag tutmak-
tadur.

Gercekten, iilkemizde sanayi ve tarim sek-
torlerimizde gozle goriilen biiyiikk gelismeler
olurken, bunlarin kaciilmaz yan c¢alismalari
olan cesitli miihendislik, iktisat, muhasebe,
planlama gibi alanlarda da paralel kalkinma-
lara ihtivac duyulmaktadir. Bugiin artik biiyiik
kuruluslar halinde gelisen bu orgiitlerin  mii-
hendisinden teknisyenine kadar, genel direk-
toriinden muhasebecisine kadar biitiin perso-
nelinin cagdas ileri diizevdeki ¢alismalara kati-
labilmeleri icin - hangi dalda ve diizeyde egi-
tim gormiis olurlarsa olsunlar - teknoloiji ve
standardlastirma bilgilerine de sahip olmalar
gerckmektedir.

Standardlastirma dersi gormemis bir mii
hendis veya teknisyen nasil diisiiniilemezse, bir
bankada veva biiviik bir sirkette satis veya
alim servisini, malzeme muhasebesini vyiiriite-
cek elemanlar icin de aym bilgiye sahip olmak
zorunludur.

Ulkemizin viizeyine vayilan fek ¢ok sayi-
da sanat okullan, ticaret liseleri, iktisadi ve
ticari ilimler akademilerinin programlarinda
teknoloji ve mal bilgisine yer verilmistir. Bir
cok teknik iiniversitemiz ve teknik akademile-
rimiz de dersleri arasinda sirasi gelince stan-
dardlastirmadan s6z etmektedirler. Su kadar
ki, bu konu saglam bir temele oturtulamamis
ve cogu yerde bu is icin vetistirilmis 6zel 63-
retmenlerin sorumluluguna birakilmamistir.
Ornegin, ticaret liselerinin ¢ogunda standard-
lastirmayr da kapsayan «Mal Bilgisi» dersi,
kadroda yer alan kimya, biyoloii v.b. 6gret-
menlerine verdirilmektedir. Bu 6gretmenler,

Faruk A. SUNTER

biitiin ivi niyetlerine ragmen, ©&zel pivasa ve
ticaret bilgisi isteyen bu dersi vermekten
hoslanmadiklar:1 gibi, ©grencilerine de va-
rarli olamamakta ve hatta bazilar, yil sonu ra-
porlarinda bu dersin kaldirilmasinmi bile 6ner-
mektedirler.

Maarifin
Maarif

Tipki, «Su mektepler olmasa,
idaresi cok kolay olacak» diyen eski
Nazirimiz gibi.

*

Teknoloiji ve standardlastirma hem ders
olarak, hem de bir 6gretim kadrosu vyetistir-
mek bakimlarindan, giiniimiiziin teknolojik an-
layisinin vazgecilemez ilkeleridir.

Dokuzuncu Milli Egitim Strasi’nin top-
lantisina rastlayan bu giinlerde konuyu Genel
Kurul'un oy birligi ile almis oldugu kararina
davanarak TSE, Milli Egitim Bakanligimiza
sunmus bulunmaktadir.,

Yukarida sozii gecen her diizeydeki okulla-
rimiza ders olarak Standardlastirmayi da kap-
savan teknoloji ve mal bilgisi derslerinin kon-
masinm vanisira; bu dersleri verecek kadro-
nun vetistirilmesi de zorunludur.

«Yitksek Teknoloji ve Standardlastirma
Okulu» kurulacak olursa, buradan vetisecek
elemanlar yavas yavas bu kadrolarnn doldurabi-
lirler; gelismekte olan sanayi, tarim, ticaret ve
bankacilik sektorlerimizde kiymetli elemanlar
olarak memlekete hizmet etmek olanagim bu-
labilirler.

Tiirk Standardlar1 Enstitiisii  boyle bir
okulun acilisinda bina, 18boratuvar, Ogretim
iivesi gibi katkilarla konuyu desteklemeye ha-
zirdir. Boyle bir okul, yaz aylarinda mal bilgisi
ogretmekle gorevli 6gretmenlere de kurslar
diizenleyerek bu isin biran &nce uygulanip,
faydali olmasim saglayabilir.
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DEN HABERLER

Bu Ay Icinde Imzalanan 3 Marka Sizlesmesi lle

TSE Ile Marka Stzlesmesi Yapan Firmalarimizin Sayisi 61°e Yiikseldi

Tiirk Standardlar: Enstitiisii’'niin,
standardlara uygunlugu belirtilen
TSE Markasini mamullerinde kul-
lanan firmalarimizin sayisi, gegti-
gimiz ay imzalanan 3 sdzlesme ile
birlikte 61’e ylikselmistir.

Gecen ay, Enstiti ile TSE Mar-
ka sozlesmesi imzalayan firmalar,
motorlu araclar fren balatalart ko-
nusunda KURT Balata Sanayii;
akim ve gerilim trasformatorleri
konusunda ALCE Elektrik ve Ma-
kine Sanayii Ltd. S$ti; elekirik kab-
lolar1 konusunda da UNIiKA Uni-
versal Kablo Sanayi ve Ticaret A.S.
dir,

Asagida, yapilan sozlesmeler
hakkinda ayrmtili bilgi veriyoruz :
KURT

BALATA SANAYIl

istanbul’da bulunan KURT Ba-
late. Sanayii Miiessesesi ile TSE
Markasint kullanma  yetkisini ve-
ren s6zlesme, 21 Haziran 1974 giini
Tiirk Standardlar: Enstitlistinde im-
zalanmaistir.

TSE adina Yénetim Kurulu
Baskani Faruk A. Sinter ile Firma
temsilcisi Turan Batmaz tarafindan
imzalanan sézlesmeye gore, TS 555
«Motorlu Araglar Fren Balatalari»
standardina uygun oldugu anlag-
lan KURT Markali «I A sabit kavis-
i dékulmiis orta slirtlinmeli» fren
balatalari, sozlesme tarihinden iti-

UNIKA firmasi ile sozlesme imzalamirken

ALCE Firma ile yapilan sozlesmenin imza téreninden bir goriiniis

baren TSE Markasini tasimaya hak
kazanmis bulunmaktadir.

ALCE

ELEKTRIK VE MAKINA

SAN. LTD. STIL

Ay icinde ikinci soézlesme,
24 Haziran 1974 ginii, TS 620 «<Akim
Transformatorleri» ve TS 718 «Geri-
lim Transformatorleri» standardla-
rinin kapsamina giren transforma-
térler konusunda yapilmistir,

Istanbul’daki ALCE Elektrik ve
Makina Sanayii Ltd. Sti. tarafindan
imal edilen «Bina igi, kuru tip, bir
dontisttirme oranli, 30 kV’a kadar

0,5 ve 1,0 sifi 6lgli akim trasfor-
matoérleri» TS 620 standardina, «Bi-
na, ici, kuru tip, bir dontsgtirme
oranli, 30 kV'a kadar 0,5 ve 1,0 si-
nif1 lglt gerilim transformatérleri»
de, TS 718 standardina uygun bu-
lunduklar: igin, bundan bdyle TSE
Markas: ile satigsa sunulacaklardir.
Marka kullanma yetkisini veren
sozlesmeyi TSE Yonetim  Kurulu
Bagkan1 Faruk A. Stnter ile Firma
Temsilcisi Cemalettin Denizoglu im-
zalamislardir.

UNIKA

UNIVERSAL KABLO SAN.

VE TICARET A.S.

Ay iginde son sodzlesme, Istan-
bul’daki UNIKA Universal Kablo
Sanayi ve Ticaret A.S. ile elektrik
kablolart konusunda yapilmistir.

Firmanin imal ettigi «BDL Tipi»
kablolar, TS 916 «B — Kablolari»
standardina uygun bulunmus ve
TSE Markas1 kullanma yetkisini ve-
ren sozlesme, 27 Haziran 1974 glni
TSE Merkezinde, Enstiti YoOnetim
Kurulu Bagskan1 Faruk A. Siinter
ile UNTKA A.S. adina Semuh Adil
tarafindan imzalanmistir,

*

STANDARD, basaril: imalatin-
dan dolay: her tug¢ firmamiz1 kutlar;
yururlige giren sézlesmeleri kendi-
lerine ve memleketimize hayirli ol-
masin1 diler.



TSE Teknik Kurulu, Yeni Dénemin ilk Toplantisinda
17 Yeni Tiirk Standardi Kabul Etti

Teknik Kurul Baskanhigina Faruk A. Siinter, Bagkan Vekilliklerine de Haydar Resit Kok
ve Cemal Uner Yeniden Segildiler. Orta Dogu Teknik Universitesi Rektdritgiine
Getirilmesi Nedeniyle Segime Katilmayan Prof. Dr. Tarik Somer’in Yerine
3. Bagkan Vekilligine de Hasan Tahsin Erol Segildi.

Tiurk Standardlar: Enstitiisii'niin
Teknik Kurulu, yeni calisma done-
minin ilk toplantistm 12 Haziran
1974 glinii Enstiti merkezinde yap-
migtir,

Toplantinin agiligindan sonra
Teknik Kurul Bagkanlik Divam se-
¢imi yapilmis ve Bagkanhga, TSE
Yonetim Kurulu Bagkani Faruk A.
Stinter yeniden segilmis, Baskan
Vekilliklerine de, Orta Dogu Tek-
nik Universitesi Rektorligiine geti-
rilmesi nedeniyle secime katilmi-
yan Prof. Dr. Tarik G. Somer’in ye-
rine TSE Yonetim Kurulu Baskan
Vekili ve Ziraat Hazirlk Grubu
Baskam1 Hasan Tahsin Erol ile Ma-
kine Hazirlik Grubu Bagskan1 Cemal
Uner ve Haydar Regit Kok yeniden
gotirilmislerdir.

Yeni Kabul Edilen Tiirk Stan-
dardlan :

Teknik Kurul, glindeminde bu-
lunan 17 standard tasarisini gdri-
serek kabul etmistir.

«Tiirk Standardi» olarak yayim-
lanmas1 kararlastirilan bu stan-
dardlarin adlarin1 asagida veriyo-
raz :

1 — Petrol Uriinlerinde Renk Ta-
yini (IS/2049) R

2 — Metalik Kaplamalar, Elektro-
litik, Cinko, Dokme Demir ve
Celik Uzerine, (1S/2081)

3 — Metalik Kaplamalar, (Elek-
trolitik, Kadmiyum) Dokme
Demir ve Celik Ugzerine,
(1S/2082)

4 — Bakir ve Bakir Alasimlan
Rockwell Yiizeysel Sertlik De-
neyi (N ve T Skalalarn)
(1IS/2712)

5 — Bakir ve Bakir Alasimlar:
Rockwell Sertlik Deneyi (B.
F ve G Skalalar1) (ISO/2713)

6 — Celikler Sementasyon (Kar-
biirlemel ve Sertlestirmede
Elde Edilen Etkili Derinligin
Tayini Metodu (ISO/2639)

7 — Plastikler Optik Deneyler igin
Deney Numunelerinin Hazir-
lanmasi, Kaliplama Metodu
(ISO/R-889)

8 — Plastikler, optik Deneyler igin
Deney Numunelerinin Hazir-
lanmasi, Doékiim Kaliplama
Metodu (ISO/R-870)

9 — Plastikler Sert Kopiik Plas-
tikler Egilme Deneyi (ISO/R-
1209)

10 — Plastikler, PVC Recineleri
ugucu Madde (Su Dahil) Mik-
tar1 Tayini (ISO/R-1269)

11 — Plastikler, Sivi Recineler ile
Yogunluk Tayini, Piknometre
Metodu (ISO/R-1675)

12 — Akim Samalari, Genel Pren-
sip ve Kurallar, Komiir Ha-
zirlama Tesisleri icin (ISO/R-
924)

13 — Tas Komiirit Tane Biiyiikliigi
Analizi (ISO/R-1953)

14 — Bakir ve Bakir Alagimlarmin
Kimyasal Analiz Metodlar:
Elektrolitik Bakirda (Bakir
Miktar1 en Az % 99,90) Bakir
Miktar1 Tayini (ISO/R-1553)

15 — Ucak Benzinlerinde ve Jet
Yakitlarinda Su Revizyonu

16 — Bakir Alasimlarmin Kimya-
sal Analiz Metodlar:1 Aliimin-
yum Miktar1r Tayini

17 — Bakir Alasimlarinin Kimyasal
Analiz Metodlart Fosfor Mik-
tar1 Tayini

TADIL EDILEN VE REViZYONDAN
GECEN STANDARDLAR

Teknik Kurul ayrica ;

TS 809 «Siilfath Ciiruf Cimento-
su» standardinin tadil edilmis; TS
55 «Sivilagtirilmigs Petrol Gazlar
Tiipleri» ve TS 495 «Demir Cevher
Numunelerinin Hazirlanmasi» stan-
dardlarmmin revizyondan gegmis ye-
ni gekillerini de kabul etmigtir.
Bunlardan TS 55'in, Resmi Gazete'-
de yaymn tarihinden 15 giin sonra
mecburi yuriirlige girmesi hususu-
nun Bakanlar Kurulu'na &6nerilme-
si de Teknik Kurul tarafindan ka-
rarlagtiriimistir.

— —esUeee

TIGINO, KAVEL VE ERGUR- KABLO FIRMALARININ TSE MARKA
SOZLESMES! KAPSAMLARI GENISLETILDI

istanbul’da bulunan Ticino Elek-
trik Malzemesi San. A.S. ve Kavel
Kablo ve Elektrik Malzemesi A.S.
ile Denizli'deki Ergur — Kablo ve
Bakir Sanayii A.S. 'nin, Tirk Stan-
dardlar1 Enstitiisii ile daha Once
yapmis olduklart TSE Markas: kul-
lanma  sOzlesmelerine, yeni ma-
mul tipleri dahil edilmistir.

Bu firmalarimizin sézlesme kap-
samlarina iladve edilen TSE Marka-
I yeni maml tiplerini asagida ay-
r1 ayrn bildiriyoruz :

TICINO ELEKTRIK MALZEMES]
SAN. A.S.

TS 40 «Elektrik i¢ Tesisatinda
Kullanilan iki Kutuplu Fis ve Priz»
Standardina uygun,

250V, 10 A Figler

250V, 10 A Toprakh figler

250V, 10 A Hareketli prizler

250V, 10 A Hareketli toprak-
11 prizler

-

KAVEL KABLO ve ELEKTRIK
MAILZEMES] A. S.

TS 212 «Termoplastik ve Lastik
Yalitkanli Y — Kablolarn Standar-
dina uygun,

YVMHSV tipi
kablolar ve

TS 833 «N -— Kablolari»
dardina uygun,

NV — y ve NV — c tipi kablo-
lar.

ERGUR — KABLO ve BAKIR
SAN. A.S.

TS 212 «Termoplastik ve Lastik
Yalitkanl1 Y — Kablolari» standar-
dina uygun,

YVV tipi

YVSV tipi
lar ile

TS 833 «N — Kablolari» Stan-
dardina uygun ,

NV — u ve NV — y tipi kablo-
lar.

58/10 kV'luk

stan-

0,6/1 KV'luk ve
0,6/1 kV'luk kablo-



TSE Hazirhk Grubu
Baskanlan Toplandi

Tiurk Standardlar1 Enstitiisii’-
nin 15 Hazirhk Grubunun Bas-
kanlar:y, Yonetim Kurulu Basgkan:
Faruk A. Sunter’in  yonetiminde,
20 Haziran 1974 ginu bir toplanti
yapmuislardir.

Bazi Yénetim Kurulu uyeleri
ile TSE ilgililerinin de hazir bulun-
dugu toplantida, Uciincii Bes Yil-
Iik Planin 1974 yili programinda
yer alan 78 sayili onlemle ilgili ¢a-
lismalar gozden gecirilmis; ayrica
Tirk Standardlarinin bask: yon-
temlerine iliskin baz1 kararlar alin-
migtir.

1974 yii programmin 78 numa-
rali 6nlemi: «Kuruluglarla énerile-
rek TSE Is Programina alinmis bu-
lunan standardlarm hazirlanmas:
icin gerekli uzmanlarin bulunma-
sinda ilgili kuruluslar TSE ile is-
birligi yapacaklardir...» denmek-
tedir. Bu isbirliginin saglanmasi
konusunda, ilgili kuruluslarin ka-
tilmasi ile yapilan toplantida TSE
adlna_.hamr bulunan Yonetim Ku-
rulu Uyesi Ismet Oztunali, bu top-
lantida tim ilgili kurulus temsil-
cilerinin TSE ile bu konuda isbir-
ligi yapmalannmn tabii oldugunu
belirttiklerini, Grup Baskanlarma
agiklamistir.

Toplantida, her hazirhk grubu-
nun is programinda bulunan ta-
mamlanamamis konularin ve bu ko-
nular1 hangi kuruluslarin énerdik-
lerinin saptanmasi; ayrica bu ko-
nularda hangi kuruluslann uz-
manlarindan yararlanabileceginin-
de arastirilmasi karara baglanmis-
fir.

TSE Hazirlik Grubu Bagkanla-
r1, Tark Standardlarinda yer alan
diger standardlara  atiflar1 daha
basitlestiren bir yontemi de kabul
etmislerdir.

1974

e

Kaymakam adaylar1 TSE'deki toplantida goriiliiyor

54, Donem kaymakamhk kursuna katilanlar TSE'yi ziyaret etti

icisleri Bakanlhginca diizenle-
nan Kaymakamlik Kurslarinin 54.
dénemine katilan Maiyet Memurla-
rindan 24 kigilik bir grup, 12 Hazi-
ran 1974 gina Tark Standardlan
Enstitiisine bir ziyarette Tbuluna-
rak, memleketimizdeki standardlas-
tirma calismalari hakkinda bilgi al-
miglar ve Enstitli tesislerini gezmis-
lerdir.

Kursta kaymakam adaylarina,
imar ve iskan Bakanlig1l adina, va-
pl malzemesi standardlar konusun-
da ders veren Bakanhk Yapi1 Mal-
zemesi Genel Mudir Yard1_r_nc1s1 ve
TSE Ormancilik - Orman Urtnleri
Hazirhk Grubu Bagkani Dr. Kahmi
Toker’in girisimi ile diizenlenen bu
ziyaret sirasinda misafir gruba, 6n-
ce Dr. Toker ve TSE Yayin ve Ta-
mtma Midiurd Taner Berkun tara-
findan gerekli bilgiler verilmistir.

Genel olarak standardlastirma

kavrami, memleketimizde bu alan- _|

daki galismalar, TSE'nin faaliyetle-
ri ve hiiktimetce yapilan standard
denetlemeleri, TSE Markas1 ve ya-

rarlar1 gibi konularin ele alindig:
bu konusmalardan sonra misafir-
ler TSE binalarini ve laboratuvar-
larmmi gezmisgler, galismalar1 yerin-
de izlemislerdir.

Gezinin sonunda tekrar topla-
narak, kaymakam adaylarinin sor-
duklar: cesitli sorular cevaplandi-

rilmistir. Ziyaretin sonunda misa-
firlere gesgitli TSE yaymlar1 da he-
diye edilmigtir.

TURK STANDARDLARI KATALOGU

Isteme Adresi

Yayimlandi

— UCRETSIZ GONDERILIR —

Tiirk Standardlar Enstitiisii - Necatibey Caddesi, 112 Bakanlhklar — ANKARA




T.C.

Resmi Gazete

’den Standard Haberleri -

Sabun, Kuru Fasulye, Nohut ve Mercimek Standardlarinin
Yeni Sekilleri de Mecburi Yiiriirliige Kondu

TS 351 ISE BIR SORE ICIN MECBURI YORURLUKTEN KALDIRILDI

TS 54 «Sabun»

Bakanlar Kurulunun 21.8.1971
tarihli karari ile yurt iginde mec-
buri yarirliige konmug bulunan TS
54 «Sabun» Tiurk Standardinin ba-
z1 maddelerinde TSE Teknik Kuru-
lunca yapilan degisiklikler de, bu
defa 22/4/1974 tarih ve 7/8127 sayi-
I1 kararname ile mecburi ylrirli-
ge konmugtur.

14 Mayis 1974 tarih ve 14886 sa-
yili Resmi Gazete'de yayimlanan
kararnameyi asagida aynen veri-
yoruz. (1) :

TS/54 «Sabun» Standardinin Bazi
Maddelerinde Degisiklik Yapilmas:
Hakkinda Karar

Madde 1 — TS/54 «Sabun» Stan-
dardinin 3. 1 ve 3. 2. 2, maddeleri
asagidaki sekilde degistirilmistir.

«3.1. — Igaretleme :

2 nci satirda

Kalip ve ambalajlarina...

3.2.2. — Toz ve Graniil halin-
deki sabunlar :

Karton kutular, plastik torba-
lar ve sik gOzenekli bez torbalar

[CUMSA Kongresine Katilan Kiiha Heyeti TSE'ye de Geldi

Haziran ay: iginde, T. Seker
Fabrikalar1 A. S. tarafindan Anka-
ra’da duzenlenen ICUMSA Kongre-
sine katilan Kiiba Heyeti, 10 Hazi-
ran gunii Tirk Standardlar1 Ensti-
tistinii ziyaret ederek incelemeler-
de bulunmustur.

Kiiba, Seker Endiistrisi Baskan-
11g1, Ulusal Arastirma Merkezi, Las
Villas ve Oriente Universitelerine
mensup 6 bilim adami ve uzman-
dan kurulu heyet, TSE’ye geligle-
rinde Yoénetim Kurulu Baskani Fa-
ruk A. Silinter, Baskan Vekili Ha-
san Tahsin Erol ve diger ilgililer-

den, Enstitiniin galismalar1 hakkin-
da bilgi almiglar; tesis ve laboratu-
varlar1 gezerek incelemeler yapmig-
lardir.

TSE'nin hazirladig1i TS 861 «Se-
ker (Sakkaroz)» Tiurk Standard:i
ile de ilgilenen misafirlere diger ge-
gitli brostrler ve kataloglarin yam
sira bu standard da hediye edilmig-
tir. '

Fotografta, misafir Kiiba Heye-
tini TSE Baskani, Baskan Vekili ve

diger ilgililerle birlikte TSE Seref
Holiinde goriiyorsunuz.

icinde piyasaya arzedilir. Uzerinde
bildirilen net agirhik ile gergek net
agirlik arasinda % 5 tolerans kabul
edilir.

Kuruma sonucu meydana gele-
bilecek agirhk azalmasi nedeni ile
% 5 toleransin agilmasi halinde,
Madde 3.2.1. 1. de gbdsterilen 6rnek-
lere uygun olarak, yag asitleri mik-
tar1 esas alinarak bulunan gergek
net agirlik {zerinden islem yapil-
malidir.

Dig ambalijlarin agirligy brit
olarak 50 Kg. 1 gecmemelidir.«

Madde 2 — Bu karar yayim ta--
rihinden 15 gilin sonra ylrturliige gi-
rer.

Madde 3 — Bu karar hiikiimle-
rini Sanayi ve Teknoloji Bakam yi-
rutar.

TS 141 <Kuru Fasulye-, TS 142
«Nohut> ve TS 143 «Mercimek»

Bakanlar Kurulunun 12.1.1965
tarihli karari ile ihracatta mecbu-
ri yurtirlige konmus bulunan TS
141 «Kuru Fasulye», TS 142 <Nohut»
ve TS 143 «Mercimek» (2) Stan-
dardlarinin «3. 1. Ambalaj» madde-
leri, TSE Teknik Kurulunca degisti-
rilmis ve degisik yeni sekil de
225.1974 tarih ve 7/8326 sayili ka-
rarname ile mecburi yiirirlige
konmustur.

15 Haziran 1974 tarih ve 14916
sayillli Resmi Gazete'de yayimlanan
ve yaylmindan 15 gilin sonra yurur-
liige girecek olan her li¢ standarda
ait «3.1. Ambalaj» maddeleri aynen
soyledir :

1 — TS - 141 Kurufasulye Stan-
dardinin (3.1- Ambalaj) maddesi-
nin yeni sekli :

Kurufasulyeler, alicilarin istek-
lerine gore yeni ve icindeki mali iyi
halde koruyabilecek 0zellikte ol-
mak sartiyle 1/2-5 Kg. lik paketle-

(1) TS 54 «Sabun» Standardi 8
TL. bedeli karsiliginda TSE’
den saglanabilir,

TS 141 «Kuru Fasulye», 5
TL; TS 142 «Nohut» 6 TL ve
TS 143 «Mercimek» 5 TL be-
delleri karsiliginda TSE’'den
saglanabilir,

2)



re veya 25, 40, 50, 60, 80 veya 100
Kg. ik torba veya c¢uvallar igine
konulur ve agizlar1 agilmayacak ve
dagilmayacak bigimde uygun, eksiz
ve saglam sicim veya ipliklerle di-
kilir ve gerekirse yanlarindan ku-
lak da yapilir (Foy - 1). Paketler ay-
rica bir arada ambalajlanabilir.

2 — TS/142 Nohut Standardi-
nin (3.1- Ambaléj) maddesinin ye-
ni sekli :

3.1 - Ambalaj

Nohutlar, alicilarin isteklerine
gore yeni ve icindeki mali iyi hal-
de koruyabilecek oOzellikte olmak
sartiyle 1/2-5 Kg. hik paketlere ve-
ya 25, 40, 50, 60 ,80 veya 1000 Kg.
ik torba veya c¢uvallar igine konu-
lur ve agizlar1 agilmayacak ve da-
gilmayacak bicimde uygun, eksiz
ve saglam sicim veya ipliklerle di-
kilir ve gerekirse yanlarmdan ku-
lak da yapilir (Foy -1). Paketler ay-
rica bir arada ambalajlanabilir.

3 — TS/143 Mercimek Standar-
cdinin  (3.1- Ambalaj) maddesinin
yeni sekli :

3.1- Ambalaj

Mercimekler, alicilarin istekle-
rine gére yeni ve icindeki mal1 iyi
halde koruyabilecek 6zellikte olmak
sartiyle 1/2-5 Kg. Iik paketlere ve-
ya 25, 40, 50, 60, 80 veya 100 Kg. ik
torba cuvallar igine konulur ve
agizlan agimayacak ve dagilmaya-
cak bigimde uygun, eksiz ve saglam
sicim veya ipliklerle dikilir ve ge-
rekirse yanlarindan kulak da yapi-
Lir. (Foy-1). Paketler ayrica bir
arada ambalajlanabilir.

TS 351 Bir Siire icin Mecburi
Yiriirliikten Kaldirildx

TS 351 «Anma Gerilimi 1000 V
ve Daha Yukari Bulunan Elektrik,
Hava Hatlar: Igin Perselen izolator-
ler» standardi, TSE tarafindan ye-
nisi, hazirlanincaya kadar, mecbu-
ri yurtrlikten kaldirilmistir.

11 Haziran 1974 tarih ve 14912
sayili Resmi Gazete'de yayimlanan
bu konudaki Bakanlar Kurulu ka-
rarmi asagida aynen veriyoruz :

Karar Sayis: : 7/8332

Tirk Standardlar: Enstitiisii ta-
rafindan hazirlanan ve 23/10/1972
tarihli ve 7/5262 sayillt Kararname
ile uretim ve satis safhalarinda
mecburi olarak yirarlige konulan
TS/351 «Anma Gerilimi 1000 V ve
Daha Yukar:i Bulunan Elektrik Ha-
va Hatlar: Igin Porselen Izolator-
ler» Standardinin uygulamada kar-
stlagilan bazi gliglikler nedeniyle,
yenisi hazirlamincaya kadar uygu-
lamadan kaldirilmasi; Sanayi ve
Teknoloji Bakanliginin 25/4/1974 ta-
rihli ve 1173 sayili yazis1 Uzerine:
1705 ve 3018 sayili Kanunlarla 18/
11/1961 tarihli ve 132 sayi1 Kanu-
na goére Bakanlar Kurulunca 22/5/
1974 tarihinde kararlastirnnilmistir.

YENI YAVIMLANAN TURK STANDARDLARI

No. Standardin Adi Fiat1 (TL.)
S 19 Portland Cimentolarr ... ... ... 2 e @ 3
TS 50 Mesken ve Benzerj Yerlerdeki Elektrlk Te51sler1ne

Ait Eriyet Telli Busonlu Sigortalar ... ... ... 26
TS 5l igne Yaprakh (Yumusak) Keresteler (Genel Arnag-

lar Icin) ... ... ... ... . 7
TS 52  Yuvarlak Odunlar (Terimler Tqrifler ve C')lgme

Metcdlar) . oo ool el oo lecoRccl ol o T f
TS 190 BRakir ve Baklr Alasnm Borularln Aglz Acma

Deneyi ... ... . 2
TS 450 Cizg'sel ve Agls"ll Toler"lnslarm Behrtﬂmesl ...... 4
TS 561 Sac ve Levhalarip Anma, Kalmlhklar ile Tel ve Cu-

buklarin Anma Caplary Igln ISO Metrik Seriler ... 3
TS 611 Makinelerde Kuliamlan Silindirik Disliler Igin Ter-

cih Edilen Mcdiller ve Capsal Adimlar ... ... ... 4

TS 612  Makinelerde Kullamlan Silindirik Dlshlerm Refe-

rans Kremayeri ... ... ... .
TS 807  Asbest ve Cimentodan Yap1 [BebES Duz Levhalar
TS 803 Kireckumtasy (Duvariar Igin) ... ... ... ... .. oo o
TS 824  Ev Tipi Su Sayaclar: (Soguk Su I¢in) ... ... ... ...
TS 860 Yuvarlak Emaye Bakir Iletkenler ... ... . 15

TS 1170 Agk Kanallarda Sivi Akimi Olciimii Karfim (Per.
manan) Akimin Olciimii I¢in Seyreltme Metodlar

o oo Ul b

Eslim - I Degismez Verdili Enjeksiyon Metodu . 11
TS 1188  Sun’i ve Sentetik Liflerin Bilesim Isimleri ... ... .. 3
TS 1221 E'ma - Scguk Depolama Klavuzu ... ... ... ... ... ... 5
TS 1222 Pat’xtes e . R 3
TS 1223 Turfanda Patates e e e 4
TS 1231 Muayene ve Deney Esas]an (Patxamqh Motorlar
ile Diesel Motorlar Igin) . . 13
TS 1235 Su Banyosu Uzerinde Buharlasma Kallntlsl Tay ni
Metodu ... ... ... .. 2
TS 1238 Sanayide Kullamlan Sodyum ve Potasyun,n Sili-
katlar;
SiO: Si0:
veya Oraninin Hesaplanmasi ... ... 3
Na-0 K0
TS 1244 Pamuk.u ve Regenere Seliiloz Lifli Tekstil Mamul-
lerinde Klor Etkisinin Tayini ... ... ... 4
TS 1246 Tekstil Ipliklerinin Belirtilmesinde Kulla.mlan stm
ve Semboller ... ... ... 74
TS 1248 Beton, Yapim, Dokum ve qulrn Kurallarl (Anor.
mal Hava Kosuliarinda) . 2 et e ee FEPEETE PR OPYE 10
TS 1250  Ahsap Kaplama Levhalarl 5
TS 1251 Damitma Icin Deney Metodu (Damltma Venml ve
Damitima Bé-gesi) . S 7]
TS 1252 Nisasta - Rutubet M1kt'11'1 Taylm 4
TS 1253 EILYAE . .en re eer ner ses GEER ees o vun cu e hhn e 4
TS 1254 Kuskonmaz ... ... . 3
TS 1256 Plakalar (Ad, Numara ve Isaret Igln ledortgen) 5
TS 1257 Yapilarda Sicak Sulu Isitma Santrallarinin Dii.
zenlenmesi ... ... .. 4
TS 1260 Tasiyici1 Doseme Tugl'\larl (Statik Calismaya Ka-
tilan) . RPN 8
TS 1261 D0$eme Dolgu Tuglalarl (Statik Calismaya Ka-
tilmayan) . C e e 7
TS 1262 I¢ St Yap m Kurallarl 8

TS 1263 Yapilarin Yanmaya Dayaniklilik Deney Metodlan 4
TS 1264 igne Yaprakls Dogramahk Kereste (Kap: ve Pen-

cereler igin) . R 4
TS 1272 Bllister Bakmn Kunyasal Ana117 Metodlan ...... 14
TS 1275 Kabuklu Ceviz ... ... wsi ses iavs v sssaas wayiwsm wrs it 3
TS 1276 Ceviz Ici ... . G R e e R G e e 3
TS 1277 Kabukiu Tath Badem 3
TS 1278 Ic Tatlh Badem ... ... coo vee cen voe nne vee sen onn sen o 3

TS 1279 Kabuklu AntepfisStifl ... ... woo cor vee een sen wus wne s
(Devanu 25. sayfada)
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TSE Hazirlk Gruplarinda

A —YENI KURULAN VE CALISMAYA BASLIYAN
TEKNIK KOMITELER :

—-Anma Geril'mi 1000 V’tan Yiiksek Olan Bina
Icinde ve Disinda Kullanilan Yalitkan Mesnetlerin
ve Bunlarla Ilgili Pargalarin Boyutlan,

— TS 87 «Ev Tipi Elektrikli Buz Dolaplar1 ve Don-
durma Dolaplars

— Topraklama Indiiktans Bobinleri,

_— Yagmur Suyu Izgara Bacalarl,

— Kanalizasyon Bacalari,

—Civata ve Somunlar (Yol Makinalar1  Palatleri
I¢in),

—Civata ve Somunlar (Yol Makinalari Bigaklan
Icin),

— Civata (Bas1 pimli),

— Civatalar (Elektrik Cihazlart I¢in, Silindirik Bagh),

— Civatalar (Elektrik Sayacglarimpn Tespiti Igin),

— Civatalar (Ici Delikli),

— Sert (Yaprakll) Tomruklarin Kereste Randiman
ve Zayiat1 (Saptama ve Hesap Kurallari),

— Ahsap Ambalij Sandigi (Genel Esaslar),

— Kontrplik Sandalya (Oturma Mobilyalari) Althik
ve Arkaliklari,

— Kontrplak Sanayiinde Kullamilan Terimler ve Ta-
rifler,

— Mangal Komiirii (Odun Komiirii),

—Lif ve Yonga Levha Sanaylinde Kullamilan Terim-
ler ve Tarifler,

— Yaprakli Odun Parkelikleri,

— Lambriler,

— TS 73 «Ahsap Parkeler» (revizyon),

— TS 200 «Mozaik Ahsap Parke» (revizyon),

— TS 328 «Kerestelik Kaym Tomrugu» (revizyon),

— TS 466 «Kerestellk Yumusak (Ifne Yaprakli)
Tokruklar» (revizyon),

— TS 700 «Demiryolu Icin Ahgap Traversler» (reviz.
yon),

— TE 1015 «Odun (Seliilloz ve Mekaniksel Odun Ha-
muru hnalinde Kullamilan)» (revizyon),

— Giyim Sanayiinde Boy Olgiileri,

— TS 260 «Pamuktan Yapilnmus Karde Cozgii Ipligin

(revizyon),

— TS 261 «Pamuktan Yapilmis Karde Atk Ipligis
(revizyon),

— TS 262 «Parmuktan Yap].lmls Karde Trikotaj Ipligi»
(revizyon),

— TS 263 «Pamuktan Yapilmis Tekkat Penye Cozgii
ipliéi» (revizyon),

— TS 264 «Pamuktan Yapilmis Tekkat
Ipligin (revizyon),

— TS 265 «Pamuktan Yapilmig Tekkat Penye Trikotaj
ipligin (revizyon),

Penye Atk

B — HAZIRLIK GRUBUNDA INCELENMEKTE
OLAN TASARILAR :

— Elekiroteknikte Kullarulan Yalitkan Ziftler,

— Celiklerin Kimyasal Analiz Metodlar (Aliiminyum,
Bakir, Krom, Kobalt ve Mangan Miktarlar1 T&
yini),

— Kancalar (Genel Esaslar),

— Kancalar (Yiik Kaldlrmak icin,
Kullanilan),

— Av Fisekleri,

C — BIRINCI MUTALAAYA GONDERILEN
TASARILAR :

— TS 86 «Endiistride Kullamlan Eriyen Telli Sigorta-
lar» (revizyon),

Konteynerlerde

— Sont Indiiktans Bobinleri,

— Topraklamna Indiiktans Bobinleri,

— Piliskiirtmeli Yiiksek Gerilim Sigortalari,

— TS 212 «Termoplastik ve Lastik Yalitkanli Y.-Kab-
lolar» (revizyon),

— Yalitkan Kartonlar,

— TS 453 «Gazbeton Malzeme ve Yap:
(revizyon),

— Bakir Alagmimlarmin Kimyasal
Cinko Miktar: Tayini,

— Bakir Alasimlarinin  Kimyasal Analiz
Antimon Miktar: Tayini,

— Supaplar (Ara¢ Tekerlekleri Lastiklerj icin),

— Tekstil Yardimc: Maddelerinin Sert Su, Asit Al
kali Yiikseltgeme ve Indirgeme Maddelerine Daya-
nikliliginin Tayini,

— Yiizeyaktif (Tansiyoaktif) Maddelerin Kiip Asitle
rindeki Cokmege Karsi Koruyucu Yeteneklerinin
Tayini,

— Petrol Uriinlerinde Klor Tayini (Bomba Metodu)

— TS 418 «Polietilen (PE) Borular» (revizyon),

— Krema,

— Balik Unu,

Elemanlarm
Analiz Metodlarn

Metodlar:

D — BiRINCI OLGUNLASTIRILMASI YAPILAN
TASARILAR :

— Bakir Alasimlarimin  Kimyasal Analiz Metodlam
(Kobalt, Nikel ve Silisytun Miktar TAyini),

— Buhar Kazanlarinm Bakim ve Muayene Kurallarn

— TS 820 «Mese Kerestesi (Bicilmis - Genel Amaclar
i¢in)» (revizyon),

— Cam Fistig1,

— Kap Unu,

— Taze Incir,

— TS 142 «Nohut» (revizyon),

E — IKiNCi MUTALAAYA GONDERILEN
TASARILAR :

— Scorel Cimentosu Klinkeri (Mg 0),

— TS 1001 «<Mazi» (revizyon),

— TS 1016 «Palamut ve Palamut Tirnaklarmy (reviz-
yon),

— TS 801 «Kayin Kerestesi (Bigilmig - Genel Amag-
lar I¢in)» (revizyon),

— Odunlifi ve Yonga Levhalar1 (Sentetik Reginelerle
Kaplanmis),

— TS 1017 «Defne Yapragi» (revizyon),

— TS 274 «Sert PVC I¢cme Suyu Borularn ve Boru
Ekleme Parcalarn» (revizyon),

— TS 275 «Sert PVC Pis Su Borular1 ve Ekleme Par-
calar» (revizyon),

— Tekstil] Yardimc: Maddelerinin  Azoik Kombinas-
yonlarinda Siirtiinmege Kargt Koruma Yeteneginin
Tayini,

F — IKINCi OLGUNLASTIRILMASI YAPILAN
TASARILAR :

— Tasit Lambalar,

— Seri Indiiktans Bobinleri,

— Esanjorler (Istima Tesisleri Icin),

— Konserve Kutulari (Meyve ve Sebzeler Icin, Silin.
du‘;k)

— TS 674 «Kerestelik Karakavak Tomrugu» (reviz.
yon),

— TS 697 «Sert (Yaprakli) Keresteler (Terimler Ta.
rifler ve Olgme Metodlari)» (revizyon),

G — TEKNIK KURULA GONDERILEN TASARILAR :
—Jet Yakitlarinda Merkaptan Kiikuirtiinlin Téyini,
— Vulkanize Kauguk (Lastik) Depolama Kurallar:.
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: Elektrik diregi, gemi, gelik koprii,
“ prefabrike evler, akaryakit tanklari, buzdolabs,

- camagir makinesi vs...vs...

PROFILO’nun profili

1. Elektrikli ev esyalar fabrikas:

2. Aluminyum igleri fabrikas:

3. Demir ve ¢elik igleri fabrikasi

4, Ekovat-kopresor fabrikas

5. Ekovat fabrikasi teknik laboratuvan

6. Ev aletleri fabrikas| aragtirma, kontrol ve
test laboratuvarlan

7. Prototip arastirma ve geligtirme merkezi
8. IBM servisi
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Yapaginin Objektif Olarak Degerlendirilmesine Dair
Rvustralya’da Yapilan Son Gahigmalar

1950 lerin sonuna dogru, tops
6zelliklerinin teknolojik olarak sap-
tanmas: yaygin hale gelmis ve gbz
yardimiyle ol¢lilen «Mikron» yeri-
ne, «incelik degisim kat sayisi» ve
<kisa lif % si» ne ihtiyag hasil ol-
musgtur.

Yapagl ticareti, Sanayideki bu
gelisme kargisinda, - gekimser kal-
migtir.

Topsta belirli ozellikler aran-
mas1 karsisinda, sahiga arzedilen
yapagnin, (Avustralya, Giiney Af-
rika ve Yeni Zelanda'da ihale su-
retiyle; Giiney Amerika'da daha
hayvanin sirtinda iken) gozle de-
gerlendirilme durumu, onilimiize
cikmaktadar.

Yapaginin objektif olarak de-
gerlendirilmesi hususundaki arag-
tirmalar, Avustralya'da 1966, Yeni
Zelanda'da 1967 de ileri bir safhas
ya gelmistir,

Giiney Afrika ve Giiney Ame-
rika'da da bu gelismeler, ilgi ile iz-
lenmis ise de, bu konuda, ad1 gegen
bu ilkelerin ayrica arastirmalart
olup olmadifl bilinmemektedir.,

Bu yazida, Avustralya’da yapi-
lan c¢alismalar ele alinmigtir.

Avustralya’da, bu konuda, ca-
lismalarin koordine edilmesi igin,
1970 te; Avustralya Yun Dairasi,
«yapaginin objektif olarak olgul-
mesi» Komitesini kurmustur.

1967 denberi koyun yetigtirme
bolgelerinden, Avrupa'daeki sanayi-
ciye intikal eden masraflar artmig
ve yapagi Cif bedelinin % 15 ine
wlagmigtir, (Bunun 2/3 U Avustrai-
ya igindeki, 1/3 U Denizasiri mas-
raftir) Yapag fiati arz, talep kai-
desine gore teessiis ettiginden, bu
masrafin artmas1 kardan mahrumi-
yete yol agmaktadir. Bu masrafin
azaltilmas1 icin, yapagl satislarimin
merkezilestirilmesi distnilmistir.

‘Bunun disinda, satisa azredilen
yapagmin, buginki degerlendirme
sisteminde degisiklik yapilmas: ile,
masraflarda tasarruf saglanacag
umulmalktadir,

Bugiine kadar yetistirme bol-
gelerinden ihra¢ limanlarina gelen
yapaiiva, ihaleden once, istokliler
tarafindan izlenmesi esast uygulan-
digindan, genig teghir yerlerine ih-
tiya¢ duyulmustur.

Bu nedenle, bu pahali sistem
yerine, niimuneye gire satig esasl-

Derleyen : Dr. Meliha OZGIRGIN

nin getirilmesine galigilmakta; b
tiin olgilebilen 6zelliklerin bir lbel-
ge ile aliciya sunulmasi, o6lglilme-
yen ozelliklerin gozle degerlendiril-
mesi dilsliniilmektedir.

Buna gore; yetistirme bolgele-
rinden gelen yapagnmn, ihaleden
once, muayene edilmesi gerekmek-
tedir. Halbuki, eski ihale sistemin-
de muayene ,sonra yapilmakia ve
valmz alicyt ilgilendirmektedir.
Yeni, ihaleden 6nce muayene sis-
teminde ise, bulgular yetistiriciye
kadar intikal etmektedir.

Avustralya HikGmetinin bu
igse iki yillik program uygulamasi
icin 1.5 milyar Avustralya dolan
(yaklasik 30 milyon TL.) ayirmasy;
buna verilen 6nemi gosterir.

Bu yeni sistem igin, uygun &l
cum metodlarinin geligtirilmesi ge-
reklidir,

Asapida, ihaleden once dene-
yin nasil yapildigt belirtilecektir:

1 — Namune almada, otomatik
Core cihazi, yerine, otomatik sonda
makinas1 kullanilir.

Sidney’de bundan bir tane bu-
lunmakta olup, diger merkezler
icin ayrca dért tane siparig edildi-
gi bildirilmektedir.

Balvalar depoya gelince tarfi
lir ve sonda ile saatta 120 balyadan
niimune alimr. Sondanin kancasi
balyanin .a!tma kadar gider ve top-
lanan niimune, otomatik olarak bo
saltilip, plastik torbalara alimr. Ve
agizlar1 kapatilir. Boyle bir sonda
cihazi 20.000 Avustralya dolari
(400.000 TL.) olup, ancak tam ola-
rak mesgul edilebilirse, rantabl
olur.

o2 — Plastik torbalardaki ntimu-
neler kanstiriciya gider ve burada
hava akim ile iyice karigtirihr.

3 — lyice karstirilan niimune-
ler, yikama/kurutma ve kondisyon-
lama diizenine alimr. Nimuneler
burada, énce CSIRO nun geligtirdi-
5i otomatik yikama tesisinde, tek
bir islemle yikamp kurutmaya ge-
ger. Yikamada yapagt pompa ile
her biri beger galonluk borulardan
gecirilir ve bir kag devir yaptiktan
sonra kollektérde toplanmir. Randi-
man tesbitinde, hatali bir sonuca
yol agmamast icin cegitli elekler
konulmustur.

Yikanan niimune kurutulur ve
kondisyonlanir.

Boyle bir yikama/kurutma ci-
hazinin proto tipi, Sidney'de bulun-
makta olup, simdiye kadar 30.000
nimunenin yikandig: bildirilmelkte-
dir. 600 Numune tlizerinde yapilan
paralel denemeler, bu sistemden,
klasik yikama/kurutma sistemi ile
aynl sonuglar almdigim gostermis-
tir.

4 — Bitkisel Madde Miktar:1 Ta-
yini

Burada, uygulanan yeni bir
metodda, bitkisel maddelerin degi-
sik ozgiil agirhklarimdan faydala-
nilmasgtir.

Bunun igin vapagi, lif kesme
cihazinda 0.5 mm uzunluklarda ke-
silir ve dzgil agirligl yapag ile bit-
kisel maddeninkiler arasinda bu-
lunan (ideal deger 1.33 diir) bir si-
viya konur. Bu sivida yapagl listte
yiizer, bitkisel maddeler ise, dibe
goker. Islemi cabuklagtirmak igin
bir santrfuj kullamlir. Sonuc tat-
minkar olup, yapa# ve bitkisel
madde hemen hemen tamamen ay-
rilir. Boylece, hazirlanan madde ku-
rutulup tartilarak, bitkisel madde
% si saptanir.

5 — Incelik tayini icin de ye-
ni bir metod uygulanmaktadir.

Hava gecirgenligi ve yabanci
maddenin ayrilmasi igin, Shirley
Analyser metodu zaman alic1 oldu-
gundan, CSIiRO, lif kesme cihazin-
dan alinan ince kesilmis ve bitkisel
maddeden ayrimis  yapagl sonik
incelik 6lgme cihazinda, degisik
yonlerde hava akimina tutulur.

Boylece, gok iyi sonuglar aln-
mis olup, sonik incelik élgme cihaz-
lar1 yayginlasmalktadir.

Yukarida, Dbelirtildigi sekilde,
sonda ile alinan yapagl partisinde;

Randiman

Bitkisel madde ve

incelik
tayin edilmektedir

Bu metodun yayginlasmasi icin,
Uluslararas1 kabul edilmesi gerek-
mektedir. Yapag saticisi, miisteri-
sine kars: alia: ile satic1 arasindaki
anlagmalara goére, mal vermeyi ga-
ranti eder. Bu bakimdan, miigteri-
nin élgme metodlarm kabul etme»
si gereklidir. Bu da, metodun Ulus-
lararasi Yin Birligince kabul edil-
mesine baghdir.

Otomatik sonra makinasi, Ulus-
lararast Yiin Birliginin Core dene-
yine uymaeaktadir.



Tiirk sermayesinin

ve Tiirk isciliginin eseri
Anadolumuzun ortasinda
yiikselen

modern kurulus

ergiir kablo,
TSE>
uyguniuk

belgesi ile
daha da giiclii ..

4e
ERGUR
KABLO

VE BAKIR SAN. AS,

Yuzde yuz Turk sermayesinin,
yuksek Turk isciliginin temsilcisi
Erglr Kablo,

Anadolumuzur ortasinda
cagdas teknolojinin

aniti olarak yukselirken,

bakir kablo tuketicilerimize
kaliteli trln sunmanin

kivancini tastyordu.

Elektrolitik bakirin:

Ergiir Grubunda

kendi olanaklanyla lireterek
mamul mallyet ve fiyatim
asgariye indiren Ergiir Kablo,
simdi TSE uygunluk belgesi ile
daha bir giiclu,

daha bir kivanch...

Kablo cesitlerimiz :

NV (NYA)

NV-a (NYA)
FVV-n (NYMHYrd)
NVV-r (NYIFY)
TRn-TRY

NVV (NYM)

YVV (NYY)

YVSV (NYFY)
YVMV (NYCY)

Okcu Musa cad. tezgiil is harni no.2 kat 1-2 Karakdy ist. tel. 44 2641- 453237
FABRIKA Sanayi sitesi 665. SOk. no. 2-12 Denizli tel. 3024- 25-56

AJANSTUR
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Yikama-kurutma, Uluslararasi
Yinbirliginin 1971 Milano toplanti-
sinda  incelemeye alinmasi kabul
edilmistir.

Yabanci madde tayini ile ilgili
olarak., heniiz bévle bir adim atil-
mamistir. Uluslararast Yinbirligi-
ne teklif edilmezden once, olgun-
lagtirilmas1 gerekir.

Sonik incelik dlgme metodu da,
hentiz Uluslararast Yinbirligine
getirilmemistir. Bunun igin, gerek-
li calismalar yapilmaktadir.

Yeni, ibaleden 6nce deney me-
todunun yerlesmesi igin bir silire
nin gecgmesi gereklidir. Bu siire iki
y1l olarak tahmin edilmektedir.

Yapag: alicilarmdan  bazilari-
nin bu yeni metoda karsi tutumu
miisbet isede, bu metodu uygun
bulmayanlar da cikabilir.

fhaleden 6nce muayenede, ran-
diman deneyinin, tops tesislerinde,
gercek randimanlardan biraz farkh
sonu¢ verse bile, yerlesmesinin
miisktl olmayacagl ileri surilmek-
tedir.

Kirli yapagidaki incelikte du-
rum farkhdir. Burada, sapmaya
cevaz verilmemekte, topslarin be-
lirli bir incelik spesifikasyonuna
uymasi sarti aranmaktadir.

Burada, yapagida bulunan mik-
ron degerlerinin, topsta bekleneni
verip vermiyecegi konusu ortaya
cikmaktadir. Ince yapagilarda de-
gerler birbirine uymakta ise de, 30
mikron ve daha kalin krosbredlerde
sapmalar daha buylktir. Yani
tops elde edildigi yapagidakinden
daha ince olarak olctlir.

CSIRO’nun bitkisel madde mik-
tar1 tayin metodunun, pratikte si-
nmirli bir degeri olacag samlmakta-~
dir.

Pratikte yapag alicisi, bitkisel
madde % sinden cok, bu maddele-
rin cinsleri ile ilgilidir. Ornegin;
acicida veya en son yikamada dii-
sen, fazla oranda pitrak, pratikte
zararli degildir. Buna karsi yapa-
giya tutunmus yumusak bir ot to-
humunun c¢ikarilmasy daha zordur
ve taramada menfi etki yapar. Bu
bakimdan, alici bundan sonra da
yikanmis yapaginin degerlendiril
mesinde Ot-Pitrak ve biitiin bitki-
sel madde paletini tam olarak de-
gerlendirmek isteyecektir.

Kirli yapag aliminda, bundan
sonra da gozle degerlendirilmesi
gerekecek olan kriterler, asagidaki
cizelgede gosterilmistir :

Kirli Yapagmin Degerlendirilme-
sinde Kriterler

1. Yapagmmn Inceligi ve

incelik Dagilimi
2. Lif Uzunlugu

Balya veya partideki

dagilimi,

uzunluk

Burada, elde edilecek flirin ba-
kimindan, onemli olan liflerin
saglamhik ve elastikiyeti.

3. Yapagumun Stili

Yapagmin yetistirilmesi

Yapaginin tutumu

Yapagimin rengi

Yetistirici tefrik standardi
4, Bitkisel Madde Miktar1

ve bunlarn o6zellikleri.

4, Bitikisel Madde Miktar:1 ve Bun
rin 6zellikleri.
5. Randiman

1. Incelik :

Bir balyada veya partideki bal.
yalar arasindaki incelik, dagilhim
6nemli bir rol oynayacaktir. Halen,
incelik dagiliminin, sonraki islem-
ler icin ne derecede Onemli oldugu
hususunda incelemeler yapilmak-
tadir. Bununla beraber gelecekte,
incelik dagiliminin, alict i¢in gézle
izlenerek saotanmasma devam edi-
lecesi gériisit hakimdir.

2. Uzunluk :

Tek lif ve yiZmn lif uzunlukla-
rmmda denemeler yapilpustir. Karsi-
lagilan baslica problemler sunladir:

a) Niimune Alma :

Tam temsili bir nimunenin na-
s1l alinacagl, deney sonucunu de-
gistirmeden, lifin kirlmasina yol
a¢madan niimunenin nasil alinaca-
gl!

b) Olgim :

Topstaki 1if uzunlugu iligkisinin
nasil saptanacagi,

Bu iliski bilinmeden ,yapagida
uzunluk olgillmesi anlam tagimaz.
Fakat bu iliskinin saptanabilecegi
stiphelidir; ¢imkii, topsta lif dagili-
m1 bir cok faktorlere baghdir. Bu-
rada, ozellikle lif saglamhig1 ve gelas-
tikiyeti, bitkisel madde miktar: ile
iligkili olarak rol oynar. Her tops
partisinde farkh kombinasyonlar
olacagindan, bu durumlarl kapsa-
yacak bir yapag lif uzunluzu dlgme
metodunun secilmesi muiskuldir.

3. Yapagmn Stili :

Yapagmn stili kapsamina gi-
ren Ozellikler olglilemez.

Bu ozelliklerden yapaginin ren-
gi, nisbeten kolaylikla dlgtilebilir.
Topstaki gibi, Reflektometre ile 1
kanmis bir yapagl partisinde olu
san yun kegenin de rengi olgiilebi
lir.

Kirli yapagida, renk oOl¢tilmesi
{izerinde boyle bir masrafa degip
degmeyeceginin ve gozle oldu-
gundan daha iyi sonug verip ver-
miyecegi bilinmediginden, bugiine
kadar ciddiyetle lizerinde durulma-
mistir.

Kotil yolunmalarin, farkli renk-
te kisimlarin veya partide yagh
tuluplarin bulunmas: halinde, gii-
zel ve en iyi yetistirilmis yavpagila-
rin, gercekten elverisli olduklar:
amaglar igin satin alinamamalar:

nedeniyle, vetistirici tefrikindeki
standard, stil kapsamina alinmig-
fir.

Bu hususun bir nlimune tizerin-
de degerlendirilmesi, her balyada
veya partideki balyalar arasinda
diizgiin olmiyan bir dagilim gdster-
mesi nedeniyle mugktldr.

4 ve 5 inci maddelerdeki bitki-
sel madde miktar: ile, randimana,
yukarida deginilmistir.

Olciilmeyen cesitli hususlarin
izlenmesi, bu o6zelliklerin bir temsi-
1li érnek tizerinde degerlendirilme-
sinin mimkin olup olmayicag: so-
rusunu ortaya c¢ikarmaktadir,

Bu konu tizerinde, Avustralya’-
da  derinlemesine durulmustur.
Cinki, yapagmin, objektif olarak
él¢iilmesi, aynt zamanda niimune-
ye goére satis halinde de, gercekten
anlam tasimaktadir.

Objektif 6l¢im ve ayni zaman-
da bugiine kadar uygulanan balya
muayenesi sisteminin muhafaza
edilmesi, satis islemini pahalilasti-
racak ve istenen ucuzlama saglana-
miyacaktir. Boylece, bu sistemin ye-
tistiricilere de bir faydasi olmiya-
caktir.

Nimune almada Grab-niimune
alicis1  denenmektedir. Bu alicinin
gelik bir kavrayicist  olup, balya
icinde ceneleri agilir ve bir miktar
yvapagiyl alir. Ancak, bu niimunenin
temsili olup olmadigl ve liflere za-
rar vermedigi saptanmis degildir.
Bu c¢elik cihaz, ambalaji delip ge-
cerken, ambalaj parcalarmin ni-
muneye karisip karigmadigr da bi-
linmemektedir.

Niimuneye gore satista ilk de-
nemeler yapilmistir. Bunun igin,
énce nimune elle hazirlanmigtir.
ilk kez bu denemeler gok iyi ve nis-
beten problem teskil etmeyen ya-
pagilarla yapilmistir. Sonug, cesa-
ret vericidir. Denemelere devam
edilecektir. Zira, arada ¢ikan prob-
lemlere ragmen, amag¢ aymdir.
Miimkiin mertebe Avustralya yapa-
ginin, hi¢ olmazsa biiyik bir kis-
mini nimuneye gore ol¢iimlerle il-
gili belgeler vererek satigsa cikar-
mak ve balya halinde muayeneyi
kaldirmaktir. :

Bu aciklamalar karsisinda ileri
sliriilen problemlerin belirli bir za-
manda c¢ozlimlenecegi hususunda
siiphe uyanabilir. Er ge¢ teknolojik
imkanlar, gozle degerlendirme su
retiyle tamamlanarak, yapagmin
daha iyi ve ayni zamanda daha az
masrafli sekilde satig metodlan bu-
lunacagl samilmaktadir.

Bu calismalar hentiz baslangig
safhasinda kabul edilebilir ve bir
cok hususlarin ileride yikanmis ya-
pagiya da uygulanabilmesi mim-
kiin gorilmektedir.



Turk sanayiinde
Liclil ve dihamik
bir kurulus

* Celik 6zl aliminyum iletkenler

* Tam aliminyum iletkenler

* Plastik izoleli aski telli aliminyum kablolar
¥ Plastik izoleli telefon kablolar

¥ AlUminyum profiller

¥ lletken ve kablolar icin ek malzemeleri

TURKKABLO A.O.

Merkez : indnii Cad.69/1 Taksim-ISTANBUL
Telefon : 45 52 38-39 Teleks : 266-ISTANBUL
Fabrika : IZMIT

TURKKABLO

Admar - 74304 (85)
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Ne Nixon'un Yakin Dogu temaslari, ne
Caracas toplantisi. Var mi, yok mu 74 Diinya
Futbol Kupasi.

*

Helmudt Schmidt «Uluslararast planda
akilct bir politikanin izlenmemesi halinde diin-
yvanin bir iktisadi cokiintii ile karsi karsiya bu-
lundugunu» soylemis, kimin umrunda...

israil vaparsa, Misir da niikleer sildh va-
pacakmis; kimin nesine...

" Ama genel bir iizgiinlilkk var diinya kamu
oyunda. Brezilya futbol takimi gegmis yil-
larin etkinligini kaybetmis.

Sokaktaki adam viiziinii burusturuyor, va-
zik oldu Italyan takimi kalecisine; bilmem kag
saatten sonra ilk defa gol yemis, diisiinebiliyor
musunuz! Hem de kimden? O golii atana da
devleti liiks bir otomobil hediye etmis, Ne de-
mis Didi : Cemil Brezilya takiminda oynasa
imis, durum bambaska olurmus...

*

Acaba sun'i petrol icin calismalar vararli
oluyor mu? Atom enerijisi kag yil sonra kara
altinin verine gegebilecek? Linyitten ticari pet-
rol elde edilebilirse Tiirkive Libya kadar ilgi
goriir mii uluslararas1 alanda?

LAf m1 bunlar da simdi. Zaten uykusuz mil-
let gece 02 lere kadar mac¢ seyretmekten; bir
de bunlart m1 diisiinecek!..

*

Spora, oncelikle futbola kars: biiyiik bir
ilegi var kamu oyunda.
organizasyon oldu mu tiim diinya, en azindan
belli saatlerde, aym1 seyi goriiyor, diisiiniiyor
ve duyuyor.

Saat farklari bir yana, giinese gore belli
bir zamanda B. Amerika'nin kiiciik bir kentin-
de Mr. Freemen, Sovyet Rusya’da Akindof yol-
das, Dogu’daki X, Bati'daki Y ve bizim Engin-
le Cetin televizyon ekranma dikmusler gozlerini
Cyruff’un kacirdig1 gole miistereken «Ah!» ceki-
yorlar, Hoeness'in ortalarmi hayranlikla seyre-
divor, Miiller'in kafayla attig1 golii oturdukla-
r1 verden sicrayarak alkislivorlar.

Futboliin bovlesine kendini diinvaya ka-
bul ettirmesinin baslica nedeni fazla bilgi, gor-
gii istemeden kosullarimin her seviyedeki in-
san tarafindan Dbilinmesidir. Kisaca belli bir
standard icinde bulunmasidir.

Futbolun uluslararas: standardi oncelikle
oynanilan topla baslar. Dogu’'da, Bati'da, Ku-

Boylesine biiyiik bir.

—

Diinya Kupasiin Diisiindiirdiikleri

Oktay DIZDAROGLU

zey'de, Giiney'de top, ayni biiyiikliikte, benzer

agirlikta ve es bicimdedir. Santra cizgisi, ceza

sahasi, ortasindaki yay ve penalti noktasini

aiijnya niifusu icinde bilen bilmeyenden fazla-
Ir.

Kosullar: icin de ayni seyi soyleyebiliriz..
Misir’lh hakem, Zaire'li oyuncuyu yanina c¢agi-
rip Sar1 Kart1 gosterince Ankara’daki ben bu
futbolcunun ihtar aldigini anhvor ve hemen
kendimce voruma gecivorum; hakhdir, haksiz-
dir diye; ve bu volla Frankfurt'taki maca kati-
liverivorum! Yasiyorum o ani. Tiirk hakemin
elinde Kairmiz1 Kart1 goren Sili'li futbolcu, ne
divor dive merak etmivyor, vaptigi hareketin
sahadan cikanlmakla cezalandinldigini anli-
yor ve egivor boynunu sol, sag, sol sag gidi-
yor soyunma odasina.

Neden? Ortada bir kosullar standardi var
da ondan. Japonya'da da Groenland’'da da Sar
Kart ihtar, Kirmizi Kart cikarilma anlamina
gelivor. Ve bunu Haiti'li de biliyor, Isvec'li de.

*

Bu diizen, bu anlasma politik diizeyde de
tatbik alam1 bulamaz m1 diye diisiiniiyorum.
Bu tiir bir toplantida fikirlerin, iice dorde bo-
liindiiglinii var sayalim. Gozler kizarmis, alin-
lar terli, sert el ve ayak hareketleri pes pesi-
ne siralamiyor. Normal bir zamanda diisiinii-
lemivecek sozler firlatiliyor karsilikli. Bir
kaos ki diisman basina. Oturum baskam tahta
cekicini birkac kere masasimna vuruyor ve :
«Savyin delegeler» diyor, benzeri fikri savunan-
lar birer takim kursunlar mag¢ yapacagiz. He-
men 24 ne kadarsa takimlar kuruluyor ve
karsilasma bashyor.

Bir taraf biraz sertlik mi yapti, diiiiiit, fa-
vul, bir hareketini tekrar mz etti, tek kelime
vok Sari Kart, hala 1srar m1 edivor Kirmiz
Kart, tamam.

Nasil geri gelir siikinet ve nasil, ne olur
ne olmaz atilmiyalim diye sadece kendi isini
yapar insanoglu..

Bu fikirden esinlenerek, uluslararasi te-
sekkiil binalarinin, parlamentolarin yakinlari-
na birer futbol sahas1 kurulsa, hani oynanmasa
bile, oturum baskanlarimin baslar1 sikisinca
«Oynatirim ha..!» dive ikazlari bile islerin bi-
raz da siik(inetle yiirtimesine yardimei olur ka-
nisindayiz.

*

Bu ayin Standard Soylesisi de burada sona
erdi sayin okuyucularimiz.
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DOGRU

SEKiL-5 Bir kereste kurutma odasinda hava giris ve cikis
deliklerinin kapak sekilleri.
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KERESTE KURUTMA
ODALARI STANDARDI

Yeni kesilmis bir agacin odu-
nunda, kuru odun agirhigina gore
% 250 oranina kadar ve hatta bu-
nun iizerinde su bulunur (Ornegin :
Okaliptis gibi). Buna odunun <ta-
ze» hali denir. Bir de odunun de-
vamli olarak su altinda bulunmasi
nedeniyle biitiin hiicre bosgluklari
su ile dolmusg olan hali vardir ki bu
da «tam yas» olarak tunmimlanir.
Kerestelerin yas olarak kullanildigl
yerler ¢ok smirlt bulunmaktadir.
Kullanis yerlerinin o6zeliklerine go-
re kerestede belirli bir kurulugun
olmas1 istenir.
Bu kurulugu saglamak amaciy-
la kereste ya dogal olarak acik ha-
vada veya sun'i olarak kurutma
tesislerinde kurutulur.
Kerestenin sun’i olarak kuru-
tulmasinin nedenlerinden en 6nem-
lilerini asagidaki gibi sirahiyabili-
riz :
1 — Kereste, dogal kurutmada
bulundugu iklim kosullarina baglh
olarak rutubet miktari en gok % 12
oraninda olan bir kuruluga kadar
kurutulabilir. Halbuki baz1 kulla-
nig yerlerinde bu oranm ¢ok altin-
da rutubet aranir.
Ornegin : Rutubet
Kullanis Yerleri Miktar
—Soba ile 1sitilan yerlerde
kullanilan mobilya, par-
ke, lambiri, oda kapilari,
miizik aletleri, oyuncak-
lar, ayakkabi kaliplari,
alet saplari, pipo

— Kaloriferle 1sitilan yerler
de kullanilan tim ahsap
esya ve malzeme

— Sicak Borularin yakinin-
da bulunan bdlme ve do6-
semeler, radyatér maha-
fazalari

— Kontrplak, kaplama lev-
halar1 gibi

10-12

8-10

Buda ancak sicaklik, rutubet
ve akiminin istenilen kosullara go-
re ayarlanmasi olanagl bulunan
sun'i kurutma tesisleri ile saglanir.

2 — Dogal kurutmada, ac¢ik ha-
va kosullarina tamamen ve kismen,
oldukg¢a uzun sire birakilan keres-
tede, kosullarin degismesi nedeniy-
le 6zeliklerinde bozulmalar (Orne-
gin, lekeleme ve mavi renk) gori-
Iir.

3 — Dogal kurutmadan o6tiiri
uzun sire bekleme, sermaye hare-
ketine engel olur ve sermayenin
etken duruma gelmesi igin bekle-
mek gerekir. Kisa bir deyigle ser-
maye bir slire igin donar.

Kurutmadaki amag, «kerestenin
cekmesi ve sismesi» ile kendini g&s-
teren catismasini minimum dere-
ceyo indirmektir. Once kurutulan
bir kereste, sonra rutubetli bir yer-
de kullamlirsa hi¢ bir zaman, ku-
rutulmadan énceki rutubet mikta-
rina kadar, disaridan rutubet ala-
maz.

Yukarida belirtilen nedenlerte,
{ilkemizde ozellikle sert kereste
{ireten isletmelerde buharlama ve
kurutma tesisleri, kurulusun esas
konularnn: olusturmaktadir. Bu ih-
tivact karsilamak ilizere diger ulke-
lerde oldugu gibi lilkemizde de ku-
rutma, tesisleri iireten yapimcilar
tiremistir. Standard: bulunmadig:
icin tesisler, belirli bir esasa gére
yapilmamakta ve baz1 kez yavilan-
larla istenilen rutubet miktarma
ulasmak olanag1 bile bulunmamak-
tadir. .

Bu nedenle duyarlhh bir kurut-
mayl saglayan <Kereste Kurutma
Odalar1) na 6ncelik verilerek bir
Tiirk Standardi hazirlanmistir. Ta-
sarmin hazirlanmasi, TSE Ydénetim
Kurulunun 25.5.1973 giin ve V/21
karari ile uygun goériilerek Orman-
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Dr. Rahmi TOKER

Orman Yiik, Miih,

cilik-Orman Urtnleri Hazirlik Gru-
buna, verilmistir.

Hazirlanan tasari Teknik Komi-
tede ve Grupta olgunlagtiktan son-
ra cegitli bilim, imalatga ve uygu-
layicl1 resmi ve 6zel kuruluslarin
goriiglerine .iki kez arzedilmistir.
Gelen goriislere gore gelistirilen ta-
sart TSE Teknik Kurulunun
18.4.1974 glnli oturumunda Tiirk
Standardi olarak kabul edilmigtir.

Standardin tarifler boliimiinde,
Kereste Kurutma Odalar: ,<kereste-
leri belirli bir rutubet miktarina
kadar kurutabilmek icin gevrelerin-
de bulunmas1 gereken hava-su bu-
han karisimint ve bunun sicaklik
ve akimini nicelik ve siire bakimin-
dan istenilen kosullarda tutabile-
cek nitelikte yapilmis, icinde dona-
nim1 ve geregleri bulunan odalar-
dir» olarak tarif edilmektedir. Bu
boltimde ayrica, kurutma ile ilgili
terimlerden, «kurutma, kurutma
programi, 1sitma  siiresi, esas ku-
rutma siiresi, kondisyolama siiresi,
kerestenin ilk sicakligi, kurutma
baslangi¢c sicakligl, kurutmada qi-
kabilecek en yiksek sicaklik, 1siti-
c1 buhar, rutubetlendirici buhar. ke-
reste baslangi¢ rutubeti miktar, ke-
restede istenilen rutubet miktar,
dolu oda, kuru termometre, yas
termometre, psikrometrik fark, is-
tif citasy, istif arabasi, kondens su-
yvu temiz hava, kirli hava, ¢atal de-
ney parcasi, oda katsayisi, kereste
bicilis katsayisi, isletme katsayisi,
kurutma egilimi, kerestenin denge
rutubet miktari» nin tarifleri yer-
almaktadir. Standard, kerestenin
icindeki suyu ylizeylerine ¢ikarmak
suretiyle kurutan, cebri hava akim-
11, 1sitildiginda sicaklik en ¢ok 100 C°
olabilen tasinir ve tasinmaz keres-
te odalarim1 kapsamakta, ayni esa-
sa gore c¢alisan kurutma kanallari

(Devamu 27, sayfada)
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MAKARNA STANDARDI

Makarna ¢ok eski zamanlardan
beri bilinen bir gida maddesidir.
Orijini tam olarak bilinmemekte-
dir. Makarnanin engok kullanildigl
memleket oldugundan genellikle
anavatam Italya zannedilir. Aslin-
da makarna imalatimin ilk baslad.
g1 ulke Cin veya Japonya'dir Cinli-
lerin M. . 5000 senelerinde malkar-
na yaptiklart kaydedilmistir. Ma-
karnanin, Italya’nin bir karakteris-
tigi haline gelmesinin nedeni, ma-
karnalik bugdayin ozellikle Napoli
civarinda en rahat ve en iyi sekil-
de yetistirilmesidir. Ylzyillarca on-
ce Po vadisindeki ovalarda glliten-
ce zengin bugday yetistirilmis ve
bunlardan makarna yapilmistir. Bu
sanayi zamanla ilerleyerek bugin-
ki yiksek yerini bulmustur. Bugiin
ftalya’da makarna insan yiyecekle-
rinin en 6nemlilerindendir.

Turkiye’de makarna imalat
uzun yillar, sadece bir ev imalatl
olarak kalmistir, Makarna sanayii-
nin uUlkemizde baglama tarihi 1922
olarak kabul edilmektedir Oncele-
ri sadece Istanbul'da bulunan fab:
rikalar daha sonralari Izmir, Sam-
sun ve Ankara basta olmak tlzere
yurdumuzun gegitli bdlgelerine ya-
yilmistir. Halen tlkemizde 30 a ya-
kin makarna fabrikasi faaliyet ha-
lindedir; bunlardan 16 adedi ve bel-
1li baglilari Ankara, Istanbul ve Iz-

mir'dedir. Buglin yillik {Uretim
100.000 ton civarindadir.
Onceleri makarna denilince,

icibos, ince ve uzun, silindir gibi
hamurlar anlasilirdi. Zamanla bu
hamura bir¢ok sekiller verildi ve
yildiz, fiyong, alfaba, kuskus, ¢u-
buk, yiiksik, burgu, boncuk gibi
sekiller ortaya gikti. Ulkemizin yil-
lara gére makarna Uretim degerle-
vl Cizelge — 1 de verilmistir.

(Cizelge — 1)
Makarna Uretim Degerleri,
Yillara Gore

Uretim
Ambalajii Doékme Toplam
Yillar Ton Ton Ton
1965 12,342 28.447 41,587
1967 13.452 31.863 45.405
1969 18.718 38.169 54.887

Arictan TONUK

Ziraat Yulk., Miih,

Makarna yapiminda, once bug-
day temizlenir, yikanir ve santri-
fijden gecirilerek kurutulur., Kir
ma ve seyreltme islemlerinden son-
ra elenir ve triin elde olunur. Bun-
lar % 50-55 randimanlhi irmik,
% 30-40 randimanli un ve kepektir.
imalat el degmeden ve devamli ola-
rak yapimaktadir. Hamur teknesi-
ne akan irmige, 1 kg. a 150-200 ml.
su hesabi ile su verilmek suretivie
hamur haline getirilir. Hamur, ha-
lezonlar vasitasi ile kaliplara ta-
simir ve kapilardan disariya sekil-
lenerek c¢ikar. Kaliptan c¢ikan ma-
karnanin firninda bir miktar rutu-
beti alimir ve kurutulur. Iyice ku-
ruyan makarna ambalajlanmir ve pi-
yasaya arz edilir.

TSE Ziraat Hazirlik Grubunca
hazirlanan ve konu ile ilgili resmi
ve Ozel sektér kuruluslarinin go-
risleri de alinarak olgunlagtirilan
Makarna (Spaghetti and Maca-
roni) Standardi, Teknik Kurulumu-
zun 18 Nisan 1974 gunli toplanti-
sinda goérusilerek kabul edilmis ve
TS 1620 numara ile ilgililerin isti-
fadesine sunulmustur. :

Standardin Millletlerarasi sinif-
landirma numarast UDK 664.694
dir. Standard alti esas bholiimden
olusmaktadir:

— Standardin ilk bélumiinde,
makarnanin tarifi yapilmakta ve
standardin kapsami ¢izilmektedir.
Standard, sehriye, kuskus ve benze-
ri hamur mamullerini de kapsami-
na almalkta, fakat, yumurtali, seb-
zeli v.b. makarnalar1 kapsamamak-
tadir.

— Swiniflandirma ve Ozelikler
bélimiunde, o©Once makarnalarin
dzeliklerine gore bir simif oldugu,
bicimlerine gore ise fiyong, kuskus,
cubuk, yiksiik, burgu, boncuk, tel
ve arpva sehriye gibi gesitlere ayril.
digt belirtilerek makarnalarin o6ze-
likleri siralanmaktadir.

— Standardin {g¢lnci boélimu

Piyasaya Arz ile ilgili hikimlere
ayriimis olup, burada once Amba

= i ==

lajlarda bulunmas1 gereken nitelik-
agirliklar: veril-
mekte ve ayni  ambalaj igindeki
makarnalarin c¢esit bakimindan bir
6rnek olmasi 502
edilmektedir. Daha sonra makarna
ambalajlar1 lUzerinde bulunmasi is-
tenilen hilgi ve isaretler sayillmak-
tadir.

ler ile ambalaj

gerektiginden

— Standard,, Numuna Alma
ve Muayeneler ile ilgili maddeler-
le devam etmektedir. Bundan once
parti tarifi yapilmakta, her parti
icinden alinacak numune miktar-
lar1 verilmektedir. Standardda da-

ha sonra genis ve ayrintilari ile
«Duysal Muayeneler», <«Rutubet
Miktary», <«Tuz Miktarl», «Protoin
Miktar», «Kil Miktar», <HCI de

Coziinmeyan Kiul Miktarl», «Asitlik
Miktarl», «Suya Gegen Maddeler
Miktarl» Tayinleri anlatilmaktadir,

— Standardin Cesitli Hiklimler
bélimiinde, standarda uygun cikan
mallara verilecek olan beyanname-
de yer alacak hususlar ile makar-
nalarin uygun birsekilde muhafa-
za edilmesi ve depolanmasi igin ge
rekli kosullar yer almaktadir. Bu
boliimde ayrica, bu standardda yer
almayan hususlarda Gida Maddele-
ri ile ilgili Tuzlk hikiimierine go-
re islem yapilacagina dair bir not
da yer almaktadir.

— Standard, Turk Standardla-
rinin Uygulanmast Haklkindaki Tu-
zik HuklUmlerine goére yapilacak
olan denetleme hiiklmleri ile son
bulmakta ve standarda uygun ¢i-
kan mallara verilecek denetlems
belgesinin gecgerlik siiresinin de 30
glin oldugu bu béliimde yer almak-
tadar.

Standardin Ulkemiz igin yarar-
I olmasini dileriz,
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ISO VE UNESCO -DUNYA OLCUSUNDE BIR
STANDARD DANISMA SISTEMi KURUYOR

Birlesmis Milletler Egitim, Bi-
lim ve Kiltir Orgiitii (UNESCO)
Genel Konferansinda kabul gor-
digii takdirde, ISO'nun, standard-
lastirma ile ilgili bilgileri saglamak
amaclya kurmayl diisiindigi din-
ya olgusiindeki danisma sisteminin
fizibilite etidleri igin para yardimi
yapacaktir.

ISO’nun Cenevre'deki Enfor-
masyon Merkezi ve diinyaya yayil-
mis bulunan ISO liyesi ulusal stan-
dard kurumlari, bugiin bu danisma
hizmetini yerine getirmekte iseler
de, bu yeterli gérilmemekte; birbir-
lerinden ayri olan bu kuruluslarin,
blitlin diinyada standardlastirmaya
iliskin sorunlar1 cevaplayacak ve
gerekli bilgileri sliratle ve tam ola-
rak saglayabilecek yetenekte bir
dinya sebekesi halinde birlestiril-
meleri dislintilmektedir. Standard-
larin, uluslararas: ticarette ve tek-
noloji transferinde cok degerli aracg-
lar niteliginde olmalari, bu alanda-
ki danisma hizmetinin gelisme ha-
lindeki tlkeler y6niinden Onemini
bir kat daha artirmaktadir.

UNESCO, bu projenin ilk uygu-
lamas1 olarak, -hangi llke olacag:
Iresinlikle saptanmamis olmakla be-
raber - gelismekte olan tilkelerden
birinde, deneme niteliginde bir da-
nisma merkezi kurulmasi1 konusun-
da ishirligi yapmaya da isteklidir.
Birlesik Amerika Ulusal Standard-
lar Biirosu (NBS) da, uygulamada
bir takim gulgclikler cikarabilecek
olan boyle bir denemeyi, parasal
yonden desteklemeyi kabul etmis-
tir.

ISO ve UNESCO uzmanlar1 ha-
len, UNISIST adi verilen diinya_bi-
limsel danisma koordinasyon prog-
rami i¢in gerekli temel standardla-
rin  hazirlanmast ve uygulanmasi
konusunda yogun bir galisma igin-
dedirler. UNISIST programinin te-
melini standardlar teskil etmekte;
ozellikle doktimantasyon, termino-
loji, bilgisayar ve bilgi islem stan-

dardlarina 6nem  verilmektedir.
ISO'nun gorevi, bilindigi gibi, birbi-
ri ile geligkili ulusal standardlarin
yerine, uluslararast standardlar
yapmaktir. Ornegin bilgisayarlar
konusunda hazirlanan uwluslararasy
standardlar, iilkeler arasinda dog-
rudan dogruya iligkileri ve bilgi
aligverigini saglamak suretiyle, ulu-
sal standardlarin gerektirdigi bir
sistemden oOtekine ¢evirim (konver-
siyon) gibi masrafli ve zaman alic1
sakincalar1 ortadan kaldirirlar.

Herseyin birarada toplandig:
merkezler yerine, her biri uzman-

lasmus ve digerlerine zincirleme
baglh danisma sistemi diislincesi,
birgok pratik yararlari nedeniyle il-
gi gbrmekte ve glunumiizdeki ha-
berlesme kolayliklara da bu diigiin-
cenin gercgeklegsmesine olanak ver-
mektedir.

Kurulmasi 6ngoriilen ISO Da-
nisma Sistemi, genig Olglide etkili
olacak; calisma alanlarinin kesin
smrlarl ortaya konacak ve bagka

merkezlerdeki daginik bilgilerin
katologlanmasi, indekslerinin ha-
zirlanmasi ve saklanmasi ¢ok ko-
laylasacaktir.

UCAK HIZMETLERINI KOLAYLASTIRAN SEMBOLLER

+0 @ @ -

Yakit Ucusg Bilgi Yangin Séndiir- Hidrolik Klimasyon
Kay1t Cihazi me Sistemi Sivi
Uluslararast  Standardizasyon Aralarinda Tirkiye'nin de bu-

Teskilatr (ISO) tarafindan yeni ya-
yimlanan 1950 numarali Uluslar-
arast Standard, hava alanlarinda
yapilan cesitli hizmetlerin Jbakim
iglemlerinin ve glivenlik tehlike
noktalarmin belirlenmesine iliskin
sembolleri saptamaktadir. Bu sem-
bollerden oOrnekler, asagida veril-
mistir.

Uluslararas: diizeyde kabul edi-
len bu sembollerin uygulanmas ile,
programli uguslardaki inis - kalkis-
larda ve programli bakim kontrol-
larinda gesitli hizmetlerin ve mal-
zemenin birbirinden ¢ok g¢abuk ay-
rilmasi ve tanimmmasi miumkin ola-
cak; boylelikle zaman ve isglici ta-
sarrufu saglanacaktir.
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lundugu 18 iilkenin oylar ile kabul
edilen ve yayimlanan 1950 numa-
rali Uluslararas:1 Standard, hizmet
personelinin gilivenligi, techizat ve
malzemenin hasar gérmemesi ile il-
gili ikaz igaretlerini ve ambar ka-
pak sembollerini de kapsamakta-
dir.

ISO'nun 20 numarali, ugak ve
uzay araclarmmin uluslararas1 stan-
darlarint  hazirlamaktan sorumlu
teknik komitesi tarafindan, bugiine
kadar konu ile ilgili 70 (ISO 1950
dahil) standard hazirlanmis olup,
60 tasar1 da sonuclandirilmak iize-
redir.



ISO ve IEC «Standardlara Atif» ilkelerini
Kapsayan Ortak Bir Kod Yayimhliyor

Mevzuatta bir standard, ya da
standardlar grubuna (atif) yapma-
y1 igine alan ve boylelikle genel ku-
rullar seklindeki mevzuatin, baz
yonleri ile ayrintihi olarak aciklan-
masina yardimc1 bir teknik olan
«standardlara atif» ilkelerinin uy-
gulanmasi, Ozellikle son 5 yildan
beri, ISO'nun hiikimetlerarasy &ér-
gutlerle iligkilerinde gittikge Onem
kazanan bir konu haline gelmistir.

Artik hiikiimet kurumlari ara-
sinda mevzuat yonunden «stan-
dardlara atif » ilkesinin yararlari
bilinmektedir. Ornegin, 1973 Mayis
ayinda Birlesmis Milletler Avrupa
Ekonomik Komisyonu uzmanlarin-
dan olusan bir grup tarafindan ha-
zirlanan bir dokiimanda aciklan-
digina  gore, standardlarda teknik
isterler belirtilirse :

a) Yasal isler kolaylagir ve
hizlanir;

b) Ticareti kisitlayan engellerin
kaldirilmas1 kolaylagir;

¢} Uluslararasi standard orgitit-
lerinin ¢alisma sonuglar1 kolayca
dikkate alinir;

d) Teknik yonetmelikler, tek-
nolojik gelismelere gore kolayca de-
gistirilebilir;

e) Teknik personel gunlik me-
saisinde yasalardan g¢ok standard-
lardan yararlanmaya alisacagin-
dan, teknik isterlere daha iyi uyu-
lur;

f) Metot gerektigi sekilde uy-
gulanirsa, blutlin teknik yonetme-
likler tek ve sistematik bir takim
halinde toplanabilir;

g) Ulusal teknik yonetmelikle-
rin uygunlanma olanag: artar ve
standardlarin hazirlanmasina bi-
tin ilgili taraflar katilirsa, c¢esitli
lilkelerin  standardlari arasindalki
farklhiliklar ortadan kalkar.

Yasa, tliziik ve yonetmeliklerde
atif yapilabilecek ISO, IEC ve liye-
lerinin standardlarla ilgili ¢alisma-
larini belirtmek tzere IEC ve ISO
Konseyleri bir taraftan ISO ve IEC
tarafindan yapilacak iglemlerle il-
gili bir ilkeler kodunu; diger taraf-
tan da ISO ve IEC'nin, «standardla-
ra atif» ilkesinin etkili bir sekilde
uygulanabilmesi i¢cin hiikamet iye
lerinden saglamalar1 gereken isbir-
ligi esaslarini kabul etmislerdir.

Bu ilkeler asagida siralanmis-
tir

1. ISO ve IEC, standardlara
atif yapan ulusal yasa, tlzik ve
yonetmeliklerin kabuliinii tavsiye
eden hiikimetlerarast 6rgltlerin is-
teklerine 0Ozel bir ilgi gosterecek, is-
tenildiginde bu thr islerin bitis ta-
rihi teshit edilecek; ISO ve IEC uye-
lerince ulusal hikumet kurumlar:-
na iliskin hususlarda ayni ilkelere
uyulacak.

2. Ulusal komiteler ve ilgili
standard c¢alismalarina katilan de-
legasyonlary; bagh bulunduklar: hii-
kitimet, kamu kurulusu, tretici, da-
gitic1, tuketici v.b. nin goérislerini
tam yetki ile temsil edeceklerdir.

3. ISO ve IEC standardlarina
vasa, tuzitk ve yonetmeliklerde atif
yaptlmasi hususunun hiiktmetler-
ce genis olglide kabulinun saglan-
mas) igin ISO ve IEC teknik komi-
teleri, yaygin boélgesel destek sag-
layan uluslararasi standardlarin
hazirlanmasina  ozellikle dikkat
edeceklerdir.

4. ISO ve IEC uyeleri, kendile-
rini ilgilendiren ulusal standardin
uluslararasi standarda azami dere-
cede uygunlugunu saglamak veya
kendi bolgeleri iginde uluslararasi
standarda wuygun durumu bizzat
belirtmek suretiyle bu uluslararasi
standardlarin uygulanmasina mum-
kiin olan éncelikle katkida buluna-
caklardir. Uluslararast standarda
aykirt disen durumlar bulundugu
ve bunlar zorunlu oldugu takdirde,
bu hususlar revizvonu yapilirken
ulusal standardda belirtilecektir.

5. Bir bolgesel hitkkimetlerara-
s1 kurulus, bir bolgesel standardlar
orglutinden, ulusal hikiumetlerin
mevzuatta atifta bulunacagl stan-
dardlarin hazirlanmasini isterse,
bu bolgesel orglite mensup ISO ve
IEC f{yeleri bir bolgesel standard
gelistirilirken, tercihan ve mum-
kiin oldukea, ISO veya IEC standar-
dinin dogrudan dogruya bir bdlge-
sel standard olarak kabulit suretiy-
le ilgili ISO ve IEC standardlarinin
nazari dikkate almmasini saglaya-
caktir.

6. Yasal calismalarda ulusiar-
arast standardlara atifta bulunmak
isteyip de ISO ve IEC veya uyeleri-
ne bu tur standardlar icin basvu-
ran ulusal kurumlar veya htika-
metleraras:1 oreiitler, 6nce isterri-
len standardlastirma isinin kapsa-
m1 hususunda mutabakat saglaya-
caklardir.
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7. Bu gibi hallerde ilgili ulu-
sal kurumlar veya hilikumetlerara-
s1 Orgut, standardin hazirlanmasiy-
le ilgili calismalart engelleyebile-
cek yasal islemlerden bir slire ka-

8. Ilgili ulusal kurumlar ken-
dilerine tevdi edilen standardlas-
tirma calismalarinda gerekli yar-
dim: esirgemeyecek; uzmanlar1 di-
ger delegelerle birlikte c¢alismaya
davet edilecek ve tlizerinde calisi-
lan konunun gerektirdigi hallerde
kendi ulusal yasa, tuzik veya yo-
netmeliklerinde gerekli degisikligin
vapilmasina karsi bir tutum icinde
olmayacaXklardir.

9. Uluslararasi standardlarin
mevcut bulundugu yerlerde ulusal
kurumlar ve hiikiimetlerarasi or-
gltler, mevzuat metinlerinde bu
standardlara dogrudan dogruya ve-
ya ahenklestirilmis ulusal standard-
lar yoluyla atifta bulunacaklardir.

10. Ulusal ve  uluslararast
standardlar, kazanmilan tecriitbe ve
teknik gelismenin 1s18inda revizyo-
na tabi tutulur. Cesitli standardla-
ra atif teknigi arasinda bir secme
yvaparken hiikimet kurumlarinin
bu revizyonlardan en az gecikme
ile yararlanilacak bir teknigi be-
nimsemesi arzu edilir.

Suudi Arabistan ve
Banglades 1S0’ya
fsil Uye Oldular

1972 yilinda Uluslararas1 Stan-
dardizasyon  Teskilati (ISO)'na
«muhabir Uye» olarak kabul edi-
l_t_an Suudi Arabistan Standardlary
Orguti (SASO), ISO Konseyi ka-
rar1 ile, 1 Ocak 1974 itibariyle asil
liyelige getirilmistir.

Kuruldugundan bu yana gegen
kisa. slirede gelisme  gosteren
SASO'nun merkezi, Suudi Arabis-
tan'in bagkenti Riyad’tadir.

Diger taraftan, Banglades'te de
bir Ulusal Standardlar Enstitiisii
(BDSD) kurulmus ve ISO tuyeligi
icin yapmis oldugu miuracaat ka-
bul edilerek asil tyelige getiril-
mistir.

Boylelikle ISO asil {yelerinin
sayist 60’a yiukselmis bulunmakta-
dir.



ISO, Takma Disg
Standardlari

Hazirliyor
ISO takma dis uluslararasi
standard tasaris1 (daha dogrusu,
«protez  disgiliginde kullamilmak

lizere imal edilen sentetik reginenin
dis ihtiya¢ ve uygunluk deney me-
todlanyle ilgili» bir konu) tzerin-
de calismalar yapmaktadir,

S6z konusu standard tasarisi
(DIS 3336), discilik malzeme, alet
v.b. ile ilgili bir seri galismanin bir
boliimudir. Bu tir standardlar,
takma dis icin kullanilan malzeme-
nin modern discilik isterlerine ce-
vap verecek nitelikte olmasini sag-
lamak amaciyle hazirlanmaktadir.

Ornegin, tekma dis blzllmek-
te olan agz igini tahrig etmemeli,
uzun sire tahribata sebep olmama-
1;; cignemeyi gliglestirecek kusurla-
11 bulunmamali, normal dis parlat-

ma metodlar: veya imalatci tarafin-
dan saglanan 6zel tarifnamelere
gore surtalebilmeli ve cildlanarak
eski parlakligini kazanabilmeli ve
deney tiipleri icinde 100 °C sicak-
liktaki su icinde li¢ saat stlire ile
teste tabi tutuldugunda egilip bi-
kiilmeli ve catlayip ¢izilmemeli; ay-
Tica 24 saat sire ile kombine tungs-
ten milaman/civa desarj lambasi
15181mda tutulduktan sonra renkte
gozle zor teshis edilebilenden fazla
bir degisme olmamalidir,

Laboratuvar teknisyenlerini il-
gilendiren diger teknik isterler
standard tasarisinda siralanmigtir.

DIS 3336, bugiine kadar disgile-
re mahsus kicluk daire testere, kes-
ki ve dokme altin alasim, karisim,
dolgu vaksi, silikat ve ¢inko fosfor
vapistirici, agar ve alginate emp-
resyon malzamesi ve takma dis baz
polimer spesifikasyonlarini kapsa-
van diggilikle ilgili 12 uluslararasi
standardi hazirlanmgs bulunan ve
uluslararasi uzmanlardan olusan
ISO teknik komitesi (ISO/TC 108)
tarafindan gelistirilmigtir,

Sinal Kanser:

Her yil en azindan 30 Milyon
Dolarhk malzeme kaybina sebep
oldugu tahmin edilen korozyon, il-
gili gevrelerde «sinai kanser» olarak
nitelendirilmektedir.

Uluslararasy  Standardizasyon
Teskilat1 (ISO) Planlama Komitesi
(PLACOJ}, yaptig1 son toplantida,
korozyonla ilgili uluslararasi stan-
dardlar1 hazirlamak Uzere 156 nu-
mara ile yeni bir Teknik Komite
kurulmasit konusunda bir tavsiye
karar1 almigtir,

Kurulmast ongdriilen Teknik
Komite, anti-korozyon tekniklerini
global olarak koordine etmek ama-

cyla terimler, tarifler ve test me-

totlarinin uluslararas: standardlari-
n1 gelistirecektir.

ingiltere Demir ve Celik Birli-
gi, son elli yilda tilkede ftretilen
geligin % 44"intin korozyon etki-

KOROZYON

siyle kayboldugunu hesaplamigtir.
Birlegik Amerika'da su borularinin,
iclerinde meydana gelen paslar yii-
ziinden tikanmalart 40 milyon do-
lara malolmaktadir. Aynm tlkede,
korozyon nedeniyle kullanilamaz
hale gelen otomobil susturuculari-
nin yerlerine yenilerini koymak
icin her yil yapilan masrafla yeni
bir Panama Kanali agilabilecegi
saptanmistir. Gida ve igecek mad-
deleri sanayiinde de her yil metal
kaplarin ve sigse kapaklarinin pas-
lanmalar: ylziinden  milyonlarca
zarara girilmektedir.

ISO c¢ergevesinde yapilacak
uluslararas1 standardlagtirma ¢a-
lismalar ile, sorunun ¢dziimlenme-
sinde en etkin yontemlerin buluna-
cagl umulmaktadir.

YENl YAYIMLANAN TURK STANDARDLARI
(Bastarf1 9, sayfada)
No. Standardin Adx Fiat1 (TL.)

TS 1280 I¢ Antepfistign ... ... ... . 3
TS 1297  Siireli Yayn Bashklarmda Cinsel Adlarin Kisalt-

4521 o 15

TS 1313 Et UNU oo von orn e e e e eee it eee vae e e 3

TS 1314 Kemik Unu ... .. voo o cor een e i eie eee e 4

TS 1315 Et - Kemnik Unu ... ... o o oo v ven s e e 4

TS 1335  Tahillar - Niimune Alma (Dane Olarak) ... ... ... 5

TS 1336 Yesil Muz - Depolama ve Tastma Klavuzu ... ... 3

TS 1337  Armut - Scguk Depolama Klavuzu ... ... ... ... ... 4

TS 1376 Yas Meyve ve Sebzeler - Nitmune Alma ... ... ... ... 3

TS 1377  Celik Cubuklar (Parlak - Yuvarlak) ... ... ..o e .o 1
TS 1381 Celigin Ucuna Su Vererek Sertlesebilme Deneyi

(Jdminy Deneyi) ... ... oo ver ver e ver et e e e s 7

TS 1386  Baklagiller - Niimune Alma) ... ... ... ... .. o oo ... 5

TS 1392  Adlandirma Ilkelerj ... ... ... . B 5
TS 1295  Sanayide Kullanilan Alumlnyum Fluoriir - Indugen.
mis Silikomolibdik Kompleks Kullanilarak Spek-

trofotometrik Metodla Silis Miktar1 Tayini ... ... 4
TS 1396  Sanayide Kullamilan Aliiminyum Fluoriir - 1,10 Fe-
nantrolin Fotometrik Metodu ile Demir Miktari

TAYIND o0 voe cie e e e e e e e e e e e e 4

TS 1535  Portakal Suyu ... ... ... .. 5

TS 1536  Altintop (Greypfrut) Suyu 2

TS 1537  Konsantre Portakal Suyu ... ... ... ... ... .. o 2
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SIEMENS

8

1000 Volt veya 15000 Volt?
Turk Siemens protodur kablolar

ﬁ}v ¢ -m. ‘,_
- F L “‘
X - _9_:._.:- - ’ ' 1N ) \”‘Wll

“‘ (- " 3 ~ \mw‘

1965 yitindan beri Tirk Standartlan
Enstitiish (TSE) ve uluslararas) norm-
lara uygun 1ild 15kV'iuk yeralt ve
sualti Protodur kablolan ve her cins
Protodur izole iletkenler imal
etmekteyiz

Siemens'inTiirkiye Umumi Miimessili

Uzmanlarim:z tesisletinizin teknik

.yénden kusursuz ve ekonomik

olmasini teminen, her tirlti yardim ve
tavsiyelerde bulunmak (izere emirle-
rinizi beklemektedirler

Simko ile goriisiiniiz.

SiMKO istanbul:
Ticaret ve Sanayi A.S P.K.64 Tophane

Ankara: izmir: Adana:
P.K.48 Yenisehir  P.K.481 Telefon: 2962

Telefon: 452090  Velefon: 182205  Telefon: 38619  Teleks : 35

Teleks : 290

Teleks : 52 Teleks : 76

— 26 —

Standard — 81



KERESTE KURUTMA ODALARI

(Bastaraft 19, sayfada)

veya tunelleri, daha kiglik boyut-
Iu kurutma hiicreleri veya dolap-
lar1, kereste igindeki suyu dogru-
dan dogruya buharlastirmak sure-
tiyle kurutan sicakhig 100 °C un
{istiine ¢ikabilen kurutma odalari
ile vakum, dondurmak, higroskopik
ve kimyasal maddeler, yiksek fre-
kansli elektrik ultroviyole 1ginlari
kullanarak calisan kereste kurut-
ma odalarin1 kapsamamaktadir.

Kurutma Odalari,

Tasimrlik  durumlarma gore,
tasinir, tasinmaz olmak uzere iki,
duvar ve tavanlarinda kullanilan
malzemeye gdre, ahsap, kargir, be-
ton ve betonarme, metal olmak
tizere dort, kurutma sirasinda ke-
reste tiplerinin hareket edip etme-
digine gére, kereste istifi hareketli
ve hareketsiz olmak uzere iki, du-
var ve tavanlarinda kullanilan mal-
zemeye goOre, ahsap kargir, beton
ve betonarme, metal olmak tlizere
doért, kurutma sirasinda kereste tip-
lerinin hareket edip etmedigine go-
re, kereste istifi hareketli ve hare-
ketsiz olmak Uzere iki sinifa ayril-
maktadair.

Kurutma odalari, vantilatérle-

rin durumlarina gére alti tipte top-
lanmaktadir.

Ozelikler boliimiinde, «kurut-
ma odalarinda kullanilacak malze-
menin sicakliga, rutubete, asitlere
dayvanikli olmasi, 1sitici, rutubetlen-
dirici, buhar girig ve g¢ikisim1 ayar-
layan donanimlarin  bulunmasl,
bunlarin oda igine yerlestirilmesi
kurallari, oda igine temiz havanin
alinmasi, kirli havanin atilmasi
icin diizenlerin nitelikleri, vantila-
torleri harekete getiren motorlarin
yerleri, oda icindeki késelerin yu-
varlatilmis olmalari, kurutma sira-
sinda. odada olusacak sivilarin ak-
ma olanaklari, oda birakilacak bos-
luklar, oda bulundurulacak O6l¢me
aletleri, duyarliklari, sistemin oto-
matik olarak c¢alismasi, kapilarin
nitelikleri, istif arabasinin nitelikle-
ri, odanin 1s1 gegirgenligi, sicakli-
gin, rutubetin, hava akiminin oda

icindeki dagilisi, 1s1 kaybi, prog-
ramlari uygulanabilme niteligi»
agiklanmaktadir.

Numune alma boéltimiinde, her
odanin bir numune sayilacag: belir-
tildikten sonra, muayene ve deney-
lerde, gbzle muayenede nelere dik-
kat edilecegi, boyut muayenesinde

STANDARDI

duyarlik, 151 yalitlama durumlarinin
muayenesi, buhar sizdirmazligl,
1sitma, havalandirma gliciiniin ve
oda iginde dagiliminin, rutubetlen-
dirme ve oda igindeki dagilma gu-
cliniin, kereste rutubetinin saptan-
mas1 esaslari iizerinde durulmakta-
dir. Isaretlemede nelerin yer alaca-
g1 aciklandiktan sonra ambalaj
esaslar1 verilmektedir.

Is1 ihtiyacinin nasil hesaplana-
cagma dair formiillerle kurutma
programina ve kereste cinslerinin,
rutubet miktarina, kalinligina, iste-
nilen kuruluga goére kurutma si-
relerini veren gizelgeler ek olarak
verilmektedir. Ayrica kereste istif
arabasi ve istif sekli, catal deney
pargalari, kurutma odas1 en kiigik
boyutlarint gésteren, 1sitma dona-
nimlarini agiklayan havalandirma
bacalar1 kapaklari, termoelementle-
rin keresteye tesbitini belirten ge-
killerle hava akim gemasi, psikro-
metrik farklarin karsiligl olan nis-
bi rutubet wmiktarlarini gdsteren
abak ve grafikler standardda yer
almaktadir.

Standardin bu ydénde bir boglu-
gu doldurmasini ve kereste sana-
yiine yararli olmasini dilerim.

KILICOGLU
TOPRAK SANAYH ve TICARETI A.S.

1 - Eskigehir
Telgraf: KIREMIT - Eskigehir P. K. 7

Ismet Indnii Cad. No: 21

i~ gl
e

KiREMIT
TUGLA
ATES TUGLASI

50 yilhik tecriibeye sabip miiessese-
miz modern tesisleri ve mamulleri-
nin miikemmeliyeti ile kendi sahasin-
da Tiirkiye'nin rakipsiz kurulusu ola-
rak sayin miisterilerine her tiirlii hiz-
metl sunmaktan biiyitk gurur duya:
caktir.

~

J
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elektrige
hayat

veriyoruz

anka

Kalitede Giiveneceginiz Kablo

BUylk sorumluluklar:
vardir, kablolarin. Elektrik
enerjisi tagimaktan yana.

Gunlik hayatin akisi,
fabrikalarin galismasi bu
glglu kablolarla gergek-
lesir hep. An-Ka degisme-
yen kalitesi,<{S&> standart-
larina uygunlugu ile kablo

konusunda giiveneceginiz
isimdir.

Fabrika :EskiEdirne asfalti
No: 34 Gaziosmanpasa
Tel : 23 44 85

Biro : Okg¢umusa Cad.
Midilli Sokak No: 2
Bankalar Saray: Kat 4
Tel: 44 73 07 - 49 01 37

2824 rewiam moran

Moran : 38t - Sevk: 58
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SUMMARY OIf CONTENTS

TECHNOLOGY AND EDUCATION IN

STANDARDIZATION P. 3

An important decision was taken during the last
General Assembly Meeting of the Turkish Standards
Institution. This decision aims the technological and
standardization matters to take their due place in
the country’'s Public Education program.

In fact, while a noticable progress has been ta-
king place in our industrial and agricultural sectors,
in various other fields to cover engineering, econo-
mice, accounting and planning, which are the ine-
vitable lateral activities of these sectors, similar de-
velopments are also necessary. Regardless of the
field or level of their education, from engineers to
technicians and from general directors to accoun-
tants, each personnel in the employ of such develo-
ping large organizations is required to be equipped
with the knowledge of technology and standardi-
zation.

Formerly, an engineer or a technician without
knowledge of standardization could not be even
thought of, but now it is quite a commonplace for
one to run a sales and purchasing department or
supply accounting services of a bank or a large
company.

In programs of numerous schools spread over
the couuntry such as Vocational Schools, Trade
Schools, Academies of Industrial and Commercial
Sciences, the subjects of general technology and tech-
nology of commodity have been included. Some of
our technical universities and academies also refer
to standardization in their programs when neces-
sary. But, the point is that the matter has not been
given due consideration and that in most cases
jnstruction of the subject has not been assigned to
the teachers specifically trained for such purposes.
At most of the trade schools, for example, «Techno-
logy of Commodity» which includes the subject of
standardization as well, has been assigned to the
teachers of chemistry, science, etc. who are not
actually specialized in this particular field. Such
teachers on the other hand in spite of their whole-
heartedness cannot be of enough help to their stu-
dents because of lacking of sufficient knowledge
required for marketing and business and, as a result,
even some of them suggest in their annual reports
deletion of the subject matter. It reminds of the
humorous remark that had once been made by one
of the old Ministers of Education to the effect that
the administration of the Ministry of Education
would be much easier if schools did not exist (!)

Technology and standardization are the undeni-
able principles of the modern technological unders-
tanding both as a subject matter and in view of
developing a teaching staff.

During these days coinciding with the Public
Education Council meetings, TSE, based on the
unanimously taken decision by its General Assembly,
has submitted the relevant proposition to the Tur-
kish Ministry of Education.

In addition to inclusion of standardization in
the _instructional material covering general techno-

logy and technology of commodity at various levels
of the schools referred to, it is also a must to avail
the necessary staff capable of teaching the subject.

If creation of a high level school of «Tecnology
and Standardization» could materialize, prospective
graduates would gradually fill in the already vacant
positions and, in the long run, become qualified
individuals to be demanded by such developing sec-
tors as industry, agriculture, commerce, and banking
business in this country.

The Turkish Standards Institution would be
delighted to contribute to the establishment of such
a school by availing such facilities of its buildings,
laboratories, and teaching staff. When such a school
comes into being, also by arranging of summer
schools for the teachers already in charge of teac-
hing «Technology of Commodity», more fruitful
results could be obtained.

THREE MORE TSE MARK AGREEMENTS SIGNED
NUMBER OF AGREEMENTS GOES UP TO 61 P. 5

With three new additional ones that were signed
last month the number of TSE Mark agreements
has gone up to 61.

1. The agreement with KURT Brake Lining
Industries of Istanbul, which manufactures
brake linings in conformity to TS 555 «Auto-
motive Brake Linings», was signed of
21 June 1974.

2. The agreement with ALCE Electrical and
Mechanical Industries of istanbul, which ma-
nufactures transformers in conformity to
TS 620 «Current Transformers» and TS 718
«Voltage Transformers», was signed on
24 June 1974, .

3. The agreement with UNIKA Universal Cables
Industries of Istanbul, which manufactures
cables in conformity to TS 916 «B - Cables»,
was signed on 27 June 1974.

SCOPE OF TSE MARK AGREEMENTS WITH
TICINO, KAVEL, AND ERGUR CABLE
EXPANDS P. 6

Three companies have the scope of their pre-
sently existing TSE Mark agreements expanded by
inclusion of some new items in their production °
programs.

The companies are indicated as follows:

1. TICINO Flectrical Appliances of Istanbul,

2. KAVEL Cables and Electrical Appliances of

Istanbul,
3. FRGUR - Cables and Copper Industries of De-
nizli.
TSE TECHNICAL COUNCIL ADOPTS
17 NEW STANDARDS P. 6

The TSE Technical Council held its first meeting
of the new term last month.

Before taking up the draft standards in the
agenda during the meeting, the elections of the
Chairs of the Technical Council were completed and
TSE President Faruk Siinter was re-elected as the
Chairman;: Vice-President Hasan Tahsin Erel, Chair- .
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man of the Electrical Preparatory Group Haydar Re-
sit K6k and Chairman of the Mechanical Prepara-
tory Group Cemal Uner as Vice-Chairmen.

Then the Technical Council adopted 17 new, as
well as 3 revised Turkish Standards.

In this page, the titles of newly adopted and

revised standards are listed.

TRAINEES OF THE 54th TERM OF
DISTRICT - GOVERNORS TRAINING
COURSE VISITS TSE P. 7

A group of 24, participants of the 54th term of
District - Governors Training Course arranged by
the Ministry of Interior, visiting TSE on 12 June 1974,
were given some instructive information about the
TSE activities, shown the facilities, and observed the
standardization work on the spot.

Such a visit was very benefitial from the stan-
dardization point of view for both TSE and the
trainees who are the candidates of positions to
share the responsibilities of the operation of the
governmental mechanism administratively.

CUBAN DELEGATION ATTENDED ICUMSA
CONFERENCE VISITS TSE P. 8

A Cuban Delegation of 6, including some techno-
logists and experts from thé Cuban Ministry of Su-
gar Industry, International Research Center, the
universities of Las Villas and Oriente, which partici-
pated in ICUMSA Conference arranged by the Tur-
kish Sugar Factories in Ankara, visited also the
Turkish Standards Institution on June 10.

The visitors who were first received in Presi-
dent Faruk A. Stinter's office and given some infor-
mation about our activities by President S{inter him-
self, Vice - President Hasan Tahsin Erol and the
other TSE officials were then shown our laborato-
ries and other facilities.

Before their departure the delegates were also
given a copy each of TS 861 «Standard for Sugar
(Saccharose)» as a souvenir of TSE.

In the photograph the Cuban visiting party is
seen with the President, Vice-President, and other
officials of the Institution in the TSE reception hall.

WHAT ABOUT WM 74 WORLD
FOOTBALL CUP P. 17

Nobody cares for Nixon’s visit to the Middle
East nor the Caracas Meetings. The 74 World Foot-
ball Cup is the number one item of actualities.

Who cares if Helmudt Schmidt said that the
world would be faced with an economical depression
in case a rationalistic policy is followed in worldwide
scale.

What if Egypt makes nwclear weapons following
Israel?

But, still the world public opinion seems to be
suffering from some sort of mental nuisance. Has
the Brazilian football team lost its past years physi-
cal fitness?

The man in the street wears a sad face because
of the goal scored against the Italian team. Do you
know who scored the goal and could you ever expect
it? The kicker of the goal was given o fancy car as
a present by the President of his country. According

to what Didi said the result would be different if
Turkish player Cemil had been included in the Bra-
zilian team...

Are the researches for producing synthetic ga-
soline progressing satisfactorily? How long would
it take for the atomic energy to replace the black
gold (petroleum)? If commercial petroleum could be
extracted from lignite would Turkey be respected
internationally as much as Libya?

Nobody would feel like thinking all about such
nonsense because of having stayed till late watching
the football matches on TV anyway.

The public opinion is interested in sports, es-
pecially in football games so much. Thanks to such
great organizations, however, the whole world can
see, think and hear about the things simultaneously.

Regardless of the difference in time between
countries at certain time of a day Mr. Freeman at
a small town in U.S.A., comrad Akinkov in Soviet
Russia, Mr. «A» in the East, Mr. «B» in the West,
and our Engin and Cetin in Turkey are watching
TV being all eyes, screaming at Cruyff when he
missed the goal, admiring at Hoeness' skillful pass,
and cheering the goal scored when headed in by
Miiller.

The reason why the football game has attained
worldwide popularity is due to the fact that the
rules are known by almost any individual with or
without any educational background. Furthermore,
the game is restricted within a certain standard.

International standard for football game involves
the ball itself in the first place, in that its size,
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weight and shape are all the same, say, in the East,
West, North and South. Number of those who know
is greater than those who do not know anything
about central line, penalty zone, the curve and the
point of penalty in the middle.

Same thing can be said to be tru for the rules
as well. When an Egyptian referee shows the yellow
card to a Zairean player I, in Ankara, understand
that attention of the latter has been drawn and that
I either approve or disapprove the referee’s decision;
all of a sudden I find myself in Frankfurt and
watching another game; the next moment I see the
Turkish referee on the screen showing the Chilean
player, this time, a red card and both the player
and I all agree without any hesitation that he is
supposed to be out of the game.

Why? Because there is a standard existing for
the game. A player in Japan and another one in
Groenland both know that the yellow card indicates
a warning while the red means «outs». Same thing
is true in Haiti, Sweden and so on.

I stop thinking and wonder if similar agreements
could not be applied at a political level as well. One
can visualize a meeting where tne ideas are deviated
in different directions, the eyes grew red, the sweat
on the forehead, harsh gestures, unusual words and
expressions are exchanged between the participants,
in brief, a chaotic situation as may be imagined.
We hear the blows of the chairman’s wooden ham-
mer followed by a silence and then his voice: «Dear
delegates, those who favor the two main opinions
should make up their teams, you shall match your
mental strength against each other.» Then, there
starts the game.

The referee’s (chairman’s) whistle blows if so-
meone violated the rule; it one repeated the fault,
sees the yellow card; did he insist or reinsist? This
time the red card is shown, here you are, out! That
is it. Everything is smooth, thereafter. Each member
of a team behaves more precautiously in order not
to be left out of the game.

It would be a good idea, as inspired by the above,
to have some football fields built near the parliament
buildings and the buldings used by international
organizations, if not at all used, but just for the

chairmen to threaten the participants by reminding
them of starting out football matches when meetings
did not go smoothly and peacefully.

Here ends tnis month’s joke of CHAT,
readers of STANDARD...

STANDARD FOR DRYING - KILNS FOR TIMBER
P. 18-19

As explained by Dr. Rahmi Toker, Chairman of
TSE Preparatory Group, of Forestry - Forest Pro-
ducts the wood of any given cut tree normally
contain about 250 % water different from those that
continually stayed in water the cells of which are
filled up with water and as a result they are defined
as being «fully wet». Since the requirement for the
latter is almost extremely limited, certain kind of
wood according to the purpose to be used for is
required to have certain rate of dryness.

Taking into consideration the needs of industry
just beginning to install their facilities for the pur-
pose of drying wood, in order to help meeting this
new requirement, TSE developed a new Turkish
Standard through the Preparatory Group of Fo-
restry - Forest Products and got it approved by the
Technical Council at the session of its meeting held
on 18 April 1974,

STANDARD FOR MACARONI (SPAGHETTD) P. 21

Arictan Téniik, Senior Engineer of Agriculture
and Secretary of the TSE Preparatory Group of
Agriculture, after having given some historical
background as to whether macaroni originated from
China, Japan, or Italy etc; states that the macarony
industry was first established in Turkey sometime
in twenties and that we presently have nearly 30
macarony factories in operation spread over the
country and about 18 of them concentrated in the
principal cities such as Ankara, Istanbul, izmir with
total production of 100.000 tons per year.

As Turkey being one of the pretty large maca-
roni producing and consuming countries, Téniik
concludes that TS 1620 Standard for Macaroni (Spag:
hetti) developed by the TSE Preparatory Group of
Agriculture was approved by the Tchnical Council
at the meeting held on 18 April 1974.

dear

TWURK STANDARDLARI
ENSTITUSU ADINA
SAHIBI VE BASYAZARI : FARUK A. SUNTER -

MUESSESE MUDURU : VELID ISFENDIYAR
GENEL YAYIN MUODURU : MUZAFFER UYGUNER

BU SAYININ SORUMLU

YAZI }SLER!I MUDURU : i. TANER BERKUN

BASILDIGI YER : Tiirkiye Ticaret Odala-
11, Sanayi Odalarn ve
Ticaret Borsalar1 Bir-

E§l Matbaasi . Ankare

TELGRAF ADRES!] : STANDARD — ANKARA
TELEFON s 171931 - 1872 40/69
POSTA KUTUSU  : 73, Bakanlhklar — ANKARA

ILAN TARIFESI

Tam sahife
800 TL

1/4 sahife
250 TL

1/2 sahife
450 TL

Kapak igleri ve arka kapak 1000 lira.
llave renk basina 250 lira fark alimir.

ABONE SARTLARI

ADI POSTA UCAK POSTASI
Yalhk 12 Lire Abone bedeline
6 aylik 6 Lira ucak pestasi
Sayis1 1 Lirs iicreti ilave

edilir.

Yazilar, Derginin ve yazarin adi amilarak aktamlabilir,
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