


EKONOMIK VE TEKNIK DERGI

Zurt’da Standardizasyon fikrini yaymak gédrevi kanunla TSHE’ye verildiginden
bu dergi maliyetinin ¢ok altinda bir bedelle ve sirf hizmet amaciyle gikarilmaktadir.

is hayatimizda Snemli yeri olan milli ve milletlerarags: en yeni

standardizasyon haberlerini ve teknik bilgileri ihtiva ettiginden, koleksiyonu zamau
gectixge bu alanda degerli bir ansiklopedi olacaktir.

'm dagitma sistemi daha ¢ok abonmana dayandifi ve ayhk

gayilarl mahdut yerlerde satilacag: icin bunlarin elde edilmesi giic olabilir. Bu bakumn-
dan Standard’a abone olmak isteyeceinize giiphe etmiyoruz.
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31 Mart 1968 tarihinde basilnustir,

BU AYIN
ICINDEN

Bu ay icinde en onemli olay, Birinci
Bes Yilhik Kalkinma Planrnin 1963 Yih
Program’nin yiirrliige girmesidir.

Bes Yillik Kalkinma Plani i¢inde TSE-
nin yerini gosteren bir yaziyi 13 tinci sa-
yimizda vermigtik. O yazidan da anlagil-
dig1 gibi, Plan, standardlarin yapilmasina,
uygulanmasma ¢ok énem vermektedir. Bu
ay icinde yirurliige giren 1963 Programi
da verilen bu énemin bir baska belgesi-
dir. Bu sayimizda yayimladigimiz bir ya-

zidan da anlagilacagy tizere, 1963 yil1 igin-

de Plan ile ilgili olarak, TSE icinde genis
caligmalarin yapilmas: gerekmektedir.

~ Besg Yillik Kalkinma Plani’nin bagarili
olarak uygulanmasini hepimiz istemekte-
yiz. Planla TSE’ye verilen gorevlerin ya-
pilmasina calisilacagindan da kimse gliphe
edemez, Ancak, bu calismalar icin de
maddi ve manevi yardimin esirgenmemesi
gerektigine dikkati cekmemiz gerekiyor.
«Yoktan yonga ¢kmaz» atasozimizii
amimsiyoruz burada ve diyoruz ki imkan-
sizhiklar kargisinda planla verilen biittin
gorevin geregi gibi yapilmasi biraz stiphe-
lidir. Biittiin bunlara kars:i, TSE, Planda
kendisine verilen yere ve degere layik ol-
maga calisacaktir.

Standardlarin hazirlanmasidaki bu
giicliilk yaninda, uygulanmasmda da gug-
liklerle karsilagilacagr muhakkaktir. Uy-
gulamay! yapacak bakanliklarin bu isle
gorevli personel durumu bilinen bir konu-
dur. Bu personel sayica yok denilecek ka-
dar az oldugu gibi egitim de gérmiig de-
gildir. Halbuki uygulama egitime dayanan
cok hassas bir gorevdir. :

Bu ay icinde onemli bir bagka olay da
Avrupa memleketleri ortak standardlar
icin Cenevre'de yapilan foplanfidir.. Bu
konu ile ilgili olarak Cenevre’den aldifi-
miz bir haberi i¢ sayfalarimizda yayimli-
yoruz. Bu kisa haber bile memlekefimizle
ilgili onemli kararlar alindiim goster-
mektedir,

TSE
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KALKINMAMIZ ICIN
STANDARD SARTTIR
AMA YETER DEGILDIR

Faruk A. SUNTER

Tirk Standardlar:1 Enstitiisti, kurulusun-
dan bu yana, standard hazirlama iglerini olduk-
ca diizene koymusgtur. Bugiine kadar 60 kiisur
Turk standardimi tamamlayarak yaymnlamigtir.
248 konu lUzerinde de teknik komiteleri ¢alig-
maktadir. Ankara’da olsun Istanbul’da ve diger
yerlerde olsun, bu alandaki memleket aydn-
larmi, oda ve borsalari, iiniversitelerimizi ve

ogretim tyelerimizi bu divanin gerceklesme-

sinde igbirligine cagirmis ve memleket capinda
genig bir anlayisla kargilasarak elele is gorme
fikrini olumlu sonuglara vardirmigtir.

Simdi, bu genis ve davasina inanmig aydin
kadro, her gecen giin biraz daha geliserek TSE-
nin verimini artirma yolundadir.

*

Bu arada dinyada da standardizasyon ca-
lismalar1 dev adimlar ile ilerlemektedir, Ileri
memleketler, artik bu igi milll sinirlar diginda
milletleraras1 ortak standardlara dogru go-
tiirmektedir. Geri kalan memleketler de ekono-
mik dizenin temel sartinin ileri bir standar-
dizasyonda oldugunu anlamiglar ve var gligleri
ile o yola yonelmiglerdir. Yeniden yeniye uy-
garliklarimi kazanan hemen her memlekette bu
davramigsa rastlanmaktadir. Bunlar arasinda
israil, Hindistan, Pakistan, Iran gibi memleket-
lerde biiyiik ilerlemeler gorilmektedir. Adlari-
n1 ve yerlerini kolayca belleyemedigimiz Afri-
ka, Giiney Amerika memleketlerinin cogunda
da bu calismalar hizla ilerlemekte ve bunlar-
dan pek cogu milletlerarast kuruluslardan, da-
ha ileri gidebilmek i¢in teknik yardim istemek-
tedirler.

*
Memleketimizdeki caligmalar bakimmdan
milletleraras:  standardizasyon davranislari

arasinda en onemli hareketin, milletlerarasi or-
tak standardlar oldugu siiphesizdir. Malzeme
ve makina standardlar: bakimindan, Milletler-
arasi Standardizasyon Tegkildti «ISO»; Elek-
trik standardlar: bakimindan, Milletleraras: E-
lektroteknik Komisyonu «IEC»; tarimsal stan-
dardlar bakimindan, Avrupa Iktisadi Birligi
Teskilatimin galigmalar: hizla geligmektedir.

TSE, kurulusundan beri ISO ve IEC'nin i-
yesidir. Ve hilindigi gibi bu yilin ilk giintin-
den beri ISO Konseyine (Idare Heyetine) de
ilye secilmigtir,

Tarimsal milletlerarasi standardlar konu-
sunda ISO’nun calismalart yaninda geligen
Avrupa Iktisadi Birliginin giristigi hazirliklar:
da yakindan izlemekte ve son zamanlarda bu-
nun dizenledigi Milletlerarasi Eksperler top-

. lantilarina katilma iglerini de desteklemekte ve
. bu yolda bazi basarilara da ulagsmig bulunmak-

tadir.

Aciklanan bu caligmalar, biitlin alict mem-
leketlerin uygulayacag: ortak standardlarin el-
de olunmas1 amacini giitmekte ve bu standard-
lara uyamayacak memleketlerin, bundan boyle,
basta Avrupa olmak iizere, artik ileri iilkelerin
pazarlarina mal génderemiyecekleri gergegini
ortaya koymaktadirlar.

*

Bu milletleraras: gelismeye paralel bir yol
tutmak artik kacinilmaz bir zarurettir. Bu ba-

kimdan yer yer bazi ziimre kazanclarinin hasis

diisiincesiyle, ileri standard yapilmasimm - kos-
teklemege calisan davraniglari, esefle karsila-
mak ve bu gerceklerin 1511 altinda bunlar gid-
detle reddetmek milli bir gérevdir. TSE ile
igbirligi yapan butiin kuruluglarimizin bu ce-
sit hareketlere titizlikle kargi koyduklarimi
memnunlukla izliyoruz.

*

Goriiliyor ki, kalkinmamiz igin ilk sart
ileri bir standardizasyona varmaktir. Fakat
standard ana bir sart olmakla beraber ihtiyaca
yeter degildir. Bu ana sart: tamamlayacak di-
ger tedbirleri de almak gerekir,

Bunlardan birincisi, yapilan standardlarin
tam olarak kontrol edilmelerini saglamaktir.

Istedigimiz kadar ileri ve olgun bir stan-
dard hazirlanmig olsun, eger bu standardin
koydugu kurallar, mala ve ambalajima uydu-

_rulmadig ise, biitiin emekler boga gitmig de-

mektir, Onun igin ilgili kontrol sorumlulari-
nin bilgi ve say1 bakimmdan bu isi bagaracak
olclide yeterli olmalar: gerekir.

Bilgi ve say1 bakimlarindan yetersiz bir
kontrol kadrosu ile, diinyanin en iyi standardi-
n1 hazirlasak basariya ulagmamiz beklenemez.

(Devami 28, Sayfada)
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KALKINMA PLANI
1963 YILLIK PROGRAMINDA
STANDARDLAR

Yurt kalkinmasinda yardimc: olmak TSE igin
en biiyiik bahtiyarlik olacaktir

1963 VILLIK PROGRAMININ TSE'YE YUKLEDIGI GOREVLER

STANDARD’In 13 iincii sa-
yisinda Birinci Bes Yillk Kal-
kimma Planinda standardlara
verilen yeri ve TSE’nin roliinii
belirtmigtik. Resmi Gazete’nin
8 Subat 1963 tarihli ve 11329
sayih niishasinda 1963 Yillik
Programi yayinlanmig bulun-
maktadir. Bu Programda, Be§
Yilhik Kalkinma Plani ¢ergevesi
icinde yapilacak islerin birinci

yilda yapilmasi gerekenleri be- .

lirtilmektedir, Bu yazimizda,
birinci yilda yapilmasi gereken
standard c¢alismalarinin neler
oldugunu aciklayacagiz. Bu a-
glklamalarl Programdaki sira-
ya gore yapacak, Resmi Gazete-
nin sayfa numaralarim da ya-
zacaglz

1963 Programmda standard
ile ilgili. konular1 6nce gu sira
icinde tesbit edebiliriz:

1. Balikcihik (s. 29)

Balikcilikla ilgili tedbirler a-
rasmda v harfi ile gunlara yer
verilmigtir:
litesi, uygulanabilecek asgari
standardlarla korunacaktir. Bu
standardlarin uygulanmasi fi-

«Su firiinlerinin ka-.

Muzaffer UYGUNER

yatlan yiikseltme yoniinde etki-

lememelidir.»

Demek oluyor ki balik¢ilik
ve bagka su iiriinleri ile ilgili
standardlar 1963 yili icinde ha-
zirlanacaktir. Bu standardlarin
hazirlanmasinda teknik rol oy-
nayacag1 gibi, Programda, belir-
tilen, fiyatin yiikselmemesi de
g0z oniinde bulundurulacaktir.

2. Genel olarak imalat sana-
yii (s. 35)

Imalat sanayiinin gesitli kol-
lar icin Programda . ayr1 ayri
direktiflere yer verilmigtir. An-
cak, ilkin genel olarak imalit
sanayii ele alinmigtir. Bu bo-
liimde 4 numarall konu «Kalite
kontrolu ve standardizasyons»
bagligm tagimaktadir:

«a) Mamiillerin kalite kont-
rolu yapulacaktir, Belirli kalite
ve standardda olmayanlarin sa-
tisina engel olacak tedbirler a-
linacaktir, Gerekli goriilen alan-
larda imaldtcinmin aliciya garan-
ti vermesiyle ilgili mevzuat ele
alinacaktir.

«b) Sanayi mamullerinin

e —

standardizasyonuna hiz verile-
cektir. Standardlar Enstitiisii
standardizasyon goreviyle bir-
likte, ilgili miiesseselerin stan-
dard hazirlamalarini saglamak
ve bunlar tetkik ve tasdik et-
mek yoluna da gidecektirs.

‘Goriiliiyor ki burada kontrol
ve hazirlama caligmalar: iki ay-
r1 paragrafta belirtilmigtir. a pa-
ragrafi Hiikiimeti ilgilendirmek-
te oldugundan burada iizerinde
durulmayacaktir, b paragrafi i-
se dogrudan dogruya TSE'yi
ilgilendirmektedir, Bu paragraf-
ta da 132 sayili Kanunda belir-
tilen iki goéreve isaret edilmig-
tir. Bunun birincisi standardla-
rin dogrudan dogruya TSE ta-
rafindan- yapilmasi (m. 2/A), i-
kincisi de haricte hazirlanan
standardlar: tetkik ve tasdik et-
mesi (m. 2/B) dir. Bu ikinei g6-
revi ile ilgili olarak stzgeligi, Et
ve Balik Kurumuna etlerin stan
dardizasyonu gérevi verilmistir
(s. 36). «Govde ve parca kalite-
leri icin standardlar Et ve Balik
Kurumunca tesbit edilecek ve
bu standardlara gore smiflan-
dirma isi borsalar ve mezbaha-



lar tarafindan yapilacaktirs. An
cak bu standardlar Tiirk stan-
dardi olabilmek igin TSE’nin
tetkik ve tasdikinden gececek-
tir. Bu bakimdan TSE 1963 y-
Iinda hummali bir ¢aligma ya-
pacaktir.

3. Kongerve sanayii (s. 38)

Konserve sanayii ile ilgili
tedbirler arasinda b ve ¢ parag-
raflarinda yiiksek kaliteli kon-
serve imaline 6nem verilmesi ve
standardlarin yapilmasi hususu
yer almigtir. Bilindigi gibi TSE
konserve kutularinin standar-
dinin yapilmasi icin caligmalar
yapmaktadir.

4. Dokuma ve giyim sanayii
(s. 42)

Alinacak tedbirlerle ilgili
boliimde d paragrafinda «kulla-
nanlarca sikiyet konusu olan
mamil kalitélerindeki bozukluk-
larin, imal hatalarinin &nine
gecerek israfa engel olabilmek
icin, dokuma ve giyim sanayiin-
deki baglica. mamil cesitleri
standardlari, norm tiiziikleri ha-
zirlattirdlacak, onlarin da gere-
gi gibi uygulanabilmesini sagla-
yacak denetleme organlarimin
yetkilerini artirarak calismala-
rin1 kolaylastiracak tedbirler a-
Iinacaktirs.

Bu konuda, bilindigi gibi,
yalmzea kaput bezleri ve ipekli
kumag muraksabe tiiziikleri bu-
lunmaktadir, Yiinlii kumag ve
yiin iplikleri, pamuklu kumas
ve pamuk iplikleri ile ilgili ce-
gitli standard tasarilar1 TSE ta-
rafindan hazirlatilmigtir. Bun-
lar, bu yil icinde olgunlagacak-
tir.

5. Tagit onarim ve imalat sa-
nayii (s. 52)

Karayolu tagitlar: ile ilgili
tedbirler arasinda % inci parag-
rafta «mevcut karoseri sanayii-
nin emniyet ve kullanma stan-
dardlarina uygun imaldt yap-

masi saglanacaktirs denilmek-
tedir. Bu ydnden de bir c¢ok
standardin yapilmasi gerekmek-
tedir.

6. Elektrik (s. 55)

Tedbirler arasinda c parag-
rafinda «elektrik tesislerinde
standard tipte ve elden geldigi
kadar yerli geregler kullanila-
cak, yedek parki kiigiiltiilecek-
tirs denilmektedir, Bu konuda
viiriirlilkte cegitli malzeme icin
yapimis TS  bulunmaktadir.
Gerekenlerin yapilmasi igin de
calisilacaktir.

7. Konut (s. 62)

Bu konudaki tedbirler ara-
sinda i¢ hususa yer verilmistir:

«4, 1962 yilinda tesbit edil-
mis olan «Sosyal Konut Stan-
dardlari» geligtirilecek ve mal-
zeme. bakimindan ekonomi ilke-
si de gozodniinde tutularak yo-
netmelik yiiriirliige konulacak-
tir.

«5. Malzeme ve ingsaat ele-
manlarinin standardlary yoniin-
den ekonomi saglayici gerekli
caligmalara devam edilecek ve
hazirlanan standardlarla uygu-
lamaya gecilecektir.

«8. 1862 yilinda baglamis o-

lan yap1 malzemesi aragtirma-’

larmin geligtirilmesi saglanacak
ve «Tiirk Standardlar Enstiti-
sii» ile birlikte gerekli‘standard-
lar tesbit edilerek uygulanmasi
saglanacaktir. Standard ve ka-
lite kontrolu Sanayi Bakanhgm-
ca yapilacaktir.»

Goriilityor ki bu konuda da
fazla caligma yapimast gerek-
mektedir. Burada da Tiirk
Standardiar1 Enstitiisiine fazla
is dliigmektedir.

8. Dig ticaret (s. 91)

Pazarlama bollimiinde 4 {in-
cii paragrafta «tarim irinleri-
nin kalite ve durumlariny gelig-
tirmek iizere standardizasyon,

ambalajlama ve soé‘uk depola-
ma tesislerinin kurulup isletil-
mesi gerckmektedirs denilmek-
te ve ilk olarak standardizasyon
iizerinde durulmaktadir,

9. Kalite belgesi (s. 50)

Yazimizin 2 nei maddesinde
yer alan imaladt sanayii ile ilgili
a paragrafinda «gerekli goriilen
alanlarda imaldtcinin ahciya
garanti vermesiyle ilgili mevzu-
at ele alinacaktirs denilmekte-
dir. Programim makine imalat
sanayii boliimiinde de alimacak
tedbir arasinda d paragrafinda
«imalateilarin  kendi mamulleri
icin gerekli garantileri vermele-
rini saglayacak ve kolaylagtiri-
c1 tedbirler alinacaktirs ciimlesi
vardir. Bu konuda, TSE tara-
findan yapilan standardlarda bu
konuya yer verilmekte «kalite
beyan vesikasi» verilecegi acik-
lanmaktadir. Bu hitkme gore,
piyasada bu belgenin Grnekleri
de meveut bulunmaktadir. Ay-
rica, «TSE Alimeti farikasmnm
kullanitmast hakkinda Talimat»
da bu konuda boslugu doldura-
cak niteliktedir (STANDARD,
8. 12) ve biitiin bati memleket-
lerindeki 6rnegine de uygundur.
Bu bakimdan yeni bir mevzua-
tin geregi clmadigima inamyo-
ruz.

Goriililyor ki 1963 Yilhk
Program1 TSE’ye bircok gorev
yilklemigtir. TSE bunlarin bazi-
larin: daha oOnceden gercekleg-
tirmig, bazilarim da gercekleg-
tirmek iizeredir. Heniiz ele alin-
mayan standard konulari ile el-
de bulunanlarin gerceklegmesi-
nin maddi imkinlara bagl oldu-
gunu herseyden énce hatirlama-
hiy1z. Bunun yamnda teknik ve
personel imkinlarm: diigiinmek
gerekiyor. Simdiye kadar tiirli
gicliiklerle savagarak bagariya
ulagan TSE'nin gene de yilma-
dan caligacag: muhakkaltir.
Yurd kalkinmasinda: yardimel
olmak TSE i¢in en biiyiilk bah-
tivarlik olacalktir,
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Standard Dinyasindan

Dr. A. W. Lategan

GUNEY AFRIKA STANDARDLARI
BUROSU BASKANI

1056 senesinde Giiney Afrika Standardlar
Biirosu Baskanhfma getirilmis olan Dr. A.
W. LATEGAN, uzunca bir siire Milli Kimyevi
Mamiller Sirketinin kimya sefi olarak ca-
hismastir,

1049 ila 1952 willari arasmnda Giiney Af-
rika Standardlar Biirosunun Bas  Teknik
Memurlugunu deruhte eden Dr.  Lategan,
bildhare Milli Chda Arastirma Merkezi Di-
rektérliigiine getirilmis ve 1956 yilma ka-
dar bu vazifede kalmustir. 1955 yilinda Lond-
ra’da yapilan Commonwealth Gida Madde-
leri Konferansinda Giiney Afrikay: temsil et-
mistir, Daha sonralar arastirma icin dis
memleketlere seyahat eden Dr. Lategan, Of-
tawo (1959) ve Sydney (1962), Common-
wealth Standardizasyon Konferanslarna ve
1961 yilinda Helsinki'de yaplan ISO Kon-
feransina katilmistir.

1960 yilinda Pretoria Universitesi konsey
azaligina getirilen Dr. Lategan, miiteakip yil
Ekonomi Vekaleti Otomobil - Parcalar1 Ko-
mitesi Baskanlifina atanmistir.

Tahsilini Pretoria ve Kap Universitele-
rinde ikmal etmistir, Dr. Lategern; halihazirda
Savunma Kaynaklarn Kurulz ve  Pretoria
Teknik Koleji Konseyinin &zaliklarini da
yapmaktadir, i

Alkay G. 1. D. Hutcheson

AVUSTRALYA STANDARDLAR
BIRLIGI KONSEYI BASKANI

Albay G. I.D, Hutcheson Avustralya’mn
gx_m taninmis miihendis ve endistricilerinden-
ir, |

1917 de Adelaide Universitesinden mezun
olduktan sonra Avusturya Kraliyet Donan-
masina intisab etmistir. ikinci Diinya Savas:
esnasinda ‘Sidney'de donanma insa ve tamir
isleri basinda bulunmaktaydi,

1947 de deniz kuvvetlerinden  istifa ede-
rek Cockatoo Docks and Engineering Co.
Pty. Ltd. firmasimin mildiiri olmustur,

Bu gorevden 1962 senesinde cekilmis ve
Vickers Australia Pty Ltd’in ve bu sirketin
Avustralyadaki difier subelerinin  Miidiirler
Heyeti Bagkanhfna tayin edilmigtir,

Albay Hutcheson Avustralya'da endiist-
rivel standardizasyonun ¢ok faal bir des-
tekleyicisi olmustur, Avustralya Standardlar
Birliti Konseyinin arka arkaya 5 donem
baskanhfim vaptifn gibi Konseyde hem I
maliter Odalan Birlifinin hem de Avustral
va Miihendisler ‘Enstitiisiiniin  temsileiligini
vapmaktadir. |

Albay Hutcheson Avustralya miihendis-
lizine yaptigi hizmetler dolayisiyla Ingiltere
Kralicesi tarafindan C.B.E. riitbesi 1962 sene-
sinde Avustralya Miihendisler Enstitlisiiniin
Peter Nicol Russell madalvas) ile taltif e-
dilmistir, i



HABERLER

TSE TEEKNIK KURULUNUN 27.3.1963

TARIHINDE YAPTIGI TOPLANTIDA

ALTI YENi TGRK STANDARDI DAHA KABUL EDiLDi

TSE Teknik Kurulu 27.3.
1963 Cargamba giinii Enstitii
Merkezinde toplandi. Saat 16.00
da Bagkan Faruk A. Siinter o-
turumu acti. Bagkan Vekilligin-
de Sabahattin Teoman bulunu-
yordu,

Teknik Kurulun bugunku
glindeminde; -

I— Pompali Gaz Ocak-
lar1, Piirmiiz Lambalari,

IT — Helisel Matkap Ug-
larr, Marangoz Matkap Uclar:
ve Burgulari,

IIT — Odun Lifi Levhalar:
ve Odun Lifi Levhalar1 Numu-
ne Alma, Muayene Metodlari,
tasarilar: varda.

Oturum agidiginda giin-
demde yer alan tasari konulari-
nm . birbirleriyle olan ilgileri
dikkate alinarak giindem sira-
sinda degigiklik yapilda,

Bunu takiben Helisel Mat-
kap Uclar1 ile Marangoz Mat-
kap Uclar1 ve Burgular: tasari-

larimin  goriisiilmesine gecildi.

Teknik Kurul adina bunlar: in-
celemis bulunan Alt Komite ra-
porunda tasarilarin usul ve te-
rim yoniinden uygun, teknik
bakimdan. da milli ihtiyact kar-
silayacak  durumda goriildiigii
bildirilerek Teknik Kurul’'un
tasvibine sunuluyordu.

Raporun okunmasimdan son
ra baz1 iiyelerin sorduklarini
raportér cevaplandirdi. Bunun
iizerine tasarilar Bagkanlikca
oya konuldu, ittifakla tasvip
edildi.

Odun Lifi Levhalar1 ve O-
dun Lifi Levhalari Niimune Al-
ma, Muayene Metodlar: tasari-
lar1  konugsmasi basgladiginda,
bazi iiyeler bunlarin birlegtiril-
mesini istediklerinden &nce bu
husus hakkinda miizakere ce-
reyan etti ve sonunda iki tasa-
rinin da ayri ayri numaralar al-
tinda kalmasi fakat bastirildiga
zaman bir kap icine konulmasi
kararina varildi.

Daha sonra bunlara ait
Teknik Kurul Alt Komitesi ra-
poru okundu. Genel Kurulun
tasvibine sunulan tasari hak-
kinda Bagkan isteyenlere sz
verdi.

Uyeler, bazi bakimlardan
aydinlanmak istedikleri icin ra-
portor gerekli aciklamalar:
yapti. Bunun iizerine her iki ta-
sarl ayri ayri oyland1g1nda bir
muhalife karsi biiyikk cogun-
lukla iki tasar1 da kabul edildi.

Son olarak Pompali - Gaz
Ocaklar1 ve Piirmiiz Lambalar:

tasarilarina ait Teknik Kurul
Alt Komite raporu okunup, ra-
portdriinden bazi noktalarda
aydinlatict bilgi istenildi. Ra-
portoriin aciklamasini miiteakip
metinleri uygun bulunan bu ta-
sarilar da ayr1 ayri oylanip ka-
bul edildi.

Birlegim sona ermek iizere
iken, Elektrik Hazirhk Grupu
Bagkani, Sanayi BakanlhiZimin,
yaymlanmig bulunan TS. 2, 3,
17, 18, 38 ile ilgili olarak yapti-
g1 istek iizerine gruplarmin sa-
dece murakabe yoniinden ha-
zirladig1 bazi diizeltme ve ekle-
melerin Genel Kurul’da incelen-
mesini, Kkarara baglanmasml
teklif ettl

Baskanlk bunun giindeme
alinmasini oya koydu, ittifakla
giindeme alnan konu hakkinda
Uyeler daha once dagitilan me-
tinlerden ' haberdar olduklar
halde, bir miitaliada bulunma-
diklarindan Bagkanhk, teklifi
oya koydu. Bu da ittifakla ka-
bul edilerek birlesim son buldu.

TSE Arsivi Gelisiyor

Tiirk Standardlar1 Enstitii-
siinde, kamu calismalarinda, bii-
yilkk bir boglugu dolduran TSE
Arsivi (genig bilgi 10. say1, 27-
28. sayfalarda) giin gectikce
geligip zenginlegsmektedir.

Gecirdigimiz ay icerisinde
argive cegitli iilkelerden 405 a-
det yeni standard gelmistir.

Bu arada incelenilmek ii-

) S

zere alinan standardlarin da sa-
yis1 artmaktadir. Mart aymnda
86z konusu argivden 103 adet
standard, alinmigtir. Bir siire
icinde iicretsiz olarak alinan bu
yaymlarin cogunlugunu Alman
Standardlar1 (DIN Normlar:)

teskil etmektedir.

TSE argivinde 47 milletin
cegitli dillerdeki standard: yer
almaktadir.



1ki Fransiz Uzman
TSE'yi ziyaret Etti

Baskan Siinter, Enstitii
hakkinda uzmanlara
izahat verdi

Fransiz Plan Genel Komi-

serligi Tarim Bolimi — Sefi
Jean-Francois Breton ile Dig
Ticaret Ulusal Merkezi Etiid

Servisi Sefi Jean Molinier 15
Mart 1963 tarihinde Tiirk Stan-
dardlar: Enstitiisii'ni ziyaret e-
derek Bagkan Faruk A. Sunter
ile gorismiislerdir.

Bilindigi lizere bu iki uzman
memleketimizin tarim ve gida
konular1 tizerinde bir inceleme
yapmak tizere memleketimize
gelmis bulunmaktadir. Bagkan
Stinter ile yaptiklari konugma-
dan memnun ayrilan uzmanlar,
TSE hakkinda izahat alnuslar-
dir. Kendilerine Siinter tarafin-
dan memleketimizin ihra¢ prob-
lemleri, bu problemler arasin-
da standardizasyonun yoklugu
ve bu ylizden karsilasilan giic-
likler, mémleket i¢cindeki satis-
larda bu yiizden ortaya cikan
konular agiklanmistir. Bundan
bagska standardlarin hazirlan-
mas1 ve uygulanmas: safhala-
rindaki glicliikler tizerinde de
durulmustur, Uzmanlar, Fran-
sanmm da aynm problemlerle
kars1 karsiya bulundugunu soy-
lemislerdir. Kargilikli dostluk
havasi icinde yapilan konugma
sonunda isghirligi yapilmasinda-
ki faydalar da belirtilmistir.

Kir dokiim pis su borulan
ve araclan standardi
hakkinda karar

Karar Sayisi: 6/1353, Resmi Gazete ne-
sir tarihi: 4/3/1963

22.1.1960 tarihli ve 4/12651
sayill kararnameye ektir.

«Kir dokiim pis su borulari
ve pargalar: standardi» nin mal-
zeme ve igcilige ait 12 mad-
desinde (% 0.09) olarak gecen
forfor miktarmin (% 0,9) ola-
rak diizeltilmesi; Sanayi Bakan-
liginin 17.1.1963 tarihli ve 4.IV-
67121/10/464 sayili yazisi iize-
rine, Bakanlar Kurulunca 28/1/
1963 tarihinde kararlagtirilmig-
tir.

TSE'nin Amerika'daki Laboratuvar
Elemanlarindan ikinci ¢
ayhk rapor geldi

TSE’nin Amerika’ya ginderdigi
laboratuvar teknik elemanlarindan
Aralik-Subat arasmna rastlayan ikin-
ci ii¢ aylik rapor gelmistir.

Bunda bildirildigine gbre aym

donem iginde,
Nasyonal Biliro of Standardin :

Polymers-organik ve lifli mad-
deler bolimiinde;

a) Kagit, kauguk, plastikler, de-
ri, tekstil ve benzeri uzerinde etiid-
ler, test metodlari;

b) Is1 boliuniinde;

Standard suhuneti tesbit eden
aletler ve bu suhuneti tesbit usullert
ve bu maksatla kullamlan maddeler.
le yuksek suhunette buhar basmmcinin
nasil tayin edildigi,

¢) Enstromantasyon bolinmiinde;

Elektronik  aletler, ampilifika_
torler, oselloskoplar, yuksek fre.
kansli ve slr'atli 1sitma teknigi;

d) Mekanik b8liimiinde;

Viskozite Olgmeleri, kalibrasyon,
standard aletleri, ses, hizli mayi aki-
g1 ve kuvvet Olgme aletlerile usulleri,
setlik, gerilme ve uzama emgsalleri-
nin 6lclilmesi;

e) Oleme sonuclarnm degerlen-
dirilmesi boliimiinde; ’

Blektronik aletlerle c¢aligan ana-
log ve digistal sisteme goére olcii so-
nuglarimin sliratle degerlendirilmesi;

Atom fizigi boliimiinde;

Ultraviyole ve enfrarujla ¢alisan
spektroskopi usulleri, katod tiipleri
vesaire aletler, Cam, optik aletler,
plastik, marangozluk, demir celik a.
tolyeleri;

goriilerek caligmalarindan bilgi
alinmigtir,

Vagington’daki standardizasyon-
la ilgili resmi ve Ozel sektdr kuru-
luglar1 gezilerek faaliyetleri gdzden
gecirilmistir.

Bunlardan :

Genel Hizmetler Dairesi Malze-
me Ofisi:

Malzeme kataloglarinin hazir.
lanmas1 ve evsaf kontrolu ile meggul

=40

olmaktadir. Bu daire emrinde bircok
malzeme anbar1 ve kontrol laboratu.
varlar1 vardir,

Gida ve Alkelsiiz ickiler Daire
sinde:

Bu maddelerin kontrol, tegkilat
ve metodlarile sartname ve standard.
lart incelenmigtir.

Islenmis Maddeler Standardizas.
yon ve Muayene Dairesinde:

Laboratuvarlar: gezilerek uygu.
lanan muayene usulleri goriilmiigtiir.
Bu dénem sonlarinda ise, (ASTM) 1n
Montreal’de tertipledigi bir Teknik
Komite toplantisina istirak edilerek
metallerde eskime, demirden gayri
maden ve kamgmlarinda korozyon,
bina konstritksiyonunun test metod-
lar1 ve saire hakkinda bilgi alinmig.
tir,

Ayrica:
Amerika  Birlesik Devletlerini
Milletleraras: Standardizasyon Tes.-

kilat: — ISO — nezdinde temsil eden
ASA Miessesesine gidilerek biiyitk
capta sanayi standardizasyonunun
toplandigi bu merkezde tertiplenen
13 iincti Milli Standardizasyon Kon-
feransina igtirak edilmis, miistehlik-
lerin yararmma standardlar, endiistri
gliriiltiilerinin kontrolu, milletlerara.
s1 standardlar, elektrik endiistrisinde
standardler vesair konulardaki ko-
nugmalardan faydalanilmigtir.,

Bunlarin diginda Nevyork’da da
bir kac¢ standardizasyon kurulusu zi-
yaret olunmugtur.

Rapor sonundaki 6zetten de tek-
nik elemanlarin bugiine kadar yap-
tiklar1 ziyaretler ve caligmalar so-
nunda < '

1 — Test metodlar: aletleri ve
yayinlari,

2 — Aragtirma metod ve cahg-
malari,

3 — Amerika'daki standardizas.
yon usulleri, kuruluglar ve galisma-
lari, ’

4 — Amerika Birlegik Devletle.
rinin Milletleraras: Standardizasyon
Teskilatina katilmasy ve tarihcesi,

5 — Amerika’da hiikiimet gart.
namelerinin hazirlanmasi ve bunlarin
standardlarla ilgisi,

konularint etiid ederek faydali
bilgiler almiglardir,



'den Haberler

TSE Mevznat Hazirhk
Grubu faaliyet
temposunu hizlandird:

Son giinlerde sik sik topla-
nan Mevzuat Hazirhk Grubu,
hergiin Enstitii mevzuatindaki
bir boslugu doldurmaktadir.

Bu ciimleden olarak yaptigi
calismalar sonunda :

a) TSE personeline ait go-
rev, yetki ve sicil talimatini,

b) TSE argiv talimatini, ve

‘¢) Muhasebe plani ve izah-
namesini tamamlayip Yonetim
Kurulunun tasvibine sunmus-
tur.

Ayrica bu ara Teknik Kuru-
la verilecek safhalara getirilmig
bulunan bir kisim standardlarin
da metinlerini hukuki y6nlerden
inceleyip miitalda vermistir.

Bundan da anlagilacag: gibi
Tiirk Standardlar: Enstitiisiiniin
biitiin dallarinda faaliyet gelis-
mekte ve hizmet kapasiteleri
artmaktadir. '

Turuncgiller Standard ile ilgili Karar

6/3/1963 tarihli Resmi Ga-
zete’de Turuncgiller Standardi
ile ilgili olarak su karar yayin-
lanmustir:

«l — 27.10.1962 tarihli ve
6/1080 sayili Kararname ile yii-
riirliige konulan, «Turuncgiller
Standardisnin (1962-1963 ihrac
mevsimine miinhasir olmak iize-
re) uygulanmas: ile ilgili kara-
rin 3, 4 ve 5 inci maddeleri aga-
gidaki sekilde degigtirilmistir.

«Madde 3 — Biitiin dis mem
leiretlere yazpilacak ihracatta
(yine standardin diger hiikiim-
leri uygulanmak sartiyle) stan-
dardin 2.0 numarasinda gosteri-
len «Ambaldj» hikiimleri icin
mecburilik kaldirlmistir.»

«Madde 4 — Avrupa Para
Anlagsmasi (APA) dis1 memle-
ketlere dékme olarak ihraecat
yapildigi hallerde, standardin
1,2 numaralt «Boylara ayrilma»
ve 2 numarali «Piyasaya arz»
hitkiimlerinin . mecburiligi de

kaldiriinmigtar».

APA ici memleketlere dok-
me ihracatin yalniz kara tagit-
lariyle yapilmasi ve bu ihracat-
ta standardin 1.2 numaradaki
«Boylara ayirmas hiikiimlerinin
tatbik edilmesi mecburidir. Bu
hususlar disinda, bivinci fikra-
da APA dist1 memleketler icin
mevcut dokme ihracat konusun-
daki diger hiikiim APA i¢i mem
leketler icin de uygulanir,

«Madde 5 — Biitiin dis mem-
leketlere yapilacak ambalajli ik
racatta standard disi1 ambalaj-
lar kullanildig: hallerde bunla-
rin lizerine Turkge veya Ingiliz-
ce veyahut alici memleketin li-
ganinda (Ambalaj standard de-
gildir, icindeki meyveler stan-
darddir) ibaresinin yazilmasi
mecbhuridir.»

2 — Bu karar yayimi tari-
hinde yiiriirliige girer.

3 — Bu karari Ticaret Ba-
kani yiiriitir.»

GECEN AY ICINDE 7TSEye YABANCI

. MEMLEKETLERDEN GELEN STANDARDLAR

YABANCI
g 2 8] 3
gl =8| & 4| 5 Topl
§ a - - =] & oplam
HAZIRLIK el 3 2| & ©
GRUBU = « | o [ = o
ELEKTRIK
LABORATUVAR
KiIMYA #1550 12 162
INSAAT 71 71
MADEN 67 8 70
MAKINA 18 37 55
MUHENDISLIK 1 18
NORMLARI 8
TEKSTIL . 26 26
ZIRAAT
TOPLAM 150 | 18 | 67| 71| 59 402

(*) Muhtelif konularda.



Mllletleraram Ortak Standardlar
ve TSE Callsmalarl

'TSE YONLTINI KURULU BASKANI ISTANBUL BORSASI
YONETIM KURULU TOPLANTISINA KATILDI ¥

Standard hazirlanmasinin hizlanawriimas: icin tedbirler aliniyor

Istanbul (Hususi muhabiri-
miz bildiriyor) — Tirk Stan-
dardlar: Enstitiisii Bagkam Fa-
ruk Siinter, TSE igleri hakkin-
da gerekh temaslarda bulun-
mak lizere 15 Mart 1963 gunu
sehrimize gelmistir.

Faruk Siinter, bu seyahati si-
rasmda Baﬁbakanllk Arsiv  U-
mum  Mudiirltgiini, Ist'mbul
Ticaret ve Sanayi Odalari U-
mumi Katiplerini, Istanbul Ih-
racat Baskontrolorliigii Tegki-
latini, Standardizasyon - Labo-
ratuvarini, Teknik Universiteyi
ve Ticaret Borsasmi ziyaret e-
derek TSE’nin yaymlamaga ha-
zirland1g) «Tiirkiye’de Standar-
dizasyonun, Tarihcesi, TSE ve
Gelismesi» konulu kitaba ait
belgelerin seg¢ilmesi; Odalarin
TSE ile olan mali ve teknik
‘miinasebetlerinin diizenlenmesi,
yeni hazirlanmakta olan stan-
dardlar hakkindaki c¢aligma-
lardan Istanbul’daki eleman ve
organlara ayrllan iglerin hiz-
landirilmasi icin temaslar yap-
mig ve bu yolda ortak karar-
larm alinmasin saglamigtir.

Bu arada tarimsal triinler
lizerinde yiiklii bir programla
TSE’ye hazirhklar = yapmakta

olan TIstanbul Ticaret Borsasi--

nin  Yonetim - Kurulunun 20
Mart giinii yaptig: toplantiya
da katilan TSE Bagkany, bura-
da gindem dis1 soz alarak:
«Avrupa Tktisadi Birliginin mil-
letlerarast ortak standardlar
hazirlama» gayretleri ve ali-
nan sonuclar: ile muhtelif Av-
rupa memleketlerinde ve son

olarak 4—8 Mart arasinda Ce-
nevre’de yapilan Milletlerara-
s1 Eksperler. toplantilarini» an-
latmis, «memleketimizin mil-
letleraras1 calismalara yakin-

“dan katildigmi, Avrupa Ortak

Pazarna. katilmak tlzere bu-
lundugunu, boyle olmasa bile
Avrupa memleketlerinin . orfak
standardlar diginda mal alma-
ma yoluna gittiklerini, bu iti-
barla bizim de bu gelismeye a-
yak
gliven altina almak =zorunda
bulundugumuzu*> o6rnekler ve-
rerek belirtmis ve Ticaret Bor-
sas1 ve Yonetim Kurlu iiyele-
rinin tirli sorularina cevap ve-
rerek: «biran oOnce milli stan-

rundayiz ve

uydurarak gelecegimizi

I
dardlarimizi tamamlamak zo=
bu standardlar
milletlerarast ortak standardla<
ra aykirn dismemek lazimdir,
Sonra standardlar: yapmakla
da isimiz tamamlanhmig olma-
yacaktir. Bu standardlara goré

mal ha21r1ayab11ecek tesisleri
de kurmak gerekmektedirs
demis ve
caret .o dalarimizin ihra¢ mal-
larimizi degerlendirmekte go-
rev alacak smiflandirma ve
ambalajlama . tesislerinin kud
rulmasmda rol almalar: temen-
nisinde bulunmustur:’ .

TSE Baskani 21 Mart giinii
geg ‘vakit Ankara va  hareket
etmistir.

Is Adamlar

IKTISAT GAZETESI

Tiirkiye ve Diinya’da cereyan eden iktisadi
olaylar1 yakindan takip edebileceginiz ye-
: gane gazete

- TURKIYE IKTISAT GAZE’I.‘ESI’dxr

Abone' icin miiracaat :
Sehit Tegmen Kalmaz Cad. No. 30 - ANKARA

okuyor

] =

(Standard — 17)

borsalarlmlzla e



Iﬂ

KILICOGLU

Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi
SERMAYESI : 15.200.000,—
ESKISEHIR
Kiremit, Tugla ve Ates Tugla Fabrikas:

Her Nevi Kiremit, Tugla
ve Ates Tuglalarz:’
En iyi kaliteli mallariyle daima

miisgterilerinin emrindedir

ADRES : Posta Kutusu 7 Telgraf adresi : KIREMIT
Inénii Caddesi No: 59 Telefon No, : 1364 - 2105
Eskigehir

‘E%
Standard — 14

KAVEL

KAVEL KABLO VE ELEKTRIK
MALZEMES] LTD. STi.
UMUM MUDURLUGU

ISTINYE - ISTANBUL

Kablo ve Elektrik Ma]xomq‘nn Ltd: SH. Tel : 65 53 20 — 638 53 99
Telgraf : Kavelkablo — iIstanbul

Mamiilleri :

I — TS — 03 e gbre 10—95 mm?* drgiilii IV — Emaye bobin telleri :

bakir iletkenler .

II — Termoplastik S. madde ile yahtilmig
kuvveth akim iletken ve kablolar: : V — Plastikten boru ve profiller. PVC graniil,
a) Ig ve dig tesisat telleri
b) Yeralti kablosu (NYY tipi)

III — Zayif akim iletkenleri :
Telefon i¢ ve dig tesisat telleri,
zil (sinyal) tellert, VII — Yer mugambasi,

0,10 mm den 3 mm capina kadar.

VI — Plastikten sun’i deri :

Cesitli renk, desen ve kalitede ddgemelik,
cantalhk, sofralik v.s.

Standard — 13



Achktan Kurtulma Haftast Miinasebetile :

ACLIKTAN KURTULMA

KAMPANYASINDA

STANDARD

Hic¢ degilse arada bir, benligi.
mizden ve bencil menfaatlerimizin
etkilerinden siyrilip, Diinya’'nmin ve
lizerinde yagayan insan topluluklari-
nmn bu glinline ve gelecegine kafa
koymakta biliyiik fayda var.

Insanlik hesabina oldugu kadar
kendimiz icin de bunu yapmak zo.
rundayiz,

Cilinkii yeni buluglarla hayatin
seyri her glin yon degistiriyor ve 0y-
lesine hizlaniyor ki, insanlik bunlarin
kargisinda kasirgaya tutulmug bir
tiily gibi. Puslasiz bir gemi sanki.
Kah saga, kah sola dilmen Kkiriyor.
Nereye gidecegi, hangi kiyiya yana.
gacag belirsiz.

Akl erenler bundan kugkulanip
tedbir peginde kogarken igin sonunun
nereye varacagmnl Kkestiremiyenler,
farkinda olmaksizin, bu hizin verdigi
sarhogluk icinde calkalamp duruyor.
lar.

Diinya dedigimiz teknenin igin-
deki insanlararasi diizensizligin ve
kaynagmalarin tek sehebi igte bu.

Beslenme konusunda da durum
ayni_

Bir taraf, tam bir mirasyedi
davranigiyla eline gecirdigini yemek,
icmek ve artanmini dokiip sagcmak yo.
lunda iken otekj taraf, yakin bir ge.
lecekte gida istihsalinin her giin ar.
tan insanlara yetmiyecegini hesap.
liyarak simdiden buna c¢are aramak.
la, megguldiir, 1lleride kargilasilacak
bu muhakkak feldketten kurtulabil.
mek icin bugiinden tehlike canlar
caliyor ve biitiin insanlar birlegme.
ye, uyanik olmaga, tedbir glmaga ca-
ginyor. Dogru olam da bu,

Hayat yiyip icmekle kaim bu.
lunduguna gore aclik, insanhg! teh.
dit eden tehlikelerin en korkuncu ve
en amansizidir, Ve yine onun icindir
ki, a¢ kalan bir insanin yapmiyacagl
fenalik yoktur.

Hal béyle olunca, bu derece miit-
his ve goriinen felaket karsisinda
insanlarin birlesmesinden ve bundan
kurtulug aramasindan dahg tabil ve
zaruri ne olabilir ?

Biz de aym kaniyla -bu problemi
standardlagma yoniinden ele almak
ve incelemek istiyoruz:

Bugiin kiiltiir seviyesi geligmig
memleketlerde, herseyde oldugu gibi
beslenmede de o6lgiili bir tutum ha.
kim,

Bedeni veya kafasi ile caligan
insanlarin kalori ihtiyaclart bulun.
musg, bu kadar kalorinin hangi gida.
lardan alinabilecegi aragtirilip tesbit
edilmig ve beslenme recetelerj yapil-
mig,

Aijle kadinlari, mutfaklarinda
yemeklerini bunlara goére hazirliyor
ve bu sayede pigirilen yeniyor, kiymi-
g1 bile atilmiyor. Buralarda bir aile
mutfagl, terazisi ve sivi dlgme Aalet.
leri ile bir eczaneden farksiz.

Ikinci Diinya Savagimin  kritik
glinlerinde Almanya’da en 6nemlj be_
sin maddelerinden olan patatese, so-
yulurken verilen zarari énlemek igin,
haglanma mecburiyeti konuldugu he.
men herkesce bilinen bir keyfiyettir.

Biitiin bunlar, bizim icin ders a.
linacak olaylardir ve takdirle kargi.
lamamiz gerekir.

Bugiin harp silah ve araclar: ar-
tik o hale geldi ki, kullamilmalary de_
gil, tasavvuru bile insana i{irperti ve.
riyor.

Onun ic¢indir ki, yenji bir harbin
kiyamet olacaginda ve insanligin ko-
kiinit kaziyacaginda hemen herkes
birlesik.

Aynm korku altinda harpden ka-
cinildikga, da diinys niifusu durma.
dan artiyor, Ortalama bir hesapla 50
senede bugiinkli insanlarin sayist bir
misli cogalacaktir. Sadece bunun
toplamimmi1 gdézdniine getirmek, achk.
tan kurtulma kampanyasinin énemi.
ni gostermeye yeter.

Aciklamaga calisgtifimiz bu prob.
lemin c¢ozililmesinde ilk gart 6lciilit
hareket etmektir.

Standard da her igte gereken
dlciileri verdigine goére, beslenme ko-
nusunda da ayni yola gitmekten bas.
ka care yoktur.

S -3

Bu alanda uygulayacagmmz for.
miil :

1 — Toprak ve tabiat gartlari-
miza en elverigli istihsali yapmak,

2 — Topraklarimizin ve yetigti.

receklerimizin veriminj teknik usul
ve imkénlarla en yiiksek hadlerine
cikarmalk,

3 — Beslenmemiz ile ilgili ce.
gitlj istihsalimizi zerresine kadar de.
gerlendirmek,

4 — thtiyacimizdan artan istih.

salimizi muasir insanligin istifadesi.
ne sunup paylagmak,

. dan ibarettir.

Bu igde hepimiz ferd olarak pa.
yimiza diigenj yapabildigimiz takdir-
de beklenen tehl'ke tamamiyle gide.
rilmig olmasa bile herhalde neslimi.
ze rastlayan tarihlerden daha uzak-
lara atilmig olur.

Aramizda belki de bu tehlikeyi
uzak gorenler, hatty bunu bir vehim
sayanlar bulunabilir Bunlara gelis_
mis memleketlerin milyarlar; agan
gida maddelerj yardimlarinin boguna
yapilmadigim sdylemek yerinde olur.

Bu yardimlar durdurulsa, daha
buglinden gelismemis memleketlerde
insanlar biribirlerini yer ve Diinya-
nin her tarafi allak bullak olur.

Bu gercek bilindigi icindir ki,
agllan yardim kampanyasi senelerdir
devam ediyor. Fakat yardimi yapan
milletlerin bu agir ylikii ne kadar
tasivabilecekleri kestirilemez, Daha
fazlasint beklemeve ve istemeye ise,
hi¢ hakkimiz yoktur.

Bunu bilerek gelismemig memle_
ketlerin de her geyden Once insan o-
larak bu durumu kavramasi ve dig
yardimlara hacet kalmadan beslen-
menin yoluna bakmasi, buna careler
bulmas: vazifesidir.

Diinya insanlif1 ancak bdylesine
samimi ve kargilikli bir jgbirligj sa-
yesinde huzura kavusgabilir,

Bu amaca gotlirecek faktorler.
den biri ve belki en Onemlisi de :

Standard beslenme recetelerine
uyarak yiyip icmek ve her tiirlii be.
sin maddelerini standard usullerle,
standard ozelliklerde hazirlayip 6l-
¢iillti harcamaktir, diyebiliriz.

I K



' Temizlenip mumlan:rnls ﬁulunggiller son ayiklamada

STANDMDLA$MANIH GUNEY UFUKLARIMIZDA
- BELIREN ILK ISIKLARI

Mersin ~t11runggiller yoniinden verimli bir is merkezi olmustur

Bu ihra¢ mevsimi Mersin,
Turuncgiller ydnilinden &nem-
li oldugu kadar verimli bir is
merkezi, halini almigtir,

I & LN Ny

+— Gozln alabildigine uza-
~nan limon, portakal, mandarin
ve altmtop meyvelen ile suslu
bahceler,

, — Sehir * sokaklarmda sik
stk rastlanilan turuncgiller
yukli kamyonlar, .

. — Limanda yiikleme faali-
yeti ve girip - cikan vapurlar,
topyektun bu gercgegin, canli be-
lirtileridir.

ibrahim KUTLUTAN

Insanda daha ilk bakista
miisbet intibalar yaratan bu
goriinig, miistahsil ve ihracat-
cilarla temasa gelinip bu yil ol-
dukeca: iyi hazirlanmis -stan-
dard limonlarmmizin Italyan
mengelilerden daha’ yiiksek fi-

‘yatlar buldugu ve ahcllarca be-

genildigi  ogrenildigi zaman
" daha da kiymetleniyor,
PN

— Tarla topragma ve Kkli-
matolojik sartlara en uygun fi-
deyl se¢mek, -

— Onu, hiitin tehhke ve
zararhlara kars: koruyucu ‘bir
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bakim ve gozetim altinda ye-
tigtirmek,

— Devsirme ve ambalajla-
mada meyveleri bozmayacak
ve aliciy: qekecek sekilde hazir-
lamalk;
flkralarlnda 0z 1fades1n1 bulan
standardlasmanin da bu sonuc-
ta bir hizmet pay: oldugu siip-
he gotirmez bir gercektir.

. Onun igindir ki, kargilagti-
gmiz-her mustahsﬂ ve 1hracat-
¢l

Sectligi fldelerden yaptigi
bakim ve istihsalde edindigi
tecritbelerden, ve sonuqlarmdan
s0z agtyor, :



Bahgelerine  bakmayanla-
rin gevrelerine verdikleri za-
rarlardan sikdyetci oluyor ve
az bir himmetle Tirk limon ve
portakallarinin diinya piyasa-

larinda buyik ragbet gorece-:

gine inandigini agikliyor.

Iste bu kam iledir ki, ara-
da mevvelerini kesecek ma-
kaslar1 ta Italya’dan getirtui-
gini ve bu sayede mallarim be-
relemekten koruyarak iyi men-
faat sagladigim iftiharla anla-
tanlara bile rastlaniyor.

Resmi kayitlara gore

1 : (tabloya bakmiz)

bu

Cins Ton (Kiymet
(TL.)

Portakal 8.300 6.837.000.—
Limon 11.930 13.600.000.—
Altintop 790  670,000.—
Mandarin 68  101.000.—
U. Yekéin  21.088 21.208.000.—
memlekete’ 21.208.000 T. L.

doviz kazandirilmigtir. Yapilan
satiglar ilk defa eolarak kirh
sonuclar vermistir.

Bu sebeple miistahsil bol-
ge, - bastanbasa turuncgillerin
geleceginden umutlu 've mem-
nun gorunuyor.

Boylesine elverigli ve mut-
luluk veren havanin etkisi al-
tinda adi gecen faaliyete sahne
olan cevreye goz gezdirilince
de : '

Mevsimin hayli ilerlemig
bulunmasina ragmen agaclar
tizerinde bereketli bir mahsul
goze carpiyor ve arada soylen-
digi gibi yer yer turli hastalik-
lardan dallar1 kurumusg, yap-
raklar1 dokilmiyg agaclar, ya-
bani denecek halde bakmmsiz
bahceler maalesef i¢ acisi olu-
yor. 5
Meyvelerden pek makbul
sayillmayan ilkel usullerle top-
lamp satiga cikarilanlar1  da
var.

Fakat uyanik ' bahceciler

un zararlarint anladiklarin-

dan. mallarini bulabildikleri im- ¢

kanlardan faydalanarak temiz,
iyi ve korunmug bir hale getir-
_neye ‘gayret ediyor.
“  Yine onun igindir ki, ki-
misi bahcesinde basit te51sler
kurmus, bazi firmalar daha e-
sasli temizleme ve boylara a-
yirma makinalar1 getirtip ozel
depolar inga etmigler, bunu ya-

pamiyanlar ise gehirdeki mo-
dern Packing house’lardan fay-
dalanma yoluna gitmisglerdir,

Bunlardan bazilar1t mey-
velerin yalmz tozunu; topragi-
n1 vé yabanci maddelerini te-
mizleyip boylara ayiracak ter-
tibat1 haiz bulunmasma karsi-
Ik ileri techizatli olanlar :

Bahgelerden buyik san-
diklar icinde gelen turuncggil-
lerin 6nce yabanci maddelerini
ayikladiktan sonra bunlar: ilag-
11 sicak su bulunan bir havuzda
2 dakika giizelce yikiyor ve
muteakiben silindir  bi¢imin-
deki tampico fircalarindan ge-
cirerek  iizerlerindeki kirleri
aliyor, daha ileride bu defa yu-
musak lifli ve islak firgalarla
siliyor, kurutup  izerlerini
mumluyor; boylece tertemiz bir
duruma gelen meyveler tasi-
vicl bandin iki yanina dizilmisg
iscilerin oniinden gegerken ic-
lerinden kalin kabuklu, geklen
bozuk ve yarali bereli olanlar}
almip isgilerin yani basglarinda-
ki kanallardan agagiya atili-
yor. Bunlar sikimlik olarak ve-
ya ic¢ istihldkta  kullamlryor,
temiz ve saglam meyveler bu
ayirmadan .sonra da tasiyicr ii-
zerinde yollarina devamla yan-
lar1 kapali ve altlar1 agik ka-
nallarin igine sira ile giriyor.
Burada sarsila sarsila ilerli-
yor ve her meyve capina denk
acikliga geldiginde asagr diise-
rek bir oluktan kanalin yan ta-

rafma konulmus, mihverleri
etrafinda donen silindir bigi-
mindeki - depolarda toplaniyor
ve boylelikle muhtelif boylarda
ayrilmig oluyor.

Depolarin yaninda oturan
isciler bunlar1 alip kagithiyor
ve onlerindeki bog sandiga tes-
bit edilen bicimde diziyor. Do-
lan sandiklar1 da gezici isgiler
alip tekrar tagiyici bandlara bi-
rakiyor. Dolu sandiklar bu yol-
dan cakic isgilerin 6niine gidi-
yor. Uzerlerine hazir kapak-
lardan biri konulup ¢akiliyor
ve iki kaslart telle sariliyor.
Boylelikle her igi biten sandik-
lar istifciler alip 5 tanesini te-
kerlekli tagiyicisina yukliiyor
ve kamyonlarin alacafit yere
kadar goturiip orada istif. edi-
yor.

Packing house’in genig de-
polarinda her miistahsil. ve ih-
racatciya ait ve birbirinden gii-
zel, renkli etiketlerle sislii
sandiklar ayr1 ayri yerlere.istif
olundugundan bunlara uzak-
tan bakildig1 zaman, renk renk
quekler acmig bir bahge gibi
goruniyor.

Turuncgilleri ihraca hazir-
layan yerlerin bu hummal: fa-
aliyetini ve turuncgillerimizin
ihracindan elde edilen mutlu,
verimli sonuclar:, standardlag-
manimn yurt ufuklarinda beli-
ren hayat verici ilk 1giklar: sa-
yariz.

Temizlenmig turnng¢giller mumlama yerinde
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PIKLE DERI STANDARDI

Bu Standard, kiiciikbas hayvanlardan alinan ve
piklaji yapilmis olan derileri kapsamaktadir

Tarif :

Piklaj ameliyesinden gecerek,
yiizli tiiylerden (elyaftan) ici, et ve
yaglardan (leslerden) temizlenmisg,
temizlenmeye hazir ve miisait hale
getirilmig deriye pikle deri denir.

Smr :

Bu standarddaki- (pikle deri) te-
rimi, kiiciikbag hayvanlardan alinan
ve plklaJl yap11m1§ olan derilerj ifa.
de eder.

Smmiflandirma :
Pikle deriler :

1 — Koyun
2 — Keci
3 — Kuzu L

4 — Oglak adlarn altinda 4 sini-
fa,

Koyunlar :

1 — Kiviraik

2 — Daglig

3. — Karaman olarak lic,

Keciler de :

1 — Kilkeci (karakegi)

2 — Tiftik ke(;151 olarak 2 cinse
ayrilir.

Cinsler :
KIVIRCIK: Kivireik irkindan el

Ziya ORHON

Istanbul ihracat Kontrolsrii

de edilen ve yiiz 6lclisii (deri sathi)
4.5 _ 7.5 ayak arasi olan derilerdir.

Karayaka derileri, kivircik par-
tilerine verilir.

Olcit

' Bu standardda ylizey (satih) oI-
gusu olarak alinan (ayak _ feet),
dsm. kare kabul edilir.

Bu standardin muhtelif yerlerin_
de kullamlmig bulunan (deriy sozii,
ilk maddece tarifi yap11m1§ olan plk_
le derilerj gosterir.

DAGLI(; Dagh¢ irkindan elde
edilen ve yliz Slclisii 5-7.5 ayak a
rasy olan derilerdir,

KARAMAN: Ak ve kizil kara-
man 1rklarindan elde edilen ve yliz
Olciiteri 7.5 ayaktan yukar:i olan de.
rilerdir,

Merinos  derileri, dokularinin
(nesiclerinin gevsekligi, {iizerlerinde
kat ve cizgiler bulunmasi sebebile)
diger cinslere nazaran diisiik kaliteli
olduklarindan  birinci nev'e verile.

. mezler.

Ancak kaliteleri uyanlar, daha
sonraki nevilere katilabilirler.

KILKECI: Bu irktan elde edilen
ve yiiz Olgiisi 6.9 ayak aras1 olan
derilerdir,

TIFTIK KECISI: Bu irktan elde
edilen ve yiiz dlciisii 5.5.9 ayak arasi
olan derilerdir.

Pm DERIDE TIPIK BICAK YARASI

el

KUZU: Kuzulardan elde edilen
ve yiiz dlciisit 3.6.5 ayak olan deri.
lerdir.

OGLAK: Oglaklardan alinan ve
yiiz olclisii 3.6 ayak aras: olan deri.
lerdir.

Ozet Cetveli ;

Her cinse ait ayak miktarlar
agagida ozetlenmigtir,

Cins Ayak
Kivircik 45.75
Daglic 5 .15
Karaman(ak, kiz1l) 7.5 - yukar:
Kilkeci 6 .9
Tiftik kecisi - 55-9
Kuzu 3 .65
Oglak 3 -6

Bu ayaklarda +0,5 tolerans ka-
bul  edilir,

Neviler :

Koyun, kegi, kuzu ve derileri ile
bunlarn ayrilmig bulundugu cinslerin

herbiri agagida gosterilen 5 nev'e ay.
rilir:
+ BIRINCI nevi pikle deri
IKINCE « « <

UCUNCU  « « «
DORDUNCU « « <
ISKARTA « <«

BIRINCI NEVI :

Oziir ve hastaliklardan meydana,
gelme kusurlari (toleranslar mah.
fuz) ihtiva etmeyen secme derilerdir.

Derilerde Oziir :

— Bicak yarasi

— 1spir

— Diken yarasi

— Makas

— Gines yamg

— Kire¢ yamig (lekesi)
— Glive yenigi

— Sigcan «

— Hamlak,

O WU W
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Derilerde Hastahk :

1 — Nakra
2 — Cigek
3 — Uyuz

4 — Repik'tir,

Tolerans : \

Birinci nevi derilerde asagida
yazili toleranslar cari olur,

1 - HAFIF ISPIR: Bulunabilir.

Haftif ispir, bagparmakla tazyik
odildigi zaman delinmeyen ve fabri-
kasyona herhangi bir safhasinda za.
rarli olmayan ispirdir. ’

2 — MAKAS YARASI: (Ka-
panmig), etekte en cok {i7 adede ka-
dar.

WTEK: Koyun ve kezi derilerinin
kenar ¢izgisinden baglayarak ice dog_
ru 8 cm, lik gerit- (Pratikte, bagpar-
mak hari¢ diger dort parmagin deri

-lizerinde kapladig1 geniglik)

Kuzu ve oglaklarda 8 cm; yeri-
ne 4 cm, alntr.

SIRT: Etek geridinden sonra ge-
len kisimdir.

8= CICEK YARASI KAPAN.
MIS: Etekte bir tek yara (yara izi).

Cicek yaras1 bulundugu takdir.
de, makas yaras1 2 den fazla olamaz.

2 ve 3 No.lu kusurlari muhtevi
derilerin toplami diizinede en cok 4
adede kadardar. 3

Birinci nevi kuzu derilerinde re.

' pik bulunmaz.

Tulum gikarilmamig kuzu ve og.
lak derileri, kusur toleranslari baki.
mindan, koyun ve keci hiikmiindedir.

Ancak bunlarda etek geridi 4 cm.
kabul edilir,

Tulum c¢ikarilmig kuzu ve oglak.

Jlarda, kusurlarm yeri tereddiidii mu-

cip olursa, derj karmmndan usuliine
gore yariip acilmak suretile, etek-ve
karin bolgeleri tayin ve bdylece ku.
curlar: deri lizerinde dogru olarak
teshit edilir, g

IKINCI NEVI

iKINCI NEVi PIKLE DERI
Kusur ve lkalite bakimindan birinci
nev'e verilemeyen derilerdir.

PIKLE DERILERDE KUSUR :
Oziir ve hastaliklardan veya her i-
kisinin birden ayni deri iizerinde bu-
lunmasindan meydana gelen ‘bozuk.
luklardir. i

Mesela: Bicak yarasi
ispir ‘
. Cicek
. Ispir — Uyuz
\ Ispir — Cigek
O Uyuz — Nokra gibi.



’ 1ISO , REKOMANDASYONLARI

ISO REKOMANDASYONLARINDAN 265’'DEN

ISO

ISO
ISO

18O

ISO

IS0
ISO
ISO
ISO
ISC
ISO

ISO

ISO

ISO

1SO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ool

"EER A

j2s)

SONRA CIKANLAR

. 266) Akustik oOlgiiler icin tercih edilen fre-

kanslar

. 267)  Ucak alet kadran ve gdstergeleri

. 268) Muhaberat zarflarinin ve gbmlekleri-

nin eb’ad1

- 269) Miinferit lif uzunluklarinin olciilme-

si sureti ile lif uzunluklarimin tayini

. 271) Tekstil fiber ve ipliklerinin boyalarinin

tayininde Tex sisteminin tatbiki

. 272)  Alt1 koseli somun ve civatalar

273) Metrik civatalar icin delikler
274) Bakir borular
275) Cinko-oksit

! 2?6) Bezir vap1 ve litografik vernikler

277) Boya vernik ve benzeri mamiillerin
imalinde kullanilan ham neft yag

. 278) Kokulu yaglarn analiz  metodlar:

icin standard plan

. 279) Kokulu yaglarin yogunluk ve nisbi

yogunluguaun tayini

. 280) Kokulu yaglarin kinlma sayilarinin

tayini

. 281) Bilyali ve Rulmanli yataklar. Dina-

mik yitk degerlendirme metodlar:

. 282) Konveyor kayislarindan numune al-

ma

- 283) EKonveydr kayislarinin gerilim kuv-

veli ve uzamasi, Spesifikasyonlar ve
deney metodian.

284) Konveyor kayislarinin elektrik na-
killigi, Spesifikasyonlar ve deney me-
todlari.

. 285) Demir borular, Kaynakh dirsekler

(90° -180°)

- 286) Toleranslar ve gecmeler,

todlanr
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11. 180 icra Konseyi

Milletleraras: Standardizasyon
Tegkilat1 (ISO) min Icra Konseyi bu
sene 19_23 Haziran 1963 tarihlerinde
Cenevre'de toplanacaktir. Uye sifa.
tiyle TSE’de bu toplantiya davet e.
dilmistiy. '

Konseyin giindemi agagida ve.
rilmigtir,

1 — Acilhg

2 — ISO Bagkanmn konugma.
s1,

3 — 1962 Konsey toplantis1 tu-
tanaklari 6zetinin okunmas,

4 — Glindemin kabuli,

5 — Genel Sekreterin raporu,

-6 — Konsey toplantilarina belir.
i baz kigilerin cagmimasi hakkinda
Bagkan ve Genel Sekreterin teklif.
leri,

7—Mali isler:

a) Muhasibin konusmas: ve 1962
yili mali raporu,

b) 1964 aidatlar:,

c) 1964 biitgesi.

d) 1963 yili icin denetcilerin se.
cimi,

8 — Geligme Komitesi (DEVCO)
Komite Bagkaninin konusmasi,

9 — Mevcut Teknik Komiteler:

a) Genel Sekreterin raportu,

b) Planlama Komitesinin (PLA._
CO) raporu, '

10 — Yeni mes’elelerin incelen.
mesj igin teklifler: Planlama Komi.
tesinin raporu,

11 — Teknik igler icin direktif.
ler: Direktifler Komitesi Bagkam
(DICO)

12 — IS0 Rekomandasyonlan

a) Genel Sekreterin raporu,

by Yaymm Komitesinin raporu
(EDCO)

¢) Telif Haklart ve ISO Reko.
mandasyonlarimn Satis Sartlarmm In_
celeme Komisyonunun (COPCO) ra.
poru,

d) ISO Rekomandasyonlarimn
milll standardlara uygulanmasi (not)

13 — Standardizasyonun bilmsel
prensipleri: Standardizasyon Bilimsel
Prensipleri Inceleme Komitesinin ra.
poru (STACO)

14 — Milletlerarasi Elektrotek-
nik Komisyonu (IEC): ITEC/ISO Mii.
nasebelleri hakkinda rapor

15 — Milletlerarasi kurumlarla
igbirligi: Genel Sekreterligin ve is-
birligi memurlamnin raporu,

16 — 1964 senesi icin Denetle.
me Komitesine iiciineii liyenin seci.
mi,

17 — 18. Konsey toplantisinin
yeri ve tarihi,

18 — Cecitli meseleler,



DIESELIN YAYDIGI
DUMANLA SAVAS
ICIN STANDARD

Diesel tertibatlli araglarin
yaydigr duman halkin saghgini
bozan bir meseledir. Bu durum-
dan sofér, imalatgl ve sokaklar-
da gezen herkes gikayetcidir.

Dumana sebep olan unsur-
lardan biri, arabada, fazla ben-
zin akimini saglayan tertibatin
kotiiye kullanilmasidir.

Bu yilin baglarinda yiiriirlii-

ge konulmus olan- belgeler In-
gilterede diesel tertibath ara-
balarin soférlerine araba hare-
ket halinde iken fazla yakit aki-
mint saglayan bu tertibati kul-
lanmamalarin ihtar etmekte ve
aksi hali suc saymaktadir.
- Ancak diesel motdriiniin,
dumanin yogunluguna dayana-
bilecek yatagimin da bulunmasi
gerekmektedir. Bu sebeple Bri-
tanya Standardlari Enstitiisii
tarafindan ulastirma bakanhgi,
fabrikatorler ve bu tertibati
kullananlarin yardimlar ile ta-
sitlara has diesel motorleri igin
bir standard hazirlamakla go-
revli bir komite kurulmustur.
Bu standardin tesbitinden mak-
sat, tasitlarin yaydigi dumanin
yogunlugunu diizenlemektir.

Milletlerarasi Musterek
Standardlar Artiyor

AVRUPA MEMLEKETLERINDE UYGULANACAK
MUSTEREK ZEYTINYAGI STANDARDI TAMAMLANDI

Giic gectikge migterek standard-
larin sayilart artiyor ve standard
birligine ybdnelen c¢ahgmalar yayilip
koklegiyor,

Bu ciimleden olarak :

Yas ve kuru meyvelerle sebze.
lerden sonra bu defa da Onemli gida
maddeleri arasinda bulunan ve dig
piyasalarda her zaman alicisi hazir
olan zeytinyagmin  biitin Avrupa
memleketlerinde uygulanacak miiste-
rek standardi tamamlanmig bulunu-
yor.

1.10.1963 tarihinden itibaren yi.
riirluge konulmasi kararlastirilmig
bulunan bu standardr zeytinyagl
miistahsili ve jthalatcis memleketle.
rin eksperleri bir araya gelerek ha.
zirlamiglardir.

A§ag1dé. gosterilen esaslarin mii-
talaasindan da anlagilacagi vechile
bu standard yalmz naturel ve kati
siks1z zeytinyaglar: ile zeytin cekir.
deklerinden cikarilan sanayie mah-
sus yaglar1 kapsamaktadir.

Zeytinyaglar, kabul edilen usu-
le gore tatlar: ve oleyik asitle belir-
tilen asiditeleri iizerinden kalitelere
ayrilmakta ve bunlarin birbirleriyle

ISO TOPLANTILARI

5- 7 Haziran

5- 7 Haziran
11-15 Hagziran

. 19-22(23) Haziran
24-27 Haziran

Cenevre ISO
Prag ISO/TC63

25-28 Haziran
1- 3 Temmuz

4- 8 Kasim

___’{‘E.rihi Yeri Konusu

29 Mayis Lahey ISO/TC35/SC5 Boya, vernik ve benzeri
maddeler i¢in ham mad-
deler/Beyaz ispirto,

30-31 Mayis Liahey ISO/TC35 Boya, vernik ve benzeri

Roma ISO/TC6/SC5

Berlin ISO/TC97/8C5
Kopenhag ISO/TC12

(Belli degil) ISO/TC56
Stokholm ISO/TC85/SC1

Wiesbaden ISQ/TC5/SC6

maddeler icin ham mad-
deler,

Kazgit/Kagit hamurunun
muayene metodlar1 ve
kalite spesifikasyonlari.
Hesap makinalari,
Miktar, iinite ve sembol-
ler tahvil faktor ve tab-
lalamn.

Konsey.

Cam mahfaza ve kablar
icin vida digleri,

Mika.,

Niikleer enerji, terimler,
tarifler, iinive ve sem-
boller.

Boru ve rakorla, mayile-
rin nakli icin kullanilan
plastik malzeme boru ve
rakorlari,
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kangimindan ozel tipler yapilmasina

da miisaade edilmektedir,

Milietieraras) Ticarette Zeytinyag.
larmnm Tarifleri ve Ozellikleri

Saf Zeytinyagt :

Zeytin meyvelerinden = mekanik
usulle elde edilmis ve bagka nev’'i ve.
ya usullerle istihsal olunan yaglardan
ari zeytinyaglari olup su sekilde si-
miflandirilmigtir:

Ekstra Zeytinyaglari:

Tad1 ¢ok iyi ve oleyik asitle be-
lirtilen asiditesi, 100 graminda en
cok 1 g'a kadar olanlar.

Ince Zeytinyaglan :

Tad: yine iyi ve oleyik asitle be.
lirtilen asiditesi 100 gramda 1.15
gram olanlar.

Toleransh Zeytinyaglar :

Tatlar1 kusurlu, oleyik asitle be-
lirtilen asiditeleri 100 gramda en
cok 3 g'a kadar ve % 10 toleransh
olanlar.

iyi tasfiye gormiis zeytinyaglar
(lampant) :

Tatlar1 kusurlu, oleyik asitle be-
lirtilen asiditeleri 100 gramda 3 ve
daha fazla gram ve parlak olanlar.

Rafine Zeytinyaglar :

’ Bunlar, naturel (saf) zeytinyag._
lar rafine edilerek elde olunur.

Tip Zeytinyaglari :

Naturel ve rafine zeytinyaglar
karigtirilarak yapihir.

Bunlardan oleyik asitle belirtilen
asidite miktar1 100 graminda 1 gra-
ma kadar olanlar (Rivyera) tipini
tutar,

Ozel Tip Zeytinyaglar :

Yine naturel ve rafine zeytinyag.
lar, alict ile satici arasinda mutabik
kalinan Slciilerde karigtirilarak yapi-
lanlardir.

Zeytin ¢ekirdeklerinden cikarilan
yaglara (Prinayag) gelince:

Kinlip ezilmis zeytin cekirdek-
leri c¢oziiciilerle isleme tabi tutularak
istihsal olunur.

Bunlar da :

Rafine edilmis prinayagr

Endiistriyel prinayagi
adlar: altinda iki kaliteye ayrilirlar.

Zeytinyag1 ile zeytin cekirdegi
yagmin karigumi hi¢ bir zaman zey-
tinyag1 olarak adlandirilamaz.

Boylelikle zeytinyag konusunda-
ki milletleraras: zorluk ve anlasmaz.
hklara kesin bir ¢oziim yolu bulun-
mug ve bunun ticaretinj yapanlar ko.
layliga kavusturulmus olmaktadir.



Avrupa Memleketleri Ortak Standardlar
Hazirlanmasile llgili Calismalar

AVRUPA EKONOMIK KONSEYI'NIN «BOZULABILEN
{STITHLAK MADDELERI CALISMA GRUBU>»NUN.
YILLIK TOPLANTISI. 4 - S MART TARIHLERI

ARASINDA CENEVRE'DE YAPILDI

Tiirk Delegelerinin de katildig: toplantida ihracatimizda onemli yeri
olan maddelerin standardizasyonu konusu iizerinde duruldu

(Cenevre Muhabiriimiz Bildiri-

yor) —

Avrupa. Ekonomik Konseyinin
«Bozulabilen Istihlak Maddeleri Ca-
ligma Grupu» yillik toplantisim 4 . 8
Mart tarihlerj arasinda Cenevre’de
«Palais des Nations» da yapilmigtir.
Biitiin ilgili memleketlerin katildig:
ve ihracatimizda oOnemli yeri olan
maddelerin standardizasyonu konu-
sunu ic¢ine alan bu toplantiya Tiir-
kiye'nin kuvvetli bir grupla katilma-
51, cogunlugun memleketimiz hakkin.
da. ¢ok iyi hisler besledigi goriilen,
delegeler iizerinde olumlu bir izlenim
birakmigtir,

Kendisiyle goriigtiigimiiz daimi
delegemiz  sayin Necdet Tezel bu
durumdan memnuniyetini belirtmig
ve konferanslarda konuyu iyi bilen
teknisyenlerin katilmasinin memle-
ketimiz i¢in yalmz ilgili konuda de-
gil her yonden ilgi yarattiging bil.
hassa isaret etmig ve soOzgeligi zey-
tinyag1 toplantisinda yalniz Ticaret
Bakanhgmn katilmasiyle yetinilip
ilgili meslek tegekkiillerinin sesleri-
nin duyulmamasini esefle kaydetmis.
tir.

‘Tiirk delegasyonu bagkani Prof.
Sabahattin Ozbek toplanti sonucla-
rindan  memnunlugunu belirtmigtir,
Ogrenildigine gore, ele alinan stan.
dardlar arasinda baglicalar: gunlar-
dir,

Karnabahar
Yegil salatalik
Sofralk fizlim
Seftali

Kury erik

Kabuklu ceviz
Kabuklu badem
Findik
Narenciye

Ceviz ici

Meyve sulari
Kuru fasulye-
Tohumlu patates

Bunlardan memleketimizi ilgilen-
direnler {iizerinde su sonuclar ahn.
magtir

Findik: Ortalama en cok rutu-
bet ile randiman {iizerindeki teklifi-
miz biliylk ilgi gérmiis ve iizerinde
cok calisilmistir, Ortalama en ¢ok
rutubet ig¢in Tiurk teklifi olan 9,9
kabul edilmig, randimanlarin etiidii-
niin gelecek toplantiya kadar hazir-
lanarak caligma grupuna getirilmesi
Obiir ilgili memleketlerden istenmig_
tir, Alici memleketler cuvallarin net
kilo iizerinden markalanmasini iste.
migler ise de, itirazimiz uygun kar-
gilanip net veya biiriit kilo yazilmasi
imkan1 muhafaza edilmigtir, Cuval
daralarmin gelecek toplantida ele
alinarak tesbiti kararlagtirilmigtir,

Narenciye: Meyve olgunluk ayi-
raci olarak tesbiti istenen geker/asit
orant ¢ok tartigilmig ve ithaljteilar-
la ihracat¢t memleketler arasinda
anlagmaya varilamamgtir, Sonug o-
larak bu oranin etiidiine devam edi-
lecek, simdilik «olgunlugun tagima
ve depolamaya imkan verecek bir
seviyeye erigmig olmasi» geklinde
Ortak Pazar Standardindaki tarif
kabul edilmigtir,

Delegasyonumuz shamouti por-
takalinin asgari iisare orammnin '9,30
olarak kabuliinii istemig ise de, &biir
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memleketler bunu ancak Tiirk Sha-
moutileri kaydi konursa kabul ede-
bileceklerini ileri siirdiiklerinden tek-
lifte 1srar edilmemigtir.

Meyvelerin c¢ap toleranslari iize-
rinde de anlagmaya varilmig, Avru-
pa Ortak Pazar Standardindaki gibi
70 mm ye kadar 72 mm, 90 mm ye
kadar 7¥3 mm ve 90 mm den daha
yukart boylarda F4 mm tolerans
ve ayrica %5 boy karigmasi tole-
ranslar:t kabul edilmistir,

Meyvelerin yabanci madde ko.
kusundan ve lezzetinden ari olmasi
kayd:, difenil kagidi kullanilmasina
kesin olarak engel oldugundan, dife.
nil kagidinin veya banyo maddeleri-
nin kullanilmasina cevaz veren bir
kaydim standarda eklenmesi yolun-
da delegasyonumuz Israil'le beraber
calignmug ve bu sonuc¢ alinmigtir,

Kalite ve 0Ozlir toleranslarimn
artirilmasi yolundakij teklife biitiin
istihsal memleketleri katilmakla be-
raber standardlarin hazirlanma pren-
sipleri hususunda Cenevre protoko-
lunun degisiklife engel olmas: kar-
gisinda kabul edilememistir, Bu se-
beple tasarinin Avrupa standardi o-
larak kabul oylamasimda delegasyo-
numuz kalite toleranslarinin artiril-
mas1 gerektigi muhalefet gerhi ile
miisbet oy kullanmgtir,

Diger Kuru Meyveler :

Diger kuru meyvelerde de ran-
diman konusunun etlidlinde fayda
goriillmiig, kabuklu cevizde 912 ru-
tubet kabul edilmigtir, Ceviz igin
de, kaliteler icin renk skalasinin ha-



zirlanmas: ve Ekim 1963 toplanti-
sina getirilmesi istenmig ve bu ara-
da Ispanya bitiin-yarim eksik ve ki-
rik ceviz cinsleri arasina ceyrek ce-
viz smifimin eklenmesini teklif et-
migtir,

Epiderm parcaciklarimin toz ka-
bul edilmemesi de uygun goriilmiis-
tiir.

Findik, ceviz ve bademde kari-
sik- I ve karigik II kalite teklifleri
kabul edilmemigtir, L

Kuru fasulye standardi, projesi
Yugoslavya tarafindan hazirlanarak
ilgililere ve bu arada memleketimi-
ze de gonderilecektir,

Maddeler {lizerindeki bu goriig-
meler diginda genel olarak ekstra
icin ¢45, kalite I igin %10 ve kalite
II igin %15 oranlarin bilitiin madde-
lere tesmilinin kabil olmayacagi ve

bu sebeple Cenevre protokolunun
gozden gegirilmesinin gerektigi hu-
susunda goriig birligine varilmigtiz:

Bu meyanda toplantiya katilan
OCDE temsileisi Mr. Norman’'in de-
legasyonumuza, karg: yakin ilgisi cok
dikkat c¢ekici. olmugtur, Kendisiyle
gorigtiigiim Mr, Norman memleke-
timizin Iktisadi Igbirligi Tegkilatina
daha c¢ok yaklagmasi ve toplantilara
daha sik katilmasi isteginde bulun-
duktan sonra teknik yardim fonun-
dan ambalaj tesisleri, teknisyen ve
malzeme saglanmasi icin memleke-
timize yardim etmeyi istediklerini,
1964 ve 1965 kontenjanlarinin dagiti-
mina baglanmig olup isteklerimizi
kendilerine hizla ulagtirilmasi temen-
nisinde bulundu, Ogrendigime gore
bu fondan bilhassa Italya biiyiilk his-
seler almig ve almaktadir,

Daimi temsilcisi Necdet Tezel
ve Fahir Alacam da bu konu lizerin-
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Toplantilarin yapildig1 Palais des Nations binas1

de durdular, Ayrica Mr, Norman'in
Tirkiye'nin her toplantida kuvvetle
temsili hususundaki istégi de kayda
deger,

Grupun gelecek toplantis1 25.10,
1963 te olacaktir,

Bu toplantida memleketimizi
kuvvetli temsil yolunda, TSE ile
Hilkimet yaninda bu defa Tiirkiye
Narenciye Ihracatgilar Birliginin o-
lumlu caligmasi ornek tutularak, il-
gili mestek tegekkiilerinin de temsil-
ciler bulundurmalari temenniye sa-
yandir.

~ Prof. Sabahattin Ozbek’in bag-
kanhginda Trabzon Ziraat Miidiirii
Yiik. Miih. Fikri Arikan, Tiirkiye
Narenciye Ihracatcilar Birligi Tem-
sileisi Yiik, Miih, Zekai Glirdogan’in
katildigr bu toplantida memleketi-
miz icin olumlu ve verimli sonuclar
alinmigtir. ° . -



KALKINMAMIZ iCiN STANDARD SARTTIR AMA YETER DEGILDiR

(Bastaraf: 3. \Sayfa,da)
Bunlardan ikincisi, belki kontroldan da
daha 6nemli bir konudur.

Standardi yapilan herhangi bir malin o
standarda gore hazirlanmasim saglayacak cihaz
ve tesislerimiz kurulmamissa o standarddan
fayda beklemek bogunadir.

, Ashindan standard, bir oleii ve diizendir.
Fakat kagt tizerinde bir belgeden bagka bir
sey degildir. Onu degerlendirecek, memleket
ekonomisine yararh kilacak kuvvet, mallarin
standarda gore hazirlanmalarimi saglayacak te-
sislerin verimli olara k ¢aligmasi ve boylece tam
degerde hazirlandigimin bilgili kontrolérlerce
aragtirilmas: ve aykir1  davraniglarin sonuc-
landirilmasidir; » :

Acikca belirtmek zorundayiz ki, memleke-
timizin ihracat mali hazirlayan tesisleri cok
azdir. Hele bazi kalemlerimizi tiretim yerinden
geldigi gibi, hic islemeden ihrag etmekteyiz.
Halbuki bunlar1 temizlemek, boylara ayirmak,
tertemiz ambalajlamak kisaca, standard kural-
larmma goére hazirlamak ve diinya pazarlarina
uygar memleket mallar gibi ¢ikarmak gerek-
tir. Her ihracatcinin boyle cihaz ve tesislere

sahip olmasi elbette iftihar edilecek bir olay-
dir.

Fakat - bazi kollarda ve bazi firmalar icin
bu durum saglansa bile - genel olarak her
alanda bu organizasyonu elde etmege imkan
olamayacag: kolayca teslim olunur.

Onun icin bu isi bir kamu konusu olarak
ele almak ve lzerinde biitlin giicimiizle ca-
lismak durumundayiz.

Ihracatgi birliklerimiz, ticaret odalarimiz
ve ticaret borsalarimiz, kendi dyelerinin mal-
larm iglemek ftizere boyle tesisleri kurma yo-
luna giderlerse memleket ekonomisine gergek
ilerleme yolunu acabilirler.

Marsilya Ticaret Odasinin daha gecen yliz
yil sonunda bu alanda yaptig1 tesisler faydali
sonuglar vermekle kalmamis bu arada Odanin
en onemli gelir kaynaklar: arasinda da yer al-
migtir,

Diger gorevleri yaninda bu gibi gelisme-
lere de amaclar: arasinda yer verebilecek olan
Umumi Magazalar Anonim Sirketi, esasen oda
ve borsalarimizin ortak oldugu ve islettigi bir

kurulustur. Bu yonden, ilk denemeler igin, bu

sirket yoliyle ige baglamak da her bakimdan
diisuniilmege deger.

—_——— e e e e e e e

BU ALAMETI FARIKAYI TASIYAN
'MALLAR

TURK STANDARDLARINA GORE
" HAZIRLANMISTIR

BU MARKAYI TASIYAN MALI

iINANARAK ALIN
GUVENEREK KULLANIN
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SUMMARY OF CONTENTS ‘

THIS MONTH . . 12, 1L

The most important event of this month has been the
enforcement of the 1963 Program of the First Five Year
Development Plan. '

In our 13th issue we had, in an article, shown the place
of' TSE in the Five Year Development Plan. It was clear from
the said article that the Plan attaches great importance to
the setting up and enforcement of standards. The 1963 Prog-
ram is another document proving the importance of standar-
dization, The General Council which will convene in May will
have to take this into consideration in the preparation of
the Working Program,

We all wish to have the Five Year Plan succeed and no
one can doubt that TSE will do its utmost to fulfill its duties
in this connection. However, in view of the lack of provisions
for material as well as spiritual assistance, we doubt that we
can do all that is required of us by the Plan,

Another difficulty .will be the enforcement of standards
made. The personnel required to control thé manner of
enforcement of the standards is very limited whereas enfor-
cement is a delicate duty, successful fulfillment of which
depends on extensive training.

Another important event this month has been the meet-
ing in Geneva to set up common standards for European
countries,

STANDARDS ARE NECESSARY BUT NOT SUFFICIENT
FOR TURKEY’S DEVELOPMENT p. 3

Since it was founded the Turkish Standards Institution
organized and regulated the work of standardization to a
considerable extent. More than 60 standars are enforced as
Turkish Standards and more than 248 subjects are now
undesr study,

In the meantime, standardization activities in the whole
world is progressing at a fast pace. Underdeveloped countries
have realized that the basic necessity of a well regulated
economic life is extensive standardization, Much progress is
recorded in such countries 'as Israel, India, Pakistan, and
Iran, as well as many South African and South American
countries in this field.

Turkey is also active in the field of international stan-
dards, TSE is a member of ISO and IEC and follow closely
the activities of the European Economic Cooperation in the
field of agricultural international standards,

It is now inevitable that national standardization activi-
ties progress parallel to international activities. It is a na-
tional duty to be against those who try to obstruct standardi-
zation for the sake of their personal profits,

It is clear that standardization is the primary necessity
for a speedy development, but it is. not sufficient, unless
other measures are taken to supplement this necessity such
as controlling the standards made and procurement of equip-
ment and tools to produce in compliance with standards.

With a controlling body inadequate in number and
knowledge success is impossible even if the best standards
are set up.

Without adequate equipment, tools and plants to produce
in conformity with standards, standards are uselss.

Standards are documents. They have value only when
products are prepared in accordance with the provisions of
theso documents.

STANDARDS IN THE 1963 PROGRAM OF THE
DEVELOPMENT PLAN p. 4-5
) The 1963 program which includes the works to be done
during the first year of the Five Year Development Plan is
published in Official Gazette No. 11329 of February 8th, 1963.

The sﬁbjécts of standardization in the program may be
listed as follows :

1, Minimum standards to protect the quality of water
products shall be set up.

2. Quality controls of finished products shall be carried
out and measures shall be taken to prevent sales of
products not complying with standards.

3. Standardization of industrial products shall be ex-
pedited.

4. Standards shall be set up for high quality canned
food.

5 Standards and norm regulations shall be prepared with
a view of improving quality of textile products.

6. Production of chasis shall comply with standards of
security and use.

7. Standard tools and parts shall be used in electric
installations and spare part stocks shall be diminished
as far as possible.

8. Social housing standards shall be set up.

9. Work on standardization of materials and construction
elements with a view of providing economy shall
continue.

10. Standardization of agricultural products with a view
of improving their quality shall be expedited,
11. Quality certificates shall be given due importance.

It can be seen from the preceding that the 1963 program

bestows a lot of work on TSE. Some of these requirements
have already been met by TSE, others are in the course of
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preparation. However, it should not be forgotten that to
take up new subjects, financial and persannel problems have
to be solved, However, TSE never hesitates in the face of
difficulties, i

CAPTAIN G.IL.D. HUTCHESON, CHAIRMAN OF THE COUNCIL
OF THE STANDARDS ASSOCIATION OF AUSTRALIA p. 7

Captain G.I.D. Hutcheson, Chairman of the Council of
the Standards Association of Australia, is one of Australia’s
best known engineers and industrialists,

After graduating in engineering at Adelaide University
in 1917 he joined the Royal Australian Navy, During the
Second World War he was in charge of naval repair and
construction work in Sydney.

In 1947 he resigned from the Navy and joined the firm
of Cockatoo Docks and Engineering Co. Pty Ltd. as its
Managing Director. In 1962 he retired from this position to
take up an appointment as Chairman of Directors of Vickers
Australia Pty Ltd and its subsidiary companies in Australia.

Captain Hutcheson has been a very active supporter of
industrial standardization in Australia, He has also taken
keen interest in the engineering profession and has contri-
buted very largely to the activities of the many technical
and educational bodies to which be belongs.

He is serving his fifth consecutive term as Chairman of
the Council of the Standards Association, on which he repre-
sents both the Associated Chambers of Manufactures of
Australia and the Institution of Engineers, Australia. He is a
past president of the Institution of Engineers, vicepresident
for Australia of the Institute of Marine Engineers (London),
and a member of the Australian Committee on Lloyd’s
Register of Shipping,

Captain Hutcheson’s services to Australian engineering
were recognized by Her Majesty the Queen in 1960 when he
was made a Commander of the Order of British Empire
(C.B.E.). In 1962 he was awarded the Peter Nicol Russell
Memorial Medal of the Institution of Engineers, Australia,
which is given for a notable contribution to the science and
practice of engineering in Australia over a lifetime of service.

DR. A, W. LATEGAN p. 7

Dr. A. W, Lategan, whose appointment as Director of the
South African Bureau of Standards became effective in No-
vember, 1956, was for many years Chief Chemist of National
Chemical Products Ltd,

He later became Chief Research Chemist, and finally
Technical, Advisor to the Federal Group of,Companies, serving
as director of companies manufacturing pharmaceuticals, in-
dustrial and edible oils, veterinary products, industrial che-
micals, insulation materials and agricultural implements.

From 1949 to 1952 Dr, Lategan held the post of Principal
Technical Officer of the S.A, Bureau of Standards. He was
appointed Director of the National Nurition Research Institute
on its inception, and occupied this position until his transfer
to the SABS as Director. In 1955 he represented South Africa
at the Commcnwealth Conference on Food Defence in London
and rattended the Commission de Cooperation Technique en
Afrique Nutrition Conference at Luanda in 1956, He has
since undertaken several overseas investigational tours and
has attended two Commonwealth Standards Conferences, viz.
in Ottawa (1959 and Sydney (1962), and the I.S.0. Con-

ference in Helsinki in 1961. X
T R AT T RN B TR
He was elected a member of the Council of the Pretoria
University in 1960, and the following year was elected Chair-
man of the Advisory Committee on Automobile Parts by the
Minister of Economic Affairs, The committee serves as a
permanent consultative body for the Board of Trade and
Industry in connection with customs tariff protection accorded
to local manufacturers of motor components.

Dr. L/a’cegan also served for many years on the Council
of the South African Chemical Institute, is a former chairman

of the Nutrition Society of Southern Africa and is currently a
member of the S.A, Akademie vir Wetenskap en Kuns, the
Defence Resources Board, the Assize Board, the Central Council
for Medical Aid Schemes, the newly constituted Scientific
Advisory Council and the Council of the Pretoria Technical
College.

He is a graduate of the Universities of Pretoria and Cape
Town.

TECHNICAL COUNCIL OF TSE MET p. 8

TSE Technical Council met on 27.3.1963. The Agenda
contained the following items : i

1. Petrol burners with pumps, primus lamp
2. Spiral Drill Bits,Carpenter’s Drill Bits and Augers.

3. Wood fiber plates, and Wood Fiber Sampling and
Inspection Methods.

Six new Turkish Standards were agreed upon at the
meeting.

TSE ARCHIVES

The TSE Archives are developing and getting richer day
by day.

During the last month 405 new standards were received
from various countries.

The TSE Archives contain standards of 47 countries in
various languages.

SECOND QUARTERLY REPORT FROM TSE PERSONNEL IN
THE STATES p. 9

The second quarterly report from the States indicates
that the two laboratory technicians of TSE in the States
studied the followipg subjects up to this date:

1. Testing methods, tools and publications

2. Research methods

3. Methods of standardization in the States; establishment
and activities of standardization bureaus.

4. Participation of the U.S, in the ISO.

5. Preparation of government specifications in the States
and their relation to standards.

TWO FRENCH EXPERTS AT TSE

M. Jean-Francois Breton, Chief of Agricultural Section of
the French Plan General Commisserate, and M, Jean Molinier,
Chief of Study Section of the National Center of Foreign Trade,
visited TSE on 15th March and had a long and pleasant
talk with Mr, Faruk A, Siinter, the President of TSE.

The two experts are visiting Turkey to study the agri-
cultural products and food situation,

TSE’S PROCEDURE PREPARATORY GROUP SPEEDS UP ITS
TEMPO OF WORKING p. 10

The Procedure Preparatory Group completed its woork on:

a) Regulation of duties, Authorifies and Records of TSE
Personnel
b) Regulation for TSE Archives

¢) Accounting Plah )
and submitted them for the approval of the Board.

The Group also completed its examination of recently
completed draft standards from legal aspects

INTERNATIONAL COMMON STANDARDS AND TSE p. 11

TSE's President Mr. Faruk: A. Siinter visited Istanbul in
connection with business concerning TSE. During his stay in
Istanbul he paid visits to the General Directorates of Archives,
General Secretaries of Istanbul Chambers of Commerce and
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Industry, the Chief Controller’'s office, standardization labora-
iories, the Technical University and the Exchange, where he
‘ discussed the matters in relation with book to be published by
TSE under the title of «History of Standardization in Turkey,
TSE and Its Developmenty»; regulation of technical and financial
relations between the Chambers and TSE; expediting the
works that fall on groups and people in Istanbul in connection
with the preparation of new standards.

WORLD HUNGER CAMPAIGN AND STANDARDIZATION p. 13

After telling about the increase of world population
which threatens millions with hunger the article suggests
standardization as a remedy against this tragic situation.

The article proceeds to say that through the application
of standard methods it is possible to increase production and
efficiency of plants and it is also possible to diminish waste.

STANDARDIZATION IN THE SOUTH p. 14-15

During this export season Mersin became a very active
center of business in respect to exports of citrus fruits.

There is no doubt that standardization had a great part
in the ever increasing export business.

According to the official records this year the exports
amounted to the following - - /

Orange ... 8.300 tons at the value of TL. 6.837.000
Lemons 11.930 tons at the value of TL. 13.600.000
Altmtop T90 tons at the value of TL. 670.000
Tangarines 68 tons at the value of TL. . 101.000
Total 21,088 tons at the value of TL, 21.208.000.

The growers appear to be satisfied with the improvement
recorded in the amount and quality of their crops as well as
their packing and shipping methods as a result of the citrus
fruit standard enforced this year.

PICKLED LEATHER STANDARD p. 16-19

The standards prepared for pickled leather is given in
full in these pages.

17th MEETING OF ISO COUNSIL p. 20

TSE has been invited to .the Council meeting of ISO to
be held in Geneve between 19-23 June.

The Agenda of the meeting is also given.

COMMON STANDARDS FOR OLIVE OIL TO BE ENFORCED
IN INTERNATIONAL TRADE p, 21

The number of common standards is increasing day by
day.

After fresh fruits and vegetables a common standard for
olive oil to be used by all European countries has been
completed.

’

The standard which will be enforced as of 1.10.1963 has
been prepared by the joint efforts of experts from producing
and importing countries,

The standard covers only natural and unmixed olive oils
and industry oils obtained from olive seeds.

Permission is given to produce special types by mixing
olive oils classified according to their tastes and acid contents.

STANDARD TO FIGHT SMOKE FROM DIESEL ENGINES p. 21

Smoke from vehicles with diesel engines is dangerous
for the health of the population.

One of \the reasons of the excessive smoke is the bad
use of the Aevice for distributing petrol. Many drivers make
use of this device as a source of extra power needed to climb
uphill roads or to put the vehicle into sudden motion, while

the intent of it is to eliminate choking 'of the motor or to
place into motion a vehicle not yet heated.

In England, although use of this device while the vehicle
is in motion is declared to be a punishable act, a further
precaution such as placing the device in a place unreachable
by the driver is also contemplated.

At the same time a diesel engine must have a bearing
to stand the density of the smoke. For this reason the British
Standards Institute was asked to form a committee to work
on a standard for diesel engines used in motor vehicles. The
purpose of the standard will be to regulate the density of the
of the smoke spread by transportation vehicles.

TRANSITION 70 DECIMAL SYSTEM p. 22

The importance of the decimal system is understood by
the South African Union and work in favour of acceptance of
this system has already been commenced.

The whole world shows a tendency towards this system.

After the successful application of the decimal money
system the Ministry of Economy of the South African Union
applied to the Standards Bureau to prepare the way for the
adoption of the metric system as well.

" As the foreign trade of the South African Union is

developing fast these days, the adoption of the metric system
has become an important issue.

INTERNATIONAL NEWS

Proposals Pertaining to International Cement
Classifications
p. 23

A proposal pertaining to international cement classifica-
tions based on hardness and resistance was discussed at the
Mayfair meceting in which 65 experts from 22 countries par-
ticipated.

They were all members of the Technical Committee No, 74
attached to the International Standardization Organization.

By preparing the technical principles on which general
agreement will be reached, the ISO technical committee’s
work on cement classifications will facilitate the international
cement trade greatly.

NEWS FROM GENEVA
p. 26-27

The annual meeting of the Perishable Consumer Products
Working Group was held at Palais des Nations in Geneva on
the 4-8th March. Turkey participated in the meeting with a
strong group of delegates which made a very effective im-
pression on the delegates from other countries.

Turkey’s permenant delegate Necdet Tezel expressed his
happiness over this situation and said that it was a good
thing for our country to have experts sent to such con-
{erencez,

Prof. Sabahattin Ozbek, Chief of Turkish group of dele-
gates, expressed his satisfaction with the results obtained at
the meeting.

The standards discussed were :

Cauliflowers

Lettuce

Table grapes

Peaches

Dried Plum

Unshelled walnut

Filbert

Citrus Fruit

Shelled Walnut

Fruit Juices

Dry Beans

Potatoes
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1.2.5
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1.2.7

— I¢ ve Dis Yiizeyler

Ekmek kizarticisinin i¢ ve dig ylizey-
lerinin metal kisimlar sicaklik ve rutupete
kargi korunmug olacak ve 2.3.6 daki daya-
niklilk deneyine tabi tutulduktan sonra
bu yiizelerde herhangi bir hasar gorulmlye-
cektir.

Ozel olarak i¢ yiizeylerin gerekli kisim-
lar1 korozyona Kkargi korunmug olacaktir.

Saplar ve Kulplar ;

Ekmek kizarticissmin kullanma  esna-
sinda el ile tutulap sap veya kulp kismi
elektrik ve 181 gecirmiyen, rutubet, sicaklik
degigimi gibi normal caligma etkileri altin-
da bu ozelliklerini kaybetmiyen bir malze-
meden yapilmig olacaktir. Ayrica bu kisim-
lar govdeye, caligma esnasinda dénmiyecek
ve gevgemiyecek gekilde tesbit olunacaklar-
dir, Sapin veya kulpun elle tutulan kisim-
larinin sicakligy, bu kisimlar metal degilse

55° C1 veya metal ise 45° C"1 gecmiye-
cektir,

Ayaklar ;

Ekmek kizarticis:y, kullanmilmasi esna-
sinda. devrilmiyecek tarzda, ayaklar lizerine
oturtulmug olacaktir, Bu ayakarnn yik.
sekligi ve malzemesi ilizerinde durdugu yili-
zeyi 60° C'tan fazla mitmiyacak sekilde se-
¢ilmig bulunacaktir,

Isiticr :

Isiticilarin yapiminda en az 9, 65 nikel
ve en az % 15 krom ihtiva eden krom - ni-
kel alagimindan veya buna egdeger ozellik-
te bagka bir alagimdan yapiimig direnc teli
kullamlacaktir. Isiticilarin uglar1  baglanty
uclan ile elektriksel bakimdan tam bir te-
mas temin edecek gekilde tértiplenecektir.

Isiticinin direnc teli metal kisimlara
hicbir surette degmiyecek gexkilde seramik,
mika veya benzeri isiya ve 181 degigimlerine
dayanikl: yalitkan bir madde igine veya iize-
rine yerlegtirilmig olacaktir, Bu madde ye-
ter derecede saglam olacak ve caligma sira-
sinda direng¢ telinin sicaklikla geniglemesine
engel olmiyacaktir,

Isiticilar telden yapilmmg kafes veya
benzeri tertiplerle korunmug olacaklardir.
Bu koruyucu kafesin her goziinlin alam 3.2
cm? yl gecmiyecektir,

Yalitkanhk :

Ekmek kizarticisimmin yalitkanlig: nor-
mal caligma esnasindaki gartlara dayana-
bilecelk nitelikte olacaktir, Deneyler kismin-
da gosterildigi tarzda olciilecek -kagak akim
1 m A’i agmiyacak ve cihaz oda sicakliginda
iken Olglilecek yahtkanhk direnci 2 megom-
dan, dayamkhlik deneyinden sonra o&lclilecek
yalitkanlik direnci de 0,5 megomdan agal
olmiyacaktir, Deneyler kisminda gosterildigi
gibi, yiiksek gerilim deneyi 1500 Volt dege-
rinde alternatif bir gerilimle yapilacak ve
bu deney sonunda cihazda higbir hasar go-
rillmiyecektir.

1.2.8

Topraklama ucu bulunan ekmek kizar-
tictlarinda deneyler kisminda gosterildigi
gekilde olgiilecek topraklama direnci 0.1
ohm'’dan fazla olmiyacaktir,

Gerilim Atlama Mesafeleri ve fHava. Ara-
hklam : ‘

Gerilim atlama mesafeleri ve hava ara-

liklarn agagida verilen degerlerden kligiik
olmiyacaktir.
Gerilim Hava
atlama ha
mesafesi =

Gerilim altindaki farkh
tuplu kisimlar arasinda ... 3 3

Gerilim altindaki kisimlar ile
seramik veya benzeri
zeme ile yalitilmig metal ki-
simlar arasmda ............ 3 3
Ge ilim altindaki klslmla.r ile
topraklanmig diger metal ki-
simlar arasinda ... 4 3

ku-

mal-
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Otomatik Ayar Diizeni :

Otomatik zaman ayarl elektrikli ek-
mek kizarticilar: istefe uygun nitelikte ek-
megi kizartabilmek iizere, kizartma siiresini
ayarlamiya yariyan bir otomatik ayar diize-
ni ile donatilacaktir, Bu ayar diizeni, geri-
lim degigmeleri ve kizarticimn iistiiste kul-
lamilmasiyla meydana gelen sicaklik yiiksel-
mesinin etkilérini kargilayacak nitelikte ol-
malidrn.

Otomatik ayar diizeni, besieme devresi-
nin her iki iletkenini birden acacaktir,

Tesadiifi Temasa Karsiy Korunma :

Ekmek kizarticilarda direng teli tesa-
difi temasa kargi korunmug olacak ve bu-
na, deneyler kisminda gosterilen, standard
deney cubugu ile temas imkam olmlyacak'-
tie,

Ekmeéek kizarticisinin: gerilim-  altindaki
kisimlar1 tesadlift temasa karsi® korunmug
olacak, kizartici ile birlikte kullamilmas:
mutad olan catal ve benzeri ekmek tutacak
araclar ile bu kisimlara temas imkani bu-
lunmiyacaktir. Bu husus deneyler kisminda
gisterilen standard deney parmag ile
kontrol edilecektin, Emayelemek, ldklamak,
oksitlemek ve benzeri usullerle elde edilen
yalitkanlik tesadiifi temaslara kargi koruma
bakimindan yeter sayilmaz.

Ekmek kizarticisy, temas gerilimlerine
karg:, topraklamak veya takviyeli gekilde
yalitilmak suretiyle korunmug olacaktir;

" Topraklamalk suretiyle temas gerilimine
kar;yn korunmus ekmek kizarticilarda bag-
lant: uglarinin yamnda koruma hattiun bag-
lanmas: icin de bir klemens bulunacaktir.
Koruma hattinin baglanacag: klemens, te-
mas yiizeyi oksitlenerek elektriksel temas:
zay1fla.tm1yaca.k bir metalden yapihms ola-

cak ve (
lirtilecektir,

) topra,k_lama. isaretiyle be-
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Igaret lambali ekmek kizarticilarda,
lambanin c¢ikarilmas: halinde agikta kalan
lamba baglanti yeri ile lamba camimin ki-
rilmasi halinde aciga cikan flaman tutucula-
rma da gerilim altindaki kisimlarin tébi ol-
dugu hiikiimler uygulanir.

Kordonla baglant1 :

Ekmek kizarticisinin kordonla baglanti-
s1 ya elektrikli 1sitma cihazlar icin yapilmis
ozel fig - priz tertibat:i ile veya kordonu ci-
hazin baglanti uclarina dogrudan dogruya
baglamak suretiyle yapilir.

Dogrudan dogruya yapilan baglantilar-
da, iletkenlerin baglanmip sOkiilmeleri ancak
alet kullanarak yapilabilmelidir,

Baglant: Uclan :

Kordonun uglara dogrudan dogruya
baglanmas1 halinde baglanti uclari kordo-
nun degigtirilmesine miisait gekilde olacak
ve kordonu degistirmek icin ekmek kizarti-
cisinin tamamen sokillmesi gerekmiyecek-
tir, Kordon, ekmek kizarticisinin jgerisinde-
ki baglant1 iletkenleri ve difer pargalara
zarar vermiyecek tarzda kolayca  sokiiliip
takilabilmelidir, Kordon iletkenlerinin bag-
lantis:1 i¢ iletkenlerin baglantisindan tama-
men ayri olarak yapilmali; baglanti igin
kullanlan vida veya somunlar diger bir
parcanin tutturulmas: icip emniyet vasitasi
olarak kullamilmamalidir. Kordon ve ilet-
kenlerini tutturmak icin kullanilan metal
parcalarin gerilim alfindaki kisimlara her-
hangi bir gekilde temas imkam olmiyacak-
tir, Baglant1 uclari, iletkenlerin sikigtirilma
ve soOkiilmesi esnasinda gevgemiyecektir,
Ince tellerden yapilmig iletkenlerin dagilma-
masi i¢in gerekli tedbir alinmis olacak ve
iletkenler paslanmaya karsi korunmus bulu-
nacaktir. Baglant1 uclari ve baglanti yerleri

normal kullanma esnasindaki isinma, sar-
sint1 ve venzeri tesirlerle gevsemiyecek ge-
kilde yapilmig olacaktir, iletkenlerin bag-

lantisinda metal vidalar veya somunlu vida-
lar kullamlacaktir, Baglanti uglarmy yalit-
kan parcalara tesbiti yivlerini- kendi acan
cinsten vidalar kullamlarak yapilmiyacak ve
baglant: ytizeyindeki basing metal kisim-
lar tarafindan tagmacaktir,

Baglant:1 uclarindaki vida ve somunlar
birbirine en az iki vida adim: boyunca gece-
cek gekilde olacaktir,

Fis - Priz :
Ekmek kizarticismin kordon ile hag-
lantis1 elektrikli 1sitma cihazlar icin  ya-

pimig ozel fig - priz tertibati ile yapihyor-

12.14

1.2.15

sS4, bu tig - priz kendi standardlarina uygum
olacaktir. Ekmek Kkizarticisi iizerine tesbit
edilmis olan figin kontak c¢ubuklart gevge-
mig olsa dahi donmiyecektir,

Muhafaza korkulugu ekmek Kkizartict-
sina saglam bir gekilde tesbit edilmig ola-
cagur. Bunun tcsbiti kontak cubuklari va-
sitasiyla yapilamaz., Kontak cubuklarit 160°
C'tan fazla 1simnmiyacaktir,

Kordon :

Ekmek kizarticisini gebekeye Yagla-
mays yariyan kordon, tasinir cihazlarda
kullanilmays, elverigli, standardlarina uygun
ve kesiti en az 2Xx 2,5 mm? olacaktir. Kor-
donun bir ucu ya dogrudan dogruya ekmek
kizarticisinin baglama uclarina veya ciha-
zin pirizine; diger ucu da normal bir fige
paglanacakur Kordonun uzunlugu en az 2,5
i olacaktir,

Kordonun ekmek kizarticisina  dogru-
dan dogruya baglanmasi halinde cihazin
icinde kalan kordon kisminin iletkenleri isi-
ya dayamkli boncuk ve benzeri, malzeme ile
yalitilmig olmalidir, fletkerlerin uglara bag-
landig1 yerlerdeki sicaklik 100° C'1 agma-
malidir,

Kordon Tesbit Tertibat1 :

Kordondaki zorlamalarm. baglanti ug-
larina intikali bir tertibat vasitasiyle onle-
necektir., Bu tertibat kordonun yalitkan ta-
bakalarmm siyirmiyacak, kordonun Lkeskin
kise yapacak gekilde egilmesine engel ola-
cak ve kordon iletkenlerini biikiilmeye kar-
$1 koruyacaktir, Kordonu diigiimlemek su-
retiyle meydana getirilen gigkinlik kordon-
daki zorlamalar: onlemek icin kullanilamaz.
Rordondaki zorlamalar: &nlemek veya kor-
donu tesbit etmek icin kullanilan metal
parcalar, gerilim altindaki kisimlardan ya-
htilmig olacak ve bu kisimlara herhangi bir
gekilde temas imkani olmiyacakur,

Deneyler kisminda gosterildigi sekilde.
kordona 10 kg Ik kuvvet tatbik edildiginde
kordon tesbit tertibatinda fark edilecek bir
oynama olmiyacaktir,

2 — IHZAR VE IMALATA AIT MUAYENE
VE DENEYLER :

21

"NUMUNE ALMA :

Imalat deneyleri, imAl edilen her ekmek
kizarticisina uygulanir,

Tip deneyleri icin niimune agagidaki
tabloya uygun olarak alimir, Tabloda N ge-
ligigiizel ayrilacak niimune sayismm goster-

NUMUNE ALMA TABLOSU

e Ayrilacak ve deneye tabi tutulacak miktarlarla
Deneye tabi tutulacak parti- boyzuk cikanlarin en az ve en c¢ok miktarlar:
deki ekmek kizarticis1 sayisi
N N, N, N, 4 N, C, C,
100'e kadar 4 il 2 3 0 1
101 — 500 8 2 4 6 0 2
501 — 1000 16 4 8 12 1 3
1001 — 3000 24 6 12 18 2 4

— III —
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mektedir. Bu niimunelerden. deneye tabi tu-
tulacak kistm N, ile gosterilmigtir. Deneyi
yapilan ekmek kizarticilardan bu standarda
uymiyanlarin sayist C,/'e egit veya altinda
bulunursa parti kabul, C.'ye esit veya tazla
olursa red edilir, Standarda uymiyanlarin
sayis1 C, ile C, arasinda ise, partiden tekrar
N, adet nlimune alinarak N,'si birden deneye
tabi tutulur,

Bu deneyler sonunda N, 4+ N, adet nii-
mune icinden bozuk cikanlarin saysi C,'yi
agmazsa parti kabul C.ye egit veya fazla
olursa parti kat'i olarak red edilir.

IMALAT DENEYLER{ :

Imalat deneyleri yukarida  belirtildigi
gibi blitlin imaldta uygulanan deneyler olup
giic deneyi, yalitkanlik deneyleri ve toprak-
lama direnci deneyinden ibarettir.

Gii¢ Deneyi :

Ekmek kizarticisi nominal gerilimle 15
dakika siirekli calistirildiktan sonra, c¢ek-
tigi giic veya giic degerleri Sl¢iiliir,

Otomatik ekmek kizarticilarinda yuka-
rida sozil gecen 15 dakikalhk siirekli calig-
may1 saglamak icin ayar diizeninin devreyi
her acisinda bu diizen derhal tekrar konula-
cak ve 15 dakika sonundaki ilk kurma ig-
leminden sonra ekmek kizarticisinin nominal
gerilimde cektigi giic hemen Olciilecektir.

Bulunan degerler 1.2.1 de verilen sartla-
re. uygun olacaktir.

Yahtkanlhik Deneyleri :
Kagak Akim Deneyi :

Ekmek kizarticisinda, nominal
24 saat bekletilerek Ybayatlatilmig uygun
sayida ekmek dilimleri, 30 dakikalik siire
icerisinde kizartildiktan sonra, sekil 1 de
gosterilen baglantiya gére kagak akim ol-
clilecektir,

glicte,

Bu maksatla :

Ekmek kizarticis1 topraga kargs: iyice
yahitilmig bir yere konur ve Sekil 1 de gés-
terilen baglant1 yapilir, Sonra ekmek kizar-
ticisina. 50 Hz'lik bir alternatif gerilim tat-
bik edilir ve gerilim cihaz nominal giiciinii
cekinceye kadar ayar edilir, Ekmek kizarti-
c1s1 govdesinin metal kismi komiitatér ara-
cihigl ile Oonce 1 sonra 2 ucglarina baglanir ve
her durumda mili ampermetreden gecen a-
kim okunur, Okunan akimlarin ortalamasy
kacak akim olarak kabul edilir, Bulunan ka-
cak akim 1.2.7 de verilen degeri agmiya-
caktiy,

Yalitkanlik Direnci Deneyi :

' Oda sicakliginda bulunan ekmek ki-

- zarticisinin  gerilim altinda olmasi gereken

kisimlan ile gerilim altinda olmasi1 gerek-
miyen metal kisimlar1 arasina 590 Volt dog-
ru gerilim tatbik edilerek &lciilen yalitkanhk
direnci 1.2.7 de verilen sartlam saghyacak-
tir.

2.2.25 — Yiiksek Gerilim Deneyi

2.2.3

2.3

2.3.1

2.3.2

— IV —

Ekmek kizarticisimin gerilim altinda bu.
lunmas: gereken kisimlarn ile gerilim altinda
olmas1 gerekmiyen metal kistmlari arasina
1.2.7 de verilen degerde 50 Hz. frekansli bir
alternatif gerilim bir dakika miiddetle tar.
bik edilecek ve herhangi bir atlama veya
delinme meydana gelmiyecektir.

— Topraklama Direnci Deneyi

Topraklanmig, ekmek kizarticilarinda
topraklama ucu ile cihazin gévdesi veya di-
ger metal kisimlar: arasma 6 Volt’tan daha
kiiclik, alternatif veya dogru akim tatbik
edilmek suretiyle 25 Amper akim gecirilir,
Gerilim, diiglimii olgiilerek topraklama di-
renci hesaplamir Bulunacak deger madde
1.2.7 ye uygun olacaktir.

TIP DENEYLERI

Bu deneyler, biitiin imalatin her tipin-

~dern. 2,1 bdliimiine gére alinacak niimunele-

re tatbik edilecek deneyler olup, 1sinma de-
neyi, mekanik saglamlik deneyi, kordon
girig yerinin deneyi, tesadiifi temas deneyi,
ekmek kizartma deneyi, dayanikhlik deneyi
ve yangin tehlikesi deneyinden ibarettir.

Isinma Deneyi :

Bu deney ekmek kizarticisinin mubhte-
lif kisimlarimin sicakliklarini tesbit etmek
icin yapilir, Deneyin yapiliginda 20° C gevre

stcakligr esas tutulur, Bundan farklhh cevre

sicakliklarinda yapilacak &lcmelerde bulu-

nacax degerler pu esasa gore diizeltilir,
Gerekli olgmelerin “yapilabilmesi icin,

icerisinde ekmek bulunmiyan ekmek kizar-
ticis1 agac dir altlik lizerine yerlestirilir ve
nominal gerilimi ile 15 dakika miiddetle sii-
rekli olarak calistirilir ve cihaz calismakta
iken muhtelif kisimlarin sicakliklar: bir ter-
mokupl yardimiyla 6lciiliir,

a. Sap, kulp ve ayar diigmelerinin sicaklik-
lar: 1.2.4 teki sartlan saghyacaktir,

b. Ekmek kizarticisimn agag althigimin  iist
yiizeyinin sicakligyr 1.25 deki
gerceklestirecektir.

sartlan

¢. Baglanti uclarinin sicakhig: 1.2.14 deki si-
caklik degerini agmiyacaktir,

Mekanik Saglamhk Deneyi :

Ekmek kizarticist 15 om yiikseklikten
tahta bir masa veya ddgeme iizerine 6 defa
dugiiriiliir, Cihazin diismeye oirakilmas: es-
nasinda tabani diigme ylizeyine paralel ola-
caktir. Deney sonunda ekmek kizarticisinda
herhangi bir hasar veya bozulma olmiyacak
ve bundan sonra 2.2.2.2 de agiklanan yalit-
kanlik direnci deneyi ile 2.2.2.3 de aciklanan
yiksek gerilim deneyi tekrarlanacak ve ek-
mek kizarticisi 1.2.7 deki sartlan saghya-
caktir,
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— Kordon Giris Yerinin Deneyi :

Kordona 1,2.15 de belirtilen kuvvet ya-
vag yavag arttirilmak suretiyle tatbik edi-
lir ve bir dakika bekletilir, sonra kaldiri-

hir, Bu kuvvet aym gekilde kordona en el-
verigsiz yonlerde 10 defa tatbik edilir. De-

ney sonunda kordonun girig yeri 1.2.15 deki
sartlar: sagliyacaktir,

Tesadiifi Temas Deneyi :

Sekil 2 de gosterilen standard deney
cubugu, ekmek kizarticisinin dis kismindaki
aralik, yarik ve deliklerden miimkiin olan
her dogrultuda iceriye sokulacaktir. Bu de-
neylerden hi¢ birisinde gubuk 1.2.10 da be-
lhirtildigi gibi direnc teline degmiyecektir.

Gerilim altinda bulunmasi gereken di-
ger kisimlara 1.2.10 da belirtildigi gibi el
ile temas miimkiin olmiyacak ve bu husus
sekil 3 te gosterilen standard deney parmag:
ile tahkik olunacaktir.

Ekmek Kizartma Deheyi :

24 saat miiddetle bekletilerek bayatla-
tilmig ekmekten takriben 80x100x10 mm
poyutunda kesilmig dilimlerle doldurulan
ekmek Kkizarticisi nominal ger‘ilimle calig-
il

Basit ekmek kizarticilarinda  ekmek
dilimlerinin 1siticiya bakan ylizey veya yii-
zeylerinin istege uygun ve aym  nitelikte
kizarmig olmasit ve yamk izlerine rastlan-
mamas! gerekir

Otomatih ekmek kizarticilarinda, is-
tege uygun kizartilmig ekmek elde etmek
tizere otomatik ayar diizeni ayarlanacaktir.
Ekmek dilimlerinin 1siticiya bakan ylizey
veya ylizeyleri istenilen nitelikte ve miite-
canis olarak kizarmig olmal ve yamk izle-
rine rastlanmamalidir.

Yukarida agiklandig1 gibi ayarlanmisg o-
lan otomatik ekmek kizarticilarinda ne se-
beke geriliminin + 9% 5 arasinda degigmesi
ve ne de cihazin {istliste kullanilmasiyla
meydana gelen sicakhk ylikselmesi ekmek

" kizartma niteligi iizerine nissedilir derecede

tesir etmiyecektir,

Yukaridaki hususlarin tahkiki icin de-
ney lizumu kadar tekrarlanacakti,

Dayamklilik Deneyi :

Otomatik veya basit elektrikli ekmek
kizarticilar1 agsagidaki deneylere tabi tutu-
lacak ve bu deneyler sonunda cihazda elek-
triksel bir bozukluk olmiyacak, dig yiizey-
lerde ve i¢ parcalarda herhangi bir hasar
gorilmiyecektix,

Bu deney nominal gerilimle yapilacak
ve gayet varsa otomatik ayar diizeni 2.3.5
aek. gibi normal ekmek kizartacak sekilde
ayarlanacaktir, Dayamklilik deneyi siiresin-
ce ekmek kizarticisy icerisinde ekmek bu-
lurmiyacaktir,

2.3.6.1 — Eskitme Deneyi :

2.3.6.Z

2.3

a. Owomatik Ekmek Kizarticilar:

Her caligtirmadan sonra otomatik ayar
diizeni dérhal kurularak, ekmek kizarticisy
alt1 defa iistiiste caligtiriitr, Bundan sonra
cihaz 30 dakika miiddetle sogumaya terko-
lunur, Bu alt1 defa c¢alistirma ve miiteakiben
30 dakika sogutma deneyi 200 kere tekrar-
taracaktir. (Toplam olarak 1200 defa calig-~
tirilii.)

b. Basit Ekmek Kizarticilar:

Ekmek kizarticisi 15 dakika miiddetle
cahsgtirilacak ve sonra da 30 dakika miiddet-
le sogumaya terkolunacaktir, Bu deney 200
defa tekrarlanacaktir,

Rutubetli Yalitkanhk Deneyi :

2.3.6.1 deki deneyden hemen sonra si-
cak haldeki ekmek kizarticisy, 9% 75 nisbi
rutubetli bir ortam iginde yabtkanlik di-
renci kararli bir degere eriginceye kadar so-
gumaya terkolunacaktir. Bu sartlar alunda
2222 ye gore oOlgiilen yalitkanhik direnci
1.2.7 nin gartlarim saghyacaktir,

Bu deneylerden sonra ayrica otomatik
ekmek kizarticilarinmn ayar diizenm1 1.2.9 da
aciklanan gartlari saghyacak ve otomatik
ayar diizeninin  kontaklarinda hicbir agim
agmma veya yanma izi goriilmiyecek ve
hareket eden kisimlarda herhangi bir tutuk-
luk veya gevseme olmiyacaktir.

Bagit elektrikli ekmek kizarticilarimin
da kapak veya mentege gibi kisimlarinda
herhangi bir tutukluk ve gevseme goriilmi-
yecektir;

Yangin Tehlikesi Deneyi :

Igerisinde ekmek bﬁlun'mlyan ekmek ki-
zarticisi, durgun bir hava ortamindaki agac
bir masada bulunan beyaz filtre kagidmn
iizerine konularak 30 dakika miiddetle ca-
hgtinilacaktir. Kullanmilacak = kagidin mini-
mum alani, ekmek kizarticisinin masa {iize-
rindeki izdiisiimiinii kapliyacak biiyiikliikte
olacaktir. Bu deneyin yapilmasi esnasinda,
varsa otomatik ayar diizeni devreden cikari-
lacaktir, Deney sonunda filtre kagidinda
herhangi bir yanma iz1 goriilmiyecektir.

3 — PIYASAYA ARZ :

3.1

-

-~ MARKALAMA

Her ekmek kizarticisinin iizerine kolay-
ca okunabilecek sekilde en az asagidaki bil-
giler :

—- Tiirk Mali ibaresi

— Imalater firmanin ad. veya alameti

farikasi,

— Nominal gerilim veya gerilim

nirlari,

— Nominal glic veya gil¢ sinirlari,

— Turk Standardlar:i Enstitiisiiniin isa-

reti ve standard numarasi,

S1-



3.2

3.3

3.4

— Tip ve seri numaras,

_ — Sadece alternatif akimla caligir ayar
diizenli ekmek kizarticilar1 {izerine
«Yalmiz A A, iciny ibaresi veya o~
igareti konulacaktir,

— PAKETLEME :

Her ekmek kizarticisi kordonu ile bir-
likte saglam ambaldj kagitlarina sarldik-
tan sonra mukavva veya uygun malzemeden
yapilmig bir kutu icine yerlegtirilecek ve ku-
tu iyice kapatilacaktir,

KORUMA :

Paketlenmis ekmek kizarticisi temiz
bir yerde muhafaza edilecektir, Tagima es-
nasinda hasar gérmemelerj i¢cin kutular sag-
lam sandiklara yerlestirilmelidirler.

- ISARETLEME :

Paketlerin {izerine, ekmek kizarticisinin
iizerindeki bilgiler, dig etkilere dayanikli ve
silinmiyecek gekilde konulacaktir,

Sandiklariy fiizerine AXBXC geklinde
cm cinsinden boyutlar: ile kg cinsinden agir-
liklar1 yazilacaktir,

4 — MUTEFERRIK HUKUMLER :

4.1

4.%

— Imalater veya satici, talep vukuunda  bir

kalite beyan vesikasi vermek veya goster-
mek mecburiyetindedir. Bu vesikada Ssatig
konusu malin :

a) 1, Bolimiinde belirtilen biitiin o6zellikle-
ri haiz oldugunun,

b) 2. Béliimiinde aciklanan muayene ve de-
neylerin yapilm§ ve uygun sonu¢ alin-
mi§ Yulundugunun,

belirtilmesi l4zimdir,

Bu standarda goére iméal edilecek mal iize-
rine madde 3 de belirtilen Tiirkce igaretierin
yanisira. ve Tiirkcesinden daha biiyiik ve
Yariz olmamak iizere icabinda ihrag edile-
cekleri memleketlerin anlayacag: tarzda
kargiliklar: ilave edilebilir

5 — TURK STANDARDLARININ TATBIKI
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5.2

HAKKINDAKI NIZAMNAME HUKUM-
LERI GEREGINCE YAPILACAK MU-
RAKABE :

Murakiplar bu standardin kapsamina
giren mallar iizerindeki tetkik ve murakabe
gorevlerini; goz ve elle tetkik, tartmak veya
6lemek suretiyle muayene ve gerektiginde
laboratuvarlarda tahlil ve deney yaptirarak
ifa ederler.

Goz ve el ile tetkik, tartmak veya oOlcmek
suretiyle yapilacak muayene sonunda malin
bu standarda aykirihigi tesbit olundugu tak-
dirde, 4 adet nitmune alimr ve bunlar ayr1
ayr1 Ozelligi ve sekli bozulmiyacak tarzda
4 ayri paket haline getirilir, Paketler usulii-
ne gore acimayacak gekilde kapatilip mii-
hiirlenir ve keyfiyet 4 niisha olarak tutula-
cak zabil varakasiyle tevsik olunur,

Alinan niimunelerin paketleri {iizerine
malin cinsini, miktarini, kime ait bulundu-
gunu ve tutulan zaptin tarih ve numarasiy-
le imalatciya veya ithalatc firma ile mura-
kibmn adlarim havi bir etiket yapigtirilir ve
murakip ile mai: sahibi veya temsilcisi ta-
rafindan miistereken imzalanir, Bundan
sonra Tiirk Standardlarmin Tatbiki Hak-
kindaki Nizamname Hikumleri geregince

iglem yapilir,

Murakiplarin lédboratuvar muayerne, tahlil
ve deneye llizum gosterdikleri hallerde 5.1
fikrasindaki usule goére alinan niimunenin
bir adedi zabit varakasinin bir niishasi ile

murakip tarafindan muayene tahlil veya
deney icin laboratuvara gonderilir

Laboratuvar raporu ile malin standar-
dina aykirihigi tesbit edilmis ise, yine Tiirk
Standardlarmin Tatbiki Hakxindaki Nizam-
name Hiikiimlerine gore igslem yapilir,
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1 — Yar1 mamil elcktrolitik bakir,
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Sert cekiimis som elsktrolitik
bakir tel,

Orgiilit bakir iletken,
El dletlerinden kazmalar,
Qelik ¢ekig, varyoz ve baskilar,

Kiteiik su techizatindan valfler
(musluklar),

Posel boru ve pargalar,
Bergman boru ve parcslam,
Stalpanzer boru ve pargalar,
Kir-dokiim pis su borulan,
Temper-dékiim boru rakorlarn
(fitingler),

Kursun akimiilatér,

Kuru pil ve bataryalar,
Kir-dékiim
borular,

ditgsey ddkilmiig

Kir-d6kiim  mufla
dékiilmilg boruiar,
Kir-dékiim
parcalari,

savurma
basin¢gh boru ve

Yan sert cekilmig som elektro-
litik bakir tel,

Yumusgak cekilmig veya tavlan-
mig elektrolitik bakir tel,

Portland ¢imentclar,

Yiksek firin ciiruf cimontolarn,
Beyaz portland ¢imentolar,
Melez baglayica,

Cimento nitmune alma metod-
lan,

Cimento teknik muayone me-
todlar,

Tras,

Trash gimentolar,

Tras standardi kireg tozu,
Tras nlimune alma metodlar,

Tras teknik muayone metod-
lan,

Insaat kirecleri,

Ingsat kireci niimune alma
metodlar,
Ingaat kireci teknik muayene
metodlar,
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Kum,

Turuncgiller,

Yalitilmig iletkenlerde ve kab-
lolarda kullanilan yahticr ki-
hflar ve dolgu malzemesi,
Yalitilmg iletkenlerde ve
kablolarda kullanilan kazit,
Yaltilmig iletkenlerin muaye-
ne metodu,

Yehtilmig iletkenlerin yapie
Hazir yagliboya

Elektrik i¢ tesisatinda kulla-
mlan iki kutuplu fig ve priz
I¢ tesisatta kullamilan 250
Volt ve 10 ampere kadar elek-
trik anahtarlar1

Seftali

Eldokusu Tirk Halilan
Elektrik Elldmbalar

Rozas

Kontrplak

Kontrpldk niimune alma ve
muayene metodlar

Findik

Yalitkan gerit

Busonlu sigorta

lgne yaprakli vapr kerestesi
fine yaprakh yuvarlak yap
agaclan

Hagep nitmune alma ve mu-
ayene metodlary

Sabun

Evlerde ve sanayide Ilkulla-
nilacak petrol endiistrisi s~
vilagtirilmig  hidrokarbiir tev-
zi tiiplori

Agac tel direkleri

Telgraf ve telefon

hatlarinda kulla-
nilan porselen izo-
latorler

Floresan lamba
balastlar
Tornavidalar
Pensler ve  ker-
pectenler

Vida bicimleri
(Formlar)
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