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81 Ocak 1963 tarihinde basilmmstir.

Gegen sayimizla birinci yayin yilimizi
tamamlamis ve boylece yeni bir doéneme
girmis bulunuyoruz. Bu sfire icinde edin-
digimiz deneylerden faydalanmp yeni yayin
yilimizda daha ileri adimlar atmaga cali-
sacaglz. :

Bu sayimizda, ek olarak vermek-
te bulundugumuz standard tasarilarinin
ikisini daha, beziryagi ve gazoz siseleri
standard tasarilarini, okuyucularimiza su-
nuyoruz. Bu standardlarla ilgilenen oku-
yucularimizin, 6teki tasarilara gosterdikle-
ri ilgiyi esirgemeyeceklerini umuyoruz.
Yaghboya sanayiinde énemli bir yeri olan
beziryagmun bu sanayiin isteklerine uygun
olarak imali boylece disiplin altima alinmig
olacaktir. .

*

Gegen sayimizda, TSE Alameti Fari-
kasinin kullanilmas: ile ilgili talimat: ya-
yinlamigtik. Bir ay icinde TSE aldme-
ti farikasmmin kullanilmas: ile ilgili ola-
rak Enstitiiye yapilan miracaatlar bir
hayli yiiksek olmustur. Dergimizde, ilgili-
leri daha cok aydinlatmak, kalitenin ve
kalite kontrolunun énemini belirtmek tize-
re bu konuyu isleyen yazilar yayinliyoruz.
Kalitenin esas: standarddir. Fakat standard
bir imalatc icin hergsey demek degildir.
Yogalticilar standardr 6n planda gézéntin-
de bulundurur ise de kaliteyi de ararlar
elbette. Standard yogaltici icin elzemdir,
fakat yeter degildir. Bu bakimdan, imalét-
alarm kaliteyi de yiikseltmeleri ve boyle-
ce satis imkanlarm artirmalarn garthr.
TSE alameti farikasi ise bu konuda vazge-
cilmez bir aractir.

*

5 Yillhik Planda Tiirk Standardlar
Enstitiisii'ne buytuk gorevler verilmistir
Bu konu ile ilgili bir yaziy: bu sayimizda
okuyacaksimz .Cok kisa bir 6zet olan bu
yazi, kalkinma plam icinde standardlara
ve Enstitiiye verilen onemi belirtmektedir.
Enstitii, biitiin giigliiklere karsin, bu go6-
revleri yerine getirmege calisacak ve bun-
dan kivanc¢ duyacaktir.

y TSE
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Tirk Yapr Malzemesi Sergisine Katilan
imalatcilarimiza Belge Verildi

Imar ve Iskin Bakanhiginda diizenlenen
toplantida bir konusma yapan Gdékay, ih-
tiya¢c duyulan muhtelif standardlar1 hazir-
lama konusunda TSE ile siki bir igbhirligi
kuruldugunu ve bundan memlekete ya-
rarly sonuclar alindigini belirtti

Izmir Fuarindaki Tiirk Yap: Malzemesi Sergisine
katilan imaladtcilarimiza belge vermek amaciyle 18.1.
1963 Cumartesi giinii Imar ve Iskadn  Bakanhgi’'nin
Konferans Salonunda tertiplenen toplantida; Imar ve
Iskan Bakam Sayin Ord. Prof. Dr., Fahrettin Kerim
Gokay ve selefi Sayin Muhittin Giiven bagta olmak
tizere Bakanhk Umum Midirleri ve ileri gelenleri ile
sergiye katilan resmi ve 6zel kuruluglarin temsileileri,
AID Misyonu Bagkani Mister Vandyke ve muavinj Mis-
ter Lathram ile Alman Ticaret Atagesi Hern Heinrich
ve seckin bir davetli grubu hazir bulunmuglardir.

Yap: Malzemesi Genel Miidiirii Saymn Turhan Iskit
misafirlere hog geldiniz dedikten sonra s6z alan Sayn
Ord. Prof. Dr, Fahrettin Kerim Gékay, yaptig: konus-
mada mesken ihtiyacimin sosyal hayatimizdaki onemi
ve vatandaglarin rahat, aym zamanda ucuz birer yuva-
ya sahip kilmmasindakj kesin zarureti belirtmis ve
Bakaulhigm bu alanda gorevini yapabilmek igin gayret
sarfettigini ilave ile yerli yap1 malzemesi imalatcilar-

‘mizin da buna paralel bir cahsma yaparak mamulleri-

ni her giin biraz daha gelistirdiklerinj ve bunlan ya-
banct emsalleri kadar miikenimel bir hile getirdiklerini
ifade etmigtir.

Sayin Bakan konugmasing devamla, sosyal mesken
standardlarimn yapnlmasmdakl gereklilik iizerinde de
bilhassa durmustur, Bakan yine bu vesile ile ihtiyag
duyulan muhtelif standardiar1 hazirlama  konusunda

Tiirk Standardlari Engtitiisii ile sia bir ig birligi ku-

ruldugunu ve bundan memlekete yararh sonuclar aln.
digim sdylemig, Enstitiiniin ¢ahsmalarim o6vmigtiir.

Sergiye katilanlara ve sergiyi hazrlayanlara te-
gekkiirle sona eren bu konugmadan sonra belgeler dagi-
timig, davetlilere Bakanhk binasinda ve lzmir Fua-
rinda tertiplenen Tiirk Yapr Malzemesi sergilerine ait
filmler goésterilmig ve bundan sonra bir kokteyl veril-
migtir,

Her kogesinde ayr: bir san’at eseri ve yanlarinda
TSE markas: goriilen mamullerimiz ve bunlarn gevrele-
yen lzmir Fuarimin -tabii giizellikleri gercekten i¢ acici
ve ferahlhk verici idi.

Imar ve Iskan Bakanhg bu bagarili hizmetiyle
Sergiye katilanlari miikafatlandirdigr kadar davetlile-
rin de hakl takdirlerini toplamigtir,

Davetlilere verilen zarflar icindeki : ;

a) Tiirkiye'nin 1s1 bdlgelerini gosteren haritalarla
151 gecirgenlik katsayilarini havi cetveller,

b) Imar ve Iskan Bakanh@i’'nin son aylik billteni,
c) Yapl malzemes: ayni ve teknik yardim raporu,
d) 31 inci Izmir Enternasyonal Fuarinda Imar ve
Iskan Bakanhig Pavyonlar1 Brostirii,
gibi yaymnlarda da Bakanlhifin muhtelif dallarindaki
faaliyetler hakkinda bilgi verilmektedir.

-Bunlardan Yiiksek Miihendis Turhan Iskit, hazirla-
i1 «Yap1 Malzemesi Ayni ve Teknik Yardims Rapo-

Imar ve §skin Bakani Ord. Prof. Dr. Fahrettin Kerim Gokay,
AID Direktorii ve TSE Baskan ile beraber

runda ele aldig1 konuyu derinlifine igleyerek sehir
meskenlerinde malzeme ihtiyacini, yap: malzemesi va-
siflarinl ve bu ihtiyacin kargilanmasmi, kalitenin sag-
lanma yollarim, teknik ve ayni yardimlarin mahiyet-
lerini aydinlatmig ve raporun sonunda biitiin bu hiz!
metlerin geregi gibi tahakkukunu saglamak iizere ku-
rulmasi gereken «Tiirk Yap: Aragtirma Ensitiisiis niin
kurulug kanuhu tasarisim vermigtir,

«Imar ve Iskan Bakanligl Pavyonlarty Brogiiriinde
ise Bakanhgin ve baglt miiesseselerinin gérev ve faa-
liyetleri, kuruluglart hakkinda etrafl: bilgi verilmis ve
yap1r malzemesi hizmetleri sayilirken aynen :

(Standardizasyonun temeli olan standardlarin ha-
zirlarima, nesir ve 1slahi igleri, en iyi diizenlenen mem-
lelkét hizmetleri arasinidadwr. Bu neticeyi, 1954 de im-
kansizhklar icinde kurularak, bu divaya inananlarm
fedakir calismalariyla gelisen Tiirk Standardlart Ens-
tititsi'niin, 132 sayih karfunla hukuki ve mali emniyete
kavugmas: saglamisfir. Yapr malzemes: standardlar,
Bakanlifimizea ilgililerle temas suretiyle hazirlan-
nan oncelik listelerine gore, TSE tarafindan hazirlan.
maktadir, Simdiye kadar yapr malzemelerinje ait 200
Standarda tekabiil eden 16 adet TSE Standard Mec-
muast nesrolunmus ve halen 60 Malzeme Standardi
iizerinde cahsiimalktadir.) |
denilerek standardizasyon konusuna. Bakanlhigin verdlgx
tnem blitliin ydnleriyle ortaya konulmug olmaktadir,

STANDARD, bu degerli sergiyi hazirliyanlara ve
eserleriyle buna vilcud verenlere tebriklerinj sunar ve
bu bagarlh yolds devamlarini diler, ’

—= B



OLUMLU BIR YOLA
GIRERKEN

Faruk A. SUNTER

«STANDARD» ikinci yayin yilina girerken
gorevini hakkile yapmig ve amaclarina bir adim
daha yaklasmis olmanin mutlulugu i¢indedir.

Gergekten bu yil iginde, memleketimizin
kalkinmasinda dogrudan dogruya ve dolayisile
«Standardlagtirma» nin énemi bir kat daha an-
lasilmig ve bu dévaya inananlarin sayisi - pek
¢ok alanlara yayilarak - artmigtir.

*

Bu ay i¢inde T.B.M.M. Biitce Karma Ko-
misyonunda Ticaret, Sanayi, Imar ve Iskén gibi
teknik Bakanliklarin butgeleri goriigiliirken,
standard calismalari, dnemle iizerinde durulan
konular olmustur. Komisyon tiyelerinin bu ca-
lismalarin hizlandirilmas: isteklerine, Saymn
Bakanlar da aynen istirdk etmek kararlarini
belirtmisglerdir.

Standard dlcileri veren TSE eserlerinin
cogalmasina paralel olarak uygulanan standard-
larin kontrol cabalarinin da yeteri kadar gelis-
tirilmesi geregi tizerinde durularak, davanin
gerceklesmesi i¢in en onemli eksige de parmak
pasilmisgtir. ‘

Bu son noktada Sanayi Bakam: Sayin Fethi
Celikbagin yaptig! inandirici ve bilgili acikla-
malar, ddvanmn yarim i¢in biiyik umutlar ver-
misgtir.

*

Devlet kontrolu yaninda, TSE markas: ko-
nulacak mallarin Turk Standardlar: Enstitiisiin-
ce standardlarina uygunlugunun arastirilmasi-
na karar verilmesi (1), kontrol igini geligtirecek
yeni ve hayirh bir adimdir.

Ileri memleketlerin ¢ogunda «Standards
kontroluna paralel olarak cgalisan ve «Kalite»
kontroluna benzeyen bir sistem- geklinde TSE-
nin yapacagt bu hizmetle,artik herkes standar-
dina uygun mal alacak ve 6dedigi paranin tam
karsiligmi elde etmis olacaktir. J

Siras1 gelmigken gurasini da belirtelim ki
«Standard» ve «Kalite» kontrollar: arasinda ali-
¢1 bakimindan bityiik bir fark yoktur.

«Standard>» kontrolunu, 6nce mali hazirla-
yan - konulan olgiilere gére - kendisi yapar.
Devletin veya ilgili kuruluglarin sorumlu gérev-
lilileri, rastgele aldiklar: orneklerle, varilan so-
nuglarin uygunlugunu kontrol ederler.

«Kalite» kontrolunu ise «Standard» a gore
hazirlanan mali, bu is i¢in kurulan bir kurumun
yetkilileri kontrol ederek kalitesine uygunlugu-
nu izlerler ve gerektiginde bir belge verirler.

Goriilayor ki, sonunda biitiin caligmalarin
metodu ve amaci tek bir noktada toplanir: «Bel-
li dl¢li ve ozellikte mal yapilmasini saglayacak
«Standard» lar hazirlamak ve bunlara goére ya-
pilan mallarm uygunluklarini kontrol etmek.»

*
Diger taraftan bu konuda, 6zel sektor top-
luluklarinda baglayan ve yakinda faydali so-

nuglar vermesi beklenen hareketleri de mem-
nunlukla izlemekteyiz.

Turkiye Odalar: Birligi, Istanbul, Izmir,
Adana gibi biiyiik Ticaret ve Sanayi Odalar-
mizla Ticaret Borsalarimz, Is Verenler Sendi-
kalar1 ve yakinda kuracaklar: federasyon, Dev-
let ve TSE kontrol sistemlerine yardimec: olma-
ga hazirlanmaktadirlar,

Bu gorevi basarmak igin, merkezde aras-
tirma ve egitim amac: ile tamamlanmakta olan
TSE laboratuvarlarina paralel olarak bolge kon-~
trol laboratuvarlarimin kurulmas: igin ozel sek-
toriin ilerlemis calismalar1 da vardir.

Boylece yakinda kontrol isleri genis imkéan-
lara kavugacaktir.

*

1965 yunm esiginde standardizasyon da-
vasinin, hem hazirlamd ve hem de kontrol ba-
kimlarindan, biitun ilgililerce benimsenmis ve
bu yolda biutin imkanlarmm harekete getiril-
mesine caligilmakta olmasini gérmekle sevini-
yor ve olumlu bir yola girilmekie olduguna
inaniyoruz.

(1) Bk. STANDARD Say: ; 12, Sahife : 10,
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‘;Telgraf ve Telefon Hatlar icin
Porselen Izolatarler

Memleketimizin  oldukca eski
sanatlarimdan birisi bulunan toprak
pigirme yolu ile imalat yapma veya
aligilan deyimi ile ganak c¢omlek ve
¢ini igleri, halkimizin iyl tamdigi sa-
nat smifidir, Bunun geligtirilmig
gekli olan porselen sanayiinin de ki-
sa zamanda sanatcilarimizin hiinerli
ve bilgili elleriyle yayilacaginma umut
ve giivenle inanmak igin her tiirlil
sebepler mevcuttur,

Bu giiven ve sebeplere eklénen
‘Canakkale Seramik Fabrikalari A-
nonim Ortakhiginin kurulmasi ve por-
selenden izolatdr imaline baglamasi
ile Enstitiimiize bagvurmas: iizerine
ele alman porselen izolatorlere ait
standardlar;

— Telgraf ve telefon hatlar
igin,

— 1000 V’a kadar algak gerilim
elektrik hatlar:1 igin,

— 1000 V'dan yukar: yiiksek ge-
rilim elektrik hatlar1 igin, .

.t olmak iizere 3 standard halinde
Tiirk Standardlarn  Enstitiimiiziin
programlarma alinmig ve bunlardan
ilki bulunan telgraf ve telefon hatlar:
i¢in porselen izolatérler standard: bii-
yiik nisbette Hindistan Standardla-
rindan ISI-283 den ve kismen de VDE
0444/43 ve DIN 48140 - 48141 - 48145
normlarindan faydalanmilarak hazir-
lanmigtir.

Boylece hazirlanan ve Enstitii
Elektrik Hazirhk Grupu tarafindan
yapilan gorligmeler sonucunda mem-
leket sart ve ihtiyaclarina gore ta-
mamlanan standard taslagi:

— Teknik Universiteler,

- — ligili resmi ve &zel tegekkiil-
lerle sanayi odalar:,

— QCanakkale Seramik Fabrika-
lart A, O,
dan ibaret 18 miiessese ve idareye
ginderilerek bunlarin miitaldalarn a-
hnmak ve ona gore gerekli degigilc-
likler yapilmalk suretile ikmal edile-
rek Enstitii Teknik Kurulunun tet-
kik ve tasvibine arz olunmugtur,

Bu standardin diger memleket
standardlarina nazaran farkli olan
yonleri, bilhassa memleketimizde nis-
beten yeni denilecek.durumda bulu-
nan biitiin sanayi mamullerimize ait
standardlarda oldugu gibi, boyut ve

gekillerin tavsiye mahiyetinde yani
ihtiyari bulunmas1 ile boyutlar-
daki toleranslarin, VDE de ayr tab-
lolar halinde gosterilmesine kargihk,
dogrudan dogruya boyutlarin yanina
isaret olunmasi, olarak hiilasa edile-
bilir,

Standardin konusu «bu standard
telgraf ve telefon hatlarinda kullani-
lan porselen izolatdre tatbik ediliry
geklinde belirtildikten sonra porselen
izolatore ait govde, tespit yuvasi, si-
per, tespit demiri, kapak, gecit de-
likleri, gecit kanali, iletken yuvasi
ve sir gibi ©Ozel terimlerin tarifleri
yapilmaktadir.

Standardin siniflandirma, ve 0zel-
likler  boliimiinde esash smiflar ola-
rak basit izolatorler T rumuzu, tak-
viyeti izolatorler TT rumuzu ve ka-
pakl .izolatdrler de- TK rumuzu ile
gosterilmig ve imaljtgilarin  kendi
imal gekillerine gore tali smiflara
ayirmalar1 serbest birakilmigtir,

Ozellikler béliimiinde ise porsele-
nin, sir, renk ve kapak Ozellikleri be-
lirtilmistir. Bunlar mesela, sekil dzel-
1igi olarak «izol4tor gekilleri, bunlarin
riizgar ve yagmur gibi tabii tesirler-
le daima temizlenmesini mimkiin ki-
lacak bicimde olmalidir» tarzinda
kisa ve Ozlil tarzda belirtilmekle ye-
tinilmig ve imalatgiya bir engel defdil
yardimeir olmasina ihtimam gosteril-
migtir.

Standardin 2 nci béliimii ihzar
ve imaljta ait muayene ve deneyler
bolimii olup burada sirasi ile yalit-
kanlik direnci, sicaklik darbesi, me-
kanik dayamklhilhk porosite deneyle-
rile gbz ve boyut muayeneleri yer
almig bulunmaktadir.

Izolatdr kelimesi fransizea kok-
lerden dilimize yerlesmis ve yahtici
anlamma geldigine gore, yahtkanhlk
direnci deneyi en &nemli deneyi bu-
lunmast itibarile bu deney igin Ozel
bir niimune alma tablosu hazirlan-

mig, bu tabloda ayrilacak ve deneye

tabi tutulacak miktarlar Tiirk Stan-
dardlart icin hemen genel bir usul
haline geldigi tarzda belirtilmigtir,
Bu usulde tablonun ilk stitununda
deneye tabi tutulacak partideki mal
adedinin simnirlari, ikinej slitunda ay-
rilacak nilimune adedi {iciincli siitun-
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da deneye tabi tutulacak kisim be-
lirtilmekte ve bu deney sonucunda
standarda uymayanlarin sayist tab-
lonun 6 nci siitununda gosterilene
egit veya altinda ise partinin kabul
edilecegi gayet 7 nci siitunda goste--
rilene egit veya fazla ise red edilecegi
hiltkme baglanmaktadir. Sayet ilk
deneyde standarda uymayanlarin sa-
yis1 6 ve 7 nci stitunlarda gosterile-
nin arasinda ise, tekrar alinacak ve
deneye tabi tutulacak mal sayis1 ay-
m tablonun 4 incli siitununda goste-
rilmektedir, Bu niimuneler iizerinde
yapilacak yalitkanlik direnci deneyi
ayrica aciklanmig bulunmaktadir,

Sicaklik darbesi deneyi igin izo-
lator partisinden en az 3 olmak iize-
re binde birj bu deneye tabi tutula-
cagl isaret olunmakta ve slir'atle
70°C a kadar 1sitilan ve bu sicaklifi
sabit tutulan bir su banyosunda
t=15+0,7 M dakika bekletildikten
sonra (M kg olarak izolatériin agirh-
g1) derhal musluk suyu banyosuna
tamamile daldirnlarak sicaklik dar-
besi deneyine tabi tuttlacag: izah,
olunmaktadir.

Mekanik dayamkhk deneyi ile
izolatoriin ikinei onemli 6zelligi olan
mekanik tel tagima ve sallanma yilik-
lerine dayanikhgi, izolatériin tel yu-
vasma saglamca baglanan uygun bir
tel halata yavag yavag ylikselen ve
izolatér eksenine dik bir gerilmenin
tatbik olunacag ve bunun:

T75 (yitksekligi 75 mm)

tipi izolatorlerde 450 kg
T95 ve TT90 800 kg
T130. TT120 ve TK 1000 kg

1 bulmasindan sonra 1 dakika bekle-
nilerek hicbir izolAtériin hasara ug-
ramadigimin tahkikj geklinde hillasa
edilen bir deneyin agiklanmasidir,

Bilhassa memleketimizde  yeni-
den baglamig bulunan porselen ima-
latin gerek elektriksel gerekse me-
kaniksel ozellikleri bu alanda yeteri
kadar tecriibe ve meleke edinildikten
sonra malzeme tasarrufu ve bu mak-
satla izolatorlere veriledcek boyut ve
gekillerin bellj olacagin goéz &niinde
tutan Enstitiimiiz, sekil ve boyutlar:
tavsiye mahiyetinde ve imalatcilar-
miza bir 6rnek olmak iizere standar-
da eklemis bulunmaktadir;
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Standard Diinyasindan

Feivel IHadass

ISRAIL STANDARDLARI ENSTITUSU
BASKANI

Mr. F. Hadass Israil Standardlar Enstitiisti-
niin sorumlulugunu Mr. M. A, Arnan’in yerine
gecerek 1959 yilinda devrdlmistir.

Mr. Hadass Polonya’da dogmus,  Varsova
Politeknik Enstitiisinden makina mithendisi
olarak mezun olmustur. Gen¢ mithendis Polon-
yva Morris motorlar: servis departmani  gefligi
ile ¢alisma hayatina atilmis ve kisa bir siire
sonra Danzig’dé Amerikan montaj fabrikasini
kurmustu.,

Lionist harekatin aktif iiyelerinden biri ‘ola-
rak 1932 de Israil'e giderek Toptan Satis Koo-
peratifler Birliginin kurucusu, teknilk’ depart-
maninin direktérii olmustur.

1941 de Solel - Boneh kurulusuna katil-
mis ve Harp Istihsali Konseyinin {iyesi olarak
gorev almistir. Bu arada narenciye mamilleri,
lastik esya ve seramik fabrikalarinin kurulma-
sinda onder olmustur,

Israil Devletinin kurulmasi ile devletin da-
vetine icabet etmistir,

Daha sonra 11 yil icinde hafif ve agir en-
diistri kontroldrliigii, envestisman merkezi yo6-
netim kurulu {iveligi, Ticaret ve Endiistri Ba-
kanligt endiitriyel gelisme miisavirligi, Calisma
Bakanlifi Mesleki Egitim Miisavirligi  yapmuis,
is Emniyeti Enstitiisiini kurmus ve direktorlii-
gunit yapmistir,

USOM ile Israil Hiikimeti tarafindan ele
alinan kalkinma plininin énemli bir bélimini
Mr. Hadass hazirlamistir,

Mr. Hadassin simdiki pléni Israil Enstitii-
st icin yeni laboratuvarlar ve departmanlar
kurmaktiz.
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Dr. Arno Demmer

AVUSTURYA NORM GRUBU BASKANI

Dr, Y. Miith, B. Arno Demmer 15.6.1882 y1-
linda Viyana’da dogmustur.

Viyana'da liseyi bitirdikten sonra Viyana
Teknik Universitesi Makina Fakiiltesine devam-
la 1906 da mezun olmus, ayni yil lokomotif
fabrikasina katilarak 1939 wyilina kadar orada
kalmigtir., Bu arada Almanya, Fransa ve Belci-
ka’ya yaptigr yolculuklarla  Avrupa lokomotif
sanayiini daha yakindan tanima imkénini bul-
mustuz,

Birinci Diinya Savasi sonunda Avusturya-
nin ekonomik durumu sarsilmis olup, streli ola-
rak i¢ ihtiyaclarla ugrasamiyacak 4 lokomotif
fabrikasi vardi. Diger taraftan Avusturya de-
miryollarinda elektriklesme baslamis olup, bu
da buharli lokomotiflerin sonu geldigini ifade
ediyordu, Her iki gercek, Viyana lokomotif fab-
rikas1 genel midiirii ve sorumlu  yoénetmeni
olan Demmer’i biiyitk bir problem kargisinda
birakmsgti.

1929 da sirf onun insiyatifi ile Avusturya
Lokomotif Endiistrisinde bir birlesme meydana
getirildi. Bu Avusturya’da, agir endistride go&-
rilmis en biiyik birlesme idi. Genel M-
diir Demmer’e 1929 yilinda «en yiiksek taz-
vikte buhar teknigi» alaninda gdsterdigi basa-
ridan dolay: miigavirlik iini verildi.

1952 wyilinda, 70 yasinda iken teknik bilim-
ler doktorasi yapti. Kendisi uzun bir sire Vi-
yvana Teknik Universitesi Siav Jiirisi {iyeliginde
bulundu.

1947 yilinda Avusturya Norm Grupu Bas-
kanligina getirilmis olup 15 wildir bu gérevi
yuriitmektedir.

Bugiin seksen gibi ileri bir yasa gelmis ol-
masina ragmen héld cesitli endiistri miigavir-
liklerinde bulunmakta, ayn: zindelikle-Avusturya
ekonomik yasayisinda Snemli bir rol oymamak-
tadus,

I



IGEME Mersin Turuncgil Yetistiricilerini Uyard(

«Tiirk Turuncgiller Standardindan inhiraf etmek,
ilerisi icin pazan tam manasile kaybetmek demektir»

«Bu yil Almanya piyasasinda memleketimiz mahsuliiniin gerek fiat
ve gerekse miktar bakimindan hakimiyet tesis edebilmis olmasin

standard mal gonderilmis olmasinda aramak lazimdir»

MECBURI UYGULANAN TURUNCGILLER
STANDARDINDAN YENI BIR AYRILIS

APA Memleketlerine de
standard olmiyan sandikla
mal gitmesine izin verildi

APA i¢i memleketlere de standard olmayan sandiklarla
mal gonderilmesine izin verilmesi i¢in yapilan teklifleri ince-
lemek iizere 23.1.1963 Cargamba giinii Dig Ticaret Dairesinde
bir toplant: yapilmigtir.

Ihracat Reis Yardimcisi Selguk fnan’in Bagkanlhigmda ya-
pilan bu toplantida Ankara Ziraat Fakiiltesi Ticaret ve Ta-
rim Bakanliklar: ve TSE ile IGEME temsilcileri hazir bulun-
muglardir.

TSE temsilcileri, komiteye yazili olarak gériislerini bildi-
ren ve asagidaki nbktalar: belirten bir muhtira vermislerdir :

«1 — Normal sartlar altinda rakiplerimizin tuttugu na-
renciye piyasasina mal siirmek zorluk arzetmekte idi.

2 — Ispanya narenciye mahsuliiniin donmas: 6niimiize
bir firsat gikartmig bulunmaktadir,

3 — Bu durumda miistehlik memleketler narenciye mah-
sulimiizii almak zorundadirlar. *

4 — Bizim de bundan azami &lciide faydalanmaga ca-
hgmamig vazifedir,

5 — Piyasay1 olaganiistii hallerde ve zorunlukla degil,

mahsuliimiiziin nefasetinj ve iistiinliiklerini ortaya koyarak
elde etmek ve kurulacak miinasebeti normal zamanlarda da
alicilarin istegi ile devam ettirmek esastir,

6 — Bu itibarla ihra¢ partilerinde kesin bir zaruret
bulunmadik¢a milletleraras: standardlardan ayrilmamak ge-
rekir.

7 — Herhangi bir imkansizhik kargisinda durumu alici-
lara peginen duyurup kabulleri saglandiktan sonra ve stan-
dard digi olarak satis yapmak dogru olur.

8 — Bunun tersine bir davrams giinliik bir menfaat sag-
layabilirse de normal gartlar geriye dondiigiinde bugiin piyasa-

(Devam 9, Sahifede)

SIS

Yetigtiriei ve ihracatci mes-
lek topluluklarinin devamli ola-
rak «turuncgiller standards 1-
nin hafifletilmesini  istemeleri
izerine  Ihracati  Geligtirme
Merkezi (IGEME), Mersin
Bahgeciler ve Ciftgiler Birligine,
konuyu genigligile kapsayan o©-
nemli bir yazi gondermistir.
Gegen aymn son giinlerinde Ge-
nel Sekreteri Ekrem Gerig'in
imzasile giden ve standar-
dizasyon davasini tam olarak
benimseyen bu yazidan ana ki-
simlar: aynen asagiya aliyoruz :

«Diger maddelerde oldugu
gibi turuncgillerde de miistah-
sil memleketlerin takibettigi po-
litika, standardizasyonun tatbi-
ki yolunda birlesmektir. Maale-
sef memleketimizde standardi-
zasyon bahsinde heniiz geri
kalmig bir durumda olup diger
memleketlerle rekabet edeme-
mektedir. Giin gectikce artma
istidadin1 g0Osteren ve ihracati-
mizda ©n planda yer almasi
sansina sahip bulunan turunc-
giller i¢cin dis piyasalarda mah-
re¢ bulmak iizere en az, gele-
neksel satig imkanlarma malik,
bagta Italya, Ispanya ve A.B.D.
olmak iizere biitiin miistahsil
memleketlerin uyguladig1 stan-
dardin memleketimiz icin de
tatbikini uygun bulan ilgili mer-
ciler ve Hiikiimetimiz, rekolte-
nin idrakinden cok evvel turuncg-
giller standardini ildn etmig ve
ilgililere bu esaglara uymasini



zamaninda teblig etmistir.

Turuncgiller ihracatimizin
bilyiik olciide tevecciih ettigi
Federal Almanya, Miigterek
Pazar'in Dbir iiyesi olarak, bu
camianmn aldig1 kararlar tatbik
etme zorundadir. Bilindigi - gibi
bu memleket, Miisterek Pazar
Konseyinin kabul ettigi turunc-
giller standardim Kasim 1962
aymdan itibaren uygulamaga
baglamigtir. Bu memlekete olan
ihracatimizin idame ettirilebil-
mesi, ancak bu standarda uy-
makla kabil olabilecegine gore,
ilk adun olan Tiirk Turuncgiller
Standardindan inhiraf etmek,
ilerisi icin bu pazarm tam ma-
nasiyle kaybedilmesi demek o-
lacaktir. Bu hal Miisterek Pa-
zar’a dahil olan veya olmayan
diger memleketler icin de aym-
dir.

Bu y1l bazi memleketler is-
tihsalinin diigitk olmasinin da
tesiri kabul edilmekle beraber,
Federal Almanya piyasasinda
limon satiglarinda memleketi-
miz mahsuliiniin, giimriik ver-
gisinden muaf olarak ithal im-
kinmna malik Italya ve Yuna-
nistan kargisinda gerek fiat,
gerekse miktar bakimindan ha-
kimiyet tesis edebilmis olmasi-
m bu memlekete iyi kalitede ve
standard mal gonderilmis ol-
masmda aramak lazimdir,

Bu vesile ile su hususu da
aciklamak isteriz ki, IGEME;
yiiriirliige konulan turuncgil-
ler standardimi, dig piyasalarda
Tiirk mallarinin gohretini  ko-
rumak, alicilarin Tiirk turunc-
gillerine karsi duyduklarii is-
tihbar ettigimiz giivenligi mu-
hafaza ve idame ettirebilmek
ve mahsullerimize daha iyi fi-
ath devaml pazarlar saglamak
gayesiyle miistahsil menfaatine
alinmig ihracat:1 geligtirici bir
diizen olarak gormekte ve bu
diizende, millli menfaatleri ihlal
edecek bir inhirafi miisait kar-
sillamamaktadir.  Miistahsilin,
karsilagtig1 miigkiilata kismen
bir care bulmak amaciyle esa-
sen standardlarda bu yila mah-
sus olmak {iizere baz1 tavizler
verilmesi kabul edilmigtir. Bu-
nunla beraber, standard tatbi-
kat1 ve ihracat durumu Mer-
kezimizce yakindan takip ve a-
linacak neticeler tesbit edilmek-
tedir.

Diger rakip memleketlerin
tatbik ettigi usule uyularak iyi
kalitelerin ihracata ayrilmasini,
Tiirk Standardina uymayan
mallarin dahilde satisa arzedi-
lerek ileriki yillarda bu kabil
mallarin nisbetini bilyiik dlclide
azaltacak tedbirlere simdiden
tevessiil edilmesini tavsiye ede-
riz.

Esasen birinci ve ikinci

kalite narenciye ihracatinda.
yapilacak masraflar ayni olma-
sina kargihk, dis piyasada ikin-
ci kalite mallar birincilere na-
zaran cok diigiik fiatlarla sa-
tilmaktadir. Bu durum kargi-
sinda, ikinci kalite mal ihrag
edilmesi miistahsilin kirim, a-
zaltacagl gibi bazi ahvalde de
zarar etmesi neticesini dogura-
caktir.»

MECBURiI UYGULANAN TURUNCGILLER
STANDARDINDAN YENI BiR AYRILIS

(Bastarafi 8. Sahifede)
ya gelisi giizel siirecegimiz mallar aleyhimize bir propaganda
vesilesi olur ve alicilar: bizden uzaklagtirir. :

Onun icindir ki Enstitiimiiz, ileri gorliglit bir millahaza
ile, bugiin yapacagimuz narenciye satiglarmmda yine milletler-
arasi standard sartlarn imkanin son haddine kadar uygulan-
masini milli menfaatlerimizin gelecegi yoniinden gerekli bul-
maktadir, »

Bu noktalar hakkinda gerekli izahati veren TSE Hey’eti
bilhassa 7. noktada «kargi tarafin kabulit> gartinda israr et-
mistir,

Yapilan milzakere sonunda, agafidaki goriigler iizerinde
ekseriyet saglanarak bu noktalar bir protokola baglanmgtir.

1 — Normal gartlar altmda rakiplerimizin tutmug oldul-
lari piyasalara niifuzumuz zorluk arzetmelktedir, )

2 — Ispanya narenciye mahsuliintin donmast dnlimiize
bir firsat cikarmgtir,

3 — Bu durumda milstehlik memleketler narenciye mah-
sulimiizii almak zorundadir.

4 — Bizim de bu imké&ndan azami 6l¢iide faydalanmaga
calismamiz lazimdir.

5 — Miistehlik piyasalara olaganiistii hallerde ve zorun-
lukla degil, mahsuliimiiziin iistiinlitk ve nefasetine ahecilan
ikna ederek, niifuz etmek esastir, Bu balimdan kat'l bir za-
ruret olmadikca standard hiikiimlerinden inhiraf edilmemesi
gerekir, ;

6 — Bununla beraber bahis konusu standardin bu sene
illc defa. tatbikine basglanmig olmas), daha once kabul edilmig
kararnamelerle 1962/63 yih igin APA dist memleketlere ya-
pilacak ihracatta standardin ylirtivliigge girdigi tarihe kadar
fillen ithal edilmig sandiklarim kullamlmasmna, APA memle-
ketlerine yapilacak jhracatta da baz kayitlarla dokme sev-
kiyata milsaade edilmek suretiyle istisnalara yer verilmig
olmasi ve kabulii muvakkat suretiyle gelmig ve fiilen ithal
edilmemis sandiklarn vazedilen tarih tahdidi dolayisiyle kul-
lanmlamamasi muvacehesinde sif bu mevsime miinhasir bir
kolaylhk yaratmak iizere ambalija miiteallik istisnalarin hil-
umum memleketlere yapilacak ihracata tesmili ve ithal edilen
gandiklara miiteallile tarih takyidinin de kaldirilmasi uygun
olacaktir,

Neticede ihracatin siir'atle ve bilylik Slgiide yapilarak 1s-
panya'daki don hadisesinin yaratmig oldugu imkandan fayda-
lanmanuzt ve miistehlik Avrupa piyasalarna niifuz edebilme-
mizi feminen narencive standard’immn kalite, boy ve diger hu-
suslars, miiteallik hiikiimleri aynen tatbik edilmek, sandiklar
{izerine «Sandik Standard degildir. intiva ettigi meyveler
standard'dir.s ibaresi Ingilizee olarak yazlmak  kaydiyle
bilimum memleketlere yapilacak narvenciye ihracatinda 1962/
63 yili i¢in standardin yalmz ambaldja miiteallik hiikiimleri-
nin tatbik edilmemesi hususunda gereken karar istihsal edil-
mek iizere keyfiyetin yetkili mercilere intikal ettirilmesi ka-
rarlagtiriimigtir

*

APA memleketlerine de standard olmiyan sandikla x_nal gitmesi-
ni miimkiin kilan 6/1257 Sayih Karar 25/1/1963 tarihli Resmi Ga-
zete'de yayinlanarak yiiriirliife givmistir,
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'den Haberler

BIRINCI BES YILLIK KALKINMA PLANINDA

STANDARDIZASYONUN ONEMI
ve TSE'ye VERILEN GOREVLER

Birinci Bes Yilik Kallkanma Pla-
m, 7 sira numaral ve 16 Bkim 1062
tarihli : «Uzun Vadeli Plimn Yii-
ritrliiffe Honulmas: ve Biitiinliigiiniin
Korunmas: Halklunda Kanun» ve bu-

na dayanan 1 No.lu Plin Karariyle

yirtivlitge girmig bulunuyor,

Memleketimizin  kalkmmasinda
biiyillk ve gercek iimidler baglanan
bu planda standardizasyon konusu-
na genis yer ayrmlmakta ve hemen
her alanda Tiirk Standardlam Ensti-
tiisiine onemll gorevier verllmekte-
dir,

Plinmm 51. sayfasindan 139, say-
fasma kadar 15 béliimde yer yer ifa-

desini bulan bu giriiy, kallunmami.

zm gergelk temellere oturtulmas: ca-
basimn giizel bir érnegi oldugu ka-
dar, standardizasyon divasimn tam
onem fle artik herkesce benimsendi-
€ini ortaya koymaktadir,

- a

Kalkinma Plémimuzin giittigi he-
defleri aydinlatmak amaciyle bunun
«standardizasyons konusu ile iligkin

hiikimleri aynen asafida sunulmugs-
tur.

— 51 —
BALIKCILIK

i, ihracat 'igi basitlegtirilecek ve ih-
rag¢ gekli standardize edilecektir.

— 52 —

4, Pagzarlama :

d. Thrag mallart oncelikle ele alin-
mak suretiyle Tiirk Standardlar
Enstitiisii tarafindan standardlar
tesbit edilecek, lirlinlerin dig ve ic
pazarlara bu standardlara uygun
olarak arz edilip edilmediginin
kontrolu igin Ticaret ve Tdrim
Bakanliklarinca tedbir alinacaktir,
Bu konuda ilke olarak standardi-
zasyonun mallyetinin, saglanacak
yarari agmamast kabul edilmigtir.

— 56 —
IMALAT SANAYIi

Imalat sanayiindeki geligmenin
hedef ve ilkeleri

4. Kalite Kontrolu ve Standardizas-
yon :

a. Mamullerin kalite kontrolu yapi-
~ lacakfir. Belirli kalitede ve stan-
dard’da olmayanlarin satigina en-
gel olacak tedbirler alinacaktir.
Gerekl; goriilen alanlarda imalat-
cinin garanti vermesi saglanacak-
tir.

. Sanayi mamullerinin standardi-
zasyonuna hiz verilecektir,

— PN =

DOKUMA VE GIiYimM
SANAYIii ;

7. Tedbirler :

d. Kullananlarin siiregelen hakli siz-
lanma konusu olan mamfl kalite-
lerindekj bozukluklarin, imal ha-
talarmmin oniine gecerek israfa en-
gel olabilmek igin, dokuma ve gi-
yim sanayiindeki bashca mamiil
cesitleri standardlari norm tiiziik-
leri hazirlattirilacak, olanlarin da
geregi gibi uygulanabilmesini sag-
layacak denetleme organlarimn
yetkilerini artiracak, caligmalari-
n1 kolaylagtiracak yoénde tedbirler
ahnacaktir.

' — 6 —
KIMYA SANAYH

7. Tedbirler :
a. Genel

(4) Mikdar bakimindan yurt ihtiya-
cin1 kargilayan ve kalite haki-
mindan da uygun olan maddele-
rin ithaline engel olunmalidir,
Ancak kalite lizérinde 6nemle
durulmal: ve Tiirk Standardlar
Enstitiisi'niin = calismalart  bu
yone de cevrilmelidir.

— 84 —

DEMIR, CELIK ve MAMULLERI{
SANAYIL

7. Tedbirler :

a. 0 - 10 maden koOmiirlerinin kil
mikdart ve rutubet dereceleri
Diinya Standardlarina uydurula-
caktir,

il e
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MAKINA IMALATI

6. Tedbirler : |

c. Sanayiciye yol gostermek, gerekli
bilgileri saglamak, fiyat ve nitelik
konularinda. yardim etmek iizere,
Sanayi Bakanligi, Teknik Univer-
site ve Okullar, Tiirkiye Miihen-
dis ve Mimar Odalan, Turk
Standardlar: Enstitiisit ve Tiirkiye
Ticaret Odalar;, Sanayi Odalar:
ve Ticaret Borsalart Birligi ara-
sinda bir ighirligi yapimas sag-
lanmalidir,

d. Imalatgilarin kendi mamullerj igin
gerekli garantileri verebilmelerini
saglayic1 ve kolaylagtirier tedbir-
ler alnacaktir,
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ELEKTRIK, MAKINA, CIHAZ
VE MALZEMESI IMALAT
SANAYIlL

8.Tedbirler :

e. Iptidai gartlar jcinde bulunan de-
ri ve kdsele imalat: ile ilgili ku-
ruluglarin 1sldhma imkan sagla-
yacak standard ve seri kaliteli
imalath tegvik edici tedbirler ali-
nacaktir,
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KUQUK SANAYI VE
EL SANATLARI

4, Tedbirler :

k. Ciddi olmayan atélyelerin haksiz
rekabetinin Onlenmesi icin, nitelik
kontrol kurumlar: kurulacak ve
her tiirliit mamul standardlar tes-
bit ve ilan edilecek, bu standard-
lara uyulmamas: halinde cezai
miieyyideler sliratle. ve etkili se-
kilde uygulanacakftir,

— 103 —
ELEKTRIK

. Allnacak Tedbirler :

b. Etiid ve Proje igleri hizlandirila-
cak, standard projeler hazirlana-
caktir,

o)
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ULASTIRMA
GENEL ULASTIRMA
DURUMU

6. Tedbirler :

c. ,

(2) Buglinkil kara yollarimizin fiziki
standardlart kotii, geometrik
standardlart ise ihtiyagtan ylik-
sektir. Bundan boyle fiziki stan-
dardlar ylikseltilecek, geometrik
standardlar da yurt ihtiyaclari-
na goére tayin edilecektir.

Démir yolunda teknife uygun
varivant diizeltmeleri ile stan-
dardlar yiikseltilecektir,

(5)

h. Kara yolu tagitlari standardlagti-
rilacak ve yedek parca. cesitlilifi
azaltilacaktir.

— 112 —

HIZMETLER
KAMU HIZMETLERI

¢. Temizlik ve Kanalizasyon :

(3) Tedbirler :

‘(¢) Bu tip hizmetler igin gerekli te-
sis ve gereclerin standardizas-
yonu gibi tedbirlere onem vere-
rek maliyet diigliriicli yollara gi-
dilecektir. :

— 116 —
KONUT

6. Meseleler ve Tedbirler :

a. Meseleler
(2) Standardlarm_Yoklugu

b. vTedbirler

(1) Yatirnmlar ve Tedbirler

(b) Her bilge icin, maliyetleri ince-
lenmis ekonomik standardl sag.
Ik balkimindan sakincasi olma-
yan halk konutu tipleri aragti-
nlacak ve bulunacaktir.
Kooperatifler geklinde toplu ko-
nut yapacaklara Oncelik tanma-
cal;, sosyal konut standardlan
kiralik konut yapanlara da kredi
verilecektir,

Aragtirma

Konut iglerinde dogru yargilara
varilabilmesi icin. kesinlikle elde
edilmemisg olan bilgiler tamamla-
nacaktir, Konut sayimi_ ihtiyaci,
standardlarn ve malzeme stan
dardlar ile ilgili calismalar biti-
rilecektir.,

— 139 —
X BOLUM
DIS IKTiSADI MUNASEBETLER

4. Dig Ticaret Politikas1 ve Alinacak
Tedbirler

b, Tedbirler q

(2) Ihracatla 1lgili Tedbirler

(a) Simflama ve standardizasyon ek-
sikliginin giderilmesi icin tedbir
almacaktir. Thra¢ mallarimizin
bircogu nitelik tistiinliiklerine rag-
men Uluslararas: standardlara uy-

()

@)
'(b)

madigindan, dig pazarlarda genig
slirim alani bulamamaktadir, Bu
bakimdan biitiin jhra¢ mallarimm-
za ait standardlarim hizla tesbiti
ve buna uymamn saglanmasi ge-
rekmektedir,

(¢) Kalite kontrolu bir¢cok mallarda
yetersizdir, Bu hususta gerekli
tedbirlerin hizla ‘alinmasi gerek-
mektedir.

(j) Standardizasyon, ambalajlama ve
diger ihracatla ilglli iglerde her
seviyede ehliyetli personele ihti.
yag vardir, DBu personelin ozel
olarak yetigtivilmesi igin fhracat.
cilar tegvik edilmelidir;

*

Kallanma plimmdan aynen aktarilan
ve memleket elkonomik durumunu dii-
zeltmege matuf  bulunan yukariki
hiikiimlerin sonuclarini soylece sira-
lamak Lkabildir )

() Milli istihsalimizi ve ihracati-
mzi gelistiverek dig piyasalar-
dag yaplignmz ithalat seviye-
sine cikarmak ve hatta miim-
kiin olursa bunu asmalk

kinma Plammmn temel amaci-
dir.

(O Milli mahsul ve mamullerimizi
Diinya Standardlorma  uygun
hale koymak surefiyle onlar
degerlendirmels, plam basari-
ya gbtiirmelite en onemli rolii
oynayacaktir,

() Gerekli gorillen standardlar
yapmal, bunlarm uygulanma-
_sim1 kontrol edecek elemanlar:
yetistirmek ve uygulama miu-
rakabe metodlarm tesbit et-
mels gérevlierl Tiirk Standard-
larm Fnstitiisivne verilmelitedir,
Ve bu arada plinda goriildii-
i gibi

) Milli mamullerimizin diizelme-
sinde hizmet payr biiytik olan
sanayleilerimize yol gistermek
ve bunlara gerekli bilgileri
vermek hususunda Tiirk Stan-
dardlarm Enstitiisii én planda
gelen bilimsel kuruluglardan-
dir.

(O Otedenber; telk bagma ekono-
mik duromumuzu  diizeltebile-
celc kapsam ve nitelikte gorii-
len balikeihigm fonksiyonunu
yvapabilmesj standardizasyona
baglanmalktadir,

Yerli sanayi mamullerimizdeki
boznkluklarn giderip onlar: ya-
baner egifleriyle boy dlgiigebi-
lecele milkemmeliyete ulagtir-
mak icin standardizasyon tek
eikar yoldur.

(O Halkin dokuma ve giyim konu-
sundaki hakll sizlanma ve si-
kiyetlering dnleyecelkk en étkili
care yine standardizasyondur.
Giinden gi‘mé gelisen kimya
sanayi mamullerimizin kalite-
lerini yiikseltmek ve bunlar:

= Al ==

Kal-'

dis rakiplere karsi

- da standardizasyonla
kiindiir ve bu gorev
verilmigtir,

korumak
miim-
TSE’ye

Kiiciik sanayi ile el sanatiarm-
da da standardizasyona gidil-
mesi kesin bir zarurettir.

Ciddi olmayan atilyelerin hak-
s1z’ rekabeti, standardlagmaya
gitmek ve buna uymayanlar
cezalandirnilmak suretiyle onle-
nebilir,

Blektrik islerinde, kara ve de-
mir yollarmda, kamu hizmet-
lerinde standardlasma, isi ko-
laylastiran ve maliyeti diisii-
ren bir faktordiir.

Toplumumuzda feil oldugu ka-
dar onem tasiyan konut: ihti.
yaeimiz ancak ekonomik, stan-
dard sosyal meslkenler yapmal
ve hu tesebbiiste bulunanlari
destelklemelkle karsilanabilir,

(O Standardlagma dig ticaret aci-
gz kapatacak faktirlerin
basimdadir,

*

Siralanan bu gerceklere dayana-
rak Toplumumuzu kalkmdirmalk igin
Tiirk Standardlar Hnpstitiisii paymna
diigeni seve seve yapacaktir ve TSE
zaten bu amagla kurulmugtur,

Kuruldugunday beri gegen kisa
zaman icinde TSI, cekirdek idare
kadrosunu ve iginde memieketimizin
cesitli dallarinda ihtisas sahibj 295
fiyesi bulunan Teknik Komiteleri
kurmugtur,

Bunun tabii bir neticesi olarak
da simdiye kadar 60 Tiirk standar-
dim tamamlayarak hizmete loymug
‘ve 184 yeni tasar iizerindeki cals-
malar da bir hayli ilerletmigtir.

Diger taraftan, Hitktimetimizle
Amerika ATD misyonunun ortal bir
programi olarak, gerceklegtirilmesi-
ne cahgilan Tilrk Standardiam Labo-
ratuvarlar ve Egitim Merkezj in-
gaal: da 1963 sonuna kadar hizmete
girecek ve standardizasyon gahgma‘-
lar1 o dlciide geligecektir,

TSHE. Laboratuvarinda gorev ala-
cal iki elemamm simdiden ihtisasla-
mm tamamlamak igin Amerika'dalki
Bureau of Standards'a gondermis bu-
lunmakta, ayni bilronun tanmmig
uzmanlarmdan Mr. T. H, Wensel ise
iki senelilke bir kontrat geregince hé-
len TSE Laboratuyarlarnin gergek-
lesmesinde yardimer olmalktadir, .

*

Simdi tek mesele her bakimdan
hazir olan bu kurulusu, biitim madl-
di imkanlavla desteklemek ve Jkendi-
ginden beklenen gorevieri yapabile.
eelc lciide mali bir varhga kavustur-

maktar. )
D‘erleyen: i.’K.



TSE Teknik Kurulu toplantisinda Saip Develi izahat verirken

VIDA BICIMLERI (FORMLARI)
TURK STANDARDI CIKTI

TSE Teknik Kurulu 9.1.1963
glinii 15 dyesinin  huzuru ile
toplandi.

Faruk Siinter’in baskan o-
larak yonettigi toplantida yapi-
lan goriigmeler sonunda, Ens-
tith Makine Hazirhk Grubu-
nun getirdigi vida bigimleri
(Formlar1) standard tasaris
giindemin birinci maddesini teg-
kil etmekte idi.

Teknik Kurul adina bunu
incelemis bulunan Alt Komite-

nin raporu okunduktan sonra
agillan miizakerede konusan ii-
yeler, tasar1 raportériiniin ve
Hazirlik grubu bagkanmin ver-
digi aydmlaticr bilgilerle tat-

min edildiler. Bunun iizerine o-.

ya sunulan tasari oy birligi ile
Tirk Standardl olarak kabul
edildi.
Gilindemde bulunan «Sivi
Sikatif ve Siilligen» standard
tasarilarint inceleyen Teknik

Kurul Alt Komitesinin raporu

gorugiiliirken, okunan gerekce-
den tasarmin miitalda istegiyle
goénderildigi konu ile yakindan
ilgili baz1 yerlerden bir cevap
alinamadig gibi, yaghh boyamn
terkibine giren neft ve bezir-
yag! ile bu tasarilarda biribiri-
ni refere eden kargilikli hii-
kiimler bulundugu ve bu itibar-
la bu ikisinin kabulii halinde
yalniz baslarina uygulanamiya-
caklar1 anlagildigindan miitalda
gondermemis bulunanlara yeni-
den bagvurulmasi ve son safha-
lara gelmis bulunan beziryagi
ve neft standard tasarilarinin
da tamamlanarak hepsinin bir
arada yeniden Teknik Kurula
getirilmesi uygun olacagina ka-
rar verilerek tasarilar hazirlik
gruplarina geri gevrilmistir.

Giindemin son maddesi o-
lan «Sigla Yags standard tasa-
ris1 hakkinda diizenlenen Alt
Komite raporu ve gerekcgesi ii-
zerinde yapilan inceleme ve ge-
¢en gorlismeler sirasinda da ta-
sarmin gonderildigi yerlerden
gelen miitaldalar, sayilar1 ve
muhtevalar: itibariyle yeter go-
riilmeyerek konu uygulama yé-
niinden daha da olgunlagmaya
muhta¢ bulunmus, bu hususla-
rin tamamlanmast kaydiyle ta-
sarimin Hazirlik Grubuna tevdn
karara baglanmigtir.

GECEN AY 10INDE TSE'ye YABANCI
MEMLEKETLERDEN GELEN STANDARDLAR

HAZIRLIK
GRUBU

IS0

IEC

Britanya

§
s

Portekiz

Italya
Isveg

Toplam

ELEKTRIK *15

16

KiMYA *16

16

LABORATUVAR

INSAAT

¥10 | ¥55 | *32 | *26 | *29

152

MADEN

MAKINA

| MUHENDISLIK
NORMILARI

TEESTIL

ZIRAAT

TOPLAM 15 | 16

10 |1 656 | 32 | 26| 29

183

(*) Muhtelif konularda.

S )



Mamul, mahsul ve benzeri
mal ve hizmetler iktisadi haya-
tin belli bagli iki can damari sa-
yilan istihsal ve istihldk igin
ne iseler, standardizasyon ve
kalite kontrolu i¢in de aynidir.

Bir mamulii ele alacak olur-
sak, onun kalitesini kontrol ile
standard bir hale getirilmesi a-
rasinda biinyesel bir bag mev-
cuttur. Piyasa etiidleri goster-
mektedir ki, miistehlikin satin
alma karari, giin gectikge, piya-
saya sunulan malin kalitesine
tabi olmaktadir. O halde, kali-
tenin teminat .altmma alinmasi
bir zarurettir. Bu maksatla ali-
nabilecek baz1 tedbirler mev-
cutsa da, kalite kontrol sistemi-
nin cari oldugu istihsal sartlamn
icinde meydana getirilen stan-
dard bir mal kadar etkili ve do-
yurucu bagka bir hal caresi
yoktur.

Alici cok defa, satin alaca-
g1 maldaki kalite unsurlarini
ayri ayrt tespit edip. onlar
Olcecek durumda degildir. O du-
rumda olsa bile, iktisadilik ve-
ya pratiklilik bakimindan, bir
degerlendirme yoluna sapmaz.
Neticede, alict kendisine en uy-
gun teminati su formilde bu-
lur: kalitesi ile taninmig bir
mustahsilin standard olan mali-
nt satin almak.

Filhakika, alici kalitesi ile
taninmig bir miistahsilin mal-
n1 tercih etmekle, kendisinin

KALITE KONTROLUNUN
STANDARDIZASYON ILE

Mehmet Ali OKSAL

tespitine imkéan bulamadig ka-
lite unsurlarini boylece teminat
altina almig oluyor. Ayni za-
manda, alici, standard bir mal
satin almakla en ekonomik bir
alternatifi se¢cmisg bulunuyor.

Yukarida miistehlik yoniin-
den ele alinan mala, simdi de,

miistahsil acisindan bakacak o-

lursak, kalite kontrolu ve stan-
dardizasyonun daha da fazla 6-
nem kazandigimi ve 4deta bir-
birlerine kenetlenmig faaliyet-
ler olduklarini goririiz.

Standardlastirilmis mamul
istihsal eden imaldtci bir firma
tasavvur edelim. Bu firmanin
piyasaya slirecegi mamullerde
belirli baz: ozelliklerin bulun-
masl tabiidir. Bu ozellikler, is-

ter ihtiyari ister mecburi bir

standardlasma  zaruretinden
dogsun, meselenin teknik' ve
ekonomik vechesini degistir-
mezler. Imalatcl, istihsal ede-
cegi mamfliin en son hizme-
tini gb6z o6niinde bulundur-
mak ve tespit edilmis stan-
dard o6zelliklerini mamuliine
vermekle gorevlidir. Bundaki
basar1 derecesi ise, tayin edil-
mig standard 6zellikleri kalite-
lerini bir kontrol vasitasile te-
minat altina almasma baghdir.
Iste burada kalite kontrolu ima-
later icin kacinilmaz bir sela-
met yoludur. O istikametten gi-
dilmedigi takdirde, tasavvur e-
dilen standard bir mamulii tam

g

MUNASEBETI

bir emniyet icinde tahakkuk
hayal olur. Hig¢ siiphesiz ki, ka-
lite kontrolu tatbikati yalniz
standard mamuller | i¢in degil,
standard olmayanlar ic¢in de
lizumludur. Fakat, standard
mamullerin istihsalinde, kalite
kontrolu bir zarurettir.

Kalite kontrolunun stan-
dardizasyon ile olan miinasebe-
tini cgesitli yonlerden ele almak
ve aralarindaki baglari teknik
seviyede incelemek, bilhassa
standard hazirliklar: ilgilileri i-
cin, suphesiz ki, ilgi cekici ve
hattd faydali olabilir. Mecburi
standardlarin tatbikatina bas-
landig1 memleketimizde kurul-
makta olan sanayiin bugilinki
imkan ve yarmnki gelisme isti-
kametlerini dikkatle g6z onin-
de bulundurma zaruretleri, bi-
zi, standardlagtirma ile kalite
kontrolu arasmnda saglam kop-
riiler kurmaya zorlamaktadir.
Bir taraftan standardlastirmay:
smai imkanlara gore ayarlar-
ken, diger taraftan da sanayii-
mizin TSE tarafindan ortaya
konan standardlara uygun ka-
litede istihsal yapmasi beklen-
mektedir. Bu iki tarafli gayret
sayesinde hem miistehlik ve
hem de miistahsil korunmusg ve
dolayisiyle milli ekonomiye et-
ken ¢lctide hizmet edilmig olur.

Zira, standardizasyon, an-
cak kalite suurunun teessis et-
tigi bir ortamda geligebilir.
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YURTTAN HABERLER

Istanbul Ticaret
Odasinin 81 inci
Kurulus Yildoniimii

Istanbul Ticaret Odas1 81 incl
kurulug yildoniimiinli kutlamigtir, Bu
miinasebetle bir basin toplantis1 ya-
pan Ticaret Odas1 Meclis Bagkani
Bed; Yazici gunlari s8ylemigtir :

«Beg yillik plan ve sosyal adalet
caligmalar:t izerinde bilhassa  dur-
mak gerekmektedir, Ilan edilen kar-
ma ekonom;j esaslariyle telifi kabil

olmayan cabalar goézden kag¢ma-
maktadir.
Hususi tegebbiise cephe alanlar

tegkilatll ve sistemli calismakta, hu-
susi sektdrde ise bu bakimdan adeta
bir rehavet hissi hakim gériinmekte-
dir,

Sosyal Adalet nami altinda tek
yonlii hazirhiklar tahakkuk safhasi-
na ciktigr takdirde - biitiin faaliyet
sahalarinin maliyetini liizumsuz yere
yiikseltmek bahasina - burokrasiye,
her tiirlii kontrol disinda diledigi gi-
bi kullanabilecegi ve diledigi istika-
metlere tevcih edebilecegi muazzam
imkanlar saglanacak, ne caligani ne
caligtiran1 tatmin eden bu tertiplerin
yiikii Tiirk ekonomisini bir kat daha
agir kiilfetlere garkedecektir.»

Tiirk Kuri; Uziimlerinin Kanser
Yaptig: Iddias1 Reddediliyor

Tiirk kuru Uziimlerinin kanser
yaptigima dair dig basmda rastlanan
yaymlar lizerine, Ticaret Bakanhg:
Dig Ticaret Dairesi Bagkani Ekrem
Gerig, bir agiklama yapmistir,

Cekirdeksiz kuru iliziimlerin dig
tesirlere kargi korunmas:i maksadi
ile, tecrit maddesj olarak ciizi mik-
tarda parafin kullarilmasimin yaygin
Dir usul oldugunu- belirten Dig - Ti-
caret Dairesi Bagkani, 1959 yihnda
Alman gida maddeleri mevzuatinda
yapilan degigiklikle, Almanya’ya gi-
recek gida maddelerinde bulunma-
mas1 gereken maddeler arasina pa-
rafinin de ithal edildigini, ancak ye-
ni bir tecrid meddes; bulununcaya
kadar, Alman ecza kodeksine uygun,
binde altt oranini agmayacak para-
fin kullanmilmas: hususunda anlagma-
va varildigini sdylemigtir.

Ekrem Gerig, agiklamasina soy-
le devam etmigtir :

«Arada gecen miiddet i¢cinde Ba-
kanhgimizcea lizlimlerde parafin ye-
rine ikame edilebilecek maddenin
bulunmas1 hususunda gerekli tetkik
ve tecriibeler yapildig1 gibi bilhassa

kiikiirtsiiz ve parafinsiz naturel ii-
zim hazirlanmasimn temin ve teg-
viki. lizerinde de 6nemli durulmugtur.
Nitekim bu sahada faydali neticeler
elde edilmis olup son yillarda Baf:
Almanya’ya bu tiirlii naturel {iziim
ihraci biiylik nisbette yapilabilmig-
tir, Diger taraftan, parafin yerine
ikame edilebilecek madde olarak iyi
rafine edilmig zeytinyagi veya yarn
variya sulandirilmig gliserin  mad-
deleri uygun  goriilerek  bunlarn
muvafik olup olmadigi hususu da
yetkili Alman makamlarindan sorul-
mugtur,

intikal miiddetinin sonu olan
Ocak 1963 basindan evvel Alman
Saghk Nezaretj lizimlerde parafin

yerine kullanilacak madde hususun-
da heniiz bir neticeye varilamamig
olmasint gozoniinde tutarak = Fede-
ral Konseye bu miiddetin uzatilmasi-
ni teklif etmig ve Konsey son giin-
lerde aldig bir kararla miiddeti 30.
6.1863 tarihine kadar uzatmistir,

Bu suretle kazanilmig olan 6 ay-
hk zaman icinde Alman makamlari-
(Devams 25 nci sayfada)
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HAZIRLIKLARI YAPILAN TURK STANDARDLARI

ICIN INCELEMELER :

KALORIFER KAZANI MONTAJ ve iSLETMESINDE
BACA PROBLEMI

Yanmadan meydana gelen sicak
gazlarl atmosfere ulagtiran baca ay-
ni zamanda yanma havasinda, yan.
ma igin llizumlu g¢ekmeyi de temin

Nurettin KIZILAY

Makina "Yiik. Mlihendisi

edey.

Kazanin randimanli caligmasi,
bagl bulundugu bacamn dogru ola-
rak hesaplanmasi1 ve konstruksiyo-

M
uJ

Tamirlene baosg)

WNormal bace itbal

Kozomn s34 veys sol
ylizinden bacd irfibdts

Arka vaya yandan
baca rtibat

Yor alfndan arks feorafo
baoca irtibet

Yar afnoln yan
foraflors baca irtibots

Bacamn yandon drkays
dbgry 45°dlrsek yawo -
rak irtibatt

(SEKIL : 1)
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nuna baglidir, Isitma tesisi bacasina
sadece kazamin baglanmasi gerekir.
Diger baglantilarn bilhassa iist kat-
lardakilerin yapilmamasi lazimdir.
Kazan miimkiin oldugu kadar baca-
ya yakin olarak monte edilmeli,
dikey baca baglantilarindan miimkiin
olabildigi kadar kaginilmalidir, Di-
key baglanti i¢in bir zorunluk olursa
bu béliime uygun bir akint: verilme-
li ve ybn degigiklikleri ile kesit kii-
¢illmelerine meydan verilmemelidir,

Agagidaki resimler normal orta
ve bllylik tip kazanlar igin baca
baglant: gekillerini -gtstermektedir.
(Sekil : 1 e bakinz.)

Baca cekmesi :

Baca, ¢ekmeyi sicak gazlar ile
dig havamin o6zglil agirhklarindaki
farklar dolayisiyle temin eder. Aga-
gi1daki gekilde hesaplanir,
H=h(y—v ) =he. (t —t )

h i i d

Burada :
H. mmSS olarak baca ¢ekmesini

h m. olarak bacanin geometrik
yliksekligini

v km/m? olarak dig hava 0zglil
d

agirhigim

v kg/m?® olarak baca gazlarinin
i

ozglil agirhigam
t q C° olarak dig hava sicaklifim
t C° olarak baca gaz sicakli-

i
giny



¢ baca yiiksekligi ve kesitine
bagh sabiteyi gosterir,

Yukaridaki miinasebetten baca
yliksekligi ne kadar fazla ve dig ha-
va ile sicak gazlar arasindaki sicak-
ik farki ne kadar biiyilik olursa baca
cekmesinin de o kadar fazla olacagi
anlagilmaktadir,

Belirli bir sicaklhkta gonderil-
mesi istenen gaz miktar1 takip ede-
cegi yolun &zel direncine yani kazan
i¢ direnci ile baca direncine baghdir,
Belirli bir kazan icin kazan ig¢ diren-
ci yaklagik olarak sabittir. Baca ozel
direnci ise baca yiiksekligine, genig-
ligine, baca i¢ kismmmn kaba veya
inceligine, ydn degigikliklerine bagh
olarak degigir.

Baca konstriiksiyonu :

Yukaridaki diiglinceler iginde
baca konstruksiyonlarinda agagidaki
hususlar gézoniinde tutulmaldir,

1 — Baca, igerisindeki gazlarin
fazla 181 kaybini onlemelidir, Bunun
icin mecburiyet olmadik¢a bacalar
dig duvarlarda yapilmamaldir, Bir
zorunluk varsa bacalar digtan izole / 3,
edilmelidir. y L //5 ﬂﬂg 4

2 — Gaz akimina karsy baca
i¢ direncini azaltmak i¢in bacanin
i¢c kismi miimkiin oldugu kadar pii-

riizsiiz inga edilmelidir. Bunun ig¢in . . . ]
en iyi gekil bacanin igten sivanmas: 2 catlayabileceginden tavsiye edil- min igin iyi kalitede tuglay:r temiz

ise de 1s1 tesiri ile bu siva daha son- Mmez. Piirlizstizliigli en iyi gekilde te- derzle iglemek kafi gelmektedir,
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Y

e
T R

NN

e e N N e s A S A A AN R s LSRN \_\\\\\‘a
DN

A e N e N N

B I T R R R

(SEKIL : 2)

Gayrikdfi derecede havtlandhilay bace vew /\ A\
Bacay bhayan yibane maddelor i
Gaton (darwn) inl hirasinden assgipe

i havlendrimis Bacd ucy

ol deak sevyed bick
i Teinige ayoun kesit raditesyans
Kesille duraine

Yaglh (katrant) dbntilar

%
e,

Cok deie (1ott) dlirsekler

Y
)

Collaklar

Mishabil bacelar, cotiabsiz, yi'

Kastwr dirsokle
s dlrsekler Sipiimal, purfiksde

—
e ————— 2 . o
b Her Ii/‘ bacdyr 0//'.0"‘//””
- le& bir boca lamizlome oy

Ty

e T

AT TR LSS TS EL T L LT TSI FILSTLEELF LSS FEEELEEEIEEF 22555

e POD

Hdve kopags

Z

A’}“/ Y7 7 Largl msfazal’
fomiriema Aapdgs

“Teerit odimy cilonts

SEELHS LN EN LRI AT

Tacri? eolnemip crbunntt

AT ISLETETI TS S EETTATIEIE S s

Yanlis Dogrv

(SEKIL : 3)

= Y =



3 — Yon degigikliklerinden mim
kiin olabildigi kadar kagmulmalidir,
Bir zorunluk varsa sapma agisinin
30° yi gecmemesi lazimdir, Aksi tak-
dirde Sekil : 2 de géruldiigii gibi kiil
toplanmalarina sebep olur.

4 . Her ne gekilde olursa olsun
baca sonuna kadar ilk gekil ve kesi-
tini mutlaka muhafaza etmelidir. Bu
arada bilhassa baca gapkasi ve ta§1'-
yicr ayaklar konurken liizumlu ser-
best agikhik verilmelidir, Bu suretle
gelen gazlar rahatca atmosfere cika-
bilix,

5 — Bacamn c¢atidan itibaren
ylikseliginde hava akimlari gozoniin-
de bulundurulmalidir, Mechur olma-
dikca, gapka, yagmurluk baca cek-
mesinj temin eder diigiincesiyle firil-
dak v.s. kullamlmamaktadir.

6 -— Baca catidan itikaren mah-
ya seviyesini en az 50 cm, gecme-
lidir, Dig hava akimlarimi fazla ol-
dugu hallerde bu yiikseklik az ola-

yiiksek tazyikli bir hava yigilmalar:

olur. Bu yiglma basinclar: baca gek- -

mesine engel olur, Kazanin ateg ka-
pisindan alev gikmasinin sebebi bu-
dur, Bu durumda firildak meseleyi
halletmez. Bacanin komgu mahya se-
viyesinj agacak kadar yiikseltilmesi
icabedesy.

Isletme arzalan :
En miihim jgletme arizasina, ba-
caya cidarlardan veya bagka sebep-

ler. dolayisiyle digardan gelen kagak
hava sebep olur. Kagak hava hem si-

cak gaz slitunun sogumasina hem de
baca debisinin artmasina sebep ola-
cagimdan baca ¢ekmesi azalir, Ka-
cak hava agagidaki sebeplerden do-
lay: olur,

1 — Baca temizligi icin liizumlu
temizleme kapaginin tamamen acik
veya iyi kapatilmamasindan,

2 — Aym bacaya baglanmig ve
igletilmiyen diger kazanlari kapila-
rinin ve duman kanal siirglistiniin
agik birakilmasi veya iyi kapatilma-
masimdan,

KAZAN ISITMA KAPASITESINE UYGUN
~ OLARAK BACA KESiTiNi GOSTERIR
TABLO

bilir, Cat1 dolayisiyle hava akimla- Kogeli | Kesit| Baca BACA YUKSEKLiGi
rindaki cevrintiler baca cekmesine "lk?'sllt , | Tt kesidi
A \ olgileri| ¢ m'
méani olur, ey e, 10 m 12 m 15 m 20 m 25 m 30 m
Mahya  seviyesinden itibaren ’
maksatows yapilacak ylkseltmeler )\ 20X57 | 28 | 0040 | 20000 | 20000 | 59000 | s0doa | esvoe|
: A o K i 0 o
vl i Ao ssuekingl iy 27X 27 | 36 {0,073 |110000 115000 (125000 | 140000 | 150 C00| 180 000
lik cikarabilecegj gibi bacanin ca- 2740 | 37 | 0,108 | 16500 [180 000 [190 000 | 210000 | 240000 | 250 000
tiya iyice tesbit edilmesj zorunlugu- 40X 40 | 45 0,160 |250 000 [280.000 |300 000 320 000 | 360000 380000
nu da ebsterebilir 40%x53 | 52 0,212 — 400 000 420 000 470 000 | 500 000 550 000
g A g § 53X 53 | €0 0,28 — =— 600 000 660 000 720 000 770 000
53X 66 | 67 0,35 — — 800 000 870 000.| 950000 |1 000 000
7 — Sekil : 4 de gorildigti gibi  [66x86 | 75 |04 . — | = [1100000 |1200000 |1 300000
baca komgu bina mahya seviyesinin [66x83 | 8¢ 10,56 = — — —  |1600000 (1700000
altinda biiirilmemelidiz Qﬁhli’ﬁ se- 72% 921 9211068 i =1 - i (AR R000) 2 LOI00d
X ; X i = 85 X 85 96 0,72 —_ — — = 2200000 |2 300 000
viyeleri farkh iki bina arasinda daha
!—‘—-—_________-_-
_-_-_"--_ .
; . | -
" ]
~v.
: - :}, B
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i
Yanig 0_0_9/‘0
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3 — Daha sonra catlamig veya
lyi 6rtilmemis baca duvarlarindan,

4 — Hasar gérmiis veya iyi ya-
pilmamig bace baglantilarindan

5 — Orillmils fakat sivanmamig
tugla aralarindan.

(Baca ingaatinda delikli tugla
sureti katiyede kullamlmamaiidir)

Diger isletme Arizalam : Sekil :
5 de gorilldigii gibi baca uzatmalar:
ve ayni bacaya yapilan cegitli bag-
lantilarin yanhg yapilmasindan ileri
gelmektedir.

Baca insaatindan evvel gozéniin-

de tutulmas: icabeden hususlar:

1. Baca yeri ingaat teknigi ba-
kimindan catida gliclik ar-
zetmiyen ve basing yigilmasi
olmiyan yerde secilmelidir,
En uygun yer bina orta aksi
ve mahya altina gelen yerdir.

2. Gerek catida, gerek bodrumda
yapilmasy gereken temizleme
kapaklarina rahatga girilebil-
melidi,

3. Imkan oldugu takdirde baca-
lar bir arada inga edilmelidir.
Bunun hem 1sitma hem de in-
sa teknigi bakimindan fayda-
lari vardir, Bacalar miigterek
duvarlan vasitasile birbirleri-
nj 1sitacagindan baca cekme-
si artar. Cegitli cati igleri ye-
rine bir yerden acilan ¢atinin
kapatilmas: hem kolay hem
de ekonomiktir,

4, Yanyana inga ‘edilen bacala-
rin kendi aralarinda baglan-
tisy olmamalidir,

5. Bina daha sonra kat ilave
edilecek sekilde inga ediliyor-
sa baca kesiti diigliniilen bina
yiiksekligine goére hesaplar.-
malidiy, m

Kazan kapasitesine uygun baca

kesiti hesabr :

Kok komiirii icin :

Q
Vv h
Mazot, Fuel Oil igin :

cm?

F =— 0,03

Q
F —= 0,02 ——— cm* DIN 4705
"V h

. gore kazan kapasitesi bina yiitksekli-
gine bagli olarak hesaplanmig lii-
zumlu baca kesiti tabloda gosteril-
migtir, (Tablo yandaki sahifededir.)
Yukaridaki formiilde
F cm?® olarak liizumlu-baca ke-
sitini, ,
Q K kal/saat olarak kazan kapa-
sitesini
h m olarak bina yliksekligini
gistermektedir
Kalgrifer kazanmin montaji es-
nasinda’ baca ¢ekmesine engel ola-
bilecek hususlar asagida belirtilmig-
i,

1 — Kazanla birlikte gonderilen
duman kutusu her taraftan  hava
kacaklarina engel olabilecek gekilde
monte edilmelidir.

2 — Kazan duman kutusu temiz-
leme kapaklari her temizlemeden
sonra sizdirmaz sekilde yerine kon-
malidir.

3 — Alt yan kapaklarin iist kis-
mina mutlaka amyant fitil konul-
malidi,

4 — Kazan alt ylizeyleri c¢imen-
to ile sivanmalidir,

5 — Duman kanali én kapagimn
altina macun, yoksa c¢imento siiriil-
melidir,

6 — Komiir kapis1 yliklemeler
hari¢ agik birakilmamalidir,

kazana
8-

7 — Duman kutusuhun
bhaglandigl yer macun ile iyice
vanmalidiy,
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IEC - REKOMANDASYONLARI

ra ait olanlar zaman zaman yayinlanan ILC
rekomandasyonlarinin esas numaralandix,

mitelerin  miitaldalarina  arzedildikleri cihetle
bu miitaldalarin arkast alinmadan tekemmiil
edemezler. Bu sebeple aradaki numaralar mut.
lak olarak teselsiil etmezler,

duklart komite ve sukomitenin kendi hususi
numaralaim alirlar,

Gosterilen numaralardan rekomandasyonla-

Rekomandasyonlar tasar1 halinde Milli Ko-

Alelade yayin seklinde olanlar mensup ol-

IEC.

IEC.
1IEC.

IEC.

1EC.

IEC.

IEC.
IEC.

IEC.

IEC.

IEC.
IEC.

IEC.

IEC.
IEC.

1EC.

IEC,

116) Elektronik techizatta kullanilan ahcr tipi
madeni mikalar,

117) Grafik semboller,

118) Dinleme yardimalarinin &zellikleri ile ilgili
elektro-akustikleri 6lcme metodlar:,

119) Miitenavip cerevan yayinlarini tanzim eden
cesitli yari-iletkenler ve cihazlari,

120) Tek yatak icinde her istikamete dénen izo
lator iiniteleri.

121) Ticari vasifta tavlanmis aliminyum elektrik
iletkenler,

122) anﬁz yayinlanmamistir,

123) Ses ve seviye bakimlarindan &lciilmelerine -

mahsus sayaclar,

, 124) Hoparlérlerin miitenavip cereyan tesirlerine

mukavemet dereceleri ve boyutlar.

125) Ferromanyetik okside malzemelerin simf-
landirilmas1 ve terimlerin izahe,

126) Kulaklik kullanilarak isitmeye yardimci a-
letlerin Slclilmesinde liizumlu baglayicilar.

127) Yaymnlanmamistir,

128) Fotograf projektdr lambalari - Milletleraras:
talimatname.

129) Miitenavip cereyan izolatorleri ve toprak
salterleri.

130, 131 ve 132 Heniiz yayinlanmamisgtir,

133) Ferromanyetik oksitlerden yapilmig:zivanali
kaplar.

134) Elektronik tiipler ve valflar ve benzeri yar:
nakil dletler,

135) Elektronik tiiplerle valflarda {initelerin ta- .

yini ve elektrodlarin numaralanmasi,

— 20—

isve¢ Standardlari
Enstitiisii Baskan
Degisti

Isve¢c Standardlari Enstitii-
sii Bagkanligini yirlitmekte o-
lan Mr. Sven Dahlback gérev
sliiresini doldurdugundan isin-
den ayrilmig ve 1 Ocak 1963 den
beri, Isve¢ Hiikiimeti tarafin-
dan atanmis olan, Dr. Ake T.
Vrethem, Isve¢ Standardlan
Enstitisti Bagkanligina getiril-
migtir. .
Kardes enstitiiler olarak ig-
birligi yapan Tiirk - Isvec Ens-
titilerinin, Dr. Vrethem’in ig
basina gelmesi ile de, geleneksel

calismalarini devam ettirmesi
beklenmektedir.

Balik Aglari Mevzuu
ile ilgili toplanti

Milletleraras: Standardizas-
yon ' Tegkilatinin 38 numarali
Teknik Komitesi (ISO/TC - 38)’
nin bir tali komitesi balik agla-
r1 mevzuu ile aladkali ilk-toplan-
tisin1 gecgenlerde Hamburg'da
yapmigtir.

Yapilan toplantiya Avustur-
va, Belcika, Fransa, Almanya,
Hollanda ve Ingiltere’den ve
Birlesmig Milletlerin FAO tes-
kildtindan 21 delege katilmigtir.
Fakat daha baslangicta, bu ko-
nuda yapilmasi gereken bir
hayli is oldugu gorilmiis ve
giindemin tamamen miizakere-
sinin- imkénsizli1 gozoniinde
tutularak bu yil icinde bir top-
lant1 daha yapilmasina karar
verilmigtir.

Balik aglari icin  kullanilan
tekstil mamullerinin standard-
lagtirilmast meselesi ilk defa
1957 yilinda Hamburg’da F.A.O.
nun himayesinde yapilan mil-
letleraras1 «International Fish-
ing Gear Congress» de ortaya
gtkmigtir, )



Lastikten mamil
maddeler mevzuunda
calismalar

Milletleraras1  Standardizas-
yon Tegkilatinin lastik mevzuu
* ile istigal eden 45 numarah
Teknik Komitesinin 1948 de
kurulugsundan beri, muhtelif
deney metodlar: tlizerinde an-
lagmaya varilmigtir.

Komite, lastikten mamil
maddeler icin spesifikasyon ha-
zirlama zamanmin gimdi gel-
mis oldugu kanaatindedir.

Bu konuya atfedilen ehem-
miyetin biiylikligli, komiteye
iiye memleket adedinin gittik-
¢e fazlalagsmasindan
maktadir. Gecenlerde komite-
nin Londra'da yapmis oldugu 5
giinliik toplantiya Awvusturya,
Kanada, Cekoslovakya, Fransa,
Almanya, Macaristan, Ingilte-
re, Amerika ve Rusya’dan 106
delege istirak etmigtir.

Komitenin hali hazirda 13
Caligma Grupu vardir. Ele alin-
mig olan mevzular icerisinde en
onemlileri hortum, déseme, 14s-
tik ayakkabi ve c¢izmedir. Ko-
mitenin kurulusundan beri 14
ISO Rekomondasyonu nesre-
dilmig ve alti1 tasar1 rekoman-
dasyonda nihai gekillerini al-
miglardir. t

Nesredilen Rekomandasyon-
lar arasinda tabil ve sentetik
lastik deney metodlar1 da var-
dir.

Halen, 11 mevzu iizerinde ca-
lisilmakta olup, tabii ve sente-
tik 1astigin, mukavemet sertli-
gi, tazyik ve 1s1 deney metodla-
r1 tesbit edilmektedir.

anlagil- |

AVRUPA IKTISAT KOMISYONU
MEYVE USARELERI STANDARDLARINI
HAZIRLAMAYA CALISIYOR

Avrupa Iktisat Komisyonuna
bagh Tarim Problemleri Komitesinin
cabuk bozulan gida maddeleri stan-
dardizasyonu ¢aligma grubu meyve
iisareleri standardizasyonu eksper-
ler grupu 15—16 Ekim 1962 tarihle-
rinde Cenevre'de toplanmigtir,

Avusturya, Belgika, Fransa, Is-
vanya, Irlanda, Italya, Hollanda, Po-
lonya, Isvigre ve Yugoslavya ile
Milletleraras: Iktisadi Igbirligi ve
kalkinma kuruluglarimin  temsilci-
leri, miistahsiller federasyonu bag-
kan ve genel sekreteri toplantida ha-
zir bulunmuglardir,

M, R. MORY —Isvigre— nin yo-
nettigi toplantida;

a) Milletleraras: diger kurulug-
larin meyve lisareleri ile ilgili stan-
dardizasyon caligmalarindan,

b) Ispanyol delegesinin koyu si-
v1 halindekj meyve isareleri hakkin-
da diizenledigi rekomandasyon pro-

jesinden_ ‘ ]
¢) Milletlerarast Meyve Usaresi
Miistahsiller  Federasyonunun Ve

Hollanda, Tarim Bakanhgi’nin ver-
digi bilgilerden, )

d) Yugoslav Hiiklimetinin ve
Tinlandiya otoritelerinin meyve U-
sareleri standardizasyonu ve smuf-
landirma igleri hakkmndaki teklifle-
rinden faydalanimak suretile muh-
telif sekillerde hazirlanmig meyve
iisarelerinin tarifleri ve standardi-
zasyonu konusunda bazi kararlara
variimigtir. Alinan sonuglara gore:

1 — Gida maddeleri standar-
dizasyonu hakkindaki (FAO, OMS)
miigterek programa uygun olarak
meyve iisareleri icin de bir (Codex
Alimentarius) komisyonu kurulacak
ve ilgili biitiin memleketlerle FAO,
OMS mensuplart buna katilabilecek-
lerdir,

Bu komisyon, Codex Alimenta-
rius’iin Avrupa. Konseyi yerini a-
lacak, milleflerarasi plandaki biitiin

~ b
ISO TOPLANTILARI

Tarihi Yeri Konusu

28-30 Ocak (Milano) ISO/TC86/SC 2 Sogutma; te-
rimler, deyim
ve semboller,

4-11 Subat (Hague) IEC/SC 12A Radyo alicilari,

18-25 Mart (Tokyo) ISO/TC 102 Demir cevheri,

1- 5 Nisan (Bournemouth) ISO/TC 41 Makara ve ka-
yiglar (V. ka-
yislari da da-
hil)

17-19 Nisan (Hague) ISO/TC 105 Celik halatlar
19 Nisan (Detmold) ISO/TC 93 Nigasta
19 ve 20 Nisan (Wiesbaden) = ISO/TC 3/8C 2 Olcii ve ayarlar
22-25 Nisan (Londra) ISO/TC 85/SC 3 Niikleer enerji,
_.-a reaktdr emni.
22-27 Nisan (Lizbon) ISO/TC 54 Kokulu yaglar
§ 25 ve 26 Nisan {Paris) ISO/TC 6 Kagit
>

b O] s

gida standardlarini  birlegtirerek
milletleraras: ticaretj kolaylastira-
cak, gelismemiy memleketlerin gida

‘maddelerinj standardlagtirma faali-

yetini teshil edecektir.

. Standardlar, bolgeler itibariyle
yahut diinya capinda olacaktir. Mey-
ve lisareleri ele alinacak konularin
baginda gelmektedir.

Standardlar, milletlerarast mii-
tehassis kuruluglar tarafindan ha-
zirlandiktan sonra hiikiimetlerin tas-
vibine sunulacaktir,

Bu hizmeti goreeck olan (Codex

Alimentarius) Komisyonu ilk top-
lantisim1 24 Haziran 1963 tarihinde
yapacaktir,

Bu toplantida meyve iisareleri

problemlerinin incelenmesine devam
edilerek bu maddelerin dig gorliniig-
lerine goére mi yoksa konserve ha-
linde mi standardlagtirilacag; yahut
meyve lsareleri ad: altinda her ikisi
birlestirilerek mj yapilacag ¢doziile-
cek ve bu arada muhtelif memleket-
lerin yetkili idarecilerinden meyve
iisarelerine konserve icin bir miktar
tabii ve kimyasal miistahzarat ka-
tilmast hususunda bilgi alinacaktir.

Meyve iisareleri tariflerinin tes-
biti bu alandakj caligmalarin ilk a-
dimim tegkil etmigtir. Kurulan kii-
ciik bir redaksiyon grubunun hazr-
layacagt metin ile varilan bu anlag-
ma. kesinlesmig olacakftir,

Toplantilarda alinan sonuglaria
iizerlerinde anlagilan tarifler 1962
Kasim aymda. toplanan. (Meyve U-
sareleri Miistahsiller Federasyonu)
na sunulmugtur,

MEYVE USARELERI EKSPERLER
GRUPUNUN TESBIT ETTIGI
TARIFLER ASAGIDADIR :

1 — Ham Meyve Usaresi :

Meyve lisaresi adr altinda; he-
men icilen veya muamele gorerek az
¢ok koyulagtimlmig bulunan meyve
tisareleridir.

2 — Meyva Usaresi :

Fiziksel metodla hazirlanmig
ve konserve olarak saklanmig mey-
ve lisareleridir.

8 — Koyulagtirilmis Meyve U-
saresi :

Fiziksel metodla bir kisim suyu
alinarak yogunlugu eksiltilmig meyve
usareleridir, »

4 — Saf Meyve Usaresi @

Kismen muamele gérmiis ve fi-
ziksel metodlarla saklanmig veya
vetkili kimyac: konservatdrler tara-
findan iglenmis ham meyve {isarele-
ridir. 1

5 — Koyulagtinimis Meyve U-
sareleri :

Terkibindeki suyun bir  kism
fiziksel yollarla cikarilmi§ olarak
elde olunan ve yetkili kimyaci1 kon-
servatorler taarfindan konserve e-
dilmesi miimkiin meyve ve taze mey-
ve sularld;r.
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MAMULLERI
I — TS—03 e gére 10-95 mm? orgiilit - b) Toprakalt: kablosu :
bakir iletkenler Termopldstik esasli NYY tipi
kablo.
II — Termoplastik s. madde ile yalitil- .
mig, kuvvetli akim iletken ve kab- IOI — Zayf'akim iletkenleri :
lolar: : . , Telefon ic ve dis tesisat telleri,
sahra kablosu, '
(TS—38 e gore yapilan tipler (T) Zil (sinyal) teli.
ve karsiigt VDE ye gbre sembol- h .
leri NY ..o gosterilmistir.) IV — Emaye bobin telleri :
i e e e R s € 0.10 mm. den 2.10 mm. capa kadar
(T) NYA, (AT) NYAB,  DPlAeH ; :
(TTY) NYIFY Kapoten, v gl‘z}éné{l’nc:gu?oru, ba.nd ve profiller,
- (TT) NYM, (TP ve ATP) ' f
LERCAThOgi o, VI — Plastikten sun'l deri :
(TRn ve TRy) NYFA kordon Cesitli renk, desen ve kalitede; do-
ve yass1 kordon, semelik, cantalik, sofralik, elbise-
(TTR) NYMHY seyyar kordon lik, branda....
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BIR TEKNIK OGRETMEN ICIN
STANDARDLARIN DEGERI

Standard techizat kullanilmalk suretiyle deneylerin
kolayca yapilmas: miimkiin olabilir

H. L. MERRAL - VELLINGTON (*)

Zaman zaman, gencglerin okul
saati bittikten sonra dinlenmek ihti-
yacindan sodzedilmektedir, Bu iddia-
da bir gercek pay: olduguna giiphe
yoktur; ancak bunun nedenleri ¢ok-
tur, aym zamanda degigiktir, Bu-
gliniin 6&rencisi dedelerinin bilgile-
rinden c¢ok fazla bilgi edinmeye, din-
lenmelerinden fedak&arhk pahasina
da olsa muhtagtirlar.

Yiizyilimizda sanayinin ne de-
recelerde ilerj bir agamaya erigmig
oldugunu tasavvur ediniz. Sanayi a-
lanindaki aragtirmalar, yeni = yeni
mamiller ve metodlar ortaya koy-
mustur. Bunun sonucu olarak yeni
yeni sanayi kollar1 ortaya cikmig ve
var olanlar da gelismigtir.

Sozgelisi, elektrik sanayii bili-
yik bir ozellik ve nem gostermek-
tedir, T1b bilimi evvelce bilinmeyen
hastaliklar1 ortaya cikarmig ve bu
konuda, kimyasal ve ilac maddele-
rinde yapilan aragtirmalarm rolii
biiyitk olmugtur,

Sanayi alaninda bugiin basta
gelen ozellik ihtisastir, Mamfil ve
iiriinlerinin  hepsini kendileri  imal
eden pek az firma vardir, Thtisas:
derinlegmig uzmanlar imalat kol-
larina yardimecr olmaga  baglamis-
tir,

Bugiinlin sanayi ihtiyacini kai-
gilamak hususunda Ogretim  siste-
mimiz programlarina, yeni teknik
bilgilerle tiirlii maharet ve deneyle-
rin alinmasi1 gereklidir,

Yeni-Zelanda Standardlar1 Ens-
titlisit ve onun uzmanlar1 tarafin-
dan yayinlanmig olan dokiimanlarda,
tereddiide yer vermiyen aydinlatici
‘ve veciz makalelerle yeni teknik a-
lanlar1 ilgilendiren bilgiler ortaya
konmusgtur. Teknik 0&gretmenlere ve
bilhassa Yeni-Zelanda teknisyenleri-
ne Ozel diploma veren yetkili merciin
ders programlarini uygulayan tek-
nik &fretmenler igin standardlar,
uygulama tliziikleri ile birlikte da-
yanabilecekleri en elverisli araclar-
dir, S6z gelisi, daima hatasiz olmasi
gereken konferansci i¢in standardlar
faydalh kaynaklardir, Bu terimlerin
bazilar1 Yeni-Zelanda'ya has oldu-
gundan herhangi bir bagka kaynak-
tan derlenmediginden bilhassa deger

Politekniker |,

tagimaktadir, Ancak denizler agin
standard terimler nerede kabul edil-
mig ise onlarin da ticaret ve meslek
dergilerinde yayinlanmasi saglan-
makta ve Yeni-Zelanda’daki
culara duyurulmaktadir,

Milli etiidlerle ilgili ders prog-
ramlarinda bazi standardlar yer al-
migtir. Bunlardan  §gretmenlerce
O0gretim malzemesj olarak faydala-
nilir. Sozgelisi Yeni-Zelanda’da in-
gaatta kullanilan ilkel hafif Lkereste
standardir (No, 95, Kisim IX) ilkel
bina ingaati dersinin 6gretiminde tek
kitap olarak yillarca okutulmustur,
Diger standardlar bu hususta devam-
11 olarak Kkullanilir ki standardlar
n.Z.S.S. 169, 170 ve fiilen binalar-
da. ve miihendislikte kullanilan mal-
zemeler standardlaridir,

Bu standardlar, ayni zamanda
bir seri igcindeki testlerin kargilag-
tirilmasini da saglayacak metodla-
rt tesbite yaramaktadir

Egitim hayatinda zaman onemli
bir faktordiir, Kisa zamanda dene-
yin yapilmasi ve tartisilmasi nokta-
sindan gerek Ogretmen ve gerek Gf-
renciye daha fazla zaman saglanir.
Eldeki standard gekillerle, 6gret-
men deneysel kimyada, kisa bir za-
man iginde aletleri bir arada topla-
yabilir ve deneyi hemen yapar, Bun-
dan bagka. bu gibi standard techi-
zat1 kullanmak suretile bir konferans
sirasinda derhal deneylerin  yapil-
mast miimkiin olabilir, Kimyasal bir
tahlilin sonucuna  glivenilebilmesi
bagka bagka maddelerin ortaya c¢i-
karilmagsi icin kullanilan ayiraglara
baghdir,, Standardize edilmig ayi-
raclar kontrol edilmig toleranslar
sayesinde ¢ok daha gilivenilir sonug-
lar verir ve kimyagere ayiraclari a-
rastirmaya hacet birakmadan pek
cok zaman kazandirir.

Egitimde standardlarin faydas:i
ile ilgili pek de ¢ok Ornekler veri-
lebilir. Burada, uygulama kodu seri-
lerine kisaca dokunacagim. Bu uy-
gulama kodu serilerj bir standard ni-
telifinde olmayip yalnizca en iyi so-
nug alabilmek igin ne yap:lacagini
gosterir, Sozgeligi,  Yeni-Zelanda
standardi (CP)5 boyanacak yiizey-
lerin hazirlanmasiyla ilgili bir ders
kitabi gibidir. Boyalarin uygunlugu,

— 8L

okuyu- .

'(6zel durumlara goére), . boyamn bo-
zulmas1 ve sebepleri gibi noktalar:
belirtir.

Bircok gey sozden fazla mesele-
nin isbatma yarayacak gekillerle
daha iyj bir sekilde anlatilir. Kald:
ki pek-az standardda resim ve sekil
yoktur,

Gergekten standardizasyon ensti-
tiilerinin, konuyu tam olarak belir-
tecek teknik resimleri hazirlayacak
bir takim ressamlara ihtiyaglar: var-

dir, Yeni-Zelanda'da denizler agir1
bircok standard incelenerek &zel
Yeni-Zelanda  standardlari  yapil-

makta ve bOylece Ogretmenler igin
degerli hizmetlerde bulunulmaktadir,
Komitelerin genig olmasimin 6grenci-
de gilivenin yerlegsmesinde 6nemlj ro-
lii vardir, Bu sebeple, otorite baki-
mindan, 6gretmeni takviye eden Or-
taokul Ogretmenleri “Birligi bircok
komitelerde uzun zaman temsil e-
dilmiglerdir. Auckland, Wellington ve
Penton gibi lic yenj teknik enstitii
niin 6gretmen kadrosunda bulunan-
larin da bu komitelerde temsil edil-
melerj gerekir, Standardlarla ilgi-
lenmemis f{iyelerimizin sayis1  ger-
cekte cok azdir, Ve teknik konular-
da uzun deneylerj vardir,

Son olarak diyebilirim ki teknik
konular1 Ogreten bizler standardla-
rin degerini benimsemekte her su-
retle hakliyiz, Wellington Politek-
nik Okulunun aciliginda Egitim Ba-
kam 12 yil icinde bilimler iki kata
ulagacaktir, demigtir. Biz, standard-
larin ilerlemekte devam eden bilgi
ve endiistrinin geligmesile  birlikte
daimi surette gozden gecirilmekte ol-
dugunu takdir ediyoruz. Bizler yeni

standardlarda kargilagtifimiz  yeni
terimlere karsi direnmekteyiz. Bu
hususta’ en fazla liyeler hassasiyet

gostermektedirler. Ben diyorum ki,
terimler icinde sizlerin ihtiyacim 30
yil ve daha fazla bir miiddet tatmin
etmis olandan farkli bir terim mev-
cut ise ve onun degismesini istemi-
yorsaniz bile, onu kullanacak olan
geng adamin cesaretini kirmaymiz,
onun 8grenmesi gereken pek cok gey
vardir. Zihinleri karigtirmak bir fay-
da saglamaz.

(*) Yeni Zelanda Standard Bulteninden
alinmistir.
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MARKASI

e (LABEL)

INTLOHNTER ARBEITE

LABEL

LABEL, DAS ZEICHEN RECHT
QUITABRLEMENT REMUNER.

LA MARQUE D'UN TRAVAIL

LABEL, iSCILERE VE UCRETLILERE, SOSYAL
GELISMELERE UYGUN OLARAK, 1Yl CALISMA
SARTLARININ SAGLANDIGINI GARANTI EDER

Giris

Isvicre’de mallar ve bunla-
rin ambalajlart lzerine konu-
lan Label, bu mallarin en iyi ig
sartlar1 altinda Isvigre’de imal
edildigini alicilara garanti eder.

Organisation Suisse Label
tarafindan Isvicreli firmalarin
kullanmalarina sunulan Label,

iscilere ve ticretlilere, sosyal ge-

lismelere uygun olarak iyi ca-
ligma sartlarmin  saglandigini
garanti eder. Label’i kullanabil-
mek icin firmanm, tcretlilerle
iscilerinin kanuni haklarini ye-
rine getirmesi, alicilarin hakla-
rin1 cignememesi, diger firma-
larin rekabet haklarina uygun
hareket etmesi gerekir.

Bilindigi gibi, Isvicre'de ay-
rica Bureau central pour la
marque Suisse d’origine faali-
yette bulunmaktadir, Memleke-
timizde ise TSE alimeti farika-
st bu iki kurumun markalar1 ye-
rine gegmekte ve iki markanin
gorevlerini kargilar durumda
bulunmaktadir. «STANDARD»
Dergisinin 12 nci sayisinda ya-
yinlanan talimat ile bu alameti
farika memleketimiz imaldtgi-
larmin faydalanmalarma sunul-
musgtur.

Tarihce :

Label hareketi ABD’nin ku-
zeyinde dogmustur. Label ilk

Muzaffer UYGUNER

defa 1874 yilinda c¢ok kotii sart-
lar altinda Cinli isciler calisti-
ran igletmelere kars: San
Francisco’lu sigara imalétgilar:
tarafindan  kullanildi. Label
sayesinde Cinliler atildi ve dev-
rin sartlarina gore yiliksek se-
viyede hijiyenik igletmeler ku-
rulmas) saglandi. 1880 yilinda
Amerikan Sigara Imalcileri
Dernegi’nin biitin iiyeleri La-
bel’i  kullanmaga karar verdi.
1889 da Amerikan Yogalticilar
Ulusal Birligi kuruldu. Boyle-
ce Label hareketi kararli bir
doneme girmis oldu. Bu - birli-
gin statiistinde prensip olarak
yogalticilarin birlesmesi kabul
edildi, ayrica mallarin imali ve
dagitim1 gartlarini  diizenleme,
iscilere 0denen iicretlerde bir
denge saglamak hususlarina da
yer verildi. Bundan sonra ter-
ziler, ayakkabicilar, firmeilar,
madeni egya imalcileri, matba-
acilar gibi bircok sanayici La-
bel'i kullanmaga karar verdi-
ler. Label’i kullanmaga basla-
yanlar daha sonra bir merkez
kurmagi uygun buldular ve
1909 wihinda «Union Label
Trades Department» kuruldu.
Label hareketi, iicretlerin en a-
sagl kanuni haddini tesbit eden
Nira-Kanunu ile biraz daha gli¢
kazandi. Fakat bu kanunun

Yiiksek Federal Mahkeme ta-

rafindan iptali tizerine isciler ve’

iicretliler bu hareketi devam

— —

ettirmege karar verdiler. Bu-
gin ABD'nde giyim, c¢amasir,
moda esgyasl, gida maddeleri
sanayiinde Label kullamilmak-
tadir.

Isvicre’de ise, alicilar 1906
yilinda Yogalticilar Ulusal Bir-
ligimi kurdular, 1907 wyilinda
ise Isvigre Sinai Miilkiyet Ida-
resi'me ilk Label tescil ettirildi.
Kisa bir zaman sonra 12 kadar
isletme bu birlige katildi, - Kriz
yillarindan sonra, 1934 yilinda,
ozel bir Label Sekretaryalig
kuruldu. Boylece baslayan sis-
temli calismalar ve propagan-
dalar sonunda 1937 yilina kadar
cok cesitli firmalar faaliyete ka-
t11d1. 1942 vili sonunda ise Or-
ganisation Suisse Label kurul-
du.

Memleketimizde ise 132 sa-
yili kanunla kurulan Tiirk
Standardlar1 Enstitiisti, TSE a-
lameti farikasini 24531 numara
ile Sanayi Bakanlig1 Smai Miil-
kiyet Midiirligtne tescil et-
tirmis ve bu konuda pir de Ta-
limat diizenlemigtir. (1)

Organisation Suisse Label
(OSL)

OSL, iscilerin, igverenlerin
ve yogalticilarin kurdugu, po-

(1) TSE Alameti Farikast, Muzaffer Uy-
giiner, «STANDARD» dergisi Say1 7,
S. 3 ve 28. TSE Aldmeti Farikasmin
kullamlmasi ile ilgili Talimat,
«STANDARD» Say1 12. 4




dirilir. Katilma istegi

litik olmayan bir  dernektir.
Hicbir yerden yardim gérmez.
Statlisine gore amagclart  sun-
lardir :

a) Sosyal gelismelere uy-
gun olarak igcilerin ve tcretli-
lerin tUcret ve ig sartlarimi dii-
zeltmek;

b) Igverenlerin iscilerle, yo-
galticilarla, saticilarla, devlet
dairelerile ve rakip firmalarla
olan ilgilerini diizenlemek;

c) Isverenle isciler arasinda
isbirligi ve ahenkli c¢aligma
sartlarint kurmak;

d) Isletmede ve birlikte ya-
pilan calismalarda sosyal ve
ekonomik birlik fikrini yay-
mak,

«Bir ig markasi »olarak ka-
nunen korunan Label, OSL Ko-
mitesi tarafindan, sartlar1 yeri-
ne getiren igletmelerin kullan-
masma sunulur. Label’i  kul-
lanmak isteyen firmalar bir so-
ru belgesini cevaplandirir, bu
cevaplar OSL ilgilileri tarafin-
dan yerinde kontrol edilir ve
bir raporia sonu¢ Komiteye bil-
hakkmn-
da karar verilirken bu ig ko-
lunda yetkili is¢i temsilcileri-
nin de fikirleri alinir. OSL Ko-
mitesi yogalticilar, igciler ve
isverenler temsilcilerinden te-
rekkiip eder ve yogalticilarin
temsilcileri cogunlukla kadin-
lardir.

Label faaliyetinin onemi :

Label faaliyeti, sosyal ca-
ligmalarin cok ileri bulundugu
memleketlerde bile ©6neminden
birsey yitirmez. Asagidaki hu-
suslar bu faaliyetin onemini
ortaya koyar :

1 — Kollektif is- anlagma-
lar1 OSL faaliyetini gereksiz
kKilmaz, clUnki:

a) Erkek ve kadin iscilerin
cogunlugu kollektif anlagma-
lardan faydalanamaz;

b) Pek az1 bir yana iicretli-
ler i¢in kollektif anlasma ya-
pilmaz;

¢) Is anlasmalari, nitelik-
leri geregi, ancak is sartlarinin
maddl tarafim1  diizeltebilir.
Halbuki insan yalnizca ekmek-
le yasayamaz. Bu ylizden, OSL
is sartlarimin insancil yoninu
1slah ve isletmelerde insan il-
gilerini diizenlemek igini de ii-
zerine almigtir.

2. Ucretlilerin kurdugu te-
sekkiller isin dustk karsilik-
lar ile ugragir, igveren ise yal-
nizca lcretlilerle degil yogal-
ticilarla, kullananlarla, devlet
dairelerile ve rakip firmalarla
karsilikli ilgiler kurmaga mec-
burdur.

3. Alict igin Label, iicretin
sosyal gartlari en verimli ve en
iyi ig sartlari icinde ddendigi
bir is yerinde imal edilen mali
tanimasini saglayan bir isaret-
tir.

Boylece, OSL’nin gorevi,
ekonomik gruplagmalar (igve-
ren, isci ve yogaltici) kadar

devletin de yaninda olmaktir.

OSL’nin kadimnlar
mindan onemi :

bakai-

Her kadin ister iicretli ol-
sun, ister es veya ana olsun
Label hareketinin bagariya u-
lagmasi ile dogrudan dogruya
veya dolayisile ilgilidir. Her ka-
din, bahtiyar bir aile hayatin-
da oynadig roliin énemini cok
iyi bilir.

Kadmlarin Label i¢in éne-
mi :

Normal olarak bitiin eko-
nomik alanda alicilarin  6nemi
blytktiir. Sozgelisi Isvicre'de
ulusal gelirin 2/3 tinlin kadinlar
tarafindan kullamildig: anlasil-
mistir. Son istatitiklere gore
gercek kigilere ulusal gelirden
disen pay 23 milyar Isvicre

frangidir. Yukaridaki 2/3 ora-

nina gore bu miktar 15.3 mil-
yar olup giinde 42 milyon Is-
vigre frangi harcanmaktadir.
Boylece kadinlar, buyiuk bhir
mali kuvvet olarak ortaya ¢ik-
maktadir. Bu yilizden de alim-
larindaki his ve mantik, eko-
nominin sosyal geligmesi ve
gayreti lizerinde kararli bir
etkileri vardir. Bu alanda, cn-
lar tam bir oy hakkina yillar-
dir sahiptirléer. Kadimnlar, ma-
gazalarda Label konulmug 1nal
bulunmasmi sagliyor, fiyat ve
kalitenin ayni olmas: halinde
boyle mallar: tercih ediyorlar-
sa Labell tagiyan mallarin pe-
rakendecilerde bulunmas: icin
toptancilari ve imalatcilar: ha-

rekete gecirmig olmakta, ILa-
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bel’i gerektiren sartiar icinde
imalati da zaruri kilmaktadir.
Boylece, sayilar1  durmaksizin
artan isci ve ucretliler is sart-
larinin sosyal bakimdan gelis-
mesinde otomatik olarak rol oy-
namaktadir.

Label ve Arbeléte arasin-
daki farklar g :

Label, licret ve ig sartlasi-
nin iyiligini garanti eden sos-
yal bir markadir. Arbeléte
(kundakli yay, Guillome Tell’-
in yay1), malin Isvigre mengeli
oldugunu goésterir. Isvigre Men-
se Markas1 Merkez Biirosu OSI.’
nin aksine, tiye olan igletmeler-
de is ve tucret sartlan ile ilgi-
ienmez. Biro’ya yalnizeca ima-
latgilar yani igverenler giraigi
halde OSL Komitesince tcret
liler, igverenler ve yogalticilar
esit Olclide temsil edilirler, La-
bel ve Arbeléte, kuruluslar: ve
amaclar1 tamamen ayr olan iki
kurumu sembolize ederler.

TSE alameti farikas1 ise
mallarin hem standardlarina
uygun ve hem de kaliteli olarak
imal edildigini garanti eder.

Tiirk Kuru Uziimlerinin
‘Kanser yaptigi iddias
reddediliyor

(Bastarafi 15. Sahifede)
min teklif ettigimiz maddeler iizerin-
deki kararlarina gore parafin yerine
ikame edilecek madde tesbit edil-
mig olacak, aym zamanda da ki-
kiirtsiiz ve naturel iiziim hazirlan-
mas1 ayrica tegvik edilecektir,

Diger taraftan, 1961 mahsulii
kuru iizlimlerden parafin ve  kii-
kiirtle muamele gormeden naturel
olarak ihra¢ edilen miktar 5238 ton
olup umumi yekiinun % 7 sidir. I-
cinde bulundugumuz sezonun ilk dev-
resinde naturel kuru iiziim ihraca-
timiz ise umumi yekdnun % 9.2 sine.
tekabiil eden 5.323 tona balig ol-
mugtur. Esasen gegen seneye naza-
ran bliylik bir gelisme arzeden na-
turel kuru iiziim ihracatimiz sezon
sonuna kadar daha biliylik bir mik-
tara ulagabilecektir,

Son s6z olarak gunu bilhassa te-
bariiz ettirmek isterim ki, kuru i-
ziim sanayiinde uzun zamandan beri
kullanilmakta olan parafinin kanser
yaptigr simdiye kadar ileri stiriilme-
digi gibi yukarida tebariiz ettirildigi
sekilde Alman ecza kodeksine uy-
gun ve ild¢ olarak kullamlan parafi-
nin séz konusu hastalifa sebebiyet
verdigi hususu da tip tarihinde bu+
giine kadar tetkik konusu olarak ele
alinmig degildir.»



IHRACAT MAKSADILE

Sebze ve Meyveler Icin Tatbik Edilen
Resmi Kontrol Metodlari

KONTROL NIZAMNAMELERININ HAZIRLANISINDA
GOZETILEN BASLICA ESASLAR

Omer BUQUKOGLU '
Ziraat Yik, Miithendisi

Ihracatta tatbik olunacak resmi Kkalite
kontrol nizamnameleri Avrupa Iktisadi Igbirli-
gi Tegkilatimin Cenova’da yapmig oldugu top-
lantida asagida gosterilen esaslar dahilinde ha-
zirlanmigtir,

1 — Kontrol Esaslar :

Ihracater ve aracilar kontrol vizelerini ala-
bilmek iizere kontrol organizasyonundan ihti-
yva¢ duyulan biitiin bilgileri almak Gzere talepte
bulunurlar :

— Mallarin kontrol zamani ve yeri

— Gonderilecegi memleket

—- Mabhsuliin cinsi, varyetesi

— Kalite simiflari

— Nasil gonderilecegi (uygun ambalaj tip-

leri)

— Miktar1 (Vagon, istif ve ambalaj sayis1)

2 — Kontrol Mahalli :

Kontroldrler, kontrol igin uygun yer ve e-
kipmanlara sahip olmalidir.

Mahsullerden niimune alarak kontrol ede-
bilmek i¢in, aydinlik ve bu ige elverisli ekipmg-
m (tasnif masasi, bog ambalaj kutular: v.s.) ha-
vi uygun bir odanin bulunmasi sarttir.

Eger kontrollar gece yapilacaksa elektrik
15181ma ihtiyag vardir.

3 — Kontrol Sahas: :

Kontrolla ilgili olarak :

— Mabhsuliin kalitesi (ait oldugu standarda

gore)

— Ambalaj (tipi ve durumu) ve ambalaj-

lama

— Nakliyat ekipmanlari (durum ve genel

tertibi)

— Istif ve depolama mietodlar:

4 — Kalite ve irilik kontrol esaslari

Kalite :
Kalite kontrollerinde kontrolorler cari stan-

dardla ilgili olarak asagidaki hususlan nazari i-
tibare alirlar :

1 — Renk ve genel goriiniisii
2 — Daig kusurlan
3 — Boylan

4 — Yeknesaklik
5 — I¢ durumu (Olgunluk derecesi, nakli-
yat ve muhafazaya uygunlugu)

Nakliyat icin uygunluk :

Kontrolor herseyden once kontrol edecegi
mahsullerin gerek i¢ ve gerekse dig goriiniigle-
rinin, hava ve her tiirlii yol gartlarina dayana-
cak evsafta ve kalitede olmasini aklindan gi-
karmamalidir.

Boylar :

Boylar1 emin aletler (kalibrajlar)
mak suretiyle kontrol edilmelidir.

5 — Niimune Kontrolleri :

a) Kontroloriin gelmesi ile birlikte muaye-
ne edilecek partiler cari nizamlara gére hazir
bulunmalidir. Fakat kontrolér bu muayeneyi
malin nakil vasitasina yiklenmesinden evvel
yapmalidir. Zira bu iglem yapilmadan nakil
vasitasina yliklenen mallarin iyi veya fena 9l-
dugunun muayenesi bircok zorluklar meydana
getirebilir. Mallarin hepsinin yuklenmesi ha-
linde kontrolér mallarin bosaltilmas: icin  e-
mir verir ve uygun esaslar dahilinde yeniden
muayenesini yapar.

b) Kontrolér muayeneyi numune almak
suretiyle yapar, sevke hazir malin en az % 3
den nilimune alinarak kontrole tabi tutulur. Ba-
z1 ahvalde bu yilizde miktar1 kontrolér tarafin-
dan artirilabilir.

Kontrolor, kontrol edecegi nimuneleri biz-
zat kendi se¢cmek suretiyle alir ve yapar.

¢) Kontrol edilecek mahsul - ambalajindan
kontrolor veya yardimecisi tarafindan tamamen
¢ikarilmak suretiyle yapilir. Baz1 ahvalde mah-
sulii ambalajindan ¢ikarmadan da kontrol et-
mek yetkisini haizdir. (Meseld: tek sira ambu-
lajl1 kaplarda oldugu gibi)

d) Kontroloriin ilk muayenesinde, muaye-
rie edilen mal smifi i¢tn taninan % 10 nisbetin-
deki toleransta, sayi, boy ve agirlik itibariyle
fazlalik ve noksanlik hallerinde kontrolor tek-
rar biitiin partinin % 3 U tlizerinden bir kontrol
daha yapar.

Eger ikinci muayeneden sonra mahsul, sinifi
icin say1, boy ve agirlik bakimindan tammnan
toleransa uyuyorsa mahsul kontrolden gecmis
demektir,

Aksi halde, kontrolor asagidaki

kullan-

iglemleri

(*) OECD yayinlarna gére hazrlannmustir.
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yapar. ‘
— Eger mahsuliin muayenesmde sandig1
tizerinde gosterilen simiftan agagi bir kalitede
bulunursa o zaman bir asag1 sinifa indirir.

— Eger mahsul muayenede ihraca elverigli
bir durum arzetmiyorsa tamamen reddedilebilir.

6 — Ambalaj sandiklar: :

Ambalaj sandik kontroliinde :

— Durumu (Yeni-temiz-kuru)

— Tip eb’atlan

— Yapis1 (saglamligr)

— Standarda uygunlugu

Eger ambalaj sandiklarinin hepsi yukarida
siralanan hususlara uygun degilse mahsul red-
dedilebilir.

Sayet kontrolore gore ambalajlardan % 10
unu agmayan kisim uygun suretle ambalajlan-
mamig ise, yiikleme esnasinda herhangi esasl
bir kiilfet tevlid etmiyecegi sartiyle, sandikla-
rin sevkine yetki verir.

7 — Etiketleme :

Kontrolor, sandiklarin iizerlerinde stan-
dardize mallarda aranan bilimum gerekli iga-
retlerin meveudiyeti hakkinda ve bu etiket-
lerin sandik muhtevasina uydugundan emin ol-
malidir. Aksi halde, sevkiyat1 onaylamadan 6nce
igaret ve etiketleri tamamlamak veya diizeltmek
zorundadir. |

8 — Nakliyat ekipmanlari ve yiikletme :

. Mallar yiiklenmeden once, vasita, kontrolér
tarafindan gézden gecirilir,

Nakliyat :

— Temiz ve emniyetli bir durumda olma—
Lidir.

— Kirli, pis kokulu olmasi
vasitas1 reddedilmelidir.

— Diizgiin yiikleme, istif ve depolama ya-
pilmalidir. :

9 — Kontrol kartx :

Kontrolor tarafindan onaylanan kontrol
kart: nakil vasitasinin agik ve goriilebilir (me-
seld kap1 yakinina) yerine konur veya gofdriin
eline verilir.

Kontrol kartinda gidecegi mahal belirtile-
cek ve burada da alic1 ile satic1 veya consignore
ve mutavassitlar arasindaki kontratlarda yer
alacaktir.

Belirtilecek hususlar :

—- Vagon numarasi, kamyonun kayit nu-
marasi veya geminin adi,

— Sevk edenin adi

— Cinsi ve varyetesi

— Kategorisi

— Ambalaj sandik adedi

— Kontrol tarihi

10 — Kontrol raporu :

Milletleraras1 kontrol raporunun yoklugu
halinde yeniden beynelmilel kaidelere uygun
resmi bir kontrol raporu tanzim' olunmalidir.

Kontrolér muayene ettigi parsellere kendi-
si tarafindan yapildigini belirten isaretler ko-
yar.

halinde nakil
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Fransa’'nin Dijon Sehrinde Tertiplenen

MiLLETLERARASI SEBZE VE MEYVE
STANDARDIZASYONU VE TiCARETi
KONGRESiNDEN iNTiBALAR

Dr. Fuat iNAL

Paris Turk Biiylikelciligi Ticaret Miisaviri

Dijon sehri, gida maddeleri ba-
kimindan Fransa'nin baglica ‘(Gast-
ronomie) merkezlerinden biri olup
burada her sene muayyen mevsimde
mahalli bir Gastronomie Fuar: a-
cilir, Bu fuara ikinej defa milletler-
arasi mahiyeti veren husus, Avrupa
Iktisadi igbirligi ve Kalkinma Teg-
kilatimin (OCDE) patronaji tahtinda
NORCOFEL toplantisinin da.  aym
fuards yapilmig olmasindan ileri gel-
migtir., Bu kongrenin bu fuarda ya-
pilmas1 da bir tesadiif eserj olmayip
OCDE’nin  senelerdenberi {iizerinde
durdugu milletleraras: yas meyve ve
sebze standardizasyonu . mevzuunun
tatbikat sahasindaki eristigi merha-
leyi tesbit ve eanli olarak umumi ef-
kara ve alakadarlara ve bhaglica aza
memleket temsilcilerine arzetmek
gayesi gidillmiistiir.

Filhakika kongreye biitiin émiir-
lerini meyve ve sebze mevzularina
hasreden milletlerarasi miitehassis-
lar, tegkilat mensuplar. miistahsil-
ler, miistehlikler ve bunlarin mensup
bulunduklar: sendikalarin temsilci-
leri, ambalaj ve nakliyeciler, toptan
ticaret erbabi, teshit edilen milli ve-
ya milletleraras: standardlar: tatbik
ettiren ve bunlari kontrol eden resmi
veya yari resmi tegkilat mesul me-
murlar: olmak iizere 200 miitehassis
ve 17 adet yabanci memleket tem-
silcileri istir .n etmugtir. Bunlarin a-
rasinda yine mevzu ile ilgili tiniver-
site sogutma sanayii kiirsiisii profe-
sdrit ve Ziraat Bakanlhig1l temsilcileri
de igtirak etmiglerdir,

Her miitehassis buraya evvelce
hazirladig1 etlidlerin  muhassalasin:
serbestce miinakasa etmek {izere il-
mi tebliglerle de gelmigtir,

Diger taraftan, pratik sahada
gerceklesgtirilen milli veya milletlera-
ras1 standardlara uygun olarak ha-
zirlanmis meyve ve sebzeler, ambaléj
makinalari, ayirma ve boylama ma-
kinalar1 da fuarin genis standlarin-
da canli birer misal olarak teshir e-
dilmigtir.

Bu fuarda ayrica Avrupa’nin
mubhtelif gehirlerinde yardim mak-
sadiyle dolagtirilan Asya ve Afri-
ka’daki bazi akvamin ve halk kiitle-
lerinin maruz kaldiklar: aclik ve se-
faleti gosteren ve «Aclik Sergisiy
namiyle maruf bir megher de, bu hol-
luk icinde ylizen ve en nefis gekilde
hazirlanmig yiyecek ve igecek nii-
muneleriyle dolu gastronomi fuari-
nmin bir kenarinda hususi bir kogeyi
isgal etmekte idi,

Yazimiz mevzuu olan  millet-
lerarast NORCOFEL Kongresinin
aciliy nutku ise: «Tabiatin bahsgetti-
£i nimetleri veya bu nimetleri yeteri
kadar vermeyen tabiati, insan zeki-
s1. bilgisi, metodlu calismasi, sebati
ve icat fikirleri sayesinde daha ve-
rimli, daha miitekadmil bir gekle sok-
tuklar1 veya sokabilecekleri ve tica-
retini tanzim edebilecekleri, netice
itibariyle insan gidasinin yeteri ka-
dar ve daha rasyonel bir gekilde ha-
zirlanmp istihldke sevk imkéani oldu-
gu» tezji lizerinde mihverlenmigtir.

Fuarla ilgili bu kisa miisahe-
deden sonra kongre caligmalar: aga-
gida oldugu gibi izah edilmektedir.

NORCOFEL cahgmalar: gerek
milli sahada ve gerekse ve bilhassa
milletleraras: sahada yag meyve ve
sebzelerin standardizasyonu ve pazar-
lama (commercialisation) metodla-
r1 sahasinda elde edilen neticeleri u-
mumi efkara aciklamak ve ilerdeki
calismalarda nazara alinmasi gere-
kecek temenniler varsa onlar hak-
kinda da bilgi toplamak ve milletler-
aras1 sahada da alika uyandirmak-
tan ibarettir.

Taze meyve ve sebze gibi cabuk
bozulur ve uzun miiddet muhafaza-
81 gli¢ olan maddelerin gerek nakliye
ve gerek ticaretinin siiratle bir hal
caresi bekleyen bircok meseles; var-
dir, Standardizasyonun, bu meselele-
rin matlup gekilde halli yolunda bas-
lica bir faktdr oldugu evvelemirde
herkes tarafindan kabul edilmig bir
konu olarak tebariiz etmektedir,

Filhakika bu gibi maddelerin
milletleraras1 miibadelelerinin tanzi-
mi bapbinda, standardizasyon konusu
1945 yilindan beri milletleraras: teg-
kilatlar tarafindan ele alinmig, gerek
OCCHE ve gerekse bu tegkilatin ye-
rine gecen OCDE tarafindan Snemle
takip edilmigtir. i

Yas meyve ve sebzeler yasayan
yani tabiatin tesirlerine maruz mad-
deler oldugu icin standardizasyonlari
sanayi mambulleri gibi riyazi degil-
dir,

Milletleraras: karakterdeki stan-
dardizasyon calismalarinda tesbit e-
dilen ve iizerinde durulan ana vasif-
lar sunlardir :

Ekstra simf mal : Cok yliksek
kalitede kusursuz, temiz ve fev-
kalade itina ile hazirlanmig olanlar.

Birincj smf mal : Iyi kalitede
ve ihtimamla hazirlanmig hafif ku-
surlu olanlar.

Tkingei smif mal ¢

Ticart kiy-
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meti haiz hafif kusurlu ve kabule
sayan bir gekilde hazirlanmig olan-
lar,

Malm hazirlanmasi  tabirinden
bilhassa sunlar kastedilir

1 — Boylama : Ayni paket veya
ambalajdaki mallarin aym biiyiik-
likte olmasa,

2 — Yeknesaklik: Ayni amba-
lajdaki mallarin hepsinin aym kali-
tede olmasi, ticarette kétii (Fardage)
tabir olunan ve alt1 bagka, tistit bag-
ka mal olmamasi.

Evvelce OECE tegkilati tara-
findan hazirlanan ve bildhare Miig-
terek Pazar'a aza devletler tarafin-
dan kabul ve tatbik mevkiine konan
standardizasyon 22 kalem yag meyve
ve sebzeyi icinde almaktadir,

Yukarida kisaca tarifi yapilan
standardizasyon, istihsalden istihlak
safhasina kadar bir malin gegirdigi
merhaleleri alikadar etmekte, ge-
rek fiat ve gerekse piyasanin tan-
zimi bakimmindan kati bir kistas o-
larak kabul edilmektedir, Standardi-
zasyon ayni zamanda miistehlikin
gustosunu miistahsile aksettirmekte
ve bu daimi temas, miigterinin iste-
gine goOre mal yetigtirmeye amil bir
unsur telakki edilmektedir,

Malin kalite standardizasyonu
ayrica ambalaj standardizasyonu i-
le birlikte miitalda edilir ki bu su-
retle gerek nakliye gerek depolama,
manipulasyon ve gerekse soguk hava
depolarmda muhafaza gekillerinden
daha rasyonel bir tarzda istifade
saglanmg olur.

Netice itibariyle, milletlerarast
kabul edilecek standardizasyon bu ce-
sit ziral mahsullerin ticaretini inki-
saf ettirecek bir mahiyet tagimak-
tadir.

Akdeniz iklimi havasinda yeti-
gen taze sebze ve meyve mevzuunda
ftalya ve Ispanya, Avrupa istihlak
pazarlarina milyon ton iistiinde ihra-
cat hacmiyle Otedenberi yerlesmis ve
cok ileri teknik metodlarla c¢alg-
maktadirlar, Diger rakiplerimiz ara-

mda Israel (narenciye), Bulgaris-
tan (sebze ve meyve) ve Yunanigtan
keza bu sahada ilerlemekte ve pa-
zara yerlegime durumundadirlar., Son
zamanlarda Yugoslavya’'da standar-
dizasyon mevzuunda ilk adimim at-
mis durumdadir.

Thracatimizin arttinlmasi  yo-
lunda sarfolunan gayretler sirasinda
ananevi ihra¢ maddelerimiz arasina
birkag kalem mal daha ilavesinin
temenniye sayan olacag: stiphesiz-
dir, ;

Memleketimizin arzettigi iklim
gartlarinin sebze ve meyve istihsaline
miisait oldugu malimdur, Ancak, ha-
lihazir istihsalin milletleraras: ticari
deger ve miktarlara ulasmast igin
genig mikyasta arttirilmas1 ve Dbil-
hassa milletleraras1 standardlara uy-
gun olarak tarladan ve bahceden iti-
baren baglamak suretiyle hazirlan-
mas1 icap etmektedir. Avrupa ile yag
meyve ve sebze ticaretimizin by hu-
suslarm tahakkukuna bagh oldugu
ve bu sahada' biiylitk gayretler sar-
fiyle ileriye matuf olmakla beraber
genis ihrac¢ imkéanlari mevcut olaca-
&1 miitalda edilmektedir.
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CERTIFICATES GIVEN TO MANUFACTURERS -3
WHO PARTICIPATED IN THE TURKISH CONSTRUC-
TION ‘MATERIALS EXHIBIT p. 2

At a meeting held on 18.1.1963 at the Conference Room
of the Ministry of Construction for the occasion of giving
certificates to manufacturers who participated in the Turkish
Construction Materials Exhibihit at the Izmir Fair, the
officials of the Ministry headed by the present and ex
ministers, representatives of government and private establish-
ments which participated in the exhibit, Mr. Van Dyke of
the AID Mission and his assistant Mr, Lathram, the German
Commercial Councellor and many distinguished guests were
present. ]

The Minister of Construction in a short speech pointed
out the social significance of the housing problem and the
necessity to provide posibilities for the people to own their
own homes at cheap prices, He praised the domestic con-
struction materials manufacturers for their efforts to improve
their products. The minister also stressed the importance
of housing standards. He stated in this connection that s
close cooperation existed between the Turkish Standards
Institution and the ministry on this subject, and he praised
the works of the Institution.

Affer the extension of thanks to the participants in the
exhibit their certificates were distributed, and films about
Turkish Construction Materials were shown,

ON THE THRESHOLD OF POSITIVE RESULTS p. 2

In the beginning of its second year of publlcatlon
STANDARD is feehng the pleasure of having performed its
duty well and coming a step nearer toc its objectives.

Direct or indirect importance of standardization in the.
development of our country is understood twofold and the
number of those believing in this cause has increased many
times during the past year.

During the budget discussuions of such technical ministries
as Commerce, Industry and Construction, standardization
activities were emphasized again and again. Ministers joined
in the wishes of commission members to expedite these
activities more.

Another point emphasized was the need to develop an
adequate control system of application of standards parallel to
the standards issued.

Especially convincing and informative clarifications made
by -Minister of industry Fethi Celikbas in this last respect
created great hopes for the future of standardization.

Decision to have Turkish Standards Institution to under-
take the investigation to see whether products carrying the
TSE mark comply with the standards along with the Govern-

ment control, is a positive step towards developing the
control work.

Due to this service of TSE which is similar to the
«quality controly in many of the well developed . foreign

countries the consumer will find the product made according
to a standard and receive full value for the money he pays.

Control of standard carried out by the producer within
the given specification and authorized personnel of the Govern-
ment or institutions concerned control the results obtained
whereas «quality controls is carried out by the authorized
personnel of an institution founded for this purpose.

From this it can be seen that the purpose of all
activities is to «prepares standards which will provide for
production of products in conformity with specific measure-
ments and properties and control the results obtained.»

In the private sector also similar activities gre followed
with interest.

Turkish Union of Chambers, Chambers of Commerce and
Industry of such big cities as Istanbul, Izmir, Adana, Syndicates
of Employers and the federation they will shortly form, are
. getting ready to assist the Government’s and TSE's control
systems. »

The private sector undertook studies with a view to
setting up regional control laboratories parallel to TSE labor-
atories soon to be completed to carry out researches and
studies and to serve as a training center.

NEW STANDARDS
PORCELAIN ISOLATORS FOR TELEGRAM AND CABLE
LINES D. 5

Manufacturing pottery and chma by cooking earth is a
well-known craft. The porcelain industry which is a more
progressive form of this craft is sure to develop in the hands
of our craftsmen.

After the Canakkale Seramic Factories were established
they commenced production of porcelain isolators and then
applied to the Turkish Standards Institution for Standards

for porcelain isolators for :
1. Telegram and Cable Lines
2. Low tension electric lines up to 1000 V
3. High tension electric lines in excess of 1000 V.
The first of these is the porcelain isolators for telegram
and cable lines and use was made of Indian Standard ISI -
283 and norms VDE0444/43 and DIN 48140-48141 in the
preparation of the standard.
DR. ARNO DEMMER PRESIDENT OF AUSTRIAN NORM
GROUP p. 7
Dr. A. Demmer, Civ. Eng., was born in Vienna in 1882.
He graduated from the Technical University as a mech-
anical engineer in 1906, Many trips he took in  Europe
helped him to get acquainted with European locomotives.

In 1929 Dr. Demmer was instrumental in the joining
of the steam locomotive industry with electric locomotive
industry.

In 1952, when he was 70, he studied technical sciences.
Since 1947 he is the President of the Austrian Norm
Group.
MR. FEIVAL HADASS . 7
Mr, F. Hadass replaced Mr. M. A, Arnan as the president
of Israel’s Standards Institution,
Mr.. Hadass was born in Poland. He
Warsaw’s
. As an active member of the Zionist movement he went

graduated from
Politechnical Institute as a mechanical engineer.

. to Israel in 1932 and founded there the whosale cooperative

Union,

He joined Solel-Boneh in 1941,

After the Israel State was founded he accepted the new
State’s invitation.

He worked for the government for 11 years in various
capacities.

A major part of the development plan prepared jointly
with USOM and the Israelian Government was prepared by
Mr. Hadass,

His present plan is to found new laboratories and depart-
ments for the Israel Institute,

Another wish of Mr, Hadass is to visit TSE after the
Turkish Standard Institution’s new compound is completed.

IGEME WARNED MERSIN CITRUS GROWERS p. 8

«Deviation from Turkish Citrus Fruit Standard means
to lose markets definitly in future.»

«The reason why our country s product hecame dominant
in German markets this year in respect to both price and
quantity, should be sought in the fact that standard fruits
were shipped.»

In view of continuous efforts by growers and exporters
to reduce the provisions of citrus fruit standards. Export
Promotion Research Center sent them an important letter
under the signature of Secretary General Ekrem Geris. The
main points of this letter were as follows :

The policies followed by grower countries is united in
application of standardization, in respect to citrus fruit as
well as other commodites. However, our country is not in
a position to compete with other countries, in respect to
standardization, Our government taking into consideration the
need of standardization to be able to find an outlet in foreign
markets, publiseshd the citrus fruit standard long before the
crop was realized.

Germany, a country to which our citrus fruit shipments
are directed, being a2 member of the Common Market is
under obligation to apply the decision taken by that organiza-
tion. Germany, commenced the application of citrus standards
as of November 1962. In order to be able to continue to
export to this country we are obliged to comply with the
citrus {ruit standard. Deviation from the standard will mean
the loss of this market altogether in future.

This is true for all ofher ccuntries within or outside the
Common Market.

If our lemons found a“good market as regards both price
and quantity it is because standard goods have been sent
to this market in spite of Italy and Greece which are exempt
from customs duty.

IGEME considers the standards for citrus fruits as a means
of protecting the name of Turkish goods, to secure and
maintain the confidence felt towards Turkish citrus fruits
and to obtaih good markets at good prices, Any attemt to
violate our national interest such as non-application of
standards cannot be agreed to by IGEME. However, in order
to find a solution for difficulties encountered by the growers
some concessions have been agreed upon in this first year
of application.
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IGEME recommends the adoption of a system similar to
that in other countries in reserving the good quality products
for export and sell the qualities not conforming to standards
in domestic markets. Actually costs of first and second quality
goods are the same but in foreign markets second quality
goods fetch a much lower price than the first quality. So
shipment of second quality fruits will reduce the growers
profit or even cause him loss.

A NEW DEVIATION FROM COMPULSORY CITRUS
FRUIT STANDARD p. 8
A meeting was held on 23.1.1963 at Foreign Trade Depart_
ment under the Chairmanship of Selecuk inan, Vice-President
of Foreign Trade Department, to discuss the proposal to ship
citrus fruit to EPA countries in non-standard cases. Represen-
tatives of Ankara Faculty of Agriculture, Ministries of Com-
merce and Agriculture, TSE and IGEME participated« in
the meeting. X

The TSE representatives submitted their views in written

form including the following points :

1. Under normal conditions it is
demand for our citrus fruits
which are held by our rivals.

2. An opportunity is created for us due to destruction of
Spain’s production by frost.

3. Under these circumstances consumer countries have
to buy our citrus fruits,

4, Tt is our duty to benefit from this.

5. Our basic objective should be to hold a market not
because of unusual conditions, but because of the
delicious taste and high quality of our fruits.

6. Therefore, unless it is absolutely necessary we should
not deviate from international standards,

7. In case of an emergency, the buyers should be in-
formed about the situation and sales should be dec-
lared to be outside the standard provided the buyers
also agree to it.

8., Action to the contrary may result in profit to day
but when normal conditions prevail once again to-
day’s practices in exports may be bad propoganda
for us in future,

TSE - representatives emphasized point 7 especially.

At the end of discussions the following points were agreed

upon :

1. It is difficult under normal
markets held by our rivals.

2. Spain’s citrus fruit situation constitutes an oppor-
tinuty for us.

3. Under these conditions consumer countries have to

4

difficult to create
in foreign markets

conditions to penetrate

buy our fruit.
"We should endevour to get the maxxmum benefit out
of this situation.

5. It is essential to influence foreign markets with
the quality of our products, Therefore, unless it is
absolutely necessary deviations from provisions of
standards should not be permitted.

6. However, since the subject standard is being applied
for the first time this year, deviations from the
standard as regards packing should be allowed for
shipments to all foreign countries.

IMPORTANCE OF STANDARDIZATION IN THE FIRST

FIVE YEAR DEVELOPMENT PLAN AND THE DUTIES
ASSIGNED TO THE TURKISH STANDARDS INSTITU-

TION p. 10-11

The first Five Year Development Plan was effected
by the Law entitled «Law Pertaining to Enforcement of the
Long Term Plans and Protection of their Integrity» serial
No. 77 dated the 16th October 1962 and Plan Decree No. 1.

Emphasis is given to standardization in this plan to
which great and real hopes are attached for our country’s
development and important duties are assigned to the Turkish
Standards Institution in almost every field.

Particularly in pages 51 to 139 of the Plan, there are
good examples of the efforts made fo place our development
on strong foundations, These at the same time, are proofs
of the fact that standardization is adopted with due im-
portance.

With a view clarifying the aims set forth by  the
Development Plan, the provisions pertaining to «standardi-
zation» are quoted below,

— 51 —
Fishing

i. Exports shall be simplified and export methods
be standardized.

4, Marketing:

d. Standards shall be set up by the Turkish Standards
Institution bv giviing priority to export products, and the Mi-
nistries of Commerce and Agriculture shall take measures to
control whether the products supplied to domestic and

shall

foreign markets conform of to these standards, The principle
agreed upon in this respecct is that the cost oof standardiza-
tion shall not exceed the benefit to be obtained.
— 56 ——
Industrial Products

Aims and Principles of Development in respect to in-
dustrial Products.

4, Quality Control and Standardization :

a. Industrial products shall be subject to guality control.
Measures shall be taken to prevent sale of products of wun-
certain qualities and guarantees shall be provided to the
manufacturer in fields considered necessary.

b. Standardization of Industrial products shall be ex-
pedited.

— il =
Textile Industry

7. Measures :

d. In order to put an end to shortcomings of quality in
manufactured products which have always been a cause for
complaints by the consumer and to prevent production defects.
standard regulations for the main varieties of manufactured
products in the textile and clothing industry shall be
prepared; in the case of existing regulations the authority
of controlling bodies shal be increased in order to
ensure proper application of these, regulations and measures
shall be taken to faciliitate their work.

— 18 —
Chemical Industry
7. Measures :
a. General :

(4) Import of products, the quality and quantity of
which are sufficient to meet local reguirements should be
prevented, However the matter of quality should be emphasized
and the efforts of the Turkish Standards Institution should
be directed towards this end.

Iron, Steel and Their Products

7. Measures :

a. Quantities of ash and moisture of 0-10 mineral coals
shall conform with international Standards,

— 89 —
Manufacture nf Machinery

6. Measures :

c. Coordination is necessary between the Ministry of
Industry, Technical Universities and Schools, Turkish Chamber
of Engineers and Architects, Turkish Standards Institution and
The Urion of Chambers of Commerce, Industry and
Commodity Exchanges in order to supply guidance for in-
dustrialists in respect to price and quality of materials and
to furnish them with the information required.

— Bpl —sy
Electrical, Mechanical Apparatus and Msterials
8. Measures :

Measures shall be taken to encourage standard high
cuality mass production at establishments connected with
leather manufacturing which are working in primitive con-

ditions.
—— 98
Small Industries and Handicrafts

4, Measures :

k. Quality control institutions shall be established in
order to prevent unjustified competition by unserious work-
shops, and standards for all products shall be prepared and
advertized and penalties for non conformity with the standards
shall be promptly and effectively applied.

—W03g—==
Electricity

8. Measures :

Study and Design shall be expedited and projects prepared
shall” be in conformity with standards.

— 105 —
Communications

8. Measures :

c. (2) Physical Standards of our present highwars are
bad whereas their engineering standards are in excess of require
ments, Henceforward, the physical standards shall be raised
and the engineering standards shall be determined according
to the country’'s requirements.

(5) Railway standards shall be raised through correc-
tion of deviations in conformity with technique.

h, Highway vehicles shall be standardized
in types of spare parts shall be reduced.

— 112 —
Services
Public Service

c. Cleaning and Drainage

(3) Measures : !

(¢) Cost reduction shall be sought through attaching
Importance to standardization of installations and materialg
required for such services,

and variety
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— 116 —
Housing |
6. Problems and Measures
a. Problems
(2) Lack of Standards
b. Measures :
(1) Investments and Measures
(b) For every region public housing should be estab-
Jshed with standards of economy cost studies and suitable
hygienic conditions shall be sought.
(g) Priority shall be recognized for individuals to
collective houses as cooperatives,
(2) Research !
(b) In order to arrive at sound judgements in respect to
housing prcblems, knowledges not yet definitly cbtained shall
be completed.

build

— 439 —
Chapter X
Foreign Economic Relations
4. Foreign Trade Policy and Measures to be taken
b. Measures
(2) Measures pertaining to exports
(a) Measures shall be taken to overcome lack of classifica-
tion and standardization. Inspite of their superior qualities
many of our export goods cannot find good foreign markets
because they do not conform to international standards.
Therefore, it is essential that standards for our export goods
should be set up promptly and compliance with these standards
should be enforced.

(c¢) Quality control is inadequate in respect to many

commodities, Measures in this respect should be taken
promptly.

(i) Qualified personnel is required at every level in
connection with standardization,  packing and other works

connzcted with exports., Exporters must be encouraged to
provide special training for such personnel.

It is possible to list as follows the conclusions to be
arrived at from the above mentioned provisions quoted from
the Development Plan and required to improve the economic
situation of our country.

— The basic objective of the Development Plan is to
promote our national production and exports to the level of
imports from foreign markets or even in excess of this level
if possible.

— To evaluate our national products by making them
conform to international standards will play the most im-
portant part in ensuring the success of the plan.

— Such duties as the setting up of necessary standards
to train the personnel who will coritrol the application of
these standards and to establish methods of control are
assigned to the Turkish Standards Institution.

— The functioning of our fishing which has long been
ccnsidered to be of such nature and quality to be able
to improve our economic situation by itself is tied to stan-
dardization.

— Standardization is the only solution to prevent
defects in our manufactured products and to bring them to
a level to compete with our foreign competitors.

— Standardization is again the best solution to prevent
justified public complaints in respect to textile and
clothing industries.

— It is possible to raise the quality of our chemical
products and to protect them against foreign competitors only
through standardization.

— The Turkish Standards Institution is one of the fore-
most  research establishments to serve the purpose of
improving of our national products and to supply guidance
and information for our industrialists.

— It is.essential to apply standardization in
dustries and handicrafts.

— Unjustified competition by unserious workshops can
be eliminated through adopting standardization and penalizing
those who do not comply.

— Standardization is a work facilitating and cost reducing
factor in electric works highways, railways and public
services,

— Housing which is an urgent as well as imporj:ant
requirement can be met only by building economic standard
houses and.by supporting builders of such buildings,

— Standardization is a very important factor to improve
our foreign trade deficit,

The Turkish Standards Institution shall willingly do its
utmost to assist in the development of our society within the
framework of the above basis, and it will be the ful-
filment of its purpose of existence.

Since it as founded TSE has formed a nucleus of ad-
ministrative staff and technical committees and surrounded
itself by 300 competent personnel specialized in various fields.

As a natural consequence TSE wasg able to prepare and

small in-

set up 60 Turkish Standards and continue to work on 184
new drafts.

On the other hand, the construction under the joint
program of our Government and AID Mission of Turkish
Standards Laboratories and Training Center is expected to be
completed by the end of 1963 and standardization activities
will expand thereafter.

TSE already sent two of its staff to the National Bureau
of Standards in the U.S, for training while Mr. H. T. Wensel
from the same Bureau came to Turkey under a two year
contract to assist in the realization of TSE laboratories.

The only problem now is to support this institution with
material facilities and provide financial aid to enable it to
perform its duties.

TURKISH STANDARDP FOR SECREW FORM IS
FUBULISHED p. 12

TSE Technical Council met on 9,1.1963 with the participa-
tion of its 15 members.

At the meeting held under the chairmanship of Faruk
Siinter the Turkish Standard for Screw Forms submitted by
the Machinery Preparatory Group was accepted.

Hecause the standard for Liquid Sicative and Red Lead
could not be applied without the standards for linseed oil
and turpentine, the raw materials for oil paint, as references
are mnade to these in the standardthe Council decided that
standayds for all these should be brought together. )

As work on linseed o0il and turpentine are nearing
completion standardization in the oil paint field will soon be
completed.

RELATIONSHIP BETWEEN QUALITY CONTROL AND
STANDARDIZATION .. b 13

Market investigations show that consumer's decision to
buy depends more on the quality of the product. '.Thergfore
quality must be controlled. However the best solution is fo
produce standard products, )

The buyer is not in a position to establish and measure
the quality factors of a product, The best puarantee for the
buyer is to buy a standard product of a producer well-kngwn
for his high quality products.

By purchasing the standard product the buyer selects the
most economical alternative. ;

Quality control and standardization is more important
from the view point of producer.

Standardization without aquality control cannot be
sufficient to give satisfaction, Therefore we are bound to
construct strong bridges hetween quality control  and
standardization in this new era of standardization in our
country.

CHIMNEY PROBLEM IN CENTRAL HEATING
INSTALLATIONS : p. 1.16-19

In this article Mr. Nurettin Kizilay, mechanical Engineer,
discusses the computation and construction of chimneys 1n
central hesating installations. '

PRESIDENT OF SWEDISH STANDARDIZATON
INSTITUTION IS REPLACED . 20

The term of office of Mr. Sven Dahlbtck has exp}red
and he has been replaced by Dr. Ake T. Vrethem since
January 1st, 1963.

ISO/TC 38 HELD A MEETING IN HAMBURG IN CONNEC-
TION WITH FiSHING NETS p. 20

21 delegates from Austria, Belgium, France, Holland,
UK and FAQ were present at the meeting, However, from
the very beginning it became apperent that it would not be
possible to discuss the full agenda at one meeting, and it was
decidad to hold another meeting during this year.

Standardization of textile products used in fishing nets
was first brought to light in 1957 at the International Fishing
Year Congress in Hamburg held under the sponsorship of
FAO. g
VARIOUS TESTING METHODS HAVE BEEN AGREED,
UPON SINCE THE FORMING OF ISO/TC 45 FOR RUBBER p. 21

The committee now thinks that it is time to prepare the
specifications for products made of rubber.

The increasing number of member countries is an
indication of the importance attached to this subject.

The committee at present has 13 working Groups. The
most important subjects being dealt with are hose, flooring,
rubber shoes and boots.

EUROPEAN ECONOMIC COMMISSION IS PREPARING
FRUIT JUICE STANDARDS p. 21

Fruit Juices Normalization Experts Group of Perishable
Commodities Mormalization Working Group of the European
Economic Commission Agricultural Problems Committee met
in Geneva on 15-16 October 1962,

Representatives of Austria, Belgium, France, Spain, Ire-
land, Italy, Holland, Poland, Switzerland and Yugoslavia as
well as representatives of International Economic Cooperation
and Development organizations participated in the meeting.

Specific agreements were reached at the meeting on the
description and normalization of fruit juices.
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Accordingly it is agreed that a «Codex Alimentariuss
commission shall be formed for fruit juices in accordance with
the joint program for normalization of food items, and all
countries concerned and FAO and OMS shall participate in
this commission,

The standards shall be regional or world wide, and shall
be submitted to the approval of Governments,

The first meeting of the Codex Alimentarius shall be held
on 24 June 1963.

At this meeting the primary discussion shal] be about
standardization of fruit juices according to their external
appearances or canned forms. The Commission at the same
time will collect information from the countries about adding
natural or chemical elements to the fruit juices.

Preparation of definition of fruit juices has been the
first step in the activities in this respect., The definitions on
which agreement is reached on basis of results obtained at
the meetings shall be submitted to the Fruit Juice Producers
Federation.

DEFINITIONS ESTABLISHED BY FRUIT EXPERTS GROUP

1.- Raw Fruit uices are juices “which are consumed
immediately or which undergo the least treatment.

2. Fruit Juices - are juices prepared by physical met-
hods and preserved in cans,

3. Concentrated Fruit Juices : are juices the density
of which is reduced under physical methods,

4. Pure Fruit Juites : are partially treated, preserved
by physical methods and processed by authorized
Chemist-Canning experts.

5. .Concentrated Fruit Juices : are those the water
contents of which is reduced through physical met-
hods.

VALUE OF STANDARDS FOR A TECHNICAL TEACHER p. 23

From time to time the need for rest hours for students
are discussed. Although this is doubtless a true necessitv.

today’s children have to learn a lot more than their
elders even at the expense of their rest hours.
Industrial progress increases the number of industrial

branches, research fields and methods from day to day.

In the field of industry the greatest asset  to-day is
specialisation. Therefore, in the educational system more place
chould be given to technical skills, tests and knowledge, in
‘order to meet the requirements of ever developing industry.

Standards are the most suitable means the technical
teachers employ in this respect,

Time is an important factor in the educational life, By
means of standard forms teachers spend less time for
demonstrations and tests which require a great variety of
apparatus. At the same time standard apparatus give more
reliable results.

Drawings help teachers more than words, As a matter
of fact almost all standards contain drawings. Consequently
the need for Standard Institutions to have competent drafts-
men becomes apparent,

Standardization of technical terms also is a great asset
for technical teachers. Teachers of technical subjects are very
sensitive about the use of different terms instead of standard
ones.

SWISS QUALITY LABEL p. 24-25

In Switzerland labels affixed on goods and packings
constitute the guarantee that the subject commodity is pro-
duced in Switzerland under the best conditions.

The Label submitted to the use of companies by «Or-
ganisation Suisse Label» guarantees that good working con-
ditions are provided for workers. In order to be able to use
this label the company needs to recognize all the rights for
the workers, must be fair in its dealings with customers and
not violate the competition rights.

There is also a Bureau Central pour la Marque
d’Origine serving the same purpose.

In our country TSE symbol serves the purposes of these
two organizations. By a regulation which was published in
the 12th issue of the STANDARD the TSE symbol is presented
to the use of our country’s producers and manufacturers.
History :

Label movement was born in the U.S. The first time
Label xas used xas in 1874 on the initiation of San Francisco
tobacco manufacturers against companies which used Chinese
labourers under very bad conditions, as a result of which the
first hygienic organizations came into being. In 1880 all the
members of the American Tobacco Manufacturers Association
decided to use the Label. In 1889 the label movement became
a decisive action, After that tailors, shoemakers, bakers,
metal tool manufacturers, printers and many other in-
dustrialists ijoined the movement. Besides the work conditions,
they decided to regulate manufacture, distribution and wages
paid to workers, Later the users of label decided to found a
Center and in 1909 the «Union Label Trades Departmentsy
was born. To-day, in the States, clothing, fashion articles,
food industries also use the label,

Suisse

In Switzerland the first label institution was founded in
1907. In a short while 12 institutions joined the union formed.
After the years of financial crises, in 1934 a special Label
Secretariat was formed. As a result of planned activities and
propoganda a variety of other industries and companies
joined the activities and finally in 1942 Organisation Suisse
Label was founded.

In our country, on the other hand, the Turkish Standards
Institution formed by law no. 132 registered the TSE symbol
at the Ministry of Industry and prepared a regulaticn in this
respect.

Organisation Suisse Label (OSL)

OSL is a non political association founded by workers
and employers. It receives no official support, Its aims may be
summarized as follows :

a. Improve wages and work - conditions of workers
parallel with social developments.
b. Regulate the relations of employers with workers,

suppliers government offices and rival companies.

c. Create cooperation and harmony between employers

and employees.

d. Promulgate the idea of social and economic unity,

Companies who wish to use the Label first answer a
cuestionnaire.' The answers are checked by OSL on-the-spot
and the results are submitted to the Committee. Before a
decision on the request to join authorized workers re-
presentatives are asked to give their opinions also.

The Importance of Label Activity

Even in countries where social activities show a great
progress the Label activities are important, because collective
work agreements do not reduce the justification of OSL,
because OSL concerns itself with low wages and employers
are obliged to have relations with consumers, users, govern-
ment offices and rival companies, and because Labe] is a mark
which enables the buyer to recognise goods which are pro-
duced under good cenditions against good wages.

‘Woman and Label

In Switzerland two thirds of the national income is
used by women. Thus. womien are a great financial power and
their feelings and tendencies in respect to buying have a
great influence on social progress. It is the women who
enforce the use of Label because they prefer to buy goods
with the mark of Label on them.

Differences between Label and Arblete .

Label is a social mark which guarantees good working
and wage conditions. Arblete (William Tell’s arch) guarantees
the origin of the goods as being Swiss. The Swiss Country of
Origin Central Bureau does not concern itself with work and
wage conditions,

TSE symbol, on the other hand, guarantees the con-
formity of goods with standards as well as good quality pro-
duction.

OFFICIAL CONTROL METHODS FOR EXPORT VEGE-
TABLES AND FRUITS p. 26-27

Official quality contrel regulations were prepared at
Furopean Economic Cooperation Organization’s meeting held
at Genoa.

The regulations contain provisions for basis for ccntrol,
place of control, area of control, basis for quality and Size
control, Suitability for Transportation, Control of Samples.
Control of Containers, Labelling, Transportation Shipment and
Handling, Control card and control report.

The article outlines the main points under each heading,
IMPRESSIONS OF THE INTERNATIONAL VEGETARBLES
AND FRUITS STANDARDIZATION AND TRADING CON-
GRESS HELD IN DIJON, FRANCE p. 28

Dijon is one of the major gastronomic centers of France
where a local fair is held every year.

It was not a concidence that the Congress and the fair
were held at the same time. OCDE desired to show to the
member countries as well as those concerned live samples
of the progress made in the standardization of vegetables and
fruits, a subject stressed by OCDE for vears. :

200 experts and 17 foreign country
attended the congress

representatives

The experts came ready for a free discussion of their
studies. . . d
Vegetables and fruits prepared in accordance with

national and international standards, packing plants, grading
plants etc. on the other hand, appeared to be live samples
for the progress recorded in this field.

NORCOFEL works constitute the declaration.to the
public of the results obtained.in the national and international
fields of standardization and marketing methods as regards
fresh vegetables and fruits, and collection of wishes and
recommendation of those present.

Such perishable commodities as vegetables and fruits
have many problems of transportation and marketing awaiting
solution. Standardization is the main factor in solving these
problems.
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BEZIR YAGI Standard Tasarisi
(HAM, RAFINE VE KAYNAMIS)

(Standard Specification for raw, rafined and boiled linseed oil)

0 — KONU, TARIF, KAPSAM :
0.1 — KONU :

0.2 =

03 = —

Bu standard, bezir yagmn tarifini, &-
zelliklerini, piyasaya arz gekillerini ve ma-
muliin kontrolunu tesbit gayesiyle hazirlan-
migtir,

TARIF :

«Beziryag:, ana maddesini keten tohu-
mu (Linum usitatissium L) ndan -elde olu-
nan yag maddesi tegkil eden ve aralarmda
tabi tutulduklari kimyasal iglemlerin 6zel-
liklerine g6re baz: farklar bulunan oldukca
kivamli acik saridan koyu sariya kadar
degisen renklerde ve kendine has kokulu
kuruyan bir yagdir.»

KAPSAM :

Bu standard, tahta doyurma iglerinde,
yagla boya Kkurutucu maddeleri (sikatif) i-
malinde, bilimum yagh boyalar, astar ve
karimhcalanma Onleyici boyalarin imaliyle
sentetik recinelerin degistirme iglerinde ‘kul-
lanilacak bezir yaglar icindir.

1 — SINIFLANDIRMA ve OZELLIKLER :

1.1 =

1.2 =

1.4 —

141 —
1411 —

TIPLER :

Bu standarda uyan bezir yaglar1 3 tip-
tir.

Tip : 1 - Ham bezir yag1, uygun, metod-
larla ezilerek veya ekstraksyon yolu ile ke-
ten tohumundan cikarilan ve tablo 1 de ya-
zili degerlere uygun oOzellikteki kuruyan
yagdir,

Tip : 2 - Rafine bezir yagi, ham bezir
yagmdan, uygun kimyasal reaksiyonlar so-
nucu elde edilen ve tablo 1 deki degerlere
uygun oOzellikte kuruyan yagdir. |,

Tip : 3 - Kaynamig bezir yag, kuruma
siiresini kisaltmak maksadiyle ham veya
rafine bezir yagimin, uygun kimyasal reak-
siyonlar (kurutucu maddeler ilavesi, hava
veya oksijen ile 1sitma veya kaynatina) ne-
ticesinde elde edilen ve tablo 1 deki deger-
lere uygun ozellikte bir kuruyan yagdir,
MALZEME ve ISCILIK.: :

Bezir yagimm her ii¢ tipi de, miinhasi-
ran keten tohumu (Linum Usitatissium L)
veya yaginin 0zel sanayiine ve istihsal me-
todlarma uygun aygit ve kimyasal mad-
deler kullanmak suretiyle elde edilinis olma-
lhidir. Bilegiminde o6zelliklerini bozan veya
herhangl bir maksatla sonradan'ildve edil-
mig organik sivilar ile bitkisel veya hay-
vansal yagla.r bulunmamaldir, i
FIZIKSEL ve KIMYASAL OZELLIKLER :

Her ii¢ tip bezir yaginin fiziksel ve kim-
yasal ozellikleri tablo I de yazili degerlere
uygun olmalidir,

DIGER OZELLIKLER : .

Tablo' I in disinda ve bazi muayyefi
tiplere ait diger oOzellikler agagida verilen
degerlere uygun olmalidir,

Renk :
~Ham bezir yaglnm rengi :

Ham bezir yag: filtre edildikten = sonra
taze hazirlanmig 0,08 g. iod ve-0,8 g. potas-
yum iodiir (iodat’tan ari) iin 100 cm® su-
daki c¢ozeltisinin renginden daha koyu renk-
te olmamahdir. Bu renk mukayesesi takri-
bYen 1 cm kutrunda ve 10 cm boyunda. gef-
faf cam tiiplerde yapilmalidir,

" 1.4.1,2 — Rafine bezir yagnin rengi :

a) Asitsiz rafine edilmig bezir yaginn
rengi, taze hazirlanmig 2,5 g saf potasyum
kromat .ve 0.6 g saf . potasyum bikromatin
100 cm® su igindeki qo:?eltlsmln renginden
daha koyu olmayacaltir. i

b) Asitle rafine edilmig bezir yagi ren-
gi. taze olarak hazirlanmig 0,02 g. iod ve
0,2 g, iodat’tan ari potasyum iodiiriin 100
cm?® sudaki ¢ozeltisinin renginden koyu ol-

mayacaktir. ’

1.4:1.3 — Kaynamig bezir yaginin rengi, alici ve sa-
tict arasindakj anlagmaya baghdir.

142 — Goriiniis

Rafine ve kaynamig bezir yaglar:, 15 -
20° C da 24 saat miiddetle kendi haline bi-
rakildifinda tabakalar halinde higbir ay-
rigma olmamali ve ¢oziinmemis parcaciklar
goriilmemelidir. Arzu edilirse, alict ve sa-
tict arasinda anlagma suretlle daha ‘bellrh
bir tayin metodu tatbik edilebilir,

2 — NUMUNE ALMA ve MUAYENE
METODLARI

2.1 - NUMUNE ALMA :

Aynmi firmaya ait her partiyi temsilen,
5 kg'a kadarlik (5 kg dahil) ambalajlardan
secmeksizin 4 adet 17 kg ik ambalajlar icin
adeden % 5, 100 - 200 kg Lk bidonlar igin
adeden % 10 hesabile, nlimune almak {iizere
ayriir. Partide 10 dan az Yidon (10 .dahil)
bulundugu takdirde en az 2 bidondan nii-
mune almir, Bu ambalajlardan egit miktar-
larda alinan niimuneler temiz bir kap -icinde
miitecanis bir gekilde karigtirilarak temsili
bir niimune hazirlanir. Karigimdan 6 kg dan.
az olmamak iizere ayrilan niimuneler her bi-
ri tamamen doldurulmug ikiger kg ik 3 te-
miz cam kavanoz veya tercihan cam ka-
pakli gigeye boliiniir. Niimune kaplari agiz-
lar1 hava gecirmeyecek, miihiirlerj bozulma-
dan agilmayacak, sekilde kapatilir ve mii-
hiirlenir, Uzellerlne diigmeyecek bir §ek11de
yapigtirilmig bulunan etiketlere niimunenin
cins, miktar, alinma tarihi, imalatc: firma
belirtilerek mal sahibi veya vekilinin ad1 ya-
zilir ve miiStereken imzalanir, Niimunelerin
alindigmna dair bir tutanak diizenlenir. Nii-
munelerin bir takimi ile tutanagin. bir kop-
yas1 mal sahibine veya vekiline verilir, ikin-
ci takim niimune muayene ve analizlerde
kullamilmak iiclincii takim niimune, icabin-
da sunulmak, iizere tutanaklariyla birlikte
muhafaza olunur.
Niimune almada 5 ton ve daha agagr mik-
tarlar bir parti sayilir.

2.2 — MUAYENE METODLARI :

; 2.2.1 — Kirilma Endisi Tayini :

Kirilma endisinin tayininde genel olarak

20° C daki endis’in gosterilmesi esastir, .
Bu tayin 15 - 25° C arasinda yapilabi-

lir. Anpcak 20° C mnin altinda tayinler ya-
pildigr takdirde, okunan kiymetten her de-
rece igin 0,00037 (diizeltme faktoriiy cika-
rilmak suretiyle 20° C daki endis kiymeti
Tbulunur. 20° C gdan yukar: tayinlerde ise
Her derece icin 0,00037 faktorii ilave edilir.

2.2.2 — Kiil Miktar1 Tayinij :

10 ila 15 g, yag uygun bir kroze'ye tar-

tilir. Tutugma noktasina kadar dikkatle 1s1-

=



2.2.3

@)
(2)
(3)

.

tiir ve kendi kendine yanmaga birakilir. U-  2.24. — Sabunlasma Endisi Tayinj :
cucu alkali tuzlarinin kaybolmasima engel Takriben 200 cm® kapasitesinde ve al-
olmak icin yanmig kalint: sicak su ile yika- kaliye dayanikli camdan yapilmis bir kaba
nir ve ¢ozelti kiilsiiz bir filtreden stiziiliir. 2 g. kadar yag, hassgas olarak tartilir, Tam
Filtre ve yanmig kalinti, sonra tamamen olcerek 25 cm?® N/2 alkollii KOH cozeltisi
kiil olana kadar yakilir, Bu igleme, birkag ilave edilir ve bir geri sogutucu altinda_ ara-
damla hidrojen paroksit ilavesiyle veya ha- sira karigtirardak, yarim saat kaynatilir.
fif bir oksijen akimi ile kiil haline gelige Meydana gelen sabun c¢oOzeltisi sicak iken
yardim edilebilir, Soguduktan sonra, si.izilel- % 1 lik alkollii fenolfitalein’den 0,5 cm?® kul-
miis olan sivi kroze'ye aktarilir ve bir su lanmak surehyle N/2 HCI ile titre edilir,
banyosu ifzerinde buharlagtirihr ve nihayet Aym gartlar altinda bir gahit deney yapil-
biitiinii yavasgca tutusturulur ve kiil haline malidir, ; '
getirilir. S (x-y) x 28,05
Liizumu halinde amonyum karbonat ve- Sabunlasma endisi ————
ya karbon dioksit ile doyurulmug su ilave- =
siyle, kiil tekrar karbonatlagtirilir ve yaki- x — Sahit deneyde sarfedilen N/2 HCl'in cm?
larak kil haline getirilir, miktar:,
Asit Endisi Tayinj : y — Niimune deneyinde sarfedilen N/2 HCl'in
. cm? miktari.
Hassas olarak 10 g, kadar yag 25 cm’® P— Tartim, g olarak.
notrlegtirilmis benzende '¢oziiliir. Bu ¢ozelti- 2 C . i,
ye yavag yavag ve calkalayarak 50 cm® 225 — Sa,bun.’la@ma,y:f,n Madde Miktar: Tayini, (Eti-
nétrlestiriimis alkol katilir, Elde olunan ka- leter metodu ilee) :
rigim N/10 sodyum veyi potasyum hidrok- Niimuneden hassas olarak 2 - 25 g 250
sit ¢ozeltisi ile titre edilir. Endikator olarak cm?® litkk bir balona tartilir, N/2 Alkollii po-
1/100 liik fenolfitalein c¢o6zeltisinden 1/2 cm?® tasyum hidroksit cOzeltisinden takriben 25
kullanilir. Kullanilan alkalinin cm?® i (%) cm?® ildve edilir, Cozeltinin rengi soluk sa-
olursa : \ man renginden daha koyu olmamalidir, Kap
Asit endisi x.0,561 dir. bir geri sogutucu ile birlegtirilir, Ve kayna-
Oleik asid olarak hesaplanmig serbest yan su banyosu iizerinde 1 saat kadar, arada
yag asidleri yiizdesi ise x.0,282 dir, sirada sallanarak sabunlagma tamamlanin-
TABL O: X
Bezir Yaglarimn Ozellikleri
A HAM BEZIR RAFINE BEZIR KAYNAMIS BEZIiR
Ozellikkler
En az En cok En az En cok En az En cok
Yogunlugu 20° C 0,926 0,933 0,926 0,933 0,928 0,950
Renk 1.4.1.1 e bak 1412 ye bak 1.41.3 e bak
Kirilma endisi 20° C 1,4790 1,4840 14785 1,4825 — —_
Ugcucu madde miktar1 % = 0,20 — 0,10 - y 0,20
Kiil miktar ‘% — 0,15 — 0,02 — =
yalmz  asit
ile rafine e-
Asit endisi — 4 - - 1ilmig olan- = 8
lar igin
9 (2) (1)
Sabunlagma endisi 188 195 188 195 185 200
Sabﬁnlag;maya.n madde L L 20
miktar: ‘% 18 ik s §
Tod endisi,
Wijs metoduna 175 — 175 - - — =5
gore (3).
Yiizen (muallak) ;9
madde miktar1 ‘% = 1.0 = e =
Kuruma suresi —_ — — === —
‘(oda sicaklifinda 15° -
35° C) - 4 giin 4 giin 24 saat
Tabil regine Men fi Menfi Menfi
aranmasi .
Balhk yagi ‘ "
aranmasi Menfi Menfi Menfi
i
Mineral asitler
aranmasi 2.2.7 ye bak 2.2.7 ye hak 2.2.7 ye bak

Yahut, bu deger ahc ile satict arasindaki anlagmaya baghdir.
Bezir yagi alkali ile rafine edilmis ise bu deger alici ve satici arasmmdaki mlagmaya b?,g‘h'dlr'.
Ham veya rafine bezir yaglarindan iot degeri 190 dan yukam olanlarma (yliksek iot degerli be-

zir yag1) da denir.

= ST
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caya kadar isitilir, Balon banyonun tizerin-
den alnip, sogutucu cikartilir ve igindekiler
250 cm?® lik bir ayirma hunisine konur, hep-

si 50 em?® tutan su ile yjkanir. Balon 50 cm® |

Etileter (Ozgiil agirhk 0,720 - 0,724) ile y1-
kanmr ve ayirma hunisine aktarihr, Huninin
agz kapanir ve icindekiler ilikken kuvvetle
calkamir, S1va1 iki tabaka halinde belirli bir
sekilde ayrilang kadar huni dik bir vazi-
yette birakilir. (Eger, cok alkali fazlahg:
var da, emiilsiyon halinde kalirsa, birkagc
damla N HCI ilave edilir).

Sulu - alkollii ¢6zelti sabunlagtirmada
kullanilan balona akitilir.

Eterli ¢ézelti hHuninin flizerinden, icinde
20 em?® su olan ikinci bir 250 cm? lik ayirma
hunisine bogaltilir. Sulu - alkolli c¢ozelti iki
defa daha 50 ser cm?® Eter ile ekstraksiyona
tabi tutulur. Ve her 3 ekstrakt ikinci defa
kullanmilan ayirma hunisinde birlegtirilir, &-
ger Bter ekstraktlari herhangi bir c¢oziin-
meyen maddeyi ihtiva ediyorsa, filtre edilix
ve filtre hiraz eter ile yikanir. Kargtirilmig
ekstraktlar: ve 20 cm? suyu ihtiva eden huni
hafifce déndiiriilir ve ayrilma olduktan son-
ra su akitilir, .

Bterli ¢ozelti her defasinda kuvvetle sal-
lanarak, iki defa 20 cm?® su ile yikanir, Son-
ra sira ile 20 cm?® sulu N/2 Potasyum hid-
roksit cozeltisi, 20 cm?® su, 20 cm® sulu Po-
tasyum hidroksit cdzeltisi ile ve son olarak
en az iki defa da 20 cm?® su ile yikanir. Fe-
nolfitalein ile pembe renk vermeyene kadar
su ile yikamaya devam edilir.

Eterli cozelti darasi alinmig bir kaba
aktarilir ve az bir hacme kadar buharlag-
tiriiir. 2 - 3 cm® Aseton ilave edilir ve kap
bir kaynayan su banyosuna eyik bir sekilde
hemen hemen batirilmis olarak ve dondiirii-
lerek hafif bir hava akimi ile ¢dziicli tama-
men buharlastirilir, 80° C deki bir etiivde
degismez agirhiga kadar kurutulur,

Balon icindekiler, taze kaynatilmig ve
noétrlegtirilmis 10 cm?® % 95 lik Alkol ile
¢oziiliir ve Fenolfitalein ¢ozeltisi ile beraber
N/10 alkollii sodyum hidroksit ¢ozeltisi ile
titre devam edilir.

Eger boylece elde edilen titrasyon 0,1
cm?® il gecmezse % sabunlagmayan madde
hesabi, elde edilen kahntinin agirligini de-
ney icin alinan yagm agirlig: ile bolerek ve
100 ile carparak yapilir. Eger titrasyon 0,1
cm?® 11 gecerse biitiin tayin tekrarlanir,

Tod Endisi Tayini :

0,20 - 0,25 g. yag, temiz kuru, dar a-
gizl1 takriben 500 cm?® litk cam kapakl bir
kaba hagsas olarak tartilir. Ve 10 cm® Kar-
bon Tetrakloriir'de. ¢oziiliir, 50 cm?’ Wijs ¢o-
zeltisi ilave edilir, (Wijs cozeltisinin nasil
hazirlanacag: agagida gosterilmigtir.) Kabin
agz1 kapatilir, icindekiler dikkatle karistiri-
lir, Bir saat miiddetle karanhkta 15 - 20°C
da saklanmir, buna 20 cm® % 10 luk potas-
yum iodiir ¢6zeltisi ile 150 - 200 cm? da-
mitik su ilave edilir, Serbest iod endikator

‘olarak nigasta c¢6zeltisi kullanmak suretiyle

N/10 Sodyum Tiosiilfat cozeltisi ile titre e-
dilir. Tayin sirasinda bir sahit deney de ayni
sartlar altinda yapilmahdir,
Tod Endisi agagidaki formiile goére hesap e-
dilir,
(x—y) x 0,01269 x 100
Tod Endisi .
=
x — '‘Sahit denemede sarf edilen N/10 Tio-
siilfat cozeltisi, cm?® olarak,
y — Niimune denemesinde sarf edilen N/10
Sodyum Tiosiilfat cozeltisi, cm?® olarak,
P =—=Yag tartimi, gram olarak,
Wijs Cozeltisinin Hazirlanmas: :
1. Metod :
8 g. iodtrikloriir takriben 450 cm?® Glas-
yal Asetik' Asid icinde ¢6ziiliir. Ayrica 9
g. iod deger 450 cm® Glasyal Asetik asidde

2.2.4

2241 —

2.24.2 —

2.2.8

2.2.9

2.2.10

_III_

¢oziiliir. Icabederse bu iglem 1sitilarak ya-
pilir, Glasyal Asetik asid icindeki iod c¢ozel-
tisi jodtrikloriir ¢ozeltisine yavag yavag renk
kirmizimtirak kahverengj oluncaya kadar
ilave edilir. Sonra 50 cm® iod cozeltisi de
katihr ve bu karsik Glasyal Asetik asitle
seyreltilir (10 cm?® litk bu karisim 20 em cm?®
N/10 Sodyum tiosiilfat c¢Ozeltisine egdeger
oluncaya kadar). Bu gekilde hazirlanan Wijs
cozeltisi 20 dakika miiddetle 100° C da 1si-
tilir, Sonra sogutulur. Bu cézeltinin hazir-
lanmas: esnasinda’ suyun fazla buharlagma-
sina engel olunur.
2. Metod :

12,7 g. iod 1 litre Glasyal Asetik asit
icerisinde hafifce 1sitilavak coziiliir. Bu se-
kilde elde edilen cozelti sogutulur ve bunun
10 em® {inde bulunan halojen miltar, Po-
tasyum lodiir ve su fazlasinda standard Sod-
yum Tiosiilfat ¢ozeltisi ile '(Takriben N/10)
titre edilerek tayin edilir, Bu iod cozeltisin-
den kuru Klor gazi gegiriliv, Bu isleme yu-
karida oldugu gibi halojen miktam takriben
iki mislini gegmemek iizere devam edilir. Bu
sekilde hazirlanan Wijs ¢ozeltisi 20 dakika,
milddetle 100° C da isitilir, sonra sogutulur,
Bu ¢8zeltinin hazirlanmasi esnasmdsa suyun
fazla buharlagmamasima diklkat ediliv,
Not : Wijs cozeltisi cam kapakh gise icinde.
llt_ﬁli'anhk ve serin. bir yerde muhafaza edilme-
idir,
Mineral Asitler Aranmasi
Ham ve kaynatilmig bezir yaglar: :

Ham bezir yagi ve kaynatilmig bezir
yaginda mineral asitler bulunmayacak ve

m'p:aflik asitler ilave edilmis olmavacalktiy,
Asitlik 223 e gbre yapilan tavinde 1 g.
bezir yafinda 4 mg, Potasyum Hikroksidin
egdegerinden fazla asid veya oleik asit ola-
rak hesaplanan serbest yag asitleri ‘% 2 den
fazla Yulunmayacaktir,

Rafine bezir yaginda :

a) Mineral asit kullanilmaksizin rafine
edilmis bezir yaginda. asitlik yukarida 2.2.7.1
de belirtildigi gibi olacaktir.

b) Mineral asit kullamilarak rafine e
dilmis bezir yaginda 2.2,3 e gére yapilan ta-
vinde: 1 g. bezir yaginda'9 mg. Potasyum
Hidrokside esdeger asit, veya Oleik olarak
hesaplanmig yag asitleri, % 4,5 dan fazla
bulunmayacaktir.

Ucncn Madde Miktar: ‘Tayini ;

Bir yag banyosu iizerinde (105° C - 110°
C da) icinde 10 g tartilmig niimune bulunan
erlanmayer yarim saat kadar isihilir, Isitma
etken olmiyan bir gaz ortammda yapilma-
Iidir, Isitma sonunda husule gelen a#irhk
kaybm tartima nishet etmek suretivle '%
ucucu madde miktar: hesaplamr,

Yiizen (muallak) Maddeler Miktarr Tayini :

Tayin gekil 1 de gosterilen iki zel tiip-
ten herhangi birinden faydalanmak suretiy-
le yapilabilir. Bu tiiplerden birine 100 cm?
niimune bezir yagindan konur ve sicakligi
15 - 20° C olan bir yerde dik olarak 96 saat
kendi haline birakilir. Bu siire ~ sonunda dip-
te toplanan kati madde ve parcaciklar tak-
simattan faydalanilarak okunur ve '% nis-
beti bulunur. ‘
Kuruma. Siiresi Tayini : A

Takriben 10 em® litk bir cam yiizeye,
yagdan firca ile bir miktar siiriiliiv. Bu lev-
ha direkt giines 151m1 almayan iyi havalandi-
rilmig 15 - 20° C da bir odada giinde 6 sa-
atten az olmamak iizere kuruyuncaya kadar
dikey olarak birakilir, Kuruma siiresinin ni-
hayetinde cama siiviilii yag tlizerine 0,315
mm ebadindaki delikli elekten gegen wve
fakat 0,160 mm delikten gecmeyen temiz ve
kuru kumdan dbkiilitr. 1 dakika Yeklendik-
ten sonra kuru filim tabakasi zedelenmeden
yumusgak bir firca ile (Tercihan bir deve tii-
yil firca) temizlenebilmelidir,
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3 — PIYASAYA ARZ :
— 1SARETLEME :

8.1

s.11

Storck - Morawski Denemesi dahj denilen
Liebermann reaksiyonfuna gore recine aran-
masi :

3 - 5 damla yag 3 cm® Asetik Agit an-
hidridi ile kamgtirilir, Bir damla Siilfirik asit
(d = 1,54) ilave edilir. Regine varsa N/1000
Potasyum’ Permanganat ¢ozeltisi renginden
daha koyu olan gecici bir menekse rengi
meydana cikar. o

Bahk Yag Aranmasi :

Ayiraclar : (Biitin bu ayiraglar analiz igin
saf olacak)

Glasyal Asetik Asit

Nitrik Asit (4 N)

Asgetik Asit - Kloroform kaq‘glml - "(1:1)

" Brom

- Klproform

Petrol Eteri Kn, 40° C — 60° C
Dietil Eter (d 20° C 0,712 — 0,716) 80° C
da ugucu olamayan kalinti en ¢ok 0,001 '%

Aramansn Yapilist :

5 g. niimune sabunlagmayan maddelerin
tayininde oldugu gibi 50 em® Alkollii Potas-
yum Hidroksit cozeltisiyle bir saat milddet-
le geri sogutucu altinda kaynatilir, Balonu
ara ‘sira galkalamalidir. Geri sogutucusu ali-
nan balon bhir su banyosunda, ¢6zelti surup
kivamina gelinceye kadar, 1sitilarak buhar-
lagtirihir. Alkoliin tamamen uctugundan e-
min olmak icin 15 cm® su daha ilave edilip
hemen hemen kuruluga kadar buharlagtiri-
Lir, Sabun 100 cm® kaynar damitik su ile
coziillip ayirma hunisine aktarlir. Fazlaca
N Hidroklorik Asit ilavesiyle sabun iyice
calkalanarak parcalamr. Sogutulup 200 em?

. Petrol Bteri ilavesiyle iyice calkamir ve

birkac saat kendi halinde durulmaya ‘mraki-
Ly, Asit tabakasi aymldikian sonra = Tter
tabakast ayirma hunisinin iistiinden bogal-
tilmak suretiyle yagsiz, hizh siizen bir siiz-
gee kigdmndan siizillilr, Siiziintliye 10 em’
HNO; (1:3) ilave edilip durulmaya birakilir.
Asit tabakas: ayrilip damibtik su ile birkag
defa yikamr. Boylece asit ve su ile yikama-
lara, metalik eser kalmaymecaya kadar de-
vam edilir, Petrol Eteri dikkatle buharlagti-
rihr ve kurutulur, Kalan yag asitleridir, Yag
asidi kalintisindan 1,5 cm® alinip 25x150 mm
lik deney tilpiinde 40 cm? Dietil Eter ve
5 em® Glagyal Asetik Asit'te ¢ozillilr, Cozelti
bir buz banyosunda 0° C a sofutulur. 0° C
da damla damla, renk kayboluncaya kadar.
biraz fazlasiyle Brom ilave edilir. O° C da
tercihan bir gece olmak iizere kendi halinde
biralkalie.  Coktiirtilmils Polibromiir, {iistiin-
deki eter - brom, karmgim aktarihp, c¢okelek
0° C da sogutulmusg Dietil Eter ile yitkanmak
suretiyle siizgeg kigidindan siiziiliir ve boy-
lece bromdan tamamen kurtarhr, Eter, Bro-
miirlin ctkeleginden kendi haliyle huharla-
garak ucar, kuru Bromiir ¢tkeleginden 0,1 -
0.2 g. alnip buna Glasyal Asetik Asit ve
Kloroform kamsgimndan her 0,1 g Bromiire
(1,5 cm® asit - kloroform) tekabill edecek
gekilde ilave edilir. Kangsim kaynatiir, CO-
zelti berrak olmalidir. Balik yagl varsa ¢o-
zelti bulanmik olur,

\

Bezir yag kutu veya bidonlar: - madde
3.11 de gosterildigi sekilde etiketlenecek ve
etiketler zamanla diigmeyecek bir tarzda
yapighiriinug olacaktir,

Etiketleme :

Etiketlerde, agagida gosterilen hususlar be-

lirtilecektir :

1) Malzemenin tescil ettirilmig ad,

2) Beziryagl (Tip ........ ) ) .

3) Ozellikleri TS ........ Beziryag standardi-
na uygundur.

4) imal tarihi

5) Briit agirhigr

6) Net agirligi

.

7) Imalci firma adi ve adresi
8) Tavsiyeler (Nakil, depolama ve kulla-
nilmasmna dair)
3.2 — PAKETLEME :
3.2.1 — Ambalaj :

Beziryaglarina ait ambalaj tiplerj 3.2.2.
de gosterilen afirhklarda  olacaktir. Bu
ambalajlar passiz havanin zamanla igeriye
girmesine manj olacak gekilde imal edilmig,
icleri de diglar1 da korozyona karg: uygun'
bir metal veya plastik madde ile kaplanmig
olmalidir, Kutu veya bidonlar halinde bulu-
nan kaplar nakil esnasinda maruz kalma-
s1 muhtemel zorlamalara karg: koruyucu ge-
killerde tertibati haiz olmahdir.

3.2.2 — Ambalaj Tipleri :

1 — 0,500 kg. Net agirlikta beziryag: ih-
tiva eder

2 — 1 kg. Net agirlikta beziryag: ih-
tiva eder

3— ' 5 kg Net agirlikta beziryag: ih-
tiva, eder

4 — 17 kg Net agirhikta beziryag: ih-
tiva eder

5 — 100 ' kg Net agirhkta beziryag ih-
tiva eder :

6 — 200 kg Net agirlikta beziryag: ih-
tiva eder

0,500 kg - 5 kg (dahil) teneke veya plastik
kutu, 17 kg ik dikdortgen teneke ve plas-

\ tikten, 100 ve 200 kg Liklar ise bidon gek-

linde olacaktir, g

Kaplarin agizlar1 imalater firma tara-
findan miihlirlenecektir,

0,500 - 1 kg agirhigindaki kutular uzak
mesafelere nakli sirasinda 25 kg'lt gecmeyen
saglam sandiklar icerisinde ayrica ambalaj
edilmig olmalidir. Ambalaj sandiklar1 iize-
rine nakil esnasinda malzeme o6zellik ve
geklinin bozulmamas1 icin alinmasi gerekli
tedbir hakkinda bilgi gablone edilmek sure-
tiyle yazilmig olmalidir,

Mesela, : (Dikkat -~ ters cgevirmeyin -
yvanicr madde) v.s. gibi

3.3 — PARTI MIKTARI :

Gortinlig ve imalat bakimindan aym ve
5 tona kadar olan beziryag miktar1 Yir par-
ti olgrak kabl_ll edilir,

4 — MUTEFERRIK HUKUMLER :

4.1 —£ Ambalaji bu standarda uygun olarak iga-
retlenmis ve miihiirlenmis olan beziryag
kimyasal ve fiziksel ozellikleri imalateiy:, i-
garetleri ve miihiirii bozulmug beziryaginin
kimyasal ve fiziksel 6zellikleri ise saticiyr il-
gilendirir.

4.2 — Tayin metodlar: metinde gosterilmeyen ana-
liz vé muayeneler, bu konudaki bilinen me-
todlara gore yapilir.

b — ?iYASAYA ARZ OLUNAN MAL
UZERINDE YAPILACAK KONTROL
ESASLARI :

5.1 — GOZLE MUAYENE ESASLARI
(EKSPERTIZ) : - .
Kontrolu yapacak sahis evvela, mal-
zemenin ambalajini, ve sira ile gozle mua-
yeneye ait diger hususlar1 bu standardin hii-
kiimlerini nazari itibara alarak inceler ve
gordiiklerini 2.1 de bahis konusu tutanaga
kaydeder.
5.2 — NUMUNE ALMA YERLERI :
a) Imalat1 devam eden ve ambalaji ya-
1lmakta olan mallardan.
‘b) Imalats yapan fabrikamin stok an-
, barinda sevke hazir mallardan.
¢) Mahalli piyasadan ve secmeksizin
herhangi bir saticidan alimir. Bu nii-
mune alimrken ambalajin tam  nok-
sansiz ve herhangi bir gekilde agz
agilmamig olam secilir. ° :
Yukarida ayri ayri yerlerden alinacagt
belirtilen niimuneler igcin, ayr1 analiz rapor-
larn tanzim edilir.

LN
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GAZOZ SISESI
Standard Tasarisi

0 — KONU, TARIF, KAPSAM :

0.1 — KONU :
Bu standard, gazoz siselerinin tarifine,
smiflandirma ve #zelliklerine, niimune alma
ve muayene metodlarina_ piyasaya arz sart- 2.2
larma aittir,

0.2 — TARIF :

Gazoz sigeleri; silme 22, normal 20 cl.
hacminde ve alicinin istegine gore renksiz,
acik yesil've koyu yegil renkte camdan ya-
pilir, Govdesi silindir bicimindedir. Kafaya
dogru daralarak bir boyun tegkil eder,

0.3 — KAPSAM :

Camdan baska maddelerden veya ayri
bigimlerde yapilmig sigeler bu standardin
digindadar.

1 — SINIFLANDIRMA VE OZELLIKLER :

Gazoz siseleri genél olarak. 02 madde- 2.3
sinde belirtilen hacimde ve 20 atmosfer ba-
sinca dayamkli bulunmalidir.

1.1 — MALZEME :

Cam, alicinin jstegine gére renksiz, acik

Muayeneye esas olmak lizere partinin
muhtelif yerlerinden heyeti umumiyeyi tem-
sil edebilecek sekilde usulii dairesinde aza-
mi % 5 nisbetinde niimune alinir.

MUAYENE METODLARI :

Ayrilan gigeler evveld, renk, hamurun
homogenligi ve hava kabarciklari bulunup
bulunmadigr gozle muayeneden gegcirilir.
Bildhare bu alinan siselerden eb’at, ha'cim,
gramaj, tazyik ve tansiyon muayeneleri icin
usulii dairesinde 100 adet ve icabinda daha
fazla sige almir.

Cetvel ve kompasla govde ve kafa cap
ve yiikseklik boyutlari olcliye vurulup to-
leranslar: da hesaba katilmak suretiyle stan-
dard miktarlara uygunluklar: aragtirilir,

Tansiyon aletj ile sigelerin tansiyonuna
bakilir,

Sonra, i¢ine doldurulan su, santilitre
blgekli bir kaba aktarilip hacminin 20 cl
olup olmadigina bakilir,

DENEME METODLARI :

Ve nihayet her tiirlii kink ve catlaktan
salim bulundugu onéeden tesbit edilen nii-
mune gige genel usul ve aletlerle 20 atmos-
ferlik basin¢ altinda birakilir,

vesil veya koyu yesil renkte olabilir. Ha- § — PIYASAYA ARZ :

muru homogen ve saydam olmalidir. Imal
edilen gigelerde hava kabarciklar: ve tam
satihta kirilan habbe olmamalidir, Sige agiz-
lar1 muntazam olmali ve capak bulunma-
malidir, Tansiyon derecesi A.S.T.M. e gore
3 dereceyi gecmemelidir,

3.1

1.2 — SEKIL:

Sigsenin govdesi silindiriktir. Yalmz i-
malat teknigi bakimindan dip tarafinda ice
dogru kavislenir. Bu sebeple govde ve dip 3.3
caplari arasinda % 4 kadar bir fark bulunur,

Sigenin govdeden itibaren iist kismi da-
ralarak bir boyun tegkil eder ve 6zel yapi-
liglt bir kafa ile son bulur.

Gazoz gigelerinin hacim ve caplarn ile
toleranslari, kafa &letileri, gdvde, boyun ve
kafa yiiksekliklerj ile toleranslari, renksiz
veya renkli camlardan yapildiklarina gore

— ISARETLEME :

Gazoz sigelerinin ‘dip taraflarmna stan-
dard numaralarl, santilitre sayilarn ve fab-
rika markasi silinmiyecek ve kolayhkla o-
kunabilecek aciklikta basilir, veya yazilir.

Fabrika markasi, gévdenin dibe yakin
yiiziine de konulabilir, .

PAKETLEME :
AMBALAJ :

Gazoz sgiseleri cuvalli, tel ile bagll pa-
ket halinde veya 48 adetlik tahta kasalar
icine yerlestirilmig olarak bulundurulur,
Her ambalaja, icinde bulunan gazoz gigele-
rinin standard numarasi, sayisi ve fabrika
markasi silinmiyecek bir boya veya miirek- -
keple yazilir, yahut sicak damga ile basilir.

agirliklart ve bunlarda kabul edilebilecek 4 — MUTEFERRIK HUKUMLER :

toleranslar bu standardin ‘f6ylerinde aymn
ayr1 sutunlarda gosterilmigtir,

2 — MUAYENE VE NUMUNE ALMA
METODLARI :
21 — NUMUNE ALMA :

Muayeneye tabi tutulacak parti, azami
50.000 adet olacaktir,

TRy

Niumune sigeler, tabi olduklari muayene-
lerde % 4’e kadar bozuk ciktig1 takdirde
kabul edilebilir. % 4 — % 8 arasinda muay-
yen bir ceza veya tazminat ile taraflarca
mutabakata varilmadig: takdirde muayene
yenilenir. Bu ikinci serji niimune gigeler iize-
rinde muayenelerin sonucuna gére partinin
kesin olarak kabulii veya reddi cihetine gi-
dilir. :
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