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Tiik Stzadardlart Enstitiisii her
tiirki madde ve mamgl fle, ustl ve
hirmetlerin milli standardlarim hazir-
lamak goérevi ile kurulmus, bafimsz
bir kamu kurumudur, Enstitil, kare-
lug kanunu ile verilmis olan bu ana
gorevinin yamsira, lilkemizde standar-
dizasyonu yaymasak, standard uygula-
malarmi tegvlk etmek, standardlann
gerek liretlcl, gerekse tiiketici halk:-
miza sajladifi cesitll faydelar: tamt-
mayr da gorev bllmektedir.

TSE'nin ayltk yaym organ: olam
STANDARD Dergisi, yukarida belirt-
len rmaglara uygun olarak, yurt igin-
deki ve yurt dusindaki standardizasyo-
na iligkin ¢ahymalarr ve gellymeleri
milletimize aktarabilme gérevinl yiik-
lenmistir.
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STANDARD DUNYASINDA

S0 HABERLER

Bilindigi gibi, STANDARD'In Onemli gorevlerinden biri standardlastirma diinyasmdaki gelismeleri,
yenilikleri okuyucularina duyurmaktir. Oniimiizdeki sayilarda, bu haberlere TSE gozii ile bakmayl yani
habere iligkin olarak TSE’nin yerini ya da TSE acisindan haberin deferini ve anlamuni irdelemeye ca-
lisacaflz. Calisacafiz clinkii TSE’nin de standard diinyasinda bir yeri ve dis iligkileri vardir. Amacimiz
haberlere dogru ve tutarll bir icerik kazandirmaktir.

STANDARD

YENIi BUGDAY STANDARDLARI

Uluslararas: ticarette, bugdaym
onemli bir yeri vardir. Zaten bug-
day diinyada tarmm en yaygin bi-
¢imde yapilan tahildir. Her yil 50
milyar ton ihracat i¢in hazirlanmak-
tadir.

ISO tarafindan yeni hazirlanan
iki uluslararasi standard, diinya-
nin her tarafindaki alici ve sati-
cilarin kalite saptamalarinda yar-
dime1 olacaktir. 5531 sayili ulus-
lararas1 standardda iki teknigin se-
cenegi yer almaktadir. Bugday
Unu-nemli gliitenin saptanmasi: el-
le yikamada ve makine ile yika-
‘mada gliitenin nasil izole edilecegi
belirlenmektedir.

5529 sayilr Uluslararasit Stan-
dard, Bugday-sedimantasyon in-
deksinin saptanmasi-Zeleny testi,
bugdaydan elde edilecek unun pis-
me gicli acisindan kalitesini sap-
tamak icin yontem getirmektedir.

Amilan standardlarin ikisi de
34 sayili ISO Tarimsal Gida Uriin-
leri Teknik Komitesince hazirlan-
magtir. 1947 yilinda kurulan bu tek-
nik komitenin 36 alt-komitesi ve
¢esitli calisma gruplar: vardir.

ISO’nun 34 sayili teknik komi-
tesi, insan ve hayvan beslenmesi
ile hayvansal ve bitkisel yag sag-
lanmasinda kullanilan tarimsal kay.
nakl iiriinlerin standardlastirilmas:
alaninda c¢alismalar yapar. Termi-
ornek alma, test ve ana-
(yukarida deginilen
iki bugday standardr bu siniflan-
dirmaya girmektedir), iiriin spesi-
fikasyonlari, paketleme, depolama
ve tasuma gerecleri ile ilgili stan-
dardlastirma calismalari da bu kap-
sama girmektedir.

noloji,
liz metotlan
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Diinya Saghk Kurulu'nun tipta
kullanilan bitkilerden yararlanilma-
s1 konusundaki en son karar iize-
rine Ust dizeyde kimya botanik ve
diger saglikla ilgili dallarin uzman-
lart Diinya Saglhk Orgiitii'niin
(WHOQO) Cenevre’deki merkezinde
biraraya geldiler.

Bu konu, hemen c¢dziim bek-
leyen pek cok saglik sorununa ya-
nit getirebilmesi acisindan kalkin-
makta olan iilkeler igin 0Ozelikle
onem tasidig: gibi ekonomik ve pa-
rasal kaynak olarak da diisiiniil-
mektedir. Montpellier Bolge Has-
tanesinde (Fransa) bas eczasi olan

— WHO — Dinya Saglik Orgutu

Tipta Kullanilan Bitkileri
Standardlastiriyor

Profesdr Michel Attiso’nun baskan-
Iginda uzmanlara bu tlir bitkiler-
den diinyada en cok kullanilanlari-
nin listesinin saptanmasinda en
elverisli yolun bulunmas: yoniin-
de cagri yapildi. Uzmanlar ilk lis-
teyi hazirlamis bulunuyorlar.

Cok karmasik donanim olmak-
sizin da bitkilerden bazi basit ilag-
larin yapilabilecegini ve bunlarin
kalkinmakta olan iilkelerin biiylik
cogunlugunda baslica saghk soru-
nu olan daire’de kullanilabilecegini
uzmanlar kabul etmektedirler. Ote
yvandan hipertansiyon ve seker has-
taliklarinda da ila¢ yapiminda bu

tir bitkilerden yararlanilabilecegi
saptanmastir.
Cenevre toplantisinda itk ve

onemli adim, gesitli lilkelerde kul-
lamilmakta olan bitkilerin listesini
saptamak yoniindeki karar olusg-
turmustur. Toplantida, bu bitkile-
rin kavram ve Ozeliklerinin liste-
sini hazirlamanin en iyi yollar1 da
ayrica tartisidi. Diinya Saglik Or-
giiti'niin bu g¢alismasmnin  baslica
ilaclarin sec¢imine iliskin progra-
mindan bagumsiz oldugunu, ote
yandan geleneksel ilaclar konusun-
da da yeni bir adim olusturdugunu
belirtmekte yarar vardir.

Yoksul Ulkelerde Verimliligin

Diinya Bankas: Baskani Robert
S.Mc Namara 25 Eyliil’de Yonetici-
lerin yillik toplantisini acis konus-
masinda, diinyanin ekonomik Kkal-
kinma durumunu sergiledikten son.-
ra kalkinma politikalarinin diizen-
lenmesinde Onceliklerin hareket
noktasint  olusturacak iki «temel
amac» ortaya koydu.

Bunlarmm birincisini «kalkin-
makta olan iilkelerin genel eko-
nomik gelisimlerinin hizlandiriima-
s1» digerini ise «yoksullugun Kkat:r
ve yaygin boyutlarinin kKisaltilmasi»
olarak tamimladi. Yetersiz beslen-
me, cehalet, hastaliklar, ¢ocuk Oiii-
mi ve yasam diizeyinin insanca
olmaktan ¢ok uzakta bulunusu, bu
tilkelerdeki yasantin ozeliklerini
olusuturuyorlar. Bu ozellikler ise

Artirilmasi

yoksullugun baslica kosullaridir.

1975-85 donemi igin yapilan
iyimser hesaplamalara gore az ge-
lirli iilkelerin gelisme hiz: % 4 den
% 5, orta durumdakinlerin ise
% 6 ya ylikselmesi beklenmektedir.
Ancak hesaplamalar kesin olmayip,
bdyle sonuclara ulasilabilmesi icin
kalkinmakta olan iilkeler kadar kal-
kinmig iilkelerin de calismasi ge-
rekliligi  konusunda Mc Namara
uyarida bulundu.

Konusmaciya gore kalkinmak-
ta olan lilkeler i¢ tasarruflarimni
daha fazia mobilize etmeli, ihra-
cat programlarint genisletmseli, ta-
rimsal  verimlilifi  arttirmalilar.
Kalkinmakta olan lilkelerde tarim-
sal verimliligin yilda % 1,5 den
% 3¢ ylikselmesi glic fakat ula-
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silabilir bir erektir. Ancak bu
amaca ulasilsa bile kalkinmus iil-
kelerin yardimi genisletilmezse,
ckonomik gelismenin istenen dii-
zeye ulasamiyacaginl da hatirdan
cikarmamak gerekir.

Bu yardimin gercgeklestirilebil-
mesi i¢in ilk asamamn ticarette
yapllmas: gerekir.

Diinya Bankas: Baskani acik-
likla sunu belirtti ki, «koruma her-
kes igin sonug¢ olarak savunmadir.
Bu tliketici i¢in oldugu kadar iire-
tici igin de boyledir.

Kalkinmakta olan iilkeler, kal-
kinmis olanlardan ithalatim artiir-
mak zorundalarsa, aymi iilkelere
ihracatlarini  ¢ogaltabilmeliler ve
izin verilmelidir ki gerekli dovizi
saglayabilsinler.



Standardlastirma :

BU KONUDA KALKINMAKTA
OLAN ULKELERIN BIiLGILERI
NE OLCUDE

Gocebelikten gelen, yasami ta-
rima dayali olan bir iilke, ekono-
misini modernlestirmek amaci ile
hatidan sagladig: karisik mal ve hiz-
mey standardlarindan ne 6l¢iide ya-
rar saglayabilir. Bu yarar cok az
olup, stz konusu iilkeler ¢ok ya-
kin bir gelecckte bunu oldukca pa-
haliya Odeyeceklerdir.

Genellikle, Uclincti Diinya Ul
kelerinin ulusal kalkinma planiarin.
da etkin bir standardlastirma ku-
rulusu  gelistirilmesine Oncelik ve-
rilmemektedir. Bafili standard uz-
menlarn tarafindan belirlenen gorii-
se gore, bazi mallar ve hizmetler
icin standardlar, genellikle 5 iilke-
nin gelistirdigi bir sistemden kay-
naklamir. Bu {lilkeler Amerika Bir-
lesik Devletieri, Federal Almanya,
Ingiltere, Sovyetler Birligi ve Fran-
sa’dir. Ancak bu hizmetler yapi-
lirken bazi yardime: hizmetler ya
da geregler gereilidir. Kalkinmakta
olan lkelerin standardlagtirma
planlaruida 6zel kosullar yer alma-
dikca, standardda yapict damisma-
ni ya da standardi saglayanin ulu-
sal Ozelikleri etkin olur.

Her ne kadar, Ingiliz Uluslar
Toplulugu uyelerinde oldugu gibi -
standard sistemi gelismekte olan
bir ilkenin tarihsel anlayisina yo-
nelik olabiliyorsa da, ekonomik ve
siyasal nedenlerden oOtiirli var olan
kaynaklarin gliciinii arttirmak icin
artan bir egilim de vardir. Yo6ne-
ticiler standardlagtirma sorununu
parasal degerlere bagliyorlar, oysa
bunu uygulama alanindaki aksak-
‘lTiklarda aramalar: gerekir.

Bir uzmanmn goriisleri ise $0y-
ledir : standardlar kalkinmakta olan
toplumlarin teknolojisini izlemeye
kalkarsa sonu¢ karmakarisik olur.
Buna iyi bir ornek olarak Riyad’-
taki Kral Faysal Hastanesini vere-
biliriz. Hastanenin bir kisminda
Ingiliz tarz1 yapilmis bir giic kay-

nagl, diger ucunda ise Amerikan
50-devir sistemli bir giic kaynagi
vardir.

Suudi Arabistan 6zellikle elekt-
rik alaminda, karisik standardlarla
kot duruma diismiistiir. Oysa bu
iilkede akla gelebilecek hersey var-
dir.

Standardlagtirma konusunda
bhir Orgiit kanall ile (ISO) sbzles-
meli duruma gelen iilkeler iiriinle-

rinin standardlara uygun olmas:
kogulu ile her alanda dzgistokus

yapabilirler, yOneticilerin istedikle-
ri her pazara girebilirler. Ancak
wuglinki durumda  herkes herke-
zin standardindan biraz biraz al-
makta ve kimse bugiine kadar sii-
re gelen yanliy gegmisi degistir-
mek lizere caba gOstermemektedir.

UC YA DA DORTY SISTEM

iki 5 yilik plani hazirlama ca-
basinda olan Suudi Arabistan icin
bu bir likstiir. Diger bircok Kkal-
kinmakta clan iilkede de simrlar:
icinde 3 veya 4 standard sisteminin
var olusu, artan sorumluluk ve uz
man gereksinmesi nedeni ile ciddi
sorunlar dogurmaktadir.

Haziran 1971 de ISO durumun
Onemini kavrayarak standardlastir-
ma faaliyetlerini ulusal diizeyde
sirdirmeye c¢alisan lilkelere, yar-
dim: amaglayan bir takum reko-
mandasyonlar hazirladi ve bunla-
rin, bu llkeler tarafindan hemen
benimsenmesini istedi.

Bu rekomandasyonlar uluslar-
arast standardlarin ozellikle tica-
rette Onemi olanlar {izerinde yo-
funlasmisti. Deney metotlarn ile
yarli irlinlerin rakip irlinlerle kar-
silastirilmas: saglanacakt:.

ISO ve IEC sonradan DEVCO™
vu kurdular. Ortak bir komite olan

DEVCO'nun amaci kalkinmakta
olan iilkelere standardlastirma
programlan ile ilgili yardimlarda

bulunmakti. ISO ve IEC standard-
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larinin ihrag¢ edilebilir iirlinlere do-
niik bicimde uygulanmas: amacglan-
mistl.

Buna paralel olarak, anilan iki
kurulus bu ilkelere rehber olabile-
cek bazi temel bilgi yardiminda da
bulundu. Bu yardim kendi kullanim-
lar: icin Ozel cabalar: ile standard-
lastirma c¢alismalarinda olan {ilke-
lerin gelistirmis oldugu 80.000 say-
falik teknik bilgiden olusuyordu.

ETOPYA'DA
EGITIM
SEMINERI

ISO tarafindan, kalkinmakta
clan ilkeler igin ilk kez diizenle-
nen standardlasgtirmada egitim se-
mineri 12. Subat - 2. Mart 1979
tarihleri arasinda Addis- Ababa’da
yapilacaktir. Bu seminer ulusal
standard kuruluslarinin miidir,
daire baskani ve benzeri gorevli-
lerine verilecektir.

Alrike’daki Ingilizce konusan
iilkelar icin hazirlanan seminerde
ceviri yapilmayacak. Bolge iilkele-
ri icin burs saglanacak, bolge di-
sindan katiimak isteyen illkelerin
dileklerinin sevindirici olacag an-
cak giderlerinin kendilerince kar-
silanmast gerektisi helirtiliyor.




IEC Tibbi Elektrik Cihazlari

Yaklagik 25 iilkeden 150 ka-
dar tip uzmani; hastaneler, dis kli-
nikleri ve diger hasta tedavi edilen
merkezlerde kullamlan  elektrikli
aygitlar  konusunda  gelecekteki
diinya standardlarini hazirlamak ve
mevcutlart gdzden gecirmek iizere
Martl979’da, Paris’'te toplamiyor.

Doktorlar, fizikciler, miithendis-
ler ve bilim adamlarini iceren tip
uzmanlari; tip uygulamalarinda kul.
anilan elektrikli aygitlarin yapim,
tesis ve kullammmuyla  ilgili stan-
dardlarin hazirlanmasindan sorum-
lu IEC Teknik Komite No: 62'nin
delegelerini olusturuyorlar.

Toplantilar 20 Mart’ta baslayip
30 Mart’a kadar silirecektir 20-29
Mart tarihleri arasinda delegeler ay-
11 ayri toplantilarda; tip uygulama-
larinda kullamilan elektrikli aygitlar
alaninag giren 1ii¢ 6zel tip konusu-
nu tartisacaklar; tip uygulamala-
rinda kullamilan elektrikli aygitla-
rin ortag nitelikleri, 400 kV’a ka-
dar anma gerilimli X - sl ay-
gitlar ve yiiksek enerjili radyas-
yon aygitlari

Daha sonra 30 Mart’ta; mevcut
diinya standardiarinda gerekli degi-
siklik ve giincellestirme islemlerini
gbzden gegirmek ve tip personeli,
hiikiimetler, kullanicilar ve sanayi-
nin Onerdigi yeni aygit, teknik ve
siireglerin uluslararas: standardla-
rimin taslaklarim tartismak lizere
komitenin tlimii toplanacaktir.

Teknik Komite No: 62, IEC
tarafindan 1966 yilinda, giderek ar-
tan sayida lilkede durmaksizin ge-
lisen tibbi elektrikli aygitlarin lire-
tilmeye baslamasy iizerine, kurul-
mustur. Yapimcilar tiim iilkelerin
minumum gilivenlik ve yasal kosul-
larim1 karsilayacak karmasik tibbi
sistemlerin ekonomik olarak {ireti-
minde giigliiklerle karsilasiyorlardi.

Uluslararasi Toplantisi

Pariste

Benzer bicimde, tip ve discilik ala-
ninda calisanlar, belirli bir aygitin
belirli bir islevi yerine getirip ge-
tiremeyecegi ya da boyle bir ay-
gitin mevcut tedavi aletlerinin ye-
rini alabilecegi ya da birlikte kul-
lanilabilecegi konusunda karar ver-
mekte giigliik c¢ekiyorlardi. Tibbi
agiivenligin saglanmas:, montaj kul-
lanim ve bakim sirasinda godzoniine
alinmaliydi.

Teknik Komite No. 62 kurul-
dugundan bu yana, «tip gevrelerin-
de elektrigin kullanimindan dogan
ve Ozellikle hasta, kullanici ve teda-
vi alaninin giivenligini ilgilendiren
kzonular1 ele almaktadir.

Teknik Komite No. 62 bugiine
kadar, 16 uluslararasi standard ha-
zirlamistir. Bunlardan biri tiim tib-
bi elektrik aygitlar icin genel bir
giivenlik standardidir. Ayrica tip
uygulamalarinda kullanilan 6zel ay-
aitlar icin ayri ayri cesitli stan-
dardlar da vardir.

Tip alamindaki IEC Standard-
lar: asagidaki konular ele almak-
tadir :

— Tip cevrelerinde glivenlikli
olarak kullanilabilecek aygitlarin
yapimi

— Uluslararas1 pazardan stan-
dard nitelikte tibbi elektrik aygit-
larin segimi

— Uygun Standard nitelikli ay-
gitlarin kullamminin  getirdiginin
otesinde bir giivenlik diizeyinin tib-
bi ortamda saglanmasi
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Yapihiyor

— Hastanelerdeki tibbi ve tek-
nik kadronun Ogretim ve egitimi
ile kullamlan aygitin  niteliklerini
kavrama kolayhklari

Diinya ¢apinda elektrik ve elek-
tronik standardlarmin hazirlanma-
st islevini iistlenmis olan IEC, diin-
y3 nufusunun, tiim elektrik ener-
jisinin % 95 ini tiikketen % 80 ini
temsil eden, 41 Ulusal Komite'den
oiusmaktadir.

IEC’ye bagl, elektroteknigin he-
men hemen tiim alanlarim kap-
sayan, 190 Teknik Komite ve Alt
Komite, Paris’te toplanan Teknik
Komite No. 62 gibi, cesitli zaman-
larda diinyanin degisik bolgelerin-
de toplanmaktadir. Teknik Komite
No. 62 nin son toplantis1 da 1977
¢z Moskova'da yapimust.

Teknik Komite No. 62 nin Pa-
ris’teki toplantisi Fransiz Elektro-
teknik Komitesi (IECnin Fransiz
Ulusal Komitesi) ile isbirligi icin-
Qe yapilmaktadir. Fransiz Elekiro-
teknik Komitesi, Fransiz elekiro-
tekunik sanayisinin g¢esitli dallarimn
(elektrik enerjisi iiretim ve dagi-
timi, elektrik aygit yapimecilari, mii-
teahitler) meslek Orgiitleri, temel
tiiketim sanayileri, teknik kurulug-
lar ve cesitli kamu kuruluslarimn
temsilcilerinden olusmaktadir.



Aralik ay1 icinde, Enstitiimiiz Miidiirliik-
lerinden yedisine yeni atamalar yapilmistir.
Dergimiz arkadaslarimiza yeni gorevlerinde ba-
sarilar diler.

SERHAN ERUZ
TSE Kimya ve Malzeme Laboratuvarlarn Miidiirii

1950 yilinda Yozgat’da dogdu. Orta Dogu Teknik Universitesi,
Kimya Miihendisligi Boliimiinii bitirdi. Devlet Su Isleri Genel
Miidirligiinden sonra Kasim 1975 den bu yana Enstitliimiizde
calismaktadir. 1978 yili icinde Japonya’da dlizenlenen ii¢ aylik
«Endistriyel Standardlastirma ve Kalite kontroli» kursuna ka-
tilmastir. Ingilizce bilmektedir.

HUSEYIN DANACI
TSE Arag Proje Tasdik Merkez Miidiirii

1924 yilinda Sivasta dogdu. 1950 yilinda Istanbul Yildiz Tek-
nik Okulu Makine Miihendisligi Bolliimiinii bitirdi. 1950 - 78 yillari
arasinda Karayollar1 ve YSE Genel Miidiirliiklerinde sirasiyla,
Karayollar1 Sube Sefligi, Bolge Miidirliigi, Atolye Sefligi, Bol-
ge Miidiirliigi Makine Sefligi, YSE Genel Miidiirlii§ii Makine
Etit Imalat ve Sartname Fenheyeti Midurligi godrevierinde bu-
lundu.

1.1.1978 - 1.4.1978 tarihleri arasinda Bagbakanlik Yiiksek De-
netleme Kurulu Agir Sanayi Grubu Teknik Uzmanlift yapti ve
bu gorevde iken emekli oldu.

Evli olup iki cocugu vardir.

A. ILHAN GUCLU
TSE Belgelendirme Miidiirii

1946 yilinda Ankara’da dogdu. T.E.D. Ankara Koleji, daha
sonra Orta Dogu Teknik Universitesi, Kimya Miihendisligi Bo-
liimiinii birtirdi ve aym bolimde master yapti. 1972-75 yillarl
arasinda ADMM.A Kimya Miihendisligi Bolimiinde Analitik
Kimya Asistam olarak gorev aldi. 1975 yilindan bu yana Ensti-
tiimiizde calismakta olan Ilhan Giiclii, evlidir ve bir ¢ocugu
vardir. Ingilizce bilmektedir.




NURSAH GUNERKAN

TSE Elektrik Laboratuvar ve
Kalite Kontrol Miidiirit

1953 yilinda Trabzon’da dogdu. Ankara Fen Lisesi, daha sonra
Orta Dogu Teknik Universitesi Elektrik Mihendisligi Boliimiin-
den 1974 yilinda mezun oldu.

Kasim 1974 den bu yana Enstitiimiiz Elektrik Laboratuva-
rinda c¢alismaktadair. 1977 - 1978 donemlerinde, Elektrik Miihen-
disleri Odasi Ankara Sube YoOnetim Kurulu'nda gorev almustir.
ingilizce ve Almanca bilmektedir.

GULDEN TARHAN
TSE Ambalaj Laboratuvart
Miidiirit

1952 vilinda Izmit’de dogdu. Ankara Koleji, daha sonra Orta
Dogu Teknik Universitesi Kimya Miihendisligi Boliimiinii bitirdi.
AITIiA. Isletme Yonetimi Enstitlisii Isletmecilik Bolimiin-
de master yapti. Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlhigindan sonra,
Kasim 1974 den bu yana Enstitlimiizde calismaktadir. 1977 y1-
Iinda iki ay siireyle Almanya, Danimarka ve Bulgaristan’da am-
balajla ilgili konularda egitim gdrmiistiir.

Ingilizce bilmektedir ve evlidir.

AYDIN MUTLU
TSE Levazim Miidiirii

1947 yilinda Aydin’da dogdu, 1971’de Ege Universitesi Iktisadi
ve Ticaret Bilimler Fakiiltesi, Iktisadi ve Ticari Ilimler Yiiksek
Okulunun Maliye ve Muhasebe boéliimiinden mezun oldu.

Vekil Ogretmenlik, yoresel bir gazetenin sorumlu yazi isleri
miidurliigii ve muhasebecilik yaptiktan sonra 1974 yilindan bu
yana Enstitumiizde ¢alismaktadir.

Evlidir ve iki ¢ocugu vardir.

SERMIN OZURKUT
TSE Yayin ve Tamitma Miidiirii

1949 vilinda Erzurumda dogdu. T.ED. Ankara Kolejini, daha
sonra Ankara Universitesi Siyasal Bilgiler Fakiiltesi, Basmn ve
Yaym Yiiksek Okulunu 1972 yilinda bitirdi.

Merkez Ticaret A.S.’den sonra Eyliil 1974’den bu yana Ens-
titiimiizde galismaktadir.

ingilizce ve Fransizca bilen Sermin Oziirkiit evlidir ve bir
¢ocugu vardir.



No.
TS 3013

TS 3014

TS 3015

TS 3016

TS 3017

TS 3018

TS 3019

TS 3020

TS 3021

TS 3022

TS 2023

VENT YAYIMLANAN
TURK STANDARDLARI

Fiyat
(TL)

Standardin Adx

Siirekli Mekanik Tasima Ekipmanlarn -
Yigin Halindeki Taneli Maddeleri Si-
niflandirma ve Simgeleme
Yigin Halindeki Taneli Maddeler Icin
Siirekli Mekanik Tasuma Ekipmanlarn -
Pnomatik Tasumada Kullamlan Hor-
tum ve Baglanti Parcalan ile llgili Gi-
venlik Kurallar:
Yigin Halindeki Teaneli Maddeler Igin
Siirekli Mekanik Tasima Ekipmanlarn -
PnOmatik Tasimada Kullanilan Foner
Besleyicilerle 1lgili Giivenlik Kurallar: .
Parca Yiikler Icin Siirekli Mekanik Ta-
sima Ekipmanlart - Yatay Milli, Sabit
Plakali (Metal veya Ahsap) Konveyor-
lerle Ilgili Giivenlik Kurallar: ............
Parca Yiikler Icin Siirekli Mekanik
Tasima Ekipmanlar: - Yatay Milli, Ge-
zici Plakali (Metal veya Ahsap) Konve-
yorler ile 1lgili Giivenlik Kurallar1 ...
Parca Yiikler Icin Siirekli Mekanik
Tasima Ekipmanlar: - Kollu Elevator-
ler ve Cubuklu Konveydrlerle Ilgili
Giivenlik Kurallar: ..............cociiinnnn,
Parca Yiikler Igin Siirekli Mekanik
Tasima Ekipmanlar: - Doner Makaral
(Dogrudan veya Siirtiinmeli Tahrikli)
Konveybdrlerde Ilgili Giivenlik Kural-
lara
Parca Yiikler I¢in Siirekli Mekanik
Tasuma Ekipmanlann - Altidiiz Parca
Yiikler Icin Cift Kanatli  Zincirleri
Bulunan, Kasali, Zincirli Konveydrlerle
Ilgili Giivenlik Kuralarl
Parca Yiikler Icin Siirekli Mekanik
Tasima Ekipmanlan Plakali, Zincirli
Konveyérlerle 1lgili Giivenlik Kurallar: .
Parca Yiikler Icin Siireki Mekanik
Tasima Ekipmanlari - Siirekli Plakali
Konveyérlerle (Yatay) Ilgili Giivenlik
Kurallar:
Baklagiller - Gliosidik Pidrosiyanik Asit

Tayini

TS 3024

TS 3025

TS 3026
12

TS 3027
9

TS 3028
9

TS 3029
9

TS 2030
9

TS 3033
9

TS 3034

TS 3035
9 TS 3036

TS 3037

TS 3040
9 TS 3042
9 TS 3047

TS 3048
9
15

Celik Lamalar (Sicak Haddelenmis)
Boyutlar Genel Amaglar Igin ............
Celik Lamalar (Sicak Haddelenmis)
Boyutlar - Genel Amagclar I¢in .........
Kraft Kagidi (Agir Hizmet Torbalari
Icin) o
Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz
Metotlar - Paslanmaz, Yiiksek Sicakl-
ga Dayamkla Celikler ve benzeri
Krom - Nikel - Demir Alasimlary - Si-
lisyum Miktart Tayini .......ocooeeeuveeen..
Demir ve Celiklerin Kimyasal. Analiz
Metotlar: - Paslanmaz, Yitksek Sicak-
hfa Dayankl: Celikler ve Benzeri
Krom - Nikel - Demir Alasimlar: - Ba-
kir Miktar: Tayini ............c..oooiieninnn,
Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz
Metotlar1 - Paslanmaz, Yitksek Sicak-
1fa Dayanikli Celikler ve Benzeri
Krom - Nikel . Demir Alasimlar: - Alii-
minyum Miktart Tayini .....................
Cam Kumlarimda Krom - 3 - Oksit -
(Cr,0,) Miktar1 Tayini I¢in Kimyasal
Analz Metodu .......c..oooiiiiiiiiiien
Mahfazalarin Saglacdigt Koruma Derece-
lerinin Smuflandirilmasi (Elektrik Do-
nammlar: Igin) ...
Amortisorler (Tasitlarda Kullanilan,
Direkt Etkili Hidrolik Teleskopik) ......
Kuplaj Kondansatorleri ve Kapasitif
Boliiciiler
Bal
Komiire Uygulanan Yiizdiirme - Cokelt-
me Deneyleri ...,

Sanayide Kullanilan Kalsiyum Kloriir .
Peynir ve Eritilerek Islenmig Peynir
Mamfllerinde Sitrik Asit Miktarn Ta-
yini (Referans Metot) ................... I

Vulkanize Kauguklarin Kinlganlik Si-
cakhk Simrmin Tayini ...l

Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz
Metotlar: - Paslanmaz Celikler, Yiiksek
Sicakhiga Dayanakl Celikler ve Benzeri
Krom - Nikel - Demir Alasimlar: - Kur-
sun Miktar1 Tayini

15

15

21

12

12

27

18

27

18

36
21

33
18

12

15

15



TS 3049 Tahil Bicerddgerleri Icin Muayene ve
Deney Esaslarl .........occooeviviiiiiinininns
TS 305C¢ Sodyum Bikarbonat ............ccoevvveeenen..
TS 3053 Plastiklerin Pekistirilmesinde Kullani-
lan, Cam Lifinden Dogranarak Yapil-
mis Cam Kegelerde Yapistiricinin Sti-
ren Igerisinde Coziinme Zamanmun Ta-
VI e
TS 3054 Celik Halkalar, A¢ik Kalipta Doviilmiis
(Kaynak Edilmis) Boyutlar ...............
TS 3055 Celik Halkalar, A¢ik Kalipta Doviilmiis
(Dikissiz) Boyutlar ............cccoeeeeennns
TS 3056 Celik Burclar, Actk Kalipta Doviilmiis
Dikigsiz Boyutlar ............ccoeevveininne.
TS 3057 Dovme Celik Cubuklar, Boyutlar ......
TS 3058 Celik Diskler, Acik kalipta Doviilmiis -
(dolu) Boyutlar ...........ccooiiiiiiiieninnns
TS 3059 Celik Diskler, Acik Kalipta Doviilmiis
(delinmig) Boyutlar ...
TS 3050 Celik Cubuklar, Sicak Haddelenmis)
Boyutlar (Yarim Yuvarlak Yass: Ya-
rim Yuvarlak) ...
TS 3065 Elektrik I¢ Tesisatinda Kullanilan PVC
Biikiilgen AB - Borular ve Muflar ......
TS 3067 Ug Fazli Endiiksiyon Motorlart .........
TS 3072 Borularda Temiz Su Debisinin Olgiil-
mesi - Molinelerin Kullanildigl Hiz -
Alan Yontemi ..o
TS 3074 Kabuklu Findik .......ooooovviiviieenneenenne.
TS 3075 I¢ FIndiK ....oooooiiiiiiiiiiiiiieiiice e,
TS 3076 Kakao (Cekirdek ve Ogiitlilmiis) ......
TS 3078 Beton Islerinde Kullanilan PVC Plas-
tik Dilatasyon Malzemeleri (Plastik
Contalar) ........ccoooeiiiiiiii
TS 3079 Soda - Kire¢ Fluorlu Opal ve Borosili-
kat Camlarinda Kizdirma Kayb1 Ta-
VINL e,
TS 3080 Beyaz Seramik Yapiminda Kullanilan
Killerde Silisyum Dioksit Toplam R,0,,
Demir - 3 - Oksit, Titan Bioksit, Alii-
minyum - 3 - Oksit, Kalsiyvum Oksit ve
Magnezyum Oksit Miktarlart Tayini
I¢in Kimyasal Analiz Metotlar: ......
TS 3088 Bicimlenebilen Celikler . Metalik Ol-
mayan Inkliizyon Miktarr Tayini Icin
Makroskopik Yontemler .....................
TS 3089 Alevle veya Endiiksiyonla Sertlestiril-
mis Celiklerde Sertlesme Derinligi Ta-
VI
TS 3091 Alcak Gerilim Motor Yolvericiler Yil-
diz Iggen Yolvericiler ........................
TS 3092 Alcak Gerilimli Motor Yolvericiler
Dogrudan (Tam Gerilimli) Yolverici-
J8T o

TS 3095 Boyali Ucak Benzinlerinde Renk Ta-

TS 3096 Petrol Urlinlerinin 40°C ve 100°C deki
Kinematik Viskozitelerinden Viskozite
Indeksinin Hesaplanmas: Metodu ... ...

TS 3098 Oigkelerine Gore Harita ve Planlarda
Bulunacak Bilgiler .........cccoocooviveen...

TS 3099 Madencilik Terimleri - Ol¢gme ve Plan-
lamada Kullanilan

24
27

12

12

15

15
15

12

12

15

33

81

54
24
7
24

66

12

27

18

12

66

18

18

21

12

TS 3100 Bigme Makinelerinin Parmakli Bicme
Diizenleri ..............coccoii
TS 3101 Sabit Kazanlarin Yapim Kurallan ...
TS 3102 Tarmm Traktorleri - Cekilir Tip Ekip-
manlar1 I¢in Uzaktan Kontrollu Hidro-
lik Silindir (Boyut ve Ozelikler)
TS 3112 PVC Nemli Yer Buvatlar: (Antigron
Buvatlarl) ...
TS 3113 Yapuar I¢in Su Gegirmez Kagitlar ...
TS 3116 Gdzliik Cerceveleri Yapiminda Kullani-
lan Seliiloz Asetattan Yapilmis Levha-
Jar
TS 3117 Kahve (Cig Cekirdek ve Ogiitiilmiis) ...
TS 3118 Beyazlatma (Kasarlama) Banyosunda
Hidrojen Peroksit Yiizdesinin Tayini .
TS 3119 Kagitta Hacimsal Kalinhik ve Hacim-
lilik Tayini Metodu ...............oceeeenenne.
TS 3120 Kagitlarda Tek Sahife Kalinlifinin Ta-
vInd
TS 3121 Kagit ve Kartonlarda Kopma Daya-
nymi Tayini

TS 3122 Kagit ve Kartonlarda Gramaj Tayi-
o3 S TN
TS 3123 Kartonlarda Patlama Dayaniminin Ta-
VIR o

TS 3124 Kagitta Patlama Dayaniminin Tayini .
TS 3125 Kauguklar - Nitril Lateksi - Bagli Ak-
rilonitril Miktar:1 Tayini .....................
TS 3129 Betonda Yarmada Cekme Dayanimi
Tayini Deneyi (Silindir Yarma Metodu)
TS 3130 Cam Kumlarinda Demir - 3 - Oksit, ve
Titan Dioksit, Aliiminyum - 3 - Oksit ve
Zirkonyum Dioksit Miktarlari Tayini
I¢in Kimyasal Analiz Metotlar1 ............
TS 3131 Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz
Metotlary, Paslanmaz Celikler, Yiiksek
Stcaklify Dayamkli Celikler ve Ben-
zeri Krom - Nikel - Demir Alasimlari -
Nikel Miktar:t Tayini .............ccceeeenee
TS 3132 Demir ve Celiklerin Kimyasal Analiz
Metotlar:, Paslanmaz Celikler, Yiiksek
Sicaklifa Dayamkli Celikler ve Ben-
zeri Krom - Nikel - Demir Alagimlan -
Fosfor Miktarr Tayind ....................
TS 3133 Soda- Kire¢ ve Borosilikat Camlarinda
Silisyum Dioksit Baryum Oksit, R,O,
Kalsiyum Oksit ve Magnezyum Oksit
Miktarlar1 Tayini Icin Kimyasal Analiz
Metotlart ...,
TS 3139 Haftalarin Numaralanmast ...............
TS 3142 Alasimsiz ve Az Alasimh Celiklerde De-
karbiirizasyon Derinliginin Tayini .........
TS 3143 Boru Uzatma Parcalari, Basin¢li Su
Tesisatt Igin .......ccoooiiiiiiiiiiiieen,

TS 3145 Lanslar, Yangin Hortumlari I¢in .........

TS 3146 Catal, Kasik, Kepce ve Sofra icin Bi-
caklar ...
TS 3147 Valfler, Konik Siirgiilii (Basingli Su
Tesisatl Igin) ...l
TS 3149 Sicaklifa ve Yiiksek Sicakliga Daya-
nikh Civata ve Somun Celikleri .........
TS 3151 Vulkanize Kaucuklar - Kii¢lik Deney
Parcalarmmin (Delft Deney Parcalari)
Yirtilma Dayamimimn Tayini ............

21
177

18

33
18

21
30

12

12

12

12

21
18

12

12

30

15

24

24

12

18

63

18

51

15



TS 3152 Kauguk Latekslerinde Pihti Miktarinin

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

TS

AN

TS

TS

3153

3154

3155

3156

3157

3158
3159

3161

3162

3164
3165
3167
3171
3172
3173

3174

3179

3810

3181

3185

Tayini
Dogal Kauguk Lateksi - Santrifiijlenmis
ve Krem Haline Getirilmis, Amonyakla
Korunmus Ozelikler
Plastikler - Aminoplastik Kaliplama
Malzemelerindeki Ucucu Madde Mik-
tart TaYInI c.oovvveiii
Plastikler - PVC Regineleri, Genel
Amacli, Oda Sicaklifindaki Plastikles-
tirici Absorbsiyonunun Tayini ............
Ostenitik Paslanmaz Celikler - Koroz-
yona Dayanmim Tayini, Tanelerarasi
Agirhk Kaybr Olgiimii ile Nitrik Asit
Ortamda Korozyon Deneyi (Huey De-
neyi)
Ostenitik Paslanmaz Celikler - Tane-
leraras: Korozyona Dayamim  Tayini,
Bakir Talash  Siilfiirik  Asit/Bakir
Siilfat Ortamda Korozyon Deneyi
(Monypenny - Strauss Deneyi)
Tekstil Makirelerli ve Aksesuarlari,
Ziftli Taraklarin Boyutlar:
Tekstil Makineleri ve Aksesuarlari,
Metal Cerceveli Taraklarin Boyutlar -
Tekstil Makineleri ve Aksesuarlari,
CoGzgii Leventlerinin Terimleri ve An-
ma Boyutlar:
Tekstil  Makineleri ve Aksesuarlar:,
Ctomatik Tahar Makineleri Icin Elekt-
rikli ve Mekanik Durdurucularda Kul-
lanilan Lamellerin Tipleri ve Boyut-
lart
Elektrik Kablolarinin Aleve Dayanim
Ozelikleri
Alevin Yayimasini Geciktiren Elektrik
Kablolarinin Ozelikleri
Kazik Temellerin Hesap ve Diizenlen-
mesinde Genel Kurallar
Aliminyum Kalorifer Radyatorleri (Di-
limli)
Poligon Acilari Olgii ve Hesap Cizel-
gesl

Genel
lar:

Versel Yéntemle Yapilan Yerel (Mevzii)
TTarita ve Planlarda Pafta Bolimii ve
MNumaralama Kurallari
Metalik Kaplamalar - Kaplama Kalinli-
gimin Slgiilmesi Anodik Coziinmeli Ko-
lometrik Yontem
Aliiminyum ve Alasimlarinin Anodik
Oksidasyonu, Admitans veya Empedans
Olciimiiyle Sizdirmaz Anodik  Oksit
Kaplamalarin Kalitesinin Degerlendiril-
mesi
Metalik Kaplamalar X - Isinli Spektro-
metrik Yontemlerle Kaplama Kalinli-
simn Olgiillmesi
Elektronik Cihazlar ve Bilesenlerine
Uygulanacak Cevre Sartlarina Daya-
nmikhilik Temel Deney Metotlar1 Nemli
Sicaklik Deneyleri I¢in Kilavuz

Simir Tesisi ve Yapum Kural-

3187 Aliminyum ve Alllimnyum Alasimlarn-

3188
3189
3190
3191

3193
3194

3195
3196
3197

3198

3199

3200
3202

3215
3222
3223
3224

3225
3226

3231
3237

3238

3239

3240

3241

3242

3243

dan Dikissiz Cekme Borular
Aliminyum ve Aliiminyum Alasimla-
rinda Ekstriizyon Borular
Dokiim Modelleri Genel Esaslar
Hazir Kuru Corbzalar
Sondaj Donanmiminda Kullanlan Keli
Kontrol Vanalar
Kesme Kaplamalik Cmar Tomrugu ...
Kesme Kaplamahk Kizilaga¢ Tomru-

gu
Kesme

Kaplemalik Mese Tomrugu ...
Kesme Kaplamalik Kayin Tomrugu ...
Kavak Fidanlar1 (Yerli Karakavak ve
Melez Karakavak)
Plastikler - Poliester ve Epoksi Dokiun
Regineleri - Toplam Biiziilme Hacmi-
nin Tayind ...
Plastikler - Kaliplanmis  Melamin -
TFormaldehit Recinelerinde Oziitlenebi-
len Pormaldehit Tayini
Yulal
Tekstil Makineleri ve Aksesuarlar -
Cozgii Makinesi ve Dokuma Icin Coz-
gii Hazirlama Islemi 1le Ilgili Terim-
ler
Yagli Giic Transformratorlerini Yiik-
leme Kurallam
Tahil Sapdtgerleri Icin Muayene ve
Deney Ksaslarn
Thlamur
Cay Tohumu
Yas Cay Yaprag:
Poligon Kenar Uzunlugu Olcti ve He-
sap Cizelgesi (Celik Olcli Seridi ile) .
Nirengi Degerleri Genel Ozet Cizel-
gesi Sekli ve Diizenlenmesi
Tekstil Makineleri ve Aksesuarlar1 -
Konik Patronlar
Tekstil Sanayiinde Dokuma ve Orgii
Mamulleri Icin Terbiye Islemlerinin
Tanimlar:
Pismis Kil Drenaj Borular
Plastikler - Doymamis Poliester Regci-
neleri - 25°C da Jellesme Siiresinin
Olciilmesi
Plastikler - Kill Miktar:i - Genel Yon-
temler
Plastikler - Vinil Asetat Homopolimer
ve Kopolimerlerinin Sulu Dispersiyon-
lar1 - Brom Sayisimin Tayini
Kaucuklar - Nitril Lateksil - Kalinti
Akrilonietril Miktar1i Tayini
Kaucuk veya Plastikle Xaplanmis Ku-
maslar - Yirtilma Dayanimi Tayini ...
Dokunmus Xumaslarda, Kaynama
Noktasina Yakxin Sicakliklarda Yika-
madan Sonra Boyut Degismesinin Ta-
TINL o

Makine Yapis1 Tekstil Yer DoOseme-
leri - Birim Alan Kitlesinin Tayini

TS 3244 Y6n Hidroliz Cozeltisinde «Sistin - Sis-

s

9
TS
12 TS
TS
TS

9
TS
TS

12
TS
s
TS
12 TS
TS

12
)
9 )
TS

15
s
TS
TS
21 TS
TS

9

12
TS

217
T3

21
19 TS
TS

15
TS

15
TS

15
TS
TS
12 TS

21
TS

15

— 10 —

tein» Miktarmin Kolorimetrik Tayini

33
24
42
18
21
18
15
15
15
15

21

12

15
15

36
69
21
12
12
12
12
12

18

21
24

12

12

12

12

15

12



TS 3245 Beyaz Seramik Yapiminda, Kullanilan
Killerde Rutubet ve Kizdirma Xaybi
Miktarlari Tayini Igin Kimyasal Ana-
liz Metotlarl ..o

12

MEVCUDU KALMAYAN VE YENIDEN

BASTIRILAN STANDARDLAR

TS 3246 Nikelin Kimyasal Analiz Metotlar:, Ni- No. Standardin Adi F(‘lnl}:i?
kel Miktar: Tayini .............................. 12 .

TS 3247 Sanayide Kullanilan Stiren ............. 66 TS 516 Srv1, Gaz ve Buhar Igin Kullanilan

TS 3254 Sinemacilik - 16 mm Ham Sinema Celik Dokiim Vanalar .........ccocoevvvinennn. 42
Filmi - Kesme ve Delik A¢ma Boyut- TS 736 Sicak Su, Kaynar Su veya Buharla Ca-
lary 12 lisan Sicak Su Hazirlayicilar (Boyler-

TS 3255 Sinemacilik - 35 mm Sinema Filmleri- JET) oo 42
nin Dagiim Kopyalarindaki Gorintit TS 377 Kaynakli Silindirik Buhar Kazanlari ... 126
ve Optik Ses Kayd: Alanlari - Yer- TS 713 Genlesme Deposu Isitma Tesisleri
leri ve Boyutlar: .........oooveeii . SIS 12 ici 18

TS 3257 16 mm ve 35 mm Mikrofilmler icin CIN
Bobin, Gobek ve Okuyucu Makara- TS 857 Krikolar (Kremayerli) ..................oenie 30
LA 21 TS 931 Boru Baglant1 Parcalar1 (Celik Vidall) . 15

4 FIRMA DAHA TSE
MARKASI ALDIi

GUNEY BIiRACILIK ve MALT SANAYii A.S.

TS 2259 «Bira» Standardina uygun iiretilen - 30 cl ve 50 cl’lik bira i¢in TSE Mar-
kas1 verilmistir.

Stzlesme 15.12.1978 tarihinde TSE YOnetim Kurulu Baskam Kutlu Tiirker ile
Firmanin Yonetim Kurulu Bagkan Vekili Kamil Yazici ve Genel Midirii Bahadir
Alpan tarafindan imzalanmustir.

S.8.8. SOGUT SERAMIK SANAYII A.S.

TS 202 «Karo Fayansh® standardina uygun iiretilen

Sinify Tipi Anma Boyutu

— Extra OR Tek Renk - Kare Yiizeyli Beyaz - Normal 150 X 150

— Birinci OR Tek Renk - Kare Yiizeyli Beyaz - Normal 150 X 150

— Birinci OR Tek Renk - Kare Yiizeyli Renkli - Normal 150 X 150

— Endiistriyel OR Tek Renk - Kare Yiizeyli Beyaz - Normal 150 X 150

— Endiistriyel OR Tek Renk - Kare Yiizeyli Renkli - Normal 150 X 150
icin TSE Markas! verilmistir.

Stzlesme 20.12.1978 tarihinde TSE Yo6netim Kurulu Baskam Kutlu Tiirker ile
Firmanin Genel Miidiirii Ismet Milor ile Ticaret Sefi Halil Yakin tarafindan
imzalanmistir.

CANAKKALE SERAMIK FABRIKALARI AS.

TS 202 «Karo Fayans» Standardina uygun iretilen

Smnif1 Tipi Anma Boyutu

— Extra OR. Tek Renk - Kare Yiizeyli Renkli - Normal 150 X 150
— Extra OR. Tek Renk - Kare Yiizeyli Beyaz - Normal 150 X 150
— Extra OR. Cok Renk - Kare Yiizeyli Normal 150 X 150
— Birinci OR. Tek Renk - Kare Yiizeyli Renkli - Normal 150 X 150

— Birinci OR. Tek Renk - Kare Yiizeyli

— Birinci OR. Tek Renk - Kare Yiizeyli Normal 150 X 150

— End. OR. Tek Renk - Kare Yiizeyli Renkli - Normal 150 X 150

— End. OR. Tek Renk . Kare VYiizeyli Beyaz - Normal 150 X 150
icin TSE Markas1 verilmistir.

Sozlesme 20.12.1978 tarihinde TSE Yo¢netim Kurulu Baskam Kutlu Tirker ile
Fabrika Ankara Bolge Satis Miidiirii Turhan Giiven tarafindan imzalanmuistir.

MAKINA VE KIMYA ENDUSTRiSI KURUMU GAZMASKE FAB.

TS 461 «Alternatif Akim Elektrik Sayaclari» Standardina uygun iiretilen
3 X 200/380 V 10 (30) A, 165 d,/kw - h, 4 telli 3 fazl birinci sinif Elektrik Sayaci ve
10 (30) A, 220 V Bir Fazlhi Ikinci Sinif Elektrik Sayaci icin TSE Markas1 veril-
mistir,

Sozlesme 5.12.1978 tarihinde TSE YoOnetim Kurulu Bagkani Kutlu Tiirker ile
Fabrika Miidiir Muavini A. Cengiz Tiirk ve Fabrika Midiir Muavini F. Sabri
Bahadir tarafindan imzalanmistir,

Beyaz - Normal 150 X 150



Imalat Yeterlilik Ve Kalite
Belgesi Alan Firmalar

AR(;ELiK AS.

1 — Emaye Banyo kiiveti, 2 —
Pencere Tipi Oda sogutum, 3 — Ter-
mosifon, mamiilleri i¢in Imalat Ye-
terlilik ve Kalite Belgesi almigtir.

ELAKS Elektronik San.

AS.

1 — Hoparlor, 2 — Ara Fre-
kans Bobini, 3 — Gii¢ ve Ses Trans-
formatorii, 4 — Saptirma bobini,
5 — Tiiner (TR - 1042/05 tipi)
6 — Potansiyometre, 7 — FBT Yiik-
sek Gerilim Transformatdri; 8 —
Baskili Devre Mamiilleri i¢in Ima-
lat Yeterlilik ve Kalite Belgesi al-
magtir.

PLASTIK San. ve Tic. A.S.

1 — ABS levha, 2 — Polystre-
ne levha, Mamiilleri i¢in Imalat
Yeterlilik ve Kalite Belgesi aln-
mistir.

PARSAN Makina Parcalan

San. A.S.

1 — Palet Baklas, 2 — Istika-
met Tekeri Milleri, 3 — Palet Ma-
kara Milleri, 4 — Palet Burclan,
5 — Palet Pimleri.

Mamiilleri i¢in Imalat Yeterlilik
ve Kalite Belgesi almustir,

YUMLU Sanayi ve Tic. A.S. -

1 — Pencere tipi Aspirator 400,
2 — Miniklima, Mamiilleri i¢in
imalat Yeterlilik ve Kalite belgesi
almistir.

SERMEST Halicilik A.S.

Kayseri,

1 — Ug¢ Atkili Makina Halisi
2 — Tek atkili Makina Halisi, Ma-
miilleri igin Imalat Yeterlilik ve
Kalite Belgesi almigtir.

TEKNIKEL Tic. ve San.
AS.

1 — JW 220 K Dizel Motorlu
Seyyar Komprestr, mamiilii igin
Imalat Yeterlilik ve Kalite Belgesi
almistir.

NURSAN OTOMATIF Kab-

lo San. ve Tic. A.S.

1 — Oto tesisat kablo, 2 — Buz-
dolabi, tesisat kablo, 3 — Camasir
makinasi tesisat kablosu 4 — Fi-
rinli ocakli tesisat kablosu,

Mamiilleri icin Imalat Yeterlilik
ve Kalite Belgesi alinmistir.

TEMSA Temizlik Maddeleri

1 — Lux Marka Sivi Deterjan,
2 — Limonlu Vim, 3 — Klorlu Vim,
4 — All Marka Toz Deterjan.

Mamliilleri i¢in imalat Yeterli-
lik ve Kalite Belgesi almstir.

GUVENAL Tarim ve San.

Makina imalat:

1 — 120 lik Aspiratorlii Sap-
dover Harman Makinesi (Tahil
Sapdoveri).

Mamtilleri icin Imalat Yetereli-
lik ve Kalite Belgesi almastir.

IMESKO - Izmir Madeni

Esya San. A.S.

1 — Blender Motoru, 2 — Sag¢
kurutma makina motoru, 3 — Ev
tipi Dikis Makina Motoru, 4 — Sa-
nayi tipi Dikis makina motoru Ma-
miilleri i¢in Imalat Yeterlilik ve
Kalite Belgesi almuistir.

F.FX. Giiney Otolastik

Takoz San. ve Tic. A.S.

1 — I. grup Makas Lastikle-
ri, Buji kolu dengeleme
burglarl, makas burglari,

2 — II. grup Motor. kulak ta-
kozlari, Sanzuman baglan-
t1 takozlari, Debriyaj bag-
lant1 takozlan, Sofdr Ma-
halli takozlari, radyator
baglant1 elemanlari, makas
esneme elemanlari,

3 — III. grup (fren Diyafram
koériikleri, Fren Merkez ve
vites tozlastikleri kaplin
Lastik . Sondaj makina
contalari, i

4 — IV. grup (Insaat Makina-
lar1 Motor Baglanti Takoz-
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lar1 - Insaat makinalar:

makas Esneme takozlari -

Koprii mesnetleri - Insaat

makinalart Sase mesnet
takozlan,

5 — V. grup (0 Rihgler,
kegeleri.

mamiiilleri i¢in Imalat Yeterlilik ve
Kalite Belgesi almustir.

BASF - SUMERBANK Tiirk
Kimya San. A.S. Istanbul

1 — Luxanthol Boyalari, 2 —
Formalpehyd % 40, 3 — Trilon B
% 40, 4 — Lepton Boyalary, 5 —
Yiizey Aktif mamiilleri, 6 — Kuarit
Tutkali 285 385, 7 — Emiilsiyon
mamiilleri, 8 — Loconily Boyalari,
9 — Akrilik Cozeltiler, 10 Gukeso-
lar boylari, 11 — Muhtelif mum
Kazemn Formaldehit Bisiilfit Ter-
tipli mamiilleri moditiye ve 6zel iire
formaldehyd 12 — Deri 1slahinda
kullamilan Toz karisimi, 13 Heli-
zarin Boyalari, 14 — Akrilik Poli-
mer Dispersiyonlar, 15 — Nitrose-
lilloz Laklari, mamiilleri icin imalat
Yeterlilik ve Kalite Belgesi almuisg-
tir.

vag

DERBY LASTIK Fab. AS.
Istanbul.

Tras Bicagl (Paslanmaz celik
mamulli icin Imalat Yeterlilik ve
Kalite Belgesi almustir.

BP Petrolleri A.S.

1 — Gres yag, 2 — Makina yag
(BP Siiper Viscostatic), 3 — Ma-
kina yag (BP Gnergol HD 3 D),
4 — Makina yag (BP Dizel S-3/30),
5 — Makina yag (BP Vanellus 30),
6 — Makina yaf1 (BP Traktbr yafi
S-IW/40), T — Makina yag1 (BP Si-
per traktdr yag), 8 — Makina yag
(BP Gear 90 EP) 9 — Making yag
(BP Hypogear 90 EP), 10 — Ma-
kina yag1 (BP Gnergol HLP 80),
11 — Makina yag1 (BP Gear 90),

Mamiilleri i¢in Imalat Yeterli-
lik ve kalite belgesi almmstir.



SKS Sanayiciler Tarim

Makinalar1 San. ve Tic. A.S.

1 — 4 ZR Ziraat arabasi, 2
3 ZR. Ziraat Arab, 3 — 3 DR Ziraat
Argbas1 4 — 5 ZR Ziraat arabasi
5 — 5 DR Zirat arabasi.

Mamiilleri icin Imalat Yeterlilik
ve Kalite Belgesi almigtir.

MARMARA KOZMETIK

San. ve Tic. A.S.

1 — Sag¢ Spreyi (Normal Kuru
ve Yagli Saclar igin), 2 — Tras
kopiigli, 3 — Deodorant sprey (Li-
monlu), 4 — El kremi, 5 — Sam-
puan (Limonlu), 6 — Sampuan
(Yumurtali),

Mamiilleri icin Imalat Yeterli-
lik ve Kalite Belgesi almustir.

OZGUVEN DINGIL San. ve

Tic. A.S.

1 Diiz Makashi flave Dingil,
2 — Ters Makasli llave Dingil,
3 — Bugili Sistem Ilave Dingil,
4 — Trayler, Dingili,

Mamulleni igin imalat yeterli-

lik ve Kalite Belgesi almstir.

BEKER DERIi

KONFEKSIYON San. ve

Tic. AS.

1 — Napa Ceket, 2 — Siiet Ce-
ket, 3 — Kiirk-Siiet ceket, 4 —
Siiet mont mamiilleri i¢cin Imalat
Yeterliklik ve Kalite Belgesi almis-
tir.

TURK Tuborg Bira ve

Malt San. A.S.

— Malt,

Mamiilii i¢in Imalat Yeterlilik
ve Kalite Belgesi almustir.

ELEKTRONAL Elektronik

Aletleri San. ve Tic. A.S.

1 — Voltaj Regiilatorii (500 -
700 w ik 2 — Vol. Reg. 1000 w Lk
3 — Vol. Reg. (1500 w hk), 4 — Vol.
Reg. (200 w Iik) mamiilleri igin
Imalat Yeterlilik ve Kalite Belgesi
almistar.

AKKAYA Koll. St.

1 — Sicak Sulu ve Algak ba-
sin¢ kalorifer kazanlari, 2 — Akar-
yakit Briilorleri (Btowtherm).

Mamulleri icin Imalat Yeterli-
lik ve Kalite Belgesi almistir.

ISIMAK ISI ve Makina San.

1 — 28.000 Cal. lik Akaryakit,
briillérii Seyyar, Isitici cihaz;

2 — 32.000 Cal. lik Akaryakit,
briilsrll Seyyar, Isitici cihaz;

3 — 22000 Cal. lik Akaryakit,
brilidrili Seyyar, Isitict cihaz;

Mamiilleri icin Imalat Yeterli-
ik ve Kalite Belgesi almustir.

TELRA San. ve Tic. AS.

1 — TV . 24 (National) Telra
TV, 2 - TV - 7 (National) Telra
TV. mamiilleri icin Imalat Yeter-
lilik ve Kalite Belgesi almustir.

MOLINO San. ve Tic. Koll.

Sti.

1 — Tarar, 2 — Elevator, 3 —
Pnomatik hava tertibati, 4 — Kalib-
ror, 5 — Tav makinasi, 6 — Taka -
Tuka, T — Elek, 8 — Detasdr, 9 —
Cop Sastrii 10 — Dik Yikama -
Kurutma, 11 — Vidalar, 12 — Sal-
yongoz Triyor, 13 Asprator, 14 —
Kepek Fircasi, 15 — Antoleter, 16 —
Filitre.

Mamiilleri Imalat
ve Kalite Belgesi almustir.

ME-TA Elektronik Endiistri

San. ve Tic. A.S.

1 — 61 Ekran (Sasi 11-6) TV.
Mamiilii icin Imalat Yeterlilik ve
Kalite Belgesi almistir.

VATEKS Vatka - Tela

Tekstil San. AS.

1 — Hijyenik Non - Woven, ma-
miili i¢in Imalat Yeterlilik ve Ka-
lite Belgesi almistir.

TAYSAN Tasit Yan San.

AS.

1 — Asfalth cam tiilii yalitim
Pestili (kaba kum kapl1),

2 — Asfalth cam tiilii yalitim
Pestili (mineral kapl),

3 — Asfaltll cam tili yahtim
Pestili (kaba kapli ve delikli),

4 — Asfalt Metal Folya yalitim
Pestili

Mamiilleri icin Imalat Yeter-
lilik ve Kalite Belgesi almistrr.

TIMKA INCE Mekanik

Isleri - San. ve Tic. A.S. -

Mamiilii icin Imalat Yeterlilik
Belgesi aldu.

PIMAS Plastik Ins. Malz.

AS.

Eldusu, Lavabo, Bataryasi, Ca-
masir Muslugu, Eviye Bataryasi,
Musluk ve Uzatma Parcgasi,

Mamiilleri icin Imalat Yeterlilik
Belgesi ald.

BMC San. ve Tic.

BMC (Austin Morris) TM 140
Kamyonlan,

BMC (Austin - Morris) TM 150
Kamyonlari,

BMC (Austin - Morris) TM 25
serisi araglari,

Minibiis, Kapali Kamyonet, Ley-
landi54 (Austin - Morris) Tanm
Traktdrli, BMC (Otomativ, Endlist-

Yeterlilik

— 13 —

riyel ve Deniz tipi) Dizel Motor-
lar.

Mamiilleri i¢in Imalat Yeterlilik
Belgesti aldu.

3 A ALUMINYUM
Alasimlar1 A.S.
icin Imalat Yeterlilik ve Kalite Bel-
gesi aldi.

OLMUK Makina, San. A.S.

Edirne

a — Yan Kimyevi Samanflii-
ting Kagidi, Dis tabaka kagdi
(Terslineer),

Mamiilii icin Imalat Yeterlilik
Belgesi aldi.

DbKTAS Dokiimeiiliik

Tic. ve San.

Lamel Grafitli Dokme Demir,
Kiiresel Grafitli Doékme Demir,
Mammiilleri igin Imalat Yeterlilik
Belgesi aldi.

OYAK RENAUL Otomobil

Fb. A.S.

1 — R-1170 TL 12 (tipi binek)
otomobili,

2 — R-1177 TS 12 (tipi binek)
otomobili,

3 — R-1330 TL tipi
wagon) otomobili.

Mamiilleri icin Imalat Yeterli-
lik Belgesi aldi.

FEKO ISI CIiHAZILARI
Tic. ve San. A.S.
Firmanin imal etmekte oldugu,

Station

— FSS 3 tipi Fancoil (Salon
apareyi) cihazi
— FSS 4 tipi Fancoil (Salon

apareyi) cihazi

— FSS 6.1 tipi Fancoil (Salon
apareyi) cihazi

— FSS 10 tipi Fancoil (Salon
apareyi) cihazi
mamullerine kalite Belgesi ve Fir-
maya Imalat Yeterlik Belgesi ve-
rilmistir.

OLMUK MUKAVVA San.

ve Tic. A.S.

Firma mamullerinden

— Yan Kimyevi Saman Fliting
kagida

— D1s Tabaka Kafidi (Tersl-
neer)’na
Imalat Yeterlilik ve Kalite Belgesi
verilmistir.

UCSOM MOTORLU

ARACLAR San. ve Tic. AS.

Firmasimn imal etmekte oldugu
«Motosiklet» icin Imalat Yeterlik
Belgesi verilmistir.



DEMiR—CELiK iS

FABRIKASI San. ve Tic.

AS.

Firmasinin imal etmekte oldugu
«Kamyon Kantar» icin imalat ye-
terlilik Belgesi verilmistir.

GULER SANAYII AS. -

Firmasinin imal etmekte oldugu
«Lateks yuvarlak Teller» icin ima-
lat yeterlilik Belgesi verilmistir.

TURYAG TURKIYE YAG
ve MAMULLERI AS. -

Firmasmin :

— Turyag (Gida Sanayi Mar-
garin)

— Vernel (camaglr yumusatl-
€151)

— Ufa (yemeklik Margarin)

— Dixan (Ev Tipi kopiigii ayarlt
yikama Maddesi)

— II. nevi camasir sabunu (Ki-
zilirmak - Sakarya)

— Agrin (smai Tipi Kopligi
ayarli yikama Maddesi)
mamdiilleri icin imalat yeterlilik

Belgesi verilmistir.

SEPA MENSUCAT San.
ve Tic. A.S.

Firmasina imal etmekie oclduguy,

«Hidrofil Pamuk» i¢in Imalat
Yeterlilik ve XKalite Belgesi veril-
mistir.

TIBSET STERIL TIBBI
ALETLER San. ve Tic.

Firmasina imal etmekte oldugu,

«Bir kullanimlik Plastik Steril
Swiringa (2,5 ce, 5 cc, 10ce).
moamullerine Imalat Yeterlilik ve

Kalite Belgesi verilmistir.

UGURGUL Adi Kom. Sti.

Firmasma imal etmekte oldugu,

«TV Kesim Tipii» icin imalat
Yeterlilik ve Kalite Belgesi wveril-
mistir.

GRANUL SANAYIi AS. -

Firmanm,

Celik Taneler (Dokim ylizeyl
temizleme Malzemesi)
mamiillerine imalat yeterlilik Bel-
gesi verilmistir.

KLIMATEK San. Lid. Sti,

Firmanin, «Pencere tipi Klima
Cihazi» mamiillerine imalat yeter-
lilik Belgesi verilmistir.

EPENGLE D@SEMECiLiK

KUMAS San. ve Tic. A.S.

Firmasma «Perdelik ve Dose-
melik Kadife Xumas» igin Ima-
lat Yeferiilik Belgesi verilmistir.
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GIDA SANAYIINDE KALITEKONTROLU
VE STANDARDLASTIRMA

CGida, beslenme, kalite, kalite kontrolii ve stan-
dardlastirma konusu, aclik sorunu ile karst karsiya
bulunan c¢a8iraiz dlinyasinda ve gelismekte olan {il-
kemizde her gegen giin giderek Onem kazanmak-
tadair.

Diinya niifusunun hizla artist karsisinda {ilke-
ler, uretici ve tliketici cikarlarimi korumak ve s1-
nirl: gida maddelerini besleme ve saglik ag¢isindan
en iyi bir bigimde tliketiciye sunmak cabas: igin-
dedirler.

Ulkemizde, planli kalkinma dénemine gecildik-
ten sonra gida sanayil hizll bir gelisme gOsterme-
ye baglamis ve devlet isietmelerinin yanisira Ozel
sektdre ait isletreeler de her gegen glin artmaya
baslamist:ir Bu arada bir fabrika veya imalatha-
nenin ekonomik olarak yasamimi  siirdiirebilmesi,
tirettigi maliarin piyvasada siirekli olarak miisteri
bulabilmesine baghdir. Uriiniin pivasada fazla si-
rimlii ve bu siiriimiin de Omiirlii olabilmesi, kalite-
sinin iyl olmasi ile do§ru orantilidir. Bu nedenle
gersk imalatci, gerek tliketici ve gerekse ilkemiz
ezoncmisi bakimindan imalatin kaliteli olmasi bit-
yvilk onem tasimaktadir. Kalitesiz bir imalat, oziirli
dogan bir bebefe benzemektedir, ondan gerektifin-
ce yararlanilmadigl gibi cesitli sorunlari da berabe-
rinde getirmektedir.

Cagimiz teknolojisinde gelismis ve gelismekte
olan iilkeler, seri imalat metotlar: ile imal ettikleri
gida maddelerini, dis pazarlarda satabilir ve serbest
pazarda yarisabilir nitelikte yapabilmek icin biiyiik
bir caba ve yaris icindedirler. Gereksiz masraflari
onlemek, malivet fiyatlarmi diisiirmek ve bu arada
en Onemlisi de Uriiniin kalitesini arttirmak icin ka-
lite kontrol tekniklerinin gelistirilmesi yoniinden bi-
yik cabalar harcanmaktadir.

Gecici bir slire kar sagzlamaktan ¢ok, uzun siire
piyasada tutunmayl amachyan firmalar {irlinlerine
etkili bir kalite kontrolii uygulamak ve markalarina
karsit gliven yaratabilmek igin kalite kontreliiniin
bilincine varmak durumundadirlar.

Anctan TONUK
TSE Standard Hazirlama Dai.
Baskan V.

1. Kalitenin Anlami ve Kaliteyi Olusturan
Ogeler

Kalitenin en basit tanim;

«Herhangi bir irlinin niteliklerinin bu iiriinii alan
veya kullanan kisinin isteklerini karsilayabilme de-
recesidir».

Diger bir deyisle kisi aldig1 veya kullandigl malin
niteliklerinden memnun kaliyorsa o liriin, o kisiye
gGre kalitell bir iirtindir.

Amerika Birlesik Devletleri Mevzuatinda kalite
icin «Herhangi bir mamul maddenin oranli kusur-
luiuk derecesini saptayan temel Ozeliklerdir» denil-
meltedir.

Uluslararast Standardlastirma Orgiitii (ISO) ka-
liteyi, «Bir mal veya hizmetin, belirli gereksinme-
leri karsilama yetenegi belirleyen karakteristik ozelik-
leri veya performansi» olarak tanimlamaktadir.

Kalitenin verilen bu fanmimlarindan da anlasilaca-
g1 lzere amag, tiiketici isteklerine en uygun olani,
en ekonomik diizeyde imal etmektir. Ancak tiike-
tici isteklerinin; yasam kosullari, kiiltiir diizeyi, yas
ve ekonomik duruma gtre ¢ok degistifi goz Online
alinirsa, tiketici isteklerinin cok iyi bir sekilde sap-
tanarak istege en uygun olan malia imelinin gerek-
1iligi ortava c¢ikar. Modern teknolojinin bir geresi
olan seri imalat nedeniyle tliketicilerin  tiimiiyle
memnun edilmesi olanaksizdir. Ancak, ©nemli olan
titketici istekleri ile irlin Ozelikleri arasinda en iyi
uyumu saglayacak Kkriterleri saptamaktir.

Kaliteyl olusturan ogeleri, tiiketicinin aradif
nitelikler ydniinden «Soyut», muayene ve deney yon-
temleri ile saptanan ve cofu kez tiziik ve standard-
lar ile belirlenenleri «somut» olarak ikiye ayirabi-
liriz.

Soyut kaliteyi olusturan Ogeler, gida maddesi-
nin fiyati, besleme ag¢isindan yararlilitk durumu, pra-
tik ambalajlar ig¢inde bulunmasi, o gida maddesi-
nin asgari nitelikte olmasi, belirli bir marka veya
firmaya duyulan guvendir.
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Cada maddesinin somut kalitesini ise duyusal,
fiziksel, kimyasal mikrobiyolojik ve hijyenik oOzelik-
leri clusuturur.

Kzliteli gida maddesi iretebilmek, ham mad-
dede, kullamilan yardimcl maddede, uygulanan tek-
nolojide, kullamilan alet ve ekipmanda, personelde,
ambalaj maddelerinde, depolama ve pazarlama asa-
malarin da dikkatli olmay: gerektirir.

2. Kalite Kontrolu ve Onemi

Toplumdaki gereksinmeleri saptamak, buna go-
re iliretimde bulunmak Kalite ve gilivenilebilirligi
saglamak, iirlinlin, planlanan Ozeliklere uyup uy-
madigina bakmak, iliretimin tiliketici acisindan en
ckonomik dlizeyde ve en yiiksek kalitede yapilina-
sma olanak saglamak ve tiiketicinin memnun olmas:
icin satis sonrasi servis islerinin yapilmasinin tii-
miine kalite kontrolu denilmektedir.

Kalite kontrolu, sadece mamul maddede yapi-
lan bir kontrol degildir; yani kalite kontrolu bir
polisiye olay olmayip amag, tliketiciye en iyi mal:
en uygun sartlarda sunabilmektir. Buna gore Kkalite
kontrolu, hammaddeden tiketiciye kadar uzanmak-
ta ve ancak boyle faydall olabilmektedir. Gida madde-
sinin ticareti ile ugragsanlar ve tiiketiciler her zaman
ayni kalitede iiriin isterler. Tiiketicinin istedigi ko-
sullarin siirekli olarak yerine getirilip getirilmedi-
ginin anlasilabilmesi icin de lalitenin kontrol edil-
mesi gereklidir.

Herhangi bir gida maddesinin kaliteli olup olma-
diginin kontrol edilmesi bazi nedenlerle dayanmak-
tadir. kalite kontrolunun ilkesi «isi en ucuz ve iyi
yapmanmn yolu daha baslangigta dogru yapmak»dir.
Kalite kontrolunun amaclarin: da kisaca su sekKil-
de Ozetleyebiliriz.

1 — Verimliligin arttirilmasi

2 — Uretim giderlerinin kisiimasi

3 — Siparislerin giiniinde verilebilmesi

4 — Kalite ve glivenilebilirlik konusunda fir-
maya giiven yaratilmasi

5 — Tiketiciye glivenilebilir iiriinler verilmesi

6 — Haksiz rekabete engel olunmasi

7 — Ulke ekonomisine yarar saglanmas:

Ozet halinde siralanan bu maddelerden da an-
lasilacagl iizere kalitenin daha ziyade, liretim iinite-
lerinde kontrol edilmesi gerekir. Mamul madde
iizerinde yapilacak kontrol bize fazlaca yarar sag-
lamayacaktir; ciinki bu durumda artik geriye do-
niis yoktur, kaliteyi diizeltmek olanaksiz hale gel-
mig, ekonomik kayip olusmus ve bazi hallerde de
tiiketici sagligi tehlikeye girmistir. Bu nedenle ka-
lite kontrolunun pazarlamadan onceki evrelerde
vapimas: gerekir. Ulkemizde gida sanayiinde kali-
te kontrolu uygulamalarina biiviik kapasitede ima-
lat yapan kamu ve O6zel sektdre ait fabrikalarda
rastlanmaktadir. Seker ‘sanayiinde, sit ve mamul-
leri sanayiinde, konserve ve meyve suyu sanayiin-
de, Ditkisal yag sanayiinde, imalat Oncesi ve ima-
lat sirasinda kalite kontrol uygulamast kismen ya-
pilan isler arasindadir.

Her iilkede, hatta son yillarda uluslararasi ti-
carette, gerekli kolayliklarin saglanmas: ve kalite
kontrolu hizmetlerine 1s1k tutmas: amaciyla ulus-
lararast dizeyde gida standardlari hazrlanmakta-

dir. Bu standardlar veya tiiziiklerle, gida madde-
lerinin temel Ozeliklerinden baska cesitli amaglarla
insan saglifim: ve tiketici cikarmmi dogrudan dog-
ruya ilgilendiren maddelerin gidalara katilma oran-
lann smurlanmakta veya tamamen yasaklanmaktadir.

3. Kalite Kontrolunun Saghk Acisindan
Onemi

Cagimizin en o6nemli sorunu, artan nufusa ayak
uyduracak diizeyde, yeterli, emin en glivenilir gida
maddelerinin saglanmasidir. Bugiin yeryliziinde ya-
samakta olan 4 milyar civarindaki insamin % 25%
yakin kisminin yeterli ve dengeli bir bigimde bes-
lenemiedigi, hatta saglik acisindan emin  gidalara
yOnelemedigi  bilinmektedir. Diinya  niifusunun
2000 yilda 7 milyara ulasmasi beklendigine gore
gesitli cografik yoOrelerde ve iklimlerde yetismekie
olan gida maddeleri itretimi, korunmasi, saklanma-
s1, dagitimi, pazarlanmasi ve depolanmasinin Onemi
kendiliginden ortaya c¢ikmaktadir.

Gida lretimini arttirmak igin, gilibreleme, ilac-
lama, sulama gibi girdilere gereksinim vardir. Gida
maddelerinin, kimyasal bilesimleri ve dogal biinye-
leri acisindan sabit bir yapida olmadiklari, her an
bozulmaya ve degismeye hazir durumda bulunduk-
jar1, insan beslenmesi agisindan ¢ok yararhh bir
bilesime sahip olmakla birlikte dis etkenlerle kisa
zamanda defismeye ve bozulmaya uygun olduklari
bilinmektedir. Bazi nedenlerle gida maddelerinin
vapisinl olusturan komponentler denatiire olarak,
tat-koku ve goriinliste belirgin bozulmalar mey-
dana getirdiklerinden insanlar icin, tiiketimleri sa-
kincali hale, ddniismekte, bunu Onlemek i¢in de
g1ida maddelerine genis Olglide koruyucu maddeler
katilmakta, ambalajlama ve dagitimin diizeltilme-
sine calisilmakta, depolama siirelerinin uzatilmasi
olanaklar: arastirilmaktadir. Biitlin bu islemler si-
rasinda tabii, grida maddesi baz1 kontaminasyonlara
ugramakta ve saglk agisindan dikkatli olmay1 ge-
rekli kilmaktadir. Bu ag¢idan da kalitenin kontrolii
Snem kazanmakta, insanlara gida saglanirken aym
zamanda onlarin tiiketilebilir olmalarmn da dnemi
ortaya cikmaktadir.

Gidanin bilesiminde inorganik  tuzlar, iz ele-
mentler, koku ve tat verici maddeler, vitaminler
renk verici molekiiller, gibi bir ¢cok kimyasal mad-
deler bulunmaktadir. Gida maddeleri stabil olma-
dig1 ve zaman icinde siirekli degisim gOsterdikle-
rinden tiiketicinin begenisi acisindan cok cegitli is-
lemlere tabi tutulmaktadir. Bunlar, basit bir temiz
leme, 6giitme, degisik form verme, sicak veya sofuk
uygulamast diger gida maddeleriyle karigtirma, ku-
rutma vb. olup, ayrica gesitli gida alditifleri de kul-
lamlabilmektedir. Bunlardan en Onemlileri antibak-
terialler ,antibiotikler, antioksidanlar, olgunlastirici-
lar, okside ediciler, stabilizatbrler, emiilsifyerler,
incelticiler renk veririciler, aroma vericiler, tatland:-
ricilar, besin degerini arttiricilar ve koruyucu madde-
lerdir.

Ancak gida maddelerine belirli amael olmayan,
arzu edilmeden katilan, daha dogrusu bulagan baz
maddelerde bulunmaktadir. Bundan baska teknik
zorunluluktan dolayl, belirli amaclarla, tliketiciyi
aldatmak, hile yapmak, asir1 kar saglamak veya
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kotli kaliteyi maskelemek iizere katilan rmaddeler de
bulunmaktadir. :

Tiiketime sunulan gida maddesinin  herseyden
once saghk acisindan zararl: herhangi bir durum
icermemesi gerekir. Zira gidalardaki yabanci mad-
deler birinci derecede saghg ilgilendirmektedir. Bi-
lindigi iizere bazi maddelerin vucuda alinmasi sa-
kincali oldugu halde, baziarinin herhangi bir sa-
kKincast bulunmamaktadir. Sakincali olmayan bazi
yabanct maddelerin ise, uzun silire veya belirli bir
miktarin tlzerinde alindiklari takdirde zararli ol-
duklar1 goériilmektedir. Imaslatin geregi olan tekno-
lojinin ve standardizasyonun uygulanmasi, gida mad-
delerinin muhafazasi, iyi bir gdriinim kazanmalari,
kalitelerinin artmasindan baskd saghkli gida mad-
desi iiretimine de imkan saglamaktadir.

4. Kalite Konirolunda Standardlagtirma-
mn Yeri

Modern ekonomide, iiriin ve servis kaliteleri
standardlarla  degerlendirilmektedir. Seri imalatta
standardizasyon kalite programlamasinda  kullani-
lan en Onemli Ogedir. Optimum Kkalite ancak opti-
mum Ozelikleri saptayan standardlarla belirlenebi-
lir. Standardizasyon, teorik olarak  iiretilebilecek
sonsuz sayidaki tip arasindan uygulamada, iiretil-
mesi gerekli olan ekonomik tiplerin se¢imine yarar.

Standardizasyon, f{irliniin hangi Ozeliklerde ol-
mas! gerektigi, bu Ozelliklere ait degerlerin verilmesi
ve bu degerlerin saptanmasinda uygulanacak de-
ney metotlarinin agiklanmasi ile ilgilidir.

Gida Sanayiinde modern teknolojinin uygulan-
maya baslamasi ile standardizasyon ve kalite kont-
rolu aym derecede Onem kazanmistir.

Iyi bir beslenme, kalite ve miktar itibariyle tat-
min edici, yani viicudun ihtiyaci olan miktar ve ce-
sitteki yiyecekleri dengeli ve saglikli bir bicimde al
makla mimkiindiir. Bunu salamak i¢cin diizenli bir
kalite kontrolunun uygulanmasimn  gerekliligi or-
tada olup bu uygulamayl yaparken ulusal diizeyde
bir standardizasyona gitmek, ayni metotlar1 kullan-
mak gerekir. Cinki, kalitenin ayni: dogrulukta be-
lirlenmesi kaliteyi olusturan cesitli Ozellikleri sapta-
yacak aygitlarin veya deney yontemlerinin de stan-
dard olmasini gerekli kKilmaktadir.

Kalite kontrolunda kullanilan muayene ve ana-
liz yontemlerinin standardizasyonunda, onemli iki
husus gz Oniinde bulundurulmaktadir;

1 — Deney metodunun dogru ve duyarli olmasi,
2 — Deney Metodunun basit ve ucuz olmasi,

Bu nedenle herhangi bir Ozeligi saptamak ig¢in
kullaniimasi ©Ongoriillecek deney metotlar1 laboratu-
varlarda denenir, duyarhkiar: belirlenir. Miimkiin
oldugu ol¢iide yukarida belirtilen iki sarti da bir-
den saglayan deney metodu bulunarak standarda
konulur. Bu olmadig: takdirde deneyin dogrulugu
gbzoniinde bulundurularak Ozelik degeri ona gore
verilir.

Ornegin, bir cikolatanin icinde en az % 70 se-
ker olmas: isteniyor. Basit ve deney metodu var,
bunu kullandifimizda, icerisine % 70 seker konulan
cikolatada % 68 olarak sonucu vermektedir. Diger
bir metot ise sonucu % 70 olarak veriyor, fakat cok
pahali bir aygita gereksinme duyuluyor. Bu durum-

da birinci metodu se¢mek daha uyg‘uri olmakla be-
Taber standarddaki ozelik maddesinin, «Cikolatalar
Madde 2.3.1'e gore denendiginde bulunan seker mik-
tar1 % 68 den az olmamalidir.» seklinde ifadelen-
dirilmesi gerekir. '

Standardlarin incelenmesinde goriilecegi iizere,
ol¢gme ve analiz sonuglar1 genellikle belirli tolerans-
larla verilmektedir. Diinyadaki tiim O&l¢ii ve analiz
aygitlarimmin bir yanlishik paylari bulunmaktadir. Bu
pay, bazi cihazlarda % 1 veya % 2 gibi biiyiik de-
gerlerde olabildigi gibi, cihazin. duyarligt arttikca
onbinde bir veya milyonda bire kadar da diigebilir
ki; pratikte bu yanlishk pay: ihmal edilebilir ve ay-
g1t hatasiz Ol¢li yapiyor denilebilir.

Olcii aleti iki nedenden dolayi hatali sonug ve-
rebilir :

1 — Cihaz kalibrasyondan cikmustir. Ornegin
5,0 cm uzunlugundaki bir biskiivinin boyunu bbyle
bir aletle bir seri olarak Olcer ve ortalamasini ahr-
sak 5,1 elde ederiz. Cihazin hatas1 0,1 cm dir. Bu
durumda aletin hata nisbeti tayin edilerek bu or-
nekte oldugu gibi 0,1 cm degeri tiim Olclimlerde bu-
lunan degerlerden cikarilir. Bu isleme Xkalibrasyon
denilmektedir.

2 — Cihaz her seferinde degisik degerler vermek-
tedir. Ornegi 50 cm uzunlugundaki bir biskiiviyi
dletiiglimiizde bir seferinde 4,8 bir seferinde 5,2 bir
seferinde 5,3 cm veriyordur. Bu durumda cihazin aya-
11 bozulmustur, ayarlanmasi gerekir.

Laboratuvar calismalarinda, gercek degerin elde
edilebilmesi durumuna «dogruluk» ayni numune ile
ayni kisinin aymi cihazla, her seferinde ayni degeri
elde edebilme durumuna «duyarlik» ayni numune
ile, ayrn kisilerin ayr1 cihazlarla her seferinde ayni
degeri elde edebilme durumuna da «uyarlik» denil-
mektedir.

5. Gida Standardlar1 ve Standardlara Uy-
gunluk Calismalan

Tiiketici, kalite unsurlarin: kendisi ©Ol¢gmedigin-
den kalitesi taninmis markali mallart almay1 tercih
etmektedir. Tiiketiciyi korumak iizere, onun Kkaliteli
mal secmesini, difer bir deyisle TSE markali mal-
lar1 tercih etmesini saglamak iizere, Tiirk Standard-
lar1 Enstitiisii'nce, Standarda uygun imalat yapan
firmalara standarda uygunluk markast kullanma
izni verilmektedir. Burada amag, ureticiye kendi
malimin kendisinin kontrol etme aliskanlhifinin ve-
rilmesi, tiiketiciye de giiven icinde alis veris yap-
masinl saglamaktir. Herhangi bir firma mamulle-
rinde TSE Markast kullanmak iizere basvurdugun-
da Enstitli laboratuvar elemanlari firmamin yerini
inceler, Miihendisi var midir, cihazlari1 var mdir,
kalite kontrolu laboratuvarlari var mmdir, Bunlar:
inceler; bunlar yoksa kendisine ne gibi cihazlar ala-
cagl, nasil bir laboratuvar kuracag: ve ne gibi kont-
roller yapmasy gerektigi hakkinda ayrintilh bilgiler
verilir. Teknolojik ydnden uygun goriilenlerden nu-
muneler aliur, Enstitli laboratuvarinda Standardi-
na gore deneylerden gecirilir, uygun sonu¢ alindifn-
da firma ile TSE marka Sozlesmesi imzalanmir ve
firmaya mamulleri iizerinde TSE Markasimm1 kullan-
ma izni verilir. Gida Maddelerinden yemeklik misir



©zii, bulgur, biskilivi ve bira konusunda birer firma
ile TSE Marka sotzlesmesi imzalanmigtir.

TSE Markasimin iiretici ve tiiketiciye sagladig:
yararlar soylece siralanabilir :

Tiiketiciye Sagladifn Yararlar

— Satisin artmasi saglanir,

— Rakip firmalarin kaliteyi diislirerek, fiyat
kirmalari Onlenir,

— Haksiz ve yasa dist rekabet Onlenir,

— Gliglli ve etkili reklam imkanlari saglanir.

Tiiketiciye Sagladigr Yararlar

— Satin alinan mallarin maliyeti, fiyat1 ve ka-
litesi yoOnlerinden giiven yaratilar,

— Mallaria kusurlu g¢ikmasi halinde, firma tara-
findan onarilacagl veya degistirileceginin gii-
venini verir.

Tiirk Standardlari Enstitiisii tarafindan bugline
kadar 3.300'e yakin Tiirk Standard: hazirlanmistir.
Bunlardan 100’e yakimi gida maddesi ile ilgili nu-
mune alma, muayene ve deney metodu standardi,
200’den biraz fazlas1 da gida maddesi standardidir.
Bu standardlar, teknolojik gelismelere ve uygula-

mada gorillen aksakliklara paralel olarak, zaman
zaman tadil veya revize edilerek gliniin sartlarina
uygun hale getirilmektedir. Enstitii genellikle Ulus-
lararas1 Standardlastirma Orgiitiince, uluslararasi
standard haline getirilen muayene ve deney metodu
standardlarim basli basina birer standard olarak ya-
yimlamakta ve madde standardlarinin deney bolim-
lerinden bu standardlara atif yapilmakla veya atif
yapilacak standard heniiz ¢ikmamissa Madde stan-
dardlarinda deney metotlar1 ayrl ayri aciklanmakta-
dir. Her iki durumda da kontrola esas olacak de-
ney metotlart standard hale getirilmektedir.

Ister ulusal, ister uluslararasi diizeyde olsun,
standardlarin gida sanayiine getirdigi gOriis, ima-
latgi. birimlerin etkin bir kalite kontrolu sistemi ile
kendi faaliyetini kontrol etmesidir. Hig¢bir kontrol,
oto - kontrol kadar etkin degildir. Standardlarda be-
lirlenen optimum kaliteyi saglayacak sekilde yapi-
lacak bir imalat, gida maddelerinin kalitesinin bii-
yiik Ol¢iide diizelmesine, kalitede standardizasyonun
saglanmasina, gida sanayiinin gelismesine ve sonugta,
toplumun daha giivenilir bir ortamda yeterli ve den-
geli beslenmesine yardimci olmaktadir,
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