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STANDARD’1n bu sayisi ile birinei ya-
yin yili bitmektedir. Gelecek say: ikinci
yayin y111n1n ilk sayist olacaktir. Bu bhir
vil icinde, ic ve dig standard dinyasindan
haberler vererek, okuyucularimiza stan-
dard ile ilgili gevreleri, kisileri ve kurum-
lart tanitmaga calistik. Telif ve ceviri ya-
zilarla standardizasyon konusu ile biraz
daha yakindan ilgilenen okuyuculara de-
rinlemesine bilgiler vermegi uygun bul-
duk. Son li¢ sayimizda ek olarak sundugu-
muz standard tasarilary ile de ugilenenle-
rin calismalarimiza katilmasmma imkan
verdik. Ikinci yayin yilimizda daha giiclu
olarak yaymimiza devam edecegiz.

*

Birinci yaymn yilimizin bu son sayisin-
da mutlu bir olay: bildirmekle kivaniyo-
ruz. TSE_merkezi Cenevre’de bulunan
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31 Arahk 1962 tarihinde basilmistir,

ISO'nun Yiiriitme Konseyi'ne iiye secil-
migtir. Bilindigi gibi bu Konsey’e li¢ yil
icin liye secilir. 1963 yil1 basmdan 1965 A-
ralik ayma kadar silirecek donem icin se-
gilen ArJantln Brezilya, Danimarka, Ingil-
tere’'nin yaninda Tiirkiye de Tiirk Stan-
dardlar1 Enstitiisii tarafindan temsil edi-
lecektir. Bu konu ile ilgili yazilar1 ve ha-
beri i¢c sayfalarimizda okuyacaksimiz.

*

Bu sayimizda «TSE Aldmeti Farikasi-
nim Kullanilmas: ile ilgili Talimat» 1 ya-
yinhiyoruz. Buna gore, istiyenler Enstiti-
yve basvurarak bu Talimatname ve buna
dayanilarak hazirlanan TSE aldmeti fari-
kasint koymak suretiyle mamullerinin
Tiirk standardlarma uygun imal edildigini
miistehlike duyurmus olacaklardir. TSE
alameti farikasi «inanarak alin, giivenerek
kullanin» sloganmin damgas: olacaktir.
Enstitli, Talimat hiikiimlerine gore yapi-
lacak miiracaatlart memnunlukla karsila-
vacak ve kisa zamanda sonuclandiracak-
tir. Memleketimizde ilk defa uygulanan
bu «kalitenir. garntisi» caligmasmin fay-
qYah clacagini umuyoruz

TSE
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TSE, ISO Konseyinde

Omer FARAS

Tirk Standardlar: Enstitisii’niin geligsme-
sinde 1962 yili Aralik ayr o6nemli bir dénim
noktast olmustur. Milletlerarasi1 Standardizas-
yon Organizasyonu ISO’ye dahil bulunan 49
iiye memleket, oylarim Tiirkiye'ye vererek TSE-
yi, bu Organizasyonun Icra Konseyine se¢mis-
lerdir.

*

TSE'ye milletlerarast bir sorumluluk yiik-
leyen bu tevcih, rastgele erisilmis bir paye de-
gildir. Enstitii, 1954 yiiinda Tiirkiye Odalar
Birligi biinyesinde kuruldukfan kisa bir siire
sonra ISO’ye iiye olmus ve bu sifat: ile 1955 y1-
linda Stockholm’de toplanan kongreye katil-
mis, diinya standardizasyon ailesiyle ilk temas-
larmi yapmstir.

TSE'nin kurulmasinda biiyiik yardmmla-

mai-hervakit-duereleandiguniz Birlesmig Mil-

getirebilmek icin Konsey iiye sayisina dort ye-
nisi eklenmigtir.

TSE delegeleri bu kongrede-Enstitiimliziin
heniiz hazir olmadigmi ileri siirerek, bu yeni
kontenjandan Yakin Dogu’ya ayrilan iiyelige
adayligimizi koymamuiglar ve Israil’e kazanma
sans1 vermiglerdir.

Aradan gecen iki yil TSE’yi her bakimdan
bu 6nemli goreve hazirlamig ve bu defa bircok
iiyeler Tirkiye'nin adayligm ileri siirmiigler-
dir.

Bilhassa, 1959 dan buyana elliden fazla Tiirk
standardinin yaymlanmast ve bunlarin ISO ve
yabanci enstitiilere gonderilmesi, milletlerarasi
standard hareketlerinde, karinca kaderince, fay-
dali olmas: da tabiatiyle bu secimde rol oyna-
mustir, .

Nihayet kurulmasina girigtigi laboratuvar-

letler uzman: Saym Olle Sturén, glizel bir te-
sadiif eseri olarak, bu kongrenin Genel Sekre-
terligini yapmis ve o zamanm en gen¢ uyesi
«Tiirkiye» yi eskilere en iyi gekilde tanitmigtir.

Boylece TSE daha ilk giiniinden sansli bag-
layarak ISO'de yabancilik ¢ekmemig, bilakis,
varligiyle herkes yakmdan ilgilenip sempati
gostermis ve ondan hig¢ bir yardim esirgenme-
migtir.

TSE’nin bugiin sayis1 onbinleri asan milli
ve milletleraras: standard arsivi, bu gosterinin
hergiin faydalanilan giizel orneklerinden biri-
dir.

*

1958 Harrogate ve 1961 Helsinki kongreleri
ile bu arada gecen yillarin iceride ve disarida
yarattig1 sahsi dostluk ve gliven havas1 TSE’yi,
diinyadaki kardeg kurullara daha yakindan ta-
nitmistir.

Bu tanigma ve sevgi, daha 1958 Harrogate
Kongresinde Tiirkiye, Israil gibi geng¢ ve cabuk
ilerliyen milli kuruluglarmm ISO Konseyine
alinmalarn icin gerekli havay: yaymis bulunu-
yordu. Fakat, ISO Konseyinde Rusya, Fransa,
Ingiltere, Amerika gibi kurucu memleketlerin
stireleri bitince yeniden segilmeleri bozulmayan
bir gelenek oldugundan, bu genel istegi yerine

lar1 da icine alan standard sitesinin hzla ger-
ceklegsme yolunu tutmas: ve bir yildan beri ya-
yinlanan, ingilizce 6zetli Standard dergisi bu
genc iyenin milletleraras: meslek toplulugun-
da yerini daha da kuvvetlendirmig, ISO gibi
onemli ve ‘diinya capinda bir kurulugta ortak
gorev ve sorumluluk almaga cagirilmstrr,

*

Standard’in gecen sayisinda Biiylik Ata’-
mizin hatirasmi anarken, onun milletlerarasi
ortak caligmalar hakkmdaki goriiglerini, TSE
yonetimini aydmlatan bir 11k olarak belirtmig
ve ISO’ye katihsimizi bu yoldaki gidigatimiza
ornek olarak gostermistik.

Aradan bir ay bile gecmeden, Ata'nin tam
istedigi gibi milletlerarast toplumda yonetici
bir grupun icine katilmamizin gerceklegmesi,
bu yoldaki gayretlerin en giizel bir kargthg ol-
mustur.

*

TSE bu yeni milletleraras1 gérevine 1963
Ocak aymin birinci giinii baglayarak 1965 yil1
Aralik ay: sonuna kadar {i¢ sene devam edecek-
tir.

iceride ve digarida gelisen Tiirk Standard-
lar1 Enstitiisii'ni tebrik ile yiiklendigi bu yeni,
milletleraras: sorumlulugu da yiiziiniin akiyle
basarmasini her Tiirk gibi temenni ederiz.
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FLORESAN LAMBA
BALASTLARI

Floresan lambalar clektrikte 1g1k
ekonomisi yoniinden bir devrim ya-
ratmigtir, denilebilir. Flamanli 1am-
balarin gektikleri beher wat basina
verdikleri g1k 8-20 liimen arasinde
iken floresan lambalarda bu deger
30-50 liimen arasmdadir. Ozellikle
konutlarda ¢ok kullanilan 60, 75, 100
ve 150 watlik ve 220 voltluk fla-
manli l&mbalarin verdigi g1k sirasi-
le 730, 950, 1380 ve 2100 limen bu-
lunmasma kargihk buna yakin igik
verebilen floresan tiipler sirasile 20
watlik 720-820 liimen, 25 watlik 800 -
900 litmen, 31 watlik 1150-1300 ve 40

WRUITK Olaniar g Gegltl Upierine go-
re 1700, 1850 ve 2100 liimen gtk
vermektedirler. Su halde ayni 19181n
elde edilmesi icin floresan lambala-
rin elektrik harcamasimin flimanh
lambalarin yarisindan doértte birine
kadar diigtiigii kolayca anlagilmak-
tadir. Omiirleri de en asag1 iic kat
uzun oldugundan floresan lambala-
rin kullanilmas1 hizla gelismektedir.
Floresan ldmbalarin memleketimizde
de aym hizla yayilmas1 kargisinda
bunun parcalarinin imalat: durma-
dan artmaktadir,

Sanayi Bakanhgmnin istegi ile
Enstitiimiiz  programlaring alinan
floresan 1lamba balastlari, memle-
ketimizde imaline baglanilan bu par-
calardan birisi olup, zil transforma-
torleri imal eden her atelye ve ima-
latcr tarafindan kolayca imal cihe-
tine gidilmektedir ,

Bu suretle ele alinmig bulunan
floresan lamba balastlarina ait bu
standardin, Enstitiimiiziin de fiiyesi
bulundugu Milletleraras: Standardi-
zasyon Tegkilat:r (ISO) nun bir kis-
m1 olan Milletlerarasi Elektrik Ko-
misyonu (IEC)'nun 82 sayili tek-
lifi esas alinarak hazirlanan, on ta-
saris1, Enstitii Elektrik Hazirlik Gru
punun yaptigi gorligmelerle TSE'nin
kabul ettigi esaslara goére diizenlen-
mig ve hali ile,

— Teknik Universiteler,

— ligili reesmi ve &zel tegek-
kiiller ile sanayi odalari,
olmak {izere 20 yere gonderilip fi-
kirleri alinmak ve bu fikirlere gére

gerekli degigikliklerle olgunlagtirilip
tamamlanan standard, Enstitii
Teknik Kurulunun tetkik ve onayina
sunulmugtur, Teknik Kurulun 8/12/
1962 tarihli oturumunda tetkik ve
kabul edilmig bulunmasi ile de Tiirk
Standardlar1 arasing girmigtir.

Standardda, milletleraras: elek-
troteknikde ortak deyimler olarak
kullanilan empedans, efikas gibi te-
rimlerden Tiirkce karsiliklarina, az
da kullanilsa, yerilmig ise de paran-
tez iginde kargilikli tekrarlanmigtir.

Floresan lamba  balastlarinda,
demiy_saclamn manvetilc i

direncleri

Kemal TAN

, Yiksek Mithendis

Balastin  standarddaki  tarifi
ise «Endiiktan, kapasitans ve di-
'reng yardimile floresan lambalarn

akimini ayar etmek veya belirli de-
gerde tutmak tizere elektrik kay-
nagl ile lAmba veya lambalar ara-
sina baglanan aracgtiry geklinde ya-
pilmaktadir, Bu terim dilimizde de-
miryol yapiminda raylarmn travers-
leri altina ddgenen ve kirmg tag par-
gaciklary yigimna da  verilmig bir
isim olarak bilinmektedir. Esasinda
demiryol katarlarinin altinda ve sar-
smtilart miimkiin oldugu kadar azalt.

ve akimlart uygun secgilmezse bunlar
endiuktif bir direnme ile besleyici
elektrik devrelerinin motor ylikleri
ile bilhassa endiiktif olan gerilim ile
akimlar: arasindaki yik agilari
daha da biliyiitmekte ve giic katsa-
yist (Cos ¢) yi kotilegtirmektedir-
ler, Bundan dolay1 bazi memleketler-
de elektrik idareleri floresan lamba
kullanma halinde reaktif giiciin ve
enerjinin de sayilmasi ve tarifelen-
dirilmesi yoluna gitmiglerdir,

Bundan bagka IEC teklifinde
etiid halinde olan ve bagka memleket
standardlarinda da henliz kesin gek-
lini almamig bulunan, mesela (giiriil-
tii ve giic kayiplart) konusuna bi-
zim standardimizda da yer verilme-
mesi esas1 kabul edilmiy oldugu gibi
15 wat gibi kiiciik giicteki floresan
lambalar icin gene kesinlesmemig
olan degerler tablolarda bog birakil-
misgtir,

Boylece 'kabul edilmig bulunan
yepi standard, tam bir floresan lam-
banin uygun gekilde caligmasini sag-
layacak olan balastlar ile referans
balastlarinin calisma ve imal 6zellik-
lerini ve ¢ogu karsilagtirma, yolu ile
yvapilacak olan deneylerde kabul edi-
lecek referans lambalarinin secimini
de icine almaktadir, «<Kapsamy» basg-
Iig1 altinda '(Bu standard yol verici -
starter - ile kumanda edilen, 6nceden
tsitilmig katodlu ve boyutlari, 6zellik
leri tablo IV de gosterilen floresan
lambalarla birlikte ve frekansi 50
Hz olan alternatif akimla  caligan
balastlar: kapsar) denilmektedir,
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lastlar: ile elektrikdekij elektron ka-
tarinin sarsintilarini miimkiin mer-
tebe azaltmak arasinda bir benzerlik
duyulmasmdan floresan lambadaki
elektron akimini belirli degerde tut-
mak lzere kullanilan bu araca «ba-
lasty denilmesi yerinde olsa gerektir.

Standardin (0.2 - Tarifler:) bo-
lumiinde kiyaslama balasti, kiyasla-
ma 1ambasi, kiyaslama akimi, bes-
leme gerilimi ve bir kondansatsriin
nominal caligma sicaklifinin da ta-
rifleri yapilmigtir,

Siniflandirma ve 6zellikler bolii-
mimnde ise, balastlarin nominal geri-
lim ve caligtiracaklar: floresan 1am-
ba ve lambalarin giiciine gére smif-
landirilacagina igaret olunarak di-
ger ozelliklerin aciklanmasina gecil-
migtir. Bunlar da sirasiyle, lamba
ve yol verici uglarinda agik devre
gerilim, on 1sitma akimi, ladmbaya
verilecek gii¢ ve akim, akimin dalga
sekli, yol verici getilimi, giic katsa-
yis1, rutubete dayanmiklihk ve yaht-
kanhk, 1smmma olarak belirtildikten
sonra kondansatfrlerin &zelliklerine
yer verilmigtir,

Standardin bundan sonraki bo-
limii hazirlama ve imalata ait mu-
ayene ve deneyler olup ilk olarak
Tiirk Standardlarimin_tipik niimune
alma usuliine uygun tablo tanzim
olunmug ve ayrilacak niimunelerin
miktari, partinin adedine gore tayin
ve bunlarin deneye tabi tutulacak
miktarlan ile diger iglemlere igaret

(Devamu 28 inci sahifede)
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Standard Diinyasindan

Ir. Van Der Toorn

HOLLANDA STANDARDLARI
!:lgl&‘fl\!fl\l 'Eili Bzw“ "N]

M. Louis Ruppert

IEC GENEL SEKRETERI

Ir, Van der Toorn sosyal hayatta yal.
niz biiyiitk miiesseseleri idare etmekle kal-
mamig, standardizasyonun kuvvetli bir sa-
vunucusu olmus ve standardcilhikta bilfiil
hizmet gormiigtlir.

1918 senesinde elektroteknik miihen-
disligi diplomasmi alinca, kisa bir siire
Hollanda demiryollarinda caligmig, 1919
yiinda PTT ye gecmigtir,

1922 ila 1945 seneleri arasinda  6zel
endistri sektoriinde onemli gorevler al-
miagtir.

1945 senesinde telekominikasyon ge-
bekelerin modernlestirilmesi ve genigleme-
si ile Telgraf ve Telefon Umum Miudiirlii-
giine getirilmigtir,

Ir. Van der Toorn 1950 yilinda Radyo
ve Genel Igler Umum Miidlirliigiine atan-
migtir,

1 Ekim 1954 de PTT Umum Miidiirlii-
gline getirilmig olan Ir. Van der Toorn e-
meklilik c¢agina geldigi 1 Mayis 1959 ta-
rihinde memuriyetten ayrilmig ve hizmet-
lerinden dolay: memleketini kendisine mii-
tesekkir birakmgtir,

1 Haziran 1959 tarihinde ise NNI Bag-

kanlhigini kabul eden Ir. Van der Toorn,
gimdi bu gdrevi yiiriitmektedir,

Milletleraras: Elektroteknik Komisyo-
nunun Genel Sekreteri M. Louis Ruppert,
Fransizdir. Simdiye kadar caligmig oldugu
saha tamamen milletleraras) standardizas-
yonla ilgilidir., IEC kadrosuna 1926 sene-
sinde katilmig, o devirde Londra'da bulu.
nan Merkez Biiroda Genel Sekreter M.
Charles le Maistre’in yardimecis1 olarak ca-
lismaya baglamig ve Ikinci Dinya Har-
binden evvel yapilan biitin IEC toplanii-
larini organize etmigtir.

Yine M, Le Maistre’'in yardimcisi ola-
rak 1944 senesinden ISO’'nun kurulug tarihi
olan 1947 senesine kadar Birlegmig Millet
ler Standardlar Koordine Komitesinin Lon-
dra’dakj Sekreteryasinda vazife gérmligtur.
1946 senesinde Londra’da ISO Statiisiiniin
teshit edildigi toplantiyr da M. L, Ruppert
organize etmigtir.

1947 yilinda IEC tekrar faaliyete ge-
cerek Merkez Biiro Cenevre'ye aktarilmig.
tir, M. L, Ruppert Idart Sekreter olarak
Biirosunun bagma  getirflmigtir. M. Le
Maistre’in 1953'de Oliimil {izerine kendisi-
ne Sekreterlik iinvam verilmig ve nihayet
1959 senesinde Madrid'te yapilan IEC Genel
Kurulu toplantisinda Genel Sekreter se-
cilmigtir



HABERLER

TUORK STANDARDLARI ENSTITUSU
ISO Icra Konseyi Uyeligine Secildi

Merkezi Cenevre’de bulu-
nan «ISO» Genel Sekreterligi
3/12/1962 tarihli teliyle yapi-
lan oylamada Tiirk Standardla-
r1 Enstitiisi'nlin cogunluk sag-
layarak Icra Konseyi Uyeligine
secilmig oldugunu bildirmistir.

Bu olay: teyid eden ve An-
kara Radyosunun 7/12/1962
gliinii aksam yaymlarinda Ana-
dolu Ajansi’ndan verilen haber
ve yorumu aynen agagida tek-
rarliyoruz :

«Tirk Standardlar1 Ensti-
titsti ISO Konseyine iiye oldu.

Cenevre’den bildirildigine
gore (46) memleket Standard
Enstitiilerinin  birlesmesinden
. meydana gelen «Milletlerarasi
Standardizasyon Tegkildti» ISO
nun icra konseyi iyeligine

secilmistir.
Yorum

Normal hayatin geri gelme-
sile diinya piyasalarinda mal
tistlinliigine dayanah bir ser-
best rekabet basglamig ve bu
ylzden stirtim imkénlar: gittik-
¢e daralmaga yiiz tutmusgtur.

Bu halin etkisi altinda lire-
tici ve imaldtct memleketler
birer birer savag yillarinin or-
taya koydugu basi boslugu terk
ederek temiz ve yiksek kalite-
de standard mal yapmak, ha-
zirlamak zorunda kalmislar,
ayri maksatla ihtiyag goriilen
standardlar: yapacak milli stan-
dard Enstitileri kurmuslardir.

Ancak, zamanla bu milli
standardlar da ihtiyac: karsila-
yamaz olmug milletleraras: 61-
cide tegkilat kurmak ve buna
dahil milletlerin uygulayacag:
milletleraras: ortak standardlar
yapmak zorunlulugu belirmig-
tir.

Merkezi Cenevre’de bulu-
nan «Milletleraras1 Standardi-
zasyon Tegkilati - ISO -» iste
bu yoldaki c¢abalardan dogniusg
olup (46) yabanci memleket

buna tiyedir., :

Adi gecen Tegkilatin Genel
Kurulu t¢ senede bir toplan-
makta ve uyeleri arasindan se-
¢ilmig bir Konsey tarafindan
idare edilmektedir,

Tirk Standardlar1 Enstitii-
sl de 1955 yilindan beri bunun
iiyesi olup ayni zamanda Tiir-
kiye miimessilligini yapmakta-
dir. '

Bugline kadar iic defa Ge-
nel Kurul toplantilarina katil-
migtir.

Bu itibarla; kurulusun nis-
beten genc iiyelerindendir.
Boyle olmasina ragmen Tirk
Standardlar1 Enstitiisi kisa sii-
ren bu beraberlik icinde stan-
dardlagsma konusuna karsi gos-
terdigi yakin ilgi ve baghlik,

mege muvaffak olmustur,

Faaliyette bulunan miilet-
lerarast kuruluglar arasinda
onemli bir yeri olan ISO’nun
yluriitticli organi icinde miim-
taz bir mevkie getirilmek
seklinde tecelli eden bu millet-
leraras:1 tevecciihii yalniz TSE
hesabina degil Tiirkiye ¢apinda

bir mutluluk ve glizel haber
saymak yerinde olur.»

ISO Konseyi

Tiirk Standardlar: Enstitiisii-
niin ig y1l i¢in iiye oldugu Konsey,
bagkan ve 14 iiyeden kurulmug o-
lup, ISO’nun idari orgamdir,

Kurulugun caligmalarini in-
celemek ve bunlar hakkinda Ge-

—  rtirk—Stamdardiarm Enstitist meydana getirdigl  standardla-

rinin mikemmeliyeti ve bir se-
nedenberi yaymnlamakta oldugu
«Standard» adli dergisi ile di-
ger kardes Enstitiilerin itimat
ve sevgisini kazanmis, kendisini
ISO Konseyi Uyeligine sectir-

neliCumila—rapor—vermek —ii

senede en az bir kez toplanir.
Konsey, Bagkana yardimc: o-
larak Bagkan Yardimcisi, Denetgi
bir iiyeden meydana gelmis olan
bir Denetleme Komitesini, Gene!
Sekreterligin caligmalarini denet-

lemek iizere gorevlendirmigtir,
-

TSE’'NIN YENI BIR YAYINI

Tiirkiye'de standardizasyon, tarihce
ve Tiirk Standardlari Enstitiisii

TSE 6n planda gelen 6nem-
li konulara ait Tirk Standard-
larmi hazirlama c¢aligmalarina
hiz verdigi su sirada standard
anlaminm ve gerekliligini yap-
mak ve standardlagmanin mem-
leketimizde dogusunu, gelis-
mesini ve duraklama sebeple-
rini oldugu gibi saym okurlari-
mn gozii ontine sermek amacile
girigtigi tegsebbiis ve caligmalar:
da ihmél etmemektedir.

«Turkiye’de Standardizas-
yon, tarihce ve Tlirk Standard-
lar1 Enstittisii» adini tasiyan ki-
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tap TSEnin bu yoldaki faali-
yetleri sonunda meydana gel-
migtir.

Yakin bir gelecekte baski-
va verilecek olan bu yaymla
milli kiitiphanemizin bir boglu-

gu daha doldurulmus ve stan-
dard alaninda arastirma yapma
isteyen vatandaslar, tiimii, tari-
hi ve resmi belgelere dayanan
bu yayindan rahatlikla fayda-
Ifnma imkanina kavugmus ola-
caktir.



TSE Teknik
Kurulu
Toplantilari

Tirk Standardlari Enstitii-
stiniin muhtelif gruplarinda ve
Teknik Komitelerinde Standard
Hazirlama faaliyeti hizli bir
tempo ile devam etmekte ve
giinden gline meyvalarin ver-
mektedir.

TSE Teknik Kurulu 8.12.
1962 Cumartesi giinii 16 iyesi-
nin huzurile yaptig: toplantida
giindeminde bulunan :

1 — Floresan lamba ba-

e - r 3

TSE Teknik Kurulunun

nacak - sonucun Teknik Kurul-

lastlar, un bundan sonra yapacagt top-
2 — Telgraf, telefon izo- lantiya getirilmesine karar ve-
rerek dagilmigtir,

latorleri
* 3 — Tornavidalar.
standard tasarilarini incelemis,

bunlardan ilk iki tanesini ka- &€ 2F: o
bul etmis, tornavidalar tasa- kik ve tasvibine arzedilen tasa-

risinin ise bazi noktalar: dizel- rilart  inceliyerek bunlardan
tilmege ve aydinlatilmaya muh- Makina Hazirhk Grupunun ta-
tac gorildiginden, Teknik Ku- mamladig :

tuldan Dr. Rahmi Toker,
Kimya Hazirlik Grupu femsil-

26/12/1962 Carsamba giini
de toplanan Teknik Kurul, tet-

1 — Tornavidalar

12 Aralhk toplantisinda hazr
bulunaniardan bir grup

ve boru
tasarilarinin,
Tiirk Standard: halinde yfriir-
liige konulmasmi ve ii¢linctlisi-
niin mecburi kilinmasini kabul
etmigtir.

(savurma .ve diisey)
ozel parcgalar:

Boylece TSE, gerek imala-
t1 ve gerek kullanma alanlar:
yoninden biiyiik énem arzeden
borular konusunda ve tornavi-
dalar, pensler ve kerpetenler
gibi el aletlerinde $jogalticilara

cisi ve TSE Genel Sekreteri-
nin de katilmasi suretiyle bir
komisyon kurulmasina ve ali-

2 — Pensler ve kerpetenler

3 — Kir dokim borular

r;l_\. (o3 ez r_',l:\'t.,l.i auf.‘,}s,\. acak Yo
ni bir hizmet daha ifa etmis ol-
maktadir.

GECEN AY ICINDE TSE'ye YABANCI
MEMLEKETLERDEN GELEN STANDARDLAR

YABANCI S| & i)
MEMLEKET|| 5 | E E by 2 il g

N IR0 - gla& |z @
<) g g S | o :Tb-'ln 3 A Toplam

GRUBU ER RN e e - = I I

HAZIRLIK S e e il [
ELEKTRIK 200 200
KIMYA 2 1 18 6 23
' LABORATUVAR 8 8
INSAAT 4 1 4 9
MADEN 3 3
MAKINA 7127 8| 8|12 14 5 71

MUHENDISLIK
NORMLARI 2 5 7
TEKSTIL 1 1
ZIRAAT 2| 4| 4 10
TOPLAM 11 |29 | 5| 8 |14 |200] 2 |860| 4 |27 331
e




'den Haberler

TSE Alameti Farikasiin
Kullamimasi Ile llgili Talimat

Talimatin Dayanag: :

Madde 1 — Bu talimat, 132 sa-
yili kanunun 1 ve 11 inci maddele-
rinde yer alan hiikiimlere gore di-
zenlenmigtir. '

Talimatim Kapsam :

Madde 2 — Bu talimat, TSE a-
lametj farikasiin kimler tarafindan,
hangi mallar iizerinde, ne gibi gart-
lar ve taahhiitler altinda kullaniia-
bilecegini, taraflarin bu alameti fa-
rika iizerindeki haklarmm ve yetki-
lerini dlizenler,

TSE Alameti Farikas: :

Madde 3 — TSE alidmeti fari-
kas1, tizerine konuldugu malin Tirk
standardlarina uygun olarak imal ve
istihsal edilip piyasaya c¢ikarildigim
helirten bir ifaret olup sekli Sana-

———————i—Rakanhfimea 24531 numara—ile

tescil edilmigtir.

Kullanma, Istefi :

Madde 4 — TSE alameti fari-
kasim kullanmak isteyenler bir mek-
tupla. Enstitii Genel Sekreterligine
bagvururlar, Bu mektupta agagida-
ki hususlar belirtilir:

a) Alameti farikanin konulaca-

& malin tiirii ve aglk adi
b) llgili TS numarasi
¢) Malin baghca teknik o6zellik-
leri A
Varsa firmanin mal {iizerine
koydugu alameti farikasimn
tescil ‘numaras:t (bir O&rnegi
mektuba eklenir)

Malin standardina uygunlu-
gunu kontrol amac: jle Ens-
titii yetkililerinin  yapacagi
teftig ve miirakabeye muva-
fakat edecegini ve buna aif
giderleri tdeyecegini, bu ta-
limat hiikiimlerini kabul ey-
ledigini bildiren acik beyani
Kayit ficreti olan 100 Tiirk
Lirasimin Enstiti - veznesine
veya bankalardaki hesapla-
rindan birine yatinldigim
gosteren alindinin tarih ve
numarasl.

Stzlesmeye Temel Olacak Nii-

mune Isteme :

Madde 5 — Enstitli, mallarm
standardina uygunlugunu tahkik ve
tesbit etmek amaci ile maln cinsi-
ne gore gereken miktarda nlimune

Q)

d)

e)

isteyebilir, Niimunenin standardina
uygunlugunu tesbit icin yapilacak
muayene ve kontrol giderleri ilgili
tarafindan &denir. Bu giderler 6-
denmedikce herhangi bir iglem ya-
pilmaz.

Enstitii, her nev’i mal i¢in ya-
pilacak kontrol ve muayenenin ni-
teligini ve bigiminj tesbite yetkili-
dir.

Niimunelerin Saklanmasi :

Madde 6 — Gerek § inci madde-
ye gbére istenen ve gerek teftiy ve
miirakabe i¢in alman niimuneler mal
sahibi veya temsilcisi ile Enstitl
yetkililerj tarafindan mdiihiirlenir ve
lizerlerine nereden, ne maksatla a-
lIindigin1 gosteren bir etiket yapis-
tirilir, Sahit niimune de alinmasi
halinde bunun muhafaza gekil ve
gartlarmi Enstitii kararlagtirir, Mal

irth—hir—ticiineii-—nilmuna—ahnarale

rilere verilecek yenj mallarin  be-
dellerini odiyecegini temin igin ge-
reken miktarda teminat akgesi ya-
tirmadikca. veya teminat mektubu
vermedikce sOzlegme imzalanmaz.

Kullanma Miisaadesj :

Madde 11 — Sozlesmenin im-
zasindan sonra jlgili firmaya TSE
alameti farikasimni kullanabilecegini
gosteren bir belge verilir. Ve firma-
nin ad: Standard dergisinde parasiz,
Resmi Gazete ile lktisat Gazetesin-
de parasimm istekli 6demek sartiyle
yayimlanir.

Isteklinin teklifi halinde yine
giderini kendisi Odemesi kaydiyle
bagka vasitalarla da yayim yapila-
bilir.

Kullanma Miisaadesinin

Kapsam :
Madde 12 — Rullanma musaale-

il(end-isine birakilmasim isteyebilir.

ik yoklama :

Madde 7 — 4 iincli maddede ya-
zil1 gartlara uygun istek mektubu
alindiktan ve 5 inci maddede yazili
niimune verildikten sonra, Ensti-
tiiniin mutemet ve meslek sirrini
saklayacak uzmanlari, mal iizerin-
de gereken iglemleri yaparlar.

1k yoklamada mallar, yofalti-
ciya satilacak sekil ve sartlar al-
tinda kontrol edilir,

istek Hakkinda Karar :

Madde 8 — Ilk yoklama sonu-
cuna goére istegin kabulline veya
reddine Genel Sekreterlikge karar
verilir.

Red Kararma Itiraz :

Madde 9 — Istegin Genel Sek-
reterlikce 8 inci maddeye gére red-
dine karg: ilgili, 15 giin icinde iti-
raz edebilir,

itiraz, Enstitii Yonetim Kuru-
luneca incelenir. Yénetim Kurulunun
karar: kesindir,

Sozlesmenin Yapilmasi @

Madde 10 — Istegin 8 inci veya
9 uncu maddede yazili gekillerde ka-
bulii halinde gekil ve muhtevasi Ens-
titii tarafindan diizenlenen sozlegme
belgesi firma ile Enstiti arasinda
imzalanir,

flgili firma, yapilacak teftig ve
miirakabe ile almacak niimune gi-
derlerini, gikayetler sonunda miigte-
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sinin siiresi sézlegmede  gosterilir.
Siirenin bitiminden ii¢ ay once ta-
raflardan biri yazili olarak fesih ta-
lebinde bulunmadigl takdirde s6z-
legsme bir yil daha kendiliginden u-
zatilmig olur.

Silire uzatilmadig:r takdirde pi-
yasaya TSE alameti farikasmni tag-
yan yeni mal ¢ikarilamaz, Daha
6nce cikarilmig olanlar igin zaruret
halinde Enstitlice uygun bir tasfiye
siiresi verilebilir. Fesih tarihinden
itibaren firma ildm ve reklamlarin-
da TSE alameti farikasim kullana-
maz,

Enstitii Tarafindan Teftis ve

Mjira,ka.be R

Madde 13 — Enstitli, sdzlesme
yapilan ve TSE alameti farikasim
kullanma miisaadesi verilen firma-
nin mallarim gerekli gordiigii zaman
ve yerde ve imalatin her safhasinda
gorevlendirecefi elemanlar: marife-
tile teftis ve miirakabe etmege, mu-
ayene igin bedelsiz nlimune almaga
yetkilidir.

Ilgili firma bu hususta Ensti-
tiiye eleman ve malzeme yardimi
yapmaga- ve her tlrlli kolaylif1
gostermege mecburdur,

Alameti Farikayr Kullanma
Sekll ve Karsiif :

Madde 14 — TSE alameti fari-
kasi, Enstitiiniin tesbit ettigi gekil
ve boyuita ve sbzlegmeye baglanan



standard mallarin hepsinde kulla-
nilir. Aljmeti farikanin, mallarn
ve ambalajlarinin neresinde, nasil

kullanilacag1 firma ile birlikte ka-
rarlagtiriir. Firma, bu gartlara uy-
maga mecbhurdur.

Alameti farikamin bir yil  kul-
lamilmast ic¢in ilgilj firma Enstitiiye
sozlegsmenin yapildigr tarihte TSE’ce
tesbit edilecek miktarda maktu ve
Maliye’ye verdigi bildncosuna esas
olan standard malin satig hacmi {i-
zerinden sozlegmede kararlagtinlan
bir nisbi iicret 6der, Siirenin uza-
tilmag: halinde her yil aym tarih-
lerde bu 6demeyi tekrarlar,

Sozlesmeye Aykiri Hareket:

Madde 15 Bu talimata ve
yapilan sozlesmeye aykirt hareket
edilmesi veya mahn standardina uy-
gun olarak imal edilmemesi halle-
rinde duruma goére Enstitii agagi-
daki cezail gartlarin ayr1 ayri veya
birlikte uygulanmasina karar ver-
mek yetkisini haizdir,

a) Hatirlatma :

TSE aldmeti farikasinin kuila-
nilmasinda. malin standardina uygun
fakat sozlesme ve alameti fariks
talimati hiikiimlerine aykirihk go-
riildiigi zaman bu mallar1 piyasa-
dan cekip bu aykinh@ gidermesi
icin ilgili firmaya yapilan bildiridir.

b) Uyarma :

Yukariki bentte aciklanan hu-
susun ikineci defa tekrarlanmasi ha-
linde ayni vechile mallarin ¢ekilip
aykiriligin kaldirilmasi,

ne bildirip muvafakatin almaga
mecburdur. Enstitii bu konuda 8 wve
7 nci maddelere gore iglem yapar.

Halka Karsi Sorumlululc :

Madde 18 — Mallarin standar-
dina uygun imal edilmemesinden
Enstitii sorumlu degildir. Enstitii
sikayetleri dinler, gereken iglemie-
ri yapar ve 16 nci maddeye gbre
hareket eder, Yapilan incelemade
yalnizca gsikayet konusu linitede bir
bozukluk bulunursa o iinite yerine
firmadan bir yenisinin verilmesini
saglar,

Firma, yapiligt ve kullamlig1 ys-
niinden 0zellik godsteren her iinite
mal i¢cin alicisina sodzlesmede  be-
lirtilen gekilde bir sertifika  verir.
Bu sertifikaya uygun diismeyen.
kullanmalardan otlirii  yapilacak gi-
kéyetler dinlenmez.

TSE Alameti Farlkasmm
‘Kullananlar Listesi :

Madde 19 — Enstitii, TSE ala-
meti farikasmi kullanma miisaadest
verdigi firmalarin bir listesini di.-
zenleyip isteyenlerin faydalanmasi-
na sunar,

Talimatin Degigtirimesi :

Madde 20 -— Enstitli, bu tali-
mati her zaman degigtirmek hak-
kint haizdir. Ancak degigtirmeden
once alinmig miisaadeler hakkinda
bunlarm verildigj zamanki hiikliim-
ler sbzlegmenin bitimi tarihine degin
uygulanir ve uzatmalar yeni hii-
kiimlere gore yapilir.

Yiiriirlik : .
Madde 21 — Bu talimati Tiirk

Standardlari Enstitiisiit Yénetim Ku-
rulu yuriitiir, .

'ADI VE KONUSU*

NORM MURAKABE TUZUKLERI
ve STANDARD KARARNAMELERI

Kararmame

(Gegen sayidan devam)

Resmi Gazete

Tarihi No. Tarihi

4 — Palamut ihracatimin miirakabesine
dair nizamname s
Palamut ihracatinin murakabesme
dair nizamnamenin baz: ‘maddele-
rinin degistirilmesi hakkinda ni-
zamname Vs

B TR yhe L

. 23/12/1937

3/ 9/1937 2/7332 17/ 9/1937

2/7866 5/ 1/1938

Malda—standaryding—aviamhle_gd
rillmesi ve istekli itiraz ettigi tak-
dirde sahit niimunenin de aym so-
nucu vermesi 1iizerine bu mallarin
piyasadan cekilerek standardina uy-
gun bir hale getirilmesi,
icin istekliye yazili olarak tebligat
yapilmast ve teminat akgesinin ya-
risinin Enstitiiye gelir yazilmasidir.

c) Sozlegmenin feshi ve temi-
natin gelir yazilmas: :

Tlgili firmanin standarda aykir:
imalidta devam ettiginin tesbiti, ya-
ri81 gelir yazilan teminatini ta-
mamlamamagst gibi hallerde sozleg-
me kendiliginden feshedilmig sayilir
ve teminatin tiimii Enstitiiye gelir
yazilir. Keyfiyet ilgili firmaya yazi
ile bildirilir ve ayrica -ilan olunur.

Bu miieyyidelerin uygulanma-
sinda Enstitii tam yetkilidir.

TSE Alametfi Farikasm Kul-
lanma Yetkisi Olmayanlar :

Madde 16 — Hakki olmadig:
veya kullanma hakkini kaybettigi
halde TSE aldmeti farikasimmi kul-
lananlar veya sozlegmedeki kullan-
ma smrlarim aganlara kargi haksiz
iktisaptan otiirii dava acilir ve key-
fiyet ilan olunur,

Malda Degisiklik :

Madde 17 — 1llgili firma, Ens-
titliye niimunesinj veérdigi maln
veya ambalajmin herhangi bir 6-
zelligini degigtirmek isterse bunu
onceden Enstitli Genel Sekreterligi-

!
gt nitrakahect
ne dau‘ nizamnamenin 14 unci
maddesinin ve 2/7866 No. lu ni-
zamnamenin muvakkat maddesinin
ilgast hakkinda nizamname
Pamuk ihracatinin miirakabesine
dair nizamnamenin baz madde-
lerini degistiren nizamname
Palamut ihracatinin miirakabesi-
ne dair nizamnamenin bazi mad-
delerini degistiren nizamname ....
5 — Bugday ihracatimin mirakabesine
dair nizamname ......

6 — Tiftik ihracatinin murakabesme
dair nizamname
7 — Arpa jhracatinin miirakabesine da-
ir nizamname
Yapag1 ihracatinin

dair nizamname
Elma ihracatinin
dair tizik ...oocooeeiininnn e
Antep fistigr ihracatinin
besine dair tizik |,
Antep fistig: 1hracat1nm denetlen-
mesine dair nizamnamenin ikinci
maddesinin ikinci fikrasini tadil
eden nizamname
Kiclik bas hayvan ham derlsl 1h-
racatinin denetlenme51 hakkinda
nizamname
Kiciik bas hayvan ham derisi ih-
racatinin denetlenmesine dair ni-
zamnamenin bazi maddelerinin de-
gistirilmesi hakkinda nizamname
Preselenmis pamuklarin denetlen-
mesine dair tiizitk s &
Preselenmls pa.muklarln tagslsmm
men'ine dair nizamname
Preselenmis pamuklarin denetlen-
mesi hakkinda tiiziik
Pamuk kontroluna dair hizamna-

miirakabesine

denetlenmesine

tiraka-

10 —

. 24/ 6/1948
. 12/ 7/1948

. 14/12/1956

. 27/ 2/1950

17/ 871938 2/9458 9/ 9/1938

8/ 1/1940 2/12621 18/ 1,/1940

19/ 1/1940  2/12709 29/ 1/1940

19/ 1/1940 2/12698 20/ 1/1940
31/ 1/1940
1/ 2/1940

2/ 2/1940

19/ 1/1940  2/12699

19/ 1/1940 2/12700
19/ 1/1940  2/12704
16/ 7/1948

15/ 3/1949

3/7669
3/8752

4/8436 31/12/1956

16/ 1/1951  3/12341 7/ 2/1951

30/11/1953 4/1904 12/ 1/1953

3/10773
3/11929
3/14706

16/ 3/1950
17,/10/1950
30/ 4/1952

21/ 9/1950
2/ 3/1952
5/ 8/1953

4/1283 11/ 9/1953
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MAMULLERI

I — TS—03 e gore 10-95 mm? orgiilii

bakir iletkenler

Termoplastik s. madde ile yahtil-
mig, kuvvetli akim iletken ve kab-
lolar :

(TS—38 e gore yapilan tipler (T)
ve kargiligi VDE ye gore sembol-
leri NY ...cooeenee gosterilmigtir,)

a) Ic ve dig tesisat telleri :
(T) NYA, (AT) NYAB,
(TTY) NYIFY Kapoten,
(TT) NYM, (TP ve ATP)
NHYBUY antigron,
(TRn ve TRy) NYFA kordon
ve yassl kordon,

(TTR) NYMHY seyyar kordon

— Il

b) Toprakalt1 kablosu :
Termoplastik esash NYY tipi
kablo. :

Zayif akim iletkenleri :

Telefon ic ve dig tesisat telleri,
sahra kablosu,

Zil (sinyal) teli.

- Emaye bobin telleri :

0.10 mm. den 2.10 mm. capa kadar

Plastikten boru, band ve profiller,
PVC graniil.

Plastikten sun’i deri :

Cesitli renk, desen ve kalitede; do-
semelik, cantalik, sofralik, elbise-
lik, branda....
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IEC GENEL SEKRETERI

M. Louis Ruppert’in
TSE've Mesaji

«Tiirk Standardlar: Enstitusi’ndeki arkadaslarimiza kisa
bir mesaj yollamak benim igin bir bahtiyarliktir.

TSE, alt:1 sene 6nce heniiz geng bir tegkilat iken Beynelmilel

Elektroteknik Komisyonunun biyik ailesine katilmistir. O za-

- mandanberi gelisen milli caligmalar: dolayisiyle TSE, IEC isle-
rinin inkigafina gittikce artan gayretle istirak etmektedir.

Milletleraras: standardizasyon caligmalar: ile ilgilendigim
uzun seneler icinde bir¢cok énemli alanda ve ¢okluk elektrotek-
nik konusunda, milli standardlarin koordine edilmesi suretiyle
bliylik basarilar elde edilmig oldugunu kivancla duydum. Fa-
kat simirsiz olarak gelisen bu alanda: daha neler yapilmas: ge-
rektigini tasavvur ettigimden, bu bagarilar: bir baslangic olarak
aliyorum.

Asrin ilk ceyreginde, standardizasyonun gercek anlami tize-
rinde bilinenler bu giine kiyasla ¢ok azdi ve bu terim ¢ok kez
vanlis anlagiliyordu. O zamanlar, standardizasyonun teknik iler-
lemeye sed c¢ekecegini soylecek kadar ileri gidenler vardi. Bu
gibi mmhs diistinceler, daha sonra endiistrileri gelismig birkag
iilkede kurulan milll standard biirolarinin bagarili ¢aligmalar:
ile diizellilebilmistir. Ancak bundan sonradir ki, diizenli ve ak-

rf bir endistriyel gelismenin temini iginin standardizasyon
!‘\'J\gﬁ_m,“]“'_!gz_mlaw\"\r]ﬂn_‘.‘_.!|1l]f\l‘lﬂl‘ n.r\a?"l‘l lkeabul adilmis ve hlr‘hn 11l

kenin standardizasyonu bir kenara itemiyecegi fikri yerle§m1§-
tir. Elektrik muhendisleri bu fikre hizmette énemli rol oyna-
mis olduklarindan dolayr gurur duymaktadirlar. Ciinkii geng
elektrik endustrisinde ana esaslarin tesbitinin elzem oldugunu
. derhal kestirebilmiglerdir. Bu durum milletlerarast alana ilk
once elektroteknik terminoloji, grafik semboller, elektrik ma-
kinalar1 ve transformatorler igin kaideler v.s. gibi IEC reko-
mandasyonlar: ile intikal ettirilmigtir.

Senraki yillarda 6nce elde edilen basaridan alinan cesaretle,
IEC cesitli ve daha kompleks problemlere el atmistir. Bu yap:i-
lirken, milli standard ve nizamnameleri aykiriliklarinin millet-
‘lerarasi ticarette yarattig: glcliklerin kaldirilmas: geregi on
planda bir fikir olarak géz éniinde tutulmugtur. Her zaman ol-
dugu gibi, IEC rekomandasyonlarinin baglica amaci, orijini ge-
sitli elektrik malzemesi.ihalelerinde mukayeseyi kolaylastlrmak
yani genis anlami ile biitiin milletlerin teknisyenleri arasinda
‘daha iyi bir anlasma zemini hazirlamaktir. ;

IEC gibi diinya capmndaki tegkilatin, kuvvetli ve temsil ka-
biliyetine haiz milll tesekkiillere dayanmasi lazimdir. Bu kiy-
metli milletleraras: calismalara tam olarak igtirdk edebilecek
durumda olan Tirk Standardlar1 Enstitiisi'nin IECyi kuvvet-
le desteklemis olmas: tebrike gsayandir.s

~ s qige 2



YURTTAN HABERLER

Adalet Bakanhigi 1705 Sayili Kanunla
ilgili bir bildiri yayinladi

17053 Sayili Kanuna muhalif hareketlerinden mahkiim edilen tacirlerle
iligkin ilamlarin birer sureti Sanayi Bakanligina gonderilecek

Adalet Bakanligi Ceza Isle-
ri Grenel Miudirligu 28.9.1962
giin ve 14157 say1 ile 1705 Sa-
yili1 Kanuna gore mahk{im edi-
lenler icin bir bildiri yaymlaya-
rak Cumhuriyet savcilarina
gondermigtir. Bildiriyi agagida
bulacaksiniz,

«Sanayi Bakanligindan a-
linan 29.8.1962 tarihli yazida;
1705 sayili kanun hiikiimlerine
gore cezai takibe gecerken te-
kerrir sebebiyle Ticaret ve
Sanayi Odalarindaki kara lis-
telerin tesbiti ve 5590 sayili
«Ticaret ve Sanayi Odalari»,

lacak kara listelere dercettiri-
lecegi 1705 sayili kanunun 6.
maddesinde ve ikinci maddenin
(B) bendinde yazili suclardan
dolay1 veya 9 uncu maddeye
gore mahkim edilen tacirler
hakkindaki hiikiimler katiles-
tikten sonra, bunlarin birer su-
retinin Cumhuriyet savcilik-
larinca dogrudan dogruya Ikti-
sat Bakanligina gonderilecegi
9 Haziran 1936 giin ve 3018 sa-
yili ‘kanunun 13 linci madde-
sinde tesbit olunmugtur.

Kanunlarin bu acik hi-

kiimleri gozoniinde bulunduru-
larak, téacir sifatini haiz olan
kimseler hakkinda 5590 sayili
kanuna gore alinmasi liizumlu
tedbirler bakimindan, 1705 sa-
yili kanuna muhalif hareketle-

rinden dolayi, mahkim edilen
tacirlerle iligkin ilamlarin birer
suretinin dogruca Sanayi Ba-
kanligina goénderilmesi husu-
sunun kaza dairenizdeki mah-
keme ve Cumhuriyet savecilik-
larina tebligi tamimen rica o-
lunur.»

wFicaret-Odatars<Samayi—0-
dalari» ve «Ticaret Borsalari»
Birligi Kanunu geregince ali-
nacak tedbirler bakimindan ke-
sinlesen mahkeme  kararlari-
nin birer suretinin Bakanlik-
larina gonderilmesi istenmekte-
dir. ' ‘ |

Filhakika, bu kanuna tev-
fikan hiitkiimetge alinan karar-
lara ve nizamnamelere muga-
yir hareket edenlerin, tacir ol-
sun veya olmasinlar, haklarin-
da mahkemelerce fiillerinin
mahiyetine gore bin liraya ka-
dar agir para cezasi ve sayet
bu fiillerinden dolayr Ceza
Kanunu ile diger kanunlarda
tdyin edilen cezalar daha agir
olursa ,onlarin tatbik olunaca-
g1 ve tekerriirii halinde agwr
para cezasmin iki misline ka-
dar iblag ile beraber, li¢ sene-
ye kadar da hapis cezasi hiik-
molunacagi, bu gibiler hak-
kinda itiraz olunan bilclimle
mukarreratin, mahkemelerce
ayrica masraflar1 mahktimlara
rici olmak tizere mahalli ga-
zetelerde ildn ettirilecegi gibi,
técir olanlarm isimlerinin de
ticaret odalarinda bulundurv-

T-BM-M—BUPCE —KARMA KOMISYONUNDA

1963 Mali Yili Biit¢cesinin
goriisiiimesine baslandi

1963 Mali Yih Biit¢ce Tasari-
s1 1 Aralkta Tiirkiye Biliyitk Mil-
let Meclisine getirilmig ve 17 Ara-

liktan itibaren de Biltce Karma Ko-
misyonunda tasarmmn gorligiilmesine

baglanmagtir,

1963 Genel Blitce Tasarms
(cari giderler icin 8.177.039.458
yvatirimlar icin 3.904.558.842 lira
malk iizere) 12.082.498.300 lirahk &-
denek teklif edilmigtir, Genel ve
katma biitceler bir arada toplam gi-
derler 12.532.310.215 liradr,

Biitge Karma Komisyonu, pazar
dahil her giin toplanarak, tasar: ii-
zerindeki caligmalarini 27 Ocak 1963
tarihine kadar tamamliyacakiir,

Tasari, 28 Ocakta Cumhuriyet
Senatosuna sunulacak ve 6 Subata
kadar Senatoda miizakere edildik-
ten sonra 7 Subattan 13 Subata ka-
dar tekrar Karma Komisyonda go-
rligiilecek ve 14 Subatta Millet Mec-
lisine sevkedilecektir.

Biylece 1963 Mali Yili  Biitce
Tasars), Millet Meclisinde 28 Suba-
ta kadar siirecek miizakereler ne-
ticesl kanunlagacaktir.

Yeni biitgce tasarisinin Tiirkiye
Biiyiik Millet Meclisi Blitce Karma
Komisyonunda miizakeresine bagla-
milmasi miinasebetile bir konugma

ile
ve
ol-
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yapan Maliye Bakani, 1963 yili biit-
cesinin Ozellikleri iizerinde  durup,
gelir ve gider biitgelerine dair etraf-
lica, malimat vermis ve «1963 yih
biitgesi, planh devreye girerken eko-
nomimize hamle getirecek, yapicy,
gamimi, denk biitgedir ve milletimizin
kalkimma, azmini, bu ugurda katlan-
digi mali fedakrhg temsil etmek-
tediry demistir,

Turunggillerin Ambalajinda
Kullanilacak Tomruk
Arttinldi

Tamm Bakanhg Orman Genel
Mildiirliiglince turunggiller amba-
lajinda kullanilacak tomruk mikta-
1 arttilmagbie,

3.000 metrekiip olarak verilen
tomruk gimdi 6.000 metrekiipe cika-
rilmistir,

Orman Genel Miidiirliigiintin bu
degigikligine sebep olarak, Tlirkiye
Narenciye Thracatcilarn  Birligi’nin
Ticaret Bakanligina bagvurarak tah-
sisin arttirilmasini istemesi goste-
rilmektedir.



Giiniin Gereklerine Gore
Tirk Tiitiinlerinin Imal
Tipleri Tesbit Edildi

Ticaret, Tarim, Giimriik ve
Tekel Bakanliklari miitehas-
s1slar1 toplanarak Tiirk tlitiin-
lerini giinlimizlin isteklerine
ve piyasa gartlarma goére yeni
bir diizene koymuslardir,

Imal tipleri yéniinden tii-
tiinlerimiz :

Blytlik Tonga, Kiigiik Ton-
ga, Iskenderiye Kari, Rumeli
Kari adlar1 altinda 4 katego-
riye ayrilmig ve bunlardan her
birine girecek tiitiinlerin men-
seleri, islenmis bigimleri, su-
lar, sandik boyutlar1 ve denk-
lerinin s&fi agirliklar: ile sarg:
cinsleri ayri ayr: belirtilmistir.

Yine bu arada tiitiinlerin
ozellikleri, 6zlr ve kusurlar:
ile bunlarda kabul edilebilecek
toleranslar, tiitiin sayilmiyacak
kisimlar ve titiinlerin  ihra-
cinda tasiyacaklari mense  i-
simleriyle 6zel surette hazirla-
nacak siparig tiitinler hakkin-
da uygulanacak kurallar acik-|

NATO Silahli Kuvvetlerine
saglanacak tibbi gazlarin, ISO
tavsiyelerine uyularak, agagi-
da gosterilen renklerle silin-
dirlere konulmasi kabul edil-
mistir :

Gaz Silindir icin renlk
Oksijen Beysz

Nitrous Oxide Mavi
Cyclopropane Portakal
Carbon Dioxide Grj

Ethylene Mor

Helium Kahve
Nitrogene Kara

Oksijen ve Car-

bon dioxide Beyaz ve gri
Oksijen ve

helium Beyaz ve kara

TIBBi GAZ SILINDIRLERI
ICIN RENK STANDARDLARI

kromatik koordinatlarr’na ya-
km olmalidir :

Teshis Kromatik Aydinlatiaa
renkleri koordinatlar faktor *
x y B %

Mavi 0.191 0.164 7.92
Portakal 0.581 0.399 276
Gri 0.361 0.381 31.5
Mor 0.351 0.231 5.94
Kahve 0.518 0.415 7.08

Bu konudaki ISO tavsiyesi
(Recomandation) sudur :

«Teghis renkleri, agagidaki
cetvelde belirtilen ve EIC tara-

Bu tablolar ISO temayil-
lerine gore yapildigr icin bir
Tiirk Standardi olarak yapil-
mig demektir, Bilindig1 gibi ISO
tavsiyeleri biitiin iye memle-
ketlerde uygulanmasi gereken
kurallardir. Boylece ISO tavsi-
yelerinden biri daha memleke-
timiz mevzuatina aynen gir-
migtir.

(*) Bu kiymetler B aydinlatici,

| findan_tesbit olunan Renl Sis- normal olarak aydmnlatict renk ve

lanmugtir.

teminin aydinlaticn faktorii ve 40°C. daki goriiniimleridir .

e —

KILICOGLU

Sanayi ve Ticaret Limited $irketi

ESKISEHIR

KILICOGLDU Kiremit ve Tugla Fabrikalar
Her Nevi Kiremit ve Tugla,

Digli D6seme Tuglalar:

En iyi kaliteli mallariyle daima

ADRES : Posta Kutusu 7

Eskigehir

musterilerinin emrindedir

Telgraf adresi : KIREMIT

Telefon No. : 1364 - 2105
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HAZIRLIKLARI YAPILAN TURK STANDARDLARI

ICIN INCELEMELER :

DOKUM DILIMLI KAZAN

Ozel sekilde iml edilen dokiim dilimli kazanlar sayesinde briket,
*linyit ve odun artiklarindan en iyi sekilde faydalanmak miimkiindiir

Bugiin Almanya, Fransa, Ital-
ya ve bagka Avrupa memleketlerin-
de 30 m* ye kadar 1sitma ylizeyli o-
lan kalorifer kazanlarinda dokiim

Nurettin KIZILAY

Makina Yilk. Mithendisi

de buharli sistemlerde kullanildigi
gibi, kazanlara her zaman gaz ve
yag yakic takilmasi da milmkin-
diir,

ve ikinei periyot i¢in doldurulan ya.
kit tutuguncaya kadar diiger ve tex-
rar yiikselir,

en gok kullanilan nain magaedir,
Almanya’da ilk defa Strebel ta-
rafindan imalating baglanan dokiim
dilimli kazanlarla biiyilk faydalar
temin edilmektedir: Seri imalat do-
layisile dilgiik maliyet, korozyona
karm dayamklihk, ¢ok az sayida
dilim tipi ile istenilen bilyiiklilkte
kazan imali herhangi bir yere ko-
layca taginabilme, gerektiginde de-
Figtirvilebilme, ¢ok az ylikseklik ih-
tivact ve basit igletme vs. gibl,
Dokiim dilimli kazanlar icih ev-
velemirde yakacak olarak en uygu-
nu kok kémiiriidiir, Ozel gekilde i-
ma] edilen ddkiim dilimli kazanlar-
da briket, linyit ve odun artiklarm
en iyi gekilde yalkmak milmkiindiir.
Dokiim dilimler hem sicalk su hem

Dokiim dilimli kazanlar yanma kazanlar bu tipte imal edilirler.

fonksiyonu bakimindan iki grupa

ayrilirlar.

1 — Usten yanmali @dkiim di-
limli kazanlar :

Bu grupta sicak gazlar ve yakma
havas:1 dolgu hileresini dolduran ya-
kitin arasindan geger. Yanme hiicre-
si aym zamanda dolgu hileregini de
teskil eder, Kazamn i¢ kisnunin (dol-
gu hilcresi) yiiksek hararet tesiri al-
tindadir, Bir periyot icin sabit bir
yanma kapasitesi temin edilemez.
i1k periyot icin doldurulan vakacak
tam yamncaya (akkor haline ge-
linceye) kadar kapasite ylikselir.
Tam yanma milddetince sabit kalir

o W

@ we|rFe
i g b

L

Ustten yanmalh

b, s P i A A
G5 0 %

Alttan yanmal

SEKiL : 1
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G-l smtma-yvlizevine kadar olan

Sicak gazlar cok kisa yoldan
bacaya gectikler] igin 11 fazladir.
Baca cekmesi iyl ayar edilmezge si-
cak gazlar icinde yanmamg ki-
simlar bulunabilir,

9 — Alttan yanmah diékiim di-
limli kazanlar :

Bu grup kazanlara misal olarak
halen memleketimizde imal  edil-
mekte olan (Tiirk Demir DOkiim
Fabrikalart A.S.) RCSK (Sekil 2)
ve BII SK (Sekil 3) dokiim dilimli
kazanlari gosterebiliriz.  Sekillerin
incelenmesinden anlagilacag1l gibi bu
grup kazanlarda sicak gazlar yakit
dolgusunun arasindan geg¢mez, Yan-
ma hiicresi 1sgara ve dolgu hiicre-
ginin alt kismi ile smirlanmgtir.
Bir periyod igin doldurulan yakitin
belirli yiiksekliktekj bir kismi yan-
ma halindedir. Bliyliik bir kism: yan-
maya hazir fakat siyah durumunu
muhafaza eder, Alt kisimdaki yaka-
cak tamamen yandiktan sonra ken-
diliginden yavas yavag asafiya ka-
yar. Bu suretle hem tam yanma hem
de kazandan bir periyod igin sabit
bir kapasite olma imkanm mevcuttur.
Sicak gazlar dolgu hiicresinin alt-
tan itibaren 1/3 iinde iki tarafta
mevcut  gaz kanallarma  gectifin-
den dolgu hiicresi yliksek hararete
karg1 degildir. Sicak gazlarla kazan
yiizeyl arasmdaki-is1 degigimi daha
genis alanda vuku bulur, Bu o&zel-
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SEKIL : 3

likleri dolayisile bu tip kazanlardan
n — 0,85 listiinde randiman alna-
bilir,

Bu guruptaki kazanlar da iki
ayr smifta miitalda edilir,

a) Sekil 2 RCSK kazaninda ol-
dugu gibi basit gaz kanalll alttan
yanmalt kazanlar olup yap1r sekilleri
dolayisile birincj grup kazanlardaki
mahzurlar: ortadan kaldirtr. Sicak
gazlar tek yonde agagidan yukariya
dogru yiikselen kanallardan gegerek
buraya giderler, Cok kisa zamanda
isletmeye gecmeleri, ilk 1sinma za-
maninin kisa olugu, daha kolay ba-
ca cekmesi gibi avantajlarn  olup
8 m* ve kadar isitma. vilzevi olan

sevketmekle gergeklegtirilmigtir. Di-
limler arasindan yanma hiicresinin
iist kismuna girven ikinei hava ¢ok
sayida fakat kiiciik alevii ikinci bir
yanma bir yanma ortami temin e-
der. Bu suretle hem tam yanmayi
gercellegtirmek, hem de ikinel ha-
va girisi kabilj ayar oldugu icin her
cing kati yakacagin ihtiva ettigi u-
guen madde ve tane biiylikligline
gbre iyl bir yanma ayarmm her za-
man ve kolaybkla yapmak miln-
kiindiir, Memleketimizde temini
miimkiin kat: yakacaklar '(tas ko-
miirii, linyit, briket v.s.) hem fazla
ucucu madde ihtiva eder hem de
istenilen granulitede tedarik edile-
mezler.

Mesela (18-50) diye almman tas
komiirii veya linyitte 0-10 aras1 ve
50 nin iistiinde taneleri de bulunur.
(Standardlar mevzuunda tetkike de-
ger bir husus da budur).

Bu sebepler dolayisile kat1 ya-
kacak kazanlarinda ikinci havali
yakma sistemj biiylik 6nem kazan-
maktadir.

Dokiim dilimli kazanlarda bu
husus yap: olarak gerceklegtirilmig-
tir. Celik kazanlarda da muhtelif
hal sekilleri meveut olmakla bera-
ber bu giine kadar bu hususa gere-
ken ¢nem verilmemektedir,

Dékiim dilimli kazanlar kullan-
diklar yakit cinslerine goére agagi-
daki gruplara ayrilir :

kiiciik kazanlar genel olarak bu ge-
kilde imal edilirler.

b) Sekil 3 BIISK kazaninda ol-
dugu gibi sicak gazlar agagidan yu.
kariya ciktiktan sonra tekrar ters
yonde ikinei bir kanaldan agagiya
iner ve bacaya gecerler, 5 ila 70 m?
kadar olan orta ve biiyiik tip ka-
zanlar bu gekilde imal edilirler. Ka-
zandan cikan gazlar daha diiglik ha-
rareti ihtiva ederler, Baca ¢ekmesi
problemj bu tip kazanlar igin biraz
daha 6nemlidir,

Tag komiirii, linyit, briket ve
benzerleri gibi fazla ugucu madde

- jhtiva eden kati yakacaklar: tam

yakabilmek i¢in ikinei bir yakma
havasina ihtiyac vardir, Bu durum
fazla, ucucu madde ihtiva etmemek-
le beraber kiiciik taneli yakacaklar
icin de s6z konusudur. Cinkil 1zga-
ranin kliciik tanelj yakacakla ylik-
lenmesi halinde tam yanma  icin
lizumlu hava sadece 1zgara  ara-
sindan gecen hava ile temin edile-
mez, Alttan yanmali kazanlarda ge-
kil 2 ve gekil 3 de goriildiigii gibi
ikinei hava verme imkgni temin e-
dilmigtir, Bu husus baglangicta kok
icin sekillendirilmis kazanlarda O-
zel degigiklikler yapilarak ‘'(Alman-
ya'da bu maksat icin yapmlan ka-
zanlar SK (Sonderkonstruktion) ta-

‘biri kullamilmaktadir) bazi kazan-
larda, kazanmn 6n ve arkasma agilan

bazilarinda kiilllige baflanmg ve

. kazenin uzunlugunca devam eden

kanallar vasitas: ile izgaranm Us-

, tiine yukaridan agagiya dogru hava

— 4 Wagla_uouou—anaddali lcats

rine ates kapisi monte etmek 14-
zimdir.

3 — Kok kazani; yapl bakimin-
dan yag kazammn aymdir, Sadece
yag yalkict montaji icin ozel yerl
yoktur, Izgaralam dogrudan  dog-
ruya alevin  tesirinden korunmak
suretile sonradan yag kazam olarak
kullanilabilir, Ateg kapis1 yerine, ya-
kicr tagiyan kapak, komiir kapis
yerine emniyet kapisinin takilmasi
gerekir.

4 _ . Yag-Kok kazam : Ismin-
den de anlagilacag: gibi ikinej ve il-
¢iincii tipin birlegimidir, Hem yag,
hem kok yakabilir, Yag kazani ola-
ralk siparig edildiginde ig hacmi ve
1zgaralar koruyueu ateg tuglas: ile
yahtiir. Kok ig¢in kullanilmak  is-
tendiginde bu yahtkanm kaldinil-
mast icabeder. Kapr degisiklifi bu-
rada dg sozkonusudur, Bugiin bil-
hassa Almanya’da kullanilan ve yag
ile caligan 1sitma kazanlari % 80
yag/kok tipj olarak imal edilmekte-
dir,

Yukaridaki kisa aciklamadan da
anlagilacagl gibi dékiim dilimli ka-
zan yapilari, kullamlacak yakaca-
#in einsine gbre kesin bir gekilde ay-
rilmigtir. En iyj randiman kullani-
lacak yakacaga uygun olarak se¢i-
len kazan ile elde edilir.

Gerek alev, gerek duman boru-
lu celik kazanlarda, yaplt bakimin.
dan dskiim kazanlarda oldugu gibi
kesin bir ayirim mevcut degildir.

yakacak kazanlari olup yanma ve
dolgu hacimleri uzun big yanma pe-
rivoduna gore hesaplanrmigtir, Ateg
tuglagl ile orildiiglinde yefer deve-
cede yanma haemi olamiyacagmdan
sonradan vag kazam olarak kulla-
nilmas1 tavsiye edilemez.

2 — Yag kazam olup yanma
hacimleri dogrudan dogruya alevin
temasimin tesirinden korunacak ge-
kilde gekillendirilmigtir, Mutlaka a-
teg tuglast ile yalitilmahdir, Izgara
meveutsa veya temin  edilebilirse
sonralart kok kazani olarak galig-
tirilmas1 miimkiindiir, Emniyet ka-
pist yerine kémiir kapisiy, yakici ye-

~Sanoylde kullaniian  Raganlar

harig, biitiin 1sitma tesislerinde ve
bilhassa kati yakacak kullanilmasi
halinde randimanli bir igletme igin
dokiim dilimli kazanlar tavsiyeye
sayandir,

Miinferit kazan dilimleri, igleri
bog dokiim elemanlaridir. Bir araya
getirildikleri zaman 1zgara, yanma
ve dolgu hiicreleri ile duman kanal-
lammi tegkil ederler. Alt ve iist li-
simlarinda az koniklik ihtiva eden
delikler méveuttur. I¢ hacimler ko-
nik nipeller yardimi ile birbirlerine
baglanir, Dilimler {izerinde iyice
taglanmig yiizeyler mevcuttur, Mon-

' ==&
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Onden goriiniis

Kesit goriiniis

SEKIL : 2

— 17 —



tajda bu yilizeylere kazan macunu
da siiriilmek suretile duman kanal-
lar1 birbirinden tamamen ayrihr.

Sekil 2 de kiiciik bir kazanm dig
goriiniigii ile kesiti g&sterilmigtir, On
dilimde kémilr ve ateg kapilar, ar-
ka dilimde ise horu donanimi bagla-
ma flanglar1i ve duman kanal bag-
lantilar vardir, Kazamin kazan da-
iresinde 151 kaybi dnlenemiyorsa ka-
zan bir yalitma tabakas: ile sarilir.

Biiylik kazanlarda dilimler iki
yarimdan meydana gelmektedir. Ka-
zan arka diliminin alt tarafinda do-
niig suyu veya buhar kazanlarinda
kondens suyunu her iki yarm grupa
egit gekilde sevkeden dénilg kollek-
torti, on dilimde ise her iki yarim
gruptan gelen suyu veya buham top-
hiyan cikis kollektdrii bulunur, Her
dilimde 1zgaranin yaris: vardir, Ek-
seri tiplerde 1zgara su ile igten so-
gutulmaktadir, On -dilime ayrica
komiir ve ateg kapiar haglanmig-
tir,

Dokiim dilimli kazanlar belli
bir biiyiikliigii tam olarak ihtiva et-
mezler, Fabrikasyonda ve modeller-
de yapilacak degigikliklerin biiviik
masgraflara ihtiyac géstermesi, uzun
6mirlii olmalar: ve her an yenileme
ve eskiyen kisimlarin degigtirme im-
kinlar1 dolayisile ve yedek temini
diiglincesi ile ilk konstriiktiv gekille-
rini daima muhafaza etmiglerdir.

Kazan dairesinin dnceden plan-
lanabilmesj icin dokiim dilimli ka-

yakin benzerlikte olmalar1 arzu edi-
lir.

Bu husus Almanya’da DIN 4702
ye gbre standardlagtirilmig 1sitma
yiizeyi kapasitesj (K) esas alinmak
suretile lismen temin edilmigtir. Bu
deger kazanin yakma gekline (alt-
tan veya iistten yapmal) yakacagmn
cinsine, 1m liletkenine (micak su ve-
ya buhar), baca ¢ekmesine baghdir.
Burada isitma ylizeyi olarak yanma
hitcresj sathi ile sicak gazlarn ya-
lahf ylizeyin toplanu anlagiimali-
dir,

Agagidaki II No.1 tabloda kat:
yakacak olarak kok kémiirli kulla-
nmlma suretlle muhtelif buylikliikte
kazanlar icin (K) kat sayisi orta-
lama degerleri gosterilmigtir :

Kazan Isitma Yiizeyi :
Lilzumlu kazan isitma  ylizeyi
agafidaki formiille hesaplamir :

Qh
F =

. (1+ZR)

Burada; F m? olarak kazan
sitma yiizeyi

Qh Kcal/saat olarak DIN 4701’e
gore hesaplanan 1s1 ihtiyac:

Sl

K Kcal/m?® saat olarak 1sitma

yiizeyi kapasitesi

ZR Sebeke 1s1 kayit kat sayisi
olup

a) Yatay borular yalitilmig, dii-

tilmig, diigey borular dig duvarlards
ve dagitma borulari sofuk odalarde
olan tesisat icin ZR — 0,10

¢) Yatay borular1 yahtilmig, dii-
gey borular1 dig duvarlar icinde ya-
pilmig bacalardan gecen ve dagitma
borular1 1sitilmiyan cat: aralarinda
olan tegisatta ZR — 0,15

bliylik tesisatlarda boru gebekesi 1s1
kayb1 ayrica hesaplanmalidir,

Yakacak tayinf :

Bilhassa kati yakacaklarda ta-
ne biiyilkHigli ¢ok bilylik dnem gos-
terir, Kok koOmiirit gibj az - gazh
yakacaklarda tane buylikliigli as-
gari. hadde indirilebilir. Tane bii-
yikliigii azaldikca hava gegigi giig-
legeceginden sicak gazlarda yanma-
mig kisimlar bulunabilir, Biiyiik ta-
neler fazla hava gec¢mesini temin e-
der. Fakat baca gazlar1 kazani da-
ha yliksek hararette terkedecegin-
den gaz zayiatmin artmasim intag
eder, Bunun ic¢in tane  biliylikliigi,
dolgu yiiksekligine bagli olarak tak-
riben agagidaki gekilde tayin edilir.

Kiiciik kazanlarda dolgu yiik-
sekliginin 1/10

Normal kazanlarda dolgu yiik.
sekliginin 1/7

Biiyiik kazanlarda dolgu yiik-
sekliginin 1/5

Ustten yanmal kazanlarda dol-

—————zzaniloidarivalklagleolavaleaoadida-

gosterilmigtir, (Tablo : I)

Isitan tekniginde kazanlarin be-
lirli veya hi¢c degilse birbirine gok

Sy porular dig duvariarda ve dagii-
ma. borular1 soguk odalarda olan te-
sisat i¢in ZR = 0,05

b) Yatay borular kismen yal-

TABLO : I
Is1 kapasitesi Isitma sathi| Yitkscklik| Genigllk| Derinlik
Kcal/saat m? n. m. m.
40.000-100.000 5-12 1,2 0,9 0,6-1,1
100.000-200.000 12.25 1,5 1,3 - 0,7-1,5
200.000-320.000 25-40 1,7 1,5 1,2-1,8
320.000-490.000 40-60 1,8 1,8 1,7-2,3
TABLO : II
ey
Isitma sathi kapasitesi K Keal/m? saat
KazanlGaraha Is;f:;: Alttan yanmali kazan Ustten yanmal kazan
m? -
Aleak tazyikli Alcak tazyiklif
Sicak su buhar Sicak su buhar
Kiiciik kazanlar | < 5 —_ — 12.000 10.000
Normal kazanlar| 4-30 8000 7000 8.000 7.000
Blyitk kazanlar [20-70 8000 7000 — —
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gu—yilseklifinden—zrara—istihmien
kOmiir kapist alt kenarmna, alttan
yanmalt kazanlarda i1zgara iistiinden
dolgu hiicresinin alt kenarina kadar
olan yiikseklik anlaglmalidir,

Normal bir isleme igin Iiizumlu
baca cekmesi iistten yanmali (kii-
¢lik) kazanlarda 2 ilA ¢ mm S8,
istten yanmali (orta ve biiyiik) ka-
zanlarda 4 il 6 mm SS olarak he.
saplanir,

Kapasite :

Doklim dilimli kazanlar tek iini-
te olarak maksimum 70 m? 1sitma
yiizeyj ve 550.000 Kcal/saat kapasi-
tede imal edilirler. Bu kazanlar da
erigilebilen takat kazan tipine, te-
min edilebilen baca c¢ekmesine ve
yakacaga tabi olarak 15000 Kcal/
m* saagt gibi yiiksek bir degere c¢i-
kabilmektedir,

DIN 4702 ye gore kat1 yakacak
ile kazanin normal yiiklenmesi; nor-
mal baca cekmesinde (2 ila 4 mm
SS8) bir yanma periyodu icin en iyi
kazan kapasitesi ve en iyi randiman
verecek gekilde tesbit edilir, Bilhas-
sa sabah erken saatlerde ilk 1sinma-
y1 stiratlendirmek igin yiikleme % 20
ild. % 40 arttirilabilir, Yag kazan-
larinda, kazan kapasitesi yakict ka-
pasitesi tarafindan simirlanmigtir,
Kazan 1sitma sathi ile yakict kapa.
sitesi normal igletmede en 1iyi ran-
dimam verecek gekilde birbirlerine
tekabill ettirilmelidir, Birbirlerinin
tamamen ayn: olan kazan ve yakici



kapasitelerinin tayininde agagidaki
hususlar gozoniinde tutulmalidir,
Kazan kapasitesi Qh (1+ZR)
den yliksek tutulmamigsa uzun bir
igletme fasilasindan sonra ilk 1sitma
icin uzun bir zamana ihtiya¢ hasil
olur, Inkital: igletmelerde kazan
kapasitesi Qh (1+ZR) alinmahdir.

Yag kazam ile calisan 1sitma
tesislerinde, Qh (1+ZR) den biiylk
kapasiteli kazan secmekten kagi-
nilmalidir. Bilhassa tek kazanl te-
sislerde bu husus daha bilyiitk O6nem
kazanir, Kazan kapasitesj ihtiyacin
iistiinde oldugundan kazan geclg
zamanlarinda ve mevsimin kismen
sicak giinlerinde liizumlu 1s1y1 daha
kisa zamanda temin edeceginden ya-
kici cok kisa fasilalarla devreye gi-
rip cikar., Bu tarz normal igletmede
yakict 6mrii bakimindan arzu edil-
mez.

Kat1 yakaca@ mekanik bir ge-
kilde yiikliyen kazanlarda kapasite
ekseriyetle devamli surette ayarla-
nabilir. Dolayisile c¢ok 1siya ihtiyac
gosteren hallerde dahi iyi bir ran-
diman elde edilebilir, Bu tip iglet-
mede ilk 1sitma icin kazan kapasi-
tesinde bir rezerv gozonlinde tutula-

bilir,

Ozel ve bilhassa celik kazan
kapasiteleri imalat¢r firmalar tara-
findan her kazan icin ayr ayrn ve-
rilmelidir. Bu tip kazanlarda, kazan
kapasitesi 18itma ylizeyine bagh o-
larak o6nceden tayin edilemiyecegin-
den 1sitma yizeyj kapasitesi ddkilm

Hasey

SEKIL : 4

1. On veya arka dilim, 2 - 3. Orta dilim,
4, Su veya buhar hiicreleri, 5. Duman
kanali, 6, Nipel yuvasi, 7. Nipel, 8. Ka.
zan macunia ile doldurulacak tecrit sa-
tihlari, 9. Boru irtibat flans1 veya kér
flans, 10. Somunu ve rondelis: ile bir-
likte gurup tespit civatasi, 11. Sag ortii,
12. Takriben 15 mm, kalinhiginda
izolasyon.

Bilhassa c¢elik kazanlar icin i-
malatcl firmalar tarafindan verilen
kapasite degerinden bagka  belirli
bir yakacak .ve muhtelif yliklemeler
icin kazan randiman: da garantj e-
dilmelidir,

Yanma bakimindan ikinci grup-
ta miitalaa edilen dékiim dilimli ka-
zan tipi icin asagidaki degerler ali-
nabilir, : . :

Sicak sulu sistemde : 8000 Kcal/
m* saat

Kapasite :

Alcak tazyikli buhar sisteminde
7000 Kcal/m? saat

Randiman :
~ Orta ve biiylik tipte kazanlar i-
cin :

Deneme niteliginde yapilan ig-
letmede n — 0,75 — 0,85

Normal igletmede pratik olarak
erigilebilen

Kiicliik kazanlar i¢in bu deger

% 5 ila 10 daha diigliktir.

Dokiim dilimli kazanlar i¢in nor-
mal olarak 2 cegit basing deneyi ya-
pilir,

a) Deney basmec: :

Kazan dilimleri teker teker 6-7
atiiliik soguk su basmec: altinda mu-
ayene edilir. 25-30 m.SS basinca

varda—sldufn—gibivarilomer— leadar—pahsaeals—lkazanlar—nommal—

kazan sayilir, 25-30 m.SS daha

| yiiksek basincta calisacak kazanlar

6zel muayeneye tabi tutulurlar, Ay-
rica yapilarinda takviye yapilir.
Normal kazanlardan daha agir olup
bazi imalatci firmalar fiat farki
da talep ederler,

b) Kontrol maksad ile yapilan
deney basimnct :

Kullanma yerinde kazan mon-
taji tamamlandiktan sonra yapilir,
Kazan igletme basmmcinmn 1,3 misli
(en az 1 atii fazlasi) basmng altinda
muayene edilir, Buhar kazanlari i-
cin deney basinc: hi¢ bir gekilde 3
ati’yit gecmemelidir.

Garanti : Igletme gartlam ©n-
ceden imalatcl firmaya bildirilmek
sartile yilksek basing altinda gali-
gan ddkiim dilimli kazanlar igin .a-
sagdaki igletme gartlari kargisin-
da garanti verilir, Bu garanti 30 se-
neyi bulmaktadir,

a) Maksimum toplam basinci
500 m.SS ve cikis suyu harareti
maksimum 110 C° olan sicak sulu
sistemlerde
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b) Maksimum igletme tazyiki
3 atii, ¢ikig suyu sicaklifi maksi-
mum 130 C° olan kaynar sulu sis-
temlerde

¢) 0,5 atii igletme tazyikinde
caligan buhar sistemlerinde

Montaj : 5 m? 1sitma ylizeyine
kadar dokim dilimli kazanlar ima-
later firma tarafindan tam monte e-
dilerek sevkedilir, Daha biiyiik ka-
zanlarin imalatc1 firma tarafindan
muvakkat montaji yapilir, Kapak,
flang ve diger armatiirler yerlerine
alistinlir, Tekrar demonte edilerek,
parcalar halinde kullanma mahalli-
ne sevkedilir,

Fabrikadaki muvakkat montaj
sirasinda kazan dilimlerinin solda-
kine bir, sagdakilerine iki ¢izgi ce-
kilir. Daha sonra dilimler arkadan
baglamak iizere dne dogru numa-
ralanir, Montaj sirasinda arks di-
limin evveld alhinabilmesi igin en
kiiclik numadray: ihtiva eden dilim
en son tagmmalidir. Bunu temin igin

fabrikada vasitaya yiiklemede en
kiigiik numaray: ihtiva eden dilim
en altg konur,

' Montaj esnasinda presleme igi

cektirme takimlar: ile yapihir. Cek-
tirme takimlari umumiyetle imalat-
¢1 firmalar tarafindan 3 hafta be-
delsiz olarak alicilarmn emrine Ama-
de tutulur, 3 haftayr gectigj tak-
dirde iade edilmezse kira  bedell
tahsil olunur,

UZerinae onemie durnlmasl ge-
reken bir husus da sicak su ve al-
cak basingli buhar kazanlarmmn bi-
rinin digerinin yerine ikame edilemi-
yecegidir. Alcak basmgh buhar sis-
teminde cahgacak dokiim dilimli
kazan ana hatlar itibarile sicak su
kazaninin aynidir. Sadece on ve ar-
ka dilimlerde takviye yapilmasi i- -
cabeder,

Bu takviye dokiimden evvel mo-
dellere yapilan ilaveler ile . .temin
edilir, Ayrica sol 6n dilimin ist ta-
rafim sonradan baglanacak olan &u
diizec gosterge gisesi baglant1 de-
liklerj delinir. Su dlizeg gigesl ve
baglant1- flanglar1 birlikte sevkedi-
lir. Bunun ig¢in eger kazan alcak
basingli buhar sistemlerinde kulla-
nilacak ise durum imalatc: firmaya
siparig ile beraber bildirilmelidir.
Alcak basincli buhar sisteminde kul-
lanilacak su kazani ic¢in imaladtcy fir-
ma garantisi mevzubahs defildir.

Imalatc: firmalar gerek montaj
ve gerek diger hususlardakj ek bil-
gilerle miicehhez ve  0zel surette
yetigtirilmis elemanlarn  ahcilarn
emrine hazir tutar,



IEC - REKOMANDASYONLARI

IEC.

IEC.

Gosterilen numaralardan rekomandasyonla-
ra ait olanlar zaman zaman yayinlanan IEC
rekomandasyonlarinin esas numaralardir,

Rekomandasyonlar tasari halinde Milli Ko-
mitelerin miitaldalarina  arzedildikleri cihetle
bu miitaldalarin arkast alinmadan tekemmiil
edemezler. Bu sebeple aradaki numaralar mut-
Iak olarak teselsiil etmezler,

Alelade yaymn seklinde olanlar mensup ol-
duklar1 komite ve sukomitenin kendi hususi
numaralarim ahrlar.

101) Motorlii araclara mahsus yardimcar maki-
nelerle ilgili kaideler,

102) Dizel makinelerle igleyen araclara elektrik
nakline mahsus metodlayr,

ISO UYELERI ARASINDA
KARSILIKLI YARDIMLASMA

Liverpool Cotton
dervices Ltd." in
TSE'ye Teklifi

Liverpool Cotton Services
Ltd. Miidira Mr. V. C. Garner
Eylil ay1 icerisinde Ankara’y:
ve bu arada TSE’yi de ziyaret
etmisti.

Bir siire sonra memleketi-
he, isinin bagina donmiig bulu-
nan Mr. V. C. Garner, TSE’ye
gonderdigi bir yazida; Enstitii-
niin caligma ve planlarmi ilgi

H ool osls M 3 las
Hedoapatadiinn—halen—inga-ha

1EC.

IEC.

IEC.

IEC.

IEC.

IEC.

IEC.

IEC.

IEC.

IEC,

IEC.

IEC.

IEC.

103) Genel hususlarla ilgili aliiminyum elektroli-
tik tatbikati,

104) Aliminyum, magnezyiim, silikon tipi ali1-
minyum alasimh iletken teli,

105) Aluminyum cubuklara mahsus malzemelerin
ticari bakimdan safiyeti,

106) Radyo alcilarindan yayilan seslerin  degi-
sikliklerini ve frekans modiillerile televiz-
yon nesriyatini élcme metodlar:,

107) Televizyon yayinlarina mahsus ahizeleri
8leme usulleri. '

108) Seramik izolatér kondensatérler hakkinda
rekomandasyon (Tip-I).

109) Sabit telle cevrili resistanslara dair tavsi-
yeler.

110) 100 ve 20000 HZ (cs) arasindaki frekans-
lara mahsus takat iletkenleri.

111) Rutubet sartlar altinda katr tecrit maddele-
rinin mukayeseli cekmie endekslerini tdyin e-
den metodlar.,

112) Heniiz yayinlanmamigtir,

113) Elektroteknolojide kullanilan diagram  ve
grafiklerin tasnifi ve tarifler,

114) Isitma yolu ile muamele gérmiis aliiminyum,
magnezylim - silikon tip aliiminyum alistml
malzemelere mahsus rekomandasyon.

115) Elektronik cihazlarda sabit ve cevresi telle
sarillmamis (Tip-I) resistanslar.

(Devamm gelecek sayilarda verilecektir)
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lindeki laboratuvarlarin tamam-
lanmasindan sonra miidiri bu-
lundugu tesgkildtin, islenmemis
pamuklarin kalite ve kontrol
tecriibelerinde TSE’ye elin-
den gelen yardimi yapacagina
isaret edilmektedir.

Teklif TSE’ce memnunluk-
la kargilanmigtir.

Kore Standardiari
Enstitiisii 1S0'ya
Uye olmak istiyor

1961 senesi Kasim ayinda
Kore Ticaret ve Endiistri Ba-
kanlig1 biinyesinde kurulmug
olan standardlar blirosu ISO ve
IEC fyeliklerine kabulii i¢in
resmen miiracaatta bulunmusg-
tur.

Kurulugun ontimuizdeki
ginlerde miiracaat: kabul edi-
lerek tliye tlkeler arasma kati-
lacagi tahmin edilmektedir.



Bilyiik Britanya'min
Yaymladign
Yeni Standardlar

Biiyiik Britanya Standard-
lar Enstitiisii tarafindan yayin-
lanmig bulunan yeni standard-
lar sunlardir :

— Britanya ve denizasiri mem-
leketler celik standardlar:
hakkinda mukayeseler.

— Terimler.

— Hastahanelerde 151k tertiba-
tinin muayeneleri.
— Sofra - Toprak kaplar.
Bu standardlar TSE’ye sfe'
mis bulunmaktadir.

KASIM AYINDA YAYINLANAN

AMERIKAN
STANDARDLARI

Kasim ay1 icerisinde TSE
arsivine gelen Amerikan Stan-
dardlar: :

ILMI, TEKNIK VE
EKONOMIK GELISMEDE
STANDARDIZASYONUN ROLU

ISO Baskani Mr. A. Vidtkine’in Birlesmis Milletler Ekonomik
ve Sosyal Isler Konseyinde yaptiji konusmadan ilging gorilen
pasajlart asaduya aliyyoruz.

Bugiin, makinelerin, aldt ve
makanizmalarin giinden gline
milkemmellestirildigi, enddistri
karakterinin kitle istihsalle ifa-
de edildigi ve diinyanin hemen
her yerinde makinelegsme ve o-
tomasyonun bir kaide haline
geldigi siir’atli bir teknik iler-
leme caginda yasiyoruz.

Bitiin bunlar, insanoglunun
ihtivaclarint kargilamak ve ona
daha ylksek kaliteli, daha du-
ciik fiath mal arzetmek icin yo-
pilmaktadir. Ilmi ve teknik ge-
lisme, boylelikle insanlarin ya-
sama standardini yiikseltme im-
kanini yaratmakta ve ekonomik
ilerlemeye baglica dmil olmak-
tadir.

fImi,, teknik ve ekonomik
j__[hlzlni"nlll temininde, teknolo-

standardlarin hazirlanmasi gok
lizumludur. Disiince, sekil ve
madde tiplerinin standardize e-
dilmesi, muhtelif iilkeler ara-
sinda karsilikli menfaat esasina
dayanarak yapilan ticareti bir
kesmekes icerisine sokacaktir.
Milletleraras1 standardlar, mu-
ayyen bir ulkede istihsal edil-
mis olan bir malin diger iilke-
lerde emin olarak itimadla kul-
lamlmasini saglar. Bundan bas-
ka, tekemmiil ettirilen en ileri
ilmi ve teknik metodlar stan-
dardlar vasitasi ile mubhtelif
memleketlere intikal eder.

Standardizasyondan temin
edilecek menfaatlere dair veri-
lebilecek pekgok pratik misal-
den burada ancak ikisinden kah
codep nh‘lm Vidalar ve vida dis-

- Soguk hava terfibati
— Kalorifer
— Makina terimleri
— Makina kiugiik aletleri
— Elektrik
— Celik zincirler
— Fotograf malzemeleri

Kimyevi maddeler :

— Methylene Chloride
— Nitrogen Dioxide
— 1962 Elektrik Kodu
— Doseme mermerleri

Celik Tel Halatlar: ile
ilgili olarak bir toplant:
diizenlendi

Celik tel halatlar konusu
iizerinde caligan ISO'nun 105
sayilt Teknik Komitesinin Hol-
landa’da bir toplant1 yapacag:
TSE’ye bildirilmigtir. .

Tiirk Standardlar: Enstitii-
sunln de cagrildig1 toplanti 17
ila 19 Nisan 1963 giinleri icinde
Holandanin Have gehrinde ya-
pilacaktir.

jinin daha fazla mkigalinl sag-
lamasi, milletleraras: ticaretin
gelismesi icin hudutsuz imkén-
lar yaratmasi, orijini neresi o-
lursa olsun makina ve aksami-
nin muhtelif memleketlerde
kullanilmasina zemin hazirla-
mas1 bakimindan standardizas-
yonun rolii biyiiktir,

Standardizasyon, firmalarmn
ve diger tesekkiillerin pratik
calisma tecriibelerine, yapilan
ilmi arastirma ve deneylere ve
maddelerin kullaniligina ait is-
tatistik maltmatin analizine is-
tinad eder.

Imalat ve istihsalde en ye-
ni teknikleri istifadeye arzeder,
maden, malzeme, gii¢ ve yaki-
tin kullanilis usullerini geligti-
rir, istihsali arttirma metodla-
rini tesbit eder ve binnetice ma-
liyetin dligmesini saglar.

Milletleraras1 ticaretin ge-
lismesinde standardizasyonun
biiyiik 6nemi vardir. Endustri-
yel istihsal maddelerinin ve bil-
hassa komplike makina, techi-
zat ve aldtin ticaret yolu ile
degisiminin fevkaldde inkigaf
ettigi bugiinlerde milletlerarasi
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leri {izerinde hazirlanmig olan
milletleraras: standard vidala-
rin, muhtelif tlkelerde imaél e-
dilen muhtelif makine ve me-
kanizmada kullamilmasini ve
dolayisiyle maliyetin diigmesi-
ni, vida im4al eden makine cegit-
lerinin azalmasini, emekten fa-
sarrufu ve nihayet makine ve
makanizma imélinde beynelmi-
lel bir diislincenin ortaya ¢ik-
masini saglamistir.

Diger tipik bir misal de
bilyal1 yataklarin standardlag-
tirllmasidir. Bilindigi gibi, bil-
yal1 yataklar makinelerin muh-
telif yerlerinde bol miktarda
kuillanilan aksamdandir. Dolay1-
siyle bilyal: yataklarin tip, e-
bat ve aksammm standardizasyo-
nu cok mithim bir mevzuudur.
Bunu temin halinde, standard
bir bilyali yatak muteaddlt ma-
kinelerin cesitli: yerlerinde kul-
lanilabilecektir. Milletlerarast
Standardizasyon Tegkilat1 bu
yénde ehemmiyetli neticeler el-
de etmis ve nesrettigi muhtelif
rekomandasyonlar  vasitasiyle
milletlerarasi ticarete yardimci
olmustur.
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INSAATTA TEKNiK RUHSAT iCiN

AVRUPA BiRLiGi

KURULDU

BIRLIK STATUSUNUN BASLICA HUKUMLERI

Ikinei Diinya Harbinden sonra
her alanda oldugu gibi ingaat ala-
ninda da kaydedilen ilerlemeler bir-
¢ok yenilikler meydana getirmig ve
ingaatta kullanilan malzemenin, tec.
hizatin ve ingaat usullerinin yeniden
gbzden gecirilmesj gerekmigtir, Bu
konudaki caligmalar yalmizca bir iki
Avrupa devletj smirlar: icinde kal-
mami§, ingaatta teknik malzeme,
techizat ve usulleri hakkinda bir
Avrupa Birli§i de kurulmugtur,

Ingaatta teknik ruhsat icin kuru_
lan Avrupa Birliginin statiisiinii ve
statiiniin maddelerinj bir gtz atarak
inceleyelim :

Statliniin  birinci maddesinde,
teknik ruhsat icin kurulan Avrupa
Birliginin, c¢aligmalarint  koordine

etmek icin _ingaat malzemesi _techi_ olmasini_istemeletodin

zati yahut yeni ingaat usullerinin
agremanina girigen, yahut karar ve-
ren Avrupa enstitilleri veya mer-
kezlerle tegekkiilleri kapsadifi be-
lirtilmektedir, Avrupa  Birliginin
kurulmasina katilan cegitli Avrupa
engtitl ve tesekkiilleri gunlardir
Fransa’daki C.S.T.B. (Centre Sci-
entifique et Technique du Batiment),
Belcika'daki Institut National dulo-
gement Portekiz'deki Le Lobora-
torio Nacional de Engenharia Civil,
Ispanya’daki I.E.T.C.C., Hollanda’-
daki Le PATIO, Ita.lya. daki Insti-
tuto peril Certificato dell’Idoneita
Technica,

Statiiniin ikincj maddesinde Av-
rupa Birligine giren enstitli ve mer-
kez tegekkiillerin teknik sahada ye-
tigmig elemanlar: oldugu  belirtil-
mekte bu enstitii ve tegekkiillerin,
lizumlu aragtirma, tetkiklerj yap-
_maya veya c¢egitli meslek sahiple-
riyle temasa gecmege yetkili olduk-
lart; kisi yahut toplum c¢ikar: gii-
diillmeksizin kararlar alabilecekleri
anlatilmaktadir.

Statiiniin iiclincll maddesi, tek-
nik ruhgat: verecek olan liyeler kim
olursa olsun, ruhsatin, bir malzeme
techizat yahut yeni bir ingaat vsu-
linli kapsayan konularm teknik ni-
teliklerini gostermesj gerektigini
bildirir, Bu teknik ruhsatta géste-
rilecek noktalar ingaatin emniyet
ve devamllik sartlar1 gozoniine a-

hnarak yapilmali ve kullamlacak
malzemeyi de unutmamalidir,

Ingaat malzemesi, techizat1 veya
ingaat usuliiniin yeniliginden kas-
tedilen gey heniiz bunlarin nizama,

baglanacak kadar yayimamig ol-
duklaridir.
Teknik ruhsat ,ancak sanayi

mamiulii olan malzeme ve techizata
yahut kafj derece tatbik edilen in-
saat usullerine verilir,

Sozkonusu statiiniin  ddrdiincii
maddesi, ruhsatin bir bélgenin
tabii sartlarini da gézéniinde tuta-
rak verilmesini belirtmektedir,

Avrupa Birligi Statiisiiniin 5 in-
ci maddesi teknik ruhsatta kulla-
nilacak olan agiklamalarin  belirli

‘agiklanan dokiimanlarla

rulugun teknik dokiiman konusunda
kendisine verecegi her cins olaylar:
incelemek,

5 — Yeni iliyelerin kabulitne ka-
rar vermek, istifalar1 kabul etmek
ve ihraglara karar vermek.

Statliniin yedinci maddesi aga-
gidaki gekildedir: Uyeler aract ko-
misyonu ve {iyelerin herbirine ver-
dikleri her ruhsatin bir &rnegini
gonderir ve bung fiiciineii maddede
ruhsatin
Fransizcasmi da eklerler,

Statiiniin sekizinci maddesi aga-
giya alinmigtir :

Ruhsatin verildigj iilkeden bag-
ka bu ruhsattan yararlanmak isten-
diginde gerekirse 6nce bu ruhsatin
ve eklerinin terclimesini yaptirir, bu

Hoyle—ii——
Sozkonusu maddede «Teknik ruh-
satta her dilde kullamilacak kelime-
ler kalitey; belirtmekle, standardi-
zasyon ve kaidelere uygunlugunu gés
termekte herhangi bir karisikhiga
meydan verilmemelidir.s denmekte-
dir.

Statiiniin altinc1 maddesj birli-
gin amacina dayanmaktadir, Ce-
gitli enstitli yahut kuruluglar tara-
findan verilen teknik ruhsatla bir-
c¢cok Avrupa iilkelerinde aym giive-
nin saglanmasi Avrupa Birliginin
amacinl tegkil etmektedir,

Bu maksatla, bircok iiyelerin
verecegj hiikiimlerde de bir birlik
meydana getirmek icin Avrupa Bir-
ligi kendj iginde her iilkeden seci-
lecek iki delegeden kurulu bir a-
henklegtirme ve hukuk komisyonu

kurmugtur. Bunlarin gdrevi sun-
lardir :

1 — Teknik izin anlamini be-
lirtecek ve izinin verilmesinde izle-

necek usullerin pratikligini géstere-
cek metin ve eklentiler yapmak,

2 — Henliz iyice tanmmayan
ingaat malzeme yahut usullerinj sec-
mek ve yerine koymak, keza dosya

“yapilmasi ve deneme metodlar: icin

heniiz Ogrenilen kaideleri bulmalk,

3 — Cesitli enstitlilerin karar-
larmt incelemek,

4 — Bir iiye enstitii yahut ku-

B > S

LETTme Kontrol edilir ve pkt kendl
iilkesindeki ruhsatlar gibi dagitil-
masina izin verilir,

Ancak, ruhsatin hazirlandig iil-
ke ile kullanilmak istenilen ikinei til-
kede tabii engeller bakimindan fark
bulynmas: halinde, degigiklik yapil-
mas1 yoluna gidilir,

Birlik statiisliniin onuncu mad-
desine goére Birlik iiyeleri Birligin di-
ger iiyeleri tarafindan verilen ruh-
satlarmm kendi iilkelerindeki ruhsat-
lar muadeletini tan1may1 taahhlit e-
derler,

Statiisiiniin onbirinci maddesi
de; Birlige dahil enstitii yahut ku-
ruluglar kargihikli yardimi taahhiit
ederler ve bu yardimlagmayir arala-
rindaki iki tarafli anlagmalarla dli-
zenlerler, denilmektedir,

Statiiniin onikinei maddesi; Av-
rupa Birliginden liye c¢cikanlmawm ii-
zerinedir, Koordinasyon Komitesi,
bir iiyenin, teknik bir niteligi olma-
digmi, gerekli bagimsiz  davranigi
bulunmadigini, tesbit eder veya bu
statiide yahut koordinasyon komitesi
metinlerinde belirtilen ruhsat verme
prensiplerine uymadigini gériirse bu
iiyeyi birlikten cikarabilir.

Teclnile ruhsat konusunda kuru-
lan Avrupa Birligi yararlh bir kuru-

lug olarak diinya iilkelerinin  bu
konudaki c¢aligmalarmi birlestir-
mektedir.



STANDARDINA  UYGUN
EVSAFTA ELEKTROLITIK

ORG{LD BAKIR TELLER

(10 -16 - 25 35 -50-70-95 mm)

Rafine bakir ve saf ginkodan
YUVARLAK ve 6 KOSE

Kutur 6 mm. den 60 mm.

ELEKTROLITIK
BAKIR LAMALAR

-":'E" ..I'.I' ’
=T
FABRIKA

Tel. 47 76 18 Tiliruf RABAKAS

Topagaglar Cad. 18 Kagnthane lstanbul

EVSAF GARANTISI IGIN KALITE VESIKAS! VERILIR,

MS 58 PIRING CUBUKLAR . MS 63 PIRING BORULAR
1 Dis kutur: ,

8 mm. den 60 mm. kadar

her kalnhkta.

MS 63 PIRING TEL
yumusak - sert
her kuturda.

"SATIS MAGAZASI :
Galats Fermeneciler Aliyazici sck 8
Telef. 44 8113

NITIDNVTI

Standard — 94



STANDARDIZASYON
VE
TESEBBUSLER

Genc bir miihendis olarak 1919 yilinda ige
basladigim zaman, calistifim sirket tarafindan
satin alinmig olan bazi ihtira beratlarmi uygu-
lamaga ve Know-how’lar1 0gretmege gelmis o-
lan Amerikali bir teknisyenin yanina verildim.
O siralarda, standardizasyon fikri Amerika’da
oldugu kadar Fransa’da da pekaz yayilmigsti.
Unutmayalim ki birkag¢ sene evvel Fransa, 75
lik top ve mithimmatin imali icin Amerika’ya
standardizasyon dersi vermigti. O siralarda be-
nim isim tabil gaz yakicilar: ve sanayi icin bii-
yiik firinlari ‘imal etmekti. Modeller pek fazla
degildi ama, ¢ok cesitli olan ‘miigteriyi tatmin
icin gereksm model yapilmisti. ki yillik an1a§-
manin sonunda Amerikali teknisyen, beni, ici
cesitli modellerle dolu olan servisin tek hakimi
olarak birakip gitti.

Yeni igime bagladigim ilk giin, ihtilal ya-.

ratacalt bir karari uygulamaga cesaret ettim.

Henry CASSAN

yici olabilecegini zannetmiyorum. Fakat buna
baslamak gerekir. Yalniz baslangi¢ zordur ve
bu zorluk teknik bakimdan degildir. Standardi-
zasyon hususundaki bu ilk denememden yillar
sonra, katt yakitlarin deneylerinin yapildig: bir
laboratuvar organize etmekle gorevlendirildim.
Baglangicta ¢ok miitevazi yeni buluslar yaptim.
Yakitlarin standardlarinin modasi gegmisti. Ote
taraftan, hicbir standard: bulunmayan alanlar-
da o vakte kadar mevcut metodlarmn tatbiki de
giliing sonuglar doguracakt.

O vakit, Fransa'da ve disarda bu husustaki
en iyi yazilar: okuyarak kendimiz i¢in bir stan-
dard hazirlamaga basladim. Bu standardlar ge-
cici nitelikteydi. Bunlardan biiyiik bir kismini
yeniden gozden gegirmek gerekti.

Ayni zamanda AFNOR’un kati yakitlar: ko-
misyonunun toplantilarina da katiliyordum. Bu-
rada, biuitiin tyelerin tamamen tarafsiz, men-

Dokiim modeller deposunun kapisina bir Kkilit
asip, anahtarini cebime attim. 'Eonra saatlerce
caligtigim uzun geceler boyunca Renard servi-
sini bulup - bunlardan okulda kimse bahsetme-
misti - her istenilen gaz verimine iki ayr1 ya-
kici isabet edecek sekﬂde bir standardlzasyona
tabi tuttum. Saatte 1 m’ ten 2000 m* kadar olan
bir seri i¢in ¢ok az sayida modele ihtiyag oldu-
gunu gorince, dogrusu kendim de sagirdim,

Bag miihendisimin azarlamalarina ve arka- -

daglarimin alaylarina bog vererek standardize
edilen bu yakicilarin resimlerini ¢izdirdim ve
eskilerin de bu yeni ¢izgi ve standardlara gore
yeniden dizeltilmeden kullanilmamasina karar
verdim. Etrafimda bunun ¢ok pahali ve gercek-
ten sagma bir kapris oldugunu soyliiyorlard..
Evvelce yapilmig ve denenmis modeller varken
bunun geregi neydi?

Bununla birlikte, deneyler bana hak verdi.
Otuz yildan beri - ¢ok degisik uygulama alan-
lar: icin bile - seri diginda yakici iméaline liizum
hasil olmadi. Buna karsilik basglangicin «beg a-
yakli koyunlari» hig rnahzuru olmadan atesge a-
tilip eritildi.

Bu cok eski hikdyenin bence oénemli tarafi
sudur: standardizasyonun énce bir inang ve ira-
de meselesi oldugunu gostermesi. Buglin stan-
dardizasyonun faydasina; hattd mutlak gerek-
tigine inanmayan bir tek miithendis veya sana-

Taal guimeyen, fedakarca Gallgmalarim Delrt-
mek benim icin bir gorevdir.

Bu devamli caligma, liyelerin verimli ig bir-
ligi sonunda, merhum eski.bagkan E. Audibert
ve liyakatli halefi M. Cheradame’in iyi niyetli
otoriteleri sayesinde Yakitlar Komisyonunun
elinde milletleraras: degerde bir standard serisi
bulunmast sonucunu dogurdu.

Kurdugum ve gerektikce telkinlerde bu-
lundugum laboratuvarlarin klasorlerinde res-
men kabul edilmis 26 standardin disinda «Ken-
dimiz icin» 100 tane standard vardir. Bu stan-
dardlar her giin yenilikleri takip eden fasikiil-
ler halindedir. Bilgi edinmek isteyen herkesin
emrindedir. Dost, miusteri, mal veren ve hatté
rakipler bunlar: inceleyebilir.

Ticari rekabet ve tekhik aragtirmalardaki
gizlilik her nekadar kanuni ve hiirmete sayan,
mesleki sirrin saklanmast - aragtirict miihenidis
veya laboratuvar gefi igin riayet edilmesi mec-
buri ise de bir tecriibe standard: kendimiz i¢in
yapilmig bile olsa ,ancak genig sekilde uygulan-
dig1 zaman varolug sebebi gerceklesmis olur.

Bu son derece liberal politikanin her tiirli
mahzurunu uzun uzun disindiim. 30 sene bho-
yunca bunlardan bir tek tanesine rastliyama-
dim.

(AFNOR’dan)
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Dokuma Test Metodlarinin Standardlar:
ve Mamiil Evsafh |

DOKUMA STANDARDLARININ ONEMIi — MAMUL KALITE
STANDARDLARI — TEST METODLARININ GELISMESI

Dokuma standardlarinin baglan.
gieinin yazih tarihten daha  eski
oldugu sdylenebilir, Zira arkeolojik
aragtirmalar sonundag bulunan doku-
ma pargalarli ve kumaglar, bu sana-
tin o yillarda bir hayli ileride oldu-
gunu gostermektedir, Bununla bir-
likte eski devirde 6yle bir zaman
gelmigtir ki insanoglu, dogada bulu-
nan hayvani veya diger nev’j lifler-
den faydali egyalar da yapilabilece-
gini anlamig ve giyinme, siislenme,
barinma veya bagka maksatla ih-
tiyaglarina en iyi cevap verecek olan
bu maddeleri segmek ihtiyaci ile
kargilagmigti. Insanoglunun bu hu-
sustakj denemeleri subjektif, ilk-
sel olmakla ve iyice belirtilememek-
le birlikte bunlann ilk standardlar
temsil ettigi sGylenebilir,

Ancak, bugiin bildigimiz kadar,
dokuma standardlari son elli yilin
iirtiniidiir, Dokuma, standardlarinin

Komite tarafindan milletleraras: Ol-
ciilerde standardizasyon tesbit e-
dildi, (ISO-TC.38)

Dokuma
S_tandardiarmln
Onemi

Dokuma standardlarimin ilk he-
defj ilgili biitin kimseler arasinda
anlagilabilecek ortak bir dil sagla-
yacak acik ifadelerle dokuma ka-
litesinj ortaya koymaktadwr, Ima-
latgl, perakendeci; miistehlik, do-
kuma teknisyeni yahut aragtirma
yapan bilim adami su veya bu ge-
kilde bu ortak dil ile ilgilidir,

Imalatqy, ham maddesinin  bir
Srnekligini ve ozelliklerine uygunlu-
gunu, keza imalidt sirasinda mamu-
Hin_ kalitesi ile bitmis mamuliin, ka-

—GZelliKie - Imgitizce KonuguiaT mens
leketlerde . gelismesinde baz1 ta-
rihlerin 6nemli etkisi oldugunu SO0y-
lemek ilging olabilir, Sozgeligi, 1910
da Ingiliz Dokumg Enstitlisi (Bri-
tish Textile Institute) kurulmugtur.

Misir’da senelerce kalan Dr. W,
Lawrence Balls, 1912 ve 1923 yil-
lar1 arasinda pamuk elyafi ve pa-
muk ipligi Ozelliklerj hakkinda iin-
lii raporunu yaymlamigti,

1914 de Amerika Tarim Ba-
kanhg Amerikan pamugu i¢in ilk
resmi standardi tesbit etti, Hemen
hemen ayni zamanda Washington’-
daki Standardlar Milli Biirosunun
_ Dokuma Bélimii kurulmugtu, 1918
de dokumalar icin kurulan D—I13
komitesile dokuma malzemesj igin
kurulan Amerikan Birliginin esas-
lar1 belirmigti. Keza 1918 de Ame-
rican Engineering Standard Komi-
tesi kurulmus ve resmen 1928 de or-
ganize edilen Amerikan Standardlar
Birliginin onctisii olmugtu, 1922 de
ingiltere’de Shirley Enstitiistiniin
Lahoratuvarlar1 agilirken, Amerika
Birlegik Devletlerinde Amerikan
Dokuma Kimya ve Boya Birligi fa-
aliyetlerine baglamgtir,

1927 - de pamuk marketing bo-
limii, Ameriks Birlegik Devletleri
Tarm Bakanhigi, Dr. R, W, Webb'in
idaresi altinda bir elyaf arastirma
laboratuvart kurmugtu. Bu aragtir-
malardan sonra Amerika  Birlesik
Devletlerinde, elyaf teknolojisi 1ii-
zerinde c¢ok gey Ofrenildi 1948 de
Milletleraras: Standardizasyon Teg-
kilatinin ilk konferansinda Teknik

Ruby K. WORNER (')

lar: degerlendirme icin uygun ve be-
lirli metodlar ister. Standardlar a-
rasimndaki bu kargihikh ilginin ge-
ligmesinin derecesi giidiilen maksa-
da, istenen hassay: tayin etme hii-
nerine ve kesin 6lgme metodlarimn
varhigina baghdir, Aym bicimde do-
kuma standardlari ile aragtirma el-
ele gider, Teknoloji ve bilim alanla-
rindaki yeni buluglar, yeni standard-
larn gerekli kilar ve ylirlirliikteki
standardlar geligtirmek icin gerek-
1i bilgiyi saglar.

Dokuma, standardlari, ortak hir
dille, bilimsel aragtirma yapanin
kargilagtirmaya, elverigli kogullar al-
tindg, gesitli yeni mallarm &zellikle-
rini igciler tarafindan da anlagilacak
ve genel dil hazinesine eklenecek
sekilde tayin etmesini saglar.

Mamn] Kalite

litesini standardla kontrol edebilir.
Son mamualii  standardize  ederek
miistehlik ve perakendeciye daha
iyi mal verilmesinj saglar, Keza i-
malatc biiylik istihsali miimkiin ki-
lan usuliin kullanilmasindan ileri
gelen ekonomik kar1 da anlar, ve
boylece imalater miigteriye daha u-
cuza mal satar,

Bilimsel aragtirma  yapanlarla
dokuma, teknisyenlerinin cegitli ma-
milleri karsilagtirmak, yeni ve ileri
mamillerin geligiminde kullanmak
icin, standardlara ihtiyaclari
dir.

var-

Dokuma standardlarinin onemi
diinyanin  bircok memleketlerinde
bir girket, yahut milll standardizas-
yon programlar: ile kendini goster-
mig bulunmaktadir.

1961 Mayis ayinda Londra’da 23
muhtelif memleketin delege yahut
gozlemei gondermek suretile katil-
dig1 ISO’'nun Dokuma Komitesi 4.
konferans1 yapilmakla milletlerara-
s1 standardlara olan genig ilgj gos-
terilmig oldu.

Dokuma, standardlari genel ola-
rak iki kategoriye ayrilabilir,

1 — Kalite ve egya standardla-
r1. 2 — Ol¢ii ve degerlendirme stan-
dardlari ki bunlara genel olarak
standard test metodlary denir, Ger-
cekte iki nevi standard kargihkh
ilgilerle birbirine baglidir, Test me-
todlari, dokumann ©zelliklerini 6lg-
megi, kalite durumlarmi tayini ve
standardlarn tesbitini miimkiin ki-
lar, Buna kargilik mamfl standard-
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Standardlar:

Bugiin, dokuma standardlar
gerek hedef, gerekse dlgme baki.
mindan son derece cesitlidir, «Tex-
tile Performance Standards for
specific Ind-Uses» baghg altinda
son defa yaymladif kitabinda Jules
Labathe standardlar hakkinda a-
sagidaki aciklamay: yapmigtir, '

«Dokuma sanayiinde oldugu ka-
dar bagka hic bir sahada biiyllk bir
standard cesidi mevcut degildir, Do-
kuma standardlar, elyaf ozellikle-
rinden baslayarak en Kkigisel gobz-
lemlere kadar gitmektedir.»

Ozel kullanmalarda dokumala-
rin kalite standardlarna ilgi duyan
herkes, Amerika Birlegik Devletle-
rinde yapilanlari genig bir gekilde
gozden geciren bu kitaba bagvurma-
lidir, Bu kitapta en 6nemli yer mils-
tehlikle ilgili mallarin standardlar
(Textile Fiber Product Identifica-
tion act) na ayrilmigtir, Kitap oto-
mobil dogemeciligi smai standard-
larini; federal, askeri ve hiikiimet
standardlarimi da ele almigtir.

1960 wilinda kayda deger bir
olay (American Standard perfor:
mans Requirement for textile Fab-

(1) Ruby K. Worner, Iskenderiye
{Universitesinde dokuma teknolojisti o-
lup bu yazis1 Misir'da yayinlanan «Stan-
dardization Bulletin» in Nisan 1962 ta-
rihli sayisindan almmistir,



rics) adh ve 1962 de yaymnlanan
«American Standard Minimum Re-
quirements for Rayon and Acetate
Fibres, L 22» ile ilgili kitap ol-
mustur. Bu kitapta konu gbyle ele
aliniyordu, .

«Kadinlarin, kizlarin, erkekle-
rin ve cocuklarin giyim ve ev egyasi
ihtiyaglarim karsilamak bakimin-
dan herhangi bir kumagin esash ka-
lite performanslarimi tiyin ve Kkiy-
metlendirmek, hiylece ilk defa miim-

e

sullerine ait bircok metodu ortaya
koyacaktir. Bu test metodlar gozle
goriflebilen ve elle tutulabilen en
basitlerinden baglayarak modern
bilimsel buluglarda gereken Lkesim
fiziksel &lciillere kadar gider,

Amerika Birlesik Devletlerinde,
American Society for testing Mater-
ials '(ASTM) American Association
of textile chemistes and coleristo
(AATCC) nin «Dokuma maddeleri-
ne da‘ir ASTM>» standardlart ve <«A-

‘lari, Amerikan Standardlar:

Tlindliv, FPeriormeis Gdepleri, sul,

yapi, bitim yahut maddenin diger
imalat ayiricilarim  simirlamakta-
dir.»

Daha sonra yaymlanan II nci
cilt, test metodlarinin bir koleksi-
yonunu vermektedir, Bu test metod-
Birli-
gi, American Association of Tex-
tile chemists and colerist ve Ameri-
can Society for Testing Materials
metodlarindan alhnmistir, Buna ek
olarak bazi 0Ozel testler de Textile
distribustors Institute, Amerikan
Birlesik Devletleri Ticaret Bakan-
Iig1, Federal Specifications, Ameri-
can Viscose Corporation ve U, 8.
Testing Company tarafindan saglan-
mgtir.

En uygun bir standardi  sec-
mek icin mamfl standardlar: lite-
ratiiriinii gozden  gecirirken, bu
standardlarin, sirket sanayi yahut
miistehlik gurubu gibi 6zel bir gru-
bun kendine has ihtiyaglarin: kar-
gilamalk, icin ortaya ciktigi hatir-
la.nma.hdlr Vasiflar: belirtilen ka-
olmasindan emin olmak bakimindan
ihtiyatli davramlmaldir, Her ne
pahasia olursa olsun, tegbit edilen
standardlar, difer kendme hag is-
teklerl kargilamak igin, standardla-
rin olugmas1 ve geligmesi icin fay-
dali 8rnek olurlar.

Dokuma test metodlarina dair
diinya literatiiriiniin incelenmesi ce-
gitli ozelliklere ve muhtelif test u-

mericanr—fAssociation—of—textile—
mists and Colorist’in teknik el klta-
hinda, yaymlananlarla standard ve
test deneysel metodlarinin  gelig-
mesi arasinda biiyllk bir baghhk
vardir,

Bu her iki el kitab: da, seneden
seneye gozden gegirilmektedir. Zira
‘her iki tegkilat da alet ve igleme
bakimindan yeni gelismeleri yakin-
dan takip ederek laboratuvar test-
lerini geligtirmek ve degigtirmekle
ihtiyaglarn kargilamaga  calismalc-
tadirlar.

Her ikj tegkilatin da benzer ta-
raflart coktur, Ve her ikisi de do-
kuma testinde milli ve milletlerarasi
alanda taninmig otoritelerdir, Her
iki tegkilat da tek Dbaglarma veya
birlikte dokuma test metodlarinda
Amerikan standardlarindan fayda-
lanmakta ve bunlardan bazilar: Mil-
letleraras1 Standardizasyon  Tegki-
latinca (ISO) goézoniinde bulundu-
rilmaktadir. Her ikj tegkilatin da
dokumnda, ile ilgili cegitli kigilerden

temsil, esasina goére igleyen genis
Orgiitii vardir. (Hatta yabanci
memleketlerde bile birgok  iiyeleri
bulunmaktadir), Bilimsel  aragtir-
malara ve standardizasyon  faali-
yetlerine bu tegekkiillerin  teknik

komiteleri araciligi .ile devam edil-
mektedir, AATCC, genel olarak do-
kumanm boyanmasma ve bitimine
iligkin kimyasal ve fiziksel Ozellik-
lerle ilgilidir, Bu &zellikler renk sol-
mazligl, yitkanma ve giyim, yika-
ninca cekmesi aginmaya, su ve ha-
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vaya kargt - direncidir. American
Society for ‘Testing Materials'in
D—13 Komitesi, dokumasmm daha
cok fiziksel ve mekanik &zellikleri
ild ugrasir; Mesela; spesifik bir do-
kums yahut ilgili dokuma gruplarn
jle bunlarin fabrikasyonu kimyasal
ve deneysel test metodlar, doku-
malarm taninmasi, tasnif ve tah-
rifleri, atmosfer kogullar:i gibi, Her-
nekadar iki teskilatta cifte fayda
varsa da AATCC-ASTM’nin dokuma
test metodlari uzerindeki birlikteki
cahgmalart ile emek asgariye in-
dirilmigtir.

ingiliz Standardlar Enstitiisii
de dokuma test metodlar: 1iizerinde
cok faaldir ve dokumalar icin test
metodlart adlh 11 numarali B.S, ei-
kitabin yaymnlamigtir, Revizyonlar
ve teklif edilen ekler Dokuma Hns-
titlisli Gazetesinin standardizasyon
béliimiinde zaman zaman yayinlan.
maktadir, .

Milletleraras1  Standardizasyon
Tegkilatinin 38. Teknik Komiteginin
(ISO/TC 38.) diizenledigi konfe-
ranslarda, milll ve milletleraras1 a-
landaki testlerin 0zel bir yeri var-
dir. Bu dokuma komitesi, burusma
elyaf, iplik, kumag, renk v.s. gibi ge-
nel vasiflara iligkin hususlarla ugra-
san tali komitelerle, 06zel goérevleri
bulunan caligma gruplariyle birlikte
caligmaktadir,

Cesitli tall komitelerin  sekre-
terligi c¢esitli milletler tarafindan
yvapilmistir. Gaye birligi ve icten-
ildle _havalet edan vo benzeyr mese

leleri olan memleketlerin temsilcile-
r'ni bir araya getirerek ve o6rf ve
geleneklerdeki farklara ve lisan
glicliiklerine karsin fikir ve teknik
bilgi ilerlemesini kolayca miimkiin
kilarak, sekreterya ayni alandaki ki-
siler arasinda kargihklhh  anlayiga
dogru gercek bir yardim yapmak-
tadir. Inceléenmekte olan metodla-
rin gozlemine ve tenkidine yakindan
katildiktan ve fikirleri bir dilden
digerine cevirirken  kargsilagtiklan
giicliiklerden sonra delegeler kendi
standardlart hakkinda daha yeni ve
daha ferasetlj goriiglerle memle-
ketlerine doénmektedirler, Siiphesiz
bu doéniiglerden sonra birgok stan-
dardlar yeniden gozden gegirilmek-
tedir,

Bunlaar ek olarak ISO/TC 38,
etkileri genig olacak dokuma malze-
melerinin  deneme prensiplerinin
standardizasyonu hususunda, iiye-
leri arasindaki anlagmalarla kayda
deger yardimlarda  bulunmugtur.
Bunlardan birincisi, deneme doku-
ma malzemesinin ¢, = 2 ve nisbi
nemliligin 20 += 2°C (Yahut anlag-
ma ile 27 + 2°C kullamilabilir) de
idame ettirilmesi icin standard at-
mosfer tizerindeki bir anlagma idi.

Dr, Hasan El Behery'nin iplik
adedi sayma TEX sisteminin son
defa kabul edilmesi 6zellikle dnemli
bir adimdir, Zira bu sistémin bugiin
halen mevcut olan iplik nev’ileri i¢in
kigisel sistemlerin karigikligim orts
dan kaldiracagini umuyoruz.



Standardizasyonun bu iic mad-
desinin ekonominin gelecegi {izerin-
deki ve milletleraras1 anlagmadaki
onemi c¢ok biytiktiir,

Milletlerarasy  Standardizasyon
Tegkilatinin (ISO) incelemekte ol-
dugu Obiir standardizasyon proje-
leri de bulunmaktadir, Sozgeligi,
bunlardan biri elyafin, ipliklerin, do-
kumalarin kirilip kopacag: zamam
tesbittir, Boylece cegitli tip testlerle
cegitli diren¢ dereceleri tesbit edil-
mektedir.

Ote yandan elyaf, iplik, do-
kumann 1slak veya kuru oldugu du-
ruma gore testler yapilmaktadir.

Londra’da son defa yapilan top-
lantida ISO caligmalarinds patentli
ve hususi 4letler konusuna ozellikle
énem verilmis ve genel konu aga-
gidaki gibi belirtilmigtir,

«Bir veya daha fazla Ozelligi
bulunan 4letlerin kullanilmasiy esa-
sina dayanan test metodlar1 dii-
zenlenmektedir, Bu diizenleme 0yle
olmalhdir ki, bu 4aletlere iligkin hii-
kiimler, bu aletler tarafindan verilen
test sonuclarmin dogrulugu ile il-
gili isteklerle tahlil prensiplerini ta-
yin etmeli, ek olarak da 4iletlerin a-

dini, kaynak ve tariflerini verebil-
melidir.
Milletlerarasi Standardizasyon

Tesgkilatinin, o 4leti, diger Aaletlere
tercih etmedigini belirtir bir hitkiim
de konabilir.»

nuglar1 igin toleranslara  varmak
bakimindan veriler saglamaktadir.

Basglangic  programi, pamuk
standardi kalibrasyonunu tesbit et-
mekle yetindi, Komite iiyelerinden
bir ¢ogu lehte oy verdigi cihetle, pa-
muk kalibrasyonu icin deger test
kiymetleri de tesbit edilebilirdi.

Bugiin beg kalibrasyon  stan-
dardt mevcuttur. Bunlar 55 ten
2.83’e¢ kadar, pressley’in  Olgiisiiyle
6.72 den 9.11’e kadar degigir. Bu
standardlar bir Misir ve bir olgun-
lagmamig  barbadense pamugunu
ihtiva eder

tandard Test
Metodlarimin
Gelismesi

Test metodlar:i, 6zel ihtiyaclar:
kargilamak icin bir c¢ok bakimlar-
dan gelismisgtir, Bir metod faydali
goriildiigti ve faydas: isbat edildigi,
biitiin ilgililerce kabule deger oldu-

gu zaman standardizasyon ortaya
konulur,

Simdiye kadar = sOylenenlerden
anlagildigina gore, standardizasyo-

nun gelismesi biitlin ilgililerin  bir-
likte caligmalari sayesinde hizla
olgunlagir,

American Association of Tex-
tile Chemists and Colorists ve Ame-

ioan Sopiety fox Enn!(ll*_mrmliajﬂ’___ﬁn_g-i;hi_m!fa_‘_::_(g-_- al

ISO/TC 38. in iizerinde hala
tartisilan daha bagka c¢esitli test
metodlart da vardir, Bunlar ara-
" sinda, uzunlugun tayini, tek elya-
fin linear yogunlugu ve uzunlugu,
pamuk elyafi testleri, pamugun saf-
ik derecesi kumas genigliklerinin
sinirlandirilmasi, kumaglarin  suya
dayaniklihig: v.s. bulunmaktadir,

Baz1 renk testleri ve «Yapak el-
yafinin capmin tayini . Projeksiyon
Mikroskop Metodu»  Milletleraras:
Standardizasyon Tegkilatinin tav-
siyesi (recomandation) uygun bulun-
du, Kumaglarin yikanmas: halinde
cekmesi metodu da hazir olup ya-
kinda oya konacaktir,

Kalibrasyon, dokuma testlerinin
esashh bir bolligunit tegkil etmekte-
dir, 1959 yilinda milletleraras: pa-
muk kalibrasyonu  standardlar:
programina baglanmigtir. Bu prog-
ramin baglica hedefj bir mekanizma,
kurmaktir, Bu mekanizma araclif:
ile pamuk elyaf testi yapan her-
hangj bir laboratuvar, aletlerinj ve-
‘ya test sonuclarinin seviyesinj stan-
dard bir seviyeye gére ayarlar. Bu
miinasebetle de pamugun i¢ ve mil-
letleraras1 ticareti, dolayisile Kkali-
teyi degerlendirmek i¢in daha dogru
metodlarin kullanilmasmi kolaylag-
tirir. Ikinei bir hedef, rutin test so-

in D13 Komitesi ihtiyac
ciktikca standardlar: geligtirmek ve
devaml1 olarak degigtirmek igin ge-

rekli kolaylik ve atmosferi saglar.

Standardizasyonda. Onemlj  bir
husus- test programlart ve dckuma
standardlarinin gelismesinden so-
rumlu egitim gormiis ve tecriibeli
personele sahip olmaktir,

Bir tegkilatta en oOnemlj b6-
liimlerden birj laboratuvardir. Go-
revli teknisyen yahut bilim adamla-
r1 fizik, matematik ve kimya da
dahil olmak {iizere dokuma teknolo-
jisinde iyi yetigtirilmelidir, Cegitli
test metodlar:t ve test yapmada ko-
laylik kazanmak icin aragtirma Ila-
boratuvarlarinda caligmali, labora-
tuvarlar1 ve alet yapanlar1 ziyaret
etmek suretiyle bilgi ve gorglisii art-
tirilmalidir. Baz1 ortakhiklar zaman
zaman A&letlerinin bakim:i ve kulla-
nilmas1 hakkinda kisa kurslar dii-
zenler. Bu kurslar teknik yardim
kaynagimdan uzak olanlar i¢in &zel-
lik ve 6nem tagir .Teknigi uygula-
mada hiiner, -buluglar1 aciklamada
kabiliyet ve tam bir akliselim genig
olctide gereklidir, Teknigi uygulama-
da hliner ve cegitlji testlerin 8nemi
ve, anlami hakkinda teknisyenlerin
de genis bir bilgiye sahip olmasina
ihtiyag vardir, Siiphesiz egitim ve
ustalik iyj oldukc¢a daha iyi istihsal
beklenebilir,

Ozet olarak. bu goriisler doku-
ma kalitesiyle ilgili olanlara  yar-
dimer olacak ve dokuma standard-
larmin, milli ekonomide ve diinya
ticaretindekj oneminj artiracaktir.

“

Elde edilen, istifade ve insan gii-
dafildix_

£3ne 2%
ortaya Meseleleri ve yardimlagmay:r daha

iyi anlamak suretiyle diinyadakj in-
san ilgileri daha cok diizelecektir.

FLORESAN LAMBA BALASTLARI

(Bagtarafi 5, sahifede)
olunmustur.

Niimune alma konusundan son-
ra 2.2 inci madde olarak «Muayene
metodlarr» baghg1 altinda ortam si-
cakligl, besleme gerilim ve frekansi,
manyetik etki, kiyaslamg ladmbala-
rinin montaji kiyaslama lambalari-
nin takilmasi, kiyaslama ladmbalari-
nim kararligi, olgii aletlerinin karak-
teristikleri, kiyaslama balastlarina
ait diger deney sgekilleri ve kiyasla-
ma lambalarinin segimi gibi 6nemili
bircok muayenelerin sgekiller; acik-
landiktan sonra yapilacak deneylere
gecilmigtir.

Bu deneyler sirasiyle
dayamklihk ve yalitkanlik deneyi,
1sinme, deneyi ,kondansator deneyi
olarak ayri ayri belirtilmig ve piya-
saya arz (paketleme, koruma ve iga-
retler) boliimit ve her Tiirk Standar-

rutubete,
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dinda bulunan c¢egitli hiikiimler ve
murakabe hiikiimleriyle sona ermig-
tir,

Ayrica standardin 1 sayilh eki
halinde kiyaslamga balasti, imalat
ve igletme karakteristikleri ile acik-
lanarak verildigj gibi II sayili ekini
de kiyaslama lambas: tegkil etmigtir.
Bundan bagka 6 tablo ile deneylerin
yapilmasinda, kullanilacak gemalar
ayr1 gekil numaralari altinda stan-
darda eklenmig bulunmaktadir,

Uyesi bulundugumuz ISO ve ICE
nin bir teklifini (recomandation)
Tirk Standardi olarak kabul eder-
ken diger iiye memleketlerdeki sa-
nayi mamiulleri seviyesine memleke-
timiz sanayiinin de cikmasini, bu
standardimizin imaljtgilarimiza yar-
dime1l olmasini diler ve davaya ya-
rarll olacagini umariz,



SUMMARY OF CONTENTS

TANDARD

ECONOMICAL AND TECHNICAL
REVIEW

WISHES A HAPPY AND
PROSPEROUS NEW YEAR

p. 1

Standard is completing its first vear of its life of publica-
ticn During this venr wa have sndevoured to introduce to

ground for young and speedily progressing organizations like
that of Turkey and Israel to be accepted to the ISO Council.

However, TSE delagates at the Helsinki congress declared
that the Instilute was not yet ready and thus gave the chance
of winning to Israel.

" Two years after that TSE, prepared in all respects for
this important duty, was ready and this time many members
backed the nomination of Turkey. '

Particularly, publication of more than 50 Turkish Stan-
dards since 1954, despatch of these to ISO and foreign
Institutes and the good work performed by TSE in respect to
international standard movements, however minor it may be,
were points favouring TSE for the election.

Speedy construction of the TSE buildings including
laboratories and the monthly Standard magazine which now
completes its first year of publication with a summary of
contents in English, strengthened the position of the young
member in the international professional groups, and resulted
in the call of TSE to share the responsible work of a world
wide organization.

- TSE will assume its international duties as of January
1963 up to December 1965.

our readers circles the personalities and organizations connected
v/ith standards. We have tried to give a deeper knowledge of
standards, an opportunity for those interested in standards to
participate in our work through publishing draft standards as
enclosure to the magazine. “We hope to accomplish better
things in our second year of publication,

In the last issue of our first year we proudly announce
that TSE is elected to th? ISO council.

‘We also publish in this issue the regulation pertaining
to the use of TSE symbol. Those interested may apply to the
Institute to be allowed to use this symbol in accordance with
the provisions of an agreement prepared on basis of these
regulations,

TSE at IS0 COUNCIL g p. 3

December 1962 has been a milestone in the life and
progress of Turkish Standards Institute. 46 member countries
of International Standardization Organization (ISO) elected
TSE to the executive council of this organization.

TSE has not won this responsible position by charce,
The Institute, shortly after being founded within the Turkish
Union of Chambers in 1954 became a member of ISO in this
capacity,

Mr. Olle Sturen, a United Nations éxpert to whom TSE
is deeply grateful for his assistance in founding TSE, was by
a happy coincidence acting as the Secretary General of that
congress and introduced Turkey, the youngest member, in
the best possible terms.

1958 Harrogate and 1961 Helsinki congresses and per-
sonal friendships and trust born from years of association
helped bring TSE and other world organizations closer,

The atmosphere created at Harrogate prepared the

Turkish Standards Institute deserves to be congratulated
for the progress recorded within and outside of Turkey and
we wish TSE success in the performance of its international
duties,

NEW STANDARDS : FLUORESANT LAMP BALLASTS p. 4-5

In this article civ. engineer Kemal Tan first states that
fluoresant lamps made a revolution in the economy of electric
light. 0

He then proceeds to explain that the daily increasing
demand for fluoresant lamps in our country necessitated the
manufacture of parts of such lamps domestically.

Fluoresant lamp ballasts, standardization of which is
requested from TSE by the Ministry of Industry, is one of
these: parts which can be manufactured in any workshop
manufacturing bell transformers.

The preliminary draft for the standard for fluoresant
lamp ballasts was based on recommendation No. 82 of IEC,

-was reviewed at TSE's Electric Preparatory Group and sent to

Technical Universities, government and private organizations
concerned and chambers of industry for comments.

It was matured in accordance with the comments and
opinions received from the above mentioned authorities and
was submitted for the study and approval of the Institute’s
Technical Courfril. E

It was discussed and approved at the said council’s
meeting held on 8/12/1962 and became a Turkish Standard.

Mr. Tan, proceeds to give technical information on the
ballast standard and concludes by saying that while accepting
an ISO and IEC recommendation as a Turkish Standard he
hopes that this Standard will be of use and help Turkish
manufacturers, .

— 29 __



M. LOUIS RUPPERT, SECRETARY GENERAL OF IEC p. 7

M. Ruppert is French. He has always concentrated his
work, in the field of international standardization. He has
Jomed IEC in 1926 in the capacity of assistant to M, Charles
le Maistre, Secretary General of the Main office which was
situated in London at that time. It was he who organized the
JEC meetings before the World War II, When IEC was
reactivated in 1947 with the main office in Geneva M. L.
Ruppert was oppointed the administrative secretary. After M.
Le Maistre’s death in 1953, he became the secretary and
then later was elected Secretary General in 1959.

Mr. V.D.H. VAN TOORN, PRESIDENT OF DUTCH
STANDARDS INSTITUTE

Mr. Van Toorn has always been a great defender of
standardization.

After he received his diploma as electrical engineer in
1918, he joined the Dutch Railways Department and in 1919
he was transfered to P.T.T.

Between 1922 and 1945 he assumed very important jobs
in the private sector.

In 1945 he was appointed to the General Management
of P.TT.

After his retirement from official duties in 1959 he
accepted the presidency of the Dutch Standards Institute.

1SO COUNCIL ‘ p. 8

ISO Council to which TSE is elected is an administrative
organ comprised of the president and 14 members. .

TSE Technical Council met on 8/12/1962 with the
participation of 16 members and studied the draft standards on

1. Fluoresant lamp ballasts
2. Cable and Telephone Insulators
3. Screwdrivers

and approved the first two of these, but rejected the third
for further clarification and correction of certain points.

The Technical Council which met on 26/12/1962 and
studied three standards prepared by the Machinary Prepara-
tory Group approved the standards for

1. Flouresant lamp ballasts
2. Pliers and pincers
3. Cast Iron pipes, and fittings

Provided that the corrections and necessary revisions

are made by the Secretary General and the technical com-

mittees the first two standards shall be placed in force and
the third shall be made obligatory.

REGULATION PERTAINING TO THE USE OF TSE

SYMBOL IS PRINTED IN FULL ON PAGE.. 10-11

Agreement for the use of TSE symbol, which has been
prepared in compliance with the Regulation related to the
same subject is printed in full on page 10-11.

M. LOUIS RUPPERT’S MESSAGE TO TSE p. 13

In this message M. Ruppert announces his happiness to
have the opportunity to send a short message to TSE.

He continues to state that TSE joined the International

=The council MoGls AL Ioa5t Once 0 youl oo
report for the General Council on the works done.

LG LI

TURKISH STANDARI}S INSTITUTE BECAME A MEMBER
OF 1SO COUNCIL

As advised from Geneva, Turkish Standards Institute was
elected to the Council of International Standardization Orga-
hization (ISO) which is formed by Standards Institutes of
46 countries.

COMMENTARY OVER RADIO ANKARA

After explaining the needs from which national standards
institutes were born the commentator gave a description
of the functions and operation of ISO, and expressed TSE's
and Turkey’s happiness for the appreciation shown towards
TSE,

A NEW PUBLICATION OF TSE «STANDARDIZATION
IN TURKEY, ITS HISTORY AND THE TURKISH
STANDARDS INSTITUTE» '

The above mentioned book is prepared to give a better
understanding of Standards, to give a history of the creation,
development, reasons for the pause in the bprogress of stan-
dardization in Turkey. '

TSE TECHNICAL COUNCIL MET p. 9

Standard preparation at various groups and technical
committees of the Turkish Standards Institute is proteeding
at a fast pace.

Wlectrotechnical CoOMINISSIon SIX YeArs ago while this of

tion was still very young, and since then TSE due to national
activities in this field contributed more and more to the
progress of IEC.

He then proceeds to give his general views on standardi-
zation and the necessity of coordinating Standardization
works, and explains that in order to eliminate the difficulties
encountered in international trade it is essential to eliminate
the discrepanies between national standards and standard
regulations,

Mr, Ruppert concludes his message by saying that ICE
must be supported by strong and representative national
organizations and that he congratulates TSE for supporting
IEC so strongly.

CIRCULAR OF MINISTRY OF JUSTICE p. 14

The Ministry of Justice sent a circular notification to
the public prosecutors in connection with those penalized in
accordance with the provisions of Law No. 1705 in which
it is stated that the black lists prepared by the chambers of
Commerce and Industry in the case of repetition of offenses
should be established and copies of finalized court decisions
should be sent to the Ministry of Industry.

. As a matter of fact, in article 13 of Law No, 3018 dated
June 9, 1936 it is laid down that all those who violate
Government decrees and regulations shall be penalized heavily
and that in cases of repetition the penalties will be increased
by three times and the names of such persons shall be
included in black lists of chambers if they are tradesmen and
in newspapers if they are not, The same article also stipulates
that copies of court decisions for such penalties should be
sent to the Ministry of Industry directly.

In view of the clear stipulations of the relevant laws it
is necessary for the Ministry of Industry to have possession
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of court decisions against tradesmen who violated laws to be
used in determining of the measures and précautions to be
taken,

TURKISH TOBACCO CLASSIFIED ACCORDING TO
PREVAILING CONDITIONS p. 15

Experts of Ministries of Commerce, Agriculture, Customs
and Monopolies met and Clagsified Turkish tobacco in
accordance with the prevailing conditions.

In respect to types of manufactures they are divided into
4 categories and area of origin, manner of processing, waters,
sizes of cases, net weights of bales and types of rolling in
each category are indicated. -

At the same time, properties of different tobaccos, their
defects, acceptable tolerances, parts which cannot be con-
sidered tobacco and the names of origin they will carry when
exported and provisions to which the tobacco to be prepared
upon order shall be subjected to are laid down, .

It is expected that after this, Turkish' Tobacco will find
better world markets.

CAST IRON SLICED BOILERS .p. 16-19

Cast iron is the most often used raw material for making
central heating boilers with up to 30 m? heating surface in
Germany, Frarce, Italy and other European countries,

Cast iron sliced boilers were first made by Strebel in
Germany. Low cost due to mass production, resistance to
corrosion, abiiity to make boilers of any size with very few
number of slices, easy portability and replacement when
necessary, very low height requirement, simple operation are
factors which incréases demand for such boilers,

The best fuel for such boilers is coke coal, It is also
possible to use briquet, lignite and wood splits,

Cast iron slices can be used in both hot water and steam

— Inspection of lighting systems in hospitals,

— Earthenware.

AMERICAN STANDARDS PUBLISHED IN NOVEMBER

TSE Received the following American Standards in

November:
— Air conditioning
— Central heating
— Terminology for machinary
— Small tools for machinary
— Electricity
— Steel chains
— Photography materials
— Methylene Chloride
— Nitrogen Dioxide
— 1962 Electricity Code
— Marble flooring

THE ROLE OF STANDARDIZATION IN SCIENTIFIC,
TECHNICAL AND ECONOMIC PROGRESS

Extracts from a speech given by Mr. A. Viatkine,
President of ISO, at the United Nations Economic and Social
Works Council, are given on page 21,

EUROPEAN UNION FORMED FOR TECHNICAL
LICENCE IN CONSTRUCTION WORKS p. 22

After World War II developments in the field of con-
struction brought many changes and necessitated the revision
of materials, equipment and methods in order to be able to
coordinate its work, The various European institutes or or-

panizations which participated in tho By Llnicn save

systems, It is also possible to attach o1l and bguid fuel
burners to these boilers. L

The article, after giving the above general information
on cast iron boilers proceeds to give technical information on
the functions, make and other {echnical details.

LIVERPOOL COTTON SEII{VICES LTD'S PROPOSAL

TO TSE p. 20-21

Mr. V. C. Garner, President of Liverpool Cotton Services
Ltd., visited Ankara and TSE in September.

In a letter he sent after his return to his own country
he stated that he would do his utmost to assist TSE in testing
and control of cotton quality after completion of TSE lapor-
atories. i

KOREAN STANDARDS INSTITUTE SEEKS MEMBERSHIP

The Korean Standards Institute founded within  the
Korean Commerce and Industry Ministry in November 1961
made an official application to bé accepted to the member-
ship of ISO and IEC.

It is expected that the said Institute will soon join the

member countries,

NEW BRITISH STANDARDS

The recently published standards by the British Standards
Institute which came to TSE are:
/

— Comparisons related to British and overseas countries
stesl standards,

Centre Scientifique et Technique du: Batiment in France,
Institute National du Logement in Belgium, Le Laboratorio
Nacional de Engenharia Civil in Portugal, L.E.T.C.C, in Spain,
Le Patio in Holland, and Institute Peril Certificato dell
Idoneita Technica in Italy.

According to the Statute, the Institutes, Centers and
Organizations which participate in the Union have trainsd
personnel in technical fields and that such Institutes or
organizations are authorized to carry out various researches,
studies and tests as well as contacts with various professional
groups.

The statute stipulates that the member issuing the
Iicence, has to show the technical adequacy of subjects cover-
ing materials, equipment or a new cohstruction method, The
security and continuity factors of the construction must always
be kept in view.

The statute also stipulates that when issuing the licence
the natural conditions of areas should also be kept in view.

The main purpose of the European Union is to ensure
similar security in different countries of Europe. Therefore
in order to ensure harmony between the decisions of
members, the European Union formed commissions of har-
monization and law by the participation of two delegates
from each country.

STANDARDIZATION AND NEW ATTEMPTS p. 25

In this article Henry Cassan tells about the time he was
appointed to work with an American in applying patent licences
and to learn the know-how of the business. At that time, the
vear 1919, the idea of standardization had spread in France
as little as in America.
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He proceeds to tell how he, after the American left,
dared to standardize the natural gas burners and industrial
owens for which many models existed to satisfy different
customers, and how he was surprized to see that very few
models were required for a series from 1 m® to 2000 m?® per
hour.

He explained that his idea of standardizing the owens

‘was met with derision. However, the tests proved him right.

He then points out that the important lesson to be derived
from his old story was that standardization was foremost a
matter of faith and will-power,

Mr, Cassan goes on saying that secrecy in commerce and
technical research is legal and worthy of respect and a duty .
for the researcher and the chief of a laboratory, but in the
case of standards, the purpose is fulfilled if the standard is
applied on a large scale,

He concludes his article by declaring that for 30 years
he has been unable to think of a single reason to repudiate
this liberal policy in standard making,

STANDARDS FOR TEXTILE TESTING METHODS

AND QUALITY OF FINISHED PRODUCT p. 26-28

It may be said that the beginning of textile standards
is older than written history. Pieces of clothes found at
archeological excavations shows that the craft of weaving
had progressed considerably even at those times. Man, by
instinct, tried to select the best quality to meet his require-
ments of clothing, ornamenting, and protection,

However, in the modern sense, the textile standards have
a past of 50 years only.

Some events expedited the development of textile
standards in some English speaking countries. For example,
the founding of British Textile Institute in 1910, and prepare-
tion of a report on cotton fibre and cotton yarn by Dr. 'W.
Lawrence in 1912 and 1923.

In 1922 while the laboratories of Shirley Institute were
opening in England, in the States the American Textile
Chemists and. Colorists Union had been activated.

After setting up by the Cotton Marketing Section of the
American Agriculture Ministry in 1927.of a fibre research
laboratory a lot was learned about fibre technology.

At the first conference of the ISO in 1948 the Technical
Committee ISO-TO. 38, was set up.

The Importance of Textile Standards

The primary aim of the textile standards is to set up
the .textile quality in clear terms expressed in a common
language to be understood by all concerned; manufacturer,
retailer, consumer, textile technician or researcher.

Textile standards are generally divided into two cate-
gories

1. Quality standards.
2. Degree and evaluation standards.
Actually these .two categories are interwoven,

Testing methods ensure measurement of properties sgd
quality of the textile as well as sett\ing up of standards, For
the evaluation of finished products suitable and specific met-
hods are required.

Finished Quality Standards

Today textile standards are numerous in respect to
purpose and measurement,

In selecting the most suitable standard, it should be kept
in mind that the standards are born from the need of
fulfilling the requirements of special groups like companies,
industrialists or consumers. However these numerous and
variable standards are useful for maturing ultimate textile

The first official standard for cotton was set up by the
American Ministry of Agriculture in 1914. Almost at the
same time the textile section of the National Standards
Bureau was founded in Washington,

“standards,

The article goes on to discuss the various activities on
textile standards of various institutes and organizations
throughout the years.

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU ADINA
SAHiBi VE uUMUMI NESRIYAT MUDURU

FARUK A. SUNTER

BU SAYIDA

NESRIYATI

IDARE EDEN

MESUL MD. : MUZAFFER UYGUNER

BASILDIGI

Y E B : Ticaret Odalari, Sanayi Odalan ve Ticaret
Borsalann Birligi Matbaami — ANKARA

TELGRAF ADRESi : STANDARD — ANKARA
TELEFON : 120917
POSTA KUTUSU : %3 Bakanhklar — ANEARA

iLAN TARIFESI:

1/4 sahife
250 TL.

Tam sahife
800 TL.

1/2 sahife
450 TL.

Arka kapak ici 1000 Lira, ilave renk
basina 250 lira fark alinar.

ABONE SARTLARI

UCAK POSTASI

Abone bedeline
ucak postas
ticreti ilave

edilir.

ADI POSTA

Yilhk 12 Lira
6 ayhk 6 Lira
Sayim 1 Lira

Yazilar, Derginin ve yazarm adi amlarak iktibas olunabilir.
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YEMEKLIK YESIL ZEYTIN
Standard Tasarisi

Enstitiimiizce incelemenize sunulan yemeklik yesil zeytin standard
tasarisy, ihraca en uygun maddelerimizden birisinin ‘degerlendirilmesi ile
ilgilidir.

[alen i¢ tiikketime sunulan yesil zeytinler, (Tarim Bakanh@ Zeytin-
cilik Enstitiileri hari¢) gerekli ihtimarin liizumundan habersiz imaldteilar
tarafindan evveld sodium hydroxide de acihii giderilen, bildhare yan
tuz yari limon tuzu ve bazan da sirke rubu karistirilarak yapilan salamu-
rada muhafaza edilerek piyasaya siiriilmektedir,

Cekirdegi ¢ikarilarak i¢ine kirmaza biber, havue veya anciiez doldu-
rularak i¢ tiiketime sunulan yesil zeytinler ise, bulanik salamuralan, yu-
musami§ halleri ve ¢iziilme gosteren tortulan ile, sagh# koruma kural-

larina aykirt olsa gerektir,

. Tiirk imaldtcilarina rehber olacagimi iimit ettigimiz yemeklik yesil
zeytin standardi, alicilara da, bu mamuliin kalite gerekleri hakkinda bir

fikir verecektir.

>0z konusu standardimzda, zeytinlerin stmflandirilmasinda kullan-
lan, kilograma diisen tane agirhg: ol¢iisii> simdilik ici doldurulmus zey-

tinteri de kapsamaktadar.

Daha hassas kalibre dlciisiiniin yapilmasm ileriye birakarak, imalét-
¢t ve tiiketimeilere bu def’a fiziksel ve kimyasal faktérleri ve genel gerek-

leri isaret ederek, bu esaslara uyulmasmi

kendilerinden istemekteyiz.

Imalatalarimizin, standardimiz: gelistirecek anlayis gostereceklerini

ummaktayiz.

0 — KONU, TARIF, KAPSAM :
0.1 — KONU :

Bu standard yemeklik olarak hazirla-
nan yegil zeytinlerin tarifine, siniflandirma
ve Ozelliklerine, niimune alma ve muayene
metodlar: ile piyasaya arz gekillerine aittir.

0.2 — TARIF :

Yemeklik yegil zeytin, Olea Europea L.
tiiriine dahil ehli zeytin grupunun bu ige
elverigli cegitlerinin, yegilden sarimtrak ye-
gile kadar degigen renklerde ve cesidinin nor-
mal irilifini aldif1 zaman toplanmig, be-
lirli teknik usullerle hazirlanmig taneleridir.

0.3 -— KAPSAM .

Bu standard suda, salamurada veya
sodium hydroxide (Na OH) eriyiginde aci-
g1 giderilerek yeme olumu (1) kazandiri-
lan ve salamura ile birlikte ambalajlanan
yesil zeytinlere dittir,

7/
1 — SINIFLANDIRMA VE OZELLIKLER :

Yemeklik yegil zeytinler gegitlerine, iri-
lik ve Kkalitelerj ile hazirlama gekillerine go-
re smiflandirilirlar,

1.1 ~- CESITLERINE GORE SINIFLANDIRMA :
1.11 — Domat

1.1.2 — Memeli

1.1.3 — Memecik

114 — Izmir sofrahk

1156 — Qi

116 — Samanh

1.1.% — Celebi

118 — Ayvahk (Edremit)

119 — Malhah

(1) Yeme olumu : Yemeklik yesil zeytinin aclik maddesi
giderilerek kendisine has koku ve lezzeti kazanmis ol-
mast halidir, .

L



1.1.10
1.2

1.2.1

1.2.2

13

1.3.1

_ HAZIRLAMA SEKILLERINE GORE

— Diger cesitler
— iR.ILIK VE KALITELERINE GORE SI:

NIFLANDIRMA :

— Yemeklik yesil zeytinler, irilik ve kalitele-

rine gore :

Ekstra cok iri, Ekstra iri, iri, orta boy,
Ekstra ufak ve ufak kalite olmak iizere alti
smifa ayrilir.

Yemeklik yesit zeytinler ila¢ bakiyesj ve
yabanci madde jhtiva etmeyen, saglam ve
yeme olumu kazanmig tanelerden miitegek-
kildir.

— 1.1 de ad1 gecen her cesidin beher kilosunda,

1.2.1 dekj simiflara gore bulunacak tane mik-
tarlar1 tablo 1 de gdsterilmistir

SI-
NIFLANDIRMA :

Yemeklik yegil zeytinler hazirlama ge-
killerine gére agagidaki simiflara ayrihirlar:

— ispanyol usulit hazirlanmyg cekirdekli = yesil

zeytinler :

tspanyol usulii yemeklik yesgil zeytinler
hazirlanirken acilik maddesi, 2,0 - 3,5 baumé
(% 1,6 — %. 2 yogunlugunda) derecesinde
Na OH ‘'(sodium hydroxide) eriyigi ile gide-
rilir ve bu taneler % 8 . 10 luk salamurada
uygun gartlarda Lactic Asid fermantasyonu-
na tabi tutulurlar,

Fermantasyon sonunda yeme olumunu
kazanan bu zeytinlerin salamurasi minimum

14
141 —
1411 —

1412 —

1.41.3 —

1414 —

142 —
1421 —

1422 —

1.4.2.3 — Bere; Yesil zeytinlerin, hasad,

1.3.2

1.3.3

— 1Ispanyol usulit

% 0,6 Lactic Asid fhtiva etmelidir,
hazirlanmig  dolgulu yesil
zeytinler :

1,31 dekj esaslara gore hazirlanmig ve
fermantasyonunu tamamlamig, c¢ekirdek ev-
lerine havueg, kirmiz: biber, ancuez vesaire
gibi dolgu maddeleri konulmug yemeklik ye-
gil zeytinlerdir

— Cizik yesil zeytinler :

Mahalli usullerle etinin yarisina kadar
cizilmek ve acilik maddesi yalmz tath su

veya salamura ile giderilmek suretile hazir-
lanmis yemeklik yegil zeytinlerdir

OZURLER :
Yemeklik yesil zeytinlerde agir bziirler

Yabanc:t koku; yemeklik olarak hazirlan.
nmig yesil zeytinin normal kokusundan gay-
ri her tiirli kokudur,

Bogum; Aerobacterilerin faaliyeti neticesi
yemeklik yesil zeytin tanelerinin tel ile bo-
gulmug gibi manzara arz edip bozulmasidir

Gaz Cebi; Yemeklik yesil zeytin tanesinip
Epidemis’i ile et kismi arasinda  tegekkil
cden hava kabarcigidir.

FMsmerlesme; Yemeklik yesil zeytinin ha
zirlanma esnasinda veya sonra hava ile te.
mas ederek oksitlenmesi ve esmer gri bir
renk almasidir.

Yemeklik yesil zeytinlerde hafif dziirler :

Gevsek (Baygmn); Yemeklik yegil zeytin ta-
nesinin, salamura yogunlugunun  azhgn,
sodium hydroxide yogunlugunun fazlahg
veya cesitll microorganism faaliyeti neticesi
yumugaylp gevgemesidir,

Benek: yemeklik yegil zeytin taneleri tize-
rinde formantasyon esnasinda tegekkill eden
ve gap1 iki milimetreyi gegmeyen maya le-
keleridir.

nakil veya

1424 —

1.4.2.56 —

TABLO 1

Yemeklik Yesil Zeytin Qesitlerinin her stmfinda
(1 Kilogramda adet)

THICTIeleT:

—rrmmria—sedelanmelari ve bunun

sonucu olarak belirli renk degisimine ugra-
malardiy, Capr iki milimetreyi gegmeyen
pereler nazar itibara ahnmaz ve beher ta-
nede birden fazla bere kabul edilmez,

Kingik; Ye§ii zeytin tanelerinin salamura
yogunlugunun yiiksekligi sonucu olarak Ki-
rigmasidir

Hagere tahribati @

Zeytin sinegi veya diger hagere larvla-
rmin tane icinde kalmasi veya bir delik bi-
rakarak cikmasidir.

bulunacak tane miktar:

e Orta Ekstra Ufak

Qigitler gﬁ‘ﬁt{;‘l Ekisf-?m - Boy Ufak Kalite
Maksimum
Domat 120 121/150 151/180 181/200 201/240 241/300
Memeli 160 161/180 181/200 201/240 241/280 281/340
%\/[emecik 200 201/220 221/260 261/300 301/340 341/400
VA

Sor?;;hk 120 121/150 151/170 171/200 201/240 241,300
Cilli 160 161/180 181/200 201/240 241/280 281/340
Samanl 200 201/220 221/260 261/300 301/340 341/400
Celebi ; 80 81/90 91/100 101/120 121/140 141/160
Ayvalik
Edremit 220 221/240 241/260 261/300 301/340 341/400
Halhali 220 221/240 241/260 261/300 301/340 341/400
Diger gegitler 200 201/280 221/260 261/300 301/340 341/400




