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NECATIBEY CADDES}
ANKARA

28 Subat 1965 tarihinde basilmgtir,

Subat 1965 ay1 icinde Makine Miihen-
disleri Odasinda kalite kontrolii konusunda
bir toplant: yapilmigtir. Bu konu ile ilgili
bir yaziyr bu sayimizda yayinliyoruz. Ka-
lite ve standard arasindaki iligkiler biitiin
berraklhig: ile anlagilmig degildir. Bu iligki-
ler TSE tarafindan yaymlanan «Tiirkiye'de
Standardizasyon ve Tiirk Standardlan
Enstitiisii» adl kitapta berrakliga kavus-
turuldugu halde, iki kavram birbirine ka-
ristiriimaktadir. Bagyazimiz, bu yiizden bu
konuya ayrilmigtir,

*

TSE laboratuvarlarimin faaliyete geg-
mesi ile ilgili hazirliklar hizla ilerlemekte-
dir. Bu sayimizda konu ile ilgili resimli bir
yaziyl sunuyoruz okuyucularimiza. Pek ya-
kin gelecekte bu laboratuvarlarin agihig ha-
berini verecegimizi umuyoruz,

*

TSE Teknik Kurulu Subat ay: icinde
iki kez toplanmig ve 11 tasariy: Tiirk Stan-
dardi olarak kabul etmistir- Mart aymnda
da caligsmalar yapilacaktir.
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STANDARD - KALITE
KAVRAMLARI
VE ILISKILERI

Bu ay iginde Ankara’da, Makina Miihendis-
leri Odast’nin Kongresinde «Yerli imalatta Ka-
lite Kontrolu» konusu ele alinmig ve tartigil-
migtir. (1)

Uzerinde cok konugulup, cok yazilan bu
konunun yeniden ele alindig: su siralarda biz de
goriiglerimizi bir kez daha aciklamay: uygun
bulduk.

*

Gergekten, standard ve kalite anlamlari
birgok ilgili gevrelerde bile hild karistirilmak-
tadur,

a) Standard, mal icin kullamldiginda, o
malin Ozeliklérini kaliplara dokerek belli eden
ve kaliplar icindeki niteliklerin belirli 6lciilerle
kontrolunu metodlagtiran ve boylece piyasaya
sunulan mallarda birérnekligi, esit kaliteyi sag-
layan bir kavramdir. (2)

b) Kalite denince cogunlukla bir malin en
iyisi diigiiniilmektedir. Oysa her standard icin-
de mallar cegitli kaliteler halinde siiflandiril-
maktadir. Bu smiflarin en iistiin o6zelikte olani
o standardin en iyi kalitesini; bu ézeligin gittik-
ce zayifladigi smiflar da daha diisiik kaliteleri
ortaya koymaktadir.

Gergekte standard, kaliteyi de kapsayan
daha genig bir kavramdir ve «harcidlems an-
lamina gelen standard deyimi ile, mallar: cegitli
kalite siiflarina ayiran ve her smifin 6zelikle-
rini belirten standardlar: birbirine karigtirma-
mak gerekir.

*

Standardin ana hedefi, bir malin alicisina,
odeyecegi paranin tam karsiligini verebilmek-
tir. Bir sandik-meyvanin iist sirasi ile alt sirasi
arasinda boy bakimindan fark olmasi, bu hede-
fe ulasilamamis oldugunu gésterir. Biitiin san-
diga ayni boyda meyva istif edilmesi halinde
ise alie1 icin aldanma sz konusu olamaz. Cii-
riiklitk - saglamhik, koku, olgunluk v.s. gibi
ozelikler de bu a¢idan ele alinirsa hem standard-
din hedefi, hem de kalite kavramindan farki
acikca belirir. )

. Tarim maddelerinde tabiatin etkisi yiiziin-
den tam bir standarda varabilmek oldukca

Faruk A. SUNTER

giictiir. Buna kargilik, endiistri yapiklarinin
standard kurallara uygunluklarimi saglamak
¢ok daha kolaydir. Ciinkii endiistri, imalatin
her safhasinda duruma hakimdir,

*

Goriiliiyor ki, TSE’ce bir malhn standard:
yapilmig ve «Tiirk Standardis olarak kabul edil-
migse o alanda artik standard - kalite ayirim
ve tartismas1 kalmamgtir. Smiflar, kaliteler
belirmigtir. Kalite belgesi ya da kontrol belge-
si tek ve ayn1 anlama gelen belgelerdir. Bu bel-
geyi resmi kontrolorler verecekleri gibi, 6zel-
likle mecburi olmayan standardlarda TSE Lé-
boratuvarlari da verebilir.

*

Standard: heniiz yapilmayan mallar hak-
kinda ise, firmalarin, fabrikalarin dogrudan
dogruya verecekleri veya herhangi yetkili ku-
rulugsun kontroluna birakarak ona verdirecekle-
ri, malin kalitesini belirten belgelerde, «Garan-
ti», «Kalite» adlarmin kullanilmasi miimkiin-
diir. Fakat bu, hichir zaman yukaridaki an-
lamla bir tutulmaz.

Demek oluyor ki, Tiirk standardlar ya
devletce gorevlendirilen deneteiler tarafindan
veya TSE yetkililerince kontrol edilir ve belge
verilir. Bu belgeler esas kontrol ve kalite belge-
leridir- Tiirk standard: olmayan alanlardaki-
ler 6zel bir nitelik tasir. :

*

Kisaca, kaliteye ulagmak icin standard-
sarttir. Standarda dayanmayan bir kalite dii-
slinillemez. Kaliteyi saglamak icin standard:
yapmig olmak yetmez. Malin ona uygun oldu-
gunu aragtirmak ve belli etmek gerekir, Stan-
darda uygunlugu belirten belgenin adi su veya
bu olmusg, farketmez. Mesele bu belgeyi diizen-
leyen yerin ciddiligi, halka verdigi giiven ve
inanctir.

(1) Bu toplantida bulunan arkadagimizin haberini
23 iincii sayfamizda bulacaksiniz.

(2) «Tiirkiye’de Standardizasyon ve Tiirk Stan
dardlar1 Enstitlisiiv adh kitabin 3-11 sayfalarinda bu
konuda daha genig bilgi vardir.
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ASTM’1 Tamyalim

1898 YILINDA KURULAN AMERIKAN TEST VE MATER-
YALLER DERNEGI (ASTM)’IN BASLICA HEDEFI MU-
HENDISLIK MATERYALLERI HAKKINDAKI BILGILERI

GELISTIRMEK,

TEST METODLARINI VE SPESIFIKAS-

YONLARI STANDARDLASTIRMAKTIR

Bilindigi gibi Amerika Birlegik
Devletlerinin ISO iiyesi bulunan
milli standard kurulugu Amerikan
Standardlar1 Birligi (ASA) dir. Bu

onemli kurulugsun yam: siva  stan-
dardlagtirma alanminda caligan sayi-
s1z dernekler, enstitiller, girketler,

meslek kuruluglam da vardir,

Bu yazimizda okuyucularimiza
tanitmaya caligacagimz  Amerikan
Test ve Materyaller Dernegi
(ASTM), yukamnda saydiklarimizin
en dnemlilerinden biridir. Milhendis.
likk cevrelerinde oldukg¢a genig bir
uygulama alanma sahip bulunan
ASTM gpesifikasyonlar1 ve stan-
dardlar glin gectikce daha ¢ok O-
nem kazanmaktadir.

Amerikan Test ve Materyaller
Dernegi 1898 yilinda kurulmug, 1902
de de teknik alanda Snemli bir bog-
lugu dolduran millf dernek halinde
tegkilatlandirlmigtir, Baghca  he-

defleri, miihendislik materyalleri
hakkindaki bilgileri geligtirmek,
test metodlart ve spesifikasyonlar:

standardlagtirmaktir.

Bu amaclann gergeklegtirilmesi
yolunda 99 tane teknik komite ile
bunlara bagll 2500 alt komite faali-
yet halindedir. Komiteler, :standard
spesifikasyonlarn ve test metotla-
rimin gelistirilmesinden ve bu gelig-
menin  devamindan sorumludurlar.
Ayrica. bu komiteler tarafindan bii-
ylik capta bilimsel aragtirmalar da

yapimaktadir. Dernegin caligmalary,
zaman zaman yaymlanan raporlar,
brogiirler ve etiidler yoluyla kamu
oyuna sunulur.

Amerika Birlegik Devletleri’nin
hemen hemen biltiin dnemli endiistri-
leri Dernegin iiyesidir. Uyeler genel
olarak fig grupta toplanabilir :

1 — Ham, yarn mamfl ve ma-
ml iireticileri ‘

2 — Tiiketiciler )

3 — Milhendisler, bilim adam-
lary, egitimeiler, test -uz-
manlary ve aragtirmacilar.

Ferdi yeligin yamsira, girket-
lerin, mesleki ve teknik kurulugla-
rin, hiikitmet departmanlarinin, e-
gitim enstitiileri, laboratuvarlar ve
kitapliklarin da .ilye olmalar: miim-
kiindiir,

Yukarida da soziinit  ettigimiz
gibi, ASTM, baglica iki ana ylnde
calismalar yapmaktadir :

a) Miihendislik materyalleri {1i-
zerine aragtirma ve bilgileri
geligtirme

b) Standardlagtirma

Simdi bu konularda ne gibi fa-
aliyetler gosterildigini inceleyelim :

a) Miihendislik Materyalleri :

Dernegin iki O6nemli fonksiyo-
nundan biri olan bu aragtirmalar,
cegitli teknik komitelerin bircok ko-

1. Taner BERKUN

nularda yaptiklar caligmalarm der-
lenip toparlandiktan sorra  yaymn-
lanmasi, materyallerin &zellikleri ve
test metodlarr hakkinda  dlizenle-
nen rapor ve belgelerin tartigme ko-
nusu edilmesi geklinde ytirtitiilmek-
tedir. Bu suretle elde edilen saglam
bilimsel sonuglar, spesifikasyonlarm
hazirlanmasinda temel tegkil etmek-
tediy.

b) Standardlastirma @ .

ASTM, standardlagtirma ala-
ninda blitliin diinyada ¢ok iyi tanin.
maktadir. Test metodlar;, spesifi-
kasyonlar, pratik uygulama wusulle-
ri, materyallerle ilgili terim ve tarif-
ler v.8, hakkindaki ASTM standard-
lari, dlinya capinda bir uygulama a-
lanina sahiptir.

Standard yapan 99 teknik ko-
mite ve bunlara bagh alt komite-
lerde, kendi alanlarinda s6z sahibi
ylizlerce eksper ve uzman calismak-
tadir. Standardlarin yapilmasinda
giiven verici, pratik ve kamu tara-
findan tereddiitstiz kabll edilen e-
saslar1 tesbit etmek ve gelistirmek
amaciyla komitelere konu ile ilgili
iireticiler ve genel arzuyu temsil e-
den tliketicilerle, bagimsiz organi-
zagyonlarin, lniversitelerin, labora-
tuvarlarin, ticaret birliklerinin, mii-
hendislik kuruluglarmin ve hiiklime.
tin temsilcileri dahil edilmektedir.

Bir ASTM standardi, --blitlin
menfaat gruplarinin ortak gorligii-

TSE kitaphiginda -ASTM standardlar:

—_4



il temsil edér. Kullamimas: ihtiya-
ri olan bu standardlar, endiistriye,
hilkOmete ve kamuya yardim ama-

ASTM standardlari
clinkii : _
Ozel bir amagla kurulmug bu-

gecerlidir;

cilik yaptigin hatirlatmakta fayda
gbrmekteyiz,

1 —

1964 ASTM standardlarn

cim giiderler; periyodik olarak re- lunan ve 65 yillik bagarih bir geg- kitab1 : 32 kisim ve 22.000
vizyona tabi tutulurlar ve kullanan- migi olan Dernegin damgasmi tag- sayfadan ibaret bulunan
lar zamaninda bu revizyonlardan ha- maktadirlar. Amerika’daki mithen- bu yaymnlar 3200 standard:

berdar edilirler.

dislik mesleginin biitiin dallar1 Der-
nekteki liyeleri yoluyla temsil edil-

-ve deneyi igine

almakta-
dir.

ASTM Standardlar: Nigin mektedirler. Uyeler, Dernegin diger 2 — ASTM Tutanaklar:: Agag

Kullanhir : teknik ve ticari kuruluglarla olan yukari 1400 sayfa kadar o-

ASTM standardlarimin  ditnya iligkilerini cogaltmakta ve pekigtir- lan bu yaym her yil ¢n
blclistinde gdérdigii ragbetin sebebi- mektedirler. ASTM, bugiinkii geger- karilmakta ve Dernegin
ni, bunlarin yeterli, tarafsiz, gecer- ligini ve otoritesini igte bu iligkiler yilhk caligma raporunu,
li olmalarinda ve genig bir uygula- yoluyla saglamigtir ve saglamakta. Yonetim Kurulu kararlari.
ma alanina sahip bulunmaldrinda a- di ni, komite raporlarmi ve
ramak gerekir. ASTM standardlar1 genig bir uy- pek c¢ok teknik belge ve

ASTM standardlari yeterlidir; gulama alanina sahiptir; ¢linkii : aragtirma sonuclarmi kap-
gunkil : Cegitli endiistrilerden ve teknik samaktadir,

En uygun ticari esaslar, en et- suplardan dikkatle segilen komite 3 — Materials Research & Stan-
kili bilimsel aragtirmalar ve mii- Uyelerinin yapmig olduklar1 stan- dards :
1endislik usulleri gozénlinde bulun- dardlar, yine bu elemanlar tarafin. Bu ad altinda ayhk bhir
durularak hazirlanmaktadirlar, Her dan gilivenle uygulanmaktaduir. dergi yaymlanmaktadir.
standard, yeﬁkil% .t.eknolojistlerin ASTM yaymlan : 4 — Standardlar Katalogu :
yaptiklar: genig bir bilimsel caligma Her yi1l yaymianir.
sonucunda, meydana gelir. Cogu za- Buraya kadar daha cok stan. 5 — Ozel Teknik Yaymlar
man Dernegin liyesi olan bilimsel ve dardc: yonii ile ele alarak okuyucu- (STP’s) : Bu ad altinda
ticari organizasyonlar da bu arag- larimiza tanitmaya, caligtifimiz toplanan teknik yaymla-
tirmalara kendi ydnlerinden katil- ASTM, caligmalarmmi agagida saya- rin  toplam: her yil agag
maktadirlar, cagmmiz yaymlari ile degerlendir- yukar: 35’i bulmaktadir.

ASTM standardlar1 tarafsizdir; mektedir. Bunlarmn, Tiirk Standard- 6 — Yalhik Uyelerin listesi,

ciinkli :

Her teknik komitede, konu ile
ilgisi bulunan o6zel veys tlizel kigi-
ler egit olarak temsil edilirler,

lar1 Enstitiisii'ne devaml olarak gel.
digini, inceleyecek olanlarin emrine
amade bulundugunu, ayrica. getirt-
mek isteyenler icin de TSE'nin ara-

komite {liyeleri ve diger o-
zel bilgilerin toplandigl bu
kitap da her yl yaymnlan-
maktadir.

RABAK

ELEKTROLITIK BAKIR
ve MAMOLLERi A.S.

W

A

=

)

RO

@ EBAT:

70 x 140 cm

® MUHTELIF

KALINLIKTA
ve SERTLIKTE

FABRIKA : Topagaglar Caddesi
Kagithane - Sisli Tel: 479000

@
SATIS MAGAZASI: Ali Yazici
Sokak No. 10 Fermeneciler
GGalata Tel: 448113
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KILICOGLU

Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi

SERMAYESI : 15.200.000,—
ESKISEHIR

Kiremit, Tugla ve Ates Tugla Fabrikas:

Her Nevi Kiremit, Tugla
ve Ates Tuglalar:

En iyi kaliteli mallariyle daima

miisterilerinin emrindedir

ADRES : Posta Kutusu 7 Telgraf adresi : KIREMIT
Inénii Caddesi No: 59 Telefon No, : 1364 . 2105
Eskigehir

7
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Kablo ve Elektrik Malze:mesi Ltd. Sti.

ISTINYE — ISTANBUL

ﬂi".'_'"’n"" _ = L TELGRAF : Kavelkablo - Istanbul
i TELEFON : 63 53 20 - 63 53 94

MAMULLERI
@ PLASTIK iZOLELI IC VE @ PLASTIK IZOLELI YERALTI
DIS TESISAT TELLERI KABLOLARI _
® HATTI HAVAI TELLERL @ ANTIGRON KABLOLAR
@® TELEFON TELLERI @ P. V. C. GRANULLER
@ SINYAL ve ZIL TELLERI @ PLASTIK BORU ve PROFILLER
@ EMAYE BOBIN TELLERI @® HER CESIT SUN’I DERI

(¢ 0,10 dan 3 mm ye kadar)
® YER MUSAMBASI
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Standard Diinyasindan

Dr. Tahsin ONALP

1919 wilinda Kayseri'nin Pinarbasi ilcesin.
de dogmustml ilk éfrenimini Pinarbasi’de, orta
Sgrenimini de Ankara Erkek Lisesinde (Atatiirk
Lisesi) tamamladiktan sonra, Milli Egitim Ba-
kanhiginin acmig oldugu yarisma sinavimi ka-
zanarak, mihendislik &grenimi ve doktora
yapmak tlizere Almanya'ya go&nderilmistir, 1943
baslarinda Hannover Yiiksek Miihendislik Oku-
lunu, Makina Yiiksek Miihendisi olarak bitiren
Onalp, doktora calismalarim savas dolawslyla
Almanya’da tamamlayamadign icin svicre'ye
gegmis  ve Zurich Teknik Universitesinden
«Teknik Ilimler Doktoru» iinvamn: alarak 1948
yilinda yurda dénmiigtiir,

. 1lk goérevini Karayollari - Genel Mudiirlii-
itinde almg, cesitli bélgelerde 5 yil makina sef-
ligi vapmistir, Onalp bu arada ABD yardimindan
faydalanarvak 9 ay siire ile Amerika'da, yol in-
saat makinalari konusunda staj gormils, dénii-
siinden Iisa bir slire sonra Karayollari Trabzon
Bolge Miditrliigtine tayin edilmistir, Daha sonrs
2 yil da Jeep ve Biissing Otomobil Montaj Fabri-
kalan Mudurlugunde bulunan Onalp, Karayolla-
rimin gagns: lizerine tekrar teskildta, Genel Mii-
diir Yardimeist olarak dénmiistiir, )

1959 Eyluliinden 1965 Ocak ortalarma ka-
dar Karayollart Genel Midinligli gérevinde
bulunmusg, sonra istifa ederek Bayindirlik Ba.
kanhgt Yitksek Fen Heyeti Uyelifine gecmigtir.

Tahsin Onalp, TSE Kurulus Kanununun ha-
zirhiklarma katilmis ve kurulustan sonra da
Karayollar1 Genel Midirliigii Temsilecisi olarak
Genel Kurul'da hizmetlerde bulunmustur, Ha.
len TSE Makina Hazulk Grupu Bagkan Vekili
olan Onalp, standard hazmrlayiiss  olarak da
:lkf..lf calismalar yapmaktadin,

Dr. Mehmet Ali OKSAL

1917 yilinda Domani¢’de dofimustur. ilk o-
kulu Inegél’de, orta okulu Konya'da, liseyi Bur-
sa Isiklar'da tamamladiktan sonra, 1937 yilinda
mithendislik 6grenimi yapmak {izere subay o-
larak Berlin’e génderilmistir, Ikinci Diinya Savas:
yillarinda Istanbul Robert Kolejinde B.S., Ame-
rika Birlegik Devletlerindeki Cornell Umvermte-
sinden M.S ve Ph.D, diplomalarinmi almigtir. .

Dr. Oksal'in standardlastirma ile ilgisi daha
1946 yilinda Kirikkale Tapa Isletmesi Bagmii-
hendisi iken baglamistir, Bu sirada Tiirk Ordusu-
nun ilk «Tevhit Tapasiy ni imél etmekle c¢a-
higmalara, fiilen katilmig, 1950 wyilinda da Tiir-
kiye’de kullamilabilecek ilk standard su saya-
cinin. patentini tescil ettirmistir,

1952 de Tapa Isletmesi Miidiirligiinden ay-
rilan Oksal, Makina ve Kimya Endiistrisi Ku
rumu Plénlama Midiirligiinii kurmus ve bu gé-
revde iken NATO igindeki standardlastirma ca-
ligmalarini, Tiirkiye adina izlemis, boylece Milli
Savunma ve Harp Endistrisinde standardlastir-
manin rolit lizerinde bilgi ve tecritbe sahibi olma
firsatin1 elde etmistir.

1959 da Sanayi Bakanhg Sanayi Dairesi
Reisi iken «Tiirk Standardlarimin Tatbiki Hak-
kindaki Tiiziikky {in ekarlmasini  saglamistir,
1960 da bu goérevinden ayrilan Oksal, halen
Sanayi Bakanhgl Plén ve Proje Kurulu Baska-
nidir,

Oksal, Ortadogu Teknik Universitesi Mi.'l-
hendislik ve idari ilimler Fakiiltesinde wuzun
yillar cesitli dersler vermistir., Tiirk Standardla-~
r1 Enstitlisit Teknik Kurulu Baskan Vekili ve
Mghendlshk Hizmetleri Hazirhlk Grupu Baska-
nidir

Okuyucularlmlz Oksal’t «STANDARD» der-
gisindeki sohbet yazilarindan da tamiyacaklar-
dir,



HABERLER

TSE TEKNIK KURULU BU AY IKI DEFA TOPLANDI

Subat 1965 ay1 i¢inde TSE Tek-
nik Kurulu iki kez toplanmigtir. 17.
2.1965 tarihinde saat 16.00 da yapi.
lan ilk toplantimin giindeminde yexr
alan konulardan 12 tanesi 27.1.1965
tarihli toplant1 giindeminde yer alan
konulardi. Bski giindemde yer alan
«Bagirsak» standard tasarisi cika-
rilmig, yerine siireli yaymlarla il-
gili yeni bir rekomandasyon konul-
mugtu: «Siireli yaymiarm ve diger
dokiimanlarmn (kisa icindekiler) i».

Glindemin birinei  maddesinde
yer alan «Karo Fayans» standard
tasams {izerinde uzun ve etrafl tar.
tismalar yapildi, Teknik EKurul tiye-
leri, tasarimn cegifli yotnlerine do-
kundular., Yapilan oylamada, tasari-
min, iizerinde durulan hususlarn igi-
ginde yeniden ele alimmasy i¢cin gru-
buna geri wverilmesi kararlagtirldl
Tasar, grup'ta, Teknik Kurul tara-
findan secilen iki ilyenin de katil-
mag! ile ele alimacak ve hazirlana.
cak son metin Teknik Kurula getiri.
lecektir,

Giindemde yer alan ISO reko-
mandasyonlan ile ilgili galigmalarm,
Teknik Kurulun 27.1.1865 tarihli o-
turumunda kararlagtirilan usule uy-
gun olarak gobzden gegirilemedigi
anlagildigindan gelecek oturuma bi-
rakilmas1 kararlagtirildi, Uygulana.-
cak usul suydu: Bu metinler, Tek-
nik Kurul Alt Komitesi ile c¢eviren,
Terim Teknik Komitesi Bagkani ve
Teknik Kurulca secilen bir iiye ile
ortaklaga gdzden gecirilecektir.

Uyelerden birinin teklifi iizerine
cok lkisa olan «Sanayide Uzunluk
Olemeleri I¢in Standard Referans
Sicaklifl» rekomandasyonu lizerin-
de konugma agilmig, kisa konugma-
dan sonra ISO/R-1 igaretli bu belge
Tiirk standard: olarak kabul edil-
migtir. :

2421965 tarihinde yapilan Tek-
nik Kurul toplantis: glindeminde, ge-
cen toplantida goriiglilemeyen 11 re-
komandasyon ile su konular yer al-
gty @

1 — Bezli kaucuk E - kayiglan

2 — Kara tagitlarinda kullani-
lan emniyet kemerleri,

3 — Ham demirler (pik),

4 — Sert PVC plastik borular
ve boru &zel parcalan,

5 — Mozaik ahgap parke,

6 — Sun’'i tag digeme plakalan,

7 — Duvar tuglalars

Ilk olarak, gecen toplantidan
kalan belgeler lizerinde konugma a-

‘mayan kenarlar ilzerinden giig

‘ri)»

¢ilmasi uygun bulundu. Yapilan ko-
nugmalar sonunda «Ses veya giiriil.
timiin fiziksel ve oznel yeginlifinin
ifadesly, «Balarlarn simflandimima.
si». «Balar ve balur alasim borulara
afz agma muayenesin, «plastiller
kahp malzemeleri hacim faktdriiniin

tayini» ve siireli yaymlar ile ilgili
olup 37. saymmzda tanitilan reko-
mandasyonlar Tiirk Standardi ola-

rak kabul olundu.

Makina Hazirlik Grubu tarafin.
dan hazirlanan «Bezli Kaucuk V-
Kayislany standard tasams: DIN.
111, 112, 114, 2215-11/2, 2216, 2217,
2218, 7753, 7859, 7860 sayili standard-
larla Wolk-Leitlinie esas almarak dii-
zenlenmisti. 32 kuruma génderilen tas
lale hakkinda 11 yerden de miltalaa
gelmigti, 'Teknik Kurul Alt Komitesi
tarafindan yapilan baz degigiklik-
lerle sunulan tasam «kaucukla em-
prenye edilmig bezden veya kordon-
dan istenilen katta yapilan, trapez
kesitinde, icerisinde kaucukla em-
prenye edilmig bezden bagka bir
tabaka bulunmayan ve paralel ol-
i
letmede kullamlans kayislan kap-
samaktadir, Yapilan konugmalar
sonunda, tasar1 uygun bulundu.

«Kara tasitlarmda kullamian
emniyet kemerleri» standard tasa-
ris1 ise «kenarlary yuvarlatilmig, i-
cerisinde s6zli edilen maddelerden
bagka madde bulunmayan; metalik
toka ve tesbit parcalar ile tagita
tesbit edilen ve bedenin tasita em-
niyetle baglanmasmi safhyan» Kke-
merleri kapsamina almakta idi. Ha-
zirlanmasinda 3254/1958 flax, jut
and hemp webbinge, 1610/1964 Load
verification of testing machiney i-
garetli Ingiliz standardlar ile ISO/R.
105 den ve CEE'min Tagima Komi-
tegince hazirlanan bir projeden fay-
dalanilmisti. Tasar hakkinda sekiz
yerden miitalea gelmis, bes yer ise
tasariyr uygun bulmustu. Teknik
Kurul Alt Komitesinin yaptig1 degi-
sikliklerle sunulan tasar hakkinda
cesitli fikirler ortaya atildi ve tasan
kabul edildi.

«Ham Demirler (Pik Demirle-

tagsaris1 hazirlamirken gegitli
DIN ve BS belgelerinden faydala-
mlmig, onbir yerden gelen miitalea
da degerlendirilmigti. Bu standard ta-
sariginin gelecek toplantida goriigitl-
mesi uygun bulundu.

Cegitli bhaginctaki sivilam  ilet-
mede kullanilan «Sert PVO tipl plas-
tilk borular ve boru ézel parcalari»
tasars ise yalmizea «daire Iesitli
dikigsiz plastik horular ile ayni mal-
zemeden yapilmig boru 06zel parga-
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larimiy kapsamalktadir. Tasam DIN
ve ISO belgelerinden faydalanilarak
hazirlanmg, cesitli kurumlara gin-
derilmisti. 14 Kurumdan gelen mil-
talealar da degerlendirilerek son
seklini alan tasam iizerinde ¢egitli
fikirler ortaya konularak tartigil-
mig ve tasari uygun bulunmugtur.

DIN 280, 281 ve 18356; CSN
492130 belgeler ile 756 saymhi ISO
Rekomandasyon miisveddesi, Orman

Mithendisligi Dexgisinde yaymla-
nan cesgitli yazilarla Informati-
onsdienst Holz'dan faydalanila-

rak hazirlanan «Mozalk Ahsap Par-
ke» standard tasams: onllig kurum-
dan gelen miitalealar da degerlendi-
rilerek son geklini almigtir, Alt Ko-
mitenin de baz diizeltmeleri ile
Teknik Kurula gelen tasam {izerinde
cegitli fikirler ileri silriilmiigtiir. Ta-
sar1t yalmzca «ddgeme malzemesi o-
larak kullanilacak wmozaik ahsgap
parkeleri» kapsamakta, bunun di-
ginda kalanlar standard diginda
kalmaktadir. Bu tasar: da kabul edil-
di.

¢Cimentodan ©zel olarak hazir-
lanmig agregalar ile bir veya iki ta-
baka halinde» yapilmig beton pli-
kalam kapsayan «Betondan yapilmig
sun’i tas doseme plAklarts stan-
dard tasarnsi, karo fayanslar stan-
dard tasams: da gdzoniinde tutula-
rak Teknik Kurulda incelenmig ve
gelecek toplantiya birakilmas: karar-
lagtimImigtir.

Gilindemin son maddesi olan
«Duvar Tuglalarn» tasars:, Bakan-
lar Kurulunun 10.8.1940 tarihli ve
14160 sayili  karar ile yiiriirliige
konulan, halen de yiirlirllikte bulu-
nan «Tiirk Tugla Normlart Hakkin.
da Nizamname» gozotniinde tutula-
rak Teknik Kurul alt komitesinde in-
celenmis ve Teknik Kurulun gelecek
toplantisima birakilmigtin

TSE, Tirk Loyd'u
Genel Kurulunda

25 — 26.2.1965 glinlerinde Istan-
bul’da Tiirk Loydunun Genel Kurul
toplantis1 yapilmig olup toplantiya
TSE adina Dig Hukuk Teknik Komi-
tesi Bagkam Ankara Hukuk Fakiil-
tesi Ticaret Hukuku Dogenti Dr.
Turgut Kalpsiiz katilmigtir,

Bu toplant: ile ilgili izlenimleri
gelecek sayimizda verecefimizi u-
muyoruz.



TSE Hazirlk Gruplarinda

KIMYA :

% Hazirhk Grupu tarafindam biitin hazirhklarn

tamamlanarak son gekli verilmig bulunan
«Kdosele Diiz Kayiglars tagaris: Teknik Kurul’a
sunulmusgtur.

«Zirniky ve «Ahgap Emprenye Maddeleri»
standardlarini hazirlayacak olan Teknik Komi-
teler kurulmug ve caligmalarina baglamgtir.

Milletleraras1 Zeytinyagi Konseyi tarafindan
hazirlanarak TSE’ye de gdnderilmig bulunan
«Zeytinyag: Analiz Metodlariy konusundaki
dokiiman, Hazirhk Grupunda incelenmekte-
dir.

MAKINA :

* Yapmakta oldugu «Metalik Malzemenin Vur-
ma Muayeneleri», «Metalik Sa¢ ve Bantlarin
Cokertme Muayenesi», «Metalik Borularda
Genigletme Muayenesiy, «Tellerin Burma
Muayenesi», «Tel Halatlarin Muayenesiy, «Ce-
liklerde Eritme Kaynak UsQli ile Yapilan
Alin Birlegtirme Kaynaklarinin Cekme Mua-
Yenesi», «Sert PVC’den Yapilmig Pis Su Bo-
rular: ve Boru Parcalariy, «Sert PVC’den Ya-
pilmig Plastik Igme Suyu Borular: ve Boru
Pargalari» ve «Ahgap Mobilya Kilitleri» tasa-
rilar mitalaa icin ilgili yerlere génderilmig-

tir,
i

«Vickers Sertlik Muayenesis, «Frezeler», <Me-
talik Malzemenin Bgme ve Katlama Muaye-
nesi» ve «Metalik Malzemenin Basma Muaye-
nesiy adli tasarilar, yakinda Teknik Kurul'a
sunulacaktir.

ELEKTRIK :

«Akkor Flamali Lambalary tasaris: iizerinde
calismalar yapilmaktadir,

*

«Genel Kablo» standardmm yapilmas: icin ge-
rekli hazirliklara girigilmigtir,

MEVZUAT :

*

Terim Teknik Komitesinin kaldirilmasina ka-
rar verilmigtir,

TSE Yonetmeliklerinde yapilmas: uygun gé-
rliilen baz1 degigiklikler iizerine - calismalar
baglamigtir.

Genel Sekreterligin bazi yonetmelik maddeleri
ile ilgili tefsirler igin yazili olarak yaptig: mii-
racaat incelenerek gerekli cevap bildirilmigtir.

Kisaltmalarla ilgili ISO Rekomandasyonu in-
celenmektedir.

Milletleraras: Elektroteknik Komisyonu (IEC)
statlislinde yapilan degigiklik tasarisi incelen-
mig ve uygun bulunmugtur.

INSAAT :

*

Ahgap korumasina ait iic tasari ile «<Mantar
Ist Yahtma Levhalariy, «Temel ve Diigey Yii-
zeylerin Yalitilmasinda Kullanilan Malzemes
ve «Kerestelik Mege Tomruguy Standard ta-
sartlar;, miitalda icin ilgili yerlere goénderil-
migtir. =

«Duvar Tuglalari» tasarisimin hazirliklar ta-
mamlanmig ve Grup tarafindan Teknik Ku-
rul’a sunulmasina karar verilmigtir,

Teknik Kurul tarafindan Grupa geri verilen
«Karo Fayans» tasaris: incelenerek yenj gek-
li verilmigtir.




Kurulus Halindeki TSE Laboratuvarlarinda Gelismeler

Tlirk Standardlar: Enstitiisii'nlin 132 sayili Kurulug
Kanunu'nda Enstitit Laboratuvarlarimin kui'u'la.ra,k,‘
gerekli cahgmalarin yapilmasi hakkinda hiiklimler bu-
lunmaktadir. TSE Laboratuvarlarinin tamainlanmasi
ile memleketimizde standardlarla ilgili aragtirmalar ve
ihtiyari standard uygulamalarimin kontroli milmkiin
olacak; ayrica her tiirli deney ve analiz ile biitlin
sektorlerin talep edecegi teknik caligmalar yapilabile-
cektir.

Konunun 6énemini gtz oniinde bulundurarak kurul-
dugu giinden itibaren galigmalara baglayan Tlrk Stan-
dardlari Enstitiisli, Amerikali uzmanlarin da raporlari
ve fiili yardimlan ile Laboratuvarlarini kurmak yolun-
dady. E .

ik planda, Metroloji, Fizik, Kimya, Makina. Hlek-
trik, Ingaat Malzemesi, Hayvansal ve Bitkisel Urlinler
ile Tekstil ve Organik Maddeler Ldaboratuvarlar: ele
alinmig, binalar tamamlanmig ve malzemelerden Dbir
kisim ithél edilmistir. Siparige baglanmg bulunan diger
birkisim malzemeden bagka, ihtiyaclarmn saglanmasi ko-
nusunda da g¢ahigmalara devam olunmaktadir.

Bu sayfalarda okuyucularimiza bazi yenilikleri, fo-
tograflar: ile sunuyoruz: )

. 1 — Bu fotografta kimya ve benzeri ladboratu.
varlarda, saghga zararl, gazlar cikaran deneylerin ya-
pilmasinda kullanilan geker ocaklardan bir goriiliiyor.

2 — Labarotuvarlann  ihtiyaglarmi karsilayacak
kapasitede olmak lizere hazirlanmasina baglanmig bulu-
nan demir igleri atelyesinin kurulug sirasindaki goriiniigil,

3 — Agr insaat malzemesi testlerine ait makina-
lar1 montaj halinde gosteren bu fotografta, 150 tonlulk
Universal cekme-ezme makinasimn  bir kism ile 200
tonluk ezme makinas: gérillmektedir.

4 — <INSTRON» test aleti: Elektronilkk ayarhdir
ve kaydedici sistemi vardir. 0-10 g ile 0-5000 kg. uza-
ma - kopma deneyi yapabilecel kapasitededir,

5 — Gazlarn ve organik maddelerin (sivi ve kati)
kalitatif ve kontitatif analizlerinde kullanilan gas chro-
matograph aleti, Sliratli caligmasi, elektronik ayar ve
kaydedici tertibati sayesinde Iaboratuvarlarin biiylik
bir ihtiyacini kargilayacaktir, -

6 — Laboratuvar malzemesinin dlizenli bir gekilde
korunabilmesi igin yaptiriimig bulunan stok ambarlarin.
dan bir kismi. Fotografta gorillen konstrliksiyon TSE
atelyelerinde hazirlanmig ve yerine montaji yapilmig-
tir.

Demir igleri atelyesi (2)



Ingaat malzemesi laboratuvarmin test makinalar montaj
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IN STRON - Elektronik uzama - kopma
deneyi test aleti (4)
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Malzeme ambari (6)




19685 YILINDA

TSE Merkezi Onemli Milletlerarasi
‘Calismalara Sahne Oluyor

Tiirk Standardlarr Enstitlisit
Egitim Merkezi, normal caligmalari
arasinda, milletleraras: toplantilara
da kapilarmi ag¢mig bulunmaktadir.
Kurulugu, bu gibi caligmalar go6z0-
niinde bulundurularak diizenlenmig
olan bu merkezdeki toplanti istekleri
Yénetim Kurulunca bir esasa baglan-
mig olup, milletlerarasi karakterde
ve standardlagtirma ile dogrudan
dogruya veya dolayisiyla bir ilgisi
olan toplantilarla smrlandiriimigtir.

Bu anlayiga uyan toplantilardan

ilki 21 - 25 Eylul 1964 tarihleri ara-
sinda Avrupa Beton Komitesi tara-
findan diizenlenmis ve 24 iilkeden 58
delegenin katildigi bu bilimsel c¢alg-
malar bagari ile sonuglanmigtir.

Onlimiizdeki 16 - 20 Mart 1965
glinleri arasinda CENTO ve USIS
tarafindan desteklenen bir seri gemi-
ner (Bilimsel Filmler Forumu) ha-
zirlanmig  bulunmaktadir. 28 Hazi-
ran - 2 Temmuz tarihleri arasinda ise
Milletlerarasi Atom Xnerjisi Ajansi,
FAO ve memleketimizin = yardimlari
ile «Bitkilerin topraktan beslenmesi
ile ilgili aragtirmalarda izotop ve
1sinlama kullanilmasiy hakkinda bir
toplant: yapilacaktir.

TSE'nin, ev sahipligini yapacagi
bu iki milletleraras: toplantidan bag-
ka, 1965 yilh programinda, milletler-
arasl calismalardaki asli gorevlerine
iligkin ii¢ onemli toplant: da yer al-
mig bulunmaktadir.

Bunlarn sirasiyla sunuyoruz :

1) 26 Nisan - 1 Mayis 1965 ta-
rihleri arasinda OECD’nin Kabuklu
Meyvalarin Standardlagtiriimasi ize-
rinde caligan eksperler grubu toplan-
tis1 yapilacaktir.

Bilindigi gibi, OECD tarafindan
kabul edilip, kuruluga iiye lilkelerin
ihracat ve ithalatinda ‘mecburi ola-
rak yiirirliige konan standardlarin
esaslar:i bu grupca tartigilarak mey-
dana konmaktadir. Bu sebeple eks-

perler grubu toplantilari, liretici
memleketlerin  6zelliklerini tamyip,
caligmalarina 1gik tutmasi bakimin-
dan ayri bir énem tagimaktadir. Ya-
pilan programa gore, eksperler, An-
kara’da 26 Nisan'da Turk Standard-
lar1 Engtitiisiinde toplanacaklar ve
1 Mayisa kadar cahgacaklardir. An-
kara caligmalarindan sonra uzmanlar
topluca Karadeniz bélgesine giderek
findik iglerimizi bahgeden ihraca ka-
dar yerinde incelemek imkéanini bula-
caklardir. ;

Tarim, Ticaret, Turizm ve Tanit-
ma Bakanliklarinin TSE'yi destekle-
dikleri bu organizasyonun memleke-
timizce her bakimdan faydalar sagli-
yacagl siiphesizdir,

2) 7 _ 12 Haziran 1965 gilinle-
rinde TSE'nin {iyesi ve Tiirkiye tem-
silcisi bulundugu Milletleraras: Elekt-
roteknik Komisyonu'nun (IEC) 21
numarali: Teknik Komitesi, TSE[nin
daveti iizerine Ankara’da toplanma-
y1 kabul etmigtir. Milletleraras: ortak
«Akiimiilatorlers = standardimi  ha-
zirlamakla gorevli komitenin bu
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toplantisina gesgitli lilkelerden kala-
balik bir delege toplulugunun katil-
masl beklenmektedir.

3) 25 Ekim 1965 giinii baglayip,
bir hafta kadar siirecegi tahmin edi-
len Milletlerarasi Standardizasyon
Tegkilatys (ISO) nin 34 numaral
Teknik Komite toplantilar da Anka-
ra’da TSE merkezinde - yapilacaktir.
Tarimsal Yyiyecek maddeleri konu-
sunda caligan bu komite de ISO’nun
Yeni Delhi 1964 Kongresinde TSE ta-

" rafindan divet olunmug ve o zaman

bu davet biiylik sevgi gosterileri ile
kabul edilmigti.

Yukaridan beri ii¢ bdliimde be-
lirttigimiz bu toplantilar memleketi-
mizde bu konularda yapilacak ilk
milletleraras: caligmalar: tegkil et-
mektedir. c

Bunlarin, memleketimizi ve
Tiirk Standardlar: Enstitiisi'nii ta-
mtmak bakimindan faydali olacagi
ve boylece oOnlimfizdeki yillar igin
daha genig imkanlar saglanabilecegi
kanis ilgili gevrelerde belirtilmekte-
dir.



STANDARD SOHBETLERI

STANDARDDAK|I GUZELLIK

Dr. Mehmet Ali OKSAL

Guzelligi sinrflandiran olmug mudur, bil-
miyorum. Belki de liizum duyulmamistir buna.
Ya da bugiinkii kadar bol ve c¢esitli giizellik
yoktu ortada. Bana kalirsa, nicelik bakimindan,
glzelligi iki cinse ayirmali: tekil glizellik, cogul
glizellik. Once bu giizelliklere bir géz atalim,
sonra da standard’dakine.

Tekil giizellik birgeyin giizelligidir, Yal-
niz onda bulunur, baskasindakine benzemez.
Hattd benzerlerine tahammiili  yoktur. Bi-

reycidir, yaratici, dogurucu oldugu kadar, yaki-
c1 ve yikiaidir da. Fazla dinamiktir. Endiiliis
akgsamlarini inleten raksin hir¢inligi vardir ka-
ninda. Tanirsiniz onu. O bir genclik ategidir.
Benzemez hig bir seye.

Agigin bagrim yakanda tekil bir giizellik
yok mu? Ozani bilbiil eden de yine o. Mermer-
den veniis yaratan elleri kimildatan, goklerden
kitaplar1 indirten, hep ayni cins giizellik. Siirde
o, miizikte o, sevgilide yine o. Ancak tek olduk-
¢a var olan bir giizellik bu... Onu meydana ge-
tiren bir sanatkar olmal:. Belki de bir Tanri,

Cogul guizellige gelince; o, coklugun ve
bollugun gilizelligidir. Uzanan mesafenin, son-
suzluga akip giden zamanin glizelligidir. Tar-
lalardaki basak dalgalarinin ve lile bahgeleri-
nin glizelligidir. Bagagin ve lalenin degil, dam-
lanim degil, fakat yagmurun. Kumandanin de-
gil fakat ordularin,

Standard’dakinin ¢ogul cinsten bir giizellik
oldugunu bilmem artik séylemeye liizum kaldi-
m1? Standardin dogugunda, tekil giizelligin til-
sum1 ondan esirgenmemig olabilir. Fakat bir
standard bir kere meydana ¢ikti mi1, daha dog-
rusu uredi mi, artik ona gilizellik veren onun

cokluk halidir. Hep aynt gey, ayni sekilde, her
yerde.

Standardin bir de makyajcis1 var: Kalite
kontroli. Standard’in ona ¢ok sey borglu oldu-
gu goruliiyor, Anlasilan, gogul glizelligi bugiin-
kii modalar1 benimsiyor. Hanimlarin «B.B.», er-
keklerin «Beatles» lar1 gibi. Belki de bir benze-
me salgini var Yeni bir gizellik anlayig1 dev-
rine de girmig olabiliriz. Ya da kopyacilik de-
dikleri davranig sakin bu olmasin?

Standard’daki giizellikte kandirict degil, fa-
kat inandirici bir taraf goze carpiyor.. Bunun
bulunugunu anlamak gli¢ degil. Tekrarlanan -
seyler iz birakmaz mi? Igte, Standard’in yap-
1181 da ayni sey. Bir aligkanlik psikolojisi ola-
y1, Almanya’daki o6grencilerin hep «Wiener
Schnitzel» istemelerini hatirlarim, Sanki ye-
necek bagka bir sey yokmus gibi. Hem de daha
ucuzundan ve domuz etinden bagka. Aligkan-
ligin dogurdugu sevgiyi, yerinden gii¢ kipirda-
yan arabami satti§im zaman ben de duymus-
tum. Aliskanhifin  sevgiye déndigi hallere
ornek aramaya kalkigirsak, kimbilir ne eglen-
celi olur, degil mi? Sevilen daima giizeldir.
Standard’daki sevilen nitelik, onun aligkanlik
yaratan bir ¢ogul gilizellik olusudur,

. Standardin sahip oldugu gogul giizelligin

matematik yapisimna egilince, duygularimizi
oksayan geometrik elemanlar ile diigiin-
celerimizi etkileyen aritmetigin birbirlerini
tamamladigint goririiz. Sandiga. doldurulan

irili ufakli yumurtalar degil glizel olan, ka-

.salara yerlestirilmig egit irilikteki yumurta di-

zileridir giizel. Manavin yola tagan irili ufakl
¢iplak portakal yigini degil glizel olan. Sandik-
larda tiillere biliriinmiig sira sira bekliyen dil-
ber portakallardir giizel. Salyangoz bile stan-
dard diizeni girince giizellegti. Evet, salyan-
gozlar bile sevilmeye baglandi.

Sy S
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Yonga Levhalari
Standardi

Tabii halde bulunan ahgabin ca-
higma ve diger kusurlarim gidermel,
bunu cegitli kullanma yerlerine uya.
bilecek boyutlara getirmek, dolayi-
siyla kullanma sirasinda ahsabin te-
lef olmasimi &nlemek ve isin  daha
ivedilikle ve iyi ylirtimesini sagla-
mak, orman ve kereste fabrikas: ka.
Ihntilarim degerlendirmek amaci ile
«Sun'i Tahtay adi altinda toplanilan
mamiller yapiimaktadir,

Bu mamfller arasmnda :

1 — Kontrplak,

2 — Odun lifi levhasi,

3 — Yonga levhalan,

4 — Kontrtablalar,

5 — Cok kath tahtalar,
yer alir.

Tiirk Standardlan Ensgtitiisii, ya-
p1 malzemeleri arasinda, mobilya ve
ambaldj sanaylinde dnemli yer alan
ve memleketimizde yeni gelismekte
olan bu mamiulleri teker teker ele al-
mig ve bunlardan kontrplak, odun li-
fi levhalar standardlarm hazirlaya-
rak yaymlamigtir. Bu defa yonga lev-
halari, Teknik Kurul'un 30 Arahk
1964 tarihli oturumunda Tiirk Stan-
dardi olarak kabul edilmistir, Stan-
dardin getirdifi kurallara gecmeden
once yonga levhasi yapimi hakkinda
diinyada ve memleketimizde yapilan
galigmalara, kisaca deginmek faydali
olacaktir,

Diinyada az ahgapla ige yarayan
Gok malzeme elde etme bakimindan
yapilan aragtirmalar uzun yillar de-
vam etmig ve ancak lIkinej Diinya
Savagmdan sonra gelen yillarda, bu
amacy saglayan metodlardan biri o-
lan yonga levhasi yapimina bir fabri-
kasyon halinde girigilebilmistir. 1947 -
1955 yillart arasinda Yyapilan yonga
levhalarimin 8zellikleri birgok kul-
lanma amaecina uymuyor veya nok-
sanhk ve kusurlar tagiyordu. Bunla-
r1 gidermek icin yapilan calsmalar,
olumlu sonuglarim 1955 yilindan son-
ra. vermig ve bu levhalar aymi amaci
saglhyan kontrplak ve odun 1ifi lev-
halarina gore iyi 6zelliklerinden &tiirii
daha fazla kullamlir bir hale gelmis
ve buna paralel olarak da yapim milk-
tarn artmigtir. Ornegin, 1955 yapim
100 olarak kabul olunursa 1962 de
bu yapim 1000 sayisinm cok {istiine
akmigtir.

Memleketimizde yonga levhasi
yapimmna ilk defa 1954 yilinda Sun'i
Tahta Sanayii Anonim Ortakligi ta-
rafindan Kartal'da kurulan bir fabri-
kada baglanmg ve bunu 1057 wvilinde
caligmaya baglayan Ankara Kalac-
lar firmasy yapim takip etmistir.
Halen Ankara'daki imalathane cahg-
mamaktadir, Orman Genel Miidiirlii-
glintin Ayancik ve Artvin'de 15000
er tonluk kapasiteli iki yonga levha-
s1 fabrikasimin  kurulmas: Birinej 5
Yilik Kalkinma Planinda  6ngoriil-
miliglily,

Halen piyasadaki levhalar :

5, 10, 15, 20, 25 i14 50 mm kalin-
Iikta, 264X122 cm ve 250X125 c¢m bo-
yutlarinda olup,

Rutubetleri % 9-12 arasinda
olan ince marangozluk, mobilya, du-
var bilmeleri ve her tiirlii ic tezyi-
natta kullamilabilen sik1 ve diizgiin
diizeyli iic katli levhalar,

Yiizeyleri yar1 mat cild yapilma-
sima elverigli sentetik recine ile do.
yurulmus dekorasyon iglerinde kul-
lamlabilen levhalar,

Ist yahtilmasina ve ses emilme-
sine yarayan malzeme olarak cafi
alt, tavan kaplamalar ve bélme du-
varlarinda yer alan levhalar,
halinde bulunmaktadir,

Gerek piyasada meveut levhala-
rm ve gerekse yeni kurulacal fabri-
kalara ait yapimlamn &zelliklerinin
geligiminde yardimel olacagma inan-
digimiz standard, yonga levhasinin
tarifini :

«Kurutulmug odun Ievhalarinin,
gentetik regine tutkallarina bulana-
rak 1s1 ve basmg altinda bicimlendi-
rilmesi sonunda elde edilen levhalars
olarak yapmakta ve ayriea yonga.-
hafif levha, orta agirlikta levha, 5zel
ve ek iglem terimlerini aciklamalta-
diy,

Kapsam kisminda ise standardin
yalmiz sentetik regine tutkallan ile
yapilan hafif ve orta agirhikta levha-
lam kapsadigi belirtilmektedir,

Levhalar, yongalarin levhadaki
durumuna, kesitlerindeki yapiya, ylii-
zey durumlarna, agirhiklarna, daya-
nim . ozelliklerine gére smuiflandivil-
makta ve buna gbére cegitli kullanma
yerlerinin ihtiyacina cevap verécek
tipler meydana getirmektedir, -

— I

Dr. Rahmi TOKER

Orman Y. Miihendisi

Ozelikler kisminda levhanin bi-
cimi, boyutlar: ve bunlarda uygulana-
bilecek toleranslar, rutubet miktar,
egilme dayammi ve sehim miktan,
levha yiizeyine dik ¢ekme dayanimi
genel olarak tesbit edilmekte ve ay-
rica orta agirhkta ve hafif yonga
levhalarinda istenilen muhtelif da-
yamm degerleri ile kalinligina gisme,
181 yalitma ve ses emime durumlar
dzel cizelgelerde gosterilmelktedir,

Niimune almada; 6nce levhalar,
kullanma yerine, icindeki yongalarmn
durumuna, kesitlerin yapisina, yiizey-
lerinin durum ve goriinligitne, katla-
rinm gereclerine ve yapisina, zarar-
hlara kargi koruma durumlarna gé-
re partilere ayriimakta ve alnacak
niimune miktar1 bir ¢izelgede veril-
mektedir. Nilmunelerin nasil amba-
lajlanacag:, bu sirada hazirlanacalk
tutanakta nelerin bulunacagi, 1abora-
tuvara gelen niimuneler iizerinde uy-
gulanacak 6n iglem ve norm iklimi
ortammmda yatirilma sartlarn aciklan-
maktadir.

Muayene metodlars bdliimiinde,
levha hoyutlarimn nasil dlciilecegi ve
bunlarin duyarlik dereceleri, birim
alan agirhklarmm nasil bulunacagi,
rutubet miktarmn tayini, egilme ve
cekme dayammlarmim nagsil hesapla-
naca@l, bu maksatla kullanilacak A-
letlerin oOzeligi ve kuvvet uygulama
gekilleri belirtilmigtir,

Piyasaya arz kisminda, levhala-
rn iizerinde bulunmasi gereken iga-
retler ve bilgiler, ambalijlama ve
tasima metodlart yer almaktadir.

Miiteferrvik hitkiimler kisminda
ise, levhalarin satih birimleri, satiga
egas tegkil eden niimunelerin ne an-
lami tagidiklarm yazilmalktadir,

Sonunda da Tiirk Standardlarmm
Tatbiki Hakkinda Tiiziik Hiikiimleri
geregince uygulanacak murakabe
esaslar1 aciklanmaktadir.

Standardin haznlanmasinda Al
man, Ingiliz ve Amerikan standard-
larindan faydalamlmig, ayrica mem-
leketimizde yapilan levhalarn 6ze-
likleri ve hazirlanan standardlara go- .
re yapilma imkénlari, ilgili kurulug-
lardan aliman miitaldalar ve yerinde
yapilan incelemeler gézéniinde bu-
lundurulmugtur.

Standardin memleket ekonomi.
sine faydali olmasini dileriz.
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Bina Kap Kilitleri Standard:

TSE'nin 23 Aralik 1964 tarihinde
toplanan Teknik Kurulw'nda kahbul
edilen standardlardan biri de «Bina
Kap1 Kilitleri» standardidir. Bu
standarda. konu olan kilitlerin hep-
sinin memleketimizde sanayii var-
dir. Bugiin icin her nevi bina kapi
kilitleri artik ithal edilmemektedir,
Bu bakimdan standardin &nemi faz-
ladir. Yakinda yurirlige  girecek
olan bu standard sayesinde  kilit
sanayiimizce imal edilmekte olan
kilitlerle, ileride imal edecekleri ki-
litler, standard kilitler haline gel.
mektedir, Agagida bu standard hak-
kinda bir ozeti vermeyi faydali gor-
duk.

Konu :

Standarda konu olan kilitler
sunlardir: Figeli figesiz diiz gdmme
kapr kilitleri, figeli figesiz asma
kapt kilitleri ve silindirik  govdeli
fiseli (Yale Tipi) kilitler. Ahgap ve
celik egyada kullanilan kilitlerle,
kasa, asansdr ve oto gibi araclarda
kullamlan ©zel kilitler - standardin
kapsamina girmemektedirler.

Ahgap mobilyalarda kullanilan
kilitlerin standardi da ikinci adim
olarak ele alinmig, bu konu ile ilgili
olmak iizere kilit sanayiimize bir an-
ket mektubu gonderilmig bulunmak-
tadir. Ileride celik egyalarda kulla-
nilan kilitler de ele alinmak {lizere
programlagtiriimigtar.

Malzeme :

Kabiil edilecegi gibi kilit sanayii-
mizin en ©nemli noktalarindan biri
standard olan kilitlerde kaliteli mal-
zeme kullanmaktir, Geligi giizel ali-
nan malzemelerle kilit imali artik
bir tarafa birakilacaktir., Vatanda-
sin para vererek kapisina taktigl
kilit, uzun omiirlii olmali, isgilikleri
de kilitlerin Aariza yapmadan calig-
masint saglamalidir, Standardda ki-
lit malzemeleri hakkinda genig bilgl
verilmigtir. Bu bilgilerin timii hak-
kinda bu yaz1 cercevesi icinde fikir
vermek miumkiin degildir. Ancak 6-
nemli bir kilit parcas1 hakkinda bir
ornek vermedeén de gegmemize im-

Feyzi OZIL

Makine Y. Mithendisi

kan yoktur. Bilindigi lizere evleri-
mizdeki kap1 kilitlerinin en kisa za-
manda bozulan kisimlarindan  biri
de Kkilidin dilini gerisin geriye iten
yaydir. Bu yayin yapilmasinda ka-
liteli malzeme kullanilmadigindan
kisa zamanda yay esneklik duru-
munu kaybetmekte, kapi dili de ca-
lhismamaktadir. Ikinci bir ariza kay-
nagl da kapir kollarimin kisa  za-
manda yuvalarinda lagka olmalari-
dir. Bunun sebebi de gotbek adi veri-
len parcamin uydurma malzemeden
yapilmasi: ve gobege talilan yaymn
kaliteli olmamasidir,

Standardda yaylar icin tavsiye
edilen yay celiginin Ozeligini bir or-
nek olarak belirtmek isteriz :

Kilitlerde kullamilai yaylarin
sertlegtirme ve menevigi miiteakip
¢ekme dayanimi 120 ila 160 kg/mm?
sertlikleri de 36 {13 47 Rockwell-c
olmaldir. Sayillan bu fiziksel = oze-
ligi verebilen bir yay celiginin kim-
yasal bilegimi agagida verilmigtir :

Karbon C % 0,70 ila 0.79
Silisyum Si % 010 ila 0,25
Mangan Mn % 0,30 ila 0,60
Fosfor P % 0,045 (En cok)
Kiukiirt S % 0,045 (En cok)
Iscilik :

Standardda igeiligin  istenildigi
sekilde olmasi igin hiikiimler mev-
cu_t olup kilitlerin kontrol veya te-

‘durma malzemeden yapilan

gelliimlerinde cok tabii bu noktalar
dikkate alinacaktir. Kilitlere agila-
cak deliklerin havsalh olmas1 ve
yapilacak perginlerin diizgiin olma.
s1 ve nihayet ylizeylerin korunmasi
konular: standardda biitiin ayrin-
tilar1 ile aciklanmagtir.

Kontrol :

Kilitlerin standarda uygun ola-

rak yapilip yapilmadiklarim tegbit
amaci: ile Standarda cesitli deney-
ler konulmugtur. Bu deneyleri gece-

bilen kilit kaliteli olarak miitalaa
edilir. Deneyler ©ozellikle g¢aligan
kisimlara konulan malzemeyi ve ig-
ciligi kontrol etmektedir. Bir ornek
olmak iizere «Dil yaymin dayamm
deneyi> ni ele alalim. Standardda
gosterildigi sekilde bir diizene bag-
lanan kilidin dili geri c¢ekilerek tek-
rar birakilmaktadir. Bu hareket da-
kikada 250 i14 300 defa olmak {izere
200.000 kere tekrarlamir. Bagka bir
deyimle kap: koluna 200.000 kere
basilip .birakiliyor demektir. Bu de-
ney ' sonunda dil yayr yaylanma O-
zeliginden bir gey kaybetmemisg ise
yay malzemesi uygun demektir, Uy-
yaylar
ise bu deney sirasinda bozulacagin.

dan kilidin kaliteli olmadi§1 meyda-
na qikacaktir.
Standardin uygulanmast ile

memleketimizde imal edilen Kkilitle~
rin istenilen kaliteye kavusmasini
dilemekteyiz.

Forum Fikir Meydanidir

Genel dagitici

— Ogzgiirliik icinde devrim icin Orta Yol FORUM’da
— Aydinlarim sorularina cevap FORUM'da
— Okurlarin fikirleri icin sayfa FORUM’da

Yilhk Abone : 22,— TL.

(Ogretmen ve Universiteliye 18,— TL.)
Fiyat1 100 kurug — P. K. 131 — Ankara

: BATES Bayilik Teskiliti — Istanbul

R | S,
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Birinci Bes Yilhik Kalkinma Plani
1965 Yili Programinda Standard

STANDARD KONUSUNDA YUKLU BIR CALISMA PROGRAMI ONGURULMEKTEDIR

«Blrinci Beg Yillik Kalkinma Plan
1965 Yili Programi», Bakanlar Ku.
rulunun 13.10.1964 tarihli ve 6/3788
sayill karar1 ile yuriirlige konul-
mugtur. 25 Kasim 1964 tarihli ve
11865 sayili Resmi Gazete'de ya-
yinlanan programda, eski yllarda
oldugu gibi, standardlarla ilgili baz
hususlar yer almigtir, 1963 ve 1964
yfllarl Programlarinda yer alan hu-
suslar STANDARD dergisinde o-
kuyuculara  sunulmugtu. Faydalt
gdrdligiimtiz icin 1965 Yili Progra-
mi'nda yer alan hususlari da oku-
yucularimiza, sunmak istiyoruz,

Resmi Gazete sayfalarma goz
atarsak standard ile ilgili ilk ko-
nunun su lrlinleri bélilmiinde balik
aglan ile ilgili oldugunu gorliriiz.
«Yerli imal edilen aglarin sfan.
dardlara... uygunluklarmim saglan.
mas: icin... gerekli standardlar tes-
bit edilecektir.» (S. 18) Bilindigi {i-
zere yurdumuzda balik ag1 imaline
baglanmig, iki yerli firmanin dlinya
standardlarina uygun ag imil et-
tikleri anlagilmigtir. 1965 Progra-
mi1, Tlrk Standardi olarak tesbitini
faydal1 gorerek saglanmasini ge-
rekli bulmudtur.

Uzerinde durulan ikinei konu
petrol ile ilgilidir. Resmi Gazete'nin
24 iincli sayfasinda tedbirler bolli-
miinde (f) fikrasinda «petrol iiriin-

lerl standard: hazirlanacaktir» de-
nilmektedir, Buna gore, petrol ko-
nusunda genig bir caligma  yapil-

mas1 gerekmektedir. Bu caligmala-
rin program doneminde bitirilmesi
icin caligmalara, hemen baglanacak-
tir. Boylece, dlinyada kullanilan
standardlar Tlirk Standardi olacak-
tue.

Gegen yil programinda yer alan
etlerin kalitelere ayrilmasi konusu
1965 Yili Programinda .da yer al-
migtir. Resmi Gazete'nin ‘30 uncu
sayfaginda su climleyi okuyoruz:
«Kaliteye goére gévdenin ayirim ve
degerlendirilmesini saglamak ama-
ciyla hayvan borsalart ve mezbaha
elemanlarina egitim gdsterilecek-
tirs. Burada TSE ile ilgili bir hu-

sus yoktur. Ancak, boylece modern
bir et satig sistemine gidilecegi, ka.

saplar ile alher arasindaki anlag-
mazhiklarin  hallolabilecegi umul-
maktadir.

Dokuma Sanayi ile ilgili olarak
tedbirler boliimiinde, C/2 de «dig
pazarlarda aramilan kalite stan-
dardlari» nin Siimerbank'da kuru-
lan grubca aragtirilacagina  igaret
olunmaktadir. (S. 35) Dokuma ko-
nusunda TSE'nin genig caligmala-
rinm bulundugunu okuyucularimiza
hatirlatmak isteriz.

Bagsin sanayii ile ilgili olan bo-
limde (8. 40) Devletin kullandifi
«blitlin basii evrak ve kagidin stan-
dardize edilmesi, zaman, emek ve
malzeme kaybim onliyecek, veri-
min onemli Glciide artmasint sag-
lhiyacaktiry 41 inci sayfada da «Dev-
let Mdlzeme Ofisi, kamu kurulug-
lan ile igbirligi yaparak basili ev-
rak standardlarini hazirlayacak ve
yaymlayacaktirs> denilmektedir. Bu
hazirlama  caligmalarmmda eskiden
oldugu gibi TSE ile ve CCEP tara-
findan mektup zarflarimin standar-
di icin galigmalar yapiidigma gore

PTT ile igbirli§ine 6nem verilecegi
umulmaktadir,

Tagit lastiklerinin standardinin
yapilmas: icin dogrudan dogruya
TSE'ne gorev verilmig olup (S. 45)
«Tiirk Standardlar1 Enstitlisti, ta-
sit lastikleri kaplama standardlari-
n1 tesbit etmeye oOncelik verecektir»
denilmektedir. Bunun yaninda, ile-
rideki caligmalara 11k tutmak a-
maciyla «parka dahil tasitlarda kul-
lanmilan lastiklerin boyut ve tiplere
gore ayirimiy icin Devlet lstatistik
Enstitlisii  go0revlendirilmigtir. Bu
caligmalar sonunda elde edilecek
standardlar wverilen tiplerin azaltil-
masinda dayanak olacaktir. Progra-
min bu tedbirini olumlu bir adim
olarak goOrmekteyiz.

«Cimentodan yapilan gerecler»
boliimiindeki tedbirler arasinda da
bunlarin kullanilmasini  sagliyacak
«yapr standard: caligmalarma  de-
vamy» edilmesi Ongoriilmiigtiir. De-
vam etmekte olan bu caligmalara
TSE de katilmaktadir,

Goriiliiyor ki 1965 Yillk Prog-
rami, standard konusunda ytiklii bir
caligma programi Sngdérmiigtlir.

Is Adamlan

IKTISAT GAZETESI

Tiirkiye ve Diinya’da cereyan eden iktisadt
olaylar1 yakindan takip edebileceginiz ye-
gane gazete

TURKIYE IKTISAT GAZETESI'dir

Abone icin miiracaat :
Sehit Tegmen Kalmaz Cad. No. 30 - ANKARA

okuyor

p_s oy ol
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BASKA ULKELERDEKI STANDARD

KURULUSLARINI TANIYALIM

IRLANDA SINAT ARASTIRMA VE STANDARDLAR ENSTITUSU

(INSTITUTE FOR INDUSTRIAL RESEARCH AND STANDARDS- IIRS - )

Dogusu :
frlanda Smai Aragtirma ve Standardlar
Enstittisi, 1946 yilinda gikarilan «Swmai Arag-
tirma ve Standardlar Kanunus na gére kurul-
mustur. Bu kanun 1961 yilinda degistirilmis ve
Enstitii, yeni kanupun 15181 altinda gorevine de-
vam etmistir. -
Uyeleri : »
_ Bir devlet kurulusu olan ve onun himaye-
sinde calisan Enstitii’niin igtirdkei iiyesi yoktur.

Gelirleri

IIRS’in gelirlerini, her yil Sanayi ve Ticaret
Bakanlig1 biitcesinden ayrilan 6denek tegkil et-
mektedir,

Kurulusun biinyesi :

IIRS, Sanayi ve Ticaret Bakaninin tayin
ettigi, bir Bagkan ve 8 iiyeden kurulu «Enstitt
Meclisi» tarafindan yonetilir,

Meclis, Enstiti’niin fonksiyonlarmi yapa-
bilmesi icin kendi icinden komiteler tegkil et-
migtir. 4 Meclis ~Gyesinden meydana gelen
«Standardlar Komitesi» Enstiti’niin Standard-
lar Dairesini yonetmektedir.

Gorevleri :

1961 tarihli «Simmal Aragtirma ve Standard-
lar Kanunu» nda IIRS’in gérevleri soyle sira-
lanmagtir :

a A oy

1 — Ulkelerin tabii kaynaklarini verimli
hale getirmek,

2 — Uygulanan teknik metod ve ustllerini
gelistirmek,

3 — Yeni sanayi kollarmin dogup gelisme-
sini saglayacak buluglari geligtirmek
ve mamul artiklarimin = degerlendiril-
mesini saglamalk,

konularinda bilimsel aragtirmalar yapmak

ve bu caligmalari tegvik etmek;

b) Sanayi ve Ticaret Bakanimin istegi lize-
rine zaman zaman belirli mallar, usiller
ve uygulamalar hakkinda spesifikas-
yonlar hazirlamak;

¢) Bakanin izni ile belirli mallar, usuller ve
uygulamalarla ilgili konularda hazirla-
nan spesifikasyonlar: standard olarak
kabtil ve ilan etmek;

d) Standardlar uygunluk markasinin kul-
Janilmas1 hakkinda Bakana tavsiyelerde
bulunmak; ;

e) Teknigin ilerlemesi ve sanayiin gelisme-
si amaciyla yaymlar yapmak; _

f) Her tiirlii maml, yar1 mam{l ve ham
maddelerin test ve analizlerini yapmak;
standardlara uygunlugu kontrol etmek;

g) Yapilan test ve analizlerin sonuglarmi
yayinlamak.

Standardlarin Hazirlanmasi ve Niteligi :

Her konu ic¢in Standardlar Dairesinde bir
komite kurulur. Komitelerin hazirladig1 tasar:-
lar miitalaa igin ilgili yerlere gonderilir. Gelen
miitalealar: gozéniinde bulundurarak yapilan
diizeltmelerden sonra tasariyr Standardlar Ko-
mitesi inceler kesin geklini verir, Sanayi ve Ti-
caret Bakanina sunar. .

Bakanm onaymdan sonra Enstitd, bunu
bir standard olarak yayinlar.

irlanda Standardlari kanun niteligindedir.
Standarda aykir: imaldt ve davranglar igin ve-
rilecek cezalar «Sinai Aragtirma ve Standard-
lar Kanunu» nda belirtilmigtir. Kanun ayrica
genellikle ihtiyari olarak yapilan standardla-
rin Sanayi ve Ticaret Bakanhifr tarafindan
mecburi yurirliige konma sartlarni da diizen-
lemisgtir. -

Basta yapt malzemeleri olmak tlizere ¢ok
cesitli konularda standard yapilmaktadir. 1964
Mart sonunda yayinlanmig Standard sayis1 117
idi.
Markas1 :

Standarda uygun mamiller i¢in .yukarida
verdigimiz marka uygulanmaktadir. Markala-
ma iglerini Sanayi ve Ticaret Bakanlig: yiirii-
tir.
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MILLETLERARAS! STANDARDLASTIRMA HABERLERI

RCD Iginde Standard Calismalan

ve Dr. M. R.

Chowdhury

PAKISTAN STANDARDLARI ENSTITUSU
DIREKTORUNU TANITIVORUZ

Tiirkiye, Pakistan ve Iran ara-
sida_uygulanan Bélgesel Kalkinma
Icin Igbirligi (RCD) programi cer-
cevesinde standardlastirmanm da

ele alimdigini ve bu konuda da igbir-
liginin saglanabilmesi igin iic stan-
tarafindan hazirhik
yapildigmi daha

dard enstitiisii
caligmalar:
belirtmigtik.

once

Bu miunasebetle ,ighirligi caba-
larinda, dnemli rol oynayan Pakistan
Standardlam Enstitlisii  Direktérii
Saymm Dr. M.R. Chowdhury'yi oku-
yucularimiza tanitiyoruz:

Dr. Chowdhury, 1933 . yilinda
Aligarh Universitesi Kimya Bolii-
miinii bitirmig, sonra Ingiltere’ye gi-
derek Oxford Universitesinde sente-
tik organik kimya iizerine aragtirma
ve doktora yapmistir, Pakistan’in
sayilt bilim adamlarindan olan Dr.
Chowdhury, Nobel Barg Armagani-
n kazanan Prof. Sir Robert Ro-
binson ile birlikte caligma imkanm
da bulmustur,

Meslek hayatina &gretmenlik
yaparak baglamig, daha sonra Kal-
kiita'nin meshur «Bagkanhk Kole-
ji» nde Kimya Profegorliigii yap-
mighir, Karagi Universitesi  Kimya
Departmaninin bas1 iken 1957 yilin-
da Egitim Bakanhgma gecmis ve
Pakistan Hilkiimet] yardimer egitim
milgavirligi gérevinde bulunmustur,

1959 da Pakistan Standardlam
Enstitilsii Direktérliigiine tayin edi-
len Dr. Chowdhury, o zamanlar e-
mekleme doéneminde bulunan Ensti-
tiye, cok kisa bir siire icinde bu-
glnkit milll ve milletleraras: gorii-
niigiinlt kazandirmigtir.

Sentetik kimya alanmdaki arag.-
tirmalarmm  yamsira, yaymlanmg
birkag kitab, standardlastirma, mar-
kalama ve metrik &lgiller konusun-
da pek ¢ok makalesi vardir.

ISO'DA LARORATUVAR CAM
ESYALARINI STANDARD.
LASTIRMA CALISMALARI

ISO/TC 48 «Laboratuvar Cam
Esyalar: ve flgili Aparatlary Teknik
Komitesi, Londra'da yaptigi son
toplantisinda, ISO Rekomandasyonu
kabul edilmelk iizere Konseye 16 stan
dard tasamsmin sunulmasina karar
vermigtiv. Bu tasanlar, cegitli Ia-
boratuvar cam malzemeleri ile ilgili
bulunmaktadir.

Toplantida ayrica 4 tasari tekli-
finin ISO {iyesi iilkelere miitalaa icin
gonderilmesi de uygun  bulunmusg,
ayrica ISO fiiyelerinin talepleri so-
nucunda 7 konu da calisma progra-
mina alinmistir,

48 numarali Teknik Komitenin
onuncu toplantisini Mayis 1965 bag-
larinda Paris’te yapmasi beklenmek-
tedir. L

ISO ve
5 - 6 Nisan Berlin
7- 8 Nisan Berlin
20-24 Nisan Lahey
26-27 Nisan Briiksel

1965 NISAN AYINDA YAPILACAK

IEC TOPLANTILARI
ISO/TC 24/SC 1 Elekler/Deney elekleri
[SO/TC 24/SC 2 Elekler/Eleme Leneyi
IEC/TC 55
[EC/SC 14C

28 Nisan Budapegte ISO/TC 34/SC 5 Tarmmsal Besi Uriinleri/

Bobinaj telleri

Reaktorler

Siit ve Siit Mamdlleri

===

Meyveler ve Sebzeler
ile ilgili 1ISO toplantisi

ISO/TC 34/SC 3 numaral «Mey-.
ve ve sebzeler ve bunlarin mamual-
leri» adli Alt Komite'nin Prag’-
da yapmigs oldugu son foplantida,
sebze ve meyvelerden elde edilen
mamillerin titrlesme asiditesinin, su-
da erimeyen kati maddelerin ve mi-
neral miktarlarinin tayini hakkmnda-
ki teklifler goriigilmiigtiir.

Ayrica lahanalarin, soganlarin
ve yemeklik patateslerin depolanma-
s1 konulari da ele alinmigtir,

Armut, elma ve geftalinin soguk
hava depolanmasi konusunda da ISO
Rekomandasyon tasarisina esas tes-
kil edecek bir teklif tasaris1 hazir-
lanmgtir,

MATBAACILIK
TERIMLERI

Ingiliz Standardlar1 Enstitiisii’-
niin (BSI) B.S.3814 numara ile ye-
ni yaymlanmig bulundugu <«Rotatif
Bagki Terimleri Sozliigiis adli 30
vayfalik kiiciik sozlilkk, 4 ana boliim
icinde bobin ve kagit kontrolii, bas-
ki1, kirma, elektrik ve igletme konu-
larindaki terimleri igine almakta-
dir. Ayrica alfabetik indeks de ko-
nulmustur,

Sozliik, Ingiliz matbaacilik en-
diistrisinin biitiin 6zel kollarmm1 kap-
sayacak gekilde hazirlanmas: diigii-
niilen bir seri standardin ilkini teg-
kil etmektedir.

«Hesap Makinalar1 ve Enfor-

masyon Degerlendirilmesi» Tek-

nik Komitesine bagh 2 alt
komite kuruldu

ISO/TC 97 «Hesap Makinalan
ve Enformasyon Degerlendirilmesiy
adll Teknik Komiteye bagl iki yeni
Alt Komite kurulmustur. Bunlardan
7 numaralist, «Problem Smirlanma.
st ve Analizler» konusu lizerinde ga-
hgacak ve Alt Komite Sekreterya-
hgm Alman Standardlaym Enstitil-
sii (DNA) yapacaktir. Sekreteryali-
gmi  Fransiz Standardlam Birligi
(AFNOR) nin aldig: 8 numarali Alt
Komite de <«Makine Parcalarmn
Niimerik Kontroliis konusunda ca-
lisacaktir.



PTT DE STANDARDLASTIRMA

Zamanimiz, insan yagaminin her
alanina giren bilim ve teknigin hzh
geligmesi ile karakterize edilmekte-
dir. Posta hizmetleri de bundan uzak
duramiyor. Ve gittikce makinalagi-
yor. Hi¢ sliphesiz, elektrigin gelig-
mesi ile teknik, haberlesmenin oto-
matiklegmesinde en gii¢ olan sorula-
rin bile c¢odziiminii sagliyor. Fakat,
bunun yaninda mektup zarflarmin
gegitliligi normal verimin bile alin-
masinl engelliyor. Bu ylizden, mektup
zarflarihin standardlagtirilmas:1 bir
zorunluk olarak ortaya ¢ikiyor ve
postacilar zarflarin biitiin diinyada
standardlagtirilmas: i¢in  caligiyor-
lax.

Bugilin milletleraras: posta reji-
mi, zarflarla ilgili olarak Ozglir bir
rejimdir ve mektup gonderenler dile-
digi boyutta, glzellikte ve renkte
zarf segebilir; imalatcilar da alicila-
rin isteklerine uygun zarf imal ede-
bilir. Diinya Posta Birligi (Union
Postale Universal - UPU) yasas1 ise
yalnizca agirhik ve boyut smirlarini
tesbit eder; bu smirlarda posta hiz-
metlerinin normal gekilde yapilma-
s saglamak amacim giider. Bu
simrlar icinde, halk zarfin uygununu
ve ambalajin geklini c¢egitli boyut
ve renkleri kullanmakta serbesttir.

Zarflarin cegitliligi  postacimn
iginin normal ve cabuk olarak yapil
masina: engel olur. Ciinkii zarflarin
diizeltilmesi ve damgalanmas: sira-
sinda ek caligmay: gerektirir, ayirma
ritmini yavaglatir, baglama igini zor-
lagtirir, baz1 zarflarin yipranip yir-
tilmasina sebep olur. Posta idaresi-
nin ayirimi ve damgalamayl maki-
nalagtirarak hizmetin kalitesini ve
ig kogullarim diizeltmek igin ¢aligma-
ya yonelmesinde zarflarin standard-
lagtinlmasini  saglamasi  gerekir.
1957 yilinda Ottawa’da toplanan UPU
Kongresinde <«mektup zarflarnin
standardlagtirilmas: ilkeleri» ni tes-
bit etmek iizere Posta Etiidleri Isti-
gsare Komisyonunun (CCEP) bir ca-
lisma grupuna bu konuda bir rapor
hazirlama, gorevi verildi.

Bilindigi iizere, bugiin kullanilan

Muzaffer UYGUNER

boyutlarin secilmesinde teknikten ¢ok
aligkanliklar rol oynamaktadir. Hal-
buki standardlarin tesbitinde, mali
olanaklar iginde makinalagmay1 sag-
lamak on planda gelmelidir. Zarf
boyutlar1 ayirma, siralama, damgala-
ma ve baglama makinalarinin bazi
prealarinin degigtirilmesini gerektiri-
yor ve standardlagtirma bir ¢ok il-
kede bu makinalarin kolayca kulla-
nilmasina olanak hazirhiyor,

Posta maddelerinin standardlas-
tinlmasi, c¢ok genig olanaklaria ko-
nunun incelenmesini gerektiriyor-
Cunkil posta ihtiyaclar tayin eder,
zarf boyutlarmin secimi de kagit
poyutlarmin standardlagtiriimast ko-

Mektup zarflarmin ve posta
kartlarinin standardlagtirilmasi c¢a-
ligmalarina hazirlik olmak lizere 22
iilkede On caligma yapiimigtir. - Bun-
larin cogu ISO iiyesi iilkelerdi ve
mekanik bir ayirima elverigli olan
1:2 boyut esasim uygulamagl uygun
gormekte idiler. Istatistikler goste-
riyordu ki genigligi 90-120 mm. ve
uzunlugu 140.235 mm. arasmdaki
boyutlar tercih edilmekte, ISO tara-
findan da uygun kargilanan bu ho-
yutlar iginde kalmak suretiyle boyut
sinirlarinin  tesbit edilmesi  tercih
edilebilir boyutlar olaral teklif o-
lunmaktadir. Bunun kabuliinde ol
oynayan oOnemli bir neden, bugiin
kullanilan boyutlarmn yarisinin  bu
simirlar icinde kaldigmin teshitidir.

UPU Anlagmasinda zarf ve
kart kagitlarinin kalitesi hakkinda
herhangi bir hiikiim bulunmamalk-

tadir. Bununla  birlikte, ayirma,
diizenleme ve damgalama tesisle-
rinde yipranmamalar: igin kéfFdin

asgari kalitesi ve agirhig cok -
nemlidir. Incelemelerin sonucuna gé-
re, gelecekte zarf kagiflarimnn 63
gramajli, posta kartlari kartonlari-
nn: da 180 gramajli olmasi uygun
bulunmugtur.

Zarflarin renkleri de ©dnemlidir.
Ve bunlarin tesbitinde oOnemli iki
etken vardir. Bunlarin birincisi koyu,

— Ul e

¢cig ve goz kamagtirici renklerin ve
kagit rengi ile adres miirekkebi ren-
ginin arasinda go6zalier  zithklarin
ayiricilar yormasi; ikincisi de oto-
matik makinalarin okudugu gosterici
kodlarin okunmasinda ve foto-elek-
trik usulii ile zarflarin diizenlenme-
sinde uygun-‘olmayan renklerin bazi
gliglitkkler yaratmasidir,

Milletleraras: aydinlatma komis
vonu (CIE) tarafindan kolorimetrik
sisteme gore renklerin siralanmast
yapilmig olup bu caligmalara gore
zarf renklerinin beyaz ya da parlak
olmasit gerekli bulunmugtur.

UPU anlagmasinda, posta-pulla-
rinin boyutlary, renkleri ve yapigtiril
ma gekilleri hakkinda bir hitkiim
yoktur. Bu konu ile ilgili caligmalar
da ISO'nun yardimi ile UPU tara-
findan yapilmaktadir.

Calismalar sonunda tesbit edile-
cek standardlarin uygulanmasmin
saglanmasi da onemli bir sorundur.
Zarf boyutlarmin  tesbitinden ve
posta idarelerince kabtllinden sonra
bunlarm halk tarafindan kullamilma-
sinmn saflanmasi gerekmektedir.
Standardlamnn yerlegsmesi ancak hal-
kin kullanmasi ile gergeklegebilecek-
tir, Metinlerin tesbiti, bunlarin millf
posta idarelerince kab0lli ve hatta
yasama organlarmca kab(lii ilk adim
gayilabilir, Bu politik kabtlden sonra
halkin psikolojisini de gdzden 1irak
tutmamaliy.z.

ISO ve Birlegmig Milletler Stan-
dardlagtirma  Igbirligi Komitesi
(UNSCC) kagit ve zarf boyutlarinin
standardlagtiriilmast konusunda da
verimli calismalar yapmaktadirlar.
Sekreterligi AFNOR tarafindan ya-
pilan ISO/TC 6 igaretli kagit komi-
tesi kagitlarn (yaz ve baski kag-
di, zarf boyutlar ile kagit sozlligi)
standardlagtinnlmas: ¢aligmalarini yii-
rliitmektedir. Bu caligmalar sonunda
kagit boyutlar: tesbit edilip imalat-
clar bu standardlara goére kagit
imaline baslaymca mektup zarfi ve
kagitlarimin standardlagtirilmas: da-
ha kolay olabilecektir.



Tiirk Standarcdh Olarak Kabul Edilen IS0 Rekomandasyonlarl

STANDARD'In geg¢en sayisinda
«slireli yaymlarla ilgili ISO Reko-
mandasyonlar1y hakkinda bilgi ver-
mistik. Bu sayimizda da bunlarin d:-
ginda, kalan ve son defa Tiirk Stan-
dard: olarak kabul olunan Rekoman-
dasyonlarin iizerinde duracagiz.

Teknik Kurul'un Ocak ve 17 Su-
bat giinlerinde yapilan toplantilarmn-
da ele alinan rekomandasyonlar sun-
lardiy :

1 — Ses veya glirtiitiiniin fizik-
sel ve oOznel giddetinin ifadesi (ISO/
R-131)

2 — Bakirlarin smiflandirilmasy
(ISO/R-197)

3 — Bakir ve bakir alagimi bo-
rulara ag1z agma muayenesi (ISO/
R-195)

4 — Plastikler ham madde ha-
cim faktoriiniin tayini (ISO/R-171)

5 — Sanayide uzunluk olgmele-
ri icin standard referans sicakligl
(ISO/R-1)

«Ses veya giiriiltiintin  fiziksel
ve oOznel siddetinin ifadesi» hakkin-
da olan birinci rekomandasyonda,
«ses veya giiriiltiiniin fiziksel gidde-
ti hakkindaki ifadelerin, ses basinci
ses yogunluguna veya ses gliciine
gore Dbelirtilmesi tavsiyes olun-
maktadir. Bir ses veya giiriiltiinin
basinct ile ilgili formiil verildikten
sonra havadaki ses icin kabul edil-
mesi gereken referans basing degeri
gosterilmektedir. Fiziksel giddetin
ifadesiyle ilgili bu degerlerden son-
ra oOznel derecenin ifadesi (Fon) ii-
zerinde durularak fon icin «verilmig
bir ses veya giiriiltiniin giddetini
ifadede kullamilan boyutsuz bir bi-
rimdiry denilmektedir. Oznel gidde-
tin bagka bir ifadesi olan (son) {i-

zerinde deé durulmakta, herhangi bir
segin (son) yliksekligi 1le (fon) yiik-
seklik seviyesi arasindaki bagmtmin
formiilii verilmektedir, Ayrica bir
tablo halinde (son) ve (fon) ara-
sindaki bagintilar gosterilmigtir.

Ikincisi «Bakirlarin  simflandi-
rilmasi1» olup piyasada rafine ve
hadde mamdulleri halinde  bulunan
cegitli bakir tiplerinin smiflandiril-
mas1 ile ilgilidir. Smiflar ile ilgili
bir ¢izelge yapilmig, ayrica bakir
mamtllerinin terimleri verilmigtir.
Bu rekomandasyonun onemli yoni
terim birliginin saglanmasi yolun-
da bir adim olugudur.

Uglincli rekomandasyon «Bakir
ve bakir alasmmi borulara agiz acma
muayenesi» olup dig caplarr 100
mm’e kadar olan borulara uygulan-
makta olan muayenelere iligkindir.
Rekomandasyonda muayeneden mak-
sadin ne oldugu belirtilmekte; mu-
ayenenin esaslari verilmekte, sem-

bollerin anlamlar: gosterilmekte;
muayene parcasinin tanimi  yapil-
makta; muayene gartlar1 ve mua-
yenenin yapiligi iizerinde durul-

maktadir. Goruldiigli iizere bir. te-
mel standard olarak kargimiza cik-
maktadiy.

Son yillarda plastik sanayii bii-
tin {lilkelerde hizla = geligmektedir.
Ulkemizde de geligme halinde olan
bu sanayi ile ilgili «Plastikler ham
madde hacim faktoriiniin tayini» re-
komandasyonu igin baginda oldugu-
muzdan Onemli bulunmaktadir. Re-
komandasyona, gore, ham madde ha-
cim faktorili, «<mam0l madde yogun-
lugunun ham madde briit yogunlu-
guna oramdir.» Bodylece, iki yogun-
luk esas alinarak hacim faktérii bu-

lunur; bir ham madde hacim fak-

‘toriintin  bilinmesiyle' de kalip ha-

cimleri 6nceden hesaplanabilir. Ha-
cim faktorii hesap formulli de reko-
mandagyon da gosterilmigtir, Ayrica
briit yogunluk icin ISO/R-60 ve 61
e de atif yapilmgtir.

Son rekomandasyon ISO'nun 1
numarali rekomandasyonu olup «Sa.
nayide uzunluk élgiileri icin stan.
dard referans sicakhigi» dir. Bu s1-
caklik 20° C olarak tesbit edilmig-
tir. Referans sicakhgmm 20°C ola.
rak tesbiti demek, bu sicaklifa da-
yamlarak yapilan biitiin uzunluk
dlciilerinde 20°C deki uzunluk 0°
deki milletleraras:1 prototipe  gore
tesbit edilen uzunluga egit demek-
tir. Bagka bir deyimle, Prototip
0°C de ne uzunlukta ise «referans
sicaklhigl 20°C» damgali bir ayar
metresi de 20°C de o uzunluktadir.

Gecen sayrda yer alan siireli
yaymlarla ilgili rekomandasyonlar
arasinda, Teknik Kurula yeni getiri-
len, «Siireli yaymlarin ve diger do-
kilmanlarm (kisa icindekiler) 1i»
adli ISO/R-18 den kisaca stzetmek
istiyoruz. Bilindigi lizere fihrist de
denilen «(Kisa icindekiler) bir slire-
li yaymin, raporun veya buna ben.
zer bir dokiimanin herhangi bir sa-
yisindaki boliimlerin, makalelerin ve
énemli yazilarin yaymdaki siraya
gore diizenlenmis kisa bir dizinidir.»
Rekomandasyonda bunun elemanla-
r1, konulacag: yer, diizenlenmesi ii-
zerinde durulmakta ve Ornek veril.
mektedir.

Gelecek sayilarda bagka reko-
mandasyonlar iizerinde durulacak-
tir,

Tiirk Standardlar1 Enstitiisii
Tel : 17 91 24

ISO ve IEC

REKOMANDASYONLARI

ile

DiGER MEMLEKETLERIN BUTUN MiLLi
STANDARDLARINI

Yalniz

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU'NDEN

SAGLAYABILIRSINIZ

Necatibey Caddesi
ANKARA




YURTTAN HABERLER

«KALITE KONTROLU» KONUSU GURUSULDU

MAKINE MUHENDISLERI
ODASININ YILLIK KONG-
RESINDE KALITE KONT-
ROLUNUN CESITLI YON-
LERI ELE ALINARAK GO-
RUSLER BELIRTILDI

13 Subsat 1965 Cumartesi glinii
gaat 10.00 da, Kizilay konferans sa-
lonunda yapilan Makine Miihendisle-
ri Odas1 Kongresinde, bu yil gilinde-
me ayrica bir teknik konunun gorii-
gilmesi de alinmig ve «Yerli Ima-
latta Kalite Kontrolus konusu go-
ritgiilmugtiir.

Ankara Sanayi Odasi
Do¢.Dr.Orhan Igik, konuyu etrafhi
bir gekilde Genel Kurul’a sunmug,
kalite kontrolunu zorunlu kilan se-
bepleri, kontrolda standardlarin &-
nemini, kontrolun hangi konulari
kapsamas: - gerektigini ve yanhg
kontrol tatbikatindan dogacak za-
rarlar: aciklamigtir.

Bagkani

Dr. Isik'tan sonra stz alan Sa-
nayl Bakanhg Sanayi Dairesi Reisi
Sabahattin Teoman, vatandag gii-
venligi ytniinden kalite kontroliiniin
gart oldugunu belirtmis, bunun i-
¢in Sanayi Bakanlifinea yapilan c¢a-
Iigmalar: anlatmistir,

Makina Miihendisleri Odasi Yo-
netim Kurulu liyesi Ahmet Kutsal,
Kalite Belgesi Talimatnamesinin uy-
gulamas1 lizerinde durmugtur.

Daha sonra s6z alan Ismet Ben
Ayyat, tesbit edilecek kalite - gartla-

Ankara Sanayi Odasi Bagkam
Dr. Istk konugmasini yapryor

Toplantida hazir bulunanlardan bazilart

1 iizerinde dikkatle durulmas1 ge-
rektifini belirtmis, ornek olarak ci-
mento standardim gostermigtir. Ko-
nugmaciya gore, yerli ¢imento fab-
rikalammiz, yliksek kaliteyi &ngo-
ren cimento standard: ile bagdaga-
mamuglar ve zarara ugramiglardir.
Buna kargihk vaktiyle yerli ima-
lattan daha dligiikk kalitede Bulgar
Cimentosu ithal edildigi halde bun-
lar hicbir kalite kontroluna tabi tu-
tulmamaiglardir.

Makina Miihendisleri Odasi1 Bag-
kani Slikrli BEr ise kalite kontrolu-
nun yalmz yerli imalét i¢in s6z konu-
su olmamas: gerekigini, pek cok it-
hal malinini kalite itibariyle Avru-
pa’nin kullandigi mallardan diigitk
oldugunu one siirmiigtiir. Kalitenin,

. tliketicinin satin alma gticii ile ya-

kindan ilgili oldugunu séyleyen Er,
memleketimizde imal edilen kalitell
musluklara dig piyasanin daha cok il-
gi gosterdigini; buna kargihk mem-
lekitimiz alicilarinin kalitesi diigiik,
fakat ucuz mal tercih ettiklerini or-
nek olarak gostermigtir,

Stikrit Er, konugmasmin sonun-
da kontrol tegkilatinin oynayacag
énemli role de dokunmug ve bugiin
yetersiz olan kontrol tegkilatinin ge-
nigletilmesini dilemigtir.

Son konugmay: yapan Orhan
Alp ise, ekonomimizin geligmesini ve
iiretimin artmasmi engelleyen tika-
nikliklar iizerinde durmug, kalite

— 23 —

kontrolunun da yeni bir tikamkhk
dogurmayacagini umdugunu ifade
etmigtir,

S. E.

Yas Meyve ve Sehze
Ihracatimizin
Gelistirilmesine
Calisthyor

Yag meyve ve sebze ihracati-
nin geligtirilmesi ve hediyellk eg-
ya slirimiinii saglamak amaciyle;
Turkiye Ticaret Odalarn, Sanayi
QOdalar1 ve Ticaret Borsalar1 Bir-
liginde g¢aligmalara baglanmigtir.

Subat ay: icinde ilgili odala-
rin temsilcilerinin de katildig: bir.
toplantida durum goézden gegiril-
mig ve konu jle ilgili baz1 karar-
lar almmmagtir.

thracatgilarin mallarini  tam
degeriyle satmalarmni temin ba-
kimindan, dig piyasalardaki duru-
mun takip edilmesi ve yabanci
memleketlerde biirolar acilmasi
yolunda. goriig birligine varilan
toplantida, frigorifik kamyonlara
sahip nakliyat girketleri arasnda’
koordine ¢aligmalar yapilmasi, Sli-
merbank’in hediyelik egya konu-
sundaki caligmalarina paralel ola.-
rak da Ozel sektori Dbirlegtirme
yolunda temaslar saglanmas: hu-
susu karar altina alinmgtir.




*

® ® % %

- 5 % e

* F K X K % X ¥ K X ¥

*

No.

TS.
TS.

TS.
TS.
TS.
TS.

TS.
TS.
TS.
TS.
TS.
'TS.

TS.

TS.

TS.
TS.
TS.

TS.

TS.

TS.

TS.

TS.

TS.
TS.

TS,

TS,
TS,

TS.
TS,

TS,

| S

[o2 1 ST VL)

38
39
40

41

42
43
44
45

46
47

48

49
50

51

53

1S

KABUL EDILEN

Fiat1

'Standardin adi

Yar1 Mamil Elektrolitik Balkir Tel ....

Sert Cekilmis Som Elektrolitik Ba_
lhswe WEll o n oo

Orgiilit Bakir Tel
El Aletlerinden Kazmalar
Celik Ceki¢ Varyoz ve Baskilar
Kiiciik Su Tesisatindan Valfler (Mus_
luklar)
Pesel Boru ve Parcalari
Bergman Boru ve Parcalari
Stalpanzer Boru ve Parcalari ...
Kirk-Dékiim Pis Su Borulari
Temper_Boru Rakorlar1 (Fitingler)
Kursun Aktimulator
Kuru Pil ve Bataryalar
Kir_Dokiim Basingli Borular (Savur.
ma ve Diisey) ve Boru Ozel Par.
calar1 ....
Yar: Sert Cek11m1'= veya Tavlanmls
Elektrolitik Bakir Tel
Yumusak Cekilmis veya Tavlanmls
Elektrolitik Bakir Tel

Portland Cimentolari

Yliksek Firin Ciiruf Cimentoiari
Beyaz Portland Cimentolar1

Melez Baglayici

Cimento Niimune Alma Metodlary

Cimento Teknik Muayene Metodlari

Trag Standardi Kirec Tozu
Tras Niimune Alma Metodlari
Tras Teknik Muayene Metodlari

insaat Kirecleri

insaat Kireci Niimune Alma
Metodlar:
Insaat Kireci Teknik Muayene
Metodlar1 ... ... ... ..
Kum

Tras

Trasli Cimento §
!
)

Turuncgiller ....

Yahtilmis Iletkenlerde Ve Kablolar
da Kullanilan Yalitici Kiliflar ve
Dolgu Maddesi . 5

Yalitilmis Iletkenlerde ve Kablolarda
Kullanilan Kagit .

Yalitilmig Iletkenlerm Muayﬂne
Metodu
Yalitilmig IIetkenlerm VTR rioom oo
Hazir Yaghboya ... ...
Elektrik ic Te51sat1nda
iki Kutuplu Fis ve Priz
ic Tesisatta Kullanilan 250 V. ve
10 Ampere Kadar Elektrik Anah._
tarlara ....
Seftali ....
El Dokusu Turk Hahlarl
Elektrik E]l Lambalari ....
Rozaz
Kontrplak ....
Kontrplak Numune Alma ve Mua
yene Metodlarl ... . e s e sens
Findik .
Yahtkan Serlt

Mesken ve Benzen Yerlerdeki Elek.
trik Tesislerine Ait Eriyen Telli
Busonlu Sigortalar .... . ANTE o
igne Yaprakli Yapi Kereste51
igne Yaprakli Yuvarlak Yap:i Ke.
restesi ...
Hasep Niimune A]ma ve' Muayene
Metodlar1

Kullamlan

TL.

2=
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3.—

14.—
25—

27.—
10.—
16.—
15,—-
11—
26—
21—
10.—

67.—
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6.—

11,—

(The—
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8-—
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No. Gtandardin adi

TS. 54 Sabun ... 4

TS. 55 Evlerde ve Sanaylde Kullanilacak
Petrol  Endiistrisi S1V1Iast1r11m15
Hidrokarbiir Tevzi Tiipleri .... .... .

TS. 56 Agac Tel Direkleri i ... .coc vivv i

TS, 57 Telefon ve Telgraf Hatlarinda Kul-
lanilan Porselen Izolatérler ...

TS. 58 Floresan Lamba Balastlary ... ... ....

TS. 59 Tornavidalar

TS. 60 Pensler ve Karpetenler ... ... ... .

“T8. 61 Vida Bigimleri (Formlar1) ... ... ..

TS. 62 Helisel Matkap Uelarl il o oo i

TS. 63 Marangoz Matkap Uglarl ve
Burgular ... ... % !

TS. 64 Odun Lifi Levhalarl ....................

TS. 653 Odun Lifi Levhalar1 Niimune Alma
ve Muayene Metodlar: ... ... ... ...

TS. 66 Pompalt Gazocagl ... ... ... oo woes

TS. 67 Piirmiiz Lambalarl ... ... oo e o

TS. 68 Marangoz ‘Rendeleri ... ... .

TS. 69 Perno Pim Sikma Kovanlarl ve
Gupilyalar .... |

TS. T0 Yansitach Tasmablhr Elektrlk
Sobalarl ... ...

TS. 171 Elektrik El Utulerl ........ o

TS. 72 Yemeklik Zeytinyagl .

TS. 73 Ahsap Parkeler ... . .o e

TS. 74 Elektrik Siipturgeleri .... ... ... .o e

TS. 75 Ev Tipi Elektrik Ocaklar1 ... ...

TS. 76 Nominal Gerilimi 1000 V'a Kadar
Elektrik Hava Hatlar1 icin Porselen
izolatorler ..., v

TS. 77 Depolu Elektrikli Su Islt1c1lar1 ........

TS. ,78 Raybalar ... ... .

TS. 79 Rondelalar, Halkalar ve Emnlyet
REIETOU (5% RS0 oo hon oot bood (73

TS, 80 Civata Saplama Tirfon ve Somunlar

TS. 81 Civata Anahtarlarl ... .. oo wen ;

TS. 82 Pafta Lokmalari Kilavuzlary

TS. 83 Elektrik Scheke Gerilimleri ... ... ...

TS. 84 Elektrik Ekmek Kizarticilari ... ...

TS. 85 8Sigla Yagl ... ... = ib mooo ooon

TS. 86 Endiistriyel Tip Enyen Telh
Sigortalar ....

TS, 87 Ev Tipi Elektrikli Buz Dolaplau ve
Dondurucu Dolaplar .

TS. 88 Teknik Resim ...,

TS. 89 Salyangoz ... ... ... .« cue .o

TS. 90 Balik Konserve Kufulari ——

TS, 91 Ahsap Endistrisinde Kullanmilan
Hayvansal Tutkallar ...

TS. 92 Ahsap Endiistrisinde Kullanllan Ka_
zein Tutkall ... ... o ol e e

TS. 93 Ahsap Endhstnsmde kullanllan
Sentetik Recineli Tutkallar ... ... ...

TS. 94 Percinler ve Percin Cubuklary ...,

TS. 95 Torna Kalemleri ... ... ... v vire eons

TS. 96 Bez Diiz Kavislar ... ... .. oo e

TS. 97 Kaucuklu Bez Diz Kaylslar

TS. 98 Bezli Balata Dilz Kayi§lair ... ... ...

TS. 100 Elma ... ...

TS. 101 Sofralik Uzum

TS. 102 Asbestli Cimento Boru ve Boru Ozel
Parcalar1 (Basincli Sivi Ileten)

TS. 103 Asfalt Cati Ortlilerinde Kullanilan
ASHAL ey - eothm s o e e R T

TS. 104 Komiir Katrami Zifti ile Yapilan

Cat1 Ortilleri Astari

Fiat1
TL.
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TURK STANDARDLARI

Fiat1
No. 'Standardin adi . TL.
TS. 105 Cati Ortllerinde XKullanilan Asfalt 2.—
TS. 106 Cat1 Ortlilerinde Kullenilan Kémiir
Katrani ... ... ... (o0 0000 o000 | G000 00O 2.—
TS. 107 Cat1  Ortlilerinde Kullamlan Bi.
tiimli Doyurulmus Jit Kanavicesi 2—
TS. 108 Cat1 Urtillerinde Kullanilan Pamuk
Kanavice ... woc e ceen i wn o e 2.—
TS. 109 Cat1 Ortiilerinde Kullamlan Bitlimle
Doyurulmug Pamuk Kanavice ... 2.—
TS. 110 Cat1 Ortlilerinde Kullanilan Asfaltla
Doyurulmug Kece ... ... 2,—-
TS. 111 Cat1 Ortiilerinde Kullamlan Katranla
Doyurulmus Kece .. 2.—
TS. 112 Cata Ortlilerinde Kullamlan Mastlk
Asfalt ... coooicn e s e e e e 2,—
TS, 113 Cat1 Ortillerinde Kullanilan Asfaltli
Emllsiyonlar .... .... 5 2.—
TS. 114 Cat1 Ortlilerinde Kullamlan Bltumle
Doyurulmug Mukavva veya Kar.
ton (RUberoit) .. ... .. .. 4.—
TS. 115 Cat1 Ortiilerinde Kullanilan Bitlimli
Malzemelerden Niimune Alma Me.-
todlarl ... ... o e e e e e 3.—
TS. 116 Kreozotun Ozgill AgirliZimin Tayini
Deneyi Icin Metod ... ... ... .o 3—
TS. 117 Saybolt Viskozite Deneyj igin Metod 5.—
TS. 118 Bithmill, Maddelerin Penetrasyon
Derieyi Icin Metod ... ... ... .0 .. 3.—
TS. 119 Bitimli Maddelenn Duktxhte De.
neyi Icin Meted . 3—
TS. 120 Bitlimlii Ma.ddelgrm Yumusama
Noktasi Deneyi Icin Metod ot 3—
TS. 121 Bitiimll Maddelerin Isinma Kayb1
Deneyi lgin Metod ... ... ... ... .. 3 —
TS. 122 Ketbek Asfalt Mahsullermm Desti.
lasyon Deney1 Icin Metod .... ... 4.—
TS. 123 Bitimli Meddeterin Klovlent Istial
ve Yanma MNoktasy Deneyl Icin
Metod ... .. oo e e BRI =
TS. 124 Petrol Mahsulleri ve Diger Bitiim.
1t Maddelerde Su Deneyi Icin Metod 4.—
TS. 125 Bitlim Tayini Deneyi Icin Metod ... 2.—
TS. 126 Kreozotta Su Deneyi Icin Metod . 3.—
TS. 127 Kreozotta Benzende Qozunmeyen
Madde Tayini Deneyi Icin Metod . 3.—
TS. 128 Katran ve Katran Mahsullerimn
Destilasyon Deneyi Icin Metod 5.—
TS. 129 Kreozotta Bﬁkiye Kok Deneyi Icm
Metod ... .. oo e e 3.—
TS. 130 Kaba ve Ince Aérezatm Elek Ana
lizi Ile No: 200 den Gecen Malzeme
Tayini Deneyl Icin Metod ... .... ... 2.—
TS. 131 Asfaltli Karisimlarin Sicak Ekstrak.
slyonu ve Bitlimin Geri Kazanil.
mas1 Deneyi f¢in Metod ... ... ... . (Baskida)
T8, 132 Cati Ortiilerinde Koruyucu Olarsk
Kullanilan Asfalt Bazl: Emilsiyvon.
larin Deneyl icin Metod .... ... ... (Baskida)
TS. 133 Cat1 Ortillerinde Kullanilan Bit{imle
Doyurulmus Membranlardan Nimu.
ne Alma ve Muayene Metodlari (Baskida)
TS. 134 Kreozotun Destllasyon Deneyi Icin
Metod ... ..o i Gh e e e o (Baskida)
TS. 135 Anorgamk Madde Veya Kﬂl Deneyi
¢in Metod ... ... ... (Baskida)
TS. 136 Katran Mahsullermm Yumusama
Noktas: Deneyi icin Metod ....-... (Baskida)
TS. 137 Mastik Asfalt  Bjtimlli Har¢ ve
Benzeri Karisimlarin Deneyi I¢in
Metod ... ... coh el e e e (Baskida)
TS. 138 Metalik Malzemenin Cekme Dayini.
m1 Deneyi Icln Metod ... .. (Baskida)

Fiat1
No Standardin adi TL.
TS. 139 Metalik Malzememn Brinell Sertlik
Muayenesi ... ... .... (Baskida)
TS. 140 Metalik Malzemenm Rockwell Sert
lik Muayenesi ... ... oo ciee eree e (Baskida)
TS. 141 Kuru Fasulye ... ... v voer e cien oo 5—
TS. 142 Nohut ... ... 6.—
TS. 143 Mercimek .... . 4.—
TS. 144 Sivi1 Sikatif (Slv1 Kurutucular) 4.—
TS. 145 Siiliijfen (Kursun Kirmizisl) ... ... 9 3—
TS. 146 Plastikler (Polistren'deki Metanolda
g Coéziinen Maddelerin TAyini) ... ... (Baskida)
TS. 147 Kamalar ... ... ... . on eses eooe HgEEN) seee (Baskida)
TS. 148 XKayls Kasnaklari ... ... ... ... ... (Baskida)
TS, 149 Demir ve Celik Pargalarm Koruyucu
Kaplamalar1 .... ... GoWEooa o 7.—
TS. 150 Keten Yagl ve Ke'cen Bezm ....... : 5—
TS. 151 Ceviz Kiitukleri ... ... ... ... ... (Baskida)
TS. 152 Ahgap Testereleri .... .... ... .... .... (Baskida)
TS. 153 Metal Testereleri (Baskida)
TS. 154 Tag Testereleri .... (Baskida)
TS. 155 Clviler ... ... .... (Baskida)
TS. 156 Biiyik ve Kucuk Boy Hayvan Ham
Derileri Ortak Hiuikiimleri (Ham De.
rilerin Piyasaya Arzl, Genel Ku.
surlar ve Kalitelendirme. Isaretlen._
mesi, Ambalajlanmast ve Denet.
lenmesi) ... e ce e i e e (Baskida)
TS. 157 Taze Mezbaha Sifir Derileri .... ... (Baskida)
TS. 158 Taze Mezbaha Dana Derileri .... ... (Baskida)
TS. 159 Taze Mezbaha Manda ve Malak
Derileri ... .. weis waen e e (Baskida)
TS. 160 Salamura (’l'uzlu Yas) Sléu‘ Deri_
leri ... .. . .. ... (Baskida)
TS. 161 Salamura (Tuzlu Yas) Dana Deri-
leri ... o cvee e .. ... {(Baskida)
TS. 162 Salamura {(Tuzlu Yas) Manda ve
Malak Derileri ... .. ... (Baskida)
TS. 163 Tuzlu Kuru Sigir Denlen (Baskida)
TS. 164 Tuzlu Kuru Dana Derileri .... .... ... (Baskida)
TS. 165 Tuzlu  Kuru Manda ve Malak
Derileri .... (Baskida)
TS. 166 Hava Kurusu Slglr Derllem ........ (Baskida)
TS. 167 Taze Mezbaha Koyun Derileri ... (Baskida)
TS. 168 Taze Mezbaha Kuzu Derlleri (Baskida)
TS. 169 Taze Mezbaha Keci Derileri .... (Baskida)
TS. 170 Taze Mezbaha Oglak Derileri (Baskida)
TS. 171 Salamura (Tuzlu Yas) Koyun De
rileri ... ... . o ew. e (Baskida)
TS. 172 Salamura (Tuzlu Yas) Kuzu Den
JETHl oo coco 0000 9oon aooo | oboo  ooaos 0000 0500 (Baskida)
TS. 173 Tuzlu Kuru Keci Derileri .... .... .... (Baskida)
TS. 174 Tuzlu Kuru Koyun Derileri .... ... (Baskida)
TS. 175 Tuzlu Kuru Oglak Derileri .... ... (Baskida)
TS. 176 Hava Kurusu Koyun Derileri (Baskida)
TS. 177 Hava Kurusu Kuzu Derileri (Baskida)
TS. 178 Pikle Deri ... .... - (Baskida)
TS. 179 Bina Kapl K111t1er1 (Bhskida)
TS. 180 Yonga Levhalari (Baskida)
TS. 181 Elektrik El Havyalar: (Baskida)
TS. 182 Tesviyeci Mengeneleri (Baskida)
TS. 183 Floresan Limbalar ... (Baskida)
TS. 184 Armut ... ... wev oo oo e o .o (Baskida)
TS. 185 Cilek ... ... (Baskida)
TS. 186 Sinaf Uzunluk Olculen Icm Sta
dard Referans Sicakligl ... ... ... (Baskida)

(*) Isaretil olanlar Bakanlar Kurulu'nca mecburi Yi.
riirliide konulmustur.
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SATIN ALACAGINIZ
‘MALLARDA

MARKASINI ARAYINIZ

BU ALAMETI FARIKAYI TASIYAN
MALLAR

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

Tarafindan Hazirlanip
Kabul Edilen

STANDARDLARA GORE IMAL EDILMISTIR

BU MARKAYI TASIYAN MALI

iINANARAK ALIN
GUVENEREK KULLANIN
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SUMMARY OF CONTENTS

STANDARD-QUALITY RELATIONS p. 3

Last month the Chamber of Mechanical Engineers
took up the subject of Quality Control on Locally Pro-
duced Products,.

In this connection we wish to express our views
on this subject once more.

Concepts of standard and quality are still confused
in the minds of various circles concerned with :s't_an-

dards.

A standard specifies the characteristics and pro-
perties of a product -and systemizes the control of
these characteristics and properties within specific
forms and this engures uniformity and equal quality
for each type of product.

Quality generally means the best of a certain
type of product, whereas in each standard products
are clagsified according to various qualities. The highest
class contains the best in quality.

This explanation indicates that a standard is a
wider concept embracing quality too.

The main objective of a standard is to ensure that
the consumer gets his money’s worth If the upper
layer in- a fruit box is of a larger size than the lower
layers, standard has not achieved its primary aim.
If the box contains fruits of a specified standard, the

buyer is not cheated. N

It ig difficult to achieve full standards in the case
of agricultural products due to various climatic con.
ditions, whereas it is easy to standardize industrial
products as it possible to supervise all phases of manu-
facture.

If TSE has made a standard for a product and if
this standard is accepted as a Turkish Standard there
is no need to differentiate standard and quality
because the standard and quality of the product are
specified. Quality control certificates are issued by
official supervisors or by TSE laboratories if the stan-
dard is not made compulsory.

In the case of products for which standards have
not yet been made, the producer may use the “words
«guaranteed» or <«Qualityy. But these words cannot
have the same meaning as described above,

In short, standard is necessary to achieve quality.
But standard is not sufficient to ensure quality. To
_ensure quality it is essential to check whether the
product complies with the standard. The name given to
the certificate indicating the conformity of a product
with the standard is not important, What is important
is to have the public believe in the seriousness of those
issuing such ‘certificates.

WHAT IS ASTM? p. 4-5
The information contained in this article ig based
upon some of the ASTM documents, catalogues and
magazines in the TSE archives. It explains in brief the
background, purpose and work of this hody, as well ag
the character of ASTM specifications and standards.

The two principal functions of ASTM, i.e., research
on engineering materials, and standardization of spe- -
cifications, are outlined.

The reasons for the widespread use of ASTM stan-
dardy are pointed out in the next paragraph, and
interested groups are invited to avail themselves of
the complete’ collection of ASTM publications in the
TSE library.

Dr. MEHMET ALI OKSAL p..7

Dr. Oksal was born in 1917. In 1937 he was sent
to Berlin to study engineering as an army officer.
During the Second World War he attended Robert
College in Istanbul where he received his B.S. degree.
After that he went to the United States for further
studies and received his M.S. and Ph, D. degrees from
Cornell University.

Dr. Okgal's first interest in.standardization dates
back to 1946 when he was working as a chief engineer
at the Kirikkale Fuse Factory. He participated actively
in the creation of the Turkish Army’s «Uniform Fuse».
In 1950 he had the patent of the first Turkish water
meter registered. = - - 3 : '

In 1952 Dr. Oksal left the Fuse Factory to join
the Machinery and Chemistry Industry Organization
where he organized the Planning Directorate of the
organization. During this time he followed in the namae
of Turkey the standardization work that was being
carried out within, NATO. o S [ '

-4

In 1959, while he was the president of the industry
Division of the Ministry of Industry, he was instrumen-
tal in the issue of the «Regulation Concerning Imple-
mentation of Turkish Standardss.

At present Dr. Oksal is the President of the
Pla.nni_ng and Project Group of the Ministry of Industry.

Dr. Oksal taught at the Engineering and Business
Administration Faculties of the Middle East Technical
University for some time. . .

He is at this moment the Vice President of the

Technical Council of the Turkish Standards Institu-

tion and the Chairman of the Preparatory Group for
Engineering Services.
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Dr. TAHSIN ONALP p. 7

Dr. Onalp was born in Kayseri in 1919. After
finishing lycée, Dr. Onalp continued his studies in
Germany on a scholarship basis and received his doc-
torate degree in Switzerland from the Zurich Technical
University.

He started his career in the Highway Lcpartment.
After working in the Highway Department for five
years as chief mechanic, he went to the United States
on an AID scholarship where he underwent training in
the subject of road construction machinery and equip-
ment.

Until he resigned in September 1965, he wag the
Director General of the Highway Department. He is
now a member of the High Science Group of the
Ministry of Public Works.

Dr. Onalp participated in the preparation of the
TSE Statutes and represented the Highway Depart-
ment in the General Council of TSE. He is now the
Vice-President of the Machinery Preparatory Group of
TSE.

TSE TECHNICAL COUNCIL p. 8

During the month of February, the Technical
Council held two meetings. At these eleven stan-
dards were accepted.

TSE AT TURKISH LLOYD GENERAL COUNCIL p. 8

TSE was represented at the General Council Meet-
ing of Turkish Lloyd held in Istanbul ¢ 25-26th
February 1965. -

Further 1nformat10n about the meeting will be
given in the next issue of STANDARD.

ESTABLISHMENT OF TSE LABORATORIES

UNDER WAY p. 10-11

According to the TSE Statutes, No. 132, the
the Institution is charged with the setting up of various
testing laboratories. When these have been completed,
it will then be possible for TSE to check the implemen-
tation of voluntary standards, and carry out research
on standards. Due to the importance attached to this
subject, the United States made a considerable contri-
bution towards the establishment of thege laboratories,
priority being given to the following: metrology,
physics, chemistry machinery, electricity building
materials, animal and plant products textiles and or-
ganic matter. The pictures on pages 10-11 show the
following new installations :

1 — Fume Hood with remote control

installed in the chemistry Laboratory;

System,

2 — The machine shop of the TSE Laboratories,
now in operation. The steel parts for the storage rooms
have been constructed so far by this work shop;

3 — Heavy testing machines for the Bulldmg
Materials Laboratory, ready for installment:

4 — INSTRON Testing Machine, a versatile ma.
chine with electronic control and recording system;
suitable for stress-strain measurement from 0-10 g, to
0-5000 kg;

5 — The Gas Chromatograph, an important part
of the instrumental Chemical Analysis Laboratory;

6 — Storage rooms for the «D» block Laboratories.

INTERNATIONAL MEETINGS AT TSE p. 12

The Training Center of the Turkish Standards
Institution will, in 1965, be the scene of several inter.
national activities in the field of standardization,

The first of these activities wag the meeting of
the European Concrete Committee which was held from
21-25th September 1964 with the participation of 58
delegates from 24 countries.

Between the 16-20th March 1965, a series of semi-
nars sponsored by CENTO and USIS will take place.

A meeting is arranged by the Atomic Energy
Agency, FAO and the Turkish Government on the sub.
ject of Use of Isotopes and Rays in Research pertain-
ing to Nourishment of Plants by Earth for 28th-June
to 2nd July.

Aside from these two meetings for which TSE will
be the host, three more important activities are
scheduled for 1965.

1. Between 26th April and 1st May 1965 a Group of
Experts of FAO/ECE working on standardization of
unshelled fruits will meet in Turkey at TSE.

The principles of standards to be implemented in
the exports and imports of the member countries are
prepared by this group. For this reason it is important
for the Group of Experts to know and get acquairited
with the characteristics of the producing countries.
According to the programme prepared, the Group of
Experts will meet at TSE on 26th April, and finish
their work on 1st May. After that they will visit the
Black Sea to observe exports of hazelnuts from tree to
f.0.b.

2. From 7-.12th June IEC’S Technical Committee
No. 11 ot which TSE is a member will meet in Ankara
upon the invitation of TSE. This Committee will work
on the standard for batteries.

3. ISO’s Technical Committee No. 34 will also meet
in Ankara from 25th October to 6th November. The
meeting is expected to last for a week. This committee
will work on agricultural food products. The Committee
accepted TSE’s invitation to meet in Ankara at the New
Delhi Council meeting.

BEAUTY IN STANDARDS p. 13

In this article the author dealg first with individual
beauty and then with collective beauty. In this Ilatter
category, of course, falls that of standardization about
which he says :

«From the time a standard is set up, beauty is
achieved by it being multiplied far and wide, so that
everywhere will be found the same thing and the same
form. A standard also has its «make up» - quality
control, to which it is under an obligation,
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CHIPBOARDS p. 14-15

Products under the name of artificial wood are
being made to overcome the defects of natural wood,
to make wood in sizes suitable for its places of use
and thus prevent wasting of wood, and to increase the
value of scraps and waste in timber factories. Chip.
boards are of such products,

TSE, in its aim to make standards for each of
the so-called artificial wood products, recently pre-
pared a standard for chipboards.

The article continues to give information on the
standard.

STANDARD FOR DOOR LOCKS p. 16-17

One of the standards accepted by the Technical
Council at its meeting held on 23rd December 1964 is
the standard for door locks. The types of locks included
in the standard are all produced in Turkey. For this
reason, the importance of this standard is very great.

The article continues to give technical informa-
tion about the standard for door locks.

STANDARDS IN THE 1965 PROGRAMME OF
THE FIRST FIVE YEAR DEVELOPMENT
PLAN p. 18

The 1965 Programme of the First Five Year Devel-
opment Plan was put into effect on 13th October 1964
by a decree of the Council of Ministers.

As in the previous years, standards are given a
prominent place in this year's programme.

A glance through the programme shows that
standards are required in the manufacture of fishing
nets.

In connection with petroleum products, standards
are glso foreseen.

Last year the programme laid down provisions for
specifying of qualities of meat. This year further sti-
pulations are made in the programme on the basis of
the previous stipulation concerning different qualities
of meat. s . !

The programme stipulates that quality standards
shall be made to conform with the demands of foreign
markets for cotton textiles. ’

In connection with the printing industry, the
programme stipulates that in order to save time, labour
and materials and also to increase efficency, all printed
papers and documents ghall be standardized.

TSE is charged with the standards for types for
vehicles.

The programme also forsees that work on building
standards should continue. ’

STANDARDIZATION WORK WITHIN RCD
AND Dr. M.R.CHOWDURY p- 20

We previously informed our readers of the coo-
peratioh set up within the Regional Cooparation for
Development (RCD) programme between Iran, Pakis-

tan and Turkey in respect to standards and mentioned
that the Standards Institutions of the three countries
has already commenced work in this respect.

In thigs connection we take the opportunity of
introducing Dr. M.R.Chowdhury, Director of the Pa-
kistan Standards Institution, to our readers.

Dr. M.R. Chowdhury was' educated at the famous
University of Oxford.

He obtained his M.S. Degree in Chemisty from
Aligarh University in 1933. In the University of Oxford
he carried out extengive research in Synthetic Organic
Chemistry for which he was awarded his Doctorate
Degree. He is one of the rare Pakistani Scientists who
had the privilege of working with no less a personality
than Prof. Sir Robert Robinson, a Nobel Prize Winner.

He started his career as a lecturer of Chemistry
in undivided Bengal. He worked as a Professor -of
Chemistry in the well-known Presidency College of
Calcutta. After partition he worked in the University
of Karachi as Head of the Department of Chemistry.
In 1937 he joined the Ministry of Education as an
Assistant Educational Adviser to the Government of
Pakistan.

In 1959 Dr. M.R. Chowdhury was appointed by the
Government as the Director of the Pakistan Standards
Institution when the institution was In its infancy.
During this short period, he has been able to establish
the Institution on a national and international basis.

Dr. Chowdhury has represented Pakistan in inter-
national conferences ag leader of the delegation on
many occasions.

He has made original contribution in the field of
Synthetic Chemistry, published several books and
written articles on standardization, Certification
Marks, Metric Weights and Measures.

Dr. Chowdhury is an eminent scientist with a vast
practical experience in various industries. He is an
authority in Pakistan on Standardization and Met-
ricisation.

PRINTING TERMS p. 20

The BSI has published under No. B.S. 3814 a
«Glossary of letterpress rotary printing terms» This
30 . page Glossary is divided into four main sections
giving the terms for: reel and paper control; printing;
folding; electrical and drive. A full alphabetical index
is provided.

This is the first in a series of standards which will
eventually cover most of the specialized vocabulary
uged in the British printing industry,

MEETING OF ISO/TC 34/SC 8 p 20

At a recent meeting in Prague of the above sub-
committee, proposala covering methods for the deter-
mination of titratable acidity, water-insoluble solids
and mineral impurities in fruit and vegetable products
were submitted as well as for storage of cabbages,
onions, ware potatoes and table grapes.

The draft proposals for the cold storage of pears,
apples and peaches will now be prepared as final drafts
for circulation as Draft ISO Recomendations.
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STANDARDIZATION IN P.T.T p. 21

Our times are characterized by science and tech.
nique in .every field of our lives. The mailing services
can not be exempt from this. It keeps becoming moré
mechanized. Progress in electronics is no doubt instru.
mental in automatization of communications. However,
the wide varlety of envelopes is an obstacle against
éfficlency in the mail services. Thus it becomes neces-
sary to standardize envelopes.

To-day there are no restrictions in the world in
the use of envelopes. Anyone can put his letter in any
type, size or color of envelope. The Universal Postal
_ Union (UPU) establishes only the limits of weights

and sizes of envelopes.

-~ The wide variety of envelopes makes the post-
man’s work more difficult. During stamping, different
movements are required for different types of envelopes.
This slows the rliythm of stamping, making bundles

become hard. In order to mechanize stamping; the
sizes of envelopes need to be similar.
In establishing standards, mechanization should

be the foremost aim.

Preliminary studies have been carried out in 22
countries to standardize the sizes of enveiopes and post
cards. The colors of envelopes to be used are also im-
portant. However, the most important part is accept-
ance by the public of standardized enveiopes, if and
when standards for these are made.

Theé work of ISO in this field has reached the form
of a final draft recommendation, approved by 27 mem-
ber bodies including Turkey. The final sizes recom-
mended, although not approved by all the committee

members, are 40x74 mm. It is expected thal the relevant
ISO Recommendation covering this will shortly be
issued.

QUALITY CONTROL DISCUSSED AT THE
CHAMBER OF MECHANICAL ENGINEERS p. 23
Quality control for domestic production was one
of the subjects discussed at the Chamber of lIechahical
Engineers meeting held on 13th February 1965.

The President of the Ankara Chamber of Industry,
in his speech, explained the subject in detail, and talked
about the factors making quality control necessary,
as well as the importance of standards in quality
control, He also explained the disadvantages of wrongly_
implemented quality control.

The president of the Industry Department of the
Ministry of Industry emphasized the necegsity of
quality control as regard safety and security of the

citizens and explained the work carried out in this
respect in the Ministry of Industry.
The President of the Board of Directors of the

Chamber of Mechanical Engineers insisted on the
implementation of the Quality Certificate Regulation.

Another speaker discussed the necessity of careful
selection of quality conditions,

The president of the Chamber of Mechanical En-
gineers pointed out that quality control should be
applied not only to domestic products but also to im-
port goods, as the quality of the majority of goods
imported was lower than quality speciifcations applied
abroad.

TURK STANDARDLARI
ENSTITUSU ADINA
SAHIBI VE BASYAZARI
MUESSESE MUDURLS
GENEL YAYIN MUDURU

BU SAYININ SORUMLU YAZI
ISLERI MUDURU

: Faruk A. SUNTER
: Velid ISFENDIYAR
: M. UYGUNER

: I. Taner BERKUN

: Tiirkiye Ticaret Odala-
r1, Sanayi Odalarn ve
Ticaret Borsalart Bir-
ligi Mathaas1 - Ankara

BASILDIGI -YER

STANDARD — ANKARA
179124
73 Bakanhklar — ANKARA

TELGRAF ADRES! :
TELEFON :
POSTA KUTUSU ;

ILAN TARIiFES}

Tam sahife
800 TL.

1/2 sahife
450 TL.

1/4 sahife
250 TL,

Arka kapak ici 1000 lira, Hlave renk
basina 250 lira fark alnir,

ABONE SARTLARI

AD} POSTA UCAK POSTASI
Yilhk 12 Lira Abone bedeline
6 ayhk 6 Lira ucak .- postasi
Bayist 1 Lira ticreti ildve

edilir.

Yazilar, Derginin ve yazarm ad: amlarak iktibas olunabilir.
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LIST OF TURKISH STANDARDS AS OIF' FEBRUARY 1965

Universal

Number of Decimal classification "
Standard Sublect (UDC) Date of Issue- Price TL.
TS. 1 Semi-manufactured Electrolytic Copper 669.3 August 1959 3.—
TS. 2 Hard-Drawn Solid Electrolytic Copper Wire 621.315.5 August 1959 4.—
TS. 3 Twisted Copper Conductor - 621.315.5 August 1959 3.—
TS. 4 Pickaxes 622.231 September 1964 14.—
TS. 5 Steel Hammers Mallets and Presses 621.972 August 1959 25.—
TS. 6 Valves For Small Water Distribution Systems 621.642.2 August 1959 27—
TS. 7 Peschel Pipes and Fittings 621.315.67 August 1959 10.—
TS. . 8 Bergman Pipes and Joints 621.315.67 August 1959 16.—
TS. 9 Stahlpanzer Pipes and Fittings 621.315.67 August 1959 15—
T8. 10 C.I. Plumbing Pipes and Fittings 621.643.2 August 1959 11—
TS. 11 Tempered C.I. Pipe Fittings 621.643.4 August 1959 26.—
TS. 12 Lead Batteries 621.355.2 August 1959 21.—
TS. 13 Dry Cells and Batteries 621.352 August 1959 10.—
TS. 14 Cast Iron Pipes Special Castings and Cast Iron Parts For
Pressure Main Lines 621.643.2 December 1962 67.—
TS. 17 Medium Hard-Drawn Solid Electrolytic Copper Wire 621,315. July 1960 4.—
TS. 18 Soft Drawn or Annealed Solid Electrolytic Copper Wire 621.315.5 July 1960 §.—
TS. 19 Portland Cement 669.94/0:1
20 Blast Furnace Slag Cements /0.2
21 White Portland Cement /0.3 August 1958 6.—
22 Masonry ' Cement /0.4
23 Sampling Methods of Cement /0.5
TS. 24 Methods of Testing Cement 666.94.06' August 1959 11—
TS. 25 Trass . 666.95.01
26 Trass Cement 102 ‘
27 Standard of Trass-Lime Powder & /03 August 1959 6.—
28 Sampling Methods of Trass /704
29 Methods of Testing Trass /05
TS. 30 Types of Lime Used in Construction 666.92/1 T
31 Sampling Methods of Lime Used in Construction /02 August 1959 T7.—
32 Testing Methods of Lime Used in Construction /08
33 Sand 691.22
TS. 34 Citrus Fruits 634.31.634.33
634.323 September 1963 12.—
TS. 35 Insulating Sheaths and Filling Materials for Insulated
Conductors -and Cables 621.315.61 October 1961 2.—
TS. 36 Paper for Insulated Conductors and Cables 621.815.61 October 1961 3.—
TS8. 37 Testing Method For Insulated Conductors 621.317.2 October 1961 6.—
TS. 38 Insulated Conductors 621.315.3 October 1961 8.—
TS. 39 Ready-Mixed Oil Paints 667.633.24 April 1962 5.—
TS. 40 Double Pole Plugs and Sockets for Internal Electrical
Installations 621.816.541 April 1962 T7.—
TS. 41 350 V. up to 10 A. Switches for Internal Electrical Installation 621.316.54 April 1962 8.—
TS. 42 Peaches’ . 634.26 September 1963 6.—
TS. 43 Hand Woven Turkish Carpets 645.12 April 1962 14.—
TS. 44 Electric Hand Lamps 621.316.58 Avpril 1962 5.—
TS. 45 Ceillng Roses 621.315.673 April 1962 4.—
TS. 46 Ply-Wood 674.243 April 1962 4.—
TS. 47 Sampling and Testing Method of Ply_-Wood 620.17 April 1962 4.—
TS. 48 Filberts . . 634.54 May 1962 13.—
TS. 49 Insulating Tape 621.315.61-418 May 1962 3.—
TS. 50 Fuse Plugs For Domestic Use 621.316.923 May 1962 10.—
TS. 51 Timber For Building Construction (Coniferae) 674.4
691.11 May 1962 8.—
TS. 52 Pound Woods For Building Construction (Coniferae) 691.11 May 1962. 4.—
TS. 53 Sampling and Testing Methods of Wood Sap 674.620.1 May 1962 16.—
TS. 54 Soap 668.1 July 1962 13.—
TS. 55 Liquified Petroleum Gas Containers for Domestic and
Industrial Use 621,642 July 1962 4.—
TS. 56 'Wooden Pales for Electrical and Telecommunication Lines 621.315.66 December 1962  6.—
TS. 57 Porcelain Insulators for Telegraph and Telephone Lines 621.394.73 December 1962 8.—
TS. 58 Ballasts for Fluorescent Lamps 621.3.032 December 1962 13.—
TS. 59 Screwdrivers 621.883 December 1962 22.—
TS. 60 Pliers and Pincers 621.881 December 1962 23.—
TS. 61 Screw Threads 621.882.082 January 1963 23.—
TS. 62 Twist Drills 621.951 March 1963 56.—
TS. 63 Carpenter’s Drill Bits and Augers 621.951 March 1963 20.—
TS. 64 Fibreboard g 691.14 March 1963 3.—
TS. 65 Sampling and Testing Methods of Fibreboard 621.1-691.14 March 1963 -5—
TS. 66 Oil Stoves 683.944 ) March - 1963 "39.—
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Universal

Number of Decimal classification
S?andard Subject (UDC) Date of Issue Price TL.
TS. 67 Blow Lamps 621.791.3 March 1963 27.—
TS. 68 Hand Planes 621.911 April 1963 30.—
TS. 69 Pins and Collet Chucks 621.886
621.828 Avril 1963 43.—
TS. 70 Portable Reflector-type Electric Stoves 621.356.1 April 1963 5.—
TS. 71 Electric Irong (Household type) 648.421 Avpril 196) 8.—
TS. 72 Edible Olive Oil 665.327.1 _ May 1963 9.—
TS. 73 Parquet Flooring 674.4-69.025 351 May 1963 5.—
TS. 74 Electric Cleaners 648.527 May 1963 6.—
TS. 75 Electric Heaters (Household type) 621.369.1 July 1963 8.—
T8. 76 Porcelain Insulators for Transmission_Lines !
of up to 1000 Volts Rated Voltage 621.315.621 July 1963 9.—
TS. 77 Electric Storage Type Water Heaters 683.97 July 1963 10.—
TS. 78 Reamers 621.951.7 September 1963 50.—
TS. 79 Washers and Lock Washers 621.882 September 1963 36.—
TS. 80 Screws, Set Screws, Spikes and Nuts 621.883.1/3 July 1964 89.—
TS. 81 Spanners, Wrenches 621.883 July 1963 58.—
TS. 82 Stocks and taps 621.992.3 October 1963 7T76.—
621.993
TS. 83 Standard Voltages for electrical Systems - 622.8.015 November 1963 2.—
TS. 84 Toasters 621.369.2 November 1963 5.—
TS. 85 Crude Levant Storax 668.442 November 1968 3.—
TS. 86 Fuses For Industrial Use 621.316.923.1 October 1963 10.—
TS. 87 Electrical Refngerators and Food Freezers (for Household Use) 621.565 March 1964 12—
TS. 88 Engineering Drawings 744 March 1964 22.—
TS. 89 Edible Land Snails 639.45 March 1964 3.—
621.798 148
TS. 90 Cans for fish products 664.95:672.46 March 1964 36.—
TS. 91 Animal Glue Used in Wood Industry 668.34 March 1964 6. —
TS. 92 Casein Glue Used in Wood Industry 668.392 March 1964 5.
TS. 93 Synthetic Resin Glue Used in Wood Industry 668.395 March 1964  T.—
TS. 95 Turning Tools 621.9.025 September 1964 ‘49.—
TS. 96 Balata Belts 621.852 March 1964 5.—
TS. 97 Rubber Belts . 621.852 March 1964 4.—
TS. - 98 Cotton Belts 621.852 March 1964 3.—
TS. 100 Apples 634.11 April 1964 5.—
TS. 101 Table Grapes 634.8 April 1964 4.—
TS. 102 Asbestos Cement Pressure Pipes And Special Castings 691.328 April 1964 13.—
} e . ) 621.643
TS. 103 Primer for Use with Asphalt in Built-up Roof Coverings
and Wateroroofing 691.16 April 1964 2—
TS. 104 Creosote Primer for Use with Coal_Tar Pitch in Built- -up
Roof Coverings and Waterproofing 691.16 April 1964 2. —
TS. 105 Asphalt for Use in Built.up Roof Covering 691.16 April 1964 2.—
T8. 106 Coal_Tar Pitch for Use in Built_up Roof .
Covering and Waterproofing 691.16 April 1964 2.—
T8. 107 Woven Burlap Fabrics Saturated with Bituminous Susbtances
for Use in Roofing and Waterproofing 691.16 April 1964 2.—
TS. 108 Fabrics of Woven Cotton for Use in Roofing and
Waterprooing 691.16 April 1964 2.—
T8. 109 Woven Cotton Fabrics Saturated with Bituminous Substances
for Use in Roofing and Waterproofing 691.16 April 1964 2.—
TS. 110 Felt, Asphalt Saturated, for Use in Built-up Roof .
Coverings and Waterproofing : 691.16 April 1964 2.—
TS. 111 Felt, Coal_tar Saturated, for Use in Built_up Roof
Coverings and Waterproofing 691.16 April 1964 2.—
TS. 112 Asphalt Mastic for Roofing 691.16 April 1964 2.—
TS. 118 Emulsions for Use as Protective Coating for Built_up Roofs 691.16 April 1964 2.—
TS. 114 Cardboard Asphalt Saturated. for Use in Constructing
Built.up Roof Coverings 691.16 April 1964 4.—
TS. 115 Standard Methods of Sampling Bituminous Materials 691.16 April 1964  3,—
TS. 116 Standard Methods of Test for Specific Gravity of Cresote 691.16 April 1964 3,—
TS. 117 Standard Methods of Test for Saybold Viscosity 691.16 April 1964 5.—
TS. 118 Standard Methods of Test for Penetration of .
Bituminous Materials 691.16 April 1964 3.—
TS6 119 Standard Methods of Test for Ductility of
Bituminous Materials 691.16 April 1964 3.—
TS. 120 Standard Methods of Test for Softening Point of
Bituminous Materials 691.16 April 1964 3—
TS. 121 Standard Methods of Test for Loss of Heating of
Bituminous Materials 691.16 April 1964 3,—
TS. 122 Standard Methods of Test for Cut-Back Asphalt Products 691.16 April 1964 4,—
TY. 123 Standard Methods of Test for Flach Points by
Cleveland open -Cup 691.16 April 1964 4.—
TS. 124 Standard Methods of Test for Water in
Bituminous Materials 691.16 April 1964 4.—
TS. 125 Standard Methods of Test for Bitumen 691,16 April 1964 2.—
TS. 126 Standard Methods of Test for Water in Creosote 691.16 April 1964 3.—
TS: 127 Standard Methods of Test for Benzene.Insoluable .
Matter in Creosote 691.16 April 1964 3.—
TS. 128 Standard Methods of Test for Distillation of
Tars and Tar Products ] 691.16 April 1964 5.—
TS. 129 Standard Metliods of Test for Coke Residue of Creosote 691.16 April 1964 3.—
TS. 130 Standard Methods of Test for Sieve Analysis of Fine and
= ‘Coars Aggregates and Amount of Minerals Finer No. 200 X
Sieve in Aggrégate 691.16 April 1964 2.—
TS. 141 Dried Beans 635.65.1 May 1964 . 5.—
TS. 142 Chick Peas 635.65.2 May 1964 6.—
TS. 143 Lentils 635.65.3 May 1964 4.—
TS. 144 Liquid Paint Dners 667.629.3 May 1964 4.—
TS. 145 Red Lead - 661.851.3 May 1964 3.—
TS. 149 Protective Coatings Used On Iron And Steel Parts 669.587 October 1964 7.—
TS. 150 Linseed-Oil . 665.345.4 October 1964 5—




