STAN DARD

EKONOMIK VE TEKNIK DERGI

YIL : 4 SAYI : 39

MART 1965

ICINDEKILER

Sayfa
Planda standardin yeri ... 3

Standarlagtirma c¢aligsma-
larinda, aboratuvarlarin

fonksiyonu ... 4 -6
PoOrtreler ..oovvvveerrersssiessesneees 9
TSE haberleri ... 9 -11
Standard ve ahlak ...... 13

V-Kayiglar1 standard: ... 14-15

Mozaik ahgap parkeler
standardi ... 16-17

Sinai standardlar .......... . 18-19
ISO ve IEC haberleri ... 20

Ispanya Milli Standardlar
Enstitisit ........cooeviiinin 21

Tabii yap: taglarinin stan-
dardizasyon imkéanlari .... 22-23

Kabul edilen Tirk stan-
dardlary listesi ........... 24-25

Yurttan haberler ... 26-27
Summary of Contents ... 29-32

TSE

NECATIBEY CADDES}
ANKARA

31 Mart 1965 tarihinde basilnugtir

BU SAYI

Mart 1965 ay1 icinde TSE salonlarin-
da yurt ol¢iisiinde onemli toplantilar ya-
pilmigtir. CENTO bilimsel filimleri gdste-
rilmig, Bagbakanlik Bilimsel ve Teknik
Arastirma Kurumu toplantisi1 yapilmis, Tu-
rizm ve Tamitma BakanliZinca bir seminer
diizenlenmigtir. Bdylece TSE’nin toplanti
salonu degerli caligmalara acilmigtir. 26 ve
27 nci sayfalarda bu konu ile ilgili haberler
verilmigtir,

*

TSE Teknik Kurulu Mart 1965 ay1
icinde iki kez toplanmig ve yeni standard-
lar kabul edilmigtir.

*

Mart ay1 icinde Ikinci Bes Yillik Kal-
kinma Plani i¢in hazirhiklara baglanmigtir.
Bu amacla kurulan komisyonlar ¢aligmala-
ra basglarken bir toplanti1 yapilmig ve Bag-
bakan Yardimecis: Siileyman Demirel 6nem-
li bir konusma yapmigtir. Hazirlanacak
planda, Birinci Beg Yilhik Planda oldugu
gibi, standardlara genig yer verilecegi an-
lagilmigtir. Plan ile standard iligkisi bu sa-
yimizin bagyazisinda ele alinmig bulunmak-
tadir. Bagyazarimmiz Faruk A. Siinter bu
konuyu biitiin berraklig1 ile ortaya koy-
musgtur.

STANDARD
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PLANDA
STANDARDIN
YERI

Standardlastirma iglerimiz bakimindan
Mart aymin en 6nemli olay: giiphesiz Kalkinma
Planmiz icin yogunlagtirilan yeni cabkalardir.

Bilindigi gibi 22 Mart 1965 Pazartesi giinii
Dil ve Tarih Cografya Fakiiltesi salonlarinda
Bagbakan Yardime:s1 Sayin Siilleyman Demirel’-
in bir konusmasi ile agilan toplant:, planlama
dévamizin gelecegine her yonden 1sik tutan bir
olay olmustur. Toplantida planh ¢aligmanin mil-
leice benimsenen o6zelligi, diiniin ¢abalarmdan
yarinin ¢aligmalar: i¢in beliren gercekler, resmi
ve Ozel kesimlerin sikilagtirilacak igbirliklerinin
sonunda izlenecek tutum s6z konusu olmug ve
kurulan 6zel ihtisas komisyonlar1 bu goriislerin
15181 altinda ¢alismaya baslamistir.

*

Planh kalkinmamn bu yeni doneminde or-
taya atilan goriigler, cesitli yo6nlerden basinda
tartisiimaktadir. Biz burada, biitiin bu tartis-
malarin diginda, konumuz olan standardlastir-
manin smirlar iginde kalacagiz.

*

Komisyonlar biiylik bir heves ve anlay:s
icinde calismalarina baglamaktadir. Ilk toplan-
tilarin verdigi sonuclara bakilirsa, caligmalarda
once ilk planm son iki yillik uygulamasi, sonra
Ikinei Beg Yillik Planin diizenlenmesi ve gereken
hallerde Ugiincii Plain dénemine tasacak prob-
lemler ele alinip ¢oziimlenecektir.

Herhangi bir plan calismasi s6z konusu
olunca ve hele bu konu endiistri ve tarim alan-
larinda girigilecek kalkinmay: kapsarsa, burada,
standardlastirma calismalarina énemli ve temel
bir yer ayirmak kacimmilmaz bir zorunluluktur.

Nitekim, Birinci Bes Yillik Kalkinma Pla-

ninda bu gercege gerekli énem verilmis ve Pla- .

nin ana ilkeleri arasinda onbeg boliimde durula-
rak Tiirk Standardlar1 Enstitiisiine goérevler
verilmigtir (1).

Tiirk Standardlar: Enstitiisii: igten inandig:
ve sarildigi planin gergeklesmesi icin, kendi pa-
yina diisen alanlardaki islere 6zel bir 6nem ve
oncelik vermis ve bugiine kadar bu yoldaki caba-
larmin istenilen 6lgiide sonuclanmasina calig-
migtir. Birinei Beg Yillik Planin 6niimiizdeki son
iki yilinda da geregini yapmak ve baslayan ca-

Faruk A, SUNTER

ligmalar1 tamamlamak icin elinden geleni yap-
maktadir.

Oyle umuyoruz ki komisyonlar, Ikinei Bes
Yillik Kalkinma Planimin da standardlastirma
konusuna - Birinci Planda aliman olumlu so-
nuclary géz oniinde bulundurarak - hakettigi
yeri vermekten geri durmayacaklardir.

x

Gercekten bugiinkii sartlar altinda iiretim,
ihracat ve ithaladt bakimindan diinya piyasa-
larinda etkili olabilmek isteniyorsa, bunun ilk ve
onde gelen geregi standardlagtirmadir.

Bu o kadar onemli bir zorunluluktur ki,
bundan milletleraras: iligkilerimiz bakimindan
artik kacinilamaz.

Avrupa ortak standardlar1 gerek iiretici,
gerekse tiiketici iilkeler i¢in uygulanmasi mee-
buri bir duruma gelmigtir. Bu toplum icinde bu-
lunan tiketici tilkeler, ortak standarda uygun
mal almak kararinda olunca, bunlara satacagi-
miz mallarin mutlaka o standarda uygun olmasi
gerekir, TSE, Tirk Standardlarini daha simdi-
den o yola sokmakla, kendisine diigen bu milli
gorevi yerine getirmis bulunmaktadir. S6z ko-
nusu mallar Ikinci Bes Yillik Planda yerlerini
alirken, bu bakimdan diigiiniilecek tedbirlere,
ileride ortaya cikacak geligsmeleri de gz oniinde
bulunduracak sekilde yon vermek gerekmekte-
dir.

Endiistri alaninda da durum farksizdir. Bu-
rada da Ortak Pazar'in amacglari, bizleri cagdag
uygar iilkelerin tuttuklar: yola itmektedir. TSE,
endiistri standardlarini hazirlarken, bu noktay:
hickir zaman gozden uzak bulundurmamaktadir.
ISO ve IEC gibi milletleraras1 kuruluslarin ve
bu aile icinde yer alan ileri milll standard kurum-
larinin caligmalari, hazirhklarimiza temel ol-
maktadir.

TSE, yukaridan beri belirtilen ¢aligma im-
kan ve temposu ile, gecen donemde oldugu gibi
ileride de planmin kendisine verecegi gorevleri
yapmaya istekli‘ve hazirdir. Elverir ki, komis-
yonlarla baglayan plidn calismalarmin her geligi-
minde, standardlagtirma konusu hak ettigi
onemle g6z oniinde bulundurulsun.

(1) «STANDARD» 1n 13. say1 10. sayfasina bakiniz.
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Standardlastirma Calismalarinda
Laboratuvarlarin Fonksiyonu

Tiirk Standardlari Enstitlisiiniin
kamu hizmeti gormek iizere kuru-
lusuna dair 18 Kasim 1960 tarihli
ve 132 sayili kanunun, gorevleri si-

ralayan ikinci maddesinin (G) ben-
dinde aynen su ifade vardir :
«Standardlarla ilgili aragtirma

maksadiyle ve ihtiyari standardlarin
tatbikatinda kontrol icin laboratu-
varlar kurmak, muayene analiz ve
deneyleri, resmi veya hususi sektoriin
talep edecegi teknik caligmalar: yap-
mak ve rapor vermek».

Enstitii bu gérevini yerine getir-
mek amaciyla genig capta tetkik ve
temaslara gecmis, laboratuvarlarin
kurulugunun tanzim ve tertibi, techi-
zi ve isletme prensiplerinin diizenlen-
mesi konularinda Amerikan «Bureau
of Standards» milessesesinin uzman-
larindan genis capta faydalanmigtir.
Bu bilgi ve yardimlarin 15181 altinda
TSE laboratuvarlarinin kurulugu ha-
len ileri bir safhaya ulagmig bulun-
maktadiy.

Diinya literatiiriinit inceledigimiz
zaman, standardlagtirma caligmalari-
nin hudut ve kapsaminn cok genig
oldugu, bu arada birim 6lgiiler, ustl
ve metod standardlarindan, malzeme
ve hatta insan standardlari konulari-
na kadar uzanildigi ve bunlarin her
birine yakidan bakildigi zaman hay-
ret verici ilerlemelere ulagildigi; bu
gelismenin o topluma evvelce akla
gelmeyen tasarruflar sagladigi mey-
dana cikmaktadir.

TSE laboratuvarlarmm kurulu-
suncda ige hangi konulardan baglan-

Kolon Kromatogralisi Aleti

Argun DAGCIOGLU
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mas1 gerektigi yine Amerikan uz-
manlarinca arastirilmis ve raporlar-
da, belirtilmigtir. Buna gore ilk plan-
da :

«Olgme Bilimi» olarak adlandira-
bilecegimiz Metroloji, Fizik, Kimya,
Makina, Ingaat Malzemesi, Hayvan-
sal ve Bitkisel Uriinler, Tekstil ve
Organik Maddeler (Kagit, lastik,
plastikler v.s.) laboratuvarlarinin ele
alinmas1 voluna gidilmigtir.

TSE kurulug kanununun hitkiim-
lerinde de goriilecegi gibi, 1aboratu-
var c¢alismalarimin genellikle iki 0=
nemli amaca hizmet edecegi anlagil-
maktadiy :

1 — ihtiyari olan standardlarin
tatbikatinda, ihtiyaca gore lizumlu
test, analiz ve deneylerin mevcut
standard hiiklimlerine gore yapilma-
si

2 — Standardlarin hazirlanma-
ginda konulacak limitlerin ,laboratu-
var calismalarina dayanmasi. Zira
her memlekette bu limitler, o toplu-
lukta var olan teknik seviyenin yiik-
selmesi oramnda geligmekte, imaél
edilen mallarin kalitesi ylikseldikge,
standardlar yeniden goézden gecirile-
rek had ve limitler yeniden tesbit
edilmektedir.

Bu duruma gore, Tiirk Standard-
lar1 Enstitiisi Laboratuvarlarinda
standardlarla ilgili olmak {iizere g
nevi aragtirma yapmak gerekmekte-
dir :

a) Standardin hazirlanmasinda
mallarin vasif ve kalitelerinin tesbiti
ve ona giire limitlerin konulmasi;

“bh) Mallamn kalitesinin geligtiril-
mesi amaeiyla yeni bir metod veya
teknigin  uygulanmasi  sonucunda
standard seviyesinin ylikseltilmesi;

c¢) Kalite kontrolii konusunda ye-
ni uygulama usullerinin aragtirila-
rak, daha siir’atli ve yurt sartlarma
elverisli test ve analiz metodlarinin
yerlegtirilmesi.

Tiirk Standardlari Enstitisii 1a-
boratuvarlarinin yakin bir gelecekte
faaliyete gecmesi ile birlikte, yuka-
rida kisaca aciklanmig olan konular
ayri ayrit ele alinip, spesifik projeler
hazirlanabilecektir.

Simdi yukarida 2. maddede kayit-
L aragtirma ile ilgili konularin biraz
daha inceliklerine girerek, bu ciimle-
lerden ne anladigimiz miimkiin oldu-
gu kadar drneklerle aciklamaya cali-
salim.

Standardlarin  hazirlanmasinda
laboratuvar deneylerine ihtiyac oldu-
gundan bahsetmisgtik. Diyelim ki,
yurt icinde imal edilen bir -malin
standardi hazirlanmakta olsun. Bu
mal bir boya, bir yapigtirici, bir ku-
mag veya madeni bir egya v.s, ola-

— Al

bilir. Eger yurt icinde o mali gegitli
milesseseler imél ediyorsa, bunlardan
niimuneler alinir, laboratuvarlarda
tetkik edilebilir ve gegitli dayamkli-
ik vasiflari cetveller halinde hazir-
lanabilir. Elde edilecek doneler, ge-
rektiginde dig memleketlerin benzeri
standardlar ile de karsilagtirilabilir.
Boylece yurt iginde imal edilen mal-
lar hakkinda mevcut duruma en
yakin kargilagtirmali bilgiler elde
edilir ki, buna gore hazirlanacak olan
bir Tiirk Standard: cok daha kolay
uygulanabilir ve verimli olur. Aslinda
Amerikall uzmanlarin da TSE igin,
laboratuvarlarin kurulmasinda ileri
siirdlikleri goriiglerin ilki bu olmus-
tur.

Yukaridaki agiklamamiza gore
standardlar, yurtta o tarihte var
olan imalat teknigi ve seviyesi goz

oniinde bulundurularak hazirlanacagi-
na, diger taraftan diinya lizerindeki
bilimsel caligmalar hizla ilerledigine
gore, yurdumuzda da standard sevi-
yesinin ylikseltilmesi ve mallarimizin
diinya mallari ile rekabet kabul ede-
bilecek duruma getirilmege c¢ahgil-
mas1 kacginilmaz bir gercektir. Mal
kalitesinin yiikseltilmesi igin sgtiphe-
siz gegitli carelere bagvurulur. Dis
memleketlerden imalat patenti hakki-
mn satin alinmasi, onlarin yayinlari-
mn takip ve temin edilmesi gibi im-
kanlar bulunmakla beraber, ergec bu
konuda, laboratuvar aragtirmalar
yapmak gerektigi de teknikee ileri
memleketlerde gordligtimilz calis-
malardan anlagilmaktadir. Arastirma
yapmak konusunun son zamanlara
kadar yurdumuzda genellikle geregi
gibi yitriititlemiyecegl fikri sayvunulur-
du. Zira, aragtirma, masraf, yiiksek
teknik ve techizat isteyen bir is ola-
rak kabul ediliyordu. Bunda baz1
gercek paylari varsa da, aragtirma,
kalkinmak isteyen memlgketlerde
artik kacinilmaz bir ihtiyac halini
almigtir. Diger taraftan arastirma
konusunu da baglea ikiye ayirabili-
riz :

Birincisi teorik ve sirf bilimsel
amaclar icin yapilan aragtirmalardir.
Digeri ise Ingilizce «applied research»
adini verdikleri uygulamayi ilgilen-
diren arastirmalardir. Igte biz stan-
dard seviyesini ylikseltmek icin daha
cok bu ikinci nevi aragtirmalardan
faydalanabilecegimizi diigtinliyoruz ve
bize de yabaneci uzmanlar tarafindan,
simdilik kaydiyla -yapilan tavsiyeler
bu nev’idendir.

Yazimizin iist kisimlarinda bir
de kalite kontrolii i¢in yeni uygulama
usullerinin arastirilarak daha siir'at-
li ve yurt gartlarina elverigli test
ve analiz metodlarinin yerlestirilmesi
konusunda, gayret sarfedilmesi’ 14-
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zim geldiginden bahsetmigtik. Zama-
nimizda, Ozellikle son 20 -25 yilhk
devre icinde, analiz ve test usullerin-
de teknilkege ileri memleketlerde bii-
yitk geligmelerin oldugunu goriiyo-
ruz, Meseld Lkimyasal analizlerde,
«Enstriimantal Analiz Metodlariy ¢cok
ilerlemigtir. Bunlardan Kromatogra-
fik, spektrografik, spektrofotometrik
ve sair metodlar gerek hassasiyet ve
dakikliginin yuksekligi, gerekse bii-
yiik bir stiratle sonu¢ alinabilmesi
bakimindan ladboratuvarlarin onemli
yardimcilaridir.

Bunlardan bazilar: daha c¢ok pahali
aletlere ihtiyac gostermekte ise de bir
kism: hassas ve slir'atli olmalarn ile
birlikte, miitevazi imkanlar icinde de
elde edilebilirler, Meseld Kromatogra-
fi alaninda :

a) Gas Kromatografisi,

b) Kolon Kromatografisi,

c¢) Ince Satih Kromatografisi ve

d) Kagit kromatografisi olarak
cegitli metodlar vardir. Bunlardan
son ii¢ metoda ait araclar daha mii-
tevazi imkanlar icinde saglanabilmek.
tedir. Ancak. bu gibi c¢alismalara
girebilmek ve memleketin ihtiyac¢lari
olan konular1 ayri ayri ele alarak,
gerekli diyagramlar: ve referans cet-
vellerini hazirlayabilmek icin olduk-
ca. masrafl, sabirll ve kesif bir ca-
ligma gostermek gerekmektedir. Bu
calismalarin sonunda, yurdun gesitli
yerlerinde mahalli kontrol analizleri
yapacak bélge laboratuvarlarinda,
merkezde gelistirilmis olup, farkh
metodlarn verdikleri sonuciar bir.
biriyle kargilastirildiktan sonra ol.
gunlagtirilan  usuller uygulanabilir.
Meseld bir maddenin ihracati sira-
sinda  siir'atle analizinin yapilmasi
gerekir., Burada, o maddenin tagsis
edilip, edilmemig oldugu veya sevk
ve aktarma sirasinda vasiflarini
kaybettirecek bir durumun meydana
gelip gelmediginin tesbiti en biiyiik
faktorit tegkil eder. Zira mal, imal
verinde zaten biitlin teferruati ile

kontrol ve analiz edilmigtir. DBu ara.
da o malin ayniyetini ve safiyetini
balirtecek «slir'atli metod» diyag-
ramlar: da hazirlanmigtir. Boyle hal.
lerde modern metodlardan faydalan-
mak ticari ve iktisadi muamelelerde
biiylik siir’at ve dolayisiyla tasarruf
saglay.

Simdi  Kromatografi metodu
ornegini ele alarak, dig memleketler.
de bu alanda yapilmis olan baz1 ¢alig-
malardan bahsedelim. Amerika Birle.
sik Devletlerinde ve bazi Avrupa
memleketlerinde Limon kabugundan
¢ikarilan «Limon yag1» (veya buna
limon esans: da diyebiliriz) gida en-
diistrisinde biiylik bir rol oynamak-
tadir; dolayisiyle bunun safiyeti, li-
monun yetigtigi iklime gore kalitesi
ve rayihasi onemlidir, Asagida agik-
layacagimiz teknik caligma, <«Gas
Kromatografisi metodu ile yapilmig
olan bir «Tatbiki Araglirmay ya or-
nek tegkil etmektedir. Bu inceleme,
Gas Kromatografisi lizerine cahgan
Raymond M. Way tarafindan yapil.
mis ve «Facts and Methods for Sci-
entific Research» adh broglirde yayin
lanmistir.

— Limonun mengei kesin olarak
bilinmemekle beraber, Abbot Dome.
nico Sestini, limon esansmin istih-
salini 1776 tarihli iki makalesinde
yayinlamigtir, Esansin limon kabu.
gundan tecridi el ile yapiliyordu ve
Sestini tarafindan tarif edildigine
gore, bugiinkii siinger usuliinii andiri-
yordu. Yariya bolinmils kabuklardan
dig kabuk cikariliyor ve bunlar el ile
pres edilerek, cikan esans ve su, sin-
gere emdiriliyordu. Silinger bazi kol
loidal maddeleri absorbe ediyor ve
gikilinea, esans ve su emiilsionu top-
rak bir kap iginde toplaniyor, burada
ise esans sudan kendiliginden ayrili-
yordu.

Yukarida tarif edilen metod mas-
raflidir ve halen yerini makinali me-
todlar almigtir. Yukaridaki metoda
sikma metodu denir, buna karsihik
yenilerde, konsantre etme, terpensiz-
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lestirme usulleri vardir. Limongillerin
ve limon esansimnin kimyasal bilegimi
daha 1820 tarihinde aragtirilmigt:; fa-
kat sonuclar sipheli idi. Zira esans-
lar genig capta terpentin ile karigtiri-
Iiyordu. Gunther, limon esansindan
tecrid edilmig 20 kadar Dbilegikten
bahsetmektedir. Bu rakam, ayirma
teknigi ilerledikc¢e, kendisinin yari
miktar: kadar daha artabilir.

Limon esansmin terkibi:

Genellikle esans yaglarnn iki ge.
nel bilegik kategorisine ayrilirlar:
Birineisi terpenler ki bunlar en biiylik
kongentrasyonda bulunurlar ve ikin-
cisi oksitlenmis bilesiklerdir ki, mese.
15 aldehidler, alkoller, ketonlar v.s.;
bunlar terpenlere nazaran ¢ok daha
az miktarlarda bulunurlar. Terpenler
rayiha bakimindan en az Onemi
olanlardir., Bunlardan, limonen denen
ve halkali bir hidrokarbon olan mad-
de belki de en 6nemlisidir ve en biiyiik
konsenirasyonda bulunur. Citral de-
nen aldehid, en kiicik konsentras-
yonda bulundugu halde, rayiha baki
mindan limon esansinin  en 6nemli
unsurudur. Limonen ve diger terpen.
ler, limon esansinin, teksif etme ve
terpensizlegtirme usulli ile elde edil-
mesinden istiheal edilir. Citral, sente-
tik olarak imél edilir. Bu bilegiklerin
varligi limon esansinin gayet kurnaz-
ca tahgig edilmesine yol acmigtir, ila-
veler kurnazca yapilirsa, klasik kim-
yvasal metodlarla tagsgisin ortaya ci-
karilmasi miimkiin degildir. Bu du-
rum kargisinda imalate¢ralicisina kar-
st ancak, imalatinda kullandifl yari
mamul mallarin ancak menge firma.
larini bildirebiliyordu.

Su nokta da not edilmege degerki,
bir Italyan yazarina godre o memle-
kette imal edilmekte olan konsantre
edilmis limon esansindan c¢ikan yan
mahsullerin imalatcis1 tarafindan hii-
klimete beyan edilmesi gerekiyordu.
Bu mevzuatin sebebinjn ne olabile-
cegi asgikardir.

Limongillerden elde edilen

esanslarin kullanilis yerlexi :

Konsantre edilmis ve terpensiz
limongil esanslari, sulandirilmig al.
kolde daha ¢ok coziinebilecekleri igin
revactadir., Sulandirilmis alkolde
cozlinebilmeleri gu bakimdan da o-
nemlidir: rayiha verici maddeler ima-
latgisi, bunlardan mesela dondurma-
ya, konfeksiyona, pastalara katilmak
lizere miistahzarat yapabilir; bunlar
saf ekstrakte edilmis esanslara gore,
ayni sartlarda mal icinde daha kolay
digperse olurlar.

Bu sebeple rayihali ekstreler
imal eden kimseler esanstaki terpen
miktariyle yakindan ilgilidir. Kendi.
leri esansin presle veya. konsantre
edilme yoluyla elde edilmis oldugunu
veya terpensiz olup olmadigini en az
iki sebepten bilmek ister: Birincisi
onun coziiniirliigii ve digeri ekonomik
amaca dayanan rayiha kuvvetinin
derecesidir.

Gas Kromatografisi ile yapilan

analizler:

Gas Kromatografisinin icadi, ra-
yiha verici maddeler iizerinde cali-
gan kimyaciya, ozellikle terpen hid-
rokarbonlarina cok iyi tatbik edile.
bilen yeni bir teknik imkani vermis-



tir. Simdi onun elinde normal ésans-
lardaki terpenlerin konsentrasyonla-
rinl, tadil edilmig olanlardakilerle
kargilagtirabilecek bir alet vardir.
Yukaridaki resimde Fand M. Model
300 tip bir gas kromatografisi aleti
ile elde edilmig, limon esansina ait
diagram goriilmektedir.

Burada goériilen sivri tepecikle-
rin herbiri esanstaki ayri ayri kim.
yasal yapida olan maddeleri ifade et-
mektedir ve bunlar gorillecegi gibi
1 den 37 ye kadar siralanmgtir, Me.
geld 14 sayil tepecik «Limonen» adi
verilen maddeye ve 37 sayili tepecik
de «Citraly maddesine aittir. Tepecik-
lerin icinde bulunan ii¢gen geklindeki
ylizeylerin alani hesap edilerek, her
bir maddenin ylizdesi bulunur. Gas
Kromatografisgi halen etkili bir sekil-
de gesitli yaglarda, boyalarda, insek-
tisitlerde, plastiklerde ve genel olarak
organik kimyanin pek c¢ok kollarinda
kullanilmaktadir. «Pyrolisisy adi ve-
rilen bir teknik ile normal sicaklikta
kati biinyede olan organik maddeler
de, komponentlerine boliinerek, el-
de edilen ugucu tiirevleri tetkik ve
mukayese edilmektedir. Gas Kroma-
tografisinde, her bir tayinde kulla-
nilan nilimune miktar1 da gayet az
olup, bu genellikle milimetrekiip
mertebesindedir.

Simdi de Kromatografi biliminin
diger nevilerinden bahsedecegiz.
«Kromy kelimesi «Renk» anlamina
geldigine goére, Kromatografi de

renklere ayirma gibi bir anlam ta-
gimaktadir. Ancak burada «madde»
renklere ayrigtirilmayip, 8zel teknigi
ile komponentlerine ayrigtirilmakta,
bunlardan herbiri ayr1 bir yerde lo-
kalize edilerek, cins ve sonradan
miktar: tesbit edilmektedir.

Kagit Kromatografisinde asil
unsuru, saf seliillozdan yapiimig siiz-
gec kagitlar: tegkil eder. Burada kul-
lanilan diger aletler camdan yapil-
mig sliporlar, kdgitlarin igine batiril-
diklar coziiclileri koymaya mahsus
cam oluklar v.s. olup, kullanilan kim-
yasal maddeler de gesitli organik ¢6-
ziiciilerdir. Bu teknigin esasi, kit
lizerinde analiz edilecek ¢ozeltiden
kiiciik bir leke meydana getirerek,
belirli gartlarda bu lekenin bilirli bir
organik ¢oziicli akiminda bir veya
birden fazla yonde-dagilmasini sag-
lamaktir. Cegitli maddelerin dagil-
ma siirati farkhh oldugundan gecen
zaman tesbit edilerek, belirli bir dev.
re sonunda  her bir saf kimyasal
maddenin kagit ilzerinde ilerlemesi
ve kesifligi hassas bir gekilde tesbit
edilir. Evvelce hazirlanmig standard
orneklerle kargilagtirilarak kalitatif
ve kantitatif sonuclara varilir, Kagit
kromatografisi teknigi bugiin diin-

yada genis uygulama alani bulmusg
olan hassas ve siir'atli caligan bir
metoddur,

Zamanimizda yine ¢ok uygulanan
difer Kromatografi metodlar: olarak
«Kolon Kromatografisi ve Ince Taba.

ka Kromatografisi» usullerini saya-
biliriz. Kolon Kromatografisinde in-
ce cam kolonlar i¢ine, adsorban mad-
deler doldurulur. Bunun i¢ine konan
ve analizi istenen madde, gegitli
tabakalara ayrilir; bunlar yine ev.
velce tesbit edilmig olan standard
ornekler ile kargilagtirilmak suretiy-
le, kalitatif ve kantitatif sonuclara
gecilir.

Ince Tabaka Kromatografisi tek-
nigi ayirma kabiliyetinin tistiinligii,
siir’ati ve yliksek hassasiyeti sayesin-
de ¢ok tebariiz etmigtir, Burada cam
plaklar iistiine 0,2 . 0,3 mm kalinl-
ginda adsorbtif maddeler (Kieselgel
v.s.) striiliir. Analiz safhasinda ise
kagit Kromatografisi teknigine ben-
zer gekilde hareket edilerek, analizi
yapilacak niimune, tabakanin bir ke.
narina damlatilarak uygun solvonlar
vasitagiyle lekenin dagilmasi saglanir.
Stasyoner kademelerde ayrilan kom-
ponentler, &lgme ve kargilagtirma
yoluyla kalitatif ve kantitatif sonuc-
lay verir. '

Yukarida drnek olarak aldigimiz
ve ana hatlari ile agiklamaya cahg-
tigimiz modern ve siiratli metodlar
halen yliksek hayat standardina
ulagsmis memleketlerde laboratuvar
caligmalarini, arastirma teknigini ve
bu arada kalite kontrolu konularim
da cok ileri ve siiratli calisan bir
gafhaya getirmigtir.
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Standard Dinyasindan

Prof. Dr. Tevfik ESBERK

1904 yiknda dofmustur ik sgrenimini is-
tanbul'da, orla Bgrenimini Mercan Idadisi ve

Bursa Ziraat Mektebinde yaptiktan sonra Halkalr:

Ziraat Mektebi Alisine girmis ve buradan Ziraat
Yitksek Miihendisi olarak mezun olmustur.

Prof, Esberk, bir ka¢ yil Adana ve Mersin’'-
de 6zel kuruluslarda ziraat alet ve makinalar
uzmant olarak calistiktan sonra 1931 de Ziraat
Vekaleti Merkez ve Toprak Bakteriyoloji Lébo-
ratuvari asistanligina tdyin edilmistir. Askerlik-
ten sonra da Ankara’da yeni kurulan Yiksek
Ziraat Enstitiisine asistan olmustur,

1936 yilinda. doktor invamm alan Prof.
Esberk isvec ve Almanva’ya génderilmis, bura-
larda kv sanayii, tekstil elyafi teknolojisi ve
boya kimyas: iizerine degerli calismalarda bu-
lunmustur.,

1940 da docgent, 1945 de de Profesér olan
Dr, Esberk, cesitli yillarda Avrupa ve Amerika’-
nin kalburiistii bilim kuruluslarinda incelemeler
vapmis, bu arada memleketimizin cesitli kamu
leuruluslan ile ishirligi halinde calismis, cesitli
konularda raporlar hazirlamistir,

Tiirk Standardlar Enstitiisti ile ilgisi, Ens-

titintin kurulusundan bu yana devam etmistir.”

Tekstil Idboratuvarinin planlar1 ve getirtilecek
techizat konusunda kendisinden renis Olclide
faydalanilmis, cesitli ziraf standardlar: hazirlayan
teknik komitelerdeki calismalar: ile TSE’ye fay-
dalt hizmetleri olmustur,

Prof, Esberk halen AU, Ziraat Fakiiltesi

Lif Teknolojisi ve K8y Sanatlari . Ev Ekonomisi
Kirsiisiinlin basinda bulunmakta, ayn: zamanda
Ziraat Fakiiltesi Dekanligi goérevini yapmakta.,
dir,

Profesériin el sanatlari, tekstil, ev idaresi,
boyalar, 1lif bitkileri konularinda yayinlanmig
pek cok eserleri, makaleleri ve arastirmalari
vardi..

L ) i
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Prof. Dr. Osman TOSUN

1913 yilinda Odemig’in Adagiime - koyiinde
dogrustur. Ilkokulu Odemis’te, ortackul ve liseyi
istanbul Erkek Lisesinde tamamladiktan sonra
Ankara Ziraat Fakiiltesine girmis ve 1936 yilin-
da bu fakiilteyi bitirerek Ziraat Yiitksek Mithen-
disi olmustur.

Askerlik hizmetini yaptiktan sonra Tosun,
bitirdigi fakiilteye asistan olarak girmig, 1943
de Ziraat Doktoru, 1948 de docent olduktan son-
ra, 1953 de Ankara Universitesi Ziraat Fakiiltesi
Bitki Yetistirme ve Islahi Kirsiisiine Profesdr
secilmistir.

Fakiilte'deki gdérevinin yanisira Prof, Tosun,
énemli memleket hizmetlerinde bulunmusg, bu a-
rada Agustos 1960 - Kasim 1961 arasinda Tarim
Bakanhg gbrevini: yapmistir, Halen  «Tiirkiye
Milli Hububat Komitesi» nin ve «Tiickive Mill
Tohumluk Istisare Komitesi» nin baskamdir,

Prof. Osman Tosun Turk Standardlari Ensti-
tustinde, 1956 yhindan - itibaren, Hububa$
ve Bakliyat Teknik. Komitesi Bagkam olarak ca-
lismaya baslamis, ;0 zamandan beri Enstitiiye
degerli hizmetlerde bulunmustur,

Sayisi 56 y1 bulan Tirkge, Ingilizce ve Al-
meanca vayinlar: arasinda tarla tirtinlerinin stan-
dardlastirilmas: tizerindeki aragtirmalarinin Sso-
nucu olan ve 1953 de birinci, 1954 de de ikinci
cildi yayimnlanan «Tiirkiye Bugdaylarimin = Stan-
dardizasvonu fizerinde arastirmalary adli  eseri
6nemli bir yer tutmaktadir. Eserde,-tarla iiriin-
lerinin standardlastirilmasinda, bunlarin stan-
dard smn:f, alt simif ve kalite derecelerine ayril-
malarinda izlenmesi gereken yollar ve vyapila-
cak calismalarin esaslari ortaya konmus bulun-
maktadiz,

1804 yilinda, dogmustur, 1k Sgrenimini Is-
tanbul’da, orta 6grenimini Mercan Tdadisi ve Bur-
sa Ziraat Mektebinde yaptlktan sonra Halkal
Ziraat Mektebi Alisine girmis ve buradan Zira-
at Yiiksek Mithendisi olarak mezun olmustur.
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HABERLER

TSE Teknik Kurulunun Bu Ay Icinde Yaptigi Toplantilar

TSE Teknik Kurulu 10 Mart
1965 tarihinde toplandr. Giindemde,
bundan ¢nceki toplantilarda baz:
sebeplerle geriye birakilmig olan;

1 — Sflireli Yaym Agdlarmin Ki-

saltilmas: icin Milletleraras1 Kural-
lar (R-4)
2 -—— Sireli Yaymlarin Sunulugu

(R-8)

3 — Bibliyografik Tanitim
(R -77)

4 — Oz ve Yazar Ozeti (R-214)

5 — Siireli Yayin Makalelerinin
Sunulugu (R - 215)

6 — Karo Fayans
standard tasariari bulunuyordu. Bun-
lar hakkinda, onceki sayilarimizda
kisa bilgiler vermigtik. Toplantida,
bu tasarilar hakkinda bazi konugma-
lar yapildi, baz sorular soruldu. II-
gililer tarafindan aydmnlatilan ve cé-
vaplandirilan bu hususlardan sonra
ayr1 ayri oya sunulan tasarilar oybir-
1igi ile kabul edildi. Boylece Tiirk
Standardlar1 202 sayisina ulagmig
oldu.

Teknik Kurul, Mart ay: icinde
ikinei kez $81.3.1965 tarihinde toplan-
mistir. Giindemde bulunan standard
tasarilari sunlardi :

Philips Sirketinin bir
temsileisi TSE’yi
ziyaret etti

Holanda’da bulunan Philips
Sirketinin Endiistri Ekipmanlari
Subesi Miidlirii P.J. Hagendoorn,
Philips’in Tiirkiye'deki tesislerini
gezmek lizere memleketimize gel.
mig, bu arada 12 Mart 1965 Cuma
glinii Tirk Standardlarnn Enstitii-
siinii de ziyaret etmigtir.

TSE Genel Sekreteri ve ilgili-
leri ile faydali goriig teatisinde
bulunan P. J. Hagendoorn ayrilir.
ken TSE hakkindaki takdirlerini
belirtmigtir.

1 — Pik demirleri,

2 — Metalik malzemenin egme
ve katlama muayenesi,

3 — Metalik malzemenin basma
muayenesi,

4 — Metalik malzemenin vickers
sertlik muayenesi,

5 — Bagirsak,

6 — Termoplastik ve lastik ya-
litkanh Y - kablolari,

7 — Sert cekilmig aliiminyum
iletkenlerin ozdirenci.

Giindemin birinci maddesinde bu-
lunan «Pik Demirleriy standard tasa-
rist Makine Hazirlik Grubu tarafin-
dan DIN, ASTM standardlari ile Tlir-
kiye Demir ve Celik Igletmeleri'nin
belgeleri esas alinarak hazirlanmig-
tir,

Cegitli yerlerden gelen miiitalaa-
lar da gézdniinde tutularak geligtiri-
len tasarya gére pik demir, «Yiiksek
firinda, veya bagka iiretim tesisle-
rinde demir cevherinin ergitilmesi ve
indirgemesi suretiyle elde edilerek
kum veya metal kaliplarda katilag-
mis olan ve bilegsiminde % 2 den faz-
la karbon bulunan demir - karbon
alagimlandiry. Standard, dokiim ig-
lerinde kullamlan kati ham demir-
leri kapsamakta, s1ivi ham demirlerle,
doékiimelilitkte kullamilmayan pik de-
mirler bu standard disinda kalmak-
tadiy.

Makina Hazirlik Grubu tarafin-
dan ISC 85, 87, 144, 167 ve 178 sa-
yili rekomandasyonlar ile BS, DIN,
ASTM standardlarindan ilgili olanla-
rindan  faydalanilarak hazirlanan
«Metalik malzemenin egme ve katla-
ma muayenesi» standard tasarisinin
konusu «metalik malzemenin baz: me-
kaniksel ve bicim degigtirme Ozelik-
lerinin tdyin ve tesbiti amaciyla ya-
pilacak cesitli egme ve katlama mu-
ayeneleri» ile bu amag¢ icin kullani-
lacak cihazlardir. Bir usul standardi
olan bu standardin hazirlanmaginda
«Testing and inspection of enginee-
ring materials. (Davis, Trarell ve
wiskooily, «Physical testing of me-
tals and intergretation of test re-
sults (H.D. Churchill)»y ile «Metals
handbooks (ASTM yaymi) adh Kki-
taplardan faydalamilmigtir.

«Metalik malzemenin basma &ze-
liklerini tayin ve tesbit amaciyla ya-
pilacak basma muayenelerine» iligkin
olan «Metalik malzemenin basma
muayenesi» standard tasarisi da ce-
gitli yabanci standardlardan, Davis
ve arkadaglarinin yukarida amlan ki-
tab1 ile TS. 138 den faydalamlarak
hazirlamigti.

Yiik. Miih. Tahsin Ozalp'in ha-
zirladig1 «Metalik Malzemenin Vic-
kers sertlik muayenesi» tasarisi, daha
once kabul edilen TS. 139 (Metalik

=ngi=1

malzemenin Brinell sertlik muayene-
si) ve TS. 140 (Metalik malzemenin
Rockwell sertlik muayenesi) = stan-
dardlarini tamamlamaktadir. ISO re-
komandasyonlar: goézonilinde tutula-
rak hazirlanan tasari «biitin meta-
lik malzemenin vickers sertlik dege-
rini tayin iglemlerinis kapsamakta-
dir. |

Teknik Kurul tarafindan Hazir-
Ik Grubuna geri verilen «Bagirsak»
standardinda, evvelki goriigmelerin
19181 altinda gereken diizeltmeler ya-
pilmistir.

Elektrik Hazirlik Grubu tarafin-
dan «agir igletme sartlarina daya-
nikli, sabit (yerlesik) tesislerde kul-
lanilan ve termoplastik veya lastik
yalitkanli iletkenler» ile ilgili olan
«Termoplastik ve Iastik yahtkanlh
Y - kablolar»  standardi, bir cok
damarly, iletkeni bakir veya aliimin-
yum, nomiral gerilimi standardda be-
lirtilen bu tip yalitilmig kablolart
kapsamaktadir.

IEC'nin 111/1959 sayili rako-
mandasyonundan faydalanilarak ha-
zirlanan «Sert cekilmis alitminyum
tel iletkenlerin 6zdirenci» standard
tasarist «kopma dayamimi 15 kg/
mm?* den az olmayan ve orgiilii elek-
trik iletkenlerin yapiminda kullanilan
sert cekilmisg ticari alliminyum telle-
rin ¢zdirencini» kapsamaktadir.

31 Mart Cargamba giinii yapilan
Teknik Kurul toplantisinda giindem-
de bulunan standard tasarilarindan
sadece pik demirleri tasarisi kabul
edilmig, diger tasarilarin 7 Nisanda
goriigiilmesi kararlagtinlmgtir.

Baz Standardlar
- Mecburi Yururlige
Kondu

TSE Teknik Kurulunca kabul e_
dilerek Bakanlar Kurulunun 22.1.1960
tarihli ve 4/12651 sayili kararnamesi
ile mecburi kilinan «El Aletlerinden
Kazmalary Standardmi degigtiren
yeni metin, 6/4422 sayili kararla yeni-
den yiiriirlige konmug bulunmakta-
dir. ;

Diger taraftan, kuru fasulye,
nohut, mercimek standardlarmm 1.6.
1965 tarihinden itibaren, yalmiz ihra.
catta mecburi kilan 12.1.1965 tarih
ve 6/4197 sayili Bakanlar Kurulu
Kararnamesi de 13 Mart 1965 tarihli
Resmi Gazetede yaymlanmig bulun-
maktadir.

Baklagiller ihrdcatimizi geligti-
recegi umulan bu karar memnunluk-
la, kargilanmigtir,



TSE Hazirhk

KiMYA :

% Kimya Hazirhk Grupu tarafindan hazirlanarak
son sekli verilmig bulunan «Mamfl Deri» stan-
dard tasaris1 Teknik Kurul'un glindemine alinmig
bulunmaktadir.

% Bir siireden beri iizerinde calismalar yapilmakta
olan «I¢gme Sulari» tasarisi tamamlanmigtir. Ta-
sar1 miitaldalarn alinmak lizere yakinda ilgili
yerlere gonderilecektir, -

% «Sicak Daldirma Cinko Kaplama (Hot-dip gal-
vanizing)» tasarisinl hazirlayacak olan Teknik
Komite kurulmug ve gerekli hazirlik calisma.
larma, baglanmigtir, Komitenin raportorliigiinii
Kimya Yiiksek Milhendisi Muhittin S6ylemezog-
Iu yapmaktadir.

MAKINA :

% Gegen sayimizda miitaleaya gonderildigini haber
verdigimiz «Metalik Malzemenin Vurma Muaye-
neleri», «Metalik Borularda Genigletme Muaye-
nesiy, «Metalik Sac ve Bantlarin Cokertme Mua-
yenesiy, «Tel Halatlarinin Muayenesi», «Tellerin
Burma Muayenesiy, «Celiklerde Eritme Kaynak
Usulii ile Yapilan Alin Birlegtirme Kaynaklari-
nin Cekme Muayenesi» ve <Ahgap Mobilya Kilit_
leri» tasarilan icin c¢esithh kamu ve 6zel kurulug-
larmmizdan miitalealar gelmig ve Hazirhk Gru-
punda degerlendirilmelerine baglanmigtir.

% «Vickers Sertlik Muayenesi», «Metalik Malzeme.
nin Egme ve Katlama Muayenesiy, <«Metalik
Malzemenin Basma Muayenesi» ve «<Ham De-
mirler (Pik)> tasariar:t Teknik Kurul giindemi-
ne alinmig bulunmaktadir,

% «Digliler», «Baslar», «Banyo Bataryalariy, <«Si-
fonlary, «Hela Sifonlarly ve «Yer Silizgecleri»
konularinin ig programina alinmast i¢in Hazirlik
Grupu tarafindan Yonetim Kurulu'na teklif ya-
pilmigtir.

ELEKTRIK :

% <«Termoplastik ve Lastik Yalitkanli Y-Kablolari»
ve «Sert Cekilmis Aliiminyum Tel lletkenlerin
Ozdirenci» tasarilari, Teknik Kurula sunulmak
lizere tamamlanmigtir,

Gruplarinda

% IBC 74/1963 «Yalitkan Yaglarin Oksitlenme is.
tikrarmin TAyini Metodu» ve IEC 152/1968 «Ug
Fazli Elektrik Sebekeleri lletkenlerinin Saat Ra-
kamlan ile Belirtilmesiy adlh IEC Rekomandas-
yoniar1 terciime edilmig ve Tlirk Standart olarak
kabul edilmek iizere Teknik Kurula sunulmas:
kararlagtirilmstir

MEVZUAT :

% <«Demirbag Egya ve Levazim Talimatiy lizerinde
caligmalara devam edilmigtir,

% Dort dil iizerine bir standard terimleri sozliigil
" meydana getirmek lizere hazirhk caligmalar: ya-
pilmigtir.

% Yonetmeliklerle ilgili olarak ay iginde Genel Sek.
reterlikce gonderilen yazilar incelenerek cevap-
landirilmigtir.,

ZIRAAT :

* «Siity, «Pastorize Siity ve «Sterilize Siity tasari-
lar1 dzerinde Teknik Komite caligmalari yapil-
tadir.

% <«Mahlep», «Balmumuy ve «Brik Kurusuy tasari-
lar1 tamamlanmig ve Hazirhk Grupu tarafindan
miitaleaya génderilmek iizere inéelemeler bagla-
nugtiy.

Y <«Balik Konsvereleri Genel Isaslariy, «Sardalye

_-Konserveleri» ve «Ton Tipi Konserveleri» tasari-

lar iizerinde de Hazirllk Grubunca calsiimak-
tadur. ] i

INSAAT :

% <«Betondan Yapilmig Sun'i Tag Dégeme Plaklart»
tasarisinda goriillen noksanlar tamamlanmig -ve
tasar1 tekrar Teknik Kurula sunulmugtur.

% Ahgap korumas: ile ilgili lic tasar: ile temel ve
diizey ylizeylerin yalitilmasina ait malzeme stan-
dard tasarlar: hakkindaki miitaldalar gelmigtir.

% Hazirhiklar1 tamamlanan «Kerestelik Meges ve
«Mantar Is1 Yalitim Levhalariy tasarilari Nisan
icinde Teknik Kurula sunulmugtur.




Kaloriferve

su tesisatinizi
- yaptinirken,

E LA

biitiin ihtiyaclarimz igin
emrinizde

Yiiksek evsaf.
Emniyet.
Uzun omiir.
Bol cesit.
Kalite.
Garanti.

i

E. C. A. PRES DOKUM SANAYIl A. S. MALTEP
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TSE-"TURK LOYDU ISBIRLIGI

Tiirk Loydu Genel Kurulu toplantisindan bir goriiniig

Tiirk Loydu Genel Kurulu Topland:

TOPLANTILARA TSE ADINA Dog¢. Dr.
JTURGUT KALPSUZ KATILDI

26 Subat 1962 tarihinde Gemi
Mithendisleri Odasina bagli olarak
kurulan Tlirk Loydunun 1965 yili
Genel Kurulu, 24 Subat 1965 giinti,
Galata, Yeni Yoleu Salonu zemin ka-
tindaki merkezinde toplanmigtir,

Tiirk Miihendis ve Mimar Odala-
1 Birligi, Makine, Elektrik, Gemi
Makineleri Igletme ve Gemi Miihen.
disleri Odalari, Istanbul Teknile Uni-
versitesi, Sigortacilar Birligi ve Kap-
tanlar Cemiyeti temsileileri ile arma-
torlerin, gemi ingaatcilarmm ve ce-
lik sanayii temsilcilerinin igtiraki ile
yapilan Genel Kurula Enstitiimiiz
adina da Dog. Dr. Turgut Kalpsiiz
katilmigtir.

Toplant1 Tiirk Loydu Daimi Ko-
mifesi Bagkan1 Zeyyat Parlar'n bir
konugmasi ile acgilmig bundan sonra
sivasy ile, 1964.1965 yih faaliyet ra.
poru, mali rapor ve murakiplarin ra-
poru okunarak goriiglilmiigtiiz. Miiza.
kereler sirasinda Gemi Igletme Mii-
hendisler Odasi1 temsilcileri tara-
findan Tiirk Loydunun yakin bir
siire dnce yaymladigi Gemi Sieili ki.
tabinda gosterilmemis olan haz ge.
. milerle ilgili kayitlarin da kitaba ila-
vesi ve denize elverigli olmayan bazi
gemilerin kayitlarnin ise, terkini su.
retiyle kitabm son duruma uygun bir
hale getirilmesi istenmigtir, Ayrica
Tlirk Loydunun Kaideler ve Aragtir.
msa, Komitesinin faaliyeti iizerinde de
durularak arastirmalarn hizlandinl-
masi ve genigletilmesi l0zumuna iga.
ret olunmugtur.

Enstitiimiiz temsilcisi tarafindan
ise, faaliyet raporunda Ulagtirma Ba.-

kanliginca hazirlanarak gizli tutul-
dugu ifade olunan 4922 sayil1 ka-
nunun tadilinin, Tirk Loydunu c¢ok

yakindan ilgilendirdigi belirtilmig ve'

mahalli jhtiyaglara uygun olmadif
gibi, Ticaret Kanunu ile de tezat
halinde bulunan baz: hitkiimleri geti-
ren bu kanunun tadili tasarmsmm,
yasama organlarma sevkedilmeden
mutlaka ilgili biltiin kuruluglara gon-
derilip, onlarm miitalaalarinmn da a-
Iinmasini saglamalk ilzere Ulaghirma
Bakanhg ile temasa gecilmesi ve
4922 sayili kanunun tadili caligma-
larna katihnmasi {izevinde durul-
mugtur. Bundan bagka Tiirk Loydu
Statiisiiniin bu  miiessesenin, daha
kolay, mali, idari ve hukuki balkim.
dan daha hagmsiz ve resmi kuru-
luglar gibi devamli ve milletlerarasi
bir varlifa sahip olarak calismasim
saglamak balkimindan yeniden goz-
den gegirilmesi lizumuna temas edil.
migtir.

Daha sonra armatorlerin tem-
sileileri, Loydun baz genel kaideler
hazirladigin, fakat tersanelerde kul-
lamlan igaretler ve: dilin farkh ol.
dugunu, dolayisiyla bu hususun dahi
hirlegtirilmesine ihtiyag bulundugunu
bildirerek Loydun bu konuda da faa-
liyet gostermesini istemislerdir. Bu-
na karsi Tstanbul Teknik Universite.
si temsileileri, tersanelerde lullani-
lan isaretler ve dilin birlestirilmesi
meselesinin de Loydun yiizer vasita-
lay ve onlarn ingamnda kullamlan
malzeme ve techizatla ilgili .mal ve
hizmet standardlari hazirlamak go-
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BiR TURK LOYDU HEY’E-
Ti TSE’YI ZIYARET ETTi

Tiirk Loydu Bagkani Zeyyat
Parlar, Bag Sorveyorli Miimtaz
Bals6z ve Yiiksek Milhendis A-
miral Izzettin Gogen’den kurulu
Tiirk Loydu heyeti, 23 Mart 1965
glinli TSE'yi ziyaret etmig ve il.
gililerle gorligmeler yapmigtir.

ISO ve IEC'nin bazi teknik
komitelérinde Tiirk Loydu aracis
Iig1 ile, aktif rol oynamak konu-
sunda, TSH_yotneticileri tarafin-
dan yapilan teklif, Loyd temsilci.
lerince olumlu - kargllanmlg ve
ISO/TC 8 «Gemi Ingaat Detay.
laryy, ISO/TC 94/SC10 «Cankur-
taran Yelekleri ve Su Yiiziinde
Tutan Elbiselery, ISO/TC 105
«Celik 'Tel Halatlar», ISO/TC
111 «Kaldirma Zincirleri ve Tigili
Baglant1 Parcalariy, IEC/TC 18
Gemilerde Elektrik Tesisatiy ko~
mztelerlmn gah§malamna. katil-
mak iizere 6n hazirhiklarin ya.pll..
magt kararlagtiriimigtir,

TSE Mevzuat Hazirhle Grupu
Uyesi Dog. Dr. Turgut Kalpsiiz,
Tiirk Loydu Yoénetmelilklerinin ha.
.z1r1anmasmda yardlmm olacgk-
tu.

Tigililer, iki degerli kurulu-
gumuz arasinda, zamgnla® .dahg
da gelismesi umulan igbirliginin
biiylik bir memnunluk uyandie.
digin ifade etmisglerdir.

revi icinde miitalea edilmesi gerekti-
gini bunun ige, en iyi bir gekilde Tlrk
Standardlar1 Enstitiisiit ve Gemi Ef-
diistrisi ile yapilacak yakin bir ig.
birligi ile c¢oziimlenebilecegini be. -
lirtmiglerdir, Aymea toplantida Tiirk
Loydu personelinin daimi bir statil ile
calismasimin saglanmas: ve miimkiin
mertebe daimi sérveydrler angaje edi-
lerek bunlarla kontrollarin yaptiril.
mas1 konusun da da chleklerde bulu.
nulmugtur ’

Bu miizakereler sonucunda ra-
porlar kabul olunarak Daimi Komi.
te ibra edilmig ve Tiirk Loydu statii-
slinli g6zden geglrm gerekli caligma-
lar: yapmak lizere Enstitimiiz tem-
pilcisinin de dahil oldugu bes ki-
giden ibaret bir heyet kurulmugtur.
Daha sonra 1965 yili bitcesi miiza-
kere ve kabul olunmug ve yeni Mura.
kiplarin gsecimi ve dlleklerle toplan-
tiya son verilmlgtlr

Biitiin Genel Kurul liyeleri tara-
findan kisa zamanda kaydettigi ge-
ligme takdir edilen Tiirk Loyduna
yeni ig yilinda da bagarilar dileriz.
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STANDARD SOHBETLERI

STANDARD

VE AHLAK

Dr. Mehmet Ali OKSAL

Bir 6zlii 6z diyor ki : «Her yerde ahlak de-
nilen bir kavram vardir; yeter ki, aramasini
bilin....» Her halde, standard i¢cin de dogru bir
g6z, Hem de pek dogru. Hatta, arama ve tara-
may1 gerektirmeyecek kadar....

Ahlik ile standard, ruh ile viicut gibi, tek
kir varhk halindeyken deger tasir. Standard
meydana getirecek hamurun malzemesine ah-
Jak mayasindan bir geyler katilmazsa, stan-
dard yapilamaz. Yahut yapilan sey standard
olmaz.

Standardin ne oldugunu hepimiz biliriz.
Bilmiyenlerin ise, ondan neler bekledikleri bel-
lidir. Standard her geyden Once, aldanmaya
karsi bir sigortadir. Yalniz bu hali ile; standard
onemli bir ahlak konusudur. Huzurumuzu kaci-
ran bir cok geyleri standardlastirabilseydik ne
iyi olurdu. Belki o zaman, ahlakli bir yagayis
diizenine kavusabilirdik. Oyle ya, standard di-
s1 sayilabilecek davraniglarin topluma indirdigi
darbelerden yere ywikilanlarim sayisi az m?
«Umutlarmi yememek» icin vatan hasretine
katlananlara diyecek bir s6z bulabiliyor mu-
yuz? Bulamiyoruz ve teselliyi déviz sloganla-
rinda ariyoruz.

Ahlak iizerine sOylenmig ne kadar giizel
gozler vardir. Pek cogu, daha tedaviile cikaril-
madan, raflara kaldirlmis ve unutulmaya ter-
kedilmig, Ortada iirkek iirkek dolaganlarin pe-
sinde ise sinsi bir gazabin pengesi var. Bakin
Durkheim neler diyor : «Ahlak, hareket kaide-
leri sistemidir....» «Ahlaki hareket etmek, bir
norma (Standard’a) gore hareket etmektir.»
«Ahlakin rolii, hareketi ferdin keyfi arzusun-
dan kurtarmak ve kaideye baglamaktir....»
Sanki, Standardin Manifestosundan parcalar
bunlar.

Standardin ahlak ile olan siki iligkisinin
yaygm faydasi ortada. O, kendisi ile birlikte
ahldki da getiriyor. Su pek cok ihtiyacimiz
olan geyi. Ahlakin ise topluma neler getirecegi-
ni, iyi kotii, herkes bilir. Bececaria der ki : «Ka-
mu ahlak diizeni, cesaret ve hiirriyet getirir.»
Demek oluyor ki, standard caligmalar: bizi te-

mel haklarimiza kavugturuyor. Dogrusu, bii-

yik bir mutluluk bu.

Standarddaki ahlaki, standardin sagladigi
aligkanliklardan da anhyabiliriz, Zira, Durk-
heim’e gore, ahlakin en belli 6zelligi kollektif
aligkanhklar meydana getirmesidir. Standard
da boyle yapmiyor mu? Standard, her yerde,
herkes icin, ve her zaman, hep aym sgeydir.
Aligkanhigl bu yaratmaz da, bagka ne yarata-
bilir. Cogunlugun kabullendigi seyleri kolayea
benimsedigimiz gibi, onun denedigi geyleri de
rahatca kabulleniriz, Meseld, yeni bir araba
gsatin alirken ne kadar ¢ok para verirsek vere-
lim, arabanin her tarafini kontrol etmeyi dii-
giinmeyiz. Zira, ayn1 arabadan satin almig kim-
selerin mevecut oldugunu hatirlamak yeter bize.
Aldatilmayacagimiz inanci igte bundan dogu-
yor. Bu inanctaki ahldk meydanda. Standard
yapilyor bunu.

Her ahldk kaidesinin temel unsuru olan
miieyyide (yaptirim giicii), aslinda, standardin
temel ilkelerindendir. Ahlikta aranan disiplin
ve kendini kabul ettirme, standardin oziidiir.
Standarddaki zorunluk ve istenis, giiphesiz, on-
daki ahliktan gelmektedir. Standardin bu tat-
h zorlamasi sayesindedir ki, alis - veris ahlakin-
da gelisme olmaktadir. Renkli ve fakat alda-
tie1 gark pazarlar1 yerine, cekici ve inandirici
modern magazalar yavag yavas dogmakta ve
giin gectikce artmakta. Geligme yolundaki bu
¢ehre degisikliginde standardin payi kiiclimse-
nemez. '

Standardin en gilizel tarafi, belki de, onun
oldugu gibi gériinmesidir. Sonra, ne fazla ve ne
de eksiktir. Ne verirgeniz, karsiligmi tam alir-
siiz, Cirkin bir diinyaya belki de fazla bir siis.
Ama, bir giin o da giizellegecek, Bugiin diinden
daha giizel. Yarin nicin daha da gilizel olmasin.
Elbette olacak.

«Urettiginden fazlasini istemiyen kigi na-
musludurs diyor Ayn Rand, «Yeni Aydinlars
adly eserinde. Standard da &yle, fazlasin iste-
miyoruz, Istiyenler var mi acaba? :

= 13



TURK STANDARDLARI

<:> V - KAYISLARI il
Cevirme tertibat1 hesab1 ve gii¢c degerleri

Tiirk Standardlar1 Enstitiisii

V - Belts
calculation of driveg and horse powers ratings

UDK 621.85

1.Cevre hizi v __m /sdniye Dm ve dm kasnak caplari kayis cevre
hizi mimkin mertebe bayﬁk clacak sekilde seciimelidir. Fakat bu degerin

ve25 m/s yi asmamags tavsive edllir, TSIWIO daki en klglk kasnak capina dikkat
etmeldir. Kasnak capr 75 148/10 dan secilmelidir

v = M9m_ ng2.Dm ne, g Dakikadaki devir adetleri
0160 19100 dem , Dy mwn olarak ortalama kasnak caplari

2.Sarrima_agis) B

3 Tam formili: cos 2 = Z;Ad’".
LT d
b) Yaklask formilu : 8 =180°— 60 DmA M (A 1803 "6 arast kin muteberdir,le
L kicGk acilar icmn 2a formiGnin kullarilmas) tavaiye edilir) 2 A
3.Gig_
a) Bezli kaucuktan yapilmms ucsuz kayislar icin N qic deferteri ( tecribi deferler)
2 10024 | 0,05 | 0.10 A1 0371 Q7 1.0 1] 1.5 2.4 3.7
5] g AL Q24 | 1. M I e 0 1) A 2
X Rl i 0.5 1, [ 28 3461 66| 7,
A f 1910610 4 281 37 | 44l 571 9ol 14
180" lik kavrama | yanda yazi: g? Q ?-{}7 Aol 4% 1% 4 {12 17
acisinda ve dm Vim/s) L 100 [ g 11 e 211 I X 0 i AT
o e, | IR e e
n [ b ! Y.
h v -+
daha asad deliken| MEAMMEd 20TO; o 78 4 ?.'% W
bPS cinsinden N : KL Y P - S 5 0 Y O A Z
glci j (.08 | g 4 | E g [
n A 23 i 2 7 i ]
301 20 3.6 5, (¥ N i __m
d’“.,’,‘,‘"ﬁf"“g;‘p' 22 | 32 | 45 | 63 | s0 | 125| 180 | 212 | 250 | 355 | 500 | 710
b) Hakiki gl N =Bty
A2 <180° kavrama agisindaki ¢; kats)'®
A kavrama_acis: 180° | 170 | 160° | 150° [ 140°| 130° [ 120° | 110° | 100°] 90° | s0° | 70%
3 11088 ] 095]092 | 089 | 085|082 | 078 | 073 | 0,68 | 0.63 | 056
Kisa middetli Gstun zorlamalarda cz katsayisi (ara deferler aritmetik olarak bulunur)
' Normal zorlamaya nazaran % olarak 5
W82 middetl; Getn Zorlamalar 0 | 2 |5 |100] 150
Sz 10 12 16 [ 16 ]

cy katsayrs: « Ozel hallerde , 3a) gug dederlerine uygun olarak gdsterilen en kiclik dm kasnak capindan daha asagidaki

Secilen dm llasnak capi
rin bl o
capla anma mecburiyetierinde ayni sekilde s_uqte azathlr. Bu deder c3 Cetveldel. e Sasnak cas

Meseld: 17 V=Kayig ve 105 kasnak capt iin c,..g’.:o Bl

En kiiglik dm kasnak gapindan daha kiicGk kasnaklarin kullaniimasi halinde ayrica kayw Smrindnde, yaklagik olarak
¢y katsayisinca hesaplanana gdre azaltilmasi lazimdir,

4.Ortalama kay_s boﬁﬁw'iﬂ"m
a) Tam formald » Jx+24 sm" ’; "(D"‘ ""‘) ,
B Yaklagk formGia’s  m = (d'“;n'“) X+ 2A + ‘____.fﬂl (kavrama agisi #180"ild 140" igin muteberdir daha

kiiclk agilarda 4a)da go&te-rlten larn formulun kutlaniimas: tavsiye edilir ).
Bulunan ortalama degerlerin kayis standardindaki normal kayis boyuna uymas) lazimdir. Bu uygunluga caplarin denk.
lestiriimesi veya eksen ralarinin dedistiriimes! ile erisilebilmeldir,

5.Eksen ardasi A Tavsiye edilen eksen arasi A=Dm +3c¢ ( c degeri TSM&MO a gore )

Kayigt gerdtrmeden bagdlayabilmek we ortalama kayis boyuna nazaran en az % & nisbetinde ayar edilebilecek sekilde,
eksen aralarimt degistirebilme imkdnt olmalidir . Bu)ruk kayis boylarinda daha fazla ayar imkdm saglanmalidir. éahqum'
kasnaklarda llizumlu &n gerllmeyr temin etmel icin ,eksen aras kayig ortalama boyu , hakiki boyundan % 0

kadar daha fazla imis gibi kabul edilip ona gore tesplt edilmelidir.




V- Kaylslah
Standardi

V — Kayslarn giic iletmede kul-
lanilan makina elemanlar: olup, be-
zin kaucukla emprenye edilmesi su.
retiyle yapilmaktadir. Istek iizerine
kordon da ilave: edilebilir, Kesiti tra-
pez geklindedir. Kasnaklar: V - bici-
minde oldugu icin kayisa bu ad veril-

- migtir. V _ Kayiglar:

1) Sonsuz V - Kayglar: ve

2) Ekli V _ Kayiglan
olmak iizere 2 cesittir,

Sonsuz V . Kawyiglan eksiz ve
highir ueu bhulunmayan kapali ¢em-
bherdir. Féylerde belirtilen boylarda
yapilivlar.

Ekli V . Kayglar),, kasnaklara
uygun olarak, rulelerden kesilmels,
alt ve iist paralel ylizeylerine metalik
parcalar koymalk suretiyle vidalar.
la baglanarak kullamimaktadie, (TS
198/3 deki gibi).

TS 198/1 ve TS 198/2 deki gon-
suz V . Kayislan ic gevre ve genig
paralel kenar hoylam ile adlandi-
mldiklam halde T8 198/4 te ISO'ya
uygun Dar V . Kayslan dis cevre
veya etken hoylarla adlandirihir.

TS 198/2 de gosterilen, mevecut
tiplere ait olarak bhelirtilen sonsuz
V - Kayiglar yeni imalat icin kulla-
mimamalichy. Memleketimizde evvel-
ce ithAl edilmig makinalar da mev.
cut oldugundan, bir siive daha ozel
surette siparig fizerine imal edilirler.
Yeni imalat icin Oncelikle TS 198/1
veya TS 198/4 kullanilir. Ekli V -
Kayiglar, ic ve dig c¢evre boylart
standard diginda olan tesisatta kul.
lamly,

TS 198/4 te gosterilen, ISO’ya
uygun V — Kayiglan kesitinde, pa-

. ralel kenarlara paralel olan ve ger-
dirme esnasinda o kisimda dyni. ge-
nigligi muhafaza eden bir gizgi var-

dir. Buna nétr cizgisi adi verilir;- Bu
kayig genigligine-

cizgi iizerindeki
«Etken kayig genigligis denir. Kayi-
gin bu noktadaki itibari boyuna ise
«Kayig etken boyus adi verilir.

V — Kayiglarinda «Kaylg etken
boyus nu dlgmek zor oldugundan 6n-
ce gekil 1 de goriilen SAT _ metodu-
na gore kayig «dis cevre boyuy bulu-
nur. .

«Kayg yliksekligis diye kayis
kesitindeki trapezin iki paralel ke-
narlar: arasindaki arahia denir.

V — Kayiglarinda paralel olmayan

kenarlar arasindaki agiya «imalat

"acisyy denmektedir. Bu acinin stan.

dardda belirtilenler kadar yapilma-
simin gilig iletmede rolii bilyiiktiir,
Belirli bir V - Kayig kesitinde,
kayls yiikseklik wve genigliklerine
tabi olarak ‘etken geniglik ve etken

cap arasinda bir orantt vardir. Bu
durum TS 198/4 de goriilmektedir..
Dar V _ Kayiglar1 kisa olarak iki

sekilde gosterilmektedir. Buna gore:

1) Kayig list genigligi ve dis
cevre boyu,

2) Kayig profili
etken hoy -
olarak gosterilebilir, 1

Cok sayida V . Kayisla cevrilen
tertibatta kullanilacak kayig etken
hoylar: arasinda, toleransin fazla ol-
mamas: gerekir; aksi halde biitiin
yilk dar yapilmig kayiga yiiklenerelk
onun kisa zamanda kopmasina gebep
olur. Boyle bhir tertibatta kayig
boylar arasinda kabul edilebilecek
en bliyiitk tolerans yine TS 198/4 de.
ki bir kolonda gosterilmektedir,

Genel olarak V . Kayiglari, cevre
hizlart 25 m/saniyeyi gecmeyen ter-
tibatlarda kullamlmaktadirlar.

V — Kayglan standardina ay-
rica gevirme tertibati hesab1 ve glic
degerleri eklenmis bulunmaktadir,
(TS 198/5) Kayig omrii  balkimindan
V - Kayig profillerinin her yerde egit
boyutta ve homogen olmasi aranilan
6zelliklerden en &nemlileridir.

Imalatciyl, baglayict bir durumda

(harflerle) ve

Hamit ISERL

Makina Mithendisi

birakmamak icin, kordon sayisi, bez
miktar bildirilmemis ve yapilacak
denemelerin olumlu sonug vermesile
yetinilmigtir. )

Standardda, sonsuz kayiglardan
ne kadar adette bir ve uclu kayislar
dan da kac¢ metrede bir, niimune al-
naca@ bir cizelge halinde gosteril.
migtir.

Niimune olarak alinan V . Kayig
lar1 dig cevre boyu SAE - metodu
ile belirli bir yiikle ylklendikten
gonra Olgiillmektedir. Bulunan &lgli-
lerin, foylerde gosterilenlere, tolerans
lar icerisinde uymas: lazimdir. Ce-
gitli profillerin hangi yiikte ve kas-
nak caplarnda, bu dig cevre hoyunu
vermesi gerektigi yine bir cizelgede
belirtilmis bulunmaltadir.

Dig cevre boyundan, etken hoyun
ne sgekilde bulunacagi bir formiille
gosterilmigtir.

Standarda ayrica bir de gilic ilet-
me ve parcalama deneyi eklenmigtir.

Yapilig tarz1 standardda acikla-
nan makina ile, glig iletip firenlenir-
ken, kayigin kopmadan ve en ¢ok iki.
den fazla ayar yapmaga lilzum kal-
madan en az 100 saat caligmas) 14-
zimdir. Aksi halde V . Kayig kalitesi
bozuk demektir.

Ayrica standarda igaretleme ve
paketleme . gekilleri eklenmigtir.

Bu gekilde hazirlanan V . Kayig
standardi, Teknik Kuruldan gecerek
Memleketimizin bu konudaki ihtiya-
cim kargilamig bulunmaktadir,

Forum. Fikir Meydanidir

— Ozgiirliik icinde devrim. icin Orta Yol FORUM'ds
-— Aydinlarim sorularing cevap FORUM’da
— Okurlarin fikirleri icin sayfa FORUM’da

Yilhk Abone : 22,— TL.
(Ogretmen ve Universiteliye 18,— TL.)
‘Fiyat1 100 kurug. — P, K, 131 — Ankara
Genel dagitici : BATES Bayilik Teskilati — Istanbul
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MOZAIK AHSAP PARKE

Tiirk Standardlar1 Enstittisll

MOSAIC PARQUET UDK

M
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@ : KALINLIK .
b : GENisLIK .

| l . UZUNLUK .

Sekit 1. LAMEL (normal boyutta) .

SEKIL-2. NORMAL PANEL .

=

SEKIL-3 . AHSAP ALTLIKLI BiR PANEL PARCASI,
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Mozaik Ahsap Parkeler Standardi

Ahgap sanayiimiz, bunun yapim.
larint kullananlar ve diger ilgililer
Tilrk Standardlar:1 Enstitiisii Teknik
Kurulunun 25.2.1965 tarihli oturumu
ile kabul edilmis olan «Mozaik Ahsap
Parkelery adli yeni bir standarda da-
ha kavugmugtur, Bu standardin en
biliylik 6zelligi memleketimizde par-
kecilik alaninda yeni kurulmakta
olan bir sanayi dali ile dogmug ol.
masidir. Bolu'da ©zel sektbre ait
magsif parke yapan bir firma mozaik
parke yapimim da 1962 tarihinde
denemig ve ortaya koydugu ornek.
lerle basgarisini dogrulamigtir. Bun-
dan evvél bir fabrikasyon halinde
mozaik ahgap parke yapimamigtir.
Milli saraylarda, kogklerde ve bazi
salonlarda goriillen mozaik parkeler
ya ithal yolu ile memleketimize gir-
mis veya el igciligi ile sayilar: si.
nirli olan motifler halinde hazrlan-
migtir. Standard yapim olmadigin-
dan ve kuruluk ozelligi saglanmadi.
gindan maliyetleri yiiksek olmug ve
genig anlamda arzulanan sonucu ver-
memiglerdir.

Standardin hazirlanmasi istegi
Diizce Ticaret ve Sanayi Odasimndan
gelmisg ve bu istegin yerine getirilme-
si Ticaret Bakanhg: tarafindan des-
teklenmisgtir.

Bu konuyu incelerken massif
parkelere de deginmek faydali ola-
caktir. Tiirkiye'de ilk kez seri
halde massif parke yapimina yaban-
c1 sermaye ile 1929 tarihinde Ayan-
cik’ta kurulmus olan Zingal Kereste
Fabrikasinin 1938 de sert agag¢ bicen
kisminin calismas: ile baglanmigtir.
Bu fabrika yapimlarini, o zamanlarda,
Orta Avrupa’da gecer olan Avusturya
Ahgap Borsas: standardlarina goére
simiflandirdigl, zamanin en modern
kurutma firinlarini, makinalarmi
bulundurdugu igin kullanma yerle-
rinin arzularina cevap verebilmig,
gerek iilkemiz icinde ve gerekse
yabanci iilkelerde yapimlarinin {is-
tiin Ialitesi ile iin salmigtir:

Bundan sonra Orman Genel
Miidiirliigli tarafindan 1945 de dev-
letlegtirilen Ayancik, 1953 de kurulan
Devrek, 1955 de Parke kismi c¢alig-
maya bagliyan Diizce, 1955 de kuru.
lan Yenice, ve 1957 de caligmaya
bagliyan Akkug Devlet Orman Keres.
te Fabrikalarinda parke yapimina
gecilmigtir. Halen bu fabrikalarda
yilda toplam olarak 49.000 m2 ci-
varinda parke yapilmaktadir,

Artan tiiketim kargisinda resmi
sektore ait bu fabrikalar ihtiyaci kar.
gsilayamadigindan, son  zamanlarda
Bolu ve Istanbul’da 6zel sektére ait
parke yapimevleri kurulmugtur.

. Bu yapimlara ait standardin ha-
zirlanmas: igi fmar ve Iskan Bakan.
Iigmin istegi iizerine 1962 yilinda

Dr. Rahmi TOKER

Orman Yiiksek Mithendisi

Enstittice ele alinarak c¢aligmalara
baglanmig ve 18.3.1963 tarihinde TS
73 numara ile Tiirk Standardi ola-
rak kabul edilmig ve 1964 yilinda
yaymlanmigtir.

Ahgap parkeler nigin yapilmig-
tir? Bunlar ne gibi faydalar saglar-
lar? gibi nedenler akla gelebilecegi
icin bunlar1 da aciklamak yerinde
olacaktir.

Ahsap parkeler 181 ve sesi gecir-

mezler :

Ahgap cok iyi 1s1 yalitididir. (Is1
iletme kat sayis1 0,12 ila 0,16 kcal/m
gaat C°) Bununla yapilmig bir do-
seme, odada bulunan isiy1 korur ve
ayaklarin lisimemesini saglar. Ahgap
parkeler ayrica sesin yalitilmasinda,
yardimel olurlar.

Ahsap parkelerin bakim kolay
olup, kaymaya karsi emniyetli
dir: -

Ahgap parkeler rutubet ve kir
tutmayacak gekilde dogendikleri tak-
dirde bakimlari icin buylik ig giicli
sarfedilmez, Parkenin tabii bir kay-
gansizlik O6zelligi vardir. Bununla
amaca uygun ve dikkatle bir dégeme
yapilirsa kaymaya kargi emin olur.

Ahsap parkelerin dayanma ve

esnekligi iyidir:

Ahgap parkelerde aginima dayan-
ma, cogunlukla sert agaclardan ya-
pudiklar: i¢in yiiksektir. Yiiriime si-
rasinda esneklik etkisi gosterdiklerin.
den bir rahathik verirler.

Ahgap parkeler ekonomiktir:

Parkelerin 1s1y1 ve sesi yalitma-
lar1 iyi oldugundan ayrica altlarinda
181 ve ses yalitici katlarin yapilmasi
gerekmez. Yeter kalinhkta hazirlan.
mis parkeler ¢ok kez rendelenebilir
veya zimparalanabilirler. Bdylece
daima yeni durumda gozikiirler.
Parkeler her fiat kargilagtirilmasin-
da yer alabilecek niteliktedirler.

Ahgap parke ve dégseme sekille-

rinin dig goriiniis ve desenleri

giizeldir:

Renk renk olan ahgaptan, zengin
dogeme sgekilleri ile klasik sistem-
den modern sisteme varincaya ka.
dar her arzuya gore desenler yapila-
bilir, Bu desen bicimleri ve sayisinin
ginir1 yoktur.

Ahsap parkelerle dogeme,

tiirlii yapida uygulanabilir:

Ahgap parkelerle dogseme, parke-
lerin 6zelliginden ve dogemesinin ko.
lay olmasindan &tiirii yeni yapilar
diginda eski yapilarin yeni arzulara
degisgtirilmesi sirasinda da uygulana.-
bilir. Bu anda parke, yapinin degeri-
nin ylikseltilmesinde biiytik etki gos-
terir. Parke ile dogeme, eski dbge-
me sistemlerinin hemen hemen hep-
sine uyar veya yaragir.

her
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Mozaik’ Ahgap Parkeler Stan.
dardl agagidaki kurallari ve yenilik-
leri getirmektedir.

Standard, konu bdliimiinde icin-
dekileri belirttikten sonra  tarifler
bslumiinde mozaik ahgap parkenin
tarifini «L.amellerle hazirlanmig bir
déseme malzemesidir» diye yaptik.
tan sonra, mozaik ahsap parke lameli,
mozaik ahgap parke terimlerini agik-
lamakta ve bunlari gekillerle goster
mektedir.

Kapsam bolilmiinde, standardin
dogeme malzemesi olarak kullani-
lacak mozaik ahgap parkeleri kap-
sadig1, diger ahgap parke cgegitleri ile
mozaik ahsap parkenin dogeme tek-
nigini ve diger dogseme malzemelerini
kapsamadigl belirtilmektedir.

Smiflandirma ve oOzellikleri bo-
liimiinde, mozaik ahgap parkeler,
ekstra, ekonomik ve endiistriyel ola-
rak ii¢c simifa ayrilmakta ve her si-
mifta bulunmasi gereken rutubet
miktari, boyutlar:1 ve toleranslari,
goriiniis Ozellikleri gekil ve cizelge-
lerle beraber aciklanmaktadir. Piya-
saya arz boliimiinde her mozaik par-
ke paketinin {iizerinde bulunmas: ge-
reken hususlar ve igaretlere deginil-
dikten sonra, ambalajlamada goz 6-
niinde bulundurulmas: gerek sart.
lar, partilerin ka¢ paketten ibaret
olabilecegi belirtilmektedir.

Muayene ve deneyler bdlimiinde,
paketlerin gerektiginde laboratuarlar
da TS 53 No. lu «Hagep niimune al-
ma ve muayene metodlar» esaslarina
gbre muayene edilebilecekleri kay-
dedilmektedir.

Tiirk Standardlarmmin Tatbiki
Hakkindaki Nizamname hiikiimleri
geregince yapilacak murakabe esas-
lar1 bdliimiinde, murakabenin nasil
yapilacagi, niimunelerin nasil alina.
cagl ve laboratuvarlara yollanacagl
aciklanarak, murakabe sonunda stan-
darda aykir: gitkan ahgap mozaik par.
keler icin uygulanacak iglemler ii-
zerinde durulmaktadir.

Standardin hazirlanmasi sirasin-
da, Alman DIN normlarindan, ISO
Rekomandasyonlarindan ve yerli ve
yabanct diger yaymnlardan faydala.
mlmig, geligmesi i¢in ilgili Bakanhk-
lara, Miihendis Odalarina, Ticaret O-
dalari, Sanayi Odalar1 ve Ticaret
Borsalar: Birligine ve biiyiik illerimiz
deki Sanayi Odalarna, tiiketici mii-
esgeselerden Onemlilerine ve ilgili
hilimsel kuruluglara gonderilmigtir.

Gelen cevaplara ve gerektigine
gore Enstitli ingaat hazirhik grubun.
da incelenen tasari, Teknik Kurulun
kabuliinden sonra Tiirk Standardi
haline gelmigtir.

Eserin memleketimize
olmasini dileriz,

hayirlh



SINAI STANDARDLAR

I. STANDARDLASTIRMA VE
SANAYILESME :

Gelismekte olan lilkeler, standard
lagtirmadan, kigiik sanatlar iiretim
agamasgindan ve sanayilesmedeki kar.
magik durumgdan, tarimsal iirlinlerin
ragyonellegtirilmesinden diizenli eko-
nomiye c¢abucak gegis icin bir arac
olarak faydalanirlar. :

Halk toplulugu icin,standardlag.
tirma s6zl seri halde imalat ve de-
gigebilirlik fikrini uyandirir. Bu ¢ok
kez dogrudur, fakat standardlagtirma
bundan daha bagka geydir. Degige-
bilirlik bir cok halde ikincil bir ilgi
olup higbir basit tamim standardlag-
tirma ve faydalari hakkinda, stan-
dardlagtirmanin bir dizen ve disiplik
ihtiyaci oldugunu sdylemek kadar,
tam bir fikir vermez.

Temel ve Genel Standardlar :

Ayni iilke insanlari arasinda, sa-
nayilegmis iilkeler uzmanlarn ve az

gelismig iilkeler halki arasinda  fi-
kirlerin yanlig anlagilmasini orta-
dan kaldirmak icin terimleri tesbit

etmek, teknik resimleri birlestirmek
ve birbiriyle ilgili 6l¢ii birimlerini kul.
lanmak garttir.

Terimler konusu ikincil bir me.-
gele olarak goriiliir. Bir teknik dalin
uzmanlar: mevcut bazi terimleri o
konuda uzman olmayan ceviricilere
cevirterek gereksiz bir takim terim.
lerin ortaya cikmasina sebep olurlar.

Fakat az geligmis boélgelerde du-
rum tamamen farklhidir, clinkii bu
bolgelerin dilinde bazi teknik dallar
icin gerekli terimler yoktur. Bazi
dogru tanimlar yeni terim yapilmasi-
n ya da bazi benzer sozlerin kulla.
nilmasint miimkin kilar ve bdylece
¢cok mecazi anlamda kullanilmis ya-
banci terimlerin gereksiz bir c¢evirisi
tnlenmig olur.

Teknik Resimler, agag: yukari
biitlin sanayide cok kullanigh bir ifa-
de aracr tegkil ederler, Bu arag, ayni
dili konuganlar arasinda esasli fayda
saglar, metinlerdeki dilden ayri oldu-
gundan milletlerarasi iligkiler de ko-
layca saglanir,

Ayrica, surdan ya da burdan
Ogrenilen resim anlayisi aynidir ve
karmagik olmadan yeteri gibi anla-
silabilir. Boylece geri kalmig bdl-
gelerin desinatorleri onlari yeni bir
dilin grameri ve sentaksina liizum ol-
madan kolayca okuyup anlayabilir.

Son olarak da oleii  birimlerini
bir orneklegtirmek ve tanimlara ber-

Jean BIiRLE
AFNOR Genel Direktdrii ve

Standardlar1 Gelistirme Komitesi

Baskani

raklik ve anlagilir bir bicim vermek
gerekiyr,

Bugiin de, sanayilegmig {ilkeler-
de metrik sistem ile in¢ ve libre esa-
sina dayanan Anglosakson sisteminin
ayriligl bir ¢ok glicliikler dogur-
maktadir. Bundan bagka, gelismemis
bélgelerde kullamlan yersel olgiileri
de diiglinmek ve mekanik, elektrik,
optik alanlarda kullanilan biitiin bi-
rim Ol¢iilerinin ilgili bir sistemle ilig-
kilerini kurmak ve kolay anlagihir
sekle sokmak gerekir,

Genel olarak, biitiln iilkelerde,
standardlagtirma az ya da c¢ok, tek-
nik kiiltiirlin girecegi bir kap: olarak
digiiniilir. Bu anlayig icinde stan.
dardlagstirmanin faydas: iki kat olur.
Bir yandan, sanayinin ve genel eko.
nominin 4cil ihtiyaglarina cevap ve-
rir; 6te yandan, 6greticilik yoniinden
kugaklarin bu disiplin icinde yetis.
meleri sebebiyle, standardlagtirma ve
teknik diizen fikri icinde {ilkelerin
gelecegini hazirlar.

Standardlagtirmanin bdylece ge.
lecege yoneligi, standard kurumla.
rinin en modern, Agirlik ve Olcililer
Konferansinda milletleraras: sistem
birimleri diye anmilan metrik esasa da-
yanan birimleri Lkabul etmelerini
zorunlu kilar,

Tiiketim mallarmn standardlas-
tirtlmast :

Giinliik ihtiyaclar icin kullanmilan
mekanik egya, sozgeligi mutfak es-
yast (tencereler), tarimda kullamlan
kiiclik el aletleri (bel, testere), kii-
citk el életleri (gekig, pense) nin
standardlagtirilmas: geri kalmig {il-
keler i¢in alim olanaklari bakimin-
dan ve sanayilesmig {iilkeler igin de
imalat bakimindan garttir.

Gercekten, insan giicinii verimli
ve etkili kilmak i¢in az geligmisg il
kelere ithal edilecek el aletlerinin en
iyi kullanilacak bigimde ve iyi kali-
tede olmasi zorunludur. Boyle bir
secim, ¢aligmanin yapilacag: iilke-
lerde ihtiyaclar1 kargilayacak boyut-
larin tayini ve gonra da en iyisinin
ayrilmasi, sanayilesmis {ilkelerdeki
standardlardan faydalanilarak yapi-
labilir.,

Siai karakterde bagka tiitketim
mallar:t (mobilyalar, dokuma madde-
leri gibi) icin de buna benzer bir yol
tutulur, .

Kalite standardlar1 da kullanan-
lara en iyi kullanisi saglayan karak-
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Yazanlar :

Maurice GIVELET
ISO Mekanik Standardlar
Komitesi Bagkani
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teristik blinye ve degeri bulmaga ya.
rat.

Milletleraras: standardlagtirma
planinda bir orneklegtirme gercek.
legtirilebilir ise sanayilesmig {iilkeler
mamullerinden birbirine benzer olan-
larimin fiyat kargilagtirmasini  yap-
mak da ¢ok kolaylagacaktir. .

Boyut ve kalite standardlari, he.
men kullanilmayacak bazi maddelerin
avantajlt ve asgari stoklarinin yapal.
ma gartlarini ve liizumlu alm ve
depolama  giderlerinin &nlenmesini
saglayacaktir. Bir bagka mesele de
bir yandan mevcut olmayan atelyeler
kurularak onlara is saglanmasi, Ote
yandan yabanci alimlarin oOnemini
azaltmasidir. Ulkenin cesitli bélgele-
rinde mevcut kiiclik sanat atelyele-
rinin geligsmesi isteniyor ise ilksel
imalat usullerinin devami, gekil ve
kalitenin islahi icin hicbir bilimsel
incelemeye dayanmayan eski model.
lerin kullanmilmasi faydali olamaz.

Mevcut standardlarda ongdriilen
en cok istendigi farz olunan smirl
maddelerin genig ¢apta imalini yapa-
cak tesislerin kurulmasi tercih olu-
nur. Boylece nisbetsiz mamullerle
ilgili gayretler boga gitmeden, fiyat
bakimindan en elverigli ihtiya¢ mad-
delerinin yiizdesi artirilmig olur.

Yatirnm mallarmnin standardlas_
tirilmasi

Yatirim mallar alaninda, az ge-.
ligmis iilkelerde ortaya c¢ikan mesele-
ler ¢ok cesitlidir; fakat standardlag-
tirmanin faydali sonuglar: tiiketim
mallarindaki faydalarla aynidir.

Maden ve agac igleme tezgahla-
rindan, dokuma makinelerinden, ma.
denlerden, kamu caligmalarindan v.s.
s6z edildiginde bunlari calistiracak
kigilerin yetigmelerini kolaylagtirmak
lizere makine tiplerini azaltmanin
ilging oldugu’ soylenebilir.

Fakat, komple makinelerin stan-
dardlagtirilmasinin oldukca az, yedek
parcgalarin standardlasgtirilmasinin
cok gelismis olmas: aym iilkede on-
lar1 kullananlarin kolayca bulmalari
n1 saglar ve gegitli iilkelerden ithal
olunanlarm ISO’ nun milletlerarasi
plandaki bir drneklegtirme gayretle-
rini de destekler.

Cok zorunlu olan standardlagtir.
ma, standardlagtirilmig aletlerin (tor-
na, burguy, kilavuz ve freze vb.) kul-
lanilmasini saglar.

Yapildig: iilke standardlarina uy-
gun olarak yabanci teknik esasina



gére monte edilen bir aractan sdze-
dilmesi istenen bir garantidir, clinkii
bbyle bir garanti milletlerarasi bir
standardda bulunamaz.

Yatirim fikri oldukc¢a genig clup
birimler, aletler ve 6lcii metodlarimni
kapsar. Stzgeligi bir sulamada ISO-
nun siv1 kayiplarimin dlciilmesi meto-
du kullanan bir iilkede kalite kont-
rol laboratuvarlarinda ve hizmetlerin.
de, metrik sisteme uymayan Olgli
aletleri ve tablolarinin ithali ¢nlenir;
8. I. sistemi ile ahenklegtirmek icin
uygulanan metrik veriler modernles-
tirilir.

Standardlasma ve giivenlik:

Genel ve makinelerin  kullaml-
masi ile ilgili olarak ozel gilivenligin
aragtirilmagi, standardlagtirma ¢alg

malar1 ile yakindan ilgilidir. Bu Snem

1i bir alan olup az gelismig iilkeler
icin bu 6nem ¢ok daha blylktiir.

Sunu iyice belirtmek gerekir ki,
bir makineyi kullanan kisi i¢in teh-
likeli olan ya da olabilecek bir &letin
kullanig glivenligini saglamak ve
bunda ayni sonuca varmak i¢in
hizmet ve korunma gartlarimin ayni
olmasy gerekir; fakat bunlar her
{ilkede aym de#ildir. Bu degigik
gartlar, her iilkede uygulanan stan-
dardlarin ve hilkiimet talimatname.
lerinin sonucudur.

Fakat, kendi iilkesinde uygula.-
nan hiikiimlere dayanarak maki.
neleri {iizerine egilen hir imalétel,
glivenlik bakimndan karsilagtirnima.
g1 cok giig hususlarla karsilagir, ayri
bir dzellik tagiyan her lilke icin eko.
nomik bir faaliyette bulunamaz. Bu
yilzden de bir iscinin saghfm ya da
hayatim koruma gartlari, imalétel
tek oldugundan her yerde ayni olur

Bircok faydalari olan bu giiven.
lik tedbirlerinin milletlerarasi plan-
da birdrneklegtirilmesi icin bir ¢ok
ISO komitesi konuya egilmig bulun-
maktadir. Bu birdrneklegtirme bazi
elemanlarin boyutlarinda ve kullani.
lan malzemenin kalitesinde yapilmak-
tadir. . | 1

Bugiinlerde yapilmakta olan ca-
ligmalara 8rnek olarak kazanlar,
kaldirma makinalar,, maden ocagl
malzemesi ve iscilerin kisisel korun-
masin saglayan makinalar uzerinde
cahgmalk iizere pek yakinlarda ISO-
da bir teknik komitenin caligmalara
bagladigini gosterebiliriz.

Giivenlik kurallarint  milletler-
arasi bir 6rnek hale getirmek igin
BIT ile birlikte calisan ISO, imzala.
yvacak sanayi iilkelerinde de kolayca
uygulanabilecek rekomandasyenlara
dayanarak, az gelismig bolge hiiki-
metlerine bunlara uyulmasm tavsi-
ye edecektir.

Alicr iilkeler, boylece, imalatci.
lardan daha avantajli duruma geg-
mig olacaktir, Gergekten, aym belge
herhangi birinde im4l edilen ve iméli
diigiiniilen malzeme igin degil biitiin
glivenlik kurallar icin geger olacak-

tir, Boylece hircok tip ortadan kal.
kacak ve fiyatlar ucuzlayacaktir.
Bundan bagka, kullamig sirasin-
da, bunlari kullananlarin, makinala-
rin giivenilir olmast yliziinden, veri-
mi artacaktir, 0

II — AZ GELiSMi$ ULKELER-
DE STANDARDLASTIRMANIN
BAZI MESELELERI

Ulkenin kurumlar arasinda stan_
dardlastirmanin yeri :

Gelismekte olan iilkelerin c¢ogu,
milli standardlar, imalatgr ve tiike-
tici arasinda ozel bir anlagsma olarak
degil de, bir egemenlik belgesi olarak
gormektedirler. 1lksel meslek tesek-
kiillerinde standard anlayigsi ve uy-
gulayigmin tabii mekanizmasinin za-
yviflig:, milli teknigi kontrolsuz olarak
firmalara birakmayip daha kuvvetli
olarak elde bulundurma kaygisi bun-
da dnemli bir etkendir. Bu hale 6zel-
likle, bagimsizliklarina yeni kavu.
san lilkelerde ya da bazi cari igler
icin vasilik gorevini yliklenen eski
iilkelerin, baz1 standardlarinda rast-
lanmaktadir. Simdiden sunu sdyleye-
biliriz ki milll standardlagtirma ile
pek baghiligl olmayan bu eski stan-
dardlar gelecekte bu durumlarini yi-
tireceklerdir.

Bu geligme, milletleraras1 stan.
dardlagtirma calismalarmna dikkatin
cevrilmesi hususunda tamamlayici
bir sebeptir., Burada iki tehlikeyi or-
tadan kaldirmak gerekiyor:

— Yanls anlagilan bir milliyet.
cilikle, yabanci menseli standardla-
r1 reddetmek, fakat bu arada millet-
lerarasy standardlagtirmaya dogru
faydali bir yaklagma olanag sagla-
mak;

— Tembellik ve rutin yliziinden,
milletleraras: standardlagtirmaya va-
racak calisma gansini azaltan stan-
dardlara bagh kalmak.

Boyle bir sonuca varmanin tam
bir fikir tarafsizligr icinde gercek-
lestirilecegine dikkati ¢ekmek, {ilke-
ler arasinda bunu halletmek igin
Babil Kulesi hatasina, diigmemek ge-
rektigine igaret etmek isteriz. Stan-
dardlagtirma teknik bir ig olup poli-
tik degigikliklerden pek az etkilenir.

Bu anlayig, bizi Devlet yetkilile-
ri ile standard kurumlari arasinda
bir ayrilik oldugu fikrine gotiirmek-
tedir. Biitlin {ilkelerde genel olarak
Devletin destegi standard kurumlar:
icin cok faydalidir, takat bu deste-
gin mali yardim ve yonetim ile ilgili
(imtiyazli bir yiiriirliikk tanimak vb.)
olmast kabul edilir. Baz1 &6zel haller.
de, standardlar teknik komisyonla-
rinda, imalAtcilar ile kamu ve 6zel
tiiketiciler arasinda cikacak anlag-
mazliklarda hiikiimet otoritesi bir
kanun hitkmii ile hakem olabilir, fa.
kat bu uzlagma ve uygulama ile il-
gili olamaz.

Fakat geligmekte olan illkelerde
durum biraz farkli olup Devlet ¢a-
ligmalara destek olmazsa standard

C o

konusundaki glicliikler yenilemez ve
caligmalarda verimli bir gelisme
elde edilemez.

Bir standard kurumunda perso-
nel konusu :

Az geligmig bir {ilkede teknik ve
ekonomik Ozelliklere uygun olarak
standardlar hazirlama. bazi gii¢ prob
lemler dogurur, Once bir envanter
yapilmasi, sonra milli uzmanlarin bil.
gilerinin sentezi, yabanc1 standardla-
rin bilinmesi, milletleraras: standard
larin toplanmasi ve biitiin bu belge-
lerin milletleraras:t uzmanlarin oglit-
leri ile tamamlanmasi gerekir. Bu
belgeleri koordine etmek, standard
tasarlarini hazirlamak ve onlari
normal yolda ilgililerin miitalaasina
sunmak, tasarilar1 deneylerle tah.
kik etmek, sonra onlar1 kabul edip
standard halinde yayimlamak igin
kiiclik bir mithendisler gurubu yeter.

Ugziilerek sbyleyelim ki, gelismek
te olan iilkelerin c¢ogu teknik ele-
man bakimindan fakirdir ve bunlar
da mamullerin mal faaliyetine katil.
ma geklinde goriilen standardlar do-
layisiyle standard kurumlarinda ca-
hgmakta tereddiit ederler. Burada
sunu sdylemek gerekir ki, standard
miihendisleri, teknik bilgiye sahip
olmakla birlikte, standard ydniinden
herhangi bir sanayi alaninda biitiin
ayricalar ‘izerinde derinlegemeyecek-
lerinden,sorumluluk almak istemez-
ler. Bunlarin rolii bilgileri harekete
getirmelk ve kendi bhildiklerini &n
plinda tutmamalktir. Bu igle ugra.
san mithendislerde genig bir teknik
kiiltiiy, filkenin karakteristile smai
verileri hakkinda tecriibe, igini bilir
bir psikolojik yetenek olmahdir. Go-
riilmiigtiir ki bu vasiflar gelismekte
olan her iilke icin gecerlidir ve milli
hasletler zengin hayal ve aydin yapi.
cilik ile karakterize edilmigtir. (Ya-
zarlardan biri 1961 _ 62 yilinda c¢e-
gitli geri kalmig {ilkelerin standard
miihendislerinin bilgilerini artirmak
igin diizenlenen bes ayhk bir semi-
nere bagkanlik etmis olup ona gore
biitiin iilkeler standard kurumlar:
arasinda  siki bir igbirligi kurulmasi
miimkiindir.)

Standardlarin uygulanmasi ¢

Standardlarin  uygulanmasinda
tabhil mekanizmalarla yetki mekaniz.
malarimin etkisi {ilkeden lilkeye de-
gigir.

Sanayilegmig bir tlilkede stan.
dardlarin tabii mekanizma ile uygu-
lanmasi egilimi goriilir. «Arz ve ta-
lep kanunuy kalite rekabeti, inceleme
ve tedarik hizmeti yapan biirolar, tii-
keticilerin egitimi bu konuyu halle.
der. Fransa gibi bir iilke bu tabil
mekanizmayl, lizumlu gériilen yetki
tedbirleri ile takviye etmektedir.

Geligmekte olan iilkelerde bu ta-
bii mekanizmanin rolii azdir. Devlet
otoritesi, genel olarak, milli standard
kurumu tarafindan yapilan standard-
lar1 mecburi yurtirliige koyar.

«Otorites deyimi, en genig anla-
(Devami 28 nci Sayfada)



MILLETLERARASI STANDARDLASTIRMA HABERLERI

1965 MAYIS AYINDA YAPILACAK
ISO ve IEC TOPLANTILARI
3- TMayis Scheveningen ISO/TC 5/SC6 Boru ve Fitingler/Si-
vilarin naklinde kulla-
nilan plastik boru ve
parcgalari
3- 7TMayis Paris ISO/TC 48 Laboratuvar cam e€$-
yas1 ve ilgili aparatlar
4- 6 Mayis Stuttgart ISO/TC3/8C2  Limitler ve uygunluk-
lar/Konikler
8 Mayls Budapeste ISO/TC34/8SC6 Tarimsal Besi Uriinle-
ri/Et ve Et Mambulleri
10-14 Mayis Berlin ISO/TCI97/SC/6 Hesap Makinalan ve
Enformasyon  Deger-
lendirilmesi / Kodlama
bilgilerinin intikali
10-14 Mayis Berlin IEC/SC 53 B Kodlama bilgilerinin in-
tikali
11-13 May1s Paris ISO/TC 101 Konveyérler, Dikey
Vingler ve Kovali Ele-
vatorler
11-13 May1s I.zbon ISO/TC 29 E1 aletleri
11-13 May1s  Stockholm  ISO/TC 108 Brildrler ve ilgili ekip-
man
14-15 Mayis Miinih IEC/TC 54 Ev sogutucular:
17-21 Mayis Lahey ISO/TC 4 Bilyah Yataklar
20-26 May1s Miléno IEC/TC 27 Elektrikle 1sitma
31 Mayis- Roma ISC/TC 54 IZsansh yaglar
5 Hazir.

ISO Teknik Komitelerinin Yillik
Calisma Raporlari Hazirlandi

Bugiin 113 {i bulmug olan ve ¢ok
cegitli konularda diinya standardlar:
yapmakla gorevli bulunan ISO Tek-
nik Komitelerinin yilik c¢aligma ra-
porlar: biiylik cogunlugu ile gelmis
bulunmaktadir.

Bilindigi gibi bu Teknik Komite-
ler her yilin sonunda biten caligma
donemlerinin raporlarini hazirlamak-
ta ve biitin ISO iiyesi lilkelere gon-
dermektedirler.

Kiga bir siire icinde tamamlan-
mas1 beklenen 1964 yili raporlarinin
incelenmesi suretiyle blitiin komite-
lerdeki yillhik calismalar, ayrintilan

Okul Sandalyelerinin
Standardi Yapildi

Ingiliz Standardlar1 Enstitiisii
(BSI) son olarak okul sandalyelerini
standardlagtirmigtir,

Standardda, her boy sandalye
icin ayr1 bir sembolik renk kullanil.
masl uygun bulunmugtur,

ile izlenebilmekte ve énceki yillarda
erigilen seviye ile bugiinkii geligmeyi
kargilastirmak imkan1 dogmaktadir.

ISO - 1965
Rehberi
Hazirlandx

Her y1l hazirlanmakta olan ISO

Rehberi'nin (MEMENTO) 1965 bas-
kist cikmagtir.
ISO iiyesi bulunan 50 iilkenin

engtitlileri, idarecileri ve bunlarm
adreslerini icine alan Memento, ayni
zamanda yaymnlanmig bulunan ISO
Rekomandasyonlart ve Rekomandas-
yon tasarilarimi Universal Desimal
Smiflama  esaslarina gére tam bir
liste halinde vermektedir.

HAVACILIK
TERIMLERI
SOZLUGU
HAZIRLANIYOR

11k baskis: 1918 yilinda yapilmig
olan «Havacilik Terimleri Sozliigiiy
son degisiklikleri de igine alarak In-
giliz Standardlar1 Enstitiisii (BSI)
tarafindan beginci defa basilmak iize-
re hazirlanmaktadir.

Havacilikta, uygulanan Tip ko.
nulari ve Uzay terimlerini de kapsa-
yacak olan bu sozliik, havacilik ala-
ninda biiyiik bir ihtiyaci kargilaya.
caktir,

Sozligit yeniden hazirlamakla
gorevli bulunan Teknik Komite, her
iilkeye miiracaat ederek kendilerine
yardimelr olurmasini istemigtir,

Is Adamlan

IKTISAT GAZETESI

Tiirkiye ve Diinya’da cereyan eden iktisadi
olaylar1 yakindan takip edebileceginiz ye-
gane gazete

TURKIYE IKTISAT GAZETESI'dir
Abone icin miiracaat :

Sehit Tegmen Kalmaz Cad. No. 30 - ANKARA

okuyor
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BASKA ULKELERDEKI STANDARD

KURULUSLARINI TANIYALIM

iSPANYA MILLI STANDARDLAR ENSTITOSU

(INSTITUTO NACIONAL DE RACIONALIZACION DEL TRABAJO - IRITRA -)

Dogusu ve Amaclar :

Ispanya Milll Standardlar Enstitiisii, 6
Haziran 1946 da kurulmugtur. Enstitiiniin ku-
rulusuna karar veren Yilksek Bilimsel Aragtir-
ma Konseyi, ¢cok kisa bir siire icinde Enstitu
Konseyi iiyelerini ve bagkanini tayin etmistir.
Béylelikle Organizasyonun catist tegkil edil-
mis ve milli bir standard kurulugunun verimli
calisabilmesi icin gerekli diger organlar ve ki-

simlarin hizla meydana getirilmesi yoluna gi-
dilmistir,
Enstitiiniin bashica amaclart statiisiiniin

2. maddesinde ozetle s6ylece siralanmaktadir:

a) Genel olarak standardlastirma kavra-
mum ve prensiplerini yaymak, bu suretle milll
endiistri ve teknigin gelismesini saglamak,

b) Bilimsel aragtirmalari tegvik etmek,
arastirma sonuclarimin metodik uygulamasini
saglamak ve firetimin gegitli vegheleri bakimin-
dan rasyonalizasyon tedbirleri almak,

¢) Devlet ve 6zel idarelere, kamu hizmetle-
ri ile teknik 6grenim konularinda standardlas-
tirma prensiplerinin uygulanmas: bakimindan
istigsari bir organ olarak hizmet etmek,

d) Standardlagtirma prensiplerinin en yiik
sek derecede kigisel ve kollektif sorumlulukla
uygulanip uygulanmadigim gézetlemek,

e) Ispanya'y1 standardlastirma ile ilgili
milletleraras: kongrelerde temsil etmek ve ya-
banc: kuruluslarla dokiimanlarin ve bilimsel
aragtirma sonuclarinin miibadelesi Konusunda
igbirligi yapmak.

Uyeleri :

Milli ekonominin, Enstitil ile ilgili biitiin
sektorleri ve mensuplar. agagidaki kategori-
lerden birine girmek suretiyle iiye olabilirler.

a) Fahri iiyeler

b) Koliektif iiyeler

c) Kisisel iiyeler

d) Istirdkei iiyeler )

Enstitiiniin 1964 yilinda seref iiyeleri di-
sinda 1750 iiyesi bulunmaktaydi,

Gelirleri :

Asag1 yukar: 7,5 milyon peceta tutarindaki
gelirlerin % 50 si «Patronato Juan de la Ci-
ervay adli teknik aragtirma kurumunun, Milli
Egitim Bakanliginin ve diger kamu kurulusla-
rinin yardimlarindan; % 50 si ise yayin gelirle-
rinden, iiye aidatindan ve Enstiti’niin actig1

kurslara katilanlarin odedikleri {icretlerden

saglanmaktadir.
Kurulusun Biinyesi ve Kadrosu :

Enstitiiniin yonetim politikasini téyin ve
tesbit eden Teknik Idare Konseyi, «Patronato
Juan de la Ciervay tarafindan, teknik ve eko-
nomik meslek kuruluglarinin veya firmalarin
temsilcileri arasindan segilir. Uyeler teknik ve
ekonomik alanda s6z sahibi kimselerdir. Kon-
seyin, ayni zamanda Enstitii Direktorit olarak
gorev yapan bir Bagkani, Enstitii Genel Sek-
reteri durumundaki bir sekreteri ve miigavirleri
vardir,

~ Direktor, biitiin departmanlarin bagidir.
Enstittiniin hizmetlerinden sorumludur. De-
partmanlar arasinda koordine caligmayi sag-
lamakla goérevli bulunan Genel Sekreter ise Di-
rektér’e karsi sorumludur.

Enstitii icindeki departmanlar sunlardir :

a) Caligmalarin Bilimsel Organizasyonu
Departmani

b) Standardlagtirma Departmani

¢) Artiklardan ve iglenmeyen cevherler-
den faydalanma Departmant

d) Psiko - Teknik Departmani

e) Uretim Maliyetleri ve Fiyatlar Depart-
mant

f) Istatistik Biirosu

Her Departmanin, Direktoriin gosterdigi
adaylar arasindan secilen bir sefi vardir.

Enstitiiniin biitiin {iyelerinden meydana
gelen Genel Kurul, Teknik idare Konseyinin
cagrisi iizerine yilda en az bir defa toplanir ve
yil icindeki bilimsel ve teknik c¢aligmalari kap-
sayan raporlar: goriiglir.

1964 yili sonunda Enstitii, kadrosunda 41
iiniversite mezunu (doktor, miihendis v.s.) 11
yardimer teknik personel, 31 idari igler perso-
neli ve 10 yardimci personel bulunduruyordu.

Standardlarmn Netiligi:

Ispanyol Standardlari, «Bir Ispanyol Stan-
dardi» anlamina gelen «Una Norma Espano-
las kelimelerinin bag harfleri ile «<UNE» geklin
de amlir, Standardlar genel olarak ihtiyari-
dirler ve sayilari 2500 {i ge¢cmisgtir.

Standard Markasi :

«UNE» markasi 1948 yilinda kabul edil-
mig olmakla beraber, Enstitii hizmeti heniiz
organize etmemistir,
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Tabii Yapr Taslarimin

Standardizasyon

Tarih Oncesi caglarda bile, ilkel
insanlar tagi, tabii kovuklarina gir.
mek suretiyle sifinak, konut ve sa-
vas aract olarak kullanmiglardir. In-
sanhgmn dogusundan beri c¢egitll
hizmetlerde kullanilan tag insan mu.
hayyilesiyle o kadar islenmigtir ki
ilahi kudrete hitap etmek igin tapi-
naklar ondan yapilmig ve hatti
ilah olarak taga tapmilmaigtir. Insan
elinde islene iglene bazi estetik sanat
kollar1 dogmusgtur. Bir ¢ok tarihsel
mimari saheserleri meydana geti-
rilmig ve bu suretle mimarhk sana-
tinin en 6nemli eserleri tagtan yapil-
migtir, Gilzel yurdumuzun birc¢ok yer
leri bu gaheserlerle siisliidiir. Ozet
olarak denebilir ki tag tarihin ken-
disi olmustur. Endiistri, yap1 sanayii
ve glizel sanatlarda kuilanilan ve
6nemli bir yapr malzemesi olan tag,
giinlimiizde de degerinden hicbir gey
kaybetmemistir. Yeni yap1 teknigi
ve malzemeleri, tabii yap: taglarinin
kullanig alanlarini kisitlamigtir. Bu-
nunla beraber kasaba, kdy ve tarihi
eserlerin onarimi gibi caligmalar
bu konudaki geligmeler kiigiimsen-
miyecek kadar dnemlidir. Cok genis
bir uygulama, alanina sahip olan bu
degerli malzemeyi giintimiiziin anla-
yigina goére incelemenin ve kullan-
manin bir zorunluluk oldugu aciktir.
Bu yap1 malzemesinin kokenini anla.-
mak igin tilzerinde yagadigimiz diin-
yanin yapisindan soz acmak gerek-
mektedir.

YER YUVARLAGININ ORTAK
YAPISI :

‘Yer yuvarlagi, merkezi bir cekir-
degi st liste kaplayan farkli yapi-
da. ve farkli kalinhkta zarflardan
meydana gelmigtir, Canlilar aleminin
yasadigr atmosfer ile hidrosfer bir
kenara birakilacak olursa, yer yu-
varlagimn iistli kat1 bir zarf ile kap-
Iidir. Yer yuvarlagmmm bu kati kis.
mi jeolojinin asil konusunu tegkil
eder. Bu kisim alilminyum ve silisce
zengin, hafif, asidik taglardan mey-
dana gelmigtir. Ozgiil agirhigs 2,7.3
arasinda degisen bu kisma tag kii-
re denir. Bu zonun altinda daha agir
ve bazik magnezyum ile silisten
miitegekkil sivi kor malzeme vardir.
Ortalama 0Ozgiil agirhig1 3-3,4 olup
¢ok akicir bir sivi1 gibi zayif kuvvet-
lerle ve hidrostatik tarzda baskilar-
la -deforme olur, Ortiiyii besliyen bu
erimis hamura volkanlari besledigin-
den o6tlirii Pirosfer denir. Sert tag
kiire, siv1 pirosferde izostatik den-
gede ylizer. Kokenini yukarda gor-
miis oldugumuz yer yuvarlag: ka-
bugunun maddeleri taglardir.

Tag, mineral veya minerallerin ya.-
hut kristal veya amorf maddelerin

Imkénlar:

bir agregati olarak tarif edilebilir.
Goriilip etiid edilebilen kabugun 9%
95 i magmatik ve metamorfik tag-
lardan ibarettir. Geriye kalan 95, 5 i
tortul taglardan meydana gelmis-
tir. Binden fazla mineral bilinmek.
tedir. Halbuki tas kiirenin hemen
hemen % 99,9 u yaklagik olarak 20
mineralden meydana gelmigtir. Bu
20 minerale, tag meydana getiren
mineraller denir.

TASLARIN
SINIFLANDIRILMASI :

Taglar Magmatik, Metamorfik ve
Tortul olmak iizere ii¢ gruba ayrilir.
Smiflandirmada. taglar1 meydana ge-
tiren mineraller esasli rol oynar.

Kok mineraller: Tag icerisinde
cogunlugu ve esas1 tegkil eder. Di-
gerlerine gére en bol ve en iri kris.
talli olanlardir.

Tali mineraller: Tag icersinde
azinligl tesgkil eder. Cok nadir ve
cok kligliktiirler.

Sonradan  katilan mineraller:
Degisik gekilde ve tag icerisinde geligi
giizel dagilmig olanlardir.

Magmatik taslar :

Yer yiiziinde gogunlugu teskil
eden bu taglar lic kisma ayrilir.

1 — Volkanikler, yer yliziine ¢i-
kan taglardir.

2 — Derinlik taglari, yer kabugu
icinde kalanlardir.

Bircok hallerde bu iki kismi bir-
birinden ayirmak kolaydir. Volkanik
taslar genellikle cabuk sogumadan
otiirii ince taneli olurlar ve cogun.
lukla cam ihtiva ederler. Bazilarinin
icerisinde bulunan gazlarin kacmasi
kendilerine has silinger ve curuf gibi
karakteristik yapilar gostermesine
sebep olur. Derinlik  taglarinda
volkaniklere gore daha iri taneli
doku vardir.

Metamortik Tas
(Gnays)

— | e

Mehmet TASDEMIROGLU

Jeolog

3 — Damar tagslari: Derinlik
taglar: ile Volkanikler arasinda te.
sekkiil etmiglerdir. Biiyllk hacimlar
iggal etmezler.

Metamorfilk Taslar :

Magmatik ve Tortul taglardan
181 ve basing etkisiyle tegekkiil eder.
Metamorfizm, taglarin minerolojik ve
yapt bakimindan yeniden dszene gir.
meleridir. Metamorfizma dereceleri-
ne gbre Epizon, Mezazon ve Katazon
diye {i¢ kisma, ayrilir,

Tortul Taslar:

Tortulagma suretiyle meydana
gelmigtir. Genel olarak tabakalasma
gosterirler. Cogunlukla fosil ihtiva
ederler. Kokenine gore ilg kisma
ayrilirlar:

1 — Klastik tortul taglar.
2 — Kimyasal tortul taglar
2 — Organik tortul taglar.

PETROGRAFIK
INCELEME :

Petrografi bir tagin mostra ola-
rak incelenmesidir. Bu, kimyasal, op-
tik, mineralojik ve dokusal inceleme.
lerden ibarettir. Taglar iki safthada
incelemeye tabi tutulur:

1 — Arazide yapilan incelemeler
ley,

2 — Laboratuvarlarda yapilan
incelemeler

1 — Arazide yapilan incelemeler
de mostranin gekli, tasin tegekklili,
vag1, mineralojik ve kimyasal bilegi-
mi hakkinda bilgi edinilir. Niimune
olarak almman tag taze ve bozulma-
mig, ayni zamanda kiitleyi temsil e
decek gekilde olmalidir. Tabiattaki
gozlem her zaman fiziksél ve Kkim-
vasal verilerden daha degerlidir.
Petrografik incelemeler kismen yal-
niz tagin tarif ve tayinini hedef tu-
tar; yani kalitatiftir. Cogunlukla da
kantitatif tayinler gecerlidir. Genel
olarak gu inceleme nevileri sayilabilir:
Jeolojik, mikroskopik, kimyasal,
striiktiir, fluoresans, rontgen, termo-
analiz ve spektral gibi.

Jeolojik inceleme Once yapilir.
Jeolog gozle veya biiylitecle tas hak-
kinda fikir yiurtiitlir. Renk, sertlik,
parlakhk, doku ve tasin yasi hak-
kinda etiid yapar. Tortul taslarda ¢a-
Iisirken HC1 kullanmak, karbonat-
lar1 ayirmakta ise yarar. Bundan bas
ka yan taglarin jeolojik durumu ve
tagtaki yersel degigikliklerin teshi-
ti ¢ok onemlidir. ‘



2 — Laboratuvarda yapilan ince-
lemeler: Optik inceleme igin tasm
bir parcasi donen bir plak iizerinde
zimpara tozu ile diizeltilir. Bu diiz
satih kanadabalsam ile lama yapigti-
rilir. Tagin diger ‘tarafi diizeltilerek
0,03 mm. ye kadar inceltilir. Incel-
me mikroskopla kontrol edilir. Uzeri
kanadabalsam ve lamelle Oortiilerek
ince kesit hazirlanmig olur.

Mikroskopla inceleme: Hazirla-
nan ince kegsitte pleokroizm, gekil,
dilinim rélyef, kirma indisi, izotrop,
anizotrop, allonjman, ekstenksiyon,
eksen, optik iharet ve dispersiyon gi-
bi igaretler tesbit olunur,

TASLARIN BAZI TEKNIK
OZELLIKLERI :

Yapilarda kullanilacak tasglarda
baz1 6zelliklerin aranmasi gerekmek-
tedir. Bunlar ezilme dayamklilifi, su
emme, don, asinma, yontulma kolay-
g1, cila kabiliyeti, glizellik, birim
hacim agirhig:, kirilma ve 6zgil agir-
Lk gibi ozelliklerdir. Bu o0zelliklerin
onemlilerini formiile vurmadan goz-
den gecirelim.

Su emme :

Ozellikle uzun stire don hiikiim
sliren yerlerde 6nemlidir. Su emme
miktari ayni zamanda tag icerisinde
bulunan gdézenek ve catlaklarin dere-
cesinin de ifadesidir.

Basing dayanimui :

Bir tasmm dayanikhih@l yapisina
ve minerallerine tabidir. Clinkii, tas:
meydana getiren minerallerin dizilig
ve 'tanzim gekli ile mineral taneleri-
nin aralarindaki kohezyon kuvveti,
tagin icinde bulunan biitiin bogluk-
lara baglidir. Kohezyon kuvveti ta-
sin cinsine ve mengeine gore degig-
mekte; gozeneklilik ise daha genel
bir nosyon olup ayni cins tag icin
bile pek cegitli degerler almaktadir.
Bir tagin su emme miktarini bilmekle
o tasin dayamklilifim tayin etmek
miimkiin degildir. Kohezyon kuvveti-
nin dayaniklihik iizerine etkisinden
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Magmatik Tas
(Granit)

dolayidir ki ‘'su emmesi az olan bir
tagin dayamkliligi su emmesi ¢ok
olan bir tagin dayamklihgindan dii-
siik olabilir. Bir tagin az su emmesi
yani gozenekliliginin kiicik olmasi,
o tagin yeter derecede dayamklilik
kazanmasina amil sayilabilir., Buna
kargilik kohezyon kuvveti ne kadar
kuvvetli olursa olsun gé&zenekliligin
fazla olmast o tagin diiglik dayanikh
olmasina baglica sebep tegkil edebi-
lir. G6zenekliligin don tesiri lizerinde
de Onemi buyliktiir.

Asinmma:

Slirtlinme zorlamalarina kars: bir
tagin dayanmiklihk oOlclisiidiir. Tasin
yumugakhk ve sertlik derecesine bag
Iidair. Ancak bazi taglar ocakta nem-
den dolayr yumugak oldugu halde
(baz1 kalker, tufler) sonradan suyunu
kaybettikce sertlegir. Bu 6zelligi olan
taglar aginma  deneyinde Onceden
iyi sonu¢ vermiyebilir,

Ozgiil agirhk:

Tasgin gozenekleri harig, kat: kis-
m:n agirliginn, hacmine  boliimiidiir.
Tas1 meydana getiren minerallerin 6.
zelligine baglhidir. Bir tas ne kadar
kompakt olursa 0zgiil agirligr o oran
da yliksek olur. Bir tasin dayanikli.
ik bakimindan kompakt olmas: sa-
yant arzudur. i

Birim hacun agirhg:

Kurutulmug tagin kati ve goze.
aekleri dahil olmak iizere agirliginin
hacmine boliimiidir. Statik yiik ve
maliyet masraflarinin hesaplanmasi
bakimindan birim hacim agirligr 6.
nemlidir. Bu ancak kompakt taglar-
da Ozglil agirhiga egittir. Kompakt
olmayanlarda ise bosluklar hava ile
dolu oldugundan birim agirhig ozgiil
agirliktan kiiclik olur. Tam kompakt
taglarda o0zgiil agirlik birim hacim
agirligina, esittir,

Kiridma :

Bir tagin kirilmasi, elastikiyet
hudutlar1 disina c¢kinca meydana
gelir. Tagin ingaat veya siis tagi o-
tarak kullanilmasinda kirilmasinin
rolii biiyuktiir. Kirilma sathi tama-
men tasin mineralleri ile yapisina
baglidir.

Yukarda aciklanan noktalari, la-
boratuvar deneyleri ile standardin is.
temis olugu kalip ve formiilerlerle
sinirlamak imkan dahilindedir.

TASLARIN KIRILMASINA
SEBEP OLAN OLAYLAR :

Taglarin bozulmasina sebep olan
olaylar: baghca iki grup altinda in.
celemek miimkiindiir:

1 — Fiziksel bozulma
2 — Kimyasal bozulma.

1 — Fiziksel bozulma:

Bu bozulmanin esas sebepleri.
nin baginda 181 farklar ile su ve
rlizgar tahribi gelir.

Is1 fark :

Mevsim ve gilindelik temparatiir
degigikliklerine kargi taglar hacim
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Tortul Tas
(Fosilli Kalker)

degigmesine ugrarlar, Cesitli mine.
rallerden meyvdana gelen taglar ha-
raret etkisiyle bagka bagka genigle.
meler sonucu dagilabilir, veya daya-
nikliigm kaybeder.

Yagmur Sularr :

‘Killi ve marnli taglar yagmur
sularmyla yumugar ve dayanikhiligini
kaybeder., Bu suretle taneleri aginir,

Nem :

En Snemli bozulma sebeplerinden
biridir. Clinkil zararli olan tuz ve
asitleri taga tesbit eder, baz1 hallerde
bu zararli maddelerin iceriye dogru
niifuzunu saglar, Sik sik nemlenme
ve kuruma, tag icin faydali degildir.

Don:

Yap: taglarinda en bagta gelen
ayrigma, sebeplerinden biridir. Bilin-
digi iizere bir cm. kiip su donunca
1.09 cm, kiip hacminde buz olur. Bu
hacim geniglemesi sonucu tas catlama,
tehlikesine maruz kalr. Ekseri cat-
lamalar tedrici olur., Ve gittikce ar-
tar. Gorenekli ve kaolinlegmig tag-
la¥, kalker ve kil, c¢imentolu gre-
ler don olaym karg: hassastirlar.

Riizgar: .

Havadaki toz, kum, kurum par-
calari ve yagmur ile birlikte etki ya-
par.

Giineg ya,nm'as1 3

Acik rerikte yaldiz geklinde leke.
ler ve bundan sonra meydana gele-
cek kilcal catlaklar parcalanmaya
sebep olur, Bu hal fazla camsi ya-
pilr bazik bazaltlarda goriillir.

2 — Kimyasal bozulma:

Taglarin kimyasal olarak bozul.
mags1 baslica su, karbonik asit ve
oksijen etkisi altinda olur.

Oksijen ve karbondioksit:

Su ile birlikte karbonatlar: eri-
(Devam 28 nci Sayfada)
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No. Standardin adi .

TS. 1 Yar:1 Mamfl Elektrolitik Bakir Tel .... 3.—
TS. 2 Sert Cekilmig Som Elektrolitik Ba. *

BT N loaod yetdl ds oo ood! B0 XD oo 4.—
TS. 3 Orgiili Bakir Tel ........ 3.—
TS. 4 El Aletlerinden Kazmalar ............ 14.—
TS. 5 Celik Ceki¢c Varyoz ve Baskilar .... ... 25.—
TS. 6 Kiiclik Su Tesisatindan Valfler (Mus.

W) o000 oo ococo aaoe om0 1aE® oo oo 27—
TS. 7 Pesel Boru ve Parcalari ... ... ... 10.—
TS. 8 Bergman Boru ve Parcalar1 ... ... 16.—
TS. 9 Stalpanzer Boru ve Parcalari ... ... 15.—-
TS. 10 Kirk-Doklim Pis Su Borulari ... ... 11.—
TS. 11 Temper_Boru Rakorlari (Fitingler) 26.—
TS. 12 Kursun AkUmilatdr ... ... .. o .o 21.—
TS. 13 Kuru Pil ve Bataryalar ... ... ... ... 10.—
TS. 14 Kir_Dokiim Basingli Borular (Savur.

ma ve Diisey) ve Boru Ozel Par.

calary
TS. 17 Yar: Sert Cekilmis veya Tavlanmis

Elektrolitik Bakir Tel ... ... ... ... 4,.—
TS, 18 Yumusak Cekilmis veya Tavlanmis

Elektrolitik Bakir Tel ... ... ... ... 5—
TS. 19 Portland Cimentolary
TS. 20 Yiiksek Firin Cliruf Cimentoiari
TS. 21 Beyaz Portland Cimentolari 6.—
TS. 22 Melez Baglayici
T3. 23 Cimento Nilmune Alma Metodlary
TS. 24 Cimento Teknik Muayene Metodlar1 11.—
TS. 25 Tras
TS. 26 Trash Cimento
TS. 27 Tray Standardi Kirec Tozu 6.—
TS. 28 Tras Niimune Alma Metodlari
TS. 29 Tras Teknik Muayene Metodlar1
TS. 30 Ingaat Kirecleri
TS. 31 Insaat Kireci Nimune Alma )

Metodlarl ... ... ... e v 7
TS. 32 Insaat Kireci Teknik Muayene S }

Metodlar: ... ... .. T el 1
TS. 33 Kum
TS. 34 Turuncgiller ... 12—
TS. 35 Yalitilmis Iletkenlerde Ve Kablolar

da Kullanilan Yalitic Klllﬂar ve

Dolgu Maddesi .... ... ... 2.—
TS. 36 Yalitilmis Iletkenlerde ve Kablolarda

Kullanilan KaB1t ..., ..o viw see 3.—
TS. 57 Yahitilmis iletkenlerin Muayene

Metodu .... ... L) i 6.—
TS. 38 Yalitilmig iletkenlerm Yamsx ........ 8.—
TS. 39 Hazir Yaghiboya ... ... oo cer e oo 6.—
TS. 40 Elektrik ic Tesisatinda Kullanilan .

iki Kutuplu Fis ve Priz ... ... . T7—
TS. 41 Ic Tesisatta Kullanilan 250 V ve

10 Ampere Kadar Elektrik Anah.

tarlari ... ... 6o 8.—
TS. 42 Seftali o 6.—
TS. 43 El Dokusu Turk Hahlarl e veve e e 14—
TS. 44 Elektrik El Lambalary .... ... ... .. 5.-—
N B LICE ooog 000 o000 -0 oo cooo ooao 0ooa oodo 4.—
TS. 46 Kontrplak . 4.—
TS. 47 Kontrplak Numune Alma ve Mua_

yene Metodlary ... ... ... cov e e 4.—
TS, 48 Findik ... aveesviesi won o was aieais 13—
TS. 49 Yahtkan Serit . 4.—
TS. 50 Mesken ve Bem:an Yerlerdeki Elek_

trik Tesislerine Ait Eriyven Telli

Busonlu Sigortalar ... ... ... ... ... 10—
TS. 51 igne. Yaprakli Yap1 Kerestesi ... ... 4.—
TS. 52 Iigne Yaprakli Yuvarlak Yap1 Ke.

restesi .... 4.—
TS. 53 Hasep Numune Alma ve Muayene

Metodlart ... .o voer cin e e e 16.—

KABUL EDILEN

Flat1
No. Standardin adi TL.

TS. 54 Sabun ... ... wi e a o e e 13.—
TS. 55 Evlerde ve Sanayide Kullanilacak

Petrol © Endlistrisi  Sivilasfirilmis

Hidrokarbiir Tevzi Tiipleri .... ... ... 4.—
TS. 56 Agac Tel Direkleri .... ... ... oo 6.—
TS. 57 Telefon ve Telgraf Hatlarinda Kul-

lanilan Porselen Izolitéirler ... .. 6.—
TS. 58 Floresan Lamba Balastlari ... ..., ... 13.—
TS. 59 Tornavidalar .... .... ... ... DTS- 22 —
TS. 60 Pensler ve Karpetenler ... ... ... ... 23—
TS. 61 Vida Bicimleri (Formlari) ... .... ... 23.—
TS. 62 Helisel Matkap Uclarl ... ... ... ... 56.—
TS. 63 Marangoz Matkap Uglarl ve

Burgular ... ... - 20—
TS. 64 Odun Lifi Levhalan .................... 3.—
TS. 65 Odun Lifi Levhalarl1 Niimune Alma

ve Muayene Metodlarl ... ... ... ... 5.—
TS. 66 Pompali Gazocagl 39.—
TS. 67 Plurmiiz Lambalary . 27.—
TS. 68 Marangoz Rendeleri 30.—
TS. 69 Perno Pim Sikma Kovanlar: ve

Gupilyalar .... s 43—
TS. 70 Yansitach Tasmablhr Elektrllc

Sobalarl ... ... ... e e 5.—
TS. 71 Elektrik El Uttleri ... 8.—
TS. 72 Yemeklik Zeytinyagi Bin el ee: 9.—
TS. 73 Ahsap Parkeler ... ... ... coco cer o 5—
TS. 74 Elektrik Slipiirgeleri ... .... ... o0 oo 6.—
TS. 75 Ev Tipi Elektrik Ocaklari ... ... ... 8—
TS. 76 Nominal Gerilimi 1000 V'a Kadar

Elektrik Hava Hatlar Icm Porselen

izolatdrler ... ... vv e e e 9.—
TS. 177 Depolu Elektrikli Su 151t1c1lal1 ........ 10—
TS. 78 Raybalar ... ... .. . 50—
TS. 79 Rondelalar, Halkalar ve Emnlyet

Saclart ... ... ... 36.—
TS. 80 Civata Saplama ’I‘xrfon ve Somunlar 89 —
TS. 81 Civata Anahtarlary ... ... .... ... oo 58.—
TS. 82 Pafta Lokmalar1 Kilavuzlar: .... 76.—
TS. 83 Elektrik Sebeke Gerilimleri 2.—
TS. 84 Elektrik Ekmek Kizarticilar1 ... ... 5.—
TS. 85 SiEla Yagi ... ... o0 oo 3.—
TS. 86 Endiistrivel Tip Erlyen Telh

Sigortalar ... 10.—
TS. 87 Ev Tipi Elektrikli Buz Dolaplam ve

Dondurucu Dolaplar .... ... .... .... ... 12—
TS. 88 Teknik Resim ... ... ... o e 22.—
TS. 89 Salyangoz ... ... 4 AT N 3.—
TS. 90 Balik Konserve Kutularl e 36—
TS. 91 Ahsap Endiistrisinde XKullanilan

Hayvansal Tutkallar ... ... ... ... 6.—
TS. 92 Ahsap Endiistrisinde Kullanilan Ka.

zein Tutkall ... .. 5—
TS. 93 Ahsap Endustrlsmde kullamlan

Sentetik Recineli Tutkallar .... .... .... 7.—
TS. 94 Percinler ve Percin Cubuklari . 37.—
TS. 95 Torna Kalemleri .... ... ... 49—
TS. 96 Bez Diiz Kayislar ... ... ... . 5.—
TS. 97 Kaucuklu Bez Diiz Kayxslar ............ 3.—
TS. 98 Bezli Balata Duz Kayislawr ... ... ... 3.—
TS. 100 Elma .... ... 5.—
TS. 101 Sofralik Uzum = 4.—
TS. 102 Asbestli Cimento Boru ve Botu Ozel

Parcalar1 (Basin¢ch Sivi Ileten) 13.—
TS. 103 Asfalt Cat1 Ortiilerinde Kullanilan

GXENR oo00 coon ooon ‘bboo o ogga 0boo  doog 2.—
TS. 104 Komliir Katran Zifti ile Yamlan

Cat1 Ortuleri Astary ... ... . 0o ot o 2.—

—24 —



*

TURK STANDARDLARI

No. Standardin adi

TS. 105 Cat1 Ortiilerinde Kullanilan Asfalt

TS, 106 Catp Ortlilerinde Kullanilan Komiir
BTNV, cono orm pooo 1000 opgb- oogo 0000/

TS. 107 Cat1 Ortilerinde  Kullarilan Bi.
tiumlii, Doyurulmus Jiit Kanavicesi

TS, 108 Cat1 Ortiillerinde Kullanilan Pamuk
IKanavice ST e e

TS. 109 Catr Ortiilerinde Kullanilan Bitiimle

Doyurulmus Pamuk Kanavice ...

TS. 110 Catr Ortiilerinde Kullanilan Asfaltla
Doyurulmus Kece ....

T3. 111 Caty Ortillerinde Kullamlan Katranla
DOV RULIMUSRIKEE Ut e

TS. 112 Cat1 Ortitlerinde Kullanilan Mastik
Asfalt .

TS, 113 Caty Ortulermde Kullamlan Asfalth
Emdiilsiyonlar ....

TS, 114 Caty Ortiilerinde Kullanlan’ Bltumle
Doyurulmus Mukavva veva Kar.
ton (Ruberoit) ...

TS. 115 Cat1 Ortlilerinde Kullanllan Bltumlu
Malzemelerden  Nitmune Alma Me._
todlarr ... ...

TS. 116 Kreozotun Ozgul Aglrhgmm Taym1
Deneyi Icin Metod ... ... i e e

TS. 117 Saybolt Viskozite Denevj ‘icin Metod

TS. 118 Bitimlii, Maddelerin Penetrasyon
Deneyi Icin Metod ... ... ... ... ...

TS. 119 Bitiimlii Maddelerin  Duktilite De_
neyi Icin Metod .

TS. 120 Bitimlil Maddelerm Yumusama
Nolktasi Deneyl Icin Metod ... ..

TS. 121 Bitiimli Mgpddelerin Isinma Kaybl
Deneyi Icin Metod, ...

TS. 122 Kethek Asfalt Mahsullerinin Desti.
lasyon Deneyi Igin Metod .... .

TS. 123 Bitiimlii Maddelerin Klevlent Istlal
ve Yanma Noktasi Deneyi Icin
Metod ....

TS. 124 Petrol Mahsullerl ve Dlger ‘Bitiim_
lii Maddelerde Su Deneyj Icin Metod

TS. 125 Bitlim Tayini Deneyi Icin Metod ...

TS. 126 Kreozotta Su Denevi Icin Metod ...

TS. 127 Kreozotta Benzende CHziinmeyen
Madde Tayini Dengyi Icin Metod ...

TS. 128 Katran ve Katran  Mahsullerinin
Destilasyon Deneyi Icin Metod,

TS. 129 Kreozotta Bakiye Kok Deneyi Icin
Metod -

TS. 130 Kaba ve Ince Agromatin Elek Ana.
lizi lle No: 200 den Gecen Malzeme
Tayini Deneyi Icin Metod .

TS. 131 Asfalthh Karisumlarin Sicak Ekstrak
siyonu ve Bitlimiin Gerl Kazaml.
masy Deneyl fcih Metod ... ... ...

TS. 132 Cati Ortllerinde Koruyucu Olarak
Kullanilan Asfalt Bazli Emilsiyon.
larmn Deneyi Igcin Metod ....

TS. 133 Cat1 Ortiilerinde Kullanilan Bitiimle
Doyurulmus Membranlardan Niimu.
ne Alma ve Muayene Metodlarl

TS. 134 Kreozotun Des‘mlasyon Deneyi Icin
Metod ...

TS. 135 Anorganik ‘Madde Veya Kitl Deney1
icin Metod ....

TS. 136 Katran Mahsullermm Yumusama
Noktasi Deneyi Igm Metod ... ..

TS. 137 Mastik Asfalt ° Bitiimli Harc ve
Benzerl Karisimlarin Deneyi Icin
Metod ... .. ...

TS. 138 Metalik Malzememn Cekme Dayml
m1 Deneyi Icin Metod ..

TS. 139 Metalik Malzemenin Brmell ber’chk
MUAaYeNnesi' .of 5 fah eargs vens oo aon

TS. 140 Metalik Malzemenin Rockwell Sert.
lik Muayenesi .... .... Bo

TS. 141 Kuru Fasulye opot.

TS. 142 Nohut ... ...

TS. 142 Mercimek ...

TS. 144 Siv1 Sikatif (Slv1 Kurutucular)

TS. 145 Sulijfen (Kursun Kirmizisi) .. ...

TS. 146 Plastikler (Polistren'deki Metanolda
Coziinen Maddelerm Tayini) .... ...

TS. 147 Kamalar s
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No. Standardin adi TL.

TS. 148 Kayis Kasnaklar1 .., 18,—
TS. 149 Demir ve Celik Parcalarm Koruyucu '

Kaplamalari .... . o T T.—
TS. 150 Keten Yagr ve Keten Bemrl ....... 5 —
TS. 151 Ceviz Kitiikleri ..., 5 o (Basklda)
TS. 152 Ahsap Testereleri ... ... . (Baskida)
TS.' 153 Metal Testereleri ... ... ... . (Baskida)
TS. 154 Tas Testereleri (Baskida)
TS. 155 Civiler ... . (Basladay
TS. 156 Bilyiltk ve Kucuk Boy Hayvan Ham

Derileri Ortak Hiikiimleri (Ham De_

rilerin Piyasaya Arzi. Genel Ku.

surlar ve Kalitelendirme, Isaretlen_

mesi, Ambalajlanmasy ve Denet_

Tenmesi)® iy mct o L ia feip oo cavis (Baskida)
TS. 157 Taze Mezbaha Slglr Derileri . (Baskida)
TS. 158 Taze Mezbaha Darna Derileri ... . (Baskida)
TS, 159 Taze Mezbaha Manda vé Malak

Derileri .... ..., (Baskida)
TS. 160 Salamura (Tuzlu Yas) Slglr Derl_

leri .. «.. (Baskida)
TS. 161 Salamura (Tuzlu Yaq) Dana Deu_

leri .... ... .... (Baskida)
TS. 162 Salamura (" uzlu Yas) Manda ve

Malak Derileri 5 - (Baskida)
TS, 163 Tuzlu Kuru Sifir Derileri . (Baskida)
TS. 164 Tuzlu Kuru Dana Derilerj .... ... .... (Baskida)
TS, 165 Tuzlu Kuru Manda ve Malak

Derileri o (Baskida)
TS. 166 Hava Kurusu Slglr Derileri s ey (Baskida)
TS. 167 Taze Mezbaha Koyun Derileri .... (Baskida)
T3. 168 Taze Mezbaha Kuzu Derileri (Baskida)
TS. 169 Taze Mezbsha Keci Derileri ... ..., (Baskida)
TS, 170 Taze Mezbaha Oglak Derileri ... (Baskida)
TS. 171 Salamura (Tuzlu Yas) Koyun De.

rileri ... (Baskida)
TS. 172 Salamura (Tuzlu Ya&) Kuzu Derl

len i e e wee (Baskida)
TS. 173 Tuzlu Kuru Kegl Denlerl o (Baskida)
TS. 174 Tuzlu Kuru Koyun Derileri ... .... (Baskida)
TS. 175 Tuzlu Kuru Oglak Derileri ... (Baskidu )
TS. 176 Hava Kurusu Koyun Derileri (Baslkada)
TS, 177 Hava Kurusu Kuzu Derileti ... ... (Baslida)
TS. 178 Pikle Deri .... ! « cwe e (Baslada)
TS. 179 Bina Kapi thtlerl s e e (Baskide)
TS. 180 Yonga Levhalarl ... ... ... s o (Baskida)
TS. 181 Elektrik El Havyalari ... ... . (Raskida)
TS. 182 Tesviyeci Mengeneleri i =
TS. 183 Floresan Lambalar ... ... .. 16.—
TS, L84% Arxmub §.... Nee: - ol -sinies 4,—
TS. 185 Cilek ... ... 3,—
TS. 186 Sinai Uzunluk Ol¢ leri Icln "Stan.

dard Referans Slcakllgl (R-1) . (Baskida
TS. 187 Ses veya giiriiltintin fiziksel ve 0z-

nel yeginliginin ifadesi (R-131) (Baskida)
TS. 188 Bakirlarin siniflandirilmas: (R-197) (Baskida)
TS. 189 Plastikler ham madde hacim fakto-

rilntin tayini (R-171) ... ... { (Baskida)
TS, 190 Bakir veya bakir alasimi borularin

agi1z acma muayenesi (R-195) ... (Baskida)
TS. 191 Siireli yaym adlarimin kisaltilmasi

icin milletleraras1 kurallar (R-4) (Baskida
TS. 192 Siireli yayinlarin sunulusu (R-8) (Baskida)
TS. 193 Sureli yayinlarin veya baska bel-

gelerin icindekiler Ozeti (R-18) Baskida)
TS. 194 Bibliyografik tanitma seridi

(R-30) ... (Baskida)
TS. 195 Blbhyograﬁk tamtlm «Temel ele-

manlar» (R-T7) ... ... .. b (Raskida)
TS. 196 Oz ve yazar ©zeti (R- 214) (Baskida)
TS. 197 Siireli yayin  makalelerinin su-

nulusu (R-215) : (Baskida)
TS. 198 Bezli kaucuk V kaylslau (Baskida)
TS. 199 Kara tasitlarinda kullanilan em-

niyvet kemerleri ... (Baskida)
TS. 200 Mozaik ahsap parke .. .. (Baskida)
TS. 201 Sert plastik PVC borular ve boru

ozgl parcalari ... .. - (Baskida)
TS. 202 Karo fayans ... ... ... .. (Baskida)
TS. 204 Pik demirleri ... ... «0.o ..o (Baskida)
) Isaretli olanlar Bakanlar Kurulunca mecburi yii-

riirlitge konulmustur.

Lo




TSE salonlarinda t¢ dénemli toplant yapildi

Bilimsel ve Teknik Arastirma Kurumu toplant:sinda hazir bulunalar

Bilimsel ve Teknik Arastirma Kurumu’nun
Damisma Kurulu Toplanda

Tiirkiye Bilimsel ve Teknik A-
ragtirma Kurumu'nun ilk Damgma
Kurulu toplantis1 29 Mart 1965 Pa.
zartesi glinii Tirk Standardlar: Ens-
titiislinde yapildi.

Toplantiyr saat 10.00 da Bagba-

IV. Mihendislik
Jeolojisi Semineri

Enerji ve Tabii Kaynaklar Ba-
kanhig Devlet Su Igleri Genel Mii-
diirliigii Etuid ve Plan Dairesi Bag-
kanhgnca 1962 yilindanberi diizen-
léenen «Miihendislik Jeoloji Semineri»
nin dérdiinciisii bu y1l 8-14 Mart 1965
tarihleri arasinda Ankara’da Devlet
Su 1Igleri Genel Miidiirligli merkez
binas1 Namik Kiper Salonunda yapil-
mg ve 200’e yakin delege ve dinleyi-
ci tarafindan biiyiik bir ilgi ile izlen-
migtix.

Seminerde, jeolojinin miihendis.
lik alamindaki gegitli uygulamalar: ii.
zerine yapilan, yurt icindeki ve diin-
yanin cegitli yerlerindeki, projeler
hakkinda son gelismeler gtzden ge-
cirilmig ve tartigilmisgtir.

Seminere Tiirk Standardlar: Ens.
titiisii temsilcileri dahil 45 cesitli ku-
rumun delegeleri katilmig 32 adet
teknik ve bilimsel teblig verilmig, 20
adet teknik film gosterilmigtir.

Ayrica, 14 Mart 19€5 Pazar gii-
nii DSi Genel Miidiirliigiiniin otobiis-
leri ile Hirfanli ve Kesikképrii Ba-

(Devamu 28 noi sayfada)

kan Yardimcis: Siilleyman Demirel
bir konugma ile acmig daha sonra
Kurum'un Bilim Kurulu Bagkan Ve-
kili Prof. Dr. Erdal Inonii, aragtir-
mammn degeri ve ekonomik hayati-
mizdaki yeri hakkinda konugmustur.
Genel Sekreter Prof. Dr. Mehmet Ni-
met Ozdeg'in Faaliyet Raporunu oku.
mas1 ve Raporun gorugiilmesi ile ge-
ligen calismalar, 6gleden sonra da
devam etmis ve akgam saat 18.00 de
son bulmustur.

Toplantidan ayrilirken kendisi
ile konusan arkada§imiza Stuleyman
Demirel, Tirk Standardlar1 Enstitii-
slinli ¢ok begendigini, ilk firsatta bu
degerli eseri daha yakindan gormek
ve tanimak igin ziyaret edecegini
ifade etmistir.

TURIZM VE TANITMA BAKAN-
LIGININ DUZENLEDIGI
TOPLANTI

31 Mart 1965 Cargamba giinil sa-
at 10,30 da TSE Salonlarinda Tu-
rizm ve Tanitma Bakanligi, Tanitma
Genel Midurii Saymm Emin Hekimgil
in baskanlifinda yapilan toplantiya,
Tirkiye’deki  biitiin. ugak ve deniz
nakliye girketlerinin temsilcileri ka-

tilmaglardir.

Yurdumuza gelecek turistlerin
yolculuklarinda gerekli biitlin kolay.
lhklar:t saglamak ve turistik tanitma
bakimindan yukarida adi gecen sir-
ketlerle igbirligi- yapmak imkanlari-
nin aragtirildig: toplantidan faydali
sonuclar alindigi bildirilmektedir.

CENTO’nun Bilimsel
Filmler Forumu

CENTO'nun 10. kurulug yildéniimii
dolayisiyla Merkezi Anlagma Tegki-
lat1 ile Amerikan Bilimsel Filmler
Dernegi tarafindan ortaklaga diizen-
lenen «Bilimsel Filmler Forumu» 16
Mart 1965 Sali giinii saat 20.30 da
Tiirk Standardlar: Enstitiisii konfe-
rans salonunda yapilan bir toérenle
acilmigtir.

ilim adamlarimiz ve egitimecile-
rimizin tegkil ettigi seckin bir top--
lugun katildig: téreni CENTO Genel
Sekreteri Dr, A.A. Khalatbary agmis
ve diizenlenen forumun amagclarini,
filmlerin bilimsel alandaki etkileri-
ni belirten bir konugma yapmigtir,
Daha sonra stz alan Birlegik Ameri-
ka Biiylik Elgisi Raymond A, Hare,
yazili konusmasinl biraz sonra  O-
kuyacagini, TSE salonunda boyle bir
térende konugmanin kendisini son
derece duygulandirdigini ifade ettik-
ten sonra sunlari s6ylemigtir :

«Bu aksam Tiirk Standardlar:
Enstitiisi'nde bulunmaktan biiyik
bir zevk duyuyorum. Bundan iki yil
once bu binalarin «Toprak Kazma
Téreni» nde, bir yil kadar once de
«Hizmete Ac¢ilis Toreni» nde bulun-
mustum. Bu giizel salon bana oyle
geliyor ki, Tiirk Standardlar Ensti-
tiisi’niin onemli fonksiyonlarmm: ye-
rine getirirken yapacag yardimlarin
yamsira, biitiin bilim kollarinda yeni
fikirlerin dogup, gelismesine de sah-
ne olacalktir.

Bundan 40 yil kadar dnce genc-
ligimde Istanbul’da Siilleymaniye Ca-
miini ziyaretimi hatirhyorum. O hey.
betli sanat eserinin muhtesem kub-
besi altinda kiicilldiigiimii, ddeta yok
oldugumu hissetmigtim.

Bugiin de, yeni diisiincelerin, ile-
ri fikirlerin gelismesine yardimeci o-
lacak bu salonda aym duygunun et-
kisi altinda bulunuyorum.»

film

sonra.

Acilig toreninden
gosterileri baglamigtir.
Ayni zamanda Ortadogu Teknik
Universitesi ve Hacettepe Tip Mer-
kezi salonlarinda da uygulanan prog-
ramlar devaminca, Tiirk Standardla-

r1 Enstitiisii salonuna cegitli bilim
ve kiiltiir cevrelerimizden, okullar-
dan gelen yiizlerce seyirci, gosteri-

len filmleri ilgi ile izlemiglerdir.



OZEL IHTISAS KOMISYONLARI
PLAN GCALISMALARINA BASLADI

TSE TEMSILCILERININ DE KATILDIGI YAG VE ICKI SANAYIi OZEL IHTISAS
KOMISYONLARI iLK TOPLANTILARINI 23 MART'TA YAPTI

ikinei Beg Yillik Plan caligma-
larina hazirlik olmak iizere kurulan
Ozel Ihtisas Komisyonlar: Genel Top.
lantis1 22 Mart 1965 Pazartesi ginii
Ankara’da Dil ve Tarih Cografya
Fakiiltesji Konferans salonunda ya-
pilmigtir.

Toplantiy1 agcan Bagbakan Yar-
dimcis: Saym  Siilleyman Demirel,
yaptigt konugmada kalkinmanin e.
konomik, sosyal ve kiiltiirel alanlar-
da tiim olarak ve planl olmas: gerek-
tigini s6ylemis ve Tiirkiye'nin kalkin
ma konusunda kararli oldugunu
belirtmigtir,

Agihgtan sonra caligmalara bag.
layan komisyonlarmn her birinde
tigin sdylemig ve Tiirkiye'nin kalkin.
maya yer -verilecegi siiphesizdir.

Ozel komisyonlarda bu konuda
genig bir calisma olacagl anlagil-
maktadir.

YAG VE ICKI SANAYII OZEL
IHTISAS KOMiISYONLARI 1LK
TOPLANTILARINI YAPTI

Tiirk Standardlar: Enstitiisti tem_
silcilerinin de katildiklar1 <«Yag ve

Icki Sanayii Ozel Ihtisas. Komisyon.

lar1» ilk toplantilarmi Mart ay: icin. -

dz yapmaglardir.

23 Mart Sali giinii. Glimriik ve
Tekel Bakanlig Salonunda caligmaya
baglayan «lcki Sanayii Komisyonus
na TSE'den Kimya Y. Mith. Argun
Dagcioglu katilmaktadir.

1k toplantida, sektériin  tanim
ve sinirlandirilmasi konusu {izerinde
durulmug ve «Gida Sanayii Sektor
Caligmalari Modeliy adli rapor goz-
den gecirilerek cegitli kurulug ve ki-
gilere gorevler verilmigtir. 8 Nisan’da
yapilacak toplantida goériigler ve ce-
vaplar tartigilacaktir. ;

Raporun 4. maddesj ve (grading
ve tegisleri) adlhr kismu TSE’ yi ya-
kindan ilgilendirmektedir,

Diger taraftan, «Yag Ozel lhtir
sas Komisyonus» da 25 Mart Pergem-
be giinii Devlet Planlama Miistegar-
hg1 salonlarinda ilk toplantisini yap-
migtue.

Yag istihsal eden bdolgelerimizi
temsil etmek lizere istanbul, fzmir ve

— U&=

Adana’da birer Alt Komisyon ku.
rulmasi hususunun karar altina alin.
digr toplantida, bu komisyonlarin
mahallerinde bulamayacaklar:t dokli-
man ve bilgileri saglamak i¢in ayrica
Ankara’da da bir f6y Alt Komisyonu
tegkili uygun goriilmugtir. ]

Markalar Kanunu
kabul edildi

Millet Meclisinin 3 Mart 1965
Cargamba glinkii toplantisinda.
«Markalar Kanunu Teklifi» gorii-
slilmiig ve teklif; lizerinde Cumhuri-
yet Senatosunca yapilan degigiklik-
lerle kabul edilerek kanunlagmigtir.

Kanuna gore, ticaret iinvanlari.
nin diginda. 5 ten fazla kelime jhti-
va eden, belirli bir renk, tek bir harf
veya rakamdan ibaret igaretler mar-
ka olarak tescil edilmeyecektir.

Kanundaki haklardan faydala-.
nabilmek icin markalarin Sanayi
Bakanhginca tescili gerekmektedir.
Tescil edilmeyen markalar, genel
hitkiimler cercevesinde himaye gore-
ceklerdir.



Tabii Yam Taslarmin Standardizasyonu

(Bastarafi 23 ncit Sayfaday

tir. Siilfit ve kémiirlii kisumlarin ok-
side olmasina sebep olur.

Bitki asitlerinin etlkisi:

Toprakta ve arazide biiyiik rolii
olabilir. Fakat ingaatlarda ©nemi
yoktuzr.

Paslanma tesiri:

Demir paslaninca hacmi ¢ogalir
ve bu sayede bazan taglar: parcalara
ay1re.

Pirit ve Markazit: j

Tag icerisinde dagihis gekli, ve
miktarina gore pirit ve markazit
gibi mineraller okside olarak lekeler
yapar. Pasli renk bozukluklar: mey-
dana gelmekle beraber ayni zaman
da ortaya cikan siilfirik asit, bazi
mineralleri de etkiler.

Baca Gazlarnnm Etkileri:

Endiistriyel cagin dogusu, sehir
lerin havasinda yeni kimyasal ka-
rakteristikler meydana getirmistir.
Bu suretle yap1 malzemelerinde al-
terasyonlar hasil' olmugtur. Bunlar
uzun, tabii, basit alterasyonlar degil-
dir. Yumusak gozenekli kalkerlerin
az cok siirekli kiikiirtle yluklii kémiir
dumanlar1 etkilerine kargi son derece
hassas olduklar: meydana cikmigtir.
Orta zamanlara ait saheser yapilar
19. asrin bagmma kadar taze kaldigi
halde sonradan bozulmalar olmug-
tur. Sulfirik asite diiniigen kukiirtlii
gazlar kalkere etki yapinca jips te-
gsekkiil eder. Tasta sivilceler yapan

jipsler pul pul soyularak dokiiliir.
Buna, tas hastalig1 denir. Tas hasta_
g1  gehir ingaatlarinda ingaatcilar
icin ciddi bir endige olmustur. (Bu
yilizden Paris’teki Notre-Dame Kilise.
ginin taglar1 periyodik olarak de-
gigtirilmigtir.) Kornigler altinda ka.
lan muhafaza edilmig baz1 ylizeyler-
de buharlagma siiziilmeyi agarsa jips
birikir ve korozyon meydana gelir.
Su halde korozyon. tagstaki sularin
dolagim tarzinin fonksiyonu olarak
mevzilenmigtir denir, Kalkerin jipse
doniigmesi Oyle bir durum meydana
getirir ki kornig veya difer stsler
zamanla dokiillir. Baz1 hallerde bu
tip degigmelerde mikrobik Aamiller
miidahelede bulunmaya muktedirdir.
Gozenekli taglar icerisinde zeminden
yukar1 dogru kapilarite sistemi ile
cikan sular da tag hastalifina sebep
olur. Bu hastalifa karg: taslari kap-
lamak wveya kapilarite sistemiyle
yiikgelen sulara engel olmak imlddn
dahilinde ise de en iyi care bu gibi
taslar: kullanmamaktir.

“Bagtanberi verilen bilgi 15181 al-
tinda tabii taslarin standardizasyon
imkanlar i¢in gereken Ozellikler ki-
saea gozden gegirilecek olursa, Tirk
Standardlar: Enstitiistiniin kabul et-

mig oldugu standard plan Ornefine
gbre bu verileri dlgiilli hale getir.
mel gerekmektedir. Plan 6rnegine

gore daha bagka geyler de ilive el-
mek lazimdir. Meseld ihzar ve ima-
lata ait muayene ve deneyler ile pi-
yasaya arz konulari gibi.

Konumuz standardi yapmaktan
cok bu standardin esasina iligik ve-
rileri gozden gegirmektir.

Sinai Standardl.ar

(Bastarafi 19 ncu Sayfada)
minda kullanilir. Zorlayic1 tedbirlér
yaninda, standardlarin uygulanma-.
sinda kotit aliskanhiklar yaratmamak
iizerec mali tegvik tedbirleri, sipa-
riglerde éncelik verilmesi gibi tedbir-
ler de alinmaldir,

Standardlara uygunlugu goste-
ren milli bir marka kullanilmas1 da
standardlarin uygulanmasini tegvik
eder ve kolaylastirir.

Bir bakima standardlagtirma, il-
keleri ne kadar yalin olursa olsun,
sinai anlayigta kendiliginden- bir de-
gigiklik yaratir. Hangi {ilke olursa
olsun hepsi icin, milll standardlagtir-
maya yonelmek geligme -yolunda bir
adimdir.

III — SONUC :

Az gelismig bolgelerde ekonomi
iglerini yiiriiten yoneticiler standard-
lastirmanin faydasini hesaba katma.
11, bunu cevrelerine anlatmali, okul-
larda standardlagtirma. ilkelerinin 6g.
retimini geligtirmeli, standardlagtiril.
mis mallarin alimim zorunlu kilmali,
standard mal imalini tegvik etmelidir.
ISO eski Bagkani Viatkine goyle de-
migti:

«Standardlagtirmanin bir¢cok a-
vantajlari vardir ve hele ticari alig.
verigi kolaylagtirdigindan milletler-
arasl iligkiler alaninda Onemli rol oy-
nar, Bu alig . verig milletleraras: is
bolimii icin bazi imalat alanlarinda
uzmanlagan {ilkeler bakimindan ka-
cinilmaz bir zorunluktur. Mamul
maddeler icin esash ozellikleri tesbit
edilerek standardlagtirma bu ma.
mulleri im4l eden iilkelerin de stan-
dard mal yapmalari saglanir. Stan-
dardlastirma, milletlerin birbirine
yaklagmalarina ve aralarinda dosta.
ne iligkiler kurulmasma da verile
olur.»

Fakat, M, Caguot’nun dedigi gibi
standardlagtirmanin milletlerarasi
ticaret ve dostluk iligkilerinden daha
vzak ve yiiksek amaclari da vardir:

«Standardlagtirmanin  yiiksek
bir amaci vardir, ki o da biitiin in_
sanlarin hayat seviyelerini yiikselt-
mektir. En biliylik manevi hazza b0y-
lece erigilecektir, ciinkii edebiyat, bi-
lim ve sanat maddi ihtiyaclarin en
iyi kargilandigl uygarliklar da gelige-
bilir.y

Ceviren: Muzaffer UYGUNER
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IV. Mihendislik
Jeolojisi Semineri

(Bastarafi 26 nc1 sayfada)

rajlarina bir teknik gezi yapilmig,
delegelere ilgililerce bilgiler verilmig-
tir.

8 Mart 1965 Pazartesi glinii Se-
miner Tertip Komitesi adina A.
Mes'ut Cetingelik'in semineri takdim
konu§mas;ndah sonra, DSI Genel
Miidiirii Yiiksek Miihendis Neget Ak,
mandor semineri acgig konusmasini
yapmis, bunu DSI Etiid ve Plan Dai-
resi adina Planlama Fen Heyecti Mii-
diirii Yilksek Miihendis Sami Soy-
dam'mn seminerin 6neminj belirten
konugmasi takip etmistir.

Seminerde verilen tebliglerin ko.
nular:y sunlardir :

— Tiinellerde bulon (Kaya ank-
raji) tatbiki,

— Miihendislik operasyonlarinda
atomik infilaklarin rolii (Tinel, ga-
leri baraj ve liman ingaatlarindaki
tatbiki),

— Heyelan gekillerinin etiidiinde
jeolog ve miihendisin igbirligi,

— Tabii yap: taglarinin standar-
dizasyonu,

— Baraj ingaatlarinda radyohid-
rometrik etiidler,

— Temel sondajlarinda kullani-
lan karot alma metodlari,

— Toprak barajlarin jeoteknik
ozellikleri,

— Baraj yerlerinin gismik ref-
raksiyon metodu ile etiidi,

—- Penetrasyon ve enjeksiyon
testleri,

— Hidrojeokimya, yeralti suyu
rezerv hesaplar ve ekonomik degeri,

— Jeofizik metodlarla elastisite
modiiliniin tayini,

- Barajlarda. miihendislik jeo-
lojisi planlama caligmalari,

— Kalkerde miihendislik jeolo-
jisi,

-— Maden aramalarinda jeolojik
problemler,

— Baraj ingaat1 yoniinden gesit-
li kayaglarin teknik ozellikleri,

— Sulama kanallar ile ilgili mii-
hendislik jeolojisi problemleri.

Seminere, DSI Daire Baskanlik-
lar1, DSI Bélge Miidiirliikleri, M.T.A.
Enstitiisii Genel Direktorliigii, EIET
Genel Direktsrliigii, Imar ve Iskan
Bakanhg: Sehircilik Dairesi Bagkan-
g1, Etibank Genel Direktorliigi de-
legeleri ve ayrica TAMS, ILE.C.O,
LEEDS ve E.C.I. Firmalarn Jeolog ve
Miihendisleri de teknik ve bilimsel
tebligleri ile katilmiglardir.
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PLACE OF STANDARDS IN THE DEVELOPMENT PLAN
BY FARUK SUNTER p3

The most important event in March affecting our stan-
dardization work is no doubt the new efforts contemplatled in
respect to our Development Plan,

On March 22nd, 1965, the meeting held at the University
of Languages, History and Geography, at which Stileyman De-
mirel, (he Deputy Prime Minister, gave an opening  speech,
was an event lighting the path for the future of our planned
development, At the meeting it was noted that the natjon had
adopted the idea of planned work, and results reached through
past efforts and the alitude that should be taken as a result
of a close cooperation to be established between the public
and private sectors were discussed.

The press also took up the new ideas expressed in this
period of planned development. Here we shall confine our
discussion of the new ideas to the limits of standardization.

Special Committees set up commenced work with eager-
ness and understanding, The results of the preliminary mect-
ings indicate that what will be taken in hand will be the
implementlation of the first plan during the past three years,
the preparation of the Second Five Year Development Plan
and problems that will overlap to the third period of planned
development:.

Any planning, especially when the plan extends to cover
development in industrial and agricultural fields, has to have
regard for standardization as the soundest foundation of
development.

As a matter of fact, the First Five Year Plan had attached
due imporflance to standardization and among the main
principles of the Plan were included standardization work and
TSE and other authorities were charged with the duty of
preparing and implementing the necessary standards.

In order to ensure the realization of the objectives of
the plan in which the Turkish Standards Institution has an
immense belief; TSE attached special importance and gave
priority to the work sfipulated in the plan and endeavoured to
obtain positive results to the greatest extent possible, TSE will
do its utmost to carry out {lhe functions assigned to it by
the plan during the next two years before the termination
of the First Development Plan,

T} is TSE’'s hope that the committees working on the
Second Five Year Development Plan will give standardization
its deserved place especially in view of the positive results
obtained in this field to date.

There can be no doubt that if it is desired that Turkey
should have an effective place in the world as regards pro-
duction, exports and imports, the primary means of achieving
this will be standardization,

Standardization is such an imporfant necessity that it
cannot be avoided in view of our already established inter-
national relations,

The European common standards have become compulsory
for both producer and consumer countries, When consumer
countries decide to buy goods which comply with common
standards, we shall have to produce goods according tio com-
mon standards if we wish at all to sell to these countries, TSE,
by keeping the common standards in view when preparing
new standards, has already accomplished a national duty. In
preparing the Second Five Year Plan, necessary . measures
should be taken intlo account in respect to such goods and
future developments should not be overlooked when such
measures are established,

The same thing applies to industrial standards, TSE,
never deviating from this point, bases its work on the work
carried out by such intlernational organizations as ISO and
IEC as well as the work of other national standards institu-
tions.

TSE is ready and willing to undertake and fulfill the
duties to be assigned to it by #he Second Five Year Plan as
before, provided that the subject of standardization is given
the place it deserves in all phases of the preparation of the
new Plan,

FUNCTIONS OF THE LABORATORIES IN
STANDARDIZATION WOEK p. 4,5, 6

In Paragraph G of Arlicle 2 of Law No. 132 by virtue of
which the Turkish Standards Institution was set up, amone
the functions of the Institution is listed: «to set up laboratlories
for research related to standards and to control the imple-
menflation of voluntary standards, to carry out inspections,
analysis and tests as well as the technical work requested by
the private and public sectors». /

TSE, in order to fulfill this function, carried out wide
studies and made numerous contacts and obtained the coopera-
tion of the experts of the National Bureau of Standards in
setting up and equipping its laboratories.

TSE laboratories are now almost ready.

According to the opinions of the American experts, the
laboratories required foremost by TSE were the Metrology,
Physics, Chemistry, Machinery, Constructlion Materials, Animal
and Plant products, Textiles and Organic Products (such as
paper, rubber, plastics etc.)

TSE laboratories will serve two main purposes :

1. In the implementation of voluntary standards to carry
out required tksts, analysis and experiments in accor-
dance with the provisions of the existing standards;

2. To base the limits to be stipulated on the results of
laboratory work,

In view of the above, TSE laboratories will carry out
three types of research :

a. In preparing standards, establish the properties and
quality of goods in consequence of which the limits
will be determined.

b. Raising the level of standards by means of implement-
ing new methods or techniques in order to improve
the quality of goods,

¢. Studying new methods of application as regards quality
control and determine the tests and analysis methods
which are quicker and more suitable for the prevailing
conditions of the country.

Laboratory tests are essential in the preparaffon of
standards, Samples taken of different manufactures of the
same standard may be studied in the laboratory and the
properties, quality and resistlance of each sample may be
determined beforehand on a comparative basis. As standards
will have to be prepared in compliance with the manufacturing
technique existing at the time, it will be necessary to raise
the level of tlechnique in order to have our products compete
with the products of other countries, and the requirements to
raise the level of manufacturing technique will be determined
in the laboratory.

Prof. Dr. OSMAN TOSUN oy, T

Dr. Tosun was born in 1963 in Odemis. After finishing the
Boys Lycée in Isflanbul he attended the Faculty of Agriculture
in Ankara. He graduated from the Faculty in 1936 as an agri-
cultural engineer, .

After completing his military service, he became an
assistant professor at the Faculty. He received his doctor's
degree in 1943, his assistant professorship in 1948 and - his
full professorhip in 1953.

Prof. Tosun served his country in various fields and was
the Ministler of Agriculture between 1960 _, 1961.

Prof, Tosun has been the chairman of the Grain and
TField Crops Technical Ccmmittee of TSE since 1956,

Among his publications in Turkish, English and German
«Studies concerning Standardization of Turkish Wheat» has
an important place.

Prof. Dr, TEVFIK ESBERK p. 7

Dr. Esberk was born in 1904, He attended the Faculty
of Agriculture in Halkali from where he received his degree
as an agricultural engineer.

After working as an expert of agricultural machinery and
tools in various private concerns in Adana and Mersin, he was
appointed as laboratory assistant to the Centtal Soil and
Bacteriology Laboratory of the Ministry of Agricultjure. After
completing his military service, he became an assistant pro-
fessor to the Agricultural Institute,
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places where there are lengthy frosts, Ability to absorb water
also indicates the degree of holes and eracks in the stone.
Strength of stone depends on its texture and its mineral

‘contents,

Erosion depends on the softness or hardness of stone.
However, some stones are soft in the quarry, butl become
harder as they lose their water.

Specific weight of stone is the ratio between the hard
part of the stone to its velume. The more compact! the stone,
the more its specific weight will be. In fully compact stones,
specific weight is equal to its unit volume,

Breaking of a stone occurs when the limifs of elasticity
are exceeded, This property is importent in deciding to use
the stone as construction material or for decorative purposes,

Two tvpes of reasons cause defeets in stones: (1) physical,
(2) chemical Among pyhsical causes can be listed differences
in {lemperature, rainwater, humidity, frost, wind and sun.
Among the chemical causes are oxygen, carbon dioxide,
influence of plant acids, corrosion, ete.

A standard for natural stones can be prepared in accor-
dance with the preceding data, However, sampling, inspection
and marketing methods should be added to complete the
standard. '
MEETING AT TSE OF ADVISORY BOARD OF SCIENTIFIC
AND TECHNICAL RESEARCH COUNCIL OF TURKREY D, 26

The Turkish Standards Institution was the scene of the
first meeting of the Advisory Board of the Scientific and
Technical Research Council held on March 29th 1965.

At this {irst session, the opening speech was made by

‘Peputy Prime Minister, Mr. Siilleyman Demirel, an honorary

guest, On leaving the meeting, Mr. Demirel expressed his

‘admiration of the buildings and achievements of TSE and said

he hoped to pay another longer visit in the near future in
order to become better acquainted with it

MEETING ARRANGED BY THE MINISTRY OF TOURISM
AND INFORMATION - p. 26

All the air and sea transportation companies in Turkey
parliicipated -in the Ministry of Tourism and Information’s
meeting held at the TSE auditorium on 31st March 1965.

The main purpose of the meeting was to ensure coopera-
tion between the Ministry and the above-mentioned companies
to facilitate the travel of tourists as well as arranging touristic
trips within the country,

SEMINAR ON ENGINEERING GEOLOGY p. 26

The fourth of the seminars on engineering geology arran-
ged by the Ministry of Energy and Natural Resources, State
Hydraulic Works General Directorate was held in Ankara from
March Sth to 14th, 1965 with ghe parlicipation of about 200
delegates,

The latest developments regarding the application of
geology in the engineering field were discussed at the seminar.

In addition to TSE, delegates of 45 institutions affended
the seminar. Thirty-two technical and scientific communiques
were issued and 20 technical film were shown,

An excursion was arranged to the Hirfanl and Kesikkopri
dams,

TSI A CENTRE FOR EXPRESSION OF NEW IDEAS p. 26

The beautiful new conference hall of the Turkish Stan-
dards Institution is in great demand by other loeal organiza-
tions for large gatherings, ete, Thus, this month a Scientific
Film Forum organized under the joint auspices of the Central
Treaty Organization and the American Scientific Film Associa.
tion, was held for four days in the TSI Auditorium, in addition
to (he Middle East Technical University and the Hacellepe
Medical Centre,

Among the expressions of appreciation of the beauly of
this auditorium and the TSE buildings in general were notably
those of the Hon, Raymond Hare, American Ambassador in
Ankara. In a speech made during the opening ceremony; the
Ambassador, speaking «off the records described the feeling
almost of awe which the auditorium inspived in him . similar
to that which he felt when first visiting the [amous Siiley-
maniye Mosque 40 years ago -stating : «I feel that this room
will be a centre for the expression of new ideas ., , . where
new ideas, advanced ideas and progressive ideas are poing (o
have their place.»

TSI certainly hopes that their Auditorium will prove an
inspiration to all those whose job it will be to formulate
progressive ideas within its walls,

LABEL LAW . p. 27

Draft Law for labelling was discussed at the National
Assembly and was ratified after the changes proposed in the
Senate were accepted, ’

According to the Label Law, marks containing more than
five words besides the trademark will not be registered as a
label.

In order o benefit from this law, the labels will have
to be registered with the Ministry of Industry.

SPECIAL COMMITTEES COMMENCE WORK ON
DEVELOPMENT PLAN o p. 27

The special commitllees set up to work on the Second
Five Year Development Plan held a general meeting on March
22nd, 1965;

The opening speech of the meeting was made by Siiley~
man Demirel, Deputy Prime Minister. Mr. Demirel repeated
the necessity of planned development in the economic, social
and cultural fields and stated that Turkey was determined to
develop.

There can be no doubt that special commitlees will attach
due importance to standardization in every field of develop-
ment
MEETING OF SPECIAL COMMITTEES ON OIL AND
BEVERAGE INDUSTRY p. 27

Special Committees on the Oil and Beverage Industry, in
which the Turkish Standards Institutlion also takes part, held
their first meetings during March,

At the first meeting of the Special Committee on the
Beverage Industry, the report on «Model for the Work of the
Beverage Industry» was reviewed and various organizations
and persons were assigned duties.

At the meeting of the Special Committee on Oil, sub-
committees were agreed to be set up at production areas
such as Isflanbul, Izmir and Adana, Another sub-Committee
will be set up in Ankara to collect the data obtained by the
other sub-committees,
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