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30 Eyltl 1965 tarihinde basilmigtir

EYLUL
SAYIMIZ

Eylal ay: icinde TSE salonunda RI -
LEM’in toplantis1 yapilmigtir. Bu toplan-
tiya ISO’nun eski bagkanlarindan Prof.
Dr. E, Wegelius da katilmigtir. Dr. Wege-
lius, TSE’nin ISO’ya tliye kabul edildigi
yillarda Bagkan bulunuyordu. Ankara’da
bulundugu sirada TSE binalarint ve 1dbo-
ratuvarlarini gezmis ve 22 Eylal tarihin-
de yapilan Teknik Kurul toplantisinda bir
siire miizakereleri de izlemistir, Wegelius
ile yapilan bir konugmay: okuyucularimi-
za sunuyoruz,

*

Bas yazarimiz Siinter, bu sayimizda
uluslararas: standard yapim c¢alismalari-
na, deginmektedir. Uluslararasi standard
yapimindaki durumu tam agrklikla ortaya
koyan bu yazi bir ¢ok bakimlardan onem-
lidir. Okuyucularimiz diinya capindaki ca-
ligmalari ogrenmis olacaklardir.

*

Prof. Dr. Sabahattin Ozbek, «Elma
standardlarinda renk ve pas problemi» ad-
I1 orijinal yazisinda konuyu bilimsel bir
yonden incelemekte, tizerinde pek az du-
rulan fakat standard bakimindan onemli
olan hususlar: berrakliga kavugturmakta -
dir. OECD. ve ECE, icinde yapilan calig-
malara tilkemiz ve TSE adima katilan ve
problemlerimizi vukufla ortaya koyup sa-
vunarak faydalar saglayan Ozbek, elma
standard: i¢in de yeni goriigler getirmis
bulunmaktadir,

*

Eylal ay1 icinde Teknik Kurul iig¢ top-
lant1 yaparak (29) yeni standardi Tirk
Standardi olarak kabul edilmistir. Bu ara-
da iki standard mecburi yiiriirliige konul-
mus, mecburi yiiriirlitkte bulunan iki stan-
dardin da yeni metinleri Resmi Gazetede
yayimlanmigtir,

STANDARD
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MILLETLERARASI TARIM STANDARDLARINDA

YETKI ENFLASYONU

Milletleraras: alanda ortak tarim standard-
lar1 konusu gittikce karisik bir goriiniigse bii -
rinmektedir.

Hemen biitiin ekonomik kuruluglar, kendi
sorumluluklarina giren sorunlari c¢oziimlemege
caligirken, ister istemez, teknolojiye ve o yoldan
standard kurallarina da deginmek zorunda ka-
liyorlar. Bu zorunluluk karsisinda her biri, ken-
dine gore bir metodla, standardlar yapmak ve
bunlari kendi kuruluguna iliye olan memleket:
lerde zorunlukla uygulatmak yoluna gitmekte-
dirler.

Bu yola sapan milletlerarasi kuruluglarin
sayisi gittikce artmaktadir, Bugilin, eski ve kla-
sik ISO (Milletleraras: Standardlagtirma Kuru-
lusu) ve IEC (Milletleraras: Elektroteknik Ko-
misyonu)nun yaninda bu yola girenler arasin-
da Avrupa Konseyi, Ortak Pazar, O.E.C.D. (Ik-
tisadi Kalkinma ve Igbirligi Teskilati), Birles-
mig Milletlerin ve FAO’nun Kodex Alimanta-
rius calismalari saymak mimkiindir. Bu isle
ugrasan daha pek cok bolgesel kuruluglar da
vardir.

*
Bu kuruluslardan ilk olumlu sonuclari a-
lan OECD olmustur.

Avrupa Konseyi, Ortak Pazar ve FAO ile
de iligkiler kurarak OECD. pek ¢ok yas meyve
ve sebze icin ortak standardlar ve ambalajlar
hazirlamig ve boylece ortaya gtkan «rejim» e
Ortak Pazar iilkeleri basta olmak {izere bir ¢ok
Avrupa memleketi katilmigtir,

Bu arada A.B.D. ile Kanada da onceleri
gozlemci ve sonralar: tam tiye olarak OECD’-
nin bu caligmalarmda -yer almiglar, Atlantik
Okyanusu'nun Kuzey kiy1 iilkeleri arasindaki
standardlarin birlestirilmeleri carelerini hep
birlikte aramaya koyulmuslardir.

Gercekten, OECD standardlart rejimine
Avrupa’nin baglica ithaldtet memleketleri de
katilinca, ihracatcilar i¢in cok ciddi bir durum
meydana gelmigtir. OECD standard rejimine
aykir1 bir malin, Avrupa pazarlarina girmesi-
ni yasaklayan bu sisteme uymamak, artik hic
bir ihracat¢i memleketin elinde degildir. Her
kes buna uymak zorundadir.

*

Memleketler, tam bu rejime aligirken, simdi
yeni yeni milletleraras: standardlar hazirlayan

Faruk A, SUNTER

kuruluglarin baskilar: altinda bulunuyorlar,

Avrupa diginda kalan memleketlerin etkisi

altinda gelisen calismalar, bolgesel standardlar™

yerine, evrensel anlamda standardlar istemek-
te ve kendi ¢ikarlarini bu yenilerde bulmaya
calismaktadirlar, Oysa,

Bazan milll sinirlar icinde bile cesitlerin
bollugu yuziinden gercek bir standarda
varmanin kolay olmadigi;

Bolgesel . denilen OECD standardlarin-
da varyete ve tolerans konularimin bir
kurala baglanmasi icin ne kadar tartigildi-
g1 ve yine de tam bir anlagmaya varilama-
digi;
disinulirse, diinya capinda bir tarim stan-
dardina varmanin giicliigii kolayca anlasiir,

Tarim turinlerinin toprak, su, hava, tohum
gibi bolgeden bolgeye degisen dogal sartlar se-
bebiyle farkl: ozelikler gostermeleri yiiziinden
standardlarin dar cercevelerine sokulamayacak-
lar1 ortadadir.

Oisa olsa, yukarida belirtilen dogal sartlarin:

disinda kalan, hijyen ve genel marketing gibi
konularda diinya capinda standardlara varmak,
belki miimkiin olur.

Urtinlerin yetismesi ile ilgili nitelikler igin
yine genel anlamda ancak bolgesel standardlar

yapilabilir. Ozel nitelikler ise, ancak milli stan-:

dardlarin sinirlar icinde kalmalidir.

Hal boyle olunca, artik milletlerarasi stai-
dard konularmin yuritiilmesiyle sorumlu olan
Birlesmis Milletler, FAO, OECD, Avrupa Kon
seyi, Ortak Pazar yetkilileri, konunun tizerine
dikkatle egilmeli, evrensel, bolgesel ve ulusal
standardlarin  kapsam smurlarim  belirtmeli,
yvarin diinyanin icinden gikamayacag ve tama-
men gereksiz, mikerrer caligmalar: ye masraf-

lar onlemeli, hemen biitin bu kuruluslarda:

iiye olan memleketlerin i¢ biinyelerinde beliren
saskinlik ve kararsizliklara bir son vermelidir-
ler. '

Gercekten, bugilinkii milletleraras: stari=.;

dardlastirma kordogiisi, bu alanda fayda yerine
zararli olmaya baslamigtir,

— F—
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Kalkinan bir iilkenin modern standard laboratuvari

Sun’i 1stkla renk solmazhig: deneyleri yapilirken goriilen Tekstil
Laboratuvarlarmdan bir kiése

Afac Mamflleri Deney Laboratuvan

iy

Giirey Afrika Birligi Standard-
lar Biirosu’'nun 47 tane ana
laboratuvar: bulunmaktadir

2rek standardlarin hazirlanma.
s1 safhasinda, gerekse madde ve ma -
millerin standarda uygunluk derece .
lerinin tesbiti suretiyle kalitelerinin
ortaya kormasinda laboratuvarlar &
nemli ve kesin rol oynamaktadirlar.

Bugiin, modern {ilkelerde soziinii
ettigimiz laboratuvarlar, diger stan.
dardlagtirma faaliyetleri ile birlikte
miitalaa edilmektedir.

Esasen, laboratuvarlardan mah
rum, nazari standardlagtirma caba.
lar1 ekonomide istener ve o6zlenen
gelismeyi saglamaktan uzak bulun.
maktadrr.

Burada, ‘6rnek olarak laboratu.
varlarint ele aldigimiz Gliney Afri.
ka Birligi Standardlar Birligi Biiro-
su (SABS), bundan 20 yil kadar 6n.
ce, kurulug kanurunun dar gartlar
arasina sikismig bir  «gostermeliks.
ten ibaretti, Fakat Biliro'nun 20 yil
icinde, kurulus kanununda gosterilen
amaclarin hemen hemer: hepsine u.
lagmig bulunduguny goriiyoruz. Bu
bagsarida SABS’in harcadig: cabala.
rin yanl sira Gtiney Afrika Birligi
Hiikmetleri ve kamu oyunun gos.
terdigi biiylik ilginin de payr bulurn-
dugu muhakkaktir,

700'e yakin teknik ve idari per
sonelin caligtign SABS'in, 47 {ane
ana laboratuvart vardir. Bunlarin
her birine bagli olar seksiyonlar da
gbz oOniinde tutulursa, teknik calig.
malarin kapsami kolayca anlagilii,

Artik Giiney Afrika Birligi'nde,
pratik olarak, biitlin yerli mamille-
rin - hattd yabanci mergeli olanla.
rin - spesifik deney ve Xkontrolleri
yapilagelmektedir, Bu test kolaylik.
lar1, lilkede pek c¢ok  endiistrilerin,
bugiinkii gelismis seviyelerine erise-
bilmelerini saglamigtir.

Elektrik malzemeleri, tekstil, a.
gac mamilleri, yiyecek maddeleri en
diistrileri bu gelismeye o6rnek bula.-
bilmek icin ilk akla gelenlerdir.

Yeri endiistriler dogup, biiyli.
diikge SABS da laboratuvarlarina ye
ni ilaveler yapmakta ve yeni teknik
leri kabul etmektedir,

Standardlastirma alaninda  14.
boratuvarlarin oynadiklari onemli
rollerder: biri de, standarda uygun.
luk markalarinin uygulanabilmesini
saglamalaridir, SABS, LAboratuvar-
larmn mﬁkemmelligi sayesinde bu
alanda da  oldukga ileri gitmig ve bu
gilin, 1270 cesit madde ve mamdtile,
markasini kullanma hakk: vermig .
tir.

5




4.

Petrol Laboratuvarlarmmin genel goriiniisii. Burada petrol ve petrolle ilgili yalkitlar, madensel yaglar, bitiim,
asfalt, gres, hidrolik yaglar v.s, maddelerin standard testleri ve performans deneyleri yapilabilmektedir,

Petrol laboratuvarlarmdan bir baska goriiniig

— 5 —
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Standard Diinyasindan

Kemal TAN

1917 vihinda Iatay iline bagh Hassa Ka-
zasinda dogmustur, jlk ve Orta &grenimini ta-
mamladiktan sonra Adana Lisesini bitirmis ve
istanbul Teknik Universitesi  Elektro-Mekanik
Boliimiine girmistir,

Universiteyi Elektro-Mekanik Yitksek Mii-
hendisi olarak birincilikle bitiren Kemél Tan,
ilk olarak Bavmdlrhk Bakanhgi Sirket ve Miies.
seseler Dairesi Reisligi Fen Heyeti Uyeligine ta-
vin edilmis ve bdylelikle Devlet hizmetine gir-
mistir,

Askerlik hizmetini Kirkkale Askeri fabri:
kalarinda yapmis, daha sonra sirasi ile, Siimer.
bark Merinos Fabrikasi Santral Sefligi, Catal.
adz1 Santrali Elekirik Kistm Sefligi, Etibank
Ererji Subesi Mudilr Muavinligi ve Etibank E-
lektrik Isletme Subesi Mildirligit gérevlerinde
bulunmustus 1957 de Sanayi Bakanhg Enerji
Dairesi Tarife ve Isleflme Heyeti Mudurligiine
tdvin edilmis ve bu dairenin, sonradan Kuru-
lan Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligina bag-
lanmas1 lizerine ayni géreve bu Bakanlk icinde
devam  etmistir,

Kemial Tan, uzun bir sliredenberi standard.
lastirma ile ilgilenmis ve TSE’de calismig stan-
dardcilarimizdandir. 1956 yilindanberi Elektrik
Hazirhk Grupunda pek cok elektrik stlandardi-
nin hazirlanmasinda énemli rol ovnamistir. Ha-
len bu Grupun Baskan Vekilligini yapmaktadir.

Ali EMRE

1910 Yilinda Manisa'da dogmustur, Istan-
bul Yiiksek Iktlisat ve Ticaret Okulu mezunu-
dur. 1936 yilinda, Dr, Baade tarafindan yone.
tilen birinci Standardizasyon Kursunu takiben,
izmir’de ilk ihracat Kontroldrliigine tdyin e-
dilmis ve bugiine kadar ayn: konu iizerinde de-
gerli calismalar yaparak once Baskontrolérli-
Fc sonra da Bolge Ticaret Mudiirligiine geti.
rilmistir,

Tiirkiye'de ihrac iirlinlerine 1705 sayili Ka-
nurun Bakanlik Kontrolérlerince uygulanma
sin1 ¢ngdren 3018 sayili Kanun yirturlige gi-
rince, Ticaret Bakanlifi tarafindan ise ilk al.-
nar elemanlardan biri Ali Emre'dir,

Cekirdeksiz kuru liziim, kuru incer ve pa.
lamut basta olmak {izere, hemen biutlin Ege
Bélgesi ihrac trtinlerinin standard projelerinin
hazirlanmas: calismalarina kaiilan Ali Emre'nin,
szcllikle baslangicta standard ve kontrola karst ~
olan bélgede .bu kavramlarin yerlesmesi ve be-
nimsenmesi bakimindan biiviik emekleri gec-
mistir,

Otuz yila yaklasan meslek hayatint - bagka
cazip tekliflere ragmen _ yalmz standardlastirma
konusuna adamis ve bu istegini bagarmis olan
Ali Emre, halen izmir Bélge Ticaret Midiritdir
ve Tarim Satis Kooperatifleri Birligi (TARIS) in
Ticaret Bakanligi murakibidir,



TSE Teknik Kurulu yuklu
bir calisma dénemine girdi

29 yeni standard kabul edildi

TSE Teknik Kurulu, Eylal ay
ile birlikte, cok yiiklil hir caligma doé-
nemine girmig bulunmaktadir. Giin.
dem'dekj standard tasarilarimin bir
hayli fazla olugu, Teknik Kurulu,
her hafta davetsiz olarak toplamti
yapilmasi geklinde bir karar almaya
sevketmigtir,

8 Eyliil 1965 Cargamba giirii ya.
pilan ilk toplantida, once Giindem dun
§1 olarak, TS.7 numarali <«Pegel Bo.
rulary Standardinin «lgaretlemes bg.
limiinde degigiklik yapilmas: hak.
kindaki Elektrik Hazirlik Grupu tek.
lifi goriigtilmiig ve oybirligi ile kabul
edilmigtir. Daha sonra gilindemde
bulunan maddelerin sira ile miiza.
keresine gecilmis ve 33 standard ta.
sarismdan 27 tanesi ele alinmis, so-
nuc¢ olarak agagida numaralarini ve
adlarrn  sundugumuz  standardlar
kabul edilmigtir, .

TS 279 — Metalik Malzemenin Sii.
rekli Uzama ve Kopima
Suresml Tayin Muayenele.

TS 280—thklerde kioge kaynakl

birlegimlerin ¢cekme mua.
yenesi

TS 281 — Celiklerde eritme kaynak
metodu ile yapilan alin
birlegtirme kayraklarimn
katlama, ve serbest egilme
muayeneleri

TS 282 — Celiklerde eritme kaynak
metodu ile yapilan alin
birlestirme kayaaklaririn
centik-egme muayenesi

TS 283 — Celiklerde kaynak ilave
malzemesinin sicak catla-
mazlik 6zeliginin tayini

TS 284 — Celik saclarda eritme kay.
naklarinin cokertme mua-
yenesj

TS 285 — Celiklerde eritme kayrak
metodu ile yapilan aln
birlegtirme kaynaklarmnin
siirekli uzama o6zeliklerini
ve kopma siiresini tayin
muayenesi

TS 286 — Muayene cihazlarnnda yiik
olgme sistemlerinin dog-
rulugunun kontrolii

TS 287 — Celiklerde eritme kaynak
metodu ile yapilan alin
birlegtirme (kaynaklarinin
¢ekme muayeneleri

TS 288 — Tavlanmig bakiru: ©6zdi-
renci

TS 289 — Elektrik lamba bagllklarl
ve duylari

TS 290 — Ev tipi elektrikli
makinalar:

TS 291 — Taglama, taslar:

TS 292 — Ahgap mobilya kilitleri

Eyliill aymnin ikinci toplantisi 15.
9.19685 ginili yapilmistir, Gegen top-
lantida goriigiilemiyen ve iizerinde gu-
rtigmeler yapildig1 halde oylamasi bu
toplantiya birakilan tasarilaria bir-
likte 19 maddeder: ibaret bulunan
glindemin ilk 17 maddesi goriiglilmiig
ve 0
TS 293 — Milletlerarast birimler sis.

teminin temel biiyiikliikle.
ri ve Birimleri (R-31/1)

294 — Uzay ve zaman Dbiiyiik-
likkleri ve birimleri (R -
31/1)

295 — Devirli (Periyodik) olaylar
biiyitkliikleri ve birimleri
(R-31/2)

296 — Mekanik biiyiikliikleri
birimleri (R-31/3)

297 — Is1 buylikliikleri ve birim-
leri (R-31/4)

298 — Fizik birimlerinde ve tek -
mikte kullanilan matematik
igaretleri ve sembolleri (R.

camagir

TS

TS

TS ve
TS

TS

31/1T)

TS 299 — Normal sayilar - normal
say1 serileri (R-3)

TS 300 — Normal sayilarin ve nor-

mal serilerin kullaniligi (R.
17)
301 — Viidali celik gaz borular .
thk gaz borular - (Dikig-
P siz veya kayrakl)
302 — Su tesisatinda kullamlan
valfler ve valflere takilan |?

TS

TS

parcalar
TS 303 — Freze bicaklan
TS 304 — Mantar Isit Yalitma levha.

lar:

standardlar1 kabul edilmigtir,
Bunlardan: 293-300 numarali olanlay
ISO Rekomandasyonlarinin tercii.
mesidir,

22 RBylal 1965 Cargamba giirii
yapilan toplantida kabul edilenlerle
birlikte Tiirk Standardlarmin sayisi
307 ye yiikselmig bulunmaktadir, Son
iic standardin adlarini da agagida ve-
riyoruz :

TS 305 — Ahgap Rende Talag Levha-
lanm

TS 306 — Temellerin ve diigey ylizey-
lerin yalitilmasinda kulla-
nilar: Asfalt

TS 307 — Temellerin ve diigey ylizey-
lerin yalitilmasinda kulla -
nilan Bitiimlii Harg,

— 8 —

HABERLER

Ikinci Bes Yillik Plan
hazirhklarile ilgili
standard calismalari

tkinei 5 Yilhik Planin hazirhk.
larimi yapmalk iizere kurulmusg bulu.
nan Ozel Ihtisas Komisyonlarmdan
Ihracat Ozel Ihtisas Komisyonunun
Agustos ay1 icinde aldig1 karar gere.
gince, Tarim ve Ticaret Bakanlikla.
r1  ile, Tiirkiye Odalar Birligi,
IGEME ve Tiirk Standardlari Ens.
titiisti temsilcilerinden kurulu Star.
dardlagtirma Caligsma Grupu, ilk top-
lantisuni 14.9.1965 giinli yapmagtir.

Ticaret Bakanligr Standardizas.
yon Miidiirli Fasih Atam’in Bagkan.
lhiginda yapillan toplantida TSE'yi
Gerel Sekreter Velid Isfendiyar ve
Prof, Sabahattin Ozbek temsil et.
miglerdir,

Gorlismeler sonunda :

1 — TSE tarafindan bugune ka-
dar yapilan, {izerinde caligilan ve
programlagtirilmig  bulunan  stan.
dardlarm listesinin hazirlanmasi,

2 — Plan geregince TSE'ye ve.
rilecek olan standard yapma gore-
vinin ve konu ile ilgili laboratuvar
caligmalar1 icirx lizumlu mali ihti-
yaglarin teshiti,

3 — Standardlarin uygulanma.-
s1 ve koatrolii ile yiikiimlii olacak
kurulugun, biitiin cepheleri ile etiid
edilmesi,

4 — Ambalidj konusunun biitiin
veghelen ile ele alirmasi kararlag-
tirlmigtir,

Ayn1 Caligma Grupuy, 18.9.1965
giinii ikinci bir toplanti daha yapmis
ve Orman Genel Miidiirligli temsil-
ciginin de katildigi goériigmelerde,
TSE'mnin, hemen hemen biitiin ihrac
mallarimizin standardlarmi  yapiig
bulundugu ve oniimiizdeki yillarda
dofacak standard ihtiyaclarmin, Th.

racat Ozel Ihtisays Komisyonunca,
Grupa bildirilmesi geregi {iizerinde
durulmugtur,

Diger taraftan, Orman Genel
Miidurliigii temsﬂcm de, ambalaj
konusur:da yapilan caligmalar hak-
kinda bilgi vermigtir,

TSE SALONUNDA YAPILAN
ONEMLI BIR TOPLANTI

Tiirk Kanser Aragtirma ve Sa
vag Kurumu’'nun diizenledigi, Orta
ve Yakin Dogu Kanger Savag Birli.
gi I, Genel Kongresi, 10-12 Eylil
1965 tarihleri arasinda TSE salonla-
rizda yapilmgtir,

17 Ulkeden 200 e yakin bilim
adaminin katildign Kongrede, daha
cok kanser istatistikleri ile ilgili 75
kadar teblig tartisilmigtir, Ankara.
daki caligmalarimi bitiren delegeler,
daha -sonra, Konya ve Urgiip’e de
gitmiglerdir. a



TEKSTIL :

dardidir.

ZIRAAT :

ELEKTRIK :

lari igin Porselen Izolatérleri»

MAKINA :

calisilmaktadir.
INSAAT :

gonderilmigtir.

rul’a surulacaktir,

TSE Hazirlik Gruplarinda

% Pamuklu mensucatla ilgili 10 adet standard tasarisy Eylal ay1 igir.
de miitalaaya goérderilmigtir, Bunlarin 9 u deney, 1 i de tarif stan.

& Eylul ay1 icinde ayrica yiinlii mensucata ait 4 adet daha deney
standard: miitaldaaya gonderilmigtir, i

7 si yagh tohumlara, 10 u da yagh tohum kiispelerine ait olmal

izere 17 adet standard tasamsimin grup tarafindan biitlin hazirlik-
lar: tamamlanarak Teknik Kurul'a sunulmugtur, Teknik Kurul bu
tasarilart 6 Ekim 1965 tarihli toplantisinda goriigecektir,

«Darbe Gerilimi», «1000 Volt ve Daha Yukar: Gerilim Hava Hat-
tasarilarimin son hazirliklart yapil.
maktadir. Bu tasarlar yakinda Teknik Kurul'a sunulacaktir.

Eylal ay: iginde 3 standard tasarisi miitalaaya gonderilmig, 1 ta.
sarl da Teknik Kurula sunulmugtur, Halen Grupta Buhar Kazan.
lari, Kir.Dékitm Pis Su Borular: ve deneylere ait 6 tagan lizerinde

% «Beton Duvar Briketleri», «Tavanlar icin Baglikli ve Baghksiz Ha.
fif Bloklary ve «Yapr Acilari» tagarmlart miitalda icin ilgili yerlere

* «Kerestelik Kaym Tomrugus tasarist lizerinde Teknik Kurul Alt
Komitesj caligmalar: tamamlanmigtir, Tasari yakmda Teknik Ku.

iki standard
mechuri kilind

Eyliill 1965 ay1 icinde (2) stan-
dard yeniden mecburi lkilinmig, (2)
stardardin degigik gekillern yuriirlii
ge konulmugtur,

1 — Degigik sekli ylriirliige ko-
nulan standardlarin ilki «Evlerde ve
Sanayide kullamlan sivilagtirilmis
petrol gaz tipleriy standardidir, 1.9,
1965 tarihli ve 12089 sayili Resmi
Gazete’de yaymlanan 24.7.1965 ta -
rihli ve 6/5017 sayih kararname ile
yiiritrliige konulan yeni gekil 1.12.965
glinli uygulanmaga baglanacaktir,

2 — Degigik gekli ylirilrliige ko.
nulan ikinci standard ise «Kazma
lary standardidir.

Bilindigi tlizere, evvelce 22.1,1960
tarihli ve 4712651 sayili Kararname
ile mecburi kilinan bu standard 1985
yili baginda degistirilmigtir. Bu degi-
gilc sekil, 15 Eylul 1965 tarihli ve
12101 sayili Resmi Gazete ile yayim.
lanan 4.3.1965 tarihli ve 6/4422 sa.
yili kararname ile yliriirliie konul.
musgtuyr, Standard 15.10.1965 tarihin.
de uygulanmaga baglanacaktir,

8 — TS.49 «Yaltkan Serity
standard: 24.7.1965 tarihli ve 6/5020
sayili kararname ile mecburi kil .

migtir.
elektrik  anahtarlari»  standardmi
mecburi kilan 24.7.1965 tarihli ve

6/5026 sayili kararname de 25.9.1965
tarihli ve 12110 numarali Resmi Ga-
zete’de yayimlanmigtir,

RILEM toplantilari TSE salonunda yapildi

RILEM (irgaat Malzemeleri De-
ney Léboratuvarlar1 Birligi) yihk
Daimi Komitesi Toplantist 20 - 23 Ey.
fal 1965 giinleri arasinda Tiirk Stan.
dardlamn Enstitiisi Salonunda yapil-
mustir, :

Gecen yi1l Moskova'd yapilan
toplantida, 1965 g¢ahsmalar: icin Bas.
kan segilen Karayollari Genel Mi
diirliigli Pen Heyeti Uyesi ¥, Miih,
Erol Yaltkaya'nin yonettigi toplan.

G
by

Bayindirhk Bakam Orhan Alp, RILEM toplantisimin
acis konusmasini yapiyor

tiy:r, Baymdirlik Bakani Orhan Alp,
bir konugsma ile acmigtir,

Beton, cimento, beton kalitele.
rinin 1slahi ve yeni cins gelik ayarin.
da bir beton {iizerinde goriigmeler
yapilmig ve oldukga Gnemli sonugla.
ra varilmigtir, )

Bundan bagka, cegitli malzeme
deneyleri ile ilgili yeni baz standard-
larin teshbiti icin de komiteler kurul-
mugtur,

Alp, Miistesar N.

15 Ulkeden 22 yabanci delege
ile memleketimiz ilgililerinin katildi
g toplantilar sonunda, Icra Komi .
tesi Uyesi ve Birligin kurucusu Fran-

s1z Delegesi Dr. L’Hermite, organi.
zasyorun g¢ok iyi oldugunu sdylemig.
tir.

Yabanci misafirler, Ankara’daki
calismalardan sonra Istanbul'a gide-
rek I. T. Universitesinde inceleme -
lerde bulunmusglardir.

RILEM toplantismin acihisinda Baymdirlik Bakam Orhan

Devres, Prof. Wegelius, TSE Baskant

F. Siinter ve Genel Sekreter V, Isfendiyar bir arada

—9 —
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@® HATTI HAVAI TELLERI @ ANTIGRON KABLOLAR
@® TELEFON TELLERI ® P. V. C. GRANULLER
® SINYAL ve ZiL TELLERI @® PLASTIK BORU ve PROFILLER
@® EMAYE BOBIN TELLERI © HER CESIT SUN’I DERI

(¢ 0,10 dan 3 mm ye kadar)
® YER MUSAMBASI

Stardard — 95

AHMET
EKMEKCIOGLU

EKMEKCIOGLY

TUGLA, KIREMIT ve

e | | (TTITHT TS

_ ASMOLEN
el BLLLLY FABRIKALARI

T

0

Yigma, Karkas Tugla ve Asmolenlerimiz hafif olup yiiksek
tasima glict ve tecrit hassasina sabhiptir.

ISTANBUL TEL: ‘495802 448129 “KADIKDY TEL: 361342 364898

Standard —- 96
— 10 —



STANDARD SOHBETLER1

BUYUK STANDARDCI TABIAT

Armagan ANAR

Hume, istedigi kadar «Higbir sey tecriibe
edilmeden onun hakkinda kesin hiikiim verile
mez», «Milyonlarca kere hergiin dogdu diye ya-
rin da glinesin dogacagimdan nasil emin olabi-
lirsiniz?» desin. Insanin akhna, «Yazin ortasin-
da kar neden yagmasin?», «Evdeki kopegim san-
ki birdenbire konugamaz mi1?», «Her gece mehtap
olsa ne giizel olurdu», «Su yerdeki taglar al-
tin oluversel» gibi diigiinceler gelmesi i¢in filo-
7z0f olmasina ltizum yoktur. Kurallarin digina
citkmak ihtiyacidir insana bunlar: diigiindiiren
ve kurallarin varhigimi ispat eden. Icin icin,
«Olamaz mi sankil» gibi bir ozlem de duysak
kiliriz bunlarin hakikaten olamiyacagini, Tabi-
at diizenini kurmugtur ve bitiin kurallarmni in-
sana kabul ettirmistir. Hepimiz kisin arkasin-
dan bahar, gencligin arkasindan yasghligin ge-
lecegini biliriz. Basimzi arkaya yaslayip yil-
dizlar1 seyrederken icimize dogan giizellik his
sinin yaninda, tabiatin ne muazzam bir giice
sahip olduguna dair hayranhk hissi de yer alir,
Sasariz Kuzey yildizi nasil hep ayni yerde du-
ruyor da Biliylik Ay1 hep onun etrafinda doént-
yor diye, Heyecana susamig anlarimizda Sa-
man Yolunun bitin yildizlar: hep birden iize-
rimize yagar mi acaba diye aklimizdan geciri-
riz ama, biliriz yildizlarin hep ayn: dizen igin-
de belirli kurallara uygun olarak, milimetre-
sine kadar hesaplanmig yollar: izliyerek basr
mizin izerinde dolagip duracagini. Biliriz ke-
sin olarak gecenin arkasindan gilindiiziin gele-
cegini, biliriz arpa ekince bugday cikmiyacagr
n1, yagmurun yagmamazlik etmiyecegini, ate-
sin yakacagini, havaya firlattigimiz tagin yere
diigecegini.

Tabiat sanki masa basinda oturmus ve be-
lirli tariflere, belirli kurallara, belirli cl¢iilere
uygun olarak su alemin nasil yaratilmas: ge
rektigini tayin etmis yiice bir. standardci. In-
sanlarin iki gdzu, bir kalbi, kuslarin kanatlar:
olacak, diinya kendi etrafinda su kadar hizla
donecek, giinegse ne daha fazla yaklagmak, ne
glinesten daha fazla uzaklagsmak olmaz, hidro-
jenle oksijeni belirli bir 6lgiide karigtirdin m
su olacak, aslan ormanda, balik suda yasayacak
gibisinden biitiin kurallar: tesbit etmis. Sanki
oniine kagidi kalemi ¢ekmis ve yazmis: Stan
dardin Kapsami: Kéinat ve devam etmis kaina-
tin tarifini yapmaya, varliklar: smiflandirma-
va, her simifin ozeliklerini belirtmeye, kalitele-
re ayirmaya. Toleranslari da unutmamis. Uzu-
nun yanina kisa, glizelin yanina ¢irkin, dogru-
nun yanina egri, Ama toleranslarin smirin: a

sinca hayatin devam edemiyecegini kesinlikle
belirtmig, Bir siire igin dogan cocuklarin c¢o-
gunlugunun kiz olmasi mimkiin ama slreyi
uzattin m: erkek nesli tlikenebilir.

Kurallar boylesine kesinlikle konmug oldu-
gu icindir ki uygarlik dogabilmis. Insan tabia-
tin biinyesindeki standardlara bukadar giliven-
meseydi hangi deneye tegebbiis edebilirdi? Bu-
glin insan uzaya gidebiliyorsa hep elindeki
standardin saglam esaslarina givenerek yapti-
81 hesaplarla basarabiliyor bunu. Archimedes,
Galileo, Newton, Einstein gibiler, tabiatin esa-
sinda var olan standardlar: taniyip tesbit ede-
bildikleri ve belge haline getirebildikleri icin
degerlidirler.

Hayatin tad: bile standardlarin yapilmaisg,
siniflarin ayrilmig, dlgiilerin bildirilmig olma-
sinda. Omrin kurallara uygun bir siiresi oldu-
gunu bilmeseydik, belki binlerce yil yasayaca-
gmnzi diustinerek yiizlerce glnimiizii heba
ederdik. Tabiatin tesbit ettigi standardlara
inancimiz olmasayd: gayemiz, tiimidimiz bile ol-
mazdi. Neyin, nasil, ne zaman, neden olacagini
onceden bilemezsek, neye dayanacaktik? Umit
etmek icin, gaye edinmek i¢in, Zira gaye ve
iimit gecmis tecriibeleri baslangi¢ noktas: ola-
rak alip mantiki bir yol takip ettigimizden, u-
lasmay1 tasavvur ettigimiz sonugtur.

Tabiata bukadar givenmezsek, yaprakla-
rin1 déken bir agacin zamani gelince tekrar
tomurcuklanip yeserecegini disinerek sevine-
mez, bundan bir de kendimize yeniden basla-
manin miimkiin olacag: felsefesini ¢ikaramaz-
dik.

Ve tabiat ne kadar akilli bir standardg:.
Bukadar olciili, bicili bir alemde statik bir ya-
santinin bunaltisini gidermek i¢in insana ne-
kadar cesitli ve standard olmayan yonler ver-
mis. Kabiliyet, zekd, akil ve daima gelisme he-
vesi.... Ancak bunlari da tamamen bast bos
birakmamis. Kabiliyet, zeka, akil ve gelisme
hevesinin en verimli kullanilis metodlarin: be-
lirtmis. Cesitlilik gdsterebilir insan; ama iste-
nilen, yani tabiata aykirt olmayan sonucu al-
mak icin bu hasletlerin daima iyiye, giizele,
dogruya yoneltilmesi geregi, tabiatin koydugu
en sasmaz kurallardan biridir. Kuralin digina
cikinca hiisrana ugramak igden degildir. Stan-
dardin bu bolimiinde yer alan toleranslar:
asanlar elimine edilmeye mahk(mdur,

£ et
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AYAKKABI OLCU STANDARDLARI

OCDE, ayakkab1r olgiilerini stan
dardlastirmak i¢cin  ¢aligmakta, M.
Blanch’in baskanhigimda ¢zel bir uz-
manlar grubu konuyu incelemekte
dir. Burada «Shal and Allied Tra.
des Research Association (SATRA)»
uzmanlarmdan Manning’in bu gru.
ba sundugu raporu okuyucularmmza
SUnuyoruz.,

*
1 — Giris :

Ayakkab:1 olclileri standardlari
ile ilgili bir sistem ortaya atilmak
istendiginde, miimkiin olan biitiin 6l
cliler i¢in ii¢ hali aramak gerekir:

(al) Belirli boydaki ayakkabilar
belirli sekilde isaretlenmelidir;

(a2) Aym ayaga giyilebilen &l
clileri bilirmeyen ayakkabilar da be
lirli sekilde isaretlenmelidir;

(b) Bir ayagin dlclisi, bu aya-
#a uyan ayakkab1 Olgiisiine gore he
saplanmalidir,

(c) Sistem uygulanabilir olma -
Lidar,

Bu hallerden, yalmz (C) mutla.
ka zorunludur; (a) ve (b) halleri
cok arzuya sayandiyr, fakat bazi an-
layig icinde, dzellikle (a2) ve (b)
kabul olunabilir,

SATRA'nir: «kadin ayakkabila.
rinda olcii igaretleris (R, R. 164-Size
markings for Women's shoes) hak.
kindaki raporu, (a2) ve (b) halle-
rinin tam olarak yerine getirilmesi.
ne imkan olmadigmi kamtladi, ciin,
kil «ayaga giyilen» kavrami belir .
sizdir ve bir arlaylg sonucudur.

(al) haline gore, Olgiiniin iga -
retlenmesi ayakkabimin bi¢imine bag
hdir. Fakat (c) hali esas alinarak,
bizzat ayakkabilar ayakkabr yapan
bicimleri de pratikte igaretlemek ge.
rekmektedir, Yani, gegitli imalat tek
nigi (sOzgelisi sicak yapigtirma) ile
yapilan 6lcii degisiklikleri ya da kon
cun kesilme farklar1 (sozgeligi kor.
cun uzunlugu) gozoniinde tutulma-
malidir.

Ortaya ilk cikan mesele, Olcliyii
gosteren standard igaretinin yalniz
bir boyutu (yalniz uzunluk) ya da
ikj boyutu (uzurluk ve geniglik) e.
sas aldigimi bilmek durumundayiz,
Yalniz bir boyut igin igaretleme ya-
pilmas: Onerilebilir, fakat bir gin,
geniglik icin de ikinci bir boyut ek-
lenebilecegi de unutulmamalidir.

2 — Teknik meselenin anlatimi:

Bu mesele goyle o6zetlenebilir :

a) Bir magazanin 0Ozel bir egi-
tim gérmemig bir saticisinin bile ko-
layca tayin edebilecegi kadar basit
bir ayak Olclisii (F') tesbit etmek.

b) Bir cok 6lgiiden sonra belirli
fakat berraklikla tanmimlanan ve be-
lirtilebilen bir bicim (L) bulmak.

¢) Bu bicimleri giyen ayaklar
icin (L) miimkiin oldugu kadar (F)
e egit olmak,

d) Cok ince olarak, F ve L ko-.
relagyorunu miimkiin oldugu kadar
tam bir gekilde tesbit etmek, Bun.
dan bagka, (L) mimkiin oldugu ka-

dar E (F—L)2 yi ortadan kaldira.-
cak gekilde secilmelidir,

3 — Teknilk meselenin hallj :

Herkesce kabulii miimkiin tek
ayak olclisi (F') ayagin tam uzun-
lugudur Biz, bu O0l¢liniin, bu ayaga
(gerekince corap da giyilmis olarak)
biren viicut agirligl ile alinmasimi
teklif ediyoruz,

Deneylerin incelenmesj :

BErkek, kadin ve cocuklar igin
kullanilan 32 bicim toplandi, Bunla.
rin c¢ogu ortalama uzunlukla ilgili
ayakkabilard:, Her halde, bu orta-
lama uzunluk «corap olarak» giyile-
rek hesaplanmigti ve cocuk ayagin -
dan s6z edilince 3 mm, de eklendi.

Her bigim icin tam bir olcli se-
risi alinmigti, bunlarin herbiri miim.-
kiin oldugu kadar 6kgeden bag par.
mak digina ve Okceden bagparmak
igine kadar degisik uzualukta idi. Bu.
lunan formiil gbyledir (formiil: 1)

1L.=0,811 x + 0,207 y — 6,51 mm.

Burada y 6kceden bag parmaga
kadar uzunluktur,

Bu boyutlar soyle bulunmusgtur:

i) Bir bicim iizerine, bag par-
mak uzunlugu (T) igaret edilir. Se-
kil 1 de bu 8 mm. dir (T den ileri-
deki kismin kullanmilmadiglr kabul e-
dilir.)

ii) (T) ile (H) arasmdaki u-
zaklik Olciiliir, 6kce egrisinin en ar-
ka ucu olar bu nokta gercek uzun.
lugu verir,

iii) Yiiksek Okgeli bicimler icin
degisen o©kce miktarni bu uzunluga
eklenir. Boylece tashih edilmig uzak
ik (formiilde xile gosterilmigtir) bu
lunur,

iv) Okce egrisinin en arkada
ki ucu (H) 52 mm yukarisina bir
(C) noktasi1 konur kj bu uzunlugun
% 22 1 kadardir.

v) Sekil 2 de gosterildigi iizere

SEKIL - 1
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de (B) noktast igaretlerir.

Boylece CB uzunlugu da bulu.
nur.
Kullanilabilecek bigimlerde yu-
karidaki formiil 2,5 mm, lik bir fark
payr ayrilir.

4 — Olcii Birimi :

Ongoriilen o6lgli birimi milimet .
redir; ayakkabinin Olciisii yukarda-
ki formiile gbre, milimetre olarak a.
linan uzunluktur, Bu uzunluk, ayak-
kabiya girebilen ayagin uzurlugunu
isaret eder,

5 — Olciiyit tayin metodu :

Bir ayakkabinin ol¢lisiinii tayin
etmek igin bunun gercek uzunlugu
ve O6kce ile bagparmak arasi olgiiliir,
Yukardaki formiile gore (L) degeri
hesaplanir, Boylece (L) degeri mili-
metre olarak o tip igin dl¢t  kabul
edilir, bu rakam standard Avrupa
Olciisii olur.

Sozgeligi bir gocuk ayakkabis:
6leiisli, bicim 2 igin 100 olacak, bir
erkek ayakkab1 Olglistt bigim 13 igin,
300 olacaktir.

Kalip Imalatgilarina faydalr ola
bilmek icin bazi 6l¢cii modelleri - ka.
dinlar icin 236, erkekler icin 260 gi.
bi - tesbit olunabilir.

Bundan bagka, kalip imalatqila.
ring ve ayakkabicilarina yardim a-
mact ile iki uzunluk arasinda 'baz
ara Olciiler de tavsiye olunabilir, s6z-
gelisi;

Acik ayakkabilar igin 4 mm.

Kordurlu ayakkabilar icin 6 mm,

Kaucuk cizmeler i¢in 8 mm.

6 — Satas yerlerinde deneme me -
todu :

Satig yerinde, alici giymek suretiy
le ayakkabiy: Slcecektir; 6lcii bir ayak
olclilerek alimir. Giyecek olan cocuk
ise satici oOlcliye 3 mm, daha ekle.
yecektir. Once, ayagm Oolclisiine en

(Devamu 28. Sahifede)

6k;o
Yiksokligi
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TURK STANDARDLARI

NORMAL TRANSFORMATOR

@ 0, 5, 6, 11 ENDISLI VE EN COK KULLANILAN | TS 267/1
BAGLANTI GRUPLARI

Tiirk Standardlart Enstitiisii

Nisan 1965

BIRINCI BASKI UDK 621.314.2/1
VEXTOR BAGLANT/ VEXTOR BAGLANTI
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(*) Normal baglant1 gruplar.




Guc Transformatorleri
Standardi

Ozellikle C 52-100, C 52.101,
C 52-102 isaretli ve bunlarla ilgili
diger yardimeci Fransiz Standardla
rindan; ayrica 76 numarali IEC Re.
komandasyonu ile Ingiliz BS 171 den
faydalanilarak, cok uzun siiren <2 .
ligmalar sonunda hazirlanmig bulu.
nan Gii¢ Transformatorleri Standar.
dimir;, derli toplu olma yoniinden ci-
ger millet ve memleket standardla-
rina gore daha istin bulundugu ka-
bul edilebilir,

Hazirlanan ilk tasari, TSE Elek-
trik Hazrlik Grupunca gdzden ge-
cirilerek diizeltildikten sonra, Uni.
versiteler, Imaldtcilar ve Ticaret .
Sanayi Odalar ile Ozel ve Resmi
Sektorden 26 yere gonderilmis, ta-
sar hakkmndaki miitalaa ve tavsi-
yeleri istenilmigtir. Gelen miitalaa
ve tavsiyelere gore Elektrik Hazir.
hk Grupunca telkrar dilzeltilen Stan-
dard tasams;, Tirk Standardlam
Enstitilsii Teknik Kuruluun ona
yindan da gecerek Tilirk Standard:
halinj almgtir,

Standard'in  ilk bdliimiiniy teg-
kil eden (Konu, Tarif ve Kapsam)
lasminda ,stardardin konusunu, no.
minal glicli 1 KVA ve daha yukau
bir fazh, Nominal giicii 5 KVA ve
daha yukar ii¢ fazh giic transforma
térlerinin tegkil ettigi ve oto-trans-
formatérlerin de ayni konuya dahil
edildigi ifade olunmalktadr,

Ayrica primer ve sekonder dev.
relerle, Oto-Transformator ve [e¥3
fazli Transformatorlerin baglant1 ge
killeri, baglant: gruplari, cevirme
orani, bagtaki kayiplar, kisa devre
kayiplar1 ve Transformatoriin veri-
mi gibi bu standard’a ait énemli te.
rimlerin tarifleri yapilmaktadir. Bun
dan bagka, kisa devre gerilimi, nisbi
gerilim degigimi, nominal degerler
ile servis tiplerine gore siirekli ser.
vis, periyodik durmali servis olarak,

calisma gartlarina gore degigik tipte
bulunar Transformatorler igin ka-

bul olunan 0©zel deyimlerin de tarif.
leri yapilmakta ve yalitkanhk simif.
lart belirtilmektedir, Yine bu kisim.
da, Transformatorler igin kullanilan
gesitli endislerin anlami ile ii¢ fazh
Transformatér baglanti gruplarizin
cinsine gore kabul olunan gemalar,
hem vektér diyagramlari, hem de
baglant: sekilleri ile gosterilmekte.
dir,

‘Boylece hazirlanan Standard’in
Emniyet Transformatorieri ile Olgii
ve Yolverme Transformatorleri, De.
ney Transformatdrleri gibi ozel trans.
formatorleri kapsamm diginda birak.
tigma igaret olunarak birinci boliim
de gon bulmaktadir,

Standard'n ikinei hollimiinii tes
kil eden (Smiflandirma ve Ozelik-
ler) kisminda ise Transformatérler,
maryetik faz sayisma gore de Pri-
mer ve Sekonderi aym veya farkl
sayida transformattrler olarak s
mflandinldigy gibi; faz ve baglant
gekillerine goére 6 grupa ayrilmsglir.
Ayrica sofutulma tarzina gore ise,
Kuru ve Yagh Transformatorier ola
rak iki sunfa aymlmigtir. Biitiin bu
simf ve tiplerin  miimkiin olan en
iyi sekilde arlagilmasim saghyacalk
amklamalar bu bélimde yer abmg
ve Transformatorlerin tesis yerleri-
ne gore de dahili tip veya acik hava
tipi olarak ikiye aynlabileceklerine
igaret olunmugtur,

Transformatdrlerin, 21  madde
altinda toplanmig bulunan oOzelikleri
ve sartlari, elektriksel Ozelikler
sargl ve manyetik devre sayisi, no.
miral degerler, yalitim ile ilbili
sartlar, isletme ile ilgili Ozelikler ve
gartlar, baglant1 sekilleri, ndtr nok.
talari, bosta caligma karakteristik-
leri, kisa devre karakteristikleri, yiik
altinda caligma, gerilim degigimi ve
verim oOzeliklerinden bagka, yalit.
kanlarin 6zelikleri, sogutma usul

leri, tesis sartlari, koruma tarzlari
ve paralel caligmasi ile ilgili olan
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Kemal TAN

Flektro . Mekanik Y. Mithendisi

ozelikler halinde ifade olunmug ve

aciklanmigtir,

Transformatérde kullanilan ya-
litkanlarin ©zelikleri, sogutma usul-
leri, tesis sartlari, koruma tarzi ve
paralel calisma ile ilgili karakteris.
tikleri; Tiirk Standardlarinin hazir.
lanmasina dair usuller dahilinde ve
milmkiin olar en iyi tarzda izahina
Snem verilerek, tayin ve tesbit olun.
mugtur.

Standardin Uglincli  bolimimnit
tegkil eden ve (IThzar ve imalata ait
muayene ve deneyler) baghigini ta.
siyan kisimda ise, yapillacak deney-
ler: Baglanti grupurun tayini, bog-
ta cevirme oraninin Olciilmesi, bogta
calisma deneyleri ile kisa devre,
1sinma, yalhitkanhk ve kisa devreye
dayanma deneyleri, olarak yer al.
maktadnr, Biitiin bu deneylerin ya-
pilis tarzlar, alinacak tedbirler ile
her deney icin ayrilacak nmumune a-
dedi ve elde olunmasi gerekli sonug
lar tayin olunmustur,

Deneylerden (kisa devreye da-
yanma) deneyi ile (yahtkanllc) de-
neylerinden (§ok) dereyi siparig
verenin istegi lizerine yapilacak 6zel
deneyler olarak kabul edilmektedir.

Standardin bundan sonraki pi-
yasaya arz, miiteferrik  hiikiimler
boliimleri ile Tiirk Standardlarimmn
tatbiki hakkindaki mizamname hil -~
kiimleri geregince yapilacak mura-
kabe boliimleri, differ Tiirk Stan -
dardlarma henzer genel hiiklimleri
kapsamaktadir,

Sanayiin bir numarali dogurucu.
su bulunan elektrik enerjisinin kul-
lanilmasinda er énemli araclardan
birisini tegkil eden Gii¢ Transforma
torlerine ait boyle giic bir standardi
hazirlayanlar ve bu iste emegi gec-
mig bulunanlar ile Tiirk Standardla-
r1 Enstitiisti, bu standardin Tirk
Transformator imalatcilarima ve E.
lektrik igletmerilerire faydali oldu.
gu oranda iftihar duyacaklardir,
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Metalik Malzemenin Sertlik Muayenelerile ilgili Standardlar

Metalik malzemenin sertliklerini
tayin i¢in kullamlan Brinell, Rock-
well ve Vickers sertlik muayehe me.
todlaring dair iic ayri standard Tek-
nik Kurul tarafindan kabul edilmig-
tix,

Bu muayene metotlarinda ele
alinan sertlik 6zeliginin anrlami ve
mahiyeti c¢ok eskidenberi Dbilinmesi-
ne ragmen bunun 8lgillmesi icin ya-
pilan muayeneler oldukca  moderrn:
metotlardir, Genel olarak sertlik, do.
kunma, hissi ile belli olan ve malze.
menin katihg ile sikabgmi  belirten
bir dzeliktiv., Her ecinsg malzemeye
uygulanabilecek ritelikte sadece bir
tip sertlik dlgme metodu maalesef
her:liz diizenlenememigtir,

Sertligin farkli gekilde tarvifle.
ri, cegitli sertlik muayene metotla-
rinin da esasim Legkil eder. Mesela
sentetik veya dinamik zorlamalar
altinda. kalict bir iz tegekkiiliine
kars1 malzemenir. gosterdigi direng,
sertlik olarak kabul edildigi gibi,
tezgahta iglenebilme Ozelifini Dbelir.
ten kesmeye veya matkapla delme-
yve karst direng de sertligin bir ol
ciisii olabilir, Cizilmeye veya  agm-
maya kargt malzemenin gOsterdigi
direncin biylikliiginii tayin, mine,
ralojide (Moh sertlik cedveli) veya
meseld egelerde ve slirtiicen maki-
na elemanlarinda (ege sertlik mu-

ayenesi) Oteden beri uygulanan
sertlik tayin edilebilir (Shore - Skle.
vurma geklindeki zorlamalar altm.

da bulunan bir malzemenin absorbe
ettigi enerji miktar sertligin basgka
bir tarzda tarifidir ve buna gore
gertlik tayin edilebilivr (Shore Skle-
roskobu),

Malzemenin higim degistirmesine
karsi kayar nitelikteki biitin = bu
direncler, egsasinda  atomlar aras:
kuvvetin birer fonksiyonudur, Fa-
kat bu direncin miktarm  Slgmek
iizere yapilan cegitli sertlik muaye.
neleri, sz konusu temel! kuvvetleri,
benzer gekilde ve aym biiyiikliikte
yansitamacdigs  gibi sertlik blgme
metodlarndan hic birvisi, temel me-
kaniksel tzeliklerj kesin olarak mey-
dana cikaramaz, Her ne kadar bazi
sertlik muayeneleri cekme dayani-
mt ile, bazlar ise uzayabilme ozeli-
gi ile daha yakindan ilgili ise de,
bu metodlar yardimiyla, meseld gek-
me dayammi gibi proje hesaplama.
larinda dogrudan dogruya kullamlan
degerler elde edilemez. Bu durum
kargisinda belirli bir muayene tipi
sadece benzer malzemenin, belli e-
saslara gbre nisbi sertliklerini mu.
kayese etmeye elveriglidir, S6z ge-
ligi, celiklerde, bilya yardimyla iz
meydana getirerek yapilan muaye-
nelerde bulunan  sonuclamn, ayni
sartlar altinda lastik {izerinde ya-

ibrahim TANER
Makine Y. Miihendisi

pilan muayene sonuclari ile kargilag-
tirilmast bir mana ifade etmez, Bu.
na kargihk bir celigin tabi tutuldu.
gu seri halindeki 1s1 iglemlerini de-
gerlendirmekte, hattd cesitli bile.
simdeki celiklerin simflandirilma-
sinda, sertlik muayenesi uygun hir
caredir.

Sertlik muayenelerj cok  cegitli
yerlerde kullamihir ve  sonucglardan
genel olarak agagidaki gekilde fay-
dalanihir :

a) Benzer karakterdeki malze.
me, sertlik degerlerine gore simflan.
dirthr ve sertlik muayenesi sonunda
buluran degerdeki malzemenin be.
lirli hir hizmet yerinde kullamilmasi
belirtilebilir. Buna karar  verirken
daha once ayni hizmet yerinde kul-
lamilmig bulunan malzemenin sert-
ligi esas olarak almir,

b) Malzeme veya mamfil par.
calarin 0Ozelik seviyeleri sertlik mu.
ayenesi ile kontreol edilebilir, Bu
muayeneler, malzemenin homogen o.
Iup olmadigmi kontrolda, bigimlen-
dirme, alagim yapma ve ozelikle 11
iglemi gibi iglemlerin degerlendiril.
mesinde kullaxlm,

c) Sertlikle baska bir tzelik, me.
sela g¢ekme dayanimi arasinda am.
prik bir baginti bulunacak olursa
kisa zamanda ve kolayca ¢nce mal-
zemenin sertligi tayin edilir. Xlde
edilen sonuca. gére daha komple
muayenelerin yapilmasimin  gerekip
gerekmedigine karar verilir,

Sertlik Olelimil icin ilkk aragtn.
malart yapanlar cabgmalarm, da.
ha ¢ok muayene edilen malzeme il-
zerinde kalict bir iz meydana geti-
rilmesi prensibine dayandirmiglar ve
uygulanan yilkle meydana gelen izin
geometrik bazi boyutlar1 arasinda
bir bagmti kurmuglardir. Bu  ba.
gmt1 sertlik degeri olarak kabul edi-
lir, Bu tip muayenelerin (Brinell,
Vickers ve Rockwell) yapiliglart  ba.
sit ve olduk¢a ucuz olup hiiylik 6l-
clide tecriibeyj gerektirmez ve bhit
mis durumdaki malzemeyi  tahrip
etmez, Bu bakimdan metal ve ala.
simlarinin kalite kontrol iglemle.
rirde gok elverigli garelerdir.

Kabul edilen standardlardan Bri-
nell gertlik muayenesinde, malze.
menin yiizeyine belirtilmig milktar.
daki bir yiik, belirli captaki sert
celikkten biy bilya yardimyla belirli
slive uygulamr ve uygulanan yiikil
kaher izin kresel yiizey alammna
bélmek suretiyle Brinell sertlik de.
geri hesaplamr, Standard muayene
sartlarinda bilya ¢apr 10 mm, uygu-
Janan yiik 500, 1500 ve 3000 kgf, uy-
gulama siiresi demir ve gelikte 10.15
saniye, yumusak metal ve alagim.
larda ise en az 30 saniyedir. Brinell
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sertlik degeri (BSD) asagidaki for-
miille hesaplanir :
2P
BSD =

D (D— vD2 —dz)

Burada :

= Uygulanan yiik, kgf.

D = BEilya ¢capy, mm,

d = 1z cap, mm dir,

Her muayene sonunda bu for-
miille hesaplama yapmadan , Glgiilen
iz capmma gore Brinell sertlilk deger.
leri Standardda bir cizelge halinde
verilmistir.

Vickers sertlik muayenesi, ma.
hiyeti itibariyle Brinell muayenesine
cok benzemektedir, Vickers sertlik
6lcme metodunda tepe acisi  136°
derece olan kare tabanh hir elmas
piramit, P yiikii altinda belirli bir sii.
re sertligi olcillecek metalin ylizeyi-
ne bastirr, Yiitkiin kaldimlmasimdan
sonra metalik yiizeyde piramit geklin.
de bir iz kahr, Uygulanan yiikiin pi.
ramit bigimindeki izin yiiz dlglimiine
béliinmesi suretiyle Vickers sertlik
degeri (VSD) hesaplanir, -

15
VSD = 1,8544 ——

Burada, :

P = Uygulanan yiik, kgf.

d = Iki kbgegenin ortalama bo-
yu, mm dir,

Her muayeneden sonra bu for.
millle hesaplama yapmadan, kulla.
nilar cesitli yiiklere ve elde edilen

iz kogegenlerine gbre Vickers sertlik
degerlerini giosteren cizelgeler stan.
darda eklenmisgtir.

Rockwell sertlik muayenesinde
ise, belirli muayene gartlarinda, ba-
tic1 bir ucun ornege batig derinlifi
tayin edilir, Batici ug yardimiyle on.
ce, 10 kgf lik kiiglik yiikle bastirihr,
meydana gelen izin dip lasm1  bag.
langi¢ noktasi almarak yiik daha
yiiksek belirli bir degere artirihr,
daha sonra tekrar énceki 10 kgf lik
yitke déniilmek suretiyle baglangig.
taki jze nazaran meydana gelen iz
derinligindeki net artigla ters orar.
tili sayr Rockwell sertlik degeridir.
Rockwell muayenesinde kullamlan
batict uclar belirli caplarda gelik bil-
yalarla, 6zel konik bir elmas uctan
ibarettir, Elmas ucun koniklik acisi
120° derece olup en u¢ kismi 0,2
mm yar: capinda kiire pargasi bigi-
minde yuvarlatiimigtir, Rockwell
gertlik degerlerl daima sembol hir
harfle birlikte ifade edilir. Bu sem-
bol harf batici ucun tipiri, kullanilan
yitkiin mik{arim ve kadran {izerinde
okunacak bdliimil belli eder.

Rockwell sertlilk muayenesinde
hir Rockwell sayis1 batier ucun 0.002
mm lik hareketinin karsiig olan de-
rinliktedir.
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BASKA ULKELERDEKI STANDARD

KURULUSLARINI TANIYALIM

JAPONYA ENDUSTRiI STANDARDLARI KOMITESI

(JAPANESE INDUSTRIAL STANDARDS COMMITTEE — JISC —)

Dogusu :

Japonya’da standardlastirmanin  tarihcesi
oldukca eskidir. 1902 yillarinda ilk standardin
Japon ordusu tarafindan «perginler» konusun-
da yapildigini goruyoruz. Yine ayni yillarda
Deniz Kuvvetleri tarafindan gemi inga malze-
meleri, Tarim ve Ticaret Bakanlig: tarafindan
«Portland Cimentolari» standardlagtirilmigtir.

_ I. Dinya Savagindan hemen sonra Japon

Hikimeti tarafindan kurulan «Olgciiler, Ayar-
lar ve Miuhendislik Standardlari Komitesi», II.
Diinya Savasina kadar bu konuda oldukea
onemli igler bagarmig, eski standardlarin reviz-
yonunu yapmis, bu arada bircok milli standard
hazirlamigtir, Metrik sistemin kabul ile biitlin
olclilerin birlestirilmesi de kayda deger bir ba-
saridir. Ancak II. Diinya Savasi sonunda, bu
Komite feshedilmis ve 1949 da ylrurliige giren
bir kanunla bugiinkii «Japonya Endiistri Stan-
dardlar:1 Komitesi» kurulmustur.

Uyeleri :

. JISC'n sayilar1 bir hayli yiiksek olan mu-
vakkat ve teknik komisyonlardan miitegekkil
bir genel kurulu, standard konseyi ve sube-
leri vardir. Bu genel kurul ve konseyin iye-
leri, Dis Ticaret ve Endiistri Bakanlig: tarafin-
dan tiyin edilir.

Komitenin cesitli konularda, bilim adamla-
r1, Uiretici, tiketici ve saticilarin temsilcileri ve

hiuk(imet memurlarini i¢ine alan tliye sayisi bu-
gin 150001 bulmustur.

Gelirleri :

Komitenin biitlin giderleri Japon Huktme-
ti tarafindan karsilanmaktadir,

Kurulusu :

JISC, Dis Ticaret ve Endiistri Bakanligina
bagli bir istisari organdir. Standard konular:
subelere ayrilmis ve Teknik Komiteler bu su-
belere baglanmigtir,

Kadrosunda 200’ti askin memur bulunmak-
tadir,

Standardlarin Niteligi :

Komitenin hazirladign standardlar, Hik -
metin de onayindan gectikten sonra milli stan-
dardlar niteligini kazanir. Japon Ekonomisi -
nin sartlari, standardlarin yapilist sirasmda bii-
tin ilgili menfaat gruplarinin fikirlerini alma-
ya imkan vermemektedir. Bununla beraber;
milli standardlarin, hiikiimet tarafindan empo-
ze edilmesi bahis konusu degildir. Prosediir ol-
dukca demokratik bir goriiniistedir, 1963 so-
nunda yayinlanmig standardlarm sayis1 6000’i
bulmustur,

Markas: :

Standarda uygunluk markas: genig c¢apta
uygulanmaktadir., Endiistri standardlari Kanu-
nu uyarmeca, imalateilar, ilgili Bakanlifm ince-
lemesi sonunda Standard markasi kullanabilir-
ler.

TURK STANDARDLARI
ENSTITUSU ADINA
SAHIB! VE BASYAZARI

MUESSESE MUDURU
GENEL YAYIN MUDURU

BU SAYININ SORUMLU YAZI
ISLERT MUDURU

: Faruk A, SUNTER
: Velid ISFENDIYAR
: M. UYGUNER

: I. Taner BERKUN

BASILDIGI YER ¢ Tiirkiye Ticaret Odala-
r1, Sanayi Odalann ve
Ticaret Borsalar1 Bir-

ligi Matbaas1 - Ankara

TELGRAF ADRES! :
TELEFON
POSTA KUTUSU

STANDARD — ANKARA
2 179124
13 Bakanhklar — ANEKARA

iLAN TARIFESIH

Tam sahife
800 TL.

1/2 sahife
450 TL.

1/4 sahife
250 TL.

Arka kapak ici 1000 lira, ilave renk
bagina 250 lira fark alir,

ABONE SARTLARI

ADI POSTA UCAK POSTASI
Yilhik 12 Lira Abone bedeline
6 ayhk 6 Lira ugak _postasi
Says1 1 Lira {icreti iléve

edilir.

Yazilar, Derginin ve vazarn adi amlarak iktibas olunabilir.
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MILLETLERARASI STANDARDLASTIRMA HABERLERI

_a

Prof. 6. de ZOETEN Uldi

Milletleraras: Elektroteknik Ko.
misyonu (IEC) nuan 1961-64 yillan
arasinda Bagkanligini yapmig bulu.
nan Hollandali Prof. Gijbertus de
Zoeten, 13 Eyliil 1965 giinii Hollan.
da'rin Arnhem sehrinde vefat et-
mistir,

1901 yilinda Amsterdam’da do.
gan Prof. de Zoeten, Delft Teknik
Universitesini bitirerek Blektrik Mil
hendisi} olmug ve 1947'den beri ayni
iiniversite’de Ordinaryiis Profesorliik
yapmigtir, IJEC/TC 17 «Baglama Do.
narimi ve Kontrol ‘Diglisi> Teknik
Komitesinin 1938 yilindan 1964 e ka
dar bagkanliginmi yapmigtir.

Prof, de Zoeten’in 16 Eyliilde
yapilan cenaze toreninde IEC adina
Genel Sekreter L. Ruppert de bu
Iunmugtur,

STANDARD, IEC Tiirkiye Milli
Komitesi adina Profestriln - ailesine
ve biitiin IEC camiasina bag saghgi
diler.

OECD, AMBALAJ
KONUSUNU ELE
ALIYOR

OECD Tarnm Boliimii tarafindan
5.7 Bkim 1965 tarihleri arasinda Pa.
ris’te diizenlenen toplantida Sebze ve
Meyve ambalajlarn konusu goriigiile.
cektir. Bu toplantida TSE'yi Genel
Sekreter Velid Isfendiyar ile Meyve
ve Sebze Teknik Komitesi Bagkani
Prof. Dr. 8. Ozbek temsil edecekler-
dir.

TSE Genel Sekreteri Velid Isfen.
diyar ucakla Paris’e hareket etmig
olup, 5 Ekim’e kadar Fransa Milli
Ambalaj Laboratuvarirda inceleme.
ler yapacaktir, Halen Almanya'da bu.
lunan Prof. Sabahattin Ozbek'de valk.
tinde Paris’e gelerek OECD toplant:.
gina katilacakfir,

DANIMARKA'DA STANDARDLASTIRMA
SEMINER] DUZENLENDI

4.26 EKIM TARIHLERINDE YAPILACAK
SEMINERE. DERGIMIZIN YAZI ISLERL
MUDURU DE KATILACAK

Birlegmig Milletler Tegkilaty ile
Danimarka Standardlar1 Enstitiisit’
niin ortaklaga diizenlemig olduklari
«Geligen Ulkelerde Endiistriyel Staa:
dardlagtirma» semineri, 4-26 REkim
1965 tarihleri arasinda Danimarka’
nin Elsinore gehrinde yapilacaktir.

Birlesmis Milletlerin son zamar-
larda, standardlagtirma ile yalkindan
ilgilenmesi sonucunda  girigilen bu
tegebbiisiin, gelisme caginda buluran
bir ¢ok iilkeye bu yoénder igik tuta.
eag1 muhakkaktir, Ug haftalik siive
jicinde Danimarka ve Isveg Endlist-
risinin tipik &rnekleri ile seminerin
gonunda Hollanda’daki Philips fab
rikalar1 da gezilecektir.

Dergimizin Yaz. Igleri Miidiirt
i, Taner Berkiin'iin de katilacag: se-
mirerde Ingiliz Standardlari Ensti.
tiisii Direktérii H.A R. Binney, Isveg
Standardlart Enstitlisii Bagkam A,

Paraguay, |1SO’ya kabul
edildi

~Yenj kurulmug buluran Paragu.
ay Milii Teknoloji ve Normalizasyon
Enstitlisi'niin ISO'ya {iye olmak iize
re yapmig oldugu miiracaat kabul
edilmis ve boylelikle ISO iiyesi Ul
kelerin sayis1 51'e yiikselmistir,

Uyeligi TSE tarafindan da des.
teklenen yeri Enstitli, INTECNOR
xisa adi ile anmilmaktadir,

T. Vrethem ve ayni Emnstitii'nlin Di.
rektori Olle Sturen, Darimarka Ens.
titiisii Direktérit O. Weincke ve Bir-
lesmis Dilletlerden Desai gibi stan.
dard diinyasinin ileri gelenleri teblig
ler vereceklerdir.

ISO’nun Petrol Teknik
Komitesi Toplantisi

TSE Laboratuvar Miidiirlerinden
Nevzat Sengel’in de katildigr ISO/TC
28 «Petrol> Teknik Komitesi toplan.
tilar 1 ile 11, Temmuz 1965 tarihleri
arasinda Amerika’rin Philedelphia ve
Chicago gehirlerinde yapilmigtir,

Nevzat Sengel, Petrol toplantism.
dan sonra kurulmakta olan TSE 14
boratuvarlar: ile ilgili olarak, Was.
hington'da Amerikan Milll Standard.
lar Biirosu'nda (NBS) 10 giin siiren
incelemelerde bulurmugtur,

ISO’'nun petrol

toplantisina  katilan
delegeler (Soldan ikinci Tiirk delegesi
Nevzat Sengel)

2.3 Kasim Londra ISO/TC 116

Parig

KASIM AYINDA YAPILACAK

ISO TOPLANTILARI

2.5 Kasim Ziirih ISO/TC 86/SC 1 Sogutma/Emniyet
8.10 Kasim Lahey ISO/TC 38/SC 9 Tekstil/Balik aglar i¢in tekstil
mambulleri
15-16 Kasim ISO/TC 86/SC 3 Sogutma/Sogutma sistemleri -
Briiksel nin testleri
15.20 Kasim Prag I[SO/TC 63 Cam kaplar ve kapaklari igir
vida digleri
22.23 Kasim ISO/TC 33 teg tuglasi
Londres
22-27Kasim Paris ISO/TC 22 Otomobil .
30 Kasim -2 Arahk ISO/TC 115 Pompalarin kabul testleri ve

Isitma’ cihazlarimin perfamans
Testleri

test metodlari.




IS0 ESKI BASKANLARINDAN
Prof. Dr. E. WEGELIUS ANKARA’DA

R.LEM_toplantisi miinasebetiyle
yurdumuza gelen ve TSE'’yi de
ziyaret eden ISO’nun
kurucularindan_ Wegelius ile
goristik

Diger siitunlarnmizda, hakkinda daha genig bilgi sundugumuz RILEM toplantilari, standard
konust ile ilgilenenler icir bir bagka ydnden de tnem kazanmis ve Tiirk Standardlar Enstitilsii
mensuplarina, Dilnyada standardlagtirmaya biiytik hizmetleri gecmis bir sahsiyeti tanima firsatini
vermistir, -

1946 yihnda Londra'da ISO'mun kurulus calismalarma katilan ve 1958.61 déneminde ISO Bas-
kanhigi yapan Finlandiya Standardlam Birligi Baskani Prof. Dr. H, Wegelius, Ankara’da bulundu.
gu 3 giinliik kisa siive icinde Tiirk Standardlam Enstitiisi ile yakindan ilgilenmig ve yetkililerle
temaslarda bulunmustur, TSE binalan ile caligma tarzi hakkinda takdirkar sézlerini esirgemeyen
Prof Dr. E. Wegelius ile yaptigimiz réportaji okuyucularimiza, sunuyoruz. 0

|

Ll /.

Prof, Dr. Wegelius, TSE Dis Miinasebetler Servisinde
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Prof. Vegelius, TSE Bagkani ve Genel Sekreteri ile birlikte, Enstitiiniin seref salonunda

«STANDARDLASTIRMA TEKNiK GELISMEDE EN ONEMLi FAKTGRDUR>

S. 1 — Standardlagtirma ile de cok

yakindan ilgili bir caligma vesile.
siyle Ankaray: ve TSE’yi tegrifle.
rinizden biiylik memnunluk duy -
maktayiz, Bu miinasebetle Tlirk
Stardardlar: Enstitiisit hakkindaki
intibalariniz1 litfeder misiniz?

C. 1 — Ankaya’ya gelmektfen ve aymt

zamanda Turk Standardlart Ensti-
memnunluk duydum. Baskan F.
Siinter ve Genel Sekreter V, Isfen.
diyar'la daha once tanismis ve
birgok Milletleraras: toplant: vesi-
lesiyle goriismiigtiim,

TSE’nin c¢ok iyi teskilatlandirtimis
oldugunu biliyorwim. Boyle giizel
binalar, iyi bir organizasyon ve isi-
nin ehli uzmanlar, kolay kolay her
memlekette bulunmaz, Enstitiinii-
zii, basarili ve pariak bir gelece.
gin bekledigine eminim.

8. 2 — Bugiin, standardlagtirma, mil-

letleraras: alanda bliyitkk 6nhem Ia.
zanmigtir, Dunya capmnda  stan-
dardlagtirma caligmalarinin teme.
lini atmig kimselerden biri olarak,

SH

C.

gelecekteki geligmeler
neler diigliniiyorsunuz ?

hakkinda,

. 2 — Teknigin dehsetli bir sekilde

gelismekte oldugunu ve standard-
lastirmanin da, teknik gelismede
en onemli faktir oldugunu ssyle.
meliyim. Muhakkak ki milletler-
aras1 standardlastirma, gelecekte
bugiinkiinden daha ileri merhale -
lere ulasacak ve onemi daha da ar-
tacaktir,

3 — Ekonomik kalkinmada stan-
dardlagtirmanin rolii nedir? Fir.
landiyadaki durumu kisaca belir -
tir misiniz ?

3 — Sorunuzun cevabi oldukea ge.
nistir; fakat uzun boylu bir konfe.
rans vermeye kalkismadan hemen
diyelim ki: Ekonomik kalkinma,
standardlastirma olciisiinde tahak.
kuk eder. Finlandiya’da, standard.
lastirma konusundaki gelisme, tat-
min edici bir seviyeye ulasmistir.
Ancak, bizdeki uygulama  biraz
farkhidir, Standard calismalari ce.

hgmalan birlestirecek bir kurulu-
sa sahip olmay: isterdik. Esasen
bu ziyaretim pu yonden de faydah
olmus ve TSE, memleketimdeki
gelismeler bakimindan misal tes.
kil etmistir.

S. 4 — TSE ile Finlardiya Standard.

lart Birligi arasindaki, kargilikli
imkanlar da g6z onilinde bulundu.
rularak bir igbirligi dtiglinliyormu-
sunuz? Bu igbirliginin mahiyeti ve
kapsami ne olabilir ?

C. 4 -— Kuruluslarimiz aradinda, ISO

yoluyla yiiriitillen iyi bir igbirligi
vardir, Bununla beraber, karsilikli
miinasebetlerimizin daha da gelis.
mesj siiphesiz jki tarafi da mem -
nun edecektir,

Liizumu halinde, TSE’nin bizlere
oldugu gibi, Finlandiya Standard -
lary Birliginin de TSE’ye elinden
gelen kolayhgi gosterecegine emi.
rm,

Saymn Prof. Wegelius’'la konus-

sitli organizasyon tarafindan yii- mamiz burada sona eriyordu. Kendi-

riitiiliir, Biz de buradaki gibi, ca-
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sine tegekkiir ederek ayrildik,
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Almanyanin en bliylk kazan fabrikasi olan
L. C. STEINMULLER G. m. b. H

lisansi ile Tirkiye ve yakin sark igin imaléata baslamig
bulunmaktayiz. Bu lisans anlagmasl ile memleketimizde
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ELMA STANDARDLARINDA
RENK VE PAS PROBLEMI

Uyesi bulundugumuz ve cahg.
malariri yakindan izledigim O.E.C.D,,
bu giline kadar 21 meyve ve sebze
standardi hazirlamigtir, Bu  stan.
dardlar gunlardir : .

Standard No. 1 — Elma ve Ar-
mut, Standard No. 2 — Domates,
Standard No. 3 -— Karmbahar
Stardard No. 4 — Kuru Sogan, Stan-
dard No. 5 — Yegil Salata (Kivircik,
Marul, Endiniye), Standard No. 6 a
Kaysi, Standard No, 6 b — Erikler,
Standard No. 7 — Turunggiller,
Standard No .8 — Enginar, Standard
No. 9 — Kiraz, Standard No, 10 —
Cilek, Standard No. 11 — Sikori,
Standard No, 12 — Ispanak, Stan.
dard No. 13 — Sofralik Uziim, Stan-
dard No, 14 — Ic¢ Bezelye, Standard
No. 15 -— Taze Fasulya, Standard
No. 16 — Lahana, Standard No. 17 —
Hiyar, Standard No. 18 — Havug,
Standard No. 19 — Kugkonmaz, Stan-
dard No. 20 — Yaprak Kereviz, Stan-
dard No, 21 -— Briiksel Laharas,

Bilindigi gibi bu standardlar, {ii-
ye memleketlerin dig pazarlara bu i
riinlerin sevkinde takip edecekleri
yollar1 ve gartlar: gostermektedir. An.
cak standardlarin iiye memleketler-
ce kabul ve yiiriirliige konulmasin-
dan sonra, bu memleketlerde ayni ar.-
layigla uygulanmasini saglamak, stan-
dardlarda, standard teknigi bakimin-
dan verilmesine imké&n bulunmiyan
bir kisim tarifleri yapmak ve 6zelik-
le Oziirler ve burlara ait toleransla-
rin sinirlarinm tesbitte gekil ve ve-
simlerle tam bir agikhiga varmak i-
¢in, uygulama brosgilirlerinin  hazir.
lanmasina ihtiya¢ duyulmugtur, Bu
ihtiyvac, O.E.C.D. Meyve ve Sebze
Miisavirler Grubu taarfindan da ye-
rinde goliidiigiinden standardlarin
uygulama brogiirleri peyderpey ha-
zirlarmigtir,

O.E.C.D. Meyve ve Sebze Grubu
bugiine kadar elma ve armut, doma.-
tes, karmbahar, yesil salatalik, geéf.
tali, sogan, kaysi, erik, cilek ve sof.
ralhk iiziim standardlarinin uygulama
brogiirlerini «Ziral Dokiimanlar Se.
rigi» icerisinde 47 ve 64 sayili iki ki-
tap halinde yaymlamigtir, Halen tu.
runcggiller ve kiraz uygulama bro-
giirlerine de son gekli verilmektedir.
Bu arada iiye memleketlerin istegi
iizerine, elma ve armut standardi uy.
gulama brogiirii, uygnlamadaki giic-
lilkler dolayisiyle, yeniden ele alinmig
ve baz1 kisimlarinin tekrar islenme.
sine baglanmigtir, Igte biz, agagidaki
kisimlarda, yeni c¢aligmalara konu
teskil eden elmalardaki renk ve pas.
lIihk iizerinde durmak istiyoruz.

1 — Elmalarda renk meselesi :

Elma standardinda renkten bah.
gedilirken «Ekstray» simifta meyve-
rin, cesidin tipik rengini almig
olmasit gart konulmakta, I. Sinifta
renkte hafif kusura cevaz verilmek.
te, II, Smifta ise renkteki Oziirlere

yer verilmekle beraber «meyvenin ka.
rakteristik Ozelifini muhafaza etme.
si gartiy konulmaktadir., Bu durum
kargisinda uygulamada iki soru orta-
ya ctkmigtir, a) Milletleraras: tica-
rete arzolunan elma cegitlerinin tipik
cegit renklerine gore bir liste hazir.
lanmasi, b) muhtelif kalite siniflari.
na giren elmalarda tipik rengin ne
nisbette olmasi halinde Ekstra, I, ve
IT. Smiflara girebileceginin tayin e-
dilmesi.

Bu sorulardan birineisi, yani ce.
sitlerin tipik renklerine goére bir liste.
nin hazirlanmasi, nisheten kolay ol.
mugtur. $6yle ki: Elmalar renk ba-
kimindan (A) kirmuzi, (B) karigik
renkli (cizgili gesitleri) ve (C) acgik
renkli (sar1 ve beyaz) olmak {izere
tic gruba ayrilmig ve bu gruplara
giren 6nemli cegitler her grupta sira-
lanmigtir, Bu listeler nihai olmayip,
lye memleketlerin istegi lizerine di.
ger Onemli cegitler ilave edilebilecek-
tir,

Elmada pasm gortiniisii

Milletleraras1 ticarette iic renk
grubuna giren elma cgegitleri asagida
belirtilmigtir :

A grubu : Kirmizi renkli
cegileri :

Stark Delicious

Starking

Richared ve mutantlan

Black Ben Davis

King David

Winter Winesap

B grubu : Karigik renkli cesitler

(cizgili cegitler) : :

Stark’s Earliest

Jonathan

Morgenduft

Imparatore

Rome Beauty

Abbondanza,

Bel fort

Staymared

Rambour franc

Wagener

Delicious

Tourley

Commercio

Democrat

Kaltrer

elma,
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Prof. Dr, Sabahattin OZBEK

Stayman Winesap
Reine des reinetts

C grubu : Ack renkli
(sar1 ve beyaz) :

Gravenstein

Golden Deliciouy

Reinette de champagne

Reinette du Canada

Calville blanche d’hiver

Winter Banana

Lavina

Limonciro

Belle Fleur jaune

Giallo nobile

Reinette ananas

Rosmarina bianca

Boskoop

Bu listeler icerisinde bizim stan.
dardimizda yer alan yabanci kokenli
olan cegitlerimiz ilgili memleketler
tarafindan teklif olunarak listeye ko-
nulmugtur, Ayrica standard cesitle-
rimizden Amasya ile Demir’in kari.
s1k renkli cesitler ve Hiiryemez'in de
acik renkli cesitler listesine konul-
mas1 tarafimizdan teklif edilmigtir.
Gerci Amasya elmasinin kirmizi ce.
sitlere konulmasi da diigiiriilebilir.
Ancak bu teklif, renklenme nisbet-
leri gézoniinde tutulursa bizim Ie-
himizedir, Ayrica Jonathan - ki renk.
lenme bakimindan Amasya’ya biliyliik
benzerlik gosterir - karisitk renklilér
arasinda yer aldigina godre, Amas-
yamin da bu grupta olmasi bizim
i¢in faydahdir.

Degisik renk smiflarina giren ce-
gitlerin Ekstra, I. ve II. smiflarda
renklenme nisbetlerine gelince bu
koru, daha 6nce de belirtildigi gibi,
nisbeten zor cozlilecek bir problem
gibi goriinmektedir. Ciinkii renk te-
gekkiiliinde, ekolojik gartlarla yetis-
tirme pratigi onemli bir etki yapmak-
tadir. Renklenme nisbetlerinin yiik-
sek tutulmasi bazi miistahsil mem-
leketlerin aleyhine olacag:r  gibi,
renk risbetinin diiglik tutulmas: da
giizel renkli elma yetigtiren miistah.
sil memleketleri tatmin etmiyecektir.
Halen tam bir anlagsmaya mazhar
olmiyan ve iizerinde tartigilan nisbet-
ler gunlardir :

Kirmuzi renkli elmalarda :

Rkstra : Meyva yiizll en az % 70
nisbetinde kirmzi olacaktir.

I. Sinaf: Meyva yiizlli en az % 40
nisbetinde kirmiz olacaktir,

II. Sinif: Meyva yiizii en az '% 20
nisbetinde kirmizi olacaktir,
Clzgili elmalar:

Ekstra: Meyva yiizlii en az ¢, 40
nisbetinde ¢izgili rengini almig olacak
fir,

cegitler

I. Smif: Meyva ylizii en az 9% 20
nisbetinde cisgili rengini almig olacak
tir,

II, Smf: Meyva ylizii en az ¢, 10
nisbetinde cizgili rengini almig olacak
tir.

(Devam1 28. sahifede)
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Fiat1
No. Standardin adi .

TS, 1 Yar1 Mamil Elektrolitik Bakir Tel . 3.—
TS. 2 Sert Cekllmls Som Elektrolitik Ba.

kir Tel . 44—
TS, 3 Orgiild Baker Tel ... 3.—
TS. 4 El Aletlerinden Kazmalar .... .. .o 14—
TS. 5 Celik Cekic Varyoz ve Baskilar ..., .... 25—
TS. 6 Su tesisatinda kullanilan musluk.

lar (Revizyon) ..., .. (Baskida)
TS. 7 Pesel Boru ve Parcalarl =
TS. 8 Bergman Boru ve Parcalari 16.—
TS. 9 Stalpanzer Boru ve Parcalar: ... 15,—-
T8. 10 Kirk-Dikiim Pis Su Borulari 11.—
TS. 11 Temper_Boru Rakorlari (Fltmgler) 26—
TS, 12 Kursun Akiimilator ... .. 21—
TS. 13 Kuru Pil ve Bataryalar 10.—
T3. 14 Kir_Dokiim Basincli Borular (Savur_

ma ve Diisey) ve Boru zel Par.

calart ... ... e v e e o 67.—
TS. 17 Yar1 Sert (,ekxlmns veya Tavlanm:s

Elektrolitik Bakir Tel ... ... ... ... 4.—
TS. 18 Yumusak Cekilmis veya Tavlanmis

Elektrolitik Bakir Tel ..., ... ... .... 5—
TS. 19 Portland Cimentolary
TS. 20 Yiiksek Firin Ciiruf Cimentoiari (
TS. 21 Beyaz Portland Cimentolari 6,—
TS. 22 Melez Baglayici 5
T3. 23 Cimento Nimune Alma Metodlar:
TS. 24 Cimento Teknik Muayene Metodlar1 11,—
TS. 25 Tras
TS. 26 Trasli Cimento
TS. 27 Tras Standardi Kirec Tozu
TS. 28 Tras Nimune Alma Metodlar:
TS. 29 Tras Teknik Muayene Metodlar1
TS. 30 Insaat Kirecleri
TS. 31 Insaat Kireci Nitmune Alma )

Metodlary ... ... o oeee e e s
TS. 32 Insaat Kireci Teknik Muayene 5 e

Metodlarl ... ... w over e e e .
TS. 33 Kum
TS. 34 Turuncgiller ... 12, —
TS. 35 Yalitilmis Iletkenlerde ve Kablolar

da Kullanilan Yalitic1 Kiliflar ve

Dolgu Maddesi .... .. 2.—
TS. 36 Yalitilmis fletkenlerde ve "Kablolarda

Kullanilan Kagit ... —
TS. 57 Yalitilmis iletkenlerin Muayene

Metodu .... . 6.—
TS. 38 Yalitilmis Iletkenlerm Yamsl o 8.—
TS. 39 Hazir Yagliboya .... . 6.—
TS. 40 FElektrik l¢ Tesisatinda Kullanilan

iki Kutuplu Fis ve Priz .... ... ... .... 17—
TS. 41 Ic Tesisatta Kullamilan 250 V. ve

10 Ampere Kadar Elektrik Anah.

VRT3 s coot a0 s o oG e el e L 8.—
TS. 42 Seftali ... .. A F o R 6.—
TS. 43 El Dokusu Turk Halilar1 . e 14.—
TS. 44 Elektrik El Lambalar: 5—
TS. 45 Rozaz ... ... 4.—
TS. 46 Kontrplak . W 4.—
TS. 47 Kontrplak Nimune Alma ve Mua

yene Metodlar1 .... .... .. . 14—
TS. 48 Findik . 0 | 13.—
TS. 49 Yalitkan Serlt A 4,—
TS. 50 Mesken ve Benzeri Yerlerdeki Elek

trik  Tesislerine Ait Eriyen Telli

Busonlu Sigortalar ... ... .. ... ... 10,—
TS. 51 Igne Yaprakli Yam Kerestesi ... ... 4.—
TS. 52 1gne Yaprakli Yuvarlak Yap: Ke_

restesi .... 4, —
TS. 53 Hasep Numune Alma ve Muayene

Metodlary ... ... v e v it eee e 16.—
TS. 54 Sabun .... o ogo oo ogoo Gk
TS. 55 Evlerde ve Sanayide Kullanilacak

Petrol  Endistrisi  Sivilastirilmig

Hidrokarbiir Tevzi Tiipleri .... .... .... 4.—
TS. 56 Agac Te! Direkleri ... ... ... ... ... 6.—
TS. 57 Telefon ve Telgraf Hatlarinda Kul.

lanilan Porselen Izolattrler .. .
TS. 58 Floresan Lamba Balastlari ...
TS. 59 Tornavidalar ... ... ... ... ...
TS. 60 Pensler ve Karpetenler
TS. 61 Vida Bicimleri (Formlar1) .... ....
TS. 62 Helisel Matkap Uglarl ... ... ... ...
TS. 63 Marangoz Matkap Uclar1 ve

Burgular ... ... ... ...
TS. 64 Odun Lifi Levhalar: ...
TS. 65 Odun Lifi Levhalar1 Niimune Alma

ve Muayene Metodlarr ... ... ... ... 5.—
TS. 66 Pompall Gazocagl ... ... ... ... .. 39.—
TS. 67 Pirmiiz Lambalar1 ... ... ... ... ... 27—
TS, 68 Marangoz Rendeleri ... .... ... .... ... 30.—
TS. 69 Perno Pim Sikma Kovanlary ve

Gupilyalar .... c e 43—
TS. 70 Yansitaghi Tasinabilir Elektrik

Sobalar: .... 5.—
TS. 71 Elektrik EI Utiileri 8.—
TS. 72 Yemeklik Zeytinyag: 9.—
TS. 73 Ahsap Parkeler ... ... . 5—
TS. 74 Elektrik Stipiirgeleri 6.—
TS. 75 Ev Tipi Elektrik Ocaklari ... .... ... 8.—
TS. 76 Nominal Gerilimi 1000 V'a Kadar

* *

Btandardin adi

No
Elektrik Hava Hatlari Icin Porselen
Izolatbrler ... ... .o e e e o

TS. 177 Depolu Elektrikli Su ISlthllarl

TS. 178 Raybalar ... .

TS. 79 Rondelalar, Halkalar Ve Emmye‘l.
Saclar .... ... "

TS. 80 Civata Saplama ‘Tirfon ve Somunlar

TS. 81 Civata Anahtarlari ... ...

TS. 82 Pafta Lokmalar: Kllavuzlarl

TS. 83 Elektrik Sebeke Gerilimleri ..., ..

TS. 84 Elektrik Ekmek Kizarticilari

TS. 85 SiEla Yagr .... Wi b o

TS. 86 Endiistriyel Tm Enyen ‘relli’
Sigortalar ....

TS. 87 Ev Tipi Elektrikli Buz Dolaplarl ve
Dondurucu Dolaplar .... ... .... ... ...

TS. 88 Teknik Resim ...,

TS. 89 Salyangoz ....

TS. 90 Balik Konserve Kutulari ... ...
TS. 91 Ahsap Endiistrisinde Kullanilan
Hayvansal Tutkallar ....

TS. 92 Ahsap Endiistrisinde Kullanilan Ka.
zein Tuvtkall ... . GOT¢ QLo d000 G

TS. 93 Ahsap Endiistrisinde “kullanilan
Sentetik Recineli Tutkallar .... ... ...

TS. 94 Percinler ve Per¢in Cubuklari ... ...

TS. 95 Torna Kalemleri .... ..

TS. 96 Bez Diiz Kayislar .. of

TS. 97 Kaucuklu Bez Diiz Kayls.lar -

TS. 98 Bezli Balata Diiz Kayislair ... .

TS. 99 Kosele diuz kayislar ... ... ... .

TS. 100 Elma ... ... cv wee o

TS. 101 Sofralik Uziim .... ..

T8. 102 Asbestli Cimento Boru ve noru Bzl
Parcalar: (Basincli Sivi Ileten)

TS. 103 Asfalt Cati1 Ortlilerinde Kullanilan
Astar ... . o TR

TS. 104 Komir Katrani Zifti ile Yapilan
Cat1 Ortlileri Astary ... ... ... ... ...,

TS. 105 Cati1 Ortlilerinde Kullanilan Asfalt

TS. 106 Cat1 Ortiilerinde Kullanilan K&miir
Katrany ... ... ...

TS. 107 Cat1  Ortiilerinde "'Kullanilan Bi.
timlii, Doyurulmus Jit Kanavicesi

TS. 108 Cati Ortlilerinde Kullamlan Pamuk
Kanavice ....

TS. 109 Catt Ortitlerinde Kullanilan ‘Bittimle

Doyurulmus Pamuk Kanavice ...

TS. 110 Cati Ortiilerinde Kullanilan Asfaltla
Doyurulmus Kege ...

TS. 111 Cati Ortiilerinde Kullamlan Katranla
Doyurulmus Kece

TS. 112 Cat: Ortiilerinde Kullamlan Mastlk
Asfalt

TS. 113 Cata Orttilerinde Kullamlan ‘Asfaltll
Emiilsiyonlar ....

TS. 114 Caty Ortiilerinde Kullanilan Bitiimle
Doyurulmus Mukavva veya Kar_
ton (Riberoit) ... .. ... ... ... ...

TS. 115 Cat1 Ortiilerinde Kullanilan Bitiimlii
Malzemelerden Niimune Alma Me._
COOTEYH o0 Lgoon o 17 gaiu oato 0oy g0 0000

TS. 116 Kreozotun Ozgul Aglrl]glnm Tayini
Deneyi Icin Metod ... ... ... ... ...

TS. 117 Saybolt Viskozite Denevi i¢in Metod

TS. 118 Bitlimli  Maddelerin Penetrasyon
Deneyi Igin Metod ... ... .... ... ...

TS. 119 Bitlimlli Maddelerin Duktilite De_
neyl I¢in Metod ... ... ... ... ... ..

TS. 120 Bitimlii Maddelerin  Yumusama
Noktas1 Deneyi Icin Metod ....

TS. 121 Bitimll Maddelerin Isinma Kaybi
Deneyl Icin Metod ... ... ... ... ...

TS. 122 Ketbek Asfalt _Mahsullermm Desti_
lasyon Denevi I¢in Metod ... ... ...

TS. 123 Bitim!ii Maddelerin Klevlent Istial
ve Yanma = Noktasi Deneyi Icin
Metod ....

TS, 124 Petrol Mahsuller; ve Dlger “Bittim_
1ii Maddelerde Su Deneyi icin Metod

TS, 125 Bitlim Tayini Deneyi Icin Metod .

TS. 126 Kreozotta Su Deneyi icin Metod ...

TS. 127 XKreozotta Benzende  CHziinmeyen
Madde Tayini Deneyi Icin Metod ....

TS. 128 Katran ve Katran Mahsullerinin
Destilasyon Deneyi icin Metod

TS. 129 Kreozotta Bakiye Kok Deneyi Icm
Metod ..

TS. 130 Kaba ve “ince Agreatin Elek Ana.
lizi Ile No: 200 den Gecen Malzeme -
Tayini Deneyi Icin Metod .

TS. 131 Asfalthh Karisimlarin Sicak Ekstrak-
sivonu ve Bitlimiin Geri Kazanil.
mas1 Deneyi Icin Metod ... ... ...

TS. 132 Cat1 Ortlilerinde Koruyucu Olargk
Kullanilan Asfalt Bazli Emilsivon.
larin Deneyi Igin Metod .... .... ...

TS. 133 Cat1 Ortillerinde Kullanilan Bitiimle

Doyurulmus Membranlardan Niimu_
ne Alma ve Muayene Metodlar:

4.—
9.
3
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Fiat1

No. Standardin adt '

TS. 134 Kreozotun Destilasyon Deneyl lcin

1) X0l oo, Moco [onon  aoogr 60 cooo oo oo 6.—
TS. 135 Anorganik Madde Veya Kiil Deneyi

Icin Metod ... .. .. 2.—
TS. 136 Katran mahsullerl_ n vumusama

noktasi deneyi icin metod ... ... .... 3.—
TS. 137 Mastik Asfalt Bitiimlii Harc ve

Benzeri Karisimlarin Deneyi Icin

Metod ... .. 4.—
TS. 138 Metalik Malzemenm Cekme Dayml_

m1 Deneyi Icin Metod . (Baskida)

TS. 139 Metalik Malzemenin Brmell ‘Sertlik

Muayenesi .... . ... (Baskida}
TS. 140 Metalik Malzemenin Rockwell ‘Bert_

lik Muayenesi (Baskida)
TS. 141 Kuru Fasulye .... —
TS. 142 Nohut .... 6.—
TS. 142 Mercimek ... 4—
TS. 144 Swvi Sikatif (Slv1 Kurutucular) 4.—
TS. 145 Siilifen (Kursun Kirmizisl) 3.—
TS. 146 Plastikler (Polistren’'deki Metanolda *

Coziinen Maddelerin Tayini) ... ... 2,—
TS. 147 Kamalar ... ... oo e v vene oo e 38—
TS. 148 Kayls Kasnaklart ... ... ... ... .. 18.—
TS. 149 Demir ve Celik Parcalarin Koruyucu

Kaplamalarl .... .. sise sss oo sime ass 7.—
TS. 150 Keten Yag ve Keten Beziri 5—
TS. 151 Ceviz Kiitlikleri ... oo il e o 3.—
TS. 152 Ahsap Testereleri 60.—
TS. 153 Metal Testereleri 22,—
TS. 154 Tas Testereleri .. T.—
TS. 155 Civiler ... . (Baskida)
TS. 156 Buyik ve Kucuk Boy Hayvan Ham

Derileri Ortak Hitkiimleri (Ham De.

rilerin Piyasaya Arzl. Genel Ku.

surlar ve Kalitelendirme, Isaretlen_

mesi, Ambalajlanmas1 ve Denet_

"lenmesi)
TS. 157 Taze Mezbaha ‘Sigir Derileri .. ;
TS. 158 Taze Mezbaha Dana Derileri
TS. 159 Taze Mezbaha Manda ve Malak

Derileri ....
TS. 160 ?alamura (Tuzlu Yas) S1g1r "Deri_

erigty
TS. 161 Salamura (Tuzlu Yas) Dana “Deri.

Terimunse
TS. 162 Salamura (Tuzlu Yas) Manda ve

Malak Derileri . .
TS, 163 Tuzlu Kuru Sigir Derileri . " 26.—
TS. 164 Tuzlu Kuru Dana Derileri .... ... ...
TS, 165 Tuzlu Kuru Manda ve Maluk

Derileri
TS. 166 Hava Kurusu Slglr Derileri ...
TS. 187 Taze Mezbaha Koyun Derileri
TS, 168 Taze Mezbaha Kuzu Derileri
TS. 169 Taze Mezhaha Keci Derileri ... ....
TS. 170 Taze Mezbaha Oglak Derileri
TS. 171 Salamura (Tuzlu Yas) Koyun De_

rileri ...
TS. 172 Salamura (Tuzlu Yas) Kuzu Deri_

leri ... 6000 €00
TS. 173 Tuzlu Kuru Kecl "Derileri ...
TS. 174 Tuzlu Kuru Koyun Derileri
TS. 175 Tuzlu Kuru Oglak Derileri ....
TS. 176 Hava Kurusu Koyun Derileri J
TS. 177 Hava Kurusu Kuzu Derileri ....
TS. 178 Pikle Deri ) 20,—
TS. 179 Bina Kapi Kilitleri ... ... ... o o 57—
TS. 180 Yonga Levhalari 6.—
TS. 181 Elektrik El Havyalar: a 5.—
TS, 182 Tesviyeci Mengenelerl ... ... 12.—-
TS. 183 Floresan Lémbalar ... 16—
TS. 184 Armut ... ... .« 4.—
TS. 185 Cilek ... 3.—
TS. 186 Smai Uzunluk Olctileri fcin Stan.

dard Referans Sicaklifl (R-1) . 2.—
TS. 187 Ses veya giirfiltlintin fiziksel ve oz- }

nel yeginliginin ifadesi (R-131) (Baskida)
TS, 188 Bakirlarin siniflandiriimes) (R-197) (Baskida)
TS. 189 Plastikler ham madde hacim fakts-

riiniin tayini (R-171) ... ... .0 e (Bask:da)
TS. 190 Bakir veya bakir alasimi borularin

ag1z agma muayenesi (R-195) ... (Baskida)
TS. 191 Siireli yayin adlarimin kisaltilmas

icin milletlerarasi kurallar (R-4)
TS. 192 Siireli yayinlarin sunulusu (R-8)
TS. 193 Siireli yayinlarin veya baska bel-

gelerin icindekiler 0&zeti (R-18)
TS. 194 Bibliyografik tanitma geridi

(R-30) ... 11.—
TS. 195 Biblivografik “tanitim  «Temel ele-

manlary (R-TT) ... . oo
TS. 196 Oz ve yazar Ozeti (R-214) ...
TS. 197 Siireli yayin makalelerinin su-

nulusu (R-215) ... ... .. o o
TS. 198 Bezli kaucuk V kayislary (Baskida)
TS. 199 Kara tasitlarinda kullanilan em-

niyet kemerleri ... ... ... ... (Baskide)
TS. 200 Mozaik ahsap parke .... .. .. ... (Baskida)
TS. 201 Sert plastik PVC borular ve boru

ozel parcalari .. X (Baskida)
TS. 202 Karo fayans ... .. 9.—
TS. 204 Pik demirleri .... ... (Baskida)
TS. 205 Metalik malzemenin’ egme ‘ve kat

lama muayenesi ... ... ... ... ... - (Baskida)
TS. 206 Metalik malzemenin basma mua-

yenesi ... ... i v s e o .o (Baskida)

No Standardin adi

TS. 207 Metalik malzemenin Vickers sert-
lik muayenesi ... ..y veer seee e em

TS. 208 Bagirsaklar ... .... ... e e e

T8, 209 Sert c¢ekilmig aliminyum tel ilet-
kenlerin 6zdirenci

TS. 210 Uc fazh elektrik sebeke]em iletken-
lerinin saat rakkamiyla belirtilmesi

TS, 211 Yalitkan yaglarin oksitlenme istik-
rarinin tayin metodlar:t .... ... ..

TS. 212 Termobplastik ve lastik Y kablolar:

TS. 213 Beton tas doseme plaklary ... ..

TS. 214 Mamfl derilerin piyasaya arz sart-
lari, satis birimleri ve ustlleri ...

TS, 215 Mam(l derilerden niimune alma

TS, 216 Maml deri kusurlar: ve kalitelere
ayirma . ot 4k oo

TS. 217 Mamul deri toleranslarl ............

TS. 218 ZKalite beyan vesikasi. kontrol ve
MUAYENE juxi Srelisssi] nss wses anissjeese

TS. 219 Kdoseleler ve r!.on o

TS. 220 Sabunlu kosele ....

TS. 221 Kayishk kosele ...

TS. 222 Kromlu kdosele

TS. 223 Vaketa ..., . oo =0

TS. 244 Stmikrom vaketa

TS. 225 Vidala Y m

TS. 226 Siliet ... ... ..

TS. 227 Glase (Sevro) .. 1 [ i

TS. 228 Eldivenlik nana "eldivenlik glase
ve eldivenlik stiet (ser) .., ... ...

TS. 229 Astarlik deriler ... ...

TS. 230 Elbiselik deriler ....

TS. 231 Sahtiyan ... ... .. ..

TS. 232 Yizlik keci derileri ,

TS. 233 Giideri

TS. 234 Rugan .. ...

TS. 235 Deri ve késelelerin klmyasal mua-
yene metodlary ... ...

TS. 236 Deri ve koselelerin lelksel muaye-
ne metodlarl e rwwives oo garse vy

TS. 237 Celik borularda yassilastirma mu-
yenesi ...

TS. 238 Roga metodu ile kSmiiriin kallp-
lasma gilcliniin tayini

TS. 239 Mensucat sanayunde 1statlst1k de-
gerlendirme ve niimune sayisinin
tayini (T-1) ... ...

TS, 240 Deney icin standard’ atfosfer sart
lari., kondisyonlama ve klima ©6l-
GUMU  (T-2)"" civay - sswwrwasuiingse Hass

TS, 241 iplik numaralama sistemi (T-3)

TS. 242 Tek kat ve ¢ok kathi biikilii pa-
muk ipliklerinin biikiim derecesi
ve biikiilii ipliklerde  biitkiimden
dolay1 iplik numara degismesi (T-4

TS. 243 Bezlerin su gecirmezlikleri (T-5)

TS. 244 Ipligin aumara ve teks degerinin
tayinl (D-=1) oo ciee voer cier eeee ains

TS. 245 Tek ipligin kopma  mukavemeti,
uzama orani ve kopma uzunlugu-
nun tayini (D-2) ... o cr ci e

TS. 246 Sabit hizli dinamometre ile cile
halindeki ipligin kopma mukave-
meti, uzama orani ve mukavemet
endeksinin tayini (D2a) ... ... ...

TS. 247 Pamuk ipliginin bﬁkiimiiniin ta-
yini (D-3) ... ...

. TS. 248 Pamuk 1p11gmm rutubetmm ta-
yini (D-4) ... .. ;

TS. 249 Pamuk ipliginin g su (D 5)

TS 250 Kumasin atki ve c¢ozgit sikliginin
taAyini (D=6} ixa fw oceer cese isd oo

TS. 251 Kumasin metre kare agirliginin
tayini (D-7) ...

TS. 252 Kumas eni ve boyunun olcu1m851
(D-8) ... .

TS. 253 Kumasin atki ve cozgu "mukave-
metinin tayini (D-9) ... ..

TS. 254 Kumas icindeki ipligin &lcii sebe-
biyle kisalma nisbetinin tayini
(D-10) oo, ot

TS. 255 Kumastan clkartllan mhgm nu-
marasinin  tayini (D-11) -

TS. 256 Kumastan sékiilen ipligin bitkii-
miiniin tayini (D-12) ... .

TS. 257 Bezlerin sabit hizla artan su ba-
sinc1 altindaki su gecirmezlikleri-
nin hidrostatik basin¢ metodu
ile tayini (D-13) ... .

TS. 258 Bezlerin sabit su basinct altindaki
su gecirmezliklerinin tayini (D-14)

TS. 259 Pamuklu bezlerin dus 1slanmasi
altindaki yizey gecirmezliklerinin
tayini (D-5) .. E I I Ty )

TS. 260 Pamuktan yap11m1< karde ¢ozgll
ipligi (M-1) ..

TS. 261 Pamuktan yapxlmls karde atki
ipligi (M-2) ...

TS. 262 Pamuktan vapllmls karde triko-
taj ipligi (M-3) ... .. o

TS. 263 Pamuktan yapilmig tek kat penye
cozgll ipligi (M-4) ... ...

TS, 264 Pamuktan yapilmis tek kat penye
atki ipligi (M-5) ..

TS. 265 Pamuktan yapilmis el kat Denye

trikotaj ipligi (M-6)

Fiat1
TL.

(Baskida)

(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)

(Baskida)
(Baskida)

(Baskida)
(Baskida)

(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)

(Baskida)

(Baskida)

(Baskida)
(Baskida)

(Baskida)
(Baskida)

(Baskida)

(Baskida)

(Baskida)
(Baskida)

(Baskida)
(Baskida)

(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)

(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)

(Baskida)

(Baskida)

(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)
(Baskida)

..(Baskida)

(Baskida)




Flat1 ) Fiat1
No Standardin adi TL. No. Standardin ad: TL.

TS, 266 Icme sularl ... ... i s e e o 17— sistemlerinin dogrulufunun kontrolii (Baskida)

TS. 267 Giic transformatdrleri .... .. (Baskida) TS. 287 Celiklerde eritme kaynak metodu

TS. 268 Yatay eksenli santrifiij su pompalari (Baskida) ile yapilan alin birlestirme kay.

TS. 269 Metalik malzemenin vurma naklarinin ¢cekme muayenesi ... (Baskida)
muayeneleri ... ... ... ... .. (Baskida) TS. 288 Tavlanmis bakirin ozdirenci .... (Baskida)

TS. 270 Tel halatlarin muayenesi .... .... (Baskida) TS. 289 Elektrik lamba basliklar1 ve duy.

TS. 271 Metalik sa¢ ve bantlarin c¢okert. larn ... .o v e wee e e we .. (Baskida)
me muayenesi (Erichsen muayenesi) (Baskida) TS. 290 Ev tipi elektrik camasir maki.

TS. 272 Metalik borularda genisletme mua._ A nalari ... ... ... oo o o e .. (Baskida)
yenesi ... ... ... ... eie tve wee .. (Baskida) TS. 291 Taslama, taslari ... .... (Baskida)

TS. 273 Tellerin burma muayenesi ... .... (Baskida) TS. 292 Ahsap mobilya kilitleri ..., .... .. (Baskida)

TS. 274 Sert PVC plastik icme suyu boru. TS. 293 Milletleraras1 birimler sistemini
lar1 ve boru parcalar: ... ... ... ... (Baskida) temel biiyiiklukleri ve birimleri

TS. 275 Sert PVC plastik pis su borulari ve (R.31/1) v e v e e .. (Baskida)
boru parcalarl . ... e s e (Baskida) TS. 294 Uzay ve zaman biiyikliikleri ve ’

TS. 276 Kerestelik mese tomrugu ... (Baskida) birimleri (R.31/1) ... ... ... ... (Baskida)

TS. 277 Emniyet transformatorleri (Baskida) TS. 295 Devirli (Periyodik) olaylar biiyiik.

TS. 278 Tungsten fldmanli elektrik lam_ likleri ve birimleri (R.31/2) — (Basluda)
balari e i ver e .. (Baskida) TS. 296 Mekanik bliviiklitkleri ve birim,

TS. 279 Metalik malzemenin siirekli uzama leri (R.31/3) ... ... verr e e (Baskida)
ve kopma siiresini tdyin muaye. TS. 297 Ist  blyliklikleri ve  birimleri
neleri ... ... ... o« v e e .. (Baskida) (R.31/4) ... ... ... e wuo ... (Baskida)

TS. 280 Celiklerde kose kaynakli birlesim. TS. 298 Fizik birimlerinde ve teknikte kul.
lerin cekme muayenesi ... ... ... (Baskida) lanilan matematik isaretleri ve

TS. 281 Celiklerde eritme kaynak metodu sembolleri (R.31/11) ... ... ... (Baskida)
ile yapilan alin birléstirme kay. TS. 299 Normal sayilar . normal sayi
naklarmnin latlama ve serbest egil. serileri (R.3) ... .. see o+ ... (Baskida)
me muayenesi ... ... ... ... .... ... (Baskida) TS. 300 Normal sayilarin ve normal seri.,

TS. 282 Celiklerde eritme kaynak metodu lerinin kullanist1 (R.17) ... ... ... (Baskida)
ile yapilan alin birlestirme kay. TS. 301 Vidali celik gaz borular . celik gaz
naklarinin ¢entik _ efme muayenesi (Baskida) borular . (Dikissiz veya kaynakli) (Baskida)

TS. 283 Celiklerde kaynak ildve malzeme. TS. 302 Su tesisatinda kullanjlan valfler ve
sinin sicak catlamazlik 6zeliginin valflere takilan parcalar ... (Baskida)
tdyini ... ... . oo v e il v e (Baskada) TS. 303 Freze bicaklarl ... ... ... ... ... (Baskida)

TS. 284 Celik saclarda eritme kaynaklari. TS. 304 Mantar 1s1 yalitma levhalar: (Baskida)
nmin ¢okertme muayenesi .... .... ... (Bask:ida) TS. 305 Ahsap rende talas levhalar:i ... (Baskida)

TS. 285 Celiklerde eritme kaynak metodu TS. 306 Temellerin ve yiizeylerin yalitil.
ile yapilan alin birlestirme kay. masinda kullanilan asfalt ... ... (Baskida)
naklarmin siirekli uzama &zelikle. TS. 307 Temellerin ve yilizeylecin yalitil.
rini ve kopma siiresini tdyin mua. masinda kullanilan bitiimlii har¢ (Baskida)
nesi T O (Baskida) _—

TS. 286 Muayene cihazlarinda yiik o&lecme (%) Isaretli olanlar Bakanlar Kurulunca mecburi yii-

riirliige konulmustur,

Elma standardilarinda renk ve pas problemleri

(Bastarafr 25. sahifede)

Agcilkk renkli elmalar:

Biitlin simflarda meyvalar, cesi.
din tipik rengini alm:g olmahdirlar,

Goritliiyor ki bu aciklamalarla
elma standard: rerk bakimindan bir
hayli aydinhga kavugmugtur. Cals.
malar ilerledikge bildirilen renklen-
me nisbetlerinde c¢ok az degigiklik.
lerin olacag: beklenebilir.

2 — Elmalarda pas meselesi :

Bu problem renge gotre daha
glig cgozillebilecek gibi goriinmelkte.
dir. Bunun sebebi pasin (mantarlas-
ma) her geyden 6nce bir kabuk ozii-
rii olup olmamast ve ikincisi de, e-
ger bu bir bziir olarak kabul edilir-
se, tolerans simmirlarinin ne olacag: -
nin tesbitidir,

Bu konunun  aydmlafilmasmda
Federal Alman Cumhuriyeti tarafin.
dar. sunulan bir rapor calismalara
151tk tutmus ve buna yeni bir yin
vermigtir, Bu rapora gore pas konu.
sunda, genel olarak, elmalarn ii¢ g
ba aymrmak gerekmektedir, Bunlar.
dan birinei gruba tabiaten pas ya-
par gegitler girerler. Yani bu cesit.
lerde pashhk bir kusupr olarak diigii
niillemez. Ikinei grubu bunun aksine
olarak tabjaten pas yapmiyan cesit-
ler tegkil eder. Uciincii grubta ise
ekolojik ve Iiiltiirel gartlara gére
as yapan cegitler yer almalidirlar,
Iste bu sonuneu grupta, pasin bir
kusur olarak telikki edilmesi ve bu-
na gire tolerans smirlam icerisinde
tutulmasy gerekir,

Elma standardlary iizerinde cah
gan Eksperler Grubu, halen bunlar.
dan birinei ve fliclincii gruba giren
cegitlerin  bir listesini hazrlamakla,
meggQldiir, Bu ligteler hazirlandik .

tan sonra tabiaten pasli olmayip da
pashihga temayill gOsteren cegitler-
de pasin sekline (diiz, kab piiriizlii,
ag seklinde) ve bulunabilecegi yere
(sap cukuru, cicek cukuru, kabugurn
yiizii) gbre ve degisik kalite simfla.
11 igin kabul edilebilecek  tolerans
miktariamni tesbit edecektir,

Yerli standard cesitlerimiz icge-
risinde, bu gilinkii miigsahadelerimize
gire, Amasya ve Demir elmasinda
paghlile 6nemli bir konu degildi. Hiir
yemez cegidinde jse zaman zaman
ve az nishette olmak {lizere sap ve

cicek cukurunda pasa rastlanmigtir.
Standardlarimiz igerisinde yer alan
Golden Delicious, yabanci memleket
lerde yapilan deneme ve miigahade.
lere gore iklim ve yetigtirme gartla.
rira bagli olarak, az veya biiyiik 6l-
ciide pashihk gostermektedir. Bu ce-
sit halen Avruupa piyasasinin en ile
ri gelen cgegitlerinden biridir., Mem.
leketimizde yetigstirme sahas: genis.
letilir ve kiiltlirii yapilirken bu cegit
icin, pas yapmamasi bakimirdan,
en uygun yerlerin secilmesi iizerin-
de dikkatle durulmalidir,

Ayakkabl olcii standardlarl

(Bagtarafi 18. sahifede)

yvakin standard olcii  denenecektir,
Boylece ilk deremede hemen ideal
ayakkabr bulunamaz, en iyi olam
bulunmadan &tnce satic: daha bir cok
deneme yapacaktir, Ayagmn  8lelisii
ile ayakkabmmm standard ®lgiisii ara-
smdaki fark 10 mm, kadar olabilir,

Baz saticillar ya da imalatcilar
deneme konusunda daha miikemmel
araclar kullamlmasimi tavsiye edebi
lirler. Bu gibj araglar, en uygun a-
yakkabyr bulmakta saticiya yardim
c¢1 olacaktir,

7 — Organizasyon. :

Yukarda aciklanan bu  sistem
Ingilterede cabucak uygularabilir.

Biitlin imalatcilamin  faydalana .
cag bir kahp &lciisiinii kolaylagtira
cak careler bulunabilir, Bir hiiro, bii
tin kallp imaleileririn bu esaslara
uymasini kontrol edecek, énceden ya-
pimiglar: ele alacak ve meveutiam
yeni diizene uyduracaktir., Yeri ka.

lip gekilleri de aymi sekilde gozden
gecirvilecektir,

Bu projenin uluslararas: plan
da da kolayca kabul olunacag sa.
milmaktadir, Bu durumda, her iil.
kede bir biiro bulunacak ve hu ce.
gitli iilkelerdeki biirolarin faaliyeti.
ni ahenkli kilmak ig¢in de uluslarara-
g1 sekreterya kurulacaktir,

TABLO : I
Kahp uzunlugu ve dkee yitksekligi
Okee yilksekligi Uzunluk defigimi

0 — 32 mm. 0 mm.
33 43 mm, 1 mm,
44 — 51 mm, 2 mm,
52 — 58 mm. 3 mm.
59 — 63 mm, 4 mm
64 — 67 mm, 5 mm
68 — Tlmm, 6 mm
T2 — 75 mm. T mm
76 — 79 mm, 8 mm
80 — 82 mm. 9 mm.
83 — 85 mm, 10 mm,

Ceviren : M, Uyguner



SUMMARY O CONTENTS

INFLATION OF AUTHORITY IN THE WORLD
OF INTERNATIONAL AGRICULTURAL STANDARDS p. 3

By Faruk A, SUNTER

The problem of common agricultural standards in
the international field appears to become more com-
plicated every day.

Almost all economic organizations, while trying to
solve the questions within the scope of their respon-
sibility have to come into contact with technology and
through it with the rules laid down by standards. In
view of such necessity, each one of these organizations
endeavours to set up stfandards themselves by making
use of particular methods and force the countries which
are members of that organization to adopt them for
implementation,

The number of international organizations acting
in this way is increasing from day to day. Af present,
the European Council, Common Market, Organization
for Econcmic Cooperation and Development (OECD),
Codex Alimentarius of the United Nations and FAO are
the main international organizations besides such old
and classic organizations as the International Standar-
dization Organization (ISO) and Internafional Electro-
technical Commission (IEC) which concentrate on stan-
dardization. In addition to these, there are several
more regional organizations working on the same sub.

ject.

The first organization outside ISO and IEC to
achieve positive results in standardization was OECD.
OECD, by establishing contacts with the European
Council, Common Market and FAO. have prepared nu-
merous standards for fresh fruits and vegetables as
well as the packing methods of these. The «scheme»
which emerged as a result of these efforfs has been
adopted by the European countries headed by the
members of the Common Market.

U.S.A. and Canada, in the meantime, participated
in OECD’s work in the beginning as observers and later
as full members, and they all began to seek means to
unify standards in ithe North Atlantic countries.

In fact, when the chief importing countries of
Europe also joined in the OECD scheme, a very serious
gituation faced the exporting countries. It was no longer
possible for any such country to act contrary to this

scheme which prohibits entrance to European markets
of products that do not conform to the OECD scheme
for standards.

At a time when countries were getting used to
this scheme, pressure began to be felt to be exerted by
organizations which have recently started to prepare
international standards.

Work progressing under the influence of countries
outside Europe is aimed at world-wide standards instead
of regional standards, as these countiries try to protect
their interesls {hrough these new standards. ‘'Whereas,
considering that

sometimes, even within national boundaries, it
is not easy to achieve a standard due to the
great number of varieties existing, and

the inability to reach full understanding, in
spite of lengthy discussions and debates, in lay-
ing down one rule for varieties and tolerances
in OECD standards,

it should not be hard to realize the difficulty of
achieving agricultural standards at a world-wide level.

Obviously, it is difficult for agricultural products
to be confined within the narrow boundaries of
standards due to such natural conditions as soil, water,
weather and seeds which vary from region to region.

Perhaps it can only be possible to set up world
standards for such factors as hygiene and general |
marketing which remain outside natural conditions.

Solely regional standards can be made for cha-
racteristics related to the growth of products. whereas
special characteristics have to remain within the scope
of national standards.

In view of this situation, the Unitled Nations, FAO,
OECD, the European Council and Common Market
authorities should study this matter with care and
should establish the limits of scope of world-wide, re-
pional and national standards and prevent unnecessary,
repetitive and costly work which to-morrow will con-
front us with a very complex problem, and end the
confusion and hesitation felt in countries which are
members of almost all these organizations.

It is now a fact that utter confusion prevails in the
field of international standardization of agricultural
products,

MODERN STANDARDIZATION LABORATORIES OF
A DEVELOPING COUNTRY p. 4.5

The role of laboratories is important and absolute both
during the phase of preparation of standards and afterwards
when products are tested to determine their conformity with
standards.

Standardization efforts lacking the support of labora-
tories are bound to show little progress,

The laboraflories of the South African Bureau of
Standards (SABS) when set up twenty vears ago were far

from what they are to-day. With the efforts of SABS as
well as the interest shown by the South African Govern-
ments and people, the laboratories have achieved the

purpose for which they were set up.
o ]
SABS has 47 main laboratories where specific tests and

control of all domestic, and even foreign products can be
made. These testing facilities enabled many industries to
reach the levels they are occupying to-day, SABS keeps: ex.

tending its laboratories as new industries are born. :

Another important function of laboratories is ensuring
the use of marks for conformity with standards, To date,
SABS has issued such licenses for 1270 types of products.
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and I should like very much to unite our efforts
in this respect as in done here, I must admit I
have benefitted from my visit to your institution
and TSE will be a model for us in developing
standardization in our country.

Q. 4 — Do you envisage cooperation between the TSE
and the Finnish Standards AsSociation taking
into consideration the mutual possibilities.

A, 4 — We have already good cooperation between our
mutual organizations through ISO and I believe
improvement of collaboration between our insti-
tutions will please us both. If we need any help
from the Turkish Standards Institution, I am
sure that I can #urm to you and ask for such
help, and I promise you that our organisation
will always be ready to help you in any way
possible,

HUSSETING AND MILDEW PROBLEM IN STANDARD
FOR APPLES . 25

The OECD, of which we are a member has, to date, pre.
pared 21 standards for fruits and vegetables,

These standards guide the member countries in delivering
their products to foreign markets. However, to ensure imple-
mentation of these standards in member countries in similar
cirgumstances the need was felt to prepare brochures fo
provide certain definitions which could noll he included in the
standard due to the technique of standards and to determine
tolerances for these and to clarify standards with sketches
and pictures. Such brochuies have been commenced fb be
prepared by OECD's Fruit and Vegetables Expert Group,

Begides the already prepared brochure on the imple.
mentation of standards for apples, pears, tomatoes, caulif.
lowers, lettuces, peaches, onions, apricots, plums, strawberries
and {iable prapes, the above-mentioned Group was requested
by member counfries to revise the brochure about apples
and pears due to certain diffipulites encountered in  their
implementation.

One of the points raised is the problem of russeting and
mildew in apples.

1. Problem of Russeting of Apples :

The stlandard for Apples stipulates that apples in the extra
quality will be of a celour typical of the varietly concerned.
First Quality allows for slight defects in colour and Second
Quality allows for defects in colour but stipulates that the
fruitl shall keep its characteristics. This creates the need for
(a) a list of typical colours for varieties to be offered in in-
ternational trade and (b) degrees of colour for each class of
apples,

Preparation of the list wunder (a) was relatively
simple. However, these lists are not vet final and are Subj'ect
to modification according to the requests of member countries,

2. Problem of Mildew in Apples :

This seems a more difficult problem to solve, Agreemeat
is needed as to whether to consider this as a defect of the
skin and secondly if so, what should the limits of tolerances
be.

A report submitted by the Federal Republic of Western
Germany threw light on the problem.

The Group of Experts are afl present working on the
problem.,
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