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BU SAYIMIZ

Bu sayimizda, standardlarin hazirlan.
masinda sanayi ile TSE arasindaki isbir-
ligi tizerinde duruldugunu soyleyebiliriz.
Faruk A. Siinter, basyazisinda bu konuyu
enine - boyuna incelemekte ve gelecege
doniik duruma isaret etmektedir. Baskan
Tarik G. Somer'in Istanbul Sanayi Odasi
Baskani Ertugrul Soysal ile bu konuda
yaptifl goriismenin izlenimlerini de sunu-
yoruz.

*

TUBITAK Bilim Kurulu iiyeleri TSE'yi
zivaret etmistir. Bu ziyaretle ilgili haber
yaninda TSE markasi imzalanmasi toren-
leri haberi ve TSE Teknik Kurulu'nun
24 veni standardi kabul etmesine iliskin
haber de ic¢ sayfalarda bulunmaktadir.

*

Gecen saymmzda kumaslarm bakim
ile ilgili etiketleme konusuna deginen bir
yaziyi, yararlanmaniz icin sunmustuk. Bu
kez ise kumaslarim etiketlenmesine daha
ecnis acidan bakan bir yaziy ic sayfalar-
da bulacaksmiz. Bu vazinin 3'ncii maddesi
gecen sayidaki yazi ile ilgilidir.

*

ic sayfalarda cesitli standardlarla il-
gili yazilar1 ve dis haberlerimizi bulacak-
siniz.

STANDARD



ici Philips
11 Philips

Radyo alrken ne yaparsimz?

Dis gériiniisiine bakar, sesini dinler, fiyatini
sorarsiniz. Fakat icini hic géiremezsiniz,
O zaman markasma bakacaksiniz.
Kalitesinden, saglamligindan, émriiniin
uzunlugundan emin olmak icin. Markas: Philipsise -
giivenebilirsiniz. Ciinki ici de Philipsdir onun,
En ufa@indan en biiygiine lcadar bittiin parcalan
diinya capinda bilgi ve tecriibeye sahip Philips
tarafindan yapilr.

Size eniyisini vermek,yillar sonra bir parcaya
ihtiyacimiz olursa yaya birakmamak icin.

kalite istiyorsaniz... pH I LI ps
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Standard Hazirlamada
Sanayi - TSE
ishirligi

Tirk Standardlarn Enstitiisi’nlin qikardigh
1300'i agkmn standardin biiyitk cogunlugu sana-
yi standardlaridir. Bu bakimdan tarimda OLECD
ve Ortak Pazar’a olan yakm tarim iligkilerimiz
yamnda IS0, IEC gibi sanayi ve elektrik konu-
lamnda da bu orgiitlerle yakim igbirligi lur-
mug durumdayiz.

Gartiliiyor ki, Tiirk Standardlar Enstitii-
si'niin caligmalar: daha cok sanayi scktdriin:
de toplaniyor. Bu standardlarin hazirlanmasm-
da iiyesi bulundugumuz ISO ve TEC'nin hazirla-
diklar: <«tavsiyes ve «milletleraras: standards
lardan faydalanmaktayiz.

Sanayi sektoriimiiz TSE'nin 10 yih gecen
yogun c¢aligma siiresinde hazirlanmig bulunan
Tiirk Standardlarmm bir kisminda degigiklik
yapimast isteginde bulunmaktadir. Bu stan-
dardlar, yamhrken biitiin ilgili ganayi kurulus
larina tasar halinde gonderilmig ve goriigleri
alinmstir. Boyle oldugu halde, gimdi, degisik-
lik isteklerinin, uygulama sirasinda ilgililerin
gordiikleri uygunsuzluklardan ileri geldigi ifa-
de olunmaktadir.

»

Gergekten «standard» canl, giiniin tekno-
lojisine gore ileri gidecek, gelisecek ve biitiin
bu isteklere gore zaman zaman gozden gegiril-
mesi ve yeniden diizenlenmesi gereken bir bel-
gedir. :

Amma bir «standard» yiiriirliige konulduk-
tan sonra fabrikasim, kaliplarmi, laboratuvar-
larmi, v.b. sim ona gore diizenliyen bir endiist-
rinin, gerekmedikge, standard degigiklikleriyle
bityitkk rakamlara varan giderlere sokulmama-
s1, yukarda saydifinuz kaliplar ve laboratu-
varlar gibi tesisler yiiziinden de yiizbinlerce li-
rayl ziyan etmemesi de gerektir.

*

Bu durumda yeni standardlar yapilirken
daha dikkatli olmak ve eski standardlar1 degig
tirirken benzer hatilara diigmemek icin TSH
uzun miiddetten beri bu igin iistiinde durmak-
tadir.

Biitiin diinyada ¢agdasg, ileri iilkelerin stan
dardizasyonla ugragan orgiitleri, standardlax
yapilirken hazirlama gruplarinda biiyiik bilgi

Faruk A. SUNTER

ve tecriibesi olan elemanlara da yer vermek
tedirler. TSE de 6teden beri ayn: yolda gitmeyi
arzulamig ve ¢ofu zaman da bu yolda bagariya
ulagnugtie. Fakat standardi yapilacak baz ko-
nularm fabrikalarmin ve sanayiinin - Ankara
digmda kurulmus olmasi nedeniyle, bu caligma
gruplarina bazen o Orgiitlerin Ankara’da, sa-
nayiden uzak ve idareye yakn mithendisleri
katilmakta, bdylece standardin  uygulanmada
aramlan niteliklerinde noksanhklar ortaya ok
maktadie. Gerci, bu noksanhklarm tasariar
fabrikaya gidince, uygulayan mithendigler ta-
rafmdan diizeltilmesi beklenirse de, bu kiiciik
noktalar bazen ihmal olunmaktadir .

*

Tiirk Standardlari Enstitiisii bu konuya
daha kéklii bir hazirlama durumu verebilmek
icin sanayiimizin yogun bulundugu illerdeki
Sanayi Odalar: ile daha Xakln bir igbirligi kur-
may1 diigiinmiis ve bu yo!da ilk adimi da atmus
bulunmaktadir.

Okurlarimiz, bu sayimizda bu ig i¢in Istan-
bul’a giden ve Sanayi Odasi Yonetim Kurulu
ile bir gériigme yapmig bulunan TSE Yonetim
Kurulu Baskan: Prof. Dr. Tartk Somer’in
«Standards dergisine yapmg olduklar1 bir agik-
lama. bulacaklardir.

istanbul Sanayi Odasmndan baghyan bu
giizel isbirlifinin yakmnda Obiir sanayi merkez-
lerimize de aym yoila gotiirillecegine candan
inaniyoruz.

Sanayi Odalar1 ve TSE arasmda diizenlen-
mesi istenilen bu isbirligi, bize standardi yapi-
lacak sanayi kolunun uygulanmasinda gorev
alan mithendislerin, caligmalarm her agamasim-
da rol almalarmi ve bdylece ortaya konulan
standardlarin uygulama sirasinda herhangi bir
celismeye yer vermemesini saglayacaktir.

Bu igbirligi ayn1 zamanda memleketin ce
sitli yerlerinde yeni yeni ¢aligma gruplarm or-
taya koyacagmdan, TSE, her yil yaptig1 stan-
dardlarin cok daha fazlasini memleket ekono-
misinin hizmetine verebilecektir.

Sanayi Odalarimizin TSE’nin istedigi bu ig-
birligi caliymasmma TSE kadar sevinerek ve
inancla katilacaklarina inaniyoruz.

— 3 —



BORUSAN

ucuz, saglam ve islenmesi kolay

YAPI
PROFILLERi v

satisa arz edildigini memnuniyetie duyurur

Fazla bilgi icin BORUSAN BAYIINIZE miiracaatiniz rica olunur.

DIKDORTGEN PROFILLER

A B S
mm. mm. mm, Kg./Mt.
30 X 50 X 2.50 3.050
30 X 50 x 3.00 3.650
30X 70 x 2.50 3.800
30 X 70 X 3.00 4.850
40 X 60 X 2.50. 3.800
40 X 60 X 3.00 4.660
40 X 80 X 3.00 5.550
40 X 80 X 3.50 8.150
40X 100 X 3.00 8.500
40X100 X 4.00 8.100
50X 70 X 3.00 5.550
50 X 70 X 3.50 8.150
50 X 80 X 8.00 6.500
50 X 80 X 4.00 8.100
60 X 80 X 3.00 6.500
60 X 80X 4.00 8.100
80X 120 X 3.00 8.300
860X120 X 4.50 11.450
80 X100 X 3.00 8.300
80X100 X 4.50 11.450

KARE PROFILLER

A B s
mm. mm. mm. Kg./Mt.

40 X 40 X 2.50 3.050

40 X 40 X 3.00 3.850
50X 50 X 2.50 3.800
50 X 50 X 3.00 4.850
60 X 60 X 3.00 5.650
860X 60 X 3.50 8.150
70X 70 X 3.00 8.500
70X 70 X 4.00 8.100
80X 90 X 3.00 8.300
90X 90 X 4.50 11.450

BORUSAN

BORU SANAYii ANONiM SIRKET]

iISTANBUL
1958

Mecllsi Mebusan Cad. No:325 Kat:1 Salipazari
Istanbul Tel:44 74 80 (SHat)
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TSE Yonetim Kurulu Bagkam Prof. Dr. Tank 6. Somer
Istanbul'da Sanayi Odas: Yineticileri Ile Goriigti

TSE Yonetm Kurulu Bagkani
Prof. Dr. Tarik G. Somer, bu ay
icinde Istanbul'a giderek Sanayi O-
das1 Baskani Saymn Ertugrul Soy-
sal ve obiir Yonetim Kurulu Uye-
leri ile Oda - TSE igbirligi konu-
sunda goOriismeler yapmistr.

Bu konuda <«STANDARD» a
bilgi vermesini rica ettigimiz Bas-
kan Somer arkadasimiza asagida-
ki beyanat1 vermistir:

«— Istanbul Sanayi Odas: Yo-
netim Kurululnun 15 Subat 1973 ta-
rihli toplantisna katilmak firsat-
m buldum.

Baskany Sayin Ertugrul Soysal-
la daha omce goriiserek standardi-
zasyonla ilgili baz1 konular1 ve Ens-
titimiiziin tekliflerini bu toplanti-
da pmiizakere etmek hususunda fi-
kir birligine varmustik. Bana bu

imkam saglamus olduklar icin kem-
dilerine tegekkiir borc¢luyum.

Sayin Baskan ve iiyelere, TSE
Yoénetim Kurulunun karar ve tekli-
fini a¢ikladum. Buna gore:

— Enstitiimiiziin, standard yapk-
mmda endiis'ri ile daha yakmn
isbirligi saglanmas1 gerektifine
inandigin, i

— Standard taslaklarmmn  endiist-
ride tanmmg yetkili uzmanlara
hazrlattirzimasi:, bu suretle bil-
hassa imalat ve ozelikler ydniin-
den Tiirkive sartlargmn standar-
dizasyonda daha gergek yonle-
riyle yer alacagi,

—Bu taslaklarm TSE Hazrhk
Grubunda miistereken degerlen-
dirilecegi,

— Teknik komitenin ihtivaci olan
dokiimanlarmm TSE

tarafindan

temin olumacagi ve kendilerine
Enstitiice her 1ilirlii  kolayhifm
gostizrilecegi,

— Mevcut standardlarie revizyonu
konusunda da Endiisri eleman-
larmin bilfiil gorev almalarmm
gerektigine  inamldifl, sayis1
1300’¢ varan Tiwrk Standarlari-
mm buna dahil oldugu
bildirildi.

Uyeler bu teklifi son derecz o-
fumlu karsiladilar. TSE'nin aldi
bu karardan dolayr ¢ok memnuin
olduklarim: TSE-Sanayi isbirliginin|
standard yapmm, endiisiriyel gelis-
me ve milli imkinlarmm degerlendi-
riimesi yoniindan omem tagidpfng
ve en yakm zamanda Istanbul Sa-
nayi Odas; Yonetim Kurulunun bu
konuda karar alarak Enstitiimiize
bildirecegini ifade ettiler.»

TSE Bagkam Prof. Dr. Tarik G. Somer, istanbul’da, Sanayi Odasi Bagkam Ertugrul Soysal ile gorlisiirlerken



TIPKI YERALTI KABLOLARINDA OLDUGU GiBi
TIPKI TESISAT KABLOLARINDA OLDUGU GiBi

\

YILMAZ KABLO

z: Okgumusa Cad. 70 - Karakdy - IST. - Telf.: 4424 52-49 35 35
abrika: Topkap:, Maltepe Cad. 10/3 - IST. - Telf.: 2176 22
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TUBITAK Bilim Kurulu TSE’yi Ziyaret Etti

Tiirkiye B:limsel Teknik
Arastirma Kurumu'nun Bilim Ku-
rulu iiyelerinden olusan 9 kisilik
bir grup, baslarinda Kurul Baskani
Prof. Dr. Yusuf Vardar oldugu hal-
de, 1 Subat 1973 giinii Tiirk Stan-
dardlar; Enst'tiisii'nii ziyaret etmis-
lerdir.

ve

Bilim Kurulu Bagkan Vekili
Prof. Dr. Kazim Ergin, Uyeler,
Prof. Dr. Siikrii Kaymakealan, Prof.
Dr. Akif Kansu, Prof. Dr. Sadik
Kakag, Prof. Dr. Emin Ulusoy, Prof.
Lem; Ulugél, Deg. Dr. Hayri Korez-
lioglu ve TUBITAK Genel Sekreteri
Prof. Dr. Muharrem Miraboglunun
da hazir bulunduklar1 heyet; TSE”
den Faruk A. Siinter, Yonetim Ku-
rulu Baskani Prof. Dr. Tank G.
Somer, Genel Sekreter Velid Icfen-
Giym ve diger TSE ilyililerinin de
hazir bulunduklart bir toplantiya
katilmislardir,

Toplantida ilk s6zii alan TSE
Baskam Prof. Dr. Tarik G. Somer,
konuklara «hos geldiniz »dedikten
sonra TUBITAK ile TSE arasinda-
ki isbirligini peklestirecek olan bu
z'yaretten duyulan memnuniyeti
belirtm'stir. TSE'nin
Faruk A. Siinter de, yapmis oldugu

Kurucusu

konusmada, Enstitii'niin kisa
tarihgesini yaptiktan sonra, bugiin-
kit caligmalar ve gelismeyi engelle-
yen bazi sorunlan dile getirmis, bu
arada TUBITAK'!n desteginin bek-
lendigi konularda bilgi vermistir.

Bilim Kurulu Baskam1 Prof. Dr.
Yusuf Vardar da, TUBITAK'n ve
TSE'nin, amaglar ve ¢alisma usil-
leri yoniinden benzerlik icinde ol-

bir duklarin, bu bakimdan her iki ku-

rulusunda daha yakin isbirlifi igin-
de calismalarimin gereklil' gini, bu
konuda TUBITAK olarak her tiirli
destee hazir olduklarim  belirten
bir konusma yapmistir.

Toplantidan sonra TSE Kafeter-
yasmnda hep birlikte &gle yemegi
yenmis ve konuklar TSE Laboratu-
varlarim gezmislerdir.

YENI YAYINLANAN TURK STANDRROLARI
No. Standardim Adi Fiyat1 (TL)

IS 10 Borular ve Baglanti Pargalar:

(Pis Su Igin, Kir Dokim) ... ... .. .. 30
s 34 Turunggil Meyveleri ... ... ... ... w0 oo 5
IS 207 Metalik Malzemenin

Vickers Sertlik Deneyi ... ... ... o oo i 32
TS 237 Celik Borularda Yasilagtirma

Deneyi ... ... .ov .o 2
IS 560 Aliiminyum Bronzlar1 Ile Ozel

Aliiminyum Bronzlarinin

Siniflandirmast ... .o cov er eee ere ane e 3
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Egtbneel S AT r el

Balkaniarin en biyiik ve modern stadyumu olarak insa
edilmekte olan lzmir Olimpiyat Stadyumunda,
tamamen Metag Nerviirlii llla celikleri kullaniimaktadir.
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Subat Bymnda fki TSE Markas: Sizlesmesi Daha Imzaland:

Sert PVC Borular Konusundaki Sizlesmeler, Keban Plastik ve Doju Balvaniz Sag Sanayi Firmalar lle Yaldi

Tiirk Standardlar? Enstitiisii’niin, standardlara uygun-
lugu belirten TSE Markasimi kullanma yetkisi veren sozles-
roclerin  sayisi, gectigimiz ay icinde imzalanan ikj sozles-
me ile birlikte 45’¢ ulagmigtir,

Bu ay ilk sozlesme, 3 Subat 1973 giinii TSE Merke.
zinde, Istanbul’da faaliyet gosteren Dogu Galvaniz Sag
Sanayi ve Ticaret A, S. ile imzalanmstir, Firmanin mii-
racaatl iizerine, TSE yetkililerince Fabrika  gezilerek,
siandarda uygun imalidt yapabilecek teknolojik seviyede
oldugu tesbit edilmis ve daha sonra, imél etmekte bulun-
cugu PVC 100’den mamfl igme suyu ve pis su borular
laboratuvar deneylerinden gegirilerek ilgili standardlarina
uygunlugu anlasilmigtir.

TS 201 «Sert PVC Plastik Borular» ve TS 274 «Sert
PVC Plastik Pis Su Borular1 ve Boru Parcalari» standard.
larina uygunlugu tesbit edilen ve TSE Markasm1 tasima-
va hak kazanan DOGU Markali boru tiplerj sunlardmr :
PVC 100— den mamiil plastik borular, igme suyu boru-
let1 ve boru parcalamndan, dis ¢apr 20 mm,— den 160
rim'’ye kadar olan biitiin tipleri, PVC 100'den mamil plas.
1ik pis su borularindan dis ¢apt 50 mm, 75 mm, 110 mm
ve 125 mm olan borular. Sozlesmeyi, TSE adina Yonetim

Kurulu Baskami Prof. Dr. Tarik G. Somer, Firma adina
s fdare Meclisi Uyesi Biilent Corapgl imzalamiglardir,

ikinci sozlesme ise, yine PVC borular konusunda Ke-
ban Holding ve Ortaklar: Plastik Sanayii A, §. ile yapil-
mastir, Firmamn Elazig’da bulunan fabrikalarinda imal e.
dilmekte olan PVC 100'den mamiil KEBAN PLASTIiK Mar-
kali borular, TSE uzmanlarinca fabrikada yapilan incele
nmieler ve TSE Laboratuvarlarinda tamamlanan deneyler
sonucunda TS 201 ve TS 274 standardlarina uygun bulun.
mus ve PVC 100'den mamil borular, igme suyu borular:
ve boru parcgalarindan, dis ¢apt 20 mm’den 160 mm'ye
kadar olan biitiin tipler iizerine TSE Markas1 konulabil
mesine imkan- vermek iizere sozlesme imzalanmasl karar
lastiriimistir.

7 Subat 1973 giinii TSE’de imzalanan sézlesmede Ens
titit'yii Yonetim Kurulu Baskan: Prof, Dr. Tarik G. Somer,
Firmayr da Genel Miidiir Giircan Keten temsil etmigler-
dir.

Dergimiz, her iki degerli kurulusumuzu da, standard-
lara uygun calismalarindan dolay: kutlar, imzalanan soz-
lesmelerin memleketimize ve kendilerine hayirli olmasini
dier.

Bu sayfadakj fotograflarda, Dogu Galvaniz Sa¢ Sana.
yii A. 8. ve Keban Holding ve Ort, Plastik San. A. S.
ile yapilan sozlesme torenlerinden goriintisler verilmistir.




Yeralti kablolari, insan viicudun-
daki candamarlarina benzerler.
Durup dinlenmeden elektrik = /&
enerjisi tasirlar. Fabrikalar ayak- [

ta tutmak, ginlik hayata can
vermek i¢in.1 kV'dan 15 kV'a
kadar KAVEL vyeralti kablolar
beynelmile! ve Tiirk Standart-:
larina uygun olarak titizlikle

diye.

KAVEL

Kablo ve Elektrik Malzemesi A.S.
ISTINYE iSTANBUL Tel: 63 34 00

imal edilmektedir. Candamari
gorevini eksiksiz yerine getire-
bilsin diye. KAVEL’e giivenen-
lerin ylzlinii kara gikarmasin
diye. Tirk Standartlan Ens-
= titlisl de verdigi Kalite Bel-
gesi ile belirtmis KAVELe
olan giivenini. Iginizde en
ufak bir stiphe kalmasin

ADMAR,

J
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Subat Ayinda Iki

Kez Toplanan TSE Teknik Kurulunca

24 Yeni Tirk Standardi Daha Kabul Edildi

TSE Teknik Kurulu Subat ay:
icinde iki kez toplanmistir.

ilk toplantistm1 14/2/1973 tari-
hinde yapan Teknik Kurul'da o&n-
ce TS 290 Ev Tipi Elekirikli Ca-
masir  Makinalari standardinin
mecburl kilinmasi hakkindaki Gne-
ri kabul edildi. TS 66673 Kasaphic
Biiyiikbas ve Kiiciikbas Hayvan
Govde Etleri standardlarinda lazi
yazilis hatélar: ile ilgili oneriler de
uygun bulundu. Bundan sonra asa-
gdaki standardlar kabul olundu.

1 — Gres Yaglarmda Daixdama
Noktasmm Tayini :

ISO’dan dilimize cevrilen bu
standard damlama noktasinin tayi-
nine dairdir. Standarda gbre, dam-
lama noktasi, «deney sartlarinda
deney uygulanan gresin belirli bir
akiciligl kazandigi sicaktiktir».

2 — Tektil Makinalarmda ve Ak-
sesuarlann - Atki Aktarma ve
Capraz Bobin Makinalarn Sag
ve Sol Taraflarmnm Tanimian-
masi

3 — Pamuklu Egirme (Iplik) Ma-
kinalarn Caligma Eni

4 — Fiti] Makaralar1 (Boyutlar)

5 — Bobin Boyamada Kullamlan
Dialikli Silindirik Patromn

6 — Blister Bakirin Kimyasal
Analiz Metodlar :

‘Standard, bakirda bulunan ba-
kir, arsenik, antimon, selen, telliir,
bizmut, demir, kursun, nikel, fos-
for, giimiis, kiikiirt, oksijen ve ¢in-
ko elementlerinin tayininde uygu-
lanan kimyasal analiz metodlarim
kapsamakta; bakir alasimlarinin ve
elektrolitik bakirin kimyasal ana-
liz 'metodlarimi kapsamamaktadir.

7 — Parlama Noktas: Tayini (Ka-
pali Pensky - Martens Cihazi
ile) :

Kapali Pensky - Martens cihazi
ile parlama noktas: tdyinine dair bu
standarda gOre, parlama noktasi,
«Penksy - Martens cihazina konan
niimunenin sicakligi, zamanla diiz-
glin olarak artacak sekilde 1sitildi-
ginda niimune iizerinde meydana
gelen buharin, bir deney alevcigi
yardim ile, siireksiz olarak parla-
dig1 en diislik sicakliktir.

8 — Endiistriyel Sivi Aromatik
Hidrokarbonlardan Niimune
Alma Metodlan :

Standard, endiistriyel swvi aro-
matik hidrokarbonlardan niimune
alma metodlarini kapsamakta; ya-
Iitkan yaglar ile oda sicaklifinda
kat1 veya gaz olan aromatik hidro-
karbonlardan niimune almnmasini
kapsamamaktadir. Cesitli metodlar
tarif edilmis ve ayri ayri aciklan-
mistir.

9 — Kabuklu Ceviz :

Kabuklu ceviz, Juglans regia L.
tiirline giren agaclarm, iizerinde
yesil dis kabugu bulunmayan ka-
buklu meyvesidir. Kabuklu cevizler,
ckstra, I. simf ve II. smif olarak
iic smifa ayrilmistir.

10 — Ceviz Ici :

Ceviz ici, Juglans regia L. Tii-
riine giren agaglarin meyvelerinin,
yenilen kismudir. I¢ cevizler de ka-
buklular gibi ii¢ smifa ve biitiin
(horoz), yarim, parga, dortte bir, u-
fak parga, kink olmak iizere alt1
tipe ayrilmaktadir. Standardda bu
tiplerin de tarifleri ayri ayr:1 veril-
mistir.

11 — Kabuklu Tatli Badem :

Kabuklu tatli badem, prunus
amygéalus S .(prumus Communis
F.) tiiriine giren agaclari, iizerinde
yesilimsi dis kabugu bulunmayan
kuru kabuklu meyvesidir. Bu ba-
demlerin bir sinifi ve yumusak ka-
buklu, yar1 yumusak kabuklu, sert
kabuklu olmak iizere ii¢c tipi var-
dir.

12 — i¢ Tath Badem :

ic tathh badem, yukarida belir-
tilen agaglarin, sert kabugu cikaril-
mis kuru meyveleridir. Ug sinifa ay-
rilmis ve boylara ayrilmamis olarak
iki tipi vardir.

13 — Kabuklu Antepfistifi :

Kabuklu (kavlak) Antepfistigs,
Pistacia vera L. tiiriine giren agacla-
rin, derisinin dig kabuklari alinnus
(kavlatilmis), kreme yakin t'pik be-
vaz renkteki sert yapili i¢ kabuklari
sivri uglarindan kendi kendine cat-
lamis veya islenerek citlatilmis mey-
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velerdir. Standard, tuzlanmis, kav-
rulmus veya diger herhangi bir se-
kilde islenmis antepfistiklarmi kap-
samamaktadir.

14 — I¢ Antepfistigr :

I¢ antepfistigi, yukarida belirti-
len agaclarm, dis kirmiz: derisinde
kabuklari ile kreme yakin tipik acik
renkteki sert yapili kemigimsi i¢ ka-
buklari alinmis, yesil veya sari
renklerin muhtelif tonlarindaki, ye-
nilen meyve i¢ kismidir. Bir smf
olarak kabul edilen i¢ antepfistik-
larmmin yesil i¢, giil ic (meverdd),
sar1 i¢ ve zarsiz yesil i¢c olmak iize:
re dort tipi vardir.

Teknik Kurul, Subat aymda i-
kinci toplantisin1 28.2.1973 tarihin-
de yaparak asafidaki standardlari
kabul etmistir:

15 — Samayide kullamilan Sodyum
Bikarbonat - Titrasyon Meto-
du Ile Sodyum Karbomat Ta-
yini (ISO/R 2198)

16 — Sanayide Kullamilan Sodyum

Bikarbonat - Titrasyon Me-

todu Ile Sodyum Bikarbonat

Miktar1 Tayini (ISO/R 2199)

17 — Sanayide Kullamlan Sodyuwm)

Bikarbonat - Gravimetrik Me-

todla Rutubet Miktarn TAyi~

ni (ISO/R 2200)

18 — Samayide Kullanmilan Potas-

yum Kloriir - Sodyum Tatrete-

nilborat Valumetrik Metodu

Ile Potasyum Miktar: TAyini

{(ISO/R 2052)

19 — Sanayide Kullgmlan Potas-

yum, Kloriir - Gravimetrik M-

todla Rutubet Miktar1 TAyini

(ISO/R 2053)

20 — Sanayide Kullamlan Sodyum
ve Potasyum Silikatlar - Tit-
rayon Metodu Ile Silis Mik-

tar1 Tayini (ISO/R 2124)

Alitminyum Elde Edilmesinde
Kullanmilan Aliiminywn Oksit -
Niimune Cozeltilerini Basig
Altmda Hidroklorit Asit fle
Cozifniirlestirilerzk Hazirlan-
masi1 (ISO/R 2073)

i(Devama; 28. Sayfada)
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TSE Hazirhk

A —YENI KURULAN VE CALISMAYA BASLIYAN
TEKNIK KOMITELER :

— Binalarda Kap: ve Pencere Agikliklar: ve Bun-
larin Kaba Yap: Olgiileri,

— Ahsap Pencere ve Dogramalar,

— TS 308 «Soya» Standardinin Revizyonu,

B — HAZIRLIK GRUBUNDA INCELENMEKTE
OLAN TASARILAR :

— Al¢t B6lme Duvari Blok ve Levhalari,

— Algt Bélme Duvar  Elemanlarinin Yerlerine
Konmasl,

— TS 20 «Yiiksek Firin Ciiruf Cimentolarl» Re-
vizyonu,

— TS 21 «Beyaz Portland Cimentosu» Revizyonu,

— TS 22 «Har¢ Cimentosu» Revizyonu,

— TS 863 «Asansgrler (Elektrikli, Insan
I¢in)» Revizyonu,

— Pamukta Olgunluk TAayini,

— Polyester . Pamuklu Karisimi Gomleklik Bez,

_. Tekstil Yardimecl Maddelerinin, Islatma, Ko-
piirtme ve Yikama Yeteneginin Tayini,

— Tekstil Yardimer Maddelerinin Sert Suya, Asi.
de, Alkaliye, Yiikseltgeme ve Indirgeme Mad.
delerine Dayanmiklilif, G

— Portakal Suyu,

— Domates Suyu,

— Altintop Suyu,

— Enginar Konservesi,

— Konsantre Portakal Suyu,

— Seftali Konservesi,

__ Stiren . Butadien ve Cis - Pulibutadien Kau-

cuklar,
— Resmi Yazilarin Diizenlenmest,

Tasima

C — BiRINCi MUTALAAYA GONDERILEN
TASARILAR :

— Anma Gerilimi 1000 V’a Kadar Olan (1000 V
Dahil) Elekirik Hava Hatlari I¢in Cam Izola.
torler,

— Anma Gerilimi 1000 V’dan Yiiksek Olan Elek-
trik Hava Hatlar1 I¢in Cam Izolatdrler,

— TS 79 «Rondelalar» Revizyonu,

— Odun (Lif - Yonga ve Talds Iméalinde Kullan:
lan),

— Plastikler - Batma
Rockwell Sertliji),

— Plastikler . Endiistriyel Enerji Frekanslarinda
Dielekirik Gerilimi ve Dielekirik Dayammm Ta-
yini,

— Plastikler . Yiik Altinda Egilme Sicakliginin Ta.
yini,

— Swvilastitlmis  Petrol Gazlarimin (LPG) Ugucu-
luk Miktarmin Tayini,

— Tekstil Mamfillerinin Lif Kompozisyonu Yoniin
den Etiketlenmesi,

— Dokunmus Tekstil Mamullerinde Iplik Carpik
hgmm  Tayini,

— Ipek, Reyon ve Esetat Dokunmus Tekstil Ma
miillerinde Iplik Kaymasina Karsi Dayanim Ta.
yini,

— Domates Salcasi.

— Is Yazilarmin Diizenlenmesi,

Sertlik  Degerinin Tayini

Gruplannda

D — BIiRINCi OLGUNLASTIRILMASI YAPILAN
TASARILAR .

— Sabit Tesis Kursun - Asit Akiimiilatorleri,

— Cer Kursun - Asit Akiimilatérleri,

— Yol Verme Kursun . Asit Akiimiilatorleri,

— Kablglar Ig¢in  Muayene ve Deney Metodlar
(TS 37) Revizyon,

— Yaylar (Silindirik - Helisel, Basing Igin; Daire
Kesitli Telden Soguk Bigimlendirilmis),

— Yaylar (Silindirik - Helisel, Basing I¢in; Daire
Kesitli Cubuklar, Sicak Bicimlendirilmis),

— Yaylar (Silindirik - Helisel, Cekme Igin Daire
Kesitli Telden, Soguk Bicimlendirlimis),

— Yaylar (Tabak Bicimli - Celik),

— Buhar Kazanlar1 Bakim ve Muayene Kurallari,

— Kamgarnda Imalat Safhalar,

— Strayhearnda Imalat Safhalari,

E — iKINCI MUTALAAYA GONDERILEN
TASARILAR :

— TS 2 «Sert Cekilmis Som Elektroloitik Bakir
. Tel» Revizyonu, ’
— Yuvarlak Odun ve Kerestelerin Istiflenmesi Ku
rallari,
— Kursun Kalemlik Yuvarlak Odun,

F — IKINCI OLGUNLASTIRILMASI YAPILAN
TASARILAR :

— Plakalar (Ad, Numara ve Isaret Icin, Dikdért
gen),

— Sert Polivinil Kloriir (PVC) Boru Ekleme Par
calari,

— Plastikler - Yopunluk ve Ozgiil
Degistirme Metodu Ile Tayini, -

— Yakitlarda Mevcut Gom (Gum) Miktarinm Té
yini (Hizl; Buharlasgtirma Metoduyla),

— Petrol Uriinlerinin Romsbottom Karbon Kalin
t1s1 Tayini Metodu.

Agirliging Yer

G — TEKNIK KURULA GONDERILEN TASARILAR :

— Yemeklik Zeytinyag1 (TS 341 Revizyon),

— Yemeklik Zeytinyagl Muayene Metodlar1 (TS 342
Revizyon),

— ISO/R 278 «Kagitta Rutubet Miktari TAyini»,

— ISO/R 2052 «Sanayide Kullamlan Potasyum
Kloriir . Sodyum Tetrafenilborat Volpmetrik
Metodu ile Potasyum Miktar Tayini»,

— ISO/R 2053 «Sanayide Kullanilan Potasyum Klo-
riir - Rutubet Miktar; Tayini»,

— ISO/R 2199 «Sanayide Kullanilan Sodyum Bikar-
bonat . Titrasyon Metodu Ile Sodyum Bikarbo
nat Miktar1 Tayini»,

— ISO/R 2200 «Sanayide Kullamlan Sodyum Bikar-
bonat . Gravimetrik Metodla Rutubet Miktar:
Téayini»,

— igne Yaprakh Yuvarlak Yapt Odunlari,

—. fine Yaprakh Yap: Keresteleri,

— Swilagtmlms  Petrol Gazlarmm (LPG) Koroz
yon Etkisinin Tayini Metodu,

— Petrol Uriinlerinin Kiil Tayini Metodu,

— Dikey Silindirik Tanklarin Kalibrasyonu Metod-
lari,

— Et Unu,

— Kemik Unu,

— Et-Xemik Unu.

— Siireli Yaymlarin Adlarmin Kisaltllmasi,

— 13 —
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10 Amperden Biiyiik

Anma Akimh

ANAHTAR ve KOMUTATORLER
STANDARDI

Elektrik  Hazirlik  Grubunca
harirlanarak ilgili resmi ve ozel ku-
ruluslarin  miitaldalar1  alindiktan
sonra son sekli verilmis bulunan
«Evlerde ve Benzeri Yerlerde Kul-
lamlan 10 Amperden Biiylik Anma
Akimli Anahtar ve Komiitatorler»
standard tasarisi, TSE Teknik Ku-
rulunun 27 Aralik 1972 tarihinde-
ki oturumunda yeni bir Tiirk Stan-
dard: olarak kabul edilmistir.

Bu standard, daha once yaymn-
lanmis bulunan TS 41 (I¢ Tesisatta
Kullanilan 250 V ve 10 Ampere ka-
dar Elektrik Anahtarlari) Standar-
dinin tamamlayicis1 olup, 16 amper-
den 125 amper anma akimlya ka-
dar anahtar ve komiitatorleri kap-
samaktadir. 10 ampere kadar an-
ma akimli anahtar, bilndigi gibi,
evlerimizde her giin kullandigimiz
cihazlardir. Bu yeni standardin ko-
nusu olan anahtar ve komiitator-
ler ise, biiyilk apartman, hastane,
resmi ve ozel daireler ve kiiciik atel-
yeler gibi konutlarin tlimiine ait e
lektrik tesislerinde kullanilan ve
genel olarak tablo iizerine monte
edilen anahtar ve komiitatorlerdir.

Standardda, anahtar ve komii-
tatorler,

— Gorevlerine,
— Kutup sayilarma,
— Akim cinsine,

— Racgele dokunmaya kars: ko-
runmaya,

— Dis etkilere karsi korunma-
yal

— Muhafazalarin saglamiligina,
— Yerlestirme sekline ,
— lIletkenlerin giris yerlerine,

— Iletkenlerin baglanma sekli-
ne,
gore smiflandirilmis ve bir cizelge-
de cihazin, gorecegi ise gOre ayri
ayr1 adi, tanitma numarasl, kutup
sayisi ve baglanti semasi gosteril-
mistir.

Ozelikler boliimiinde, anahtar,
komiitatorlerin, erisilebilen metal
kisimlarimin topraklanmasi, baglan-
t1 uclari, cihazin tesbiti, iletken gi-
ris yerleri, kumanda parcalar:, du-
rum gdstergesi, kumanda diigmesi
renkleri, rasgele dokunmaya karsi
koruma ve muhafazalar, gomme,
kutular1 ve gerilim atlamia mesafe-
leri hakkinda ayrmtili bilgiler veril-
m’stir.

Standardin hazirlama ve yapi-
m ile ilgili munayene ve deneyler
boliimiinde, her anahtar ve komii-
totore uygulanmasi gereken yapim
deneyleri ve imaldtin yalmz bir
kismina uygulanacak tip deneyler
yer almaktadir.

Yapim deneyleri;
— Yalitkanlik direncini 6l¢me,

— Yiiksek gerilim,
deneyleridir.

— 15 —

Hikmet UZEL

Elektrik Yiik. Mithendisi

Tip deneyler ise,

— Saglamlik,

— Vidalarin burma,

— Ac¢ma ve kapama yetenegi,
— Caligma siirekliligi,

— Tletken kcmtak pargalarmmin
1sInma,

— Diisey su
korunma,

diistimiine karsi

— Suya daldirma,
— Rutubet,

— Rasgele dokunma,

— Yaltikanlarin 1siya dayan-
ma,
— Yalitkanlarin atese dayan-

ma,
— Paslanmaya karst korunma,

— Yalhitkanlann ylizeysel akima
dayanma

deneyleridir. Cihaza uygulanacak
bu deneyler, res'm ve semalart gos-
terilmek suretile, standardda ayrin-
til; olarak aciklanmistir,

Piyasaya arz boOlumiinde anah-
tar ve komiitatorlerin iizerinde bu-

lunmasi gereken isaret ve yazilar
ve nasil ambalijlanacagi bildiril-
mistir.
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Elma, Seftali ve Karaabahar Soguk Depolama Standardlar

Cesitli vitaminlerin insan bes-
lenmesindeki ‘gereklilik ve Onemi
anlasildiktan sonra, bunlarin depo-
lar1 sayillan meyve ve sebzelerin ii-
retimini gelistirmek, diinya millet-
lerinin belli basli yasama amaglari
arasinda on plana gecmistir. Ta-
rimsal bir iilke goOriinlimiinde olan
memleketimizde, yas meyve ve ceb-
ze liretimine ve ihracatina O6zel bir
yer ayrilmistir. Uretilen yas mey-
ve ve sebzelerin kayba ugramadan,
tiiketicinin istegine uygun 0Ozelik ve
sartlarda piyasaya arzi, hasat mev-
simindeki  bollugun, diger aylara
kaydirilmas: icin soguk  sisteme
ihtiyac vardir. Yapilan bir arastir-
ma sonucuna gore, {iilkemizde yil-
ik 219.000 ton sebze ve 135.000 ton
meyve, saklama ve nakliye olanak-
larmin noksanhg yiiziinden kayba
ugramaktadir.

Sogutma isi, cok eski devirler-
de baslamistir. Ornegin, Cinliler ki-
sin donmus gdllerin buz ve karlar-
m, derin ve genis kuyularda sikis-
tirarak muhafaza etmis ve yaz bo-
yunca bunlarin soguklugundan isti-
fade etmislerdir. Insanlar tarafimn-
dan yenilen Dbiitiin gida maddeleri,
zamanla bircok degisikliklere ug-
rarlar ve cabukca bozulur, ciiriir
veya kokarlar. Bu bozulmanin, or-
tamm sicaklik ve rutubeti ile cok
siki bir ilgisi vardir. Yas meyve
ve sebzeler, ihtiva ettikleri yiiksek
oranda su nedeniyle ve bizzat ken-
di hiicrelerinin ¢ikarmis oldugu
diyastazlarin tesiri ile bozulmaga
baslarlar. Muhafazanin tek amac,
bu diyastazlarin faaliyetlerini dur-
durmaktir. Soguk depoda muha-
fazada, diyastazlarin O°C da faali-
yetlerinin azaldigr ve daha diislik
sicakliklarda ise tiirlere gore faa-
liyetlerin daha da zararsiz bir ha-
le geldigi goriilmiistiir. Soguk de-
polamada + 10°C un kritik bir nok-
tay1 gOsterdigi, bu dereceden sonra
mikroorganizma faaliyetinin arttigi,
— 10°C da ise bunlarin ¢alismalag-
nin bliyiik Olglide durdugu izlen-
mistir. Bu gaye ile ev tipi buz
dolaplari, ticari tip sogutucular ve
soguk hava tesisleri yapilmaktadir.

Arnctan TONUK

Ziraat Yiiksek Mihendisi

Goriildiigii lizere, diisiik sicak.
ik ve uygun nisbi rutubet saye-
sinde, gida maddeleri, kalori de-
gerlerini muhafaza ederler ve bu
sayede besin degerlerinden birsey
kaybetmeden saklanabilirler. Soguk
depoda muhafazada, hammaddenin
sofguk depolamaya uygunlugunun,
sogugun idare sekli ve depo mii-
kemmelligi kadar Onemli oldugu,
hattd, yetistigi topragin verilen giib-
renin soguga mukavemetlerine gore
muhafaza siirelerinin iyi bilinmesi-
nin, basart oranimi degistirdigi goz-
lenmistir. Soguk depolama isletme-
ciliginde, kabul edilen genel esas,
maddenin dénme noktasinin biraz
tizerindeki bir sicaklikta tutulmas:
ve nisbi rutubetinde 1s1 kaybini on-
leyecek sekilde ayarlanmasidir,

Ulkemizde 450.000 m3 liik so-
gutma kapasitesi - mevcuttur. Bun-
lar, Et-Balik Kurumu, Belediyeler
ve Ozel tesebbiis elindedir. Meyve
ve sebze soguk deposu olarak, Mer-
sin’de 4, Antalya’da 1 ve Bursa'da
da 1 olmak tlizere toplam 6 tane te-
sis vardir. Nevsehir ve civarmda i-
se 918 adet tabii soguk depo var-
dir. Bunlar tiif kayalarina oyulmus
depolar olup, sogutma islemi, sa-
dece sofuk havadan yararlanilaralk

yapilmaktadir. Buralarda 1nahalli
iiriinlerin yaninda, turuncggil gibi
meyvelerin de muhafazas1 yapil-

maktadir.

Meyve ve sebzeler, hasat edil-
dikten sonra bile canliliklarini ko-
rurlar ve canlilarin haiz olduklar:
bazi karakterleri aynen tasirlar. Bu
karakterlerden en Onemlisi, solu-
numdur. Bu hadise sonucu, iiriiniin
tiir ve cesidine gOre bir enerji a-
¢iga cikar. Bunun sonucu, karbon-
hidrat, yag ve proteinlerde ferman-
tasyon, kokusma ve parcalanma go-
riilitr. Soguk teknigi wuygulanarak
bunlarin ©Oniine gecilmektedir.

TSE tarafindan, bu alanda sim-
diye kadar TS 1219 Seftali TS 1220
Karnabahar, TS 1221 Elma'nin So-
guk Depolama Kilavuzlar: hazirla-
narak ilgililerin istifadesine sunul-
mustur. Bu standardlarin meydana
getirilmesinde ISO  (Uluslararac:
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Standardizasyon Tegkilaty) nin Re-
komandasyonlarindan istifade edil-
mistir. Her ii¢ standardda genellik-
le ayni ana bagliklar1 tasimakta-
dir.

— Standardlarda, Konu ve Kap-
sam maddesinden sonra, toplanma
ve depolanma kosullar1 yer almak-
tadir; bu boliimde, iiriinlerin top-
lanmalarinda en uygun olgunluk du-
rumlarinin tesbitinde  yararlanila-
cak kriterler izah edilmekte ve de-
polama nretodlart  agiklanmakta-
dir.

— Bir sonraki boliimde, iiriin-
lerin depolanmalarmda gerekli o-
lan en uygun depolama kurallan,
optimal sicaklik ve nisbi rutubet
miktarlari, depolama siiresi olarak
ayr1 ayri ve ayrintili  olarak acik-
lanmaktadir.

— Elma ve Seftali i¢in, Stan-
dardlarin 4. Maddesinde, havas:
kontrol edilebilen depolarda, en ¢ok
kullanilan gaz karigimlari veril-
mektedir. Ayrica birer c¢izelge ha-
linde, her cesit igin soguk hava
deposunda muhafaza siireleri ile s1-
cakhik dereceleri verilmektedir.

— Elma ve seftali soguk depo-
lama standardlar1 ,depolama sira-
sindaki kayiplari izah eden bir ek
ile son bulmaktadir. Depolama st-
rasindaki kayiplar, kriptogamik ve
fizyolojik olarak ikiye ayrilmakta
ve bu kayiplarin Oniine gegmek icin
alinmas1 gereken koruyucu tedbir-
ler aciklanmaktadir.

Yas meyve ve sebze istihsali
bakimindan oldukca yliksek bir po-
tansiyele sahip olan memleketimiz-
de, bu triinlerin degerlendirilebil-
mesi ve zarara ugramamalari i¢in
soguk depo tesislerinin cogaltilma-
s1 gereklidir.

Ulkemizin, vakit gecirmeden bu
tesislere ve frigo nakliye filolarna
ihtiyaci vardir. Soguk teknigi ve
muhafaza dalinda TSE nin bu ham-
lesini memnunlukla karsihyor, ha-
zirlanan  standardlarin bu sahada
galisanlara faydali olmasmi diliyo-
ruz.
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TENEKELER STANDARDI

(Sojuk Haddelenmis Kalayl Ince Saglar)

Gelismis Ulkelerde, teneke ima-
1at1 celik endiistrisinin ana {iiretim
dallarindan birini temsil eder. Te-
neke tiretimi, konserve sanayiinin
gelismesine paralel olarak artmak-
tadir. Tenekelerin  kullamlisindaki
devamli artis, kalayin Xkorrozyona
olan dayanikligi ile geligin mukave-
metinin birlesiminin meydana ge-
tirdigi Ozelikten dolayidir. Teneke-
lere istenilen formlar, yiitksek hiz-
larda calisan makinalarda verilerek
lehimlenebilmektedir, Maliyeti ol-
dukca ucuz olup icindeki gida mad-
delerini zehirlemezler. Bu yiizden
tenekeler, gida ve diger maksatlar
icin kablar, mutfaklar i¢'n pasta
kaplart ve oyuncak imaldtinda kul-
lamlirlar. Bunlarin arasinda en bii-
yiik  kullanma sahasi  kablarin
{Kouteyner) imalatidir. Teneke ima-
lat teknigindeki gelismeler, kap
imal endiistrisinin  isteklerine pa-
ralel olmaktadir. ‘Kutular yalmz
konserve endustrisinde kullanmilma-
yip, bira, yag, tiitiin, boya ve de-
terjan g'bi maddelerin piyasaya
arzinda da kullanilmaktadir.

TSE Metalurji Hazirhk Grubu-
nun hazirlamis oldugu «Tenekeler
Standardi», Enstitiisiiniin ~ Teknik
Kurulunca 27.12.1972 tarihinde kabul
edilmis bulunmaktadir. Tenekelerin
tanifini simiflandirma ve Szelikleri-
ni, muayene ve deneylerini, piyasa-
ya arz sekli ile denetleme esaslari-
n1 iht'va eden bu standard, sade
karbonlu yumusak c¢elikten soguk
haddelenerek yapilmis ince saglarin
elektrolitik veya sicak daldirma me-
todu ile her iki yiizeyi kalayla kap-
lanmis 0.15 - 049 mm. kalinligindaki
tenekeleri kapsamakta, riillo halin-
de piyasaya arz edilen kalayll te-
nekeleri kapsamamaktadir.

Yildirmm OZTURK

Metalurji Yuk, Mih.

Tenekeler standardda, kullani-
lan kalay kaplama metoduna gore
iki simf iginde toplanmsgtir. Birinci
sinif icine giren elektrolitik kaplan-
mus tenekeler, esit ve farkh kaplan-
mi$ olmak iizere iki tipe ayrlmis-
tir. Kalay kaplama agirliklarma go-
re tiplerde doért tiire ayrilmis bu-
lunmaktadir. Ikinci smnif icine giren
sicak daldinlmis tenekeler, kalay
kaplama agirliklarina gore dort tii-
re ayrilmaktadir.

Ayrica, tav ve sertlik derecele-
rine, yiizey ‘goOriiniislerine ve kalay
kaplama kususlarina gore tip, tiir
ve cesitlere ayrilacagl bildirilmekte
ve her simfin Ozelikleri ile genel
ozelikleri izah edilmektedir. Kulla-
nilan celigin  kimyasal  bilesimi,
kalay kaplama agirliklar, sertlik
degerleri hakkinda bilgi verilmekte-
dir, Bu boliimde ayrica kalinhik, boy
ve igenislik toleranslar: ile dikdort-
genlikten kacgikhik hususlar: yer al-
maktadir.

Yapilis boliimiinde, sicak daldi-
rilarak ve elektrolitik olarak kap-
lanmus birinci ve ikinci tenckeler
ile bunlarin islencbilme Ozeliklerine
temas edilmistir,

Standardin hazirlama ve yapimi
ile ilgili muayene ve deneyleri bo-
limiinde numune ve deney parcasi
almada uygulanacak yollar agiklan-
mustir, G6z ve boyut muayenesi de-
neyler disindaki numuneleri teskil
etmektedir.

Deneyler, kalay kaplama agirl-
ginin tayini ile sertlik deneyi olmak
tizere ikiye ayrilmustir. Kalay kap-
lama agirlifinin tayini deneyinde
volumetrik olarak iyod metodu ile
tayin standardda kabul edilmistir.
Bu mretodun duyarlifn  +.0,1 g/m?
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olup metodun etkili olant 2,5 50
g/m? arasmdadir. Metodun prensi-
bi, kalay kaplamanin hidroklorik
asit icinde ¢oziip aliminyum ile iki
degerli duruma indirgeyip, ayarh
potasyum iyodat ¢ozeltisi ile titre
ederek kalay miktarmi tayin et-
mektedir. Deneyde kullanilan reak-
tiflerin oOzelikleri ile uygulanacak
kimyasal islemlere ait bilgiler genis
olarak her cins teneke i¢in ayr1 ay-
r1 aciklanmaktadir. Sertlik deneyi
kisminda, kimyasal veya elektro
kimyasal olarak kalay kaplamasi
alinmis olan deney parcalarinda

Rockwell yiizeysel sertlik deneyi
(RSD 30T), kalinhgt 0,22 mm. ve
daha ince saglarda RSD 15 T nin

kullanmilarak sertlik Slgmelerinin ya-
pilabilecegi belirtilmis ve bu sert-
lik degerlerini cevirme ¢izelgesi e¢k-
lenmistir.

Piyasaya arz bashi altinda bo-
liilmde tenekelerin ambalajlan iize-
rine yazilacak bilgiler, ambalajlan-
mas1 ve farkli kaplanmis tenckele-
rin isaretlenmesi ile birlikte iste-
nildiginde kaplama agirhgmin be-
lirlenmesine ait sistemler aciklan-
maktadir.

Standard, her standardda oldu-
gu gibi gesitli hitkiimler, Tiirk Stan-
dardlarmmin uygulanmast hakkinda-
ki tiiziik hiikiimlerine gore yapila-
cak islemleri anlatan maddelerle
son bulmaktadir. Bu standard Res-
mi Gazete’de yayinlandigi tarihten
bir yil sonra mecburi yliriirliige
girecektir.

standardmin, Tiirk
Standardlar1  dizisine katilmasint
memnunlukla karsulyor, ozelikle
yurdumuzun ihracat kapasitesinin
artmasinda biiyilkk rol oynayacak
konserve sanayiine faydali oclmasini
diliyoruz.

Tenekeler



HEico &

STANDARDA UYGUNLUK GARANTI-
SINI ALAN ILK BALAS HEICO'DUR.

HEICO MARKASI GARANTININ
VE TEKNIGIN IFADESIDIR

5 WATTAN 5000 WATA KADAR
MONOFAZE HEICO TRANS-
FORMATORLERI AVRUPA
EMSALLERI AYARINDA OLUP
IN 1YI VERIMLE CALISIR

DUSUK GERILIMLI YERLERDE
CIHAZLARINIZI DAHA VERIMLI
CALISTIRMAK ISTiYORSANIZ
HEIiCO REGULATORU KUL-
LANINIZ

HEICO FLUORESANT BANT
VE REFLEKTORLERI ZERAFETIN
NUMUNESIDIR

SOKAK AYDINLATMASINDA HEICO ANTIGRON, ARMATUR
VE BALASTLARINI TERCIiH EDINiZ

HAYK DEGIRMENCIOGLU, YANIKKAPI Sok. 38 ISTANBUL - KARAKOY
TEL : 44 33 37
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Tarihlerin Yazilmasinda IS0 Sistemi Destekleniyor

Sayisal tarihlerin yazilmasinda
ISO'nun 1971 de bir standard yayin-
laldigim1 okurlarimiz bilirler. ISO'-
dan edindigimiz bllgiye gbre, bu
sistem biitiin diinyada giin gectik-
ce daha ¢ok kullanilmaga baslan-

magtir.

Avustralya, Danimarka, Finlan-
diya, Hollanda, Ingiltere, Iran, Is-
we¢, Macaristan, Portekiz Sri-Lan-
ka, Sili ve Amerika Birles.k Dev-
letleri bu standard:i tiim olarak be-

RCD Bakanlar Konseyi, Sanayi Komitesinin Adw

«Sanayi ve Standardizasyon

Tiirkiye, Iran ve Pakistan ara-
smdaki Kalkinma Icin Bolgesel Is-
birligi Teskilat: (RCD) nin en yiik-
sek karar orgam olan Bakanlar
Konseyi, 11-12 Ocak 1973 tarihlerin-
de Pakistan’in Isldimabad sehrinde
toplanmustir.

Bakanlar Konseyi, bu toplan-
tisinda, Bolgesel Planlama <Konse-
yi'nin raporunu onaylamistir.

Okurlarimizin  hatirlayacaklari
gibi (1) RCD Sanayi Komitesi, 8-12
Aralik 1972 tarihlerinde Tahran'da
toplanmig ve bu toplantida TSE
Yonetim Kurulu Baskani Prof. Dr.
Tarik G. Somer de hazir bulunmus-
tu. Sanayi Komitesi'nin ¢aligmalan
sirasimnda, TSE Bagkani Prof. So-
mer, RCD biinyesindeki standardi-
zasyon c¢aligmalarinin, Sanayi Ko-
mitesine bagli bir alt komite ola-
rak faaliyet gOstermesinin c¢esitlt
sakincalarimi belirtmis ve standar-
dizasyon konusunun da Sanayi Ko-
mitesi seviyesinde  yiiriitiilmesini,
Komite'min adimin da «Sanayi ve
Standardizasyon Komites» olarak
degistirilmesini teklif etmisti.

Komite tarafindan kabul edi-
len bu teklif, RCD Standardlarmmn
hazirlanmasina ait bir talimatname
tasarist ile birlikte Planlama Kon-
seyi'ne sunulmustur. Bolgesel Plan-
lama Komitesi de, Islamabad’ta,
89 Ocak 1973 tarihli toplantilarin-
da, hem bu talimatnameyi kabul
etmis, hem de standardizasyonun,
ortak amacgh tesebbiis projeleri yo-
niinden 6nemini goz Oniine alarak
Sanayi Komitesi'min adinm, «Sana-
yi ve Standardizasyon Komitesi»
olarak deg'stirilmesini kabul et-
migtir. Planlama Konseyi karari-
nin, Bakanlar Konseyi'nce de onan-

(1) Bk, STANDARD, Say1: 132, Sayfa: 21

Komitesi» Olarak Degistirdi

mas1 ile bundan bdyle Komite'nin,
standardizasyon alaminda da daha
verimli calisacagi ve kisa zamanda
RCD Standardlarr’ni yayimlamaya
baslayacagi umulmaktadir.

ISO’nun 1972 YILI
CALISMALARI
BIiLANCOSU

e 1SO, 1972 yilmda 303 yeni u-
luslararasy standard yayinla-
mgtir. Bunlar 4200 sayfa tek-
nik bilgi ortaya koymustur. Bu
arada 50 eski «ISO Tavsiye-
si Recommendation» da
«uluslararasi standard» haline
getirilmistir.

1972 yili iginde, ayrica 404 U-
luslararas1 Standard Tasarisi
da oylanmak iizere, ISO iiyesi
memleketlerin  incelenmesine
sunulmustur.

Gegen 1972 yili i¢inde 20 iilke-
de 700 ISO toplantist yapil-
mactir. Bu  toplantilara diin-
yanin  ¢esitli  iilkelerinden
20.000 kadar uzman katilmig-
tir. Bu 700 toplantinin 45 ta-
nesi Teknik Komite Genel Ku-
rulu; 249 tanesi Teknik Alt-
Komite; 400 tanesi calisma
grubu ve 13 tanesi de ISO Kon-
seyinin Komiteleri ve Teknik
Boliimler:dir.

ISO toplantilarinin her biri 2-3
giin siirdiigiine gore 700 top-
lantimin 1600 giin siirdiigii ve
boylece 1972 yilinin calisma
glinlerinin  herbirinde ortala-
ma 8 ISO toplantisi yapildigi
kolayca anlasilir,

nimsemisler; bir¢cok uluslararasi
orgiitler de bu yola girmislerdir.

1SO’ya gelen son haberlere go-
re de, Avusturya, Almanya, Fran-
sa, Irak, Italya ve Tayland'da bu
standardil millilestirmege karar ver-
m’slerdir.

ISO sisteminin faydalari: ISO
sistemi ile tarih yazilmas: bilhassa
sayillarla gilinleri, aylar1 ve yillar
belirtilen haller i¢in zorunlu goriil-
mektedir. Bu giine kadar pek ¢ok
memleketlerde giin, ay ve yilin yer-
leri baska baska kullanilmakta ve
bu da ayr anlayista olan iilkelerde
ve hele belgelerde kargasaliklara
meydan vermekte idi. Bir &rnekle
bu durumu acgiklamak kolaydir :

1.12.1972; bu tarih bir Tiirk, In-
g’liz, bir Norvegli i¢in 1 Aralik de-
mektir. Halbuki bir Amerikali bu
tarihi 12 Ocak 1973 olarak anlamak-
tadir.

Iste ISO standardi,
kiigiige dogru gitmekle, sayilarm
anlamlarimi heryer i¢cin bir Ornek-
lestirmis oluyor: (yil, ay, gilin) or-
nek olarak, 12 Ocak 1973, sayi»al
sistemde: 1973-01-12 1 Aralik 1972
de: 1972-12-01 olarak yazilacakfir.
Araliklarin nokta yerine gizgi ile
gosterilmeleri daha uygun goriil-
mektedir.

Aylar yazi ile gOsterilirce bu
sistem tarihlerin say1 ile yazilmasi
halinde ©nemlid’r. Aylarin harfler-
le yazilmas: halinde bu sisteme git-
mek zorunlulugu yoktur.

12 Ocak 1973

1 Aralik 1972
gibi yazilacak tarihlerde bilindigi
gibi bir kangiklik meydana gel-
mez.

bliylikten

Olle Sturen’in goriisii :

ISO’nun bu konuda yaptigr an-
ket’in olumlu sonuglanmasi iizerine
goriisii sorulan ISO Genel Sekrete-
ri Olle Sturen:

«— Alman sonuglar ¢ok destek-
leyicidir. Uzun yillarin koklestirdi-
gi adetleri hemen yenileriyle degis-
tirmek kolay degildir. Fakat Ulus-
lararas1 ticaret ve haberlegsmenin
gelismiesi karsismmda biitiin ulusla-
rin kargasaliklara yer veren sistem-
leri degistirmege calismalar:t haya-
ti bir 6nem tasir» demigtir.
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_Girev Siiresi Sona Eren
UNIDO [cra Direktorii
Iki Yil Icin Yeniden Secildi

1967 yilindan beri UNIDOnun
Icra .Direktérliigiinii yapmakta o-
lan Ibrahim Hilmi Abdel - Rabh-

man'in bu goreve yeniden atanmasi
kararlastirilmigtir.  Birlegmis Mil-
letler Genel Sekreteri Kurt Wald-
heim tarafindan bu yolda yapilan
Sneri Genel Kurulca onaylandifin-
dan AbdelRahman gorevini 31 Ara-
lik 1974 tarihine kadar stirdiirecek-
tir. _—

Tiirkiye, UNIDO’nun
Sanayi Gelistirme
Kuruluna Segilemedi

UNIDOnun  politikasim1 sapta-
yan baslica organ «Sanayii Gel'stir-
me Kurulu'dur (IBD)».

Bu kurul 45 iiye memleketten
olusur. Bu iiyeler her yil 15 tane ol
mak iizere iig yillk gorev siiresile
Genel Kurulca segilir.

Ug wil icin bu defa 8 iiye yen™
den secilmigtir.

Bunlar Cin, Finlandiya, Liber-
ya, Nijerya, Romanya, Rawanda,
Sri-Lanka ve Yunanistan olup; bun-
lar Fildisi sahili, Filipin, Ghana,
Mali, Macaristan, Norveg, Pakis-
tan ve Tiirkiye'nin yerlerini almis-
lardir. i

Almanya, Iran, Ispanya, Ingil-
tere, Irlanda, Urugay ve Venezuel-
la yeniden ii¢ yil igin segilmisler-
dr. g
UNIDO'nun Sanayi Gelistirme
Kurulu yeni uyelerile illk toplanti-
sint Oniimiizdeki ilkbaharda yapa-
caktir.

HINDISTAN  STANDARDLARI
ENSTITOSD 3. MILLETLERARASI
ASYA FUARINA KATILDI

Hindistan Standardlari Ensti-
tiisii 1972 Milletlerarast 3. Asya Ti-
caret Fuarina katilmistir.

Bu fuarda ISI'mmn cesitli calis-
malar1 sergfenmis ve Enstitiiniin
Hind'stan''n sanayi ve ekonomik
gelismesine katkilar1 projeksiyonla
gezenlere gosterilmigtir.

Bu arada TSE garanti inarka-
simn  karsiigt olan ISI  garanti
markas1 iizerinde onemle durul-
mus ve bu yoldan hem ireticile-
re, hem de tiiketicilere faydalarm
belirten uygulamalara genis ver ve
rilmigtir.

Kisaltiimis Memleket Adlant Igin Bir
Uluslararas Standard Yapihyor

ISO tarafindan, Uluslararasi drgiitlerle yapildn isbirligi
neticesi hazirlanan tasari inceleme igin ISO iiyelerine

ve |9 Uluslararasi

Ondokuz Uluslararast Orgiitle
isbirligi halinde calisgan ISO uzman-
larindan olusan Milletleraras1 Ko-
mite, hazirladigt  tasariyl incele-
mek icin 56 ISO iiyesi iilke kuru-
luslarina ve 19 Uluslararasi Orgiite
yollad1.

Bern'deki evrensel Pocta Birli-
gi (UPU), Cenevre'deki Uluslarara-
st Telekomiinikasyon Birligi (ITU),
Paris’deki Uluslararas1 Demiryolu
Birligi (UIC), Cenevre’deki Millet-
lerarast Calisma Ofisi (ILO), Millet-
lerarast Hava Ulasim  Dernegi
(IATA - Cenevre), Milletleraras: Ti-
caret Odas1 (ICC-Paris), ECE, FAO
g.bi tiim olarak ondokuz diinya ca-
pinda is goren Orgiit ISO ile igbir-
ligi yaparak diinyada bugiin mevcut
bulunan 152 memileketin birbirine
karismayacak sekilde kisa adlart-
nin harflerle ve rakkamlarla sap-
tanmasinda  anlasmislar ve arala-
rinda ISO'nun yonetiminde kuru-
lan bir milletlerarast uzmanlar
komites.nde bir milletleraraci stan-
dard tasaris1 hazirlamiglardir.

Bu tasar1 Uluslararas1 Orgiit-
lerle beraber incelenmek {izere
56 ISO iiyesi enstitiilere gonderil-
mis ve bu arada TSE'ye de gelmis-
tir. Gelecek cevaplar ve ‘fenkitlere
gore ilgililerden olugan komite bu
yilin sonlarma dogru Cenevre'de
toplanarak 3166 sayr altinda hazir-
lana nbu tasariyr son sekli ile TSO
Konseyine sunarak milletlerarasi
bir standard olarak h'zmete suna-
caktir.

Bu standard: hazirlarken bugiin
diinyada kullanilan eski ctandard-
lar da gbzoniinde tutulmus; gerek-
siz degisikliklerden kacmmlmistir.

Buna gore ii¢g ISO kurali sap-
tanmaktadir.

1) 3 harfle (ISO Alfa 3 mem-
leket kuraly)

2) 2 harfle (ISO Alfa 2 memle-
ket kuraly)

3) 3 rakkamla (ISO
memleket kuralz)

rakkaml
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orgiite yollandi

Biitiin milletlerarasy  orgiitler
boyle tek bir standard ile bu ise
diizgiin bir yon veren ISO’ya tesek-
kiir etmislerdir.

Alfa kuralinda iki veya ti¢ harf-
1i iizer:nde tartisilmakta ise de, sim-
diden kesin olan nokta latin harf-
lerin ve ona gore verilen adlarin

kullanilmasidir.

Ornek olarak Fince Somu (Fmn-
landiya icin) Fi veya Fin, Arapca’
dan DZ kullanan Cezair (algeria

igin) AG veya ALG  kullamlacak-
tir.

Baska bir zorluk da bazi mem-
leket adlarimin ilk harflerinin es
olmasidir; Ornek: (Niger - Nige-
ria) (Austria-Alustrajlia) gibi; daha
onemlisi bes memleketin ilk ({ig
harfi estir ve MAL ile baslar: Ma-
larvi, Malaysia, Maldives, Malij,
Malta. Sonra 5 memleket de Ma ile
basliyor: Macar, Madagaskar, Mar-
tinique, Mauritanya, Mauritius.

Iste biitiin bu zorluklara alfa
2 ve alfa 3 ile ¢are bulunmustur.

Rakkamli cistemde telekomii-
nikasyonun bugiinkii uygulamasina
yer verilmis ve Kuzey Amerika 1,
Afrika 2, Avrupa 3, Amerika 5, O%
yanusya 6, Uzakdogu 8 ve Asva 9 ile
baslayan numaralarla listeler dii-
zenlenmistir: Ornekler:

1SO 1SO I1SO

Memleket alfa 2 alfa 3 rakkam
Australya AU AUS 610
Austurya 0S OST 343
Cin CN CHN 886
Misir EG EGX 201
Hindistan IN IND 910
Tiirlkiye TR TUR 901
USA Us USA 101
USRR SU SUN 307
Bu konuda tam liste TSE’de

vardir; isteyen gorebilir ve 15 Ni-
san 1973 giiniine kadar bu yonde
bizi ve dolayisiyla ISO'yu aydinla-
tacak goriisler igin zahmet edecek
okurlarimiza s.mdiden tesekkiir e-
deriz.



KALEPORSELEN EMNIYETI

00-0-1-2 ve 3 boylarda, 6 amperden 630 ampere kadar

“ NH bigakl. sigorta buson ve altliklaninin porselen ve metal
kisimlannin ayni fabrikada imal ve montaiji;

Tirk ve diinya standartlarina uygun imalat ve bunun sonucu
olan kullanig glivenligi

TURKIYE'DE ILK DEFA KALEPORSELEN'DE

T8 50 kapsamina giren malzemelerde kalite-garanti belgesi;
Bati Alman Linoner GmbH firmasinin lisansi;
% 100 Tiirk sermaye ve emegi

TURKIYE’'DE YALNIZ KALEPORSELEN'DE

TURK STANDARTLAR!
BELGESINI HALZDIR
KALEPORSELEN IMALAT PROGRAMI

@ 2-100 smper arasinda D 1ipi normal ve gecikmeli sigorta bugonlar

# Kolre, duvar, mermer tablo ve hava hatu sapkal sigortalanyla kapaklan

# Her gogit duy ve globilar

® 6-630 amper arasinda, 4 ayn boyda NH bigakli takat sigorlalan ve altliklari

& Elektronlk merdiven otomatigi

& Cesitli baglant: elemanlan

® Siva Usti ve siva alt p len Izolasyoniu htar-priz serisi

® Ozel siparislere gore porselen, steatit ve kullanilis yerine gore gesitli hamurlarls
her tirlu izolasyon malzemesi

KALEPORSELEN

elektroteknik sanayi a.s.
~Ankara Telefon: 18 93 48

MERKEZ: Karakdy Tersane Caddesi 240/6 Telefon: 49 62 50 - 49 19 90
FABRIKA: Safrakdy, Helkali Caddesi 170 Telefon: 73 76 72 - 737379
ANKARA(Irtibat biirosu): Ambarlar Caddesi Beyaz Saray Ap. Kat | Sihhiye
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Uluslararast Kuru Meyve Standard Projeleri
Uzerinde Caligsmalar Ilerliyor

Birlesmis Milletler Ekonomik
ve Sosyal Konseyi, Avrupa Ekono-
mik Komisyonu Tarimsal Sorunlar
Komitesinin, kuru ve kurutulmus
meyveler uzmanlar grubu O6niimiiz-
deki 12 Mart 1973 Sali glinii Ce-
nevre'de Milletler Saraymmda topla-
nacaktir.

Bu toplantida kuru incir, ku-
ru kayisi ve antep fistif1 standard
projeleri hakkinda karara varila-

caktir.

Bu toplantilara yetistirici mem-
leketlerin  temsilcileri ile birlikte
alict memleketlerin de temsilcileri
katilmakta bu gibi maddelerde alici-
larin temsilcileri ¢ogunlugu mey-
dana koymakta, yetistiriciler azin-
likta bulunmaktadirlar. Buralarda
alinan kararlara gdre kabul edilip
yiiriirliige konulan standardlar ali-
<1 memleketlerce ithalatta uygulan-
digindan, yetistiriciler «ben buna
muhalifim, uymiyacagim» derse o
memleketlere ihracaat yapamiya-
cak demektir.

Onun icindir ki TSE, bu stan-
dardlar hazirlanmirken memleketi-
miz gerceklerine en uygununu ha-
zirlatmaga  calismakta, alicilarm
israrindan ne kaparsa kar saymak-
tadwr. Tiirkiye, Ortak Pazar, 'OECD,
FAO ve Avrupa Ekonomik Komis-
yonunda, biiyitk bir cogunluk kar-
sisinda tek basina kiiclik bir azin-
Tiktir.

Bundan otuz yil 6nce «biz stan-
dard istemiyoruz» demek kabil o-
Iuyordu. Ama bugiin o mahsulii ya
istenilen standard diizeyine ¢ikar-
mak veya o isten vazgecmefi ige-
rektirir. Bu isin egoist tutumu ve
sakas1 gecmistir.

*

Ticaret Bakanlif1 bu ise gerek-
1i 6nemi vermis ve 3 Subat giinii

bir toplant1 diizenleyerek tutulacak
yolu gostermistir, Buna gore 21 Su-
bat’da TSE’de o toplantinin deva-
m yapilmstir.,

21 Subat 1973 Carsamba giinii
saat 10.00 da TSE Teknik Kurulu
Bagkan: Faruk Siinter'in yoneti-
minde Ziraat Hazirlik Grubu Bas-
kam Hasan Tahs'n Erol, Miinir A-
nameri¢ (Tarim Bakanligindan) Nec-
det Cimnaryilmaz (Standardizasyon
Md. Mv.) Miimtaz Siitla¢ (Standardi-
zasyon Md. Miis.) Recep Cak (T. Zir.
Od. Bir.) Seyfi Ercan (Ziral Miic.)
Mubhittin Demiréz, Dinger Saracel
ve M. Balkan (Ticaret Bakanhgn)

Fahriye Goktiirk (Saglik Bakanligi)
temsilcileri ile {zmir'den Tams In-
cir Miidiirii I. Hakki Giiriim, Oda
Borsa ve Birliklerden Mustafa Hay-
c¢ar Nazli, Alparslan Besikcioglu
ve M. Girgin Kardesler'in katilma-
st ile aksam saat 18.30'a kadar cii-
ren bir oturum yapilmistir.

Burada Izmir ve Ankara Grup-
larimin calismalart  planlastirilmis
subjektif unsurlar yerine objektif
unsurlar bulunmasi icin laboratuar
¢alismalart yapilmasi kararlastiril-
ms ve bu konuda Cenevre'de Tiirk
delegasyonunun  tutacagi yol sap-
tanmigtir.

YENI ULUSLARARASI STANDARDLAR ———

[SO 12271973
ISO 2020-1973
ISO 22921973
ISO 2297-1973

[SO 2729-1973

giin siirecektir.

ISO’nun 1970 yilinda Ankara toplantilarinda aldigi bir korart
gereg'nce o ana kadar ¢ikarilan «Tavsiyeler» yerine «Uluslarara-
s1 Standardlar» hazirlamast ve yaymasi kararlastirilmist.

Cenevre'den bildirildigine gore Subat 1973 ayr sonunda yeni-
den sekiz ISO uluslararas: standard: yayimlamastir,

Bunlar sirasiyla asagida gosterilmistir :
Nisasta ve altyapitlar. Terimler
Yumusak c¢elik kablolar Teknik spesmkasyonlar)
Tane kakao-numune alma
Aliiminyum ve karisimlarinin k1myasal analizleri

[SO 2346-1973 Otomobil - M.14x 1.25 diizglin kompakt yakma
bujileri

[SO 2347-1973 Otomobil-M.14x1.25 konik kompakt yakma
bujileri

[SO 2394-1973 Yapilarin  giivenligini arastirmak i¢in genel
kurallar

Odun ¢alismasinda kullanilan araglar

Mart ayinda ISO'nun konsey komiteleri, teknik komiteleri ve
alt komiteleri 26 toplanti yapacaklardir.

Bu toplantilarin ¢ogu Paris’te yapilacaktir. Paris’te ayri tarihle-
~¢ rastlayan bu onbir toplanti 26 ziin siirecektir.

Londrada yapilacak ii¢ toplanti 5 giin; Viyana’'da yapilacak 2
oplant1 i¢ gilin; Milano ve Torino'da yapilacak 2 toplanti 4 giin;
Berlin, Dusseldorf ve Hamburg'da yapilacak 3 toplant:
Tilly, Lahey’de yapilacak birer toplantilarin ilki 4, ikincisi de 2

Cenevre'de yapilacak 3 toplanti da birer giin siirecektir.

Goriiliiyor ki ISO organlarinian 26 tanesi Mart 1973 aymda
anbir merkezde 54 giin siirecek toplantilar yapacak.

7 giin

e 25



DOKUMA ve GIiYECEKLERIN
ETIKETLENMESI

Baslica Etiketleme Tiirleri ve Bunlarin Amaclar:

0.0 — Dokumalarin ve giyecek-
lerin etiketlenmesi deyince dort tiir
etiketleme cikar karsimiza :

1 — Saghk ve giivenlik,

2 — Liflerin tiiri,

3 — Bakim ve islemler.

4 — Giyeceklerin beden boyu
(Olgiisii).
0.1 — Bu etiketlemelerin ama-

c1, tiiketicilere tam ve dogru bir
degerlendirme olanagini vermekte-
dir ve bununla sinirlidir. ‘Sunu he-
men belirtelim ki, bu dizge, glinese
karsi bulunan bir perdenin ya da
tuzlu suya sokulan mayonun renk
hasligini, bir yagmurlugun su ge-
cirmezlik derecesini ya da bir Or-
tiiniin soguga karsi koruyuculugu-
nu diizenleyememektedir. Biitiin
bu sorular da alict i¢in 6nemi bii-
yiik, malin  kalitesi bakimindan
¢ok 6nemli sorulardir. Bununla bir-
likte bunlar teknik ve baska bir
takim sorunlarla ilgilidir ve bu ne-
denle kolayca c¢oOziimlenememekte-
dir.

0.2 — Bu yazida yukarida be-
lirtilen dort etiketleme iizerinde
durulacaktir.

1 — Saglik ve Giivenlik Amact
Ile Etiketlzme :

1.1 — Burada iizerinde durul-
mas1 gereken iki husus vardir. Bun-
lardan birincisi kumaslarin yanip
yanmamasi, ikincisi de saglk igin
bazi dokuncalar doguran kirli mal-
zemenin kullamlmasidir.

1.2 — Kumaslarin bir kaza so-
nucu dogrudan dogruya bir alevle
karsilasmasi ya da buna benzer bir
1s1 kaynagina degmeleri sonucu
yanmalari, tizerinde uzun zamandir
durulan tehlikeler arasindadir. Bu
giin, yanmayan baz1 cagdas lifler,
cok tehlike gdsteren yanici liflerin
yamnda bir damla durumundadir.
Eldeki bilgilere gore, bugiinkii du-

Derleyen . Ceviren :
Muzaffer UYGUNER

rumda bu tiir dokuncalar1 bulunan
biitiin dokumalar1 ortadan kaldir-
mak tamamen diigsel olur. Bunla-
rin yerini alacak hi¢c bir dokuma
olmadigindan ve yakin gelecekte de
olamayacafindan yanacak malzeme
yapiminin yacaklanmasi ya da bu
gibi kumaslardan elbise yapimi ve-
ya bagska amaclarda  kullanimim
ortadan kaldirmak yoluna gidilebi-
lir.

1.3 — Bu durumlarda, iilkele-
rin Gzellikle yanmayan maddeler i-
¢gin c¢aba gOstermesi ve asagidaki
tedbirleri alarak soruna c¢oziim ge-
tirmeleri diisiiniilebilir:

1.3.1 — Biitiin ates kaynaklari
i¢in uygun koruyucu araglarin kul-
lanilmasini tesvik etmek ve zoiun-
lu kilkmak;

1.32 — Giyim esyas: ile obiir
dokuma mamiillerini ates ve alevle
karsilastirma halinde Oniine gegile-
miyecek tehlikenin dogacagini tiike-
ticilere anlatmak;

1.3.3 — Kuvvetli 1siya karst
yanmayan ya da yanmayl Onleyen
islemler konusunda yapilacak arag-
tirmalar1 gergeklestirmek ;

1.34 — Ozellikle yanan madde-
lerle bunlarin karisimimdan yapila-
cak maddelerin, c¢ocuk pijamalarl
veya gece elbiseleri gibi dikili sey-
lerin kullanilmasini yasaklamak ve-
ya kullamilmamasi i¢in tavsiyelerde
bulunmak.

Bugiin i¢'n kumaslarin yanabi-
lirligi etiketleme konusu degil ise
de iizerinde durulmasi gercken ¢ok
onemli bir sorundur. Resmi bir
hesaplama s6z konusu olmadigi
halde, alicilarla  kullanicilar: ikaz
eden bir etiketleme dizgesi ile yu-
karida belirtilen tedbirleri tamam-
lamak gerekmektedir.

14 — Malzemenin temizligi so-
rununa gelince, buradaki dokunca
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artiklarmn ya da kullamlms doku-
malarin tekrar kullamilmasi (6zel-
likle yatak ve yastiklarin igleri ile
elbise vatkalarn gibi) halinde bun-
larin onceki kullanmis swrasinda kir-
1li ve mikroplu olmasi, bunlarin ye-
terli derecede  temizlenmemis ve
sterilize edilmemis olmasi Onemli-
dir. Boyle tehlikeli bir uygulama
saptandiginda, kirli malzemeli ma-
mllerin olmas1 alicilarini  uya-
ran etiketler konulmasi yerine bu
gibi imaldt1 Onlemek daha uygun
bir yol olur; Onlemenin miimkiin
olmadigt durumlarda ise etiketle-
me diistiniilebilir.

2 — Lif lceriginin Etiketlenme-

si:

2.1 — Giyim esyasinin ve doku-
ma mamillerinin bazilarmin {izeri-
ne lif icerifini gosteren etiket ko-
nulmas1 Kanada, Ispanya, ABD. ve
Fransa’da zorunlu olup, Ortak Pa-
zar iilkelerinde de bir yil iginde
zorunlu olacaktir. Avusturya ile
Portekiz’de ise, yiinluler igin eti-
ketleme zorunlugu vardir. Japon-
ya’da bu konuda etiket zorunlugu
yok ise de istiyerek lif igeriginin
belirtilmesi halinde bu kullamsla
ilgili bir t'p formiililn uygulanma
s1 zorunludur. Ortak Pazar {ilkele-
rinde, 26 Temmuz 1971 tarikinde
kabul edilen bir «ilke» ye gbre bir-
kag mamil bir yana, hemen biitiin
dokuma mamilleri i¢in etiketleme
zorunlu olmaktadir. Kanada, Ispan-
ya ve ABD.nde baz istisnalar ol-
makla birlikte, genel bir zorunluk
bulunmamaktadir. ’

Ulkemizde de bir standard ha-
zirlanmaktadir.

2.2 — Lif icerigini etiketleme-
nin zorunlu oldugu durumda, bu
konudaki yonergelerde benzer hii-
kiimler bulunmakla birlikte ayrin-
tilarda bazi  deigiklikler yer alir.



Bunlar1 genellikle soyle siralayabi-
liriz:

2.2.1 — Lif%rin cins adlarimn
kullamlaca@i genellikle belirtilir.

222 — Baz hallerde, mamiile
giren bashca liflerin yiizdesi belir-
tilir; baz1 hallerde ise, baz1 deger
smirlart iginde bu yiizdelerin stan-
dard nomenkloriiriinii gésteren bir
uygulama yer alr.

223 — Bu son durumda, her
iilkede aym1 olmamakla birlikte, bir
mamilde bulunacak liflerin gergek
yiizdelerinin asgarisi saptamr.

224 — Yizdeleri tizerinde du-
rulmayan ve istisna edilen mamiil-
lerin lstesi iilkelere wgore degisir.

225 — Ulkeden iilkeye degi-
sen toleranslar da teknik maddele-
re gore tdyin olunur ve siisleme
yva da bagka amacla cklenen lifle-
re gore degisiklik gosterir.

23 — Bu tip zorunlu etiket-
lemenin temelinde, tiiketicinin ken-
disine sunulan malin ne oldugunu
bilme ilkesi yatar. Uygulamada, ma-
miliin yapimina giren liflerin ozel-
likleri arasindaki bagi bilmesi ha-
linde tce¢me kolaylifn ve bunlarin
kullanma istegine uyup uymadigl
s6z komusu olur. Budan baska, lif-
lerin cins adlarmin kullanilmasi zo-
runlugu, ticaret markalarmin bol-
lugu karsisinda tiiketiciye secim o-
lanagy saglar. Ayrica, zorunlu eti-
ketleme, bir dereceye kadar dogru
olmayan isaretlemelerle liflerin ice-
r.gi hakkindaki aldatmacalar1 on-
ler, bakimla ilgili ayr: tavsiyeler ol-
mamas1 halinde temizleme ve yika-
ma yontemleriyle ilgili tavsiyeleri
verir.

24 — Lif igeriginin zorunlu e-
tiketlenmesini kabul eden iilkeler,
tiiketicilerin  liflerin  Ozelliklerini
bilmediklerini  varsayarak, bu tip
etikef.cmenin ¢ok yararhh oldugu-
mu ileri siirmekte ve bakim islem-
leri konusundaki etiketlemenin lif
icerigi ile ilgili etiketlemeyi tamam-
ladin yolundaki kanilarim belirt-
mektedirler,

2.5 — Baz lilkeler ise lif igerigi
ile ilgili etiketlemeyi kabul etme-
mektedir. Onlara gore, teknik gelis-
meler (6zell’kle liflerin ve karigim-
larin fazlaligy, her lifin ayr ayn o
zelige sahip olmasi gibi), liflerden
yapilmig bir mamfiliin 1if icerigini
tayinde tiiketicinin yetenegini azal-
tir, onun iyi bir secim yapmasina
yardim konusunda etikette mami-
liin Obiir Ozelliklerinin de belirtil-
mesi gerekir; yahut da karmasik
olmasi nedeniyle bu tip etiketleme
zorunlu degil de ihtiyari olmalidir.
Bundan baska, dofru olmayan ni-
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telemeleri ve aldatmacalart Onle-
mek iizere yapilacak ayrintili bir
yasa tam olarak ve cagdas ihtiyag-
lara cevap verecek sekilde uygula-
mirsa lif icerigi konusunda etkili ve
en uygun bir sildh olur; ticari ad-
landirmalardaki  gesitliligi onleye-
cek bir wvasa tiiketicinin mallari
birbirine karistirmas: ile ilgili bii-
tiin dokuncalar: ortadan kaldirir,

2.6 — Bazlarma gore, bu tip
etiketleme uluslararasi mal alim
satiminda baz engeller yaratir, O-
zellikle dil sorunu ortaya ¢ikar. Bu
sorun TSE tarafindan hazirlanan
standardin yapimi sirasinda da <6z
konusu edilmistir. Tiirk Standard-
larinda yer alan isaretleme ile il-
gili madde gozoniinde tutularak
standardin sonunda liflerin, Ingiliz
ce, Fransizca ve Almanca karsilik-
larmin bir ek olarak eklenmesi uy-
gun bulunmustur.

2.7 — Bu tip etiketlemenin zo-
runlu olup ohlmamasit tartigilmak-
tadir. Fakat zorunlu uygulamaya
dogru gidisin hazirlandifim soyle-
yebiliriz.

3 — Bakim islemleri ile Ilgili

Etiketleme :

3.1 — Bir dokuma mamiliine
cesitli yikama ve temizleme, kurut-
ma veya el ya da makina ile {itiile-
me sekilleri uygulamak yalnizca
kumasin esas lifi ile ilgili olmayip
renk haslhigi, pli yapma kolayligl,
apre ve oOzel bir takim iglemler,
kumagstaki oObiir liflerin yapisi ile
niteliklerij gibi bir takim bagka
etiketlere de baghdir.

Zorunlu ve diizenli bir etiketle-
me uygulamasmn amag olarak be-
nimsendigi bilgi ne olursa olsun,
bunu bakim islemlerini belirten di-
rektifleri kapsayan bir etiketle ta-
mamlamak, mamuali uygun olma-
yan bir islemle harap etmek ya da
yoketmek tehlikesini ortadan kal-
dirir,

3.2 — Bu hususta, bugiine kadar
hi¢ bir iilke zorunlu tedbirler ka-
bul etmis degildir. Aksine, bu tip,
etiketleme, ihtiyarl uygulamalarla
gelismistir. Bu hususta  simgeler
kullanilmasi, tiiketic'lere cgesitli ve
genellikle etkin araclarla bilgi ve-
rilmesinin giizel bir Ornegidir. Baz1
iilkelerde uygulanan bu dizgeler, u-
luslararast olmaktan uzak ise de,
oldukc¢a yaygmlasmis ve yayilmak-
tadir. Durumu ve bicimi oldukca
degisiktir, bu dizgelerin ve yayilma-
Jar1 da c¢amasir yikama, tamburla
kurutma araglarinin  ¢oklugundan
ileri gelmistir denebilir. IS0, bu
konuda bir ulusal diizene gidilmesi
icin girisim yapmus olup yakin ge-
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lecekte basariya ulasacagi diisiinii-
lebilir.

33 — Biitiin bu tedbirler ya-
rarli ve 6viilmege deger; ancak, bu-
rada iizerinde ciddiyetle durulacak
bir sorun, bakim islemleriyle ilgili
bu etiketlemeye iyice genislerse
—tiliketiciler i¢in bu tip bilgi ver-
meye biiylik bir onem  verilmek-
le— zorunlu kilinip kilinamayaca-
gidir. ,

3.4 — Bugiin, baz1 kanitlarla zo-
runlu olmasimn karsisina gikilmak-
tadir. Bunlar1 soylece  siralayabi-
liriz:

341 — Gerekli etiketlemenin
baska yollarla saglanamadif1 hal-
lerde zorunlu dizgelere gidilmeli-
dir; bakim islemleri ile ilgili 6giit-
ler arttik¢a etiketleme de genisle-
yecek ve zorunlu kilinmadan da a-
maca varilacaktir.

342 — Yakinda  uluslararasi
bir dizge kurulacagindan, kolayca
degistirilemiyecek ulusal bir uygu-
lamay1 zorlamak pek te mantiki de-
gildir.

343 — Buglinkii bilgimizle, her
ozel durumu kapsayacak bakim is-
lemlerini bir yOnerge ile saptamak,
va da bu islemleri dogrulamaya d&-
nitk gerekli deneyler icin standard
yontemler koymak c¢ok glictiir; bu-
nun yamnda etkin bir denetleme
saflanmasi da bugiin i¢in  pek
miimkiin degildir.

344 — Etiketlemeyi, bazi do-
kumacilar iyice bilmeden (sozgelisi
kaln bir palto igin hangi tip kuru
temizlemenin gerekecegini tam sap-
tamadan) ve istisnalan iyice belirt-
me giligliigiinii ortadan  kaldirma-
dan zorunlu kilmanmn siipheli yan-
lar1 da vardir.

35 — Bu nedenle, simdi-
lik bu etiketlemenin zorunlu olma-
mas1, ihtiyari uygulama sonunda
varilacak sonuglardan sonra cle a-
hnmp degerlendirme yapilmasi daha
uygun goriilmektedir,

4 — Bedens Olgiisit  Etiketlen-

mesi :

4,1 — Diinyada giyim esyasinin
beden Olgiilerinin etiketlenmesi diz-
geleri ihtiyari olarak uygulanmak-
tadir. Bununla birlikte, bu dizgele-
ri uygulayan oOrgiit, kapsam, bigim
ve uygulama her iilkede degisiktir.
Hatta, beden Olgiilerinin rakamlar-
la ifadesi de ayrilik gOstermekte-
dir. Anglo-amerikan dizgesi ile Av-
rupa dizgesi gibi iki onemli ayrilik
da herkesce bilinmektedir. Anglo -
amerikan dizgesinde daha kiiciik
(14, 16, 18 gibi), Avrupa dizgesinde
ise daha biiyiik (42, 44, 46, 48 v.s.)
gibi daha biiyiik rakamlar kullaml-

(Devami: 28. Sayfada)



Dokuma ve Giyeceklerin Etiketlenmesi

(Bastarafi: 27. Sayfada)
makta ve bu rakamlarin esasi ve
siralamast da baz1 esyaya gore degi-
siklikler gostermektedir.

42 — Bu nedenlerle, tiiketiciler
bu etiketleme yuziinden zaman za-
man hatalar yapmakta ve bundan
zarar gormektedir. Bu nedenle, bu
tip etiketlemeyi, Olgiilerin gelistiril-
mesi ve yorumlanmasi bakimindan
standardlastirma geregi ortaya ¢ik-
mis bulunmaktadir. Cilinki:

4.2.1 — Posta veya telefonla ya-
pilan siparislerde gonderilen mal
uygun olmadigi icin tiiketic'nin bu-

nu geri gondermesi ve yeni bir
gonderme gideri  Odemesi gerek-
mektedir.

422 — Armagan edilmek {ize-

re bir giyim esyas: alinmas: halin-
de de bunun uyup uymayacag: en-
disesi duyulmakta ve ¢ok kez de
bu armagan ugun clmamaktadir.

423 — Bir satis yerinden bir
mal almak isteyen alici, satin alma-
dan 6nce onu denemek ve secmek
icin zaman kaybetmekte; cok kez
uygun bir giyim egyas: bulamadan
da ayrilmaktadir,

424 — Bazi hallerde, kendisi
bir sey almak isteyen kimse bu ma-
Ii ¢ok kez deneme olanaffimi (gom-

lek alirken  oldugu gibi) bula-
mamakta ve denemeyi de (kislarin
¢ok sert gectigi iilkelerde cocuklar
icin almmacak kishik giyim egyas1 gi-
bi) yapamamaktadir.

4.2.5 — Bir yabanci iilkeden ge-
cen bir kimse, 6zellikle mallarin ay-
11 beden Olciileri uygulayan iilke-
lerden gelmis olmalar1  halinde
miiskiil durumda kalmakta, ulus-
lararast bir standardin yoklugunun
acisml cekmektedir.

4.3 — Bu nedenlerle, ulusal ve
uluslararast calismalarla standard
bir dizgeye gidilmesi zorunlugu or-
taya c¢ikmaktadir. ISO bu konuda
¢alismalar yapmakta, tiiketicilerin
giiclitklerini giderici yolda bulun-
maktadir.

5 — Sonug :

Bugiin uygulama alaninda go-
riilen dort tiir etiketleme hakkinda
bilgi verebildigimizi saniyorum.
0.1 paragrafinda belirtildigi iizere,
heniiz renk hashg, su gecirmezli-
gi, 1stya karst  koruyuculugu gibi
hususlar etiketleme kapsami digin-
da kalsa bile uygulamaya konulan
dort tiir etiketlemenin tiiketicilerin
yararina oldugu soylenebilir.

TSE de bu konulara egilmek-
tedir.

25 Yeni Tiirk Standard:
Daha Kabul Edildi

(Bagtarafi: 11. Sayfada)
23 — Taneli Yigin Halindeki Mad-
delerin Siirekli Mekanik Tagi-
ma Techizat1 Sallantili Oluk-
lar ve Boru - Oluklu Sallanti-

It veya Karsilikklh Hareket
Eden Dbozerler (ISO/R 2139)

24 — Celik Seritler (Sicak Haddp-
lenimis)

Genel amagclar icin  kullanilan
ve Ozelikleri belirtilen kiitle celigin-
den sicak haddelenmis veya sicak
haddelenmis genis band veya sac-
lardan kesilmis, rulo veya uzunlugu-
na kesilmis haldeki g¢elik seritleri
kapsayip baska malzemeden yapilan
va da sofguk haddelenmis seritleri
kapsamayan standarda gore, sicak
haddelenmis celik serit, «genisligi
10-550 mm ve kalmhgir 0,8-8 mm
olan sicak haddelenmis celik malze-
medir». Celik sgerit, tek serit igenis-
liginde dogrudan dogruya sicak
haddelendigi gibi, genisligin tam
katlar1 olan genis celik band veya
saglardan dilimlere kesilerck de ya-

pilabilir,

Adres : Posta Kutusu 7

Eskisehir

Bursa Caddesi No : 21
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The great majority of the more than 1300 stan-
dards issued by the Turkish Standards Institution
are industrial standards. Consequently in addition to
our close agricultural relations with OECD and the
Commen Market, we have also set up close coopera-

tion with such organizations as ISO and IEC on
industrial and electirical subjects.
It will be seen that the work of the Turkish

Standards Institution is directed more at the
industrial sector. In the preparation of these stan-
dards we take advantage of the «recommendations»
and of the «international standards» drawn up by
ISO and IEC of which we are members.

Our industria? sector is also asking that changes
b2 made in some of the Turkish Standards prepared
during the intensive work of the TSE over a period
c¢f more than 10 years. While these standards are
being prepared, the drafts have been sent to the
indusirial  organizations concerned for their com-
ments. The demands for changes in spite of this are
based on inconveniences that they claim to have
cbserved during implementation.

In fact a «standard» is a document that is
vigeraus, that must keep abreast of the technology
of the cday, that must develop, and that should be
reviewed and revised from time to time in accordance
with all such demands.

But at the same time an industry, which has set
up its plant, its molds, its laboratories etc. accor-
dingly after a standard has become effective,
should not be subjected unnecessarily to large scale
expenditures because of changes in the standard,
and should not be made to suffer hundreds of
thousands of liras spent on the above mentioned
molds and Ilaboratories.

Given the above TSE has for a long time dwelled
on this matter in order to be more meticulous in
drawing up new standards and to avoid similar
errors while changing old standards.

All over the world, organizations of modern,
advanced countries, -working in the field of stan-

dardization, make room in the formation of their
working groups for elements of noted knowledge
and experience while drawing up standards. TSE
also has heretofore desired to follow the same
method and has most of the time been successful
therein. But since the plants and industry of some
articles, for which a standard is to be drawn up,
have been set up outside Ankara it sometimes
happens that engineers of the said organizations,
who are in Ankara, remote from industry and close
to the administration, take part in the said working
grcups, resulting in certain deficiencies in  the
implementaticn of the standard. Although it is to
be expected that such deficiencies would be set
right by implementing engineers when the drafts
reach the plant, the less important points are
sometimes overlooked.

The Turkish Standards Institution, in order to
attain a more basic preparation therefor, has
envisaged a closer cooperation with the Chambers
of Industry inm the provinces where our industry is
concentrated, and has taken the first step in this
matter.

In this issue our readers will find a declaration
made to the «Standard» magazine by the TSE
President Prof Dr. Tark Somer, who went to
Istanbul for this purpose and held an interview
with the Board of Governors of the Chamber of
Industry.

We believe firmly that this excellent coopera-
tion, initiated with the Istanbul Chamber of
Incdustry will soon be instituted in the same man-
ner with the other industrial centers.

This cooperation, which is desired between the
Chambers of Industry and TSE, will ensure for us
that the engineers, assigned duties in the implemen-
tation of the subject for which a standard is to be
prepared, take part in all phases of the work. and
ithat thus no contradiction ariszs during the imple-
mentation of the standard issued.

Since such cooperation will at the same time
result in the creation of new groups in various
places of the country, the TSE will be able to put
to the service of the economy of the country a
great many more standards than it prepares every
year.
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We believe that our Chambers of Industry will
participate in this work of cooperation, desired
by the TSE, with the same enthusiasm and faith as
evinced by the TSE.

TSE PRESIDENT Prof. Dr. TARIK G. SOMER
AT THE ISTANBUL CHAMBER
OF INDUSTRY p. 5

Prof, Dr. Tartk G. Somer, President of TSE,
went to Istanbul this month and held discussions
with Ertugru: Soysal, President of the Chamber of
Industry, as well as with the other members of
the Poard of the Chamber on cooperation between
the Chamiber and TSE.

Upon our request for information thereon to-
the «Standard», President Somer made the following
statement to our colleagues:

«During previous discussion with President Er-
tugrul Soysal we had reached agreement to discuss
at this meeting certain matters regarcding standar-
dization as well as the proposals of the Institution.
I cwe him thanks for granting this occasion te me.

I explainad the decision and proposal of the
TSE RBoard to the President and the members,
comprising the following:

— The belief of the Institution in the necessity
for setting up closer cooperation with
in drawing up standards.

— That standard drafts be prepared by autho-
rized specialists recognized by the industry,
thus ensuring that the conditions of Turkey,
especiaily from the viewpoint of manufac-
ture, are incorporated in  standardization
more factually.

— That these drafts be evaluated jointly at
the TSE Preparatory Groups.

— That the documents required by technical
committee be provided by TSE, and that all
facilities be extended to the Committee by the
Institution.

— That we believed that in the matter of
revision of existing standards, the staff of
industry should undertake active participa-
tion, and that this applied to the more than
1300 Turkish Standards as well,

Th= members reacted most positively to this
propcsal, and stated that they were very pleased at
the decision, that cooperation between TSE and
Industry was important from the viewpoint of
drawing up standards as well as of evaluation of
industrial development and national possibilities,
and that the Board of Governors of the Istanbul
Chzmber of Industry would take a decision thereon
within the shortest possible time and would com-
municate the said decision to our Institution.»

THE TUBITAK SCIENTIFIC BOARD
VISITS TSE p. 7

A group of 9 persons, headed by their President
Prof. Dr. Yusuf Vardar, from among the members
of the Scientific Board of the Scientific and Tech-
nical Research Organizationi of Turkey, visited the
Turkish Standards Institution on 1 February 1973.

At the meeting enacted, Prof. Dr. Tarik G. So-
mer, President TSE, spoke first and, after welco-
ming the guests expressed the pleasure felt because
of this visit which would consolidate the coopera-
tion between TUBITAK and TSE. Faruk A. Siinter,
the Founder of TSE, who spoke next, gave a brief
history of the Institution, explained some of the
problems which obstructed present work _and
deveiopment, and gave informatiocn on the subijects
in which the support of TUBITAK was expected.

Prof. Dr. Yusuf Vardar, the President of the
Scientific Board then gave a talk in which he stated
that there was similarity between TUBITAK and
TSE inscfar as their aims and working methods
were concerned, that it was therefore necessary for
both organizations to work with closer cooperation,
znd that as TURITAK they were ready to supply
every kind of support. '

After the meecting, lunch was serves to all at
the TSE cafeteria, and the guests visited the TSE
Laboratories.

TWO MORE TSE MARK AGREEMENTS
SIGNED DURING THIS MONTH p. 9

The number of agreecments, granting authority
to use the TSE Mark indicating conformity to
standards, rosz to 45 with the two agreements
signed last month.

The first agreement was signed this month on
3 February 1973 at the TSE Headquarters with the
Dogu Galvaniz Sa¢ Sanayii ve Ticaret A. $. firm,
cperating in Istanbul. Upon the application of the
firm, the plant was inspected by the TSE officers,
who determined that its iechnological level was
suitable for manufacturing conforming to the stan-
dard, after which the water and sewage pipes
produced with PVC 100 were put through laboratory
tzsts and found to conform to the standards con-
cerned.

The pipe tipes, bearing the DOGU mark, which
gained the right to carry the TSE Mark, were
fcund to conform to TS 201 «Tubes of Rigid PVC»,
and to TS 274 «Tubes and Socket Fittings of Rigid
PVC for Drainage Instailations». The agreement
was signed cn behalf of TSE by Prof. Dr. Tarik So-
mer, President of TSE, and on behalf of the firm
by Biilent Corapc¢i, member of the Board of Direc-
ters of the firm.

The second agreement was signed with the Ke-
ban Holding ve Ortaklari Plastik Sanayii A.S. firm,
again in connection with PVC pipes. The pipes,
produced from PVC 100 with the Keban Plastik
Mark by the plant of the firm in Elazig, were found
to conform to TS 201 and TS 274 standards after
inspection at the plant by TSE experts and comp-
letion of tests at the TSE Laboratories, and the
agrecement was signed authorizing the use of the
TSE Mark on the water pipes and fittings made
from PVC 100.

In the agreement, signed at TSE on 7 February
1973, the Institution was represented by Prof. Dr.
Tarik G. Somer, President of TSE, and the firm by
Giircan Keten, General Manager,
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Our magazine congratulates both the worthy
organizations on their work in conformity to
standards, and hopes that the signed agreements
will be propitious to cur country as well as to the
firms.

NEW TURKISH STANDARDS p. 11

The TSE Technical Council accepted 24 new Tur-
kish Standards in February.

In this page, the titles and the scopes of the new
standards are given.

DOMESTIC SWITCHES WITH RATED
CURRENT OF MORE THAN 19 AMPERES p. 14-15

The standard for «Domestic Switches with Rated
Current of more than 10 Amperes», used in «Homes»
znd similar places, which was drawn up by the
TSE Elsctrical Preparatory Group and put into
final shape after cbtaining the comments of official
and private organisations concerned, has een
approved by the TSE Technical Council.

This standard covers the switches with a rated
current of from 16 to 125 amperes. As is known, the
switch with a rated current of up to 10 ammperes
is a device used in our homes every day. However,
the switches forming the subject matter of this
new standard comprise those that are utilised in
all electrical installation in buildings such as large
apartments, hospitals official and private depart-
ments, and in small workshops, and that are
generally mounted on switchboards.

STANDARDS FOR COLD STORAGE
QF APPLES, PEACHES AND

CAULIFLOWERS p. 16-17

After comprehension of the necessity for and
importance of various vitamins in human nutrition,
the storage as well as the development of the above-
mentioned fruits  and  vegetables have  gained
priority in the principal livelihoods aims of the
nations of the world. In oour country, which has
the appearance of an agricultural country, the
preduction and export of fresh fruit and vegetables
have been allocated a special significance.

In order for the fresh fruit and vegetables to
be marketed without loss and with the characte-
ristics and conditions desired by the consumer, and
for the abundance of the harvest season to be
spread out into the other months, a cold storage
system is necessary.  According to the results
obtained from research, there is an annual loss of
219.000 tons of vegetables and of 135.000 tons of
fruit in our country because of the absence of
storage and transport facilities,

Cold storage dates from very old times. For
example, the Chinese have compacted in deep and
large wells the ice and snow of the lakes frozen in
winter and have taken advantage of this refrige-
ration during the summer, All the food materials
consumed by human beings undergo many changes

with time, and deteriorate, decay, cr putrefy
quickly. Such deterioration is very closely connected
with the temperature and the humidity of the
surrcundings. Because of the high proportion of
water they contain as well as of the influence of
diastases produced by their own cells, fresh fruit
and vegetzbles begin to deteriorate. The sole
purpcse of their preservation is to arrest the
activities of these diastases. It has been observed
that in cold storage the activities of these diastases
decreasez at 0°C, and that at lower - temperatures

these activities become even more  harmless
depending on their kinds. It has been determined
that + 10°C indicates a critical point, that after
the said critical temperature the acitivity of the
micro - organisms begins to increase, but that at
— 10°C the said activity decreases on a large scae.
For this purpose, domestic refrigerators, commercial
type cold storage facilities, and cold storage struc-
tures are manufactured.

In our ccuntry there exists a  refrigeration
capacity of 450.000 m3, In these installations local
products as well as fruits such as citrus are stored.

The TSE has up - to - date prepared and made
available to those concerned in this field the Cold
Storage Guides for Peaches (TS 1219), for Caulif-
lower (TS 1220) and for Apples (TS 1221). Advantage
was taken during the drawing up of these standards
of the Recommendations of ISO (Internationa-
Crgonization for Standardization) In general all three
standards contain the same main headings.

STANDARD FOR TIN PLATES p. 18 - 19

(Cold Rolied Tinplated Thin Sheets)

In the developed countries, tin plate production
represents one of the main production branches of
the steel industry. The production of tin plates
increases paralel to the preserving industry. The
preduction of tin plates increases parailel to the
preserving industry. The continued increases in
tin plate production results from the corrosion
resistance of tinplating coupled to the strength of
steel. The desired shaps of the tin plates are
chtained by means of soldering in high - speed
machines. The cost is comparatively low and. the
focd contents are not poisoned. That is why tin
plates are used in containers for food and other
purposes as well as for cake molds in kitchens and
for the manufacture of toys. Among this the largest
field of utilisation is constituted by containers.
The developments in the technique of tin vplate
manufacture is paralleled by the demands of the
container production industry. These containers
are utilised not only in the preserving industry but
also in marketing such materials as beer. oil,
tcbacco, paint and detergent.

The «Standard for Tin Plates», prepared by
the TSE Metallurgical Preparatory Group, has been
accepted by the Technical Council of the Intsitution.
This standard which comprises the description and
classification of tin plates as weli as their inspection
and testing. their submittal to the market. and
the bases of their examination, covers only the
tin plates made form thin cold-rolled soft carbon
steel sheets plated on both faces with a tickness
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of 0.15-049 mm, of tin by means of electrolysis or
hot - dip method, and does not include the tinplated
shezts marketed in rolls.

COUNCIL OF MINISTER CF RCD CHANGES
NAME OF ITS INDUSTRIAL COMMITTEE
TO «INDUSTRIAL AND STANDARDIZATION

COMMITTEE» p. 21

The Councii of Ministers which is the highest
decision organ of the Regional Cooperation for
Development (RCD), set up between Turkey, . Iran,
and Pakistan, met on 11-12 January 1973 in Pakistan
at the town of Islamabad.

Ministers
Planning

the Council of
of the Regional

At this meeting
approved the report
Council.

As our readers will remember. the RCD Indus-
trial Committee met in Tahran during 8-12 December
1972, the said meeting being attended by Prof. Dr.
Tarik G. Somer, President of TSE. During the
working of the Industrial Committee, TSE Chairman
Prof. Scmer pointed out the various disadvantages
of the stancdardization work within the RCD being
undertaken by a sub-committee under the Industrial
Committee, and proposed that the subject of stan-
dardization be zlso administered at the level of the
Industrial Committee, and that the name of the
Committee be changed to «Insdustrial and Stan-
dardization Commiittee».

This proposa: was accepted by the Committee,
and was submitted to the Planning Council together
with a draft regulation on preparation of RCD
Standards. At its meeting in Islamabad on 8 - 9
January 1973, the Regional Planning Council accep-
ted both the said regulation as well as changing
the namre of the Committee to «Industrial and
Standardization Committee», in view of the impor-
tance of standardization from the viewpoint of
wark projects with common aims. With the approval
of the Planning Council decision by the Council of
Ministers, it is hoped that from no on the Committee
will work more efficiently in the field of standar-
dization, ancd that RCD Standards will begin tp be
issued shortly.

f
INTERNATIONAL DRY FRUIT STANDARDS p. 25

The group of specialists on dry and dried
fruits of the Committee on Agricultural Problems

of the Economic Commission for Europe of the
United Nations Economic and Social Council will
meet next Tuesday, 13 March 1973, at the Palace
of Nations in Geneva.

Decisions will be taken at the said meeting on
the standard projects for dry figs, dry appricots,
and pistachios.

The TSE is endeavouring to draw up, while
these standarcs are being prepared, the conditions
most suitable to the realities of our country.

The Ministry of Commerce also considers this
matter important, and has indicated the approach
to be taken at a meeting it has held on 3 February.
A sequel to this meeting was enacted at TSE on
21 February.

At 10.00 o'clock on 21 February 1973, a mecting
was enacted lasting up to 18:30 hours in the evening,
under the chairmanship of Faruk Siinter, Chairman
of the TSE Technical Ccuncil, with Hasan Tgahsin
Erol, Chairman of the Agricultural Preparatory
Group as well as with representatives of the orga-
nizations and Ministries concerned.

At the said meeting, the work of the Izmir
and Arnkara Groups were planned, and it was
decided that laboratory work should be undertaken
in crder to substitute cbjective elements instead
of subjective ones, and the approach to be imple-
mented by the Turkish delegation at Geneva in this
ccanection was determined.

LABELING OF TEXTILES AND APPAREL vp. 26-27

In this articie, which is a sequence of the article

on «Lzbeling for Meaintenance of Textiles» in our
previcus issue, the subject of labeling of textiles
and apparel as a whole is trezted.

It is pointed out that labeling is undertaken

for the purpcses of:

1. Health and safety,

2. Determination of the kind of fibers,

3. Maintenance and processing, and

4. Determination of sizes, .
anid details are given about these four kinds of
labels.

In the last part of the article it is pointed out
that, during work on preparaticn ofstandards, the
Turkisk Standards Institution also deals with these
matters.
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