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NECATIBEY CADDES!

ANKARA

30 Nisan 1971 tarihinde basilmistir.

BU SAYIMIZ

TSE Genel Kurulu olagan toplantisi-
m 21 Mayis 1971 Cuma giinii saat 10.00 da
Ankara’da yapacaktir. Bu toplantinin
giindemini 5 inci sayfamzda veriyoruz.

*

Nisan aymda, Teknik Kurul 1000.
Tirk Standardini kabul etmistir. Tiirk
Tiitiinii olan 1000. standardin kabulu ve-
silesiyle TSE’'de bir téren de diizenlendi.
Bu torenle ilgili haberlerimizi ic sayfalar-
da veriyoruz. Faruk A. Siinter'in basyazi-
st da bu konuya ayrilmstir. Bu yazida,
TSE'nin gelecek calismalarina da deginil-
mistir.

*

Lausanne'da Prof. Charles Hahn tara-
findan gecen ay ameliyat edilen TSE Bas-
kan1 Faruk Siinter ivileserek Ankara’ya
donmiis ve Enstitiideki isine baslamustir.

*

Bu sayimizda, normal olarak 2 yeni
standardi tamtan iki yaziy1 da ic sayfa-
larda bulacaksimiz. Uyguner’in yazisini da
bir standard tanitma yazis1 olarak deger-
lendirmek gerekir.

i¢ sayfalarda Armagan Anar’in piknik
tizerine yazisi ile Ferit Ozgirgin'in yazisi-
n1 da anmaliyiz.

*

Teknik Kurul, Nisan aymda 76 stan-
dard kabul etmistir. Bu, bir ay icinde ka-
bul edilen standard sayisinda rekordur.

Teknik Kurul bu dénemde de 150 den faz-

la standard kabul ederek ayn bir rekor
daha kirmistir.
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ARCELIK
modern, saglam, giizel, kullanisli bir banyo kiiveti

Govde:

Arcelik banyo kiiveti 2mm’lik
ozel sagtan derin gekme iglemi ile
tek parga olarak imal edilmigtir.,
Eksiz ve kaynaksizdw.

Emaye:

Argelik banyo kiiveti dzel fritle
iki kat emaylanmig olup, satihlar
gayet diizgiin ve parlaktir.
Zamanla sararmaz ve ¢atlamaz.
Kolayca temizlenir. Deterjan,
alkali ve asitlere dayamklidir.

Saglamluk:
Argelik banyo kiivetinin
bir diger §zelligi de, agin yiik

altinda egilmeyi énlemelk i¢in,
kiiveti ¢epegevre dolasan,
yekpare, eksiz bir kugak ile
gevrelenmis olmasidir.
Catlama ve aginma gibi
zorlamalara karst mukavemeti
dlgmek i¢in statik agirlik ve
darbe testleri yapilmigtir.

Egim (meyll):

Banyo kiivetlerine, montaj
sirasinda verilmesi icap eden
meyil, Argelikte imalat sirasinda
verilmigtir. Montaj esnasinda
ayrica meyil vermiye liizum '
yoktur. Kiivetin Ustiinii
teraziye alarak montaj1
tamamlamak kifidir.

Agirhiks

Kilvetin agirhin 43kg oldugu
i¢in montaj ve nakliyesi
kolay ve basittir.

Model:

Yikanma mahallerinde modern
anlama gére gbmme banyo
yapildig: i¢in bu imkéni
saglamak iizere ayak
konulmamigtir. Montaj sirasinda
dosemeden yiiksekligi
ayarlanarak her yag grubunda
ve vilcut agirbginda insanin
kitvet igine rahatca girip -
¢ikabilmesi saglanir.

beyaz Ser1 mavi

yesil

pembe

leylik | Renlks

Arcelik. banyo kiivetleri,

banyonun dekoru ile tam bir
ahenk tegkil edebilecek 6 cazip
renkfe piyasaya arzedilmigtir,

Yeni Ajans — 95 (52)



BININCI TORK STANDARDI

Faruk A. SUNTER

Tark Standardlar Enstitisiinin ytllik ¢aligma dénemi Mayis basindan Nisan sonu-
na kadardir. Bu sayimiz baskiya verilirken, dénem galismalari da tamamlanmis oluyor.

Bu yil elde edilen sonuglar TSE igin &nemli asamalar ortaya koymustur. Uluslar-
aras| Standardizasyon Teskilatt  (ISO) nun VIl inci Dénem Toplantilarindaki  basarisinin
anilart, diinyanin ilgili cevrelerinde hala siire gelmekte; 14 Ekim'deki «Diinya Standardlar
Glnid» torenlerine memleketimizin basari ile katilis1 oviilmekte iken, bu dénemin sonu
yeni bir agamaya da erigmis bulunuyor: Nisan ayi iginde kabul edilen Tirk Standardlar ile
TSE'nin gimdiye kadar c¢ikardigi standard sayist bine varmis ve dénem kapanirken bu sa-
yiyr da asmustir. :

*

Tark Standardlar Enstitisi, cagdas uygar memleketlerin  benzer &rgitlerinden
gok genctir. ingiltere'ninki 67 yasindadir. Hollanda, Belgika, Isvicre, Amerika, Fransa su
yillarda 50 nci standardizasyon yildénamlerinikutlamiglardir. italya 50 nci yilim bu ay kutla-
maya hazirlanmaktadir. .

Teknolojide, sanayide, tarimda diinyanmin bu en ileri memleketlerinin standardizas-
yon kuruluglari arasina, onlar gibi &rgitlenerek katilmamizin onbirinci yilinda 1000  Tirk
Standardini memleket ekonomisinin hizmetine verebilmis olmak, mutlu bir olaydir.

Yilda 300 cilisma giinii hesaplandigina gére, Tiirk Standardlari Enstitiisii bdylece
1000 Tark Standardina varmakla her ii¢ giinde bir standard ortaya koymus bulunuyor. Son
donemde bir yil iginde kabul edilen Tiirk Standardi sayisinin «150» yi gectigi diglni-
lirse, TSE'nin standard: yapma verimi bu son yil iki giinde bir standarda yiikselmistir. Bu
verim her yil siirekli olarak artmaktadir.
*

Dinya'da 1SO'ya liye 56 memlekette 6rgiitler bulundugunu bu dergiyi izleyenler
yakindan bilirler. Bu orgiitlerin ana amaci «standard» yapmaktir. Milli ve uluslararas
alanlardaki ¢aligmalarda birorneklige biiyik énem veren bu &rgiitler arasinda, standard-
larin bigiminde orgiitten orgiite degisen sekiller vardir. Ornegin, ingiliz Standardlarinda bir
konu teknolojisi ile sinif, tipler ve boyutlariyla, muayene ve deney metodlariyla bir arada
yayimlandigi halde, Almanya, italya, isve¢ gibi kita Avrupasi memleketlerinin gogunda
standardlar konunun bir yanini diizenleyen yapraklar halindedir. Béylece Ingiltere'de
sirasinda 40 - 50 yaprakht kalin bir cilt olan bir standarda tek bir numara verilmesine
kargilik, yukarida soziinii ettigimiz kita Avrupasindaki benzer standardlarin her yapragi-
na ayrt bir numara verilmekle, bu farkli metodlarla standard yapan é6rgiitlerin  verimleri,
yaptiklart standard sayilarinin kiyaslanmasiyla ortaya konulamaz. Béyle bir kiyaslama icin
cilt yaprak arasindaki iliskiyi hesaplamak gerekir.

Tark Standardlart daha gok ingiliz  Standardlarina kiyaslanacak niteliktedir. Bizim
standardlarimizda belirli bir konu bitiin ayrintilartyla tek numara altinda bir cilt icinde
yayimlanir. Ornedin Tiirk Cekig Standardi'nda biitiin cesitli tirlere ait genel bilgiler veril-
dikten sonra ozellikleri bakimindan kullamilacaklari yere gére ayinmilari yapilan 53 tanesi
i¢in ayr tablolar konulmustur.

Tirk Testere standardinda bu tablolarinsayisi 74 olmasina karsihk Tirk Standardi nu-
marasi 3 taneden ibarettir. Halbuki kita Avrupasinda gekicler en az 50, testereler ise 70
kadar standard olarak gésteriliyor.

Demek oluyor ki, bin Tiirk standardina varmak, kita Avrupasi olgiistiyle bu sayinin
pek cok katina erismis olmak anlamina gelmektedir.

Simdiye kadar yayimlanan Tirk Standardlarinin 5000 yaprak tutugu da bu goriisi-
miizil destekiemektedir, '
*

Planlt ve programli kalkinma icinde bulunan Tiirkiyemizin bu kalkinmada dayana-
cagi ana temellerden biri oldujunda giiphe olmayan standard hazirlama kslerinin  artik
bir diizene girdigi kolayca anlasiimaktadir.

Tiirk Standardlan llgili ¢evrelerce benimsenip desteklendigi siirece, TSE, standard
yapma caligmalarina gittikge artan bir hizla devam etme olanaklarini hazirlamis bulun-
maktadir,
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TORK STANDARDLARI ENSTITUSU
GENEL KURULU TOPLANIYOR

TSE Genel Kurulu icin yapilan hazir hiklar
Genel Kurul oniimiizdeki 21 Mayis Cuma glinii saat
TSE Konferans Salonunda toplanacaktir.

tamamlanmistir. Ogrendigimize gore,
10.00’da, Necatibey Caddesi No. 112'deki

Genel Kurul iiyelerine de gonderilmek te olan dé.vetiyelerde de yazih olan giindem

asagiya alinmstir.

GUNDEM :

1 — TSE' Yonetim Kurulu
tarafindan toplantimn agilmast,

Bagkan1

2 _ Genel Kurula bir Bagkan ve iki
Baskan Vekili segilmesi,

3 — Giindemin 9. maddesini incelemek
iizere bir komisyon segilmesi,

4 — Faaliyet Raporu, Personel isleri-
miz Hakkmda Rapor, Mali Rapor
ve Denetleme Kurulu Raporunun
gbriisiilmesi ve karara baglanma-
s1, Yonetim Kurulu ve Denetleme
Kurulunun ibralari,

5 — Miihendislik Hizmetleri Hazirhk
Grubu Bagkan secimi,

6 — Teknik Kurula, Genel Kurul tem-
silcilerinin segilmesi,

7 — Yonetim Kuruluna iki asil ve iic
yedek iiye secilmesi,

8 — Genel Kurula alinacak yeni iiye-
lerin .teklifi,

9 — Biitge ve Personel Kadrosu ile bu-
nun ig¢in Genel Kurulca gbrevlen-
dirilen komisyona ait raporun go-
riisiilmesi ve karara bajilanmast,

"t Programmumn kabulii, ' ;

10 — Dilek ve temenniler,

TSE MARKASI SOZLESHELERININ SAYISI

Tiirk Standardlar: Enstitiisii 1970 - 1971 Caligma Déneminin son giiniinde
Sahin Balatacilik Sanayii ve Ticaret Koll. $ti. ile imzalananla birlikte, TSE'
pin vaptiin sbzlesmelerin sayist 27'yi bulmugtur.

Uretim degerleri toplami 1 milyar liray1 gecen 25 seckin sanayi kurulu-

27¥l BULD

sumuzla (iki firmaya 2'ser ayri mamflil icin marka verilmistir) imzalanan
bu sézlesmelere konu olan mamiillerimiz, boylelikle TSE'nin kontrolii altina
girmis bulunmaktaduijar.

*

30 Nisan 1971 giinii Sahin Koll Sti. jle imzalanan sgzlegmeye gore, TS
555 «Motorlu Araglar Fren Balatalar» Tiirk Standardina uygunlugu tesbit
edilen SAHIN Markal1 «sabit kavisli dokiilmiis orta siirmeli» balatalar, bun-
dan boyle, standardina uygunlujfu garanti eden TSE Markasim tasiyabilecek-
lerdir. [ .. . )
Firmay, kaliteli imalatindan dolay1 kutlar, imzalanan sbzlesmenin hayir-
/I olmasim dileriz. ) _ ) .

Yukandaki fotografta, bu marka anlagmasmn imza téreninden bir gb-
riiniis aksettirilmektedir. - L

— 5 —



Teknik Kurul Toplantisndan bir goriiniig

ISE Teknik Kurulu Nisan Ayinda 76 Tiirk Standardm Kabul Ett

A — Teknik Kurul'un Nisan ayindaki
ilk toplantist 7/4/1971 tarihinde yapil-
di. Bu toplantida, ilk olarak TS 54
Sabun standardinin 3.2.1. maddesinin
deffistirilmesi hakkindaki dneri tart:-
sihip kabul edilmigtir.

TS 661 Orme I¢ Camasirlarm stan
dardinda degisik metninin tartisilmas:
i¢in yapilan éneri, gelecek toplant: giin-
demine alinmak iizere kabul edildi,

Bundan sonra yapilan gbriismeler
sonunda agagidaki standardlar kabul
edildj :

1 — Cinko Kiilgeler :

ISO/R -752'den cevrilen bu stan-
dard, bilesiminde en az % 98 ¢inko bu-
lunan kiilgeleri kapsamaktadir. Stan-
dardda smiflandirma, isarvetleme, &ze.
likler, bicim -ve affirliklar {izerinde du-
rulmusgtur. B

2 — Aliiminyum ve Al Ala.
sum Percinlik Malzeme lIcin
- Mekanik Siurlar

Standard, TS 412 ile ilgilj olup, bu-
rada yalnizca mekanik $zeliklerin sinir-
lart bir tablo halinde verilmistir.

3 — Dévme Aliiminyum Alagimlar:
I¢in Mekanik Smurlar :

Bu standard da TS 412 ile ilgili
olup, burada mekanik dzeliklerin - si-
nirlan, isaretleme ve kisaltmalar iize-
rinde durulmustur.

4 — Alliminyum ve Alliminyum

‘Alagim  Borularda Yassiltma -

Deneyi ¢

Standard, = aliiminyum ve aliimin-
yum alasimi b_orular__a uygulanan bir
deneye dairdir.

— 6 —

5 — Aliiminyum ve Alliminyum
Alagim Teller Igin Basit Bur-
ma Deneyi :

Anma cap1 (dairesel kesitl; ise) ve-
ya i¢ tefiet daire capt (muntazam cok-
gen kesitli ise) 0,5 mm ve daha biiyiik
olan tellerin burma deneyini kapsayan
standardda deneyin prensibi ve yapihsi
da belirtilmigtir,

6 — Alliminyum ve Aliiminyum
Alagma  Teler JI¢ln Sarma
Deneyi :

Standard, tellerin sarma deneyini
kapsamakta ve bu deneyin yapilismn
gostermektedir, :

7 — Bilezikli Egirme ve Biikme Ma-
kinalary Icin Is Araliklar :
ISO/R - 94’den gevrilen bu standard,

i# araliklarni gosteren cetveli kapsa-
maktadir. o -



8 — Cekim Silindir Caplan :

1SO/R - 98'den aktarilan bu stan-
dard da silindir ¢aplanni gosteren cet-
veli esas almiglir,

9-—Dohm'l‘ezg&h!m§a§ve$ol
Taraflarm Tarifl

Tezgahlarm saf ve sol taraflarim
belirtmek iizere hazirlanan bu stan-
dard da 1SO/R - 108'den ahinmstir,

10 — Dokuma Tezghhlarmn  Stan:
dard Cahgma Enleri :

Dokuma tesgihlarmin enlerini stan-
dard hale getiren bu standard ISO/R-
169'dan  ahmmigtir. Enler, 80 cm'den
350 cm'ye kadar tayin edilmistir.

11 — Tekstil Makinalars ve Tamam-
layica Kisumlari :

Tekstil makinalar ve tamamlayici
kistmlarimn sag ve 30l taraflarimn be-
lirtlimesi esaslarini kapsayan standard
1SO/R - 142'den alinmgtir.

12 — Kamgarn ve Strayhgarn  Ta-
raklart Calyma Eni :

Taraklarm calisma enini belirten
bu standard ISO/R - 342'nin gevirisidir.

13 — Boya ve Terbiye Makinalart
Sag ve Sol Tarafiarmn Belir-
tilmesi :

Boya ve terbiye makinalarimn sag
ve sol taraflarini belirten bu standard
da ISO/R-1036'dan aktarlmistir.

14 — Yass1 Celik Giicii Tellerd :

Genel maksatlar icin kullanilan yas-
s1 ¢elik giicit tellerinin boyutlar ile bas
agikliklarim goateren bu standardm da
kaynag ISO/R - 363'diir.

15 — Bigimlenebilen Celiklerden Nii-
mune Alinmast ve Deney Par-
casmn Hazirlanmast :

Bigimlenebilen
mekanik deneyler

bir gelik mamilden

i¢in deney pargalar-
nin ve kimyasal analizler igin gerekli
niimunelerin alinma islemlerini belirten
bu standardda, niimune, deney ve deney
pargast gibi bazt terimlerin tarifleri de
verilmigtir.

16 — Rulman Yataklar - Toleranslar
ve Tarifler :

Rulman yataklarmm toleranslarini
ve bunlara iliskin bazi tarifleri veren
standard, ISO/R-1132'den dilimize ak-
tarlmis olup, ayrica, rulmanlarm gahs-
ma duyarlif iizerinde durulmugtur.

17 — Aliiminyum Mutfalk Egyas1 :

Mutfak ve benzeri yerlerde, pigirme,
kizartma, siizme, olgme, aktarma v.b.
islerde kullamlan aliiminyumdan  ya-
pilnug kap veya takimlar igine alan
bu stan tencereler, tavalar, ka-
paklar, tabakalar, siizgegler, kaplar,
taslar, bakraglar, gaydanliklar, tepsiler,
kepgeler, kiirekler, cezveler, huniler ele
alimmgtir,

18 — Bujiler (Patlamal motorlar
igin) :

Standarda gore, buji, «Motorun
ategleme sisteminde bulunan, orta ve
yan elektrotlar arasinda kivileim mey-
dana getiverek, silindir icindeki sikig-
tinlmis yakit - hava karsimimn ates
lenmesini  saglayan bir elemandir».
Standard, M. 14 X 1,25 ve M. 18 X 15
vidal bujileri kapsamaktadir. Kapsami
igine giren bu iki smftaki bujiler, ¢a-
hsma durumlarina gore, sicak ve sofiuk
olmak iizere iki tipe ayriimaktadir.

19 — Kiikiirt Boyalar1 ile Boyan-
yms veya Basiimig Tekstil Ma-

mtlerinin Normal Depolama
Sartlarmda Ciiriime Derecesi-
nn Tayiol :

Ciiriime derecesi, deney niimunele-
rinin rutubetli ortamda, belirli sartlar
altinda buharlama yapildiktan sonra,
islem gormemis nimuneye gore daya-
pumimn azalmasidir. Standard, pa-
muklu ve diger seliilozik liflerden ya-
pilmis ve kiikiirtlii boyalarla boyanmi§
veya basilmis tekstil mamillerinin nor-
mal depolama sartlarinda giiriime de-
recesinin tayinini kapsamaktadiT.

¥

B — Teknik Kurulun ikinci toplan-
tis1 14/4/1971 tarihinde yapild. TSE 661
«Orme I¢ Camasirlar» standardimn ta-
dili hakkindaki teklifin giindemde kal-
masi uygun bulunduktan sonra yapilan
goriismeler sonunda asafndaki stan-
dardlar kabul edildi :

20 — Aliiminyum Tel ve Cubuklar @

Aliiminyum tel ve cubuklar sanayi-
de kullamlan malzemedir. Perginlik
olanlarda ozellikle pergin yapimunda
kullanilan ve dzelikleri standardda gos-
terilen alliminyum malzemedir. Bu
standard, yuvarlak aliiminyum tellerle
yuvarlak, dortkose, altikoge, yassi alii-
min cubuklary, percinlik yuvarlak
tel ve cubuklari kapsamaktadir,

21 — Yiizey PiirlizIiligi :

Herhangi bir yiizeyin etken profi-
linin piiriizliliigd ile ilgili terimleri
standardlagtiran bu standardda genel
terimlerle «M» sistemine iliskin terim-
ler ve parametreler ele alinmighir.

22 — Yagh Tohum
bet ve Ugucu
Thyind :

ISO/R - T71'den dilimize aktarlan
bu standardda, yagh tohumlardan ba-
sing veya coziicli ile ekstrakte edilerek
elde edilen kiispelerde rutubet ve ugu-
cu madde miktar: tayininde uygulanan
bir metod anlatilmaktadir.

23 — Yagh Tohumlar - ¥aj Miktarx
Tayinl :

Sanayide kullanilan yagh tohumlar-
daki yaf miktarn tayininde uygulanan
bir metodu belirten bu standard,
I1SO/R - 659" dilimize aktanimstir.
Burada, yalmzca bir gziicli 1le ekstrak-

Kiispeleri - Rutu-
Madde Miktar

_ By

te edilen
alinmgtir.

yag miktarnm tayini esas

24 — Kok K&miirimde Azot, Toplam
Kiikiirt, Klor ve Fosfor Tayini:

25 — Sekil - Semboller :

IEC/R - 117 - 7'den aynen aktarilan
bu standard, elektroteknikte kullanlan
gesitli sembolleri sekillerle gostermek-
te ve ayrica yazill olarak agiklamakta-
dar.

26 — Hoparlorier (Ses vericller) Igin
Olgme Metodlar :

Yalmz hareketli bobinli tipten di-
rekt yaymlamali clektrodinamik hopar-
l6rleri  kapsayan bu standard da
IEC/R -200'den alnmustir. Standardda
konuya iligkin terimler de agiklanmig-
tir. Hoparlorlerin cesitli vzeliklerinin
leiilmest ile ilgili metodlar verilmigtir.

27 — Bentonit - Sondaj Camuru Kat-
k1 Maddesi :

Standarda gore, bentonit, «Volka-
nik kiillerin akarsularla taginmasi Ve
sedimantasyonu sonunda, jeolojik de-
yisimlerle meydana gelen ve icinde bol
mikrarda montmorilonit bulunan ve su
emerek sisme ozelii gosteren bir kil-
dir». Standard, yalniz petrol, su ve
benzeri sondaj islemlerinde gamur kat~
ki maddesi olarak kullamlan bentoniti
]_capsamaktadu'.

28 — Kavurma :

Kasaphk Ikiigiikbas ve biiyiikbas
hayvan govde etlerinin ozel surette ha-
zirlandiktan sonra belirtilen metodlara
gore pisirilip i¢ ve ¢bz yaglan icinde
pivasaya siiriilen et mamulii olan ka-
vurmanin cesitli yonlerini diizenliyen
bu standard, yalmzca kiigiikbas ve bii-
yiikbas kasaplik hayvanlarin govde et-
lerinden yapian kavurmalari kapsa:
maktadir.

29 — Salam :

«Biiyitkbas ve kiigiikbas kasaphk
hayvan gozde etlerinin veya bunlarin
karigimlarmin, kemik, yag, sifak, sinir,
kikirdak, ve temdolaridan ayriip ki-
yildiktan sonra gerekli yardimcl mad-
delerin katilmasiyla hazirlanan et ha-
murunun kihiflara doldurulmas1 ve tip-
lerine uygun tarzda dumanlanip suda
pisirilmesiyle yapilan et mamulii ola-
rak tarif olunan salamlardan yalmz bu-
na uyanlar standardin kapsami iginde
olup, domuz etlerinden veya domuz eti
katilmig etlerden yapilanlarla kihfsiz
salamlar kapsam disindadir.

30 — Sosis @

Salam gibi hazirlanan sosis hamu-
runun kihflara doldurulmasi ve genel-
likle 10 - 20 cm araliklarla bogularak di-
i sekline sokulmas, usuliine gore pi-
sirilmesi ve/veya dumanlanmast sure-
tiyle yapilan et mamulii olan sosisler-
den domuz etinden veya domuz eti ka-
nigimmdan yapilanlar kapsam disinda



kalmaktadir, Konserve sosisler de stan.
dardin kapsam disindadar,

*

C — Teknik Kurul, iigiincij toplan.
tisim 21/4/1971'de yapti, asafndaki stan.
dardlan kabul ettj :

31 — Kaya Saplamalary H

Standarda gore, kaya saplamalars,
cYcrgaltmda veya yer iistiinde, kayalari

32 — Boyali ve Baslali Tekstil Mad.
delerinin  Sun’} Isiga Karg
Renk Téyinl

(Karbon ark lémbasy) ;

Standard, her cing boyal1 ve baskily
tekstil maddelerinin karbon ark jam.
basi ile saglanan sun'i igiga karg: renk

liklarinin tayininj kapsamaktadir,
Bu standard, belirli sartlarda ve be-
lirli koyuluklarda, boyama suretiyle,
boyar maddelerin degerlendirilmesinde
de uygulanacakir,

33 — Beton Direkler ¥

Beton direk, beton ve celik cubuk-
ve yitksek dayammli gn gerilme tel
ve halatlarn kullanilarak titregim (Vib-
rasyon) veya savurma (Santrifiij) meto.
du ile im4l edilen betonarme veya on
gerilmeli bir beton elemandir, Stan.
dard, savurma veya titresim metodlarg
uygulanarak imal edilip kuvvetli akim
iletim ve dagatim sebekeleri, troleybiis,
tramvay ve elektrikli tren tasit sebeke-
leri ve telefon - telgraf hatlarinda kul.
lanmilan betonarme ve #n gerilmeli be-
ton direkleri kapsamaktadir,

34 — Sanayide Kullamlan
Hidrokslt ve
roksit -

Soodyum

Bu standard, ISO/R -977 ve ISO/
R -988'den gevrilerek hazirlanmistar,

35 — Sanaylde Kullamlan
Hidroksit ve Potasyum Hig-
roksit - Klorlir Miktar: Tayini:

Volhard volumetrik metody ile ta-
¥ini kapsayan by standard ISO/R - 981
ve ISO/R - 992'den cevrilmistir,

36 — Sanayide Kullamilan Sodyum
- Hidroksit ve Potasyum Hidrok:
sit - Siilfat Miktary Taylni s -

Gravimetrik baryum siilfat metodu-
nu kapsayan bu standard da ISR/R -982
ve ISO/R - 995den cevrilmistir.

37 — Sanayide Kullamilan Sodyum
Hidroksit ve Potasyum Hid.
roksit - Demir Miktar Téyini ;

Bu standard, 22 bipiridil spektro.
fotometrik metodu kapsamakta olup,
ISO/R - 983 ve ISO/R - 994’den alinmg-
tir,

38 — Sanayide Kullamlan Sodyum
Hidroksit ve Potasyum  Hid.
roksit - Kalstum Tlyini :

EDTA komplekrometrik metoduny
kapsayan bu standard da, ISO/R - 986
ve ISO/R -997'den almoustir,

39 — Plastikler - Aktif Karbon Me-
tedou ile Plastiklegtirici Kay-.
bmun Taying :

40 — Plastiklestiricilerin Yer Degl-
glminin Tayini ;

41 — Plastikler - Sert Plastiklerin
Egllme Ozelliklexinin Tayind 3

42_Pm3ﬂk1er-Kmd1Kend!neSﬂ-
nen Sert Termosetting Plastik-
lerin Akkor Direnglerinin Ta.
yinl ;

43 — Plastikler . Boyar Maddelerin
Dygariya Szzma Miktar Tayini ;

4 — Plastikler . Kristal Polipropi-
lende Kaynar n— Hepten ile
Oziinebilen Madde Tayini ;

Bu 6 standard, sira ile ISO/R \ 176,
ISO/R - 177, ISO/R - 178, ISO/R - 181,
ISO/R - 183 ve ISO/R - 992'den dilimiza
cevrilmigtir,

45 — Standard Say1 ve
Standard Sayilarn Daha Yu-
varlatilmis  Deglerler [Ihtiva
Eden Serilerin Secllmesi icin
Kilavuz :

ISO/R - 497"den cevrilen bu stan.
dard, standard saylarin ve standarq
say1 serilerinin kullanilmasida rehber
olan bir standarddar,

ISO/R - 780'den cevrilen bu stan-
dard, mallarin glivenle taginmasm; ve
korunmasin; saglamak igin ambaldjlar
iizerine konulan resimli isaretlemeye
dairdir, ve standardin sonunda baz
igaretler verilmistir,

47—-Aluml.ny1.|:m ve Alliminyum
Ala;mliadde;lnmoumiclu
Mekamkﬁme!IkSmn‘lm:

48 — Aliiminyum vye Alliminyum

Alagimy Ekstriizyon Mamallerq

Igin Mekanik Ozelik Smurlar :

ISO/R - 826 ve ISO/R - 827'den cev-

rilen bu iki standard, bu alanda 6nem-
li iki standarddir,

49 — Katran Esasl Koruyucular -
(Metal yiizeyler icin sicak uy.
gulanan) :

Standard, Diyasaya kazir olarak su.
nulan ve dig etkenlerden metal yapilari
korumasi igin kullanilan k&miir katra.
nt esasli ve sicak uygulanan koruyucu
malzemeyi kapsamakta; asfalt esasly
koruyucular kapsamamaktadr,

30 — Katran Fsash Koruyucular ,
. (Metal viizeyler Icin sojuk uy-
gulanan) :

~ Bu standard, piyasaya hazr olarak
sunulan ve metal yapiarin dig etken-

lerden korunmas; i¢in kullamlan kg-
miir katran esash ve soffuk uygulanan
koruyucu malzemeyj kapsamakta; e-
miisiyon tipindeki koruyuculary kapsa-
mamaktadir,

51 — Maz :

Standarda gore mazi, «<Maz1 mesesi
(Quercus infectoria) tomurcukiarnda
mazi aris1 (Cynips gallae - tinctoriae)
kurdunun etkilemes;j sonucu meydana
gelen kiire bigiminde, iizerinde cikinti.
lar bulunan, elle ezilemiyecek kadar
sert olan ve igerisinde bir kurt odacijy
bulunan olugumdurn, Standard, maz;
anlarindan Cynips gallae - tinctoriae
kurdunun maz megesinin  yalmiz to-
murcufunda meydana getirdigi ve ze-
likleri belirtilen mazilarn kapsamakta.
dir. Baska maz anilar1 ve sineklerin
kurtlarinin etkilenmesinden olma, ko-
vak mazi gibi mazilar kapsamamakta-
dir, |

33 — Sanayide Kullamlan Patlayier
Maddelerde Gii¢ ve Duyarhk
Thyin] :

Standard, patlayic1 maddelerde glic
ve duyarhik tdyininj kapsamaktadir,

TS 46 Kontrplaklar
standardi ile TS 47 Kontrplak ve Kont-
ratable Niimune Alma standardinin
gbzden gegirilmisg metinleri de kabul
edildi. Boylece daha &nce kabul edi-
len Kontrabla standard: ile ilgili nii-
mune alma metodlart da bu standar-
da eklenmis olmaktadir.

Bu toplantida,

*

C — Teknik Kurul, 274.1971 Sanh
Biinii 1000 inci standardm kabulit vesi.
lesiyle olaganiistii olarak toplandi. Bu
toplant: ile ilgili izlenimleri komsu sii-
tunlarda veriyoruz,

BASIN VE YAYINDA

BiNiNCt TURE
STANDARDININ
KABULY iret
iLE KARSILANDI

Bininci Tiirk Standard; ile ilgili

olarak TSE Teknik Kurulunun yap-
ti1 Szel toplanti, aynj glin, TRT
Tiirkiye Radyolarinm 19.00 ve An-
kara Televizyonunun 2030 haber
biiltenlerinde yer almis ve bu arada
televizyon toplantidan ¢ektifii bir
filmji de yaymlamstir,
.- Anadolu Ajansi tarafindan da
basina dagitilan haber Istanbul, 1z
mir ve Ankara gazetelerinde yer al-
nugtir, :




BININCI TURK STANDARDI KABUL EDILDI

Tark Totdndng Konu Alan Bu Standardin Kabulinde Ozel Bir Toren Yapildi

Nisan aymda kabul olunan stan-
dardlarla Binincj standarda ulagilms-
tir, Bu vesile ile 27/4/1971 Sali giinii
saat 16.00'da TSE Teknik Kurulu ola-
ganiistii bir toplant1 yapmastir. Bu top-
lantiya Teknik Kurul iiyelerinden bas-
ka basin, radyo ve televizyon temsilci-
leri de katilmigtir.

Baskan Faruk A. Siinter ilk soziinii
misafirlere yoneltmis ve kendilerinin
bu toplantiya cagrilmalarinin nedenini
su ciimlelerle agiklamistir :

«— Teknik Kurulumuz bildiginiz
gibi, Tiirk Standardlarmm kabul eden
organdir. Bugiin 1000'nci standard: ka-
bul edecektir. Bu sayi, on yilik bir geg-

“misi olan Enstitiimiiz igin mutlu bir
olay ve basan teskil etmektedir. Biz-
den yillarca dnce bu ise baslamis olan
cagdag uygar memleketlerin yaptik-
lan standardlarn sayisina oranla Ensti-
tiimiiziin verimi, yillara kiyaslarsak,
{istiin bulunmaktadir. Yunanistan'daki
standard sayisimmn 100’ bulmayisi,
iran’daki saymin 500 etrafinda bulunu-
su, Kanada, Isvicre, Belgika gibi iilke-
lerdeki sayilarin 50 yillik gecmislerine
kars1 heniiz 1000 civarinda bulunusu,
bu durumu aciklayan somut Ornekler-
dir». :

Daha sonra, standardlarin mecbu-
ri yiiriirliilfe konmasi ve TSE garanti
markast sistemi iizerinde duran Siinter
konusmasma soyle devam etmistir :

«TSE’'nin bugiine kadar tarun ve sa-
nayi alanlarmnda hazirladigy gesitli
madde, mamiil, usul ve hizmetler ko-
nularindaki 1.000 Tiirk standardindan
ancak 183'ii Bakanlar Kurulunca mec-

buri yiiriirliige konulmugstur. Bu mec- §

buri standardlarin etkili bir sekilde
kontrol edildigi, kabul edilse bile, daha

800 standard sira beklemekte olduguna &

gore, arzuladigimiz ileri teknolojik ve
.ekonnomik diizeni saglamaya yetmeyece-

#i kolayca anlasilabilir. Bu boslugu dol- §

durabilmek icin TSE, kendi dar im-
kanlarimi zorlayarak, standardlara, uy-
gunlugu garanti eden marka sistemini
+ gelistirmektedir.
Bu sisteme gore, standardlarina uy-
¢ gun mal iireten kuruluslar, TSE’nin de-
vamli kontrolunu kabul etmekte ve
Enstitii ile yaptiklam1 anlasma gere-
gince, kontrollar sonucu ortaya cikan
standarda uygunluffu, mamdlleri iize-
rinde' kullandiklar1 garanti markaé: ile
kamu oyuna duyurabilmektedirler. Boy-
lelikle, mecburi standardlarda saglana-
mayan kontrel, mecburi olsun, ihtiyari
yolsun, 'biitiin  standardlar jcin bir oto
“kontrol seklinde gelistitilmektedir. :

Bugiin, yillik iiretim degerleri top-’

, Jam 1 milyar liray1 gegen 24 smai kuru-
b o e bl e

lusumuz, TSE'nin kontrolu altinda ¢a-
hsmakta ve mamillerinde baklava di-
limi seklindeki TSE garanti markasin
kullanmaktadirlar, Bu uygulamamn
daha da gelistirilerek, yakin bir gele-
cekte tiiketici halkimiza da giliven sag-
layacak bir geniglige ulastirilmas: icin
caba harcanmaktadir».

Bu konugmadan sonra Teknik Ku-
rul’'un ¢alismalarina gecilmis ve Bas-
kan Siinter 1000 numaray: alacak Tiirk
Tiitiin Standardim1 Kurul'un onayina
sunmustur. Oy birligi ile kabul edilen
bu standarddan sonra Siinter su konus-
may1 yapmstr @

«— Aldiamiz bu kararla Tirk Tii-
ttin Standardi kabul edilmis ve mem-
leket hizmetine girmis bulunuyor. Boy-
lece, tiitiinlerimizin tarladan baghyarak
itretimi, iglehmesi ve . piyasaya arzi

belirli bir diizene ~ koninaktadir. 1000

Bininci standardin kabuliinde hazir bulunanlardan bir grup

numaranin bu standarda verilisi bir
rastlant1 degildir. Tiirk tiitiiniiniin ih-
racat maddelerimiz arasmda birmnci ye-
ri tutmasi, bu standardin memleket uz-
manlarimiz tarafindan’ orijinal olarak :
hazirlanmas: ve ISO memleketleri ara- :
smda tam anlamiyla ilk standard olu-
su, bu numaranin verilmesine ve Ensti-
tii tarihine 6zel bir yer tutarak gecme-
sine sebep olmustur.

Biliyorsunuz, ISO'da tiitiin {izerin-
de calismalar baslamistir. Bu ¢alisma-
larda mevcut milli standardlar incele-
nerek milletlerarast standardlar mey-
dana koyulmaktadir. Tiirkiye'miz ilk
tiitiin standardin1 yapmakla bu millet-
Jerarasi ¢alismalarin temeline ilk harci
koymok serefini de elde etmistirs.

Baskon Siinter’in bu konusmasin-
dan sonra basin mensuplarmin sorulari
cevaplandirilmis ve bu téren boylece
sona ermistir.

s
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28 Nisanda Yapilan Toplantilarla Teknik Kurul
Bu Doénem Calismalarini Sonuglandirmig Oldu

D — Teknik Kurul'un olagan top-
Jantilarindan dordiinciisii 28.4.1971 ta-
rihinde yapilmig, asagidaki standardla-
r1 kabul etmistir :

54 — Plastikler - Sert Plastiklerin

Charpy Darbe Dayamnimlarinin
Tayini (Charpy Darbe Egilme
Deneyl)

5§ — Plastikler - Sert Plastiklerin
izod Darbe Dayammlarmn
Tayini (fzod Darbe Egilme
Deneyleri)

56 — Plastikler - Polivinil Kloriir,
Kopolimerlerl ve Bilegimleri-
nin Sicakhfa Dayamkhilifimm
Hidrojen Kloriiriin Ayrigmasi
ile Tayini.

ISO/R- 179, ISO/R- 180 ve ISO/R-
182 .den g¢esrilen bu ii¢ standard daha
onceki standardlarla bir takim tegkil
etmektedir.

57 — iplik Makinalarmin Sag ve Sol
Taraflarmin Tayini :

ISO/R- 92 den gevrilen bu standard,
harman, hallag, tarak, ger ve fitil ma-
kina'arimin sag ve sol taraflarimin ta-
yinini kapsamaktadir,

58 — Sun'l Isifa Karst Renk Has-
It Ksenon Ark Lambasi De-

neyl ¢
ISO/R- 105 den cevrilen bu stan-
dardda her cins ve sekildeki tekstil
mamulleri renklerinin bir sun'i 151k
etkisine dayamiklhihfinin tayinine dair-
dir. Standardda ksenon ark lambasi ile
yapilan deneyler iizerinde durulmustur.

59 — Yiin Liflerinin Ortalama Ca-
pmm Tayini (Hava Gegirgen-
lik Metodu) :

Standard, ISO/R -1136 dan ¢evril-
mis olup bir yiin demetinden hava a-
kimi. gegiren cihaz yardimiyla yiin lif-
leri ortalama ¢apmn olgiilmesi meto-
duna dairdir. Metod, temiz medulasiz,
muntazam ve serbest halde dagilmis,
yiin liflerine uygulanabilir ve Gzellikle
topslar icin elverislidir,

60 — Telli Olmayan (Tip 2) Potan-

sivometreler :

Bu standard, benzer tekniklerden
yararlanan telekomiinikasyon cihazla-
rindan veya elektronik Aletlerde kul-
lanilan ve anma direnci 2,2 megohma
kadar olan anahtarsiz ve analtarh, tel-
1i olmayan tip 2 potansiyometreleri
kapsamakta; yalmzca 6n ayar potansi-
yometresi olarak kumanda diifmesi ile
birlikte yapilmis olan potansiyometre-
ler bu standardin kapsam dismnda kal-
maktadir, IEC/190 dan cevrilmistir,

61 — Sekil Semboller - Degiskenlik,
Direng Urnekleri ve Dojrultu-
cular :

IEC/117-6 dan dilimize cevrilen bu
standardda, cesitli semboller gésteril-
mis ve agiklamalari yapilmgtir.

62 — 30 MHz ile 1000 MHz Arasm-

daki Frekans Bolgesinde Kul-

lamlan Antenlerin Onemli E-
lekiriksel Ozelliklerini Olgme
Metodlan :

Standard, alic1 antenler iizerinde
yapilacak Ol¢me sartlarmi ve metodla-
rimm belirtmek ve boylece degisik goz-
lemcilerin elde ettikleri élgme sonugla-
rnmn karsilagtirlmasma dairdir.

63 — Ham Petrol ve Petrol Uriin-
lerinin Yogunluk, Ozgiil Agar-
Ik ve API Gravitesinin Tayini
(Hidrometre Metodu) :

Standard, reid buhar basmea 1,
828 kgf/cm® veya daha az olan ham
petrol, siv1 petrol iiriinleri ve petrol
esasli olmayan iiriinler ile siv1 petrol
irlinlerinin kargimlarinin, sivi haldey-
ken yogunluk, 6zgiil agirhk ve API
gravitesinin cam hidrometre kullana-
rak iayini metodunu kapsar.

64 — Tiirk Yapagilarn ve Yiinleri :

Tiirkiye'de iiretilen koyun irklan i-
le bunlarin melezlerinden elde edilen
yapagh ve yiinleri kapsayan standarda
gore, yapafi, «koyunlarnn ilkbahar kir-
kimindan elde edilen tulup (gémlek)
halinde ¢ikan lifler», yiin ise «koyun-
larnin ikinci (giiz) kirkimindan, kesim
icin beslenen koyunlardan, kesimden
once kuzulardan ve derilerden veya 6l-
miis hayvanlardan, kirkim yolu ile ve-
ya derilerden reaktifler yardim ile yo-
lunmak suretiyle elde edilen tulup
tutmamus liflerdirs, Standardda obiir
yiinlerle ilgili cesitli tarifler de veril-
mistir.

65 — Odun (Mekaniksel Odun Ha-
muru ve Seliiloz Imali Igin):

Tiirkiye'de yetigsen, seliiloz ve me-
kaniksel odun hamur iiretimini elve-
risli odunlarla endiistriyel odun artik-
larmi kapsayan standarda gore seliiloz
odunu, bazi agag cinslerinden elds
olunup seliiloz iiretiminde kullamlan,
yuvarlak ve yarma odunlarla endiistri-
yel odun artiklaridir.

66 — Palamut ve Palamut Tirnak-
lan :

Onemli bir jhrag mal ile ilgili bu
standarda gore, palamut, «palamut me-
sesi meyvesinin tirnak denilen pullar-
la kaplt kadehidir». Standard, palamut
ve palamut tirnaklarim kapsamaktadir,

67 — Defne Yapraf :

«Defne agact  yapraklarimn topla-
nip golgede kurutulmas: suretiyle elde
edilen bir iiriin» olan defne vapraiit
da bir standard disiplini igine alin-
mustir. Siandard, yalniz golgede kuru-
tulmus defne yapraklarimm1 kapsamak-
tadir. :

68 — Vidali Pimler :

Yalniz metrik vidali pimleri kap-
sayan standarda gore, vidali pim «ge-
nellikle parcalar1 birbirine c¢bziilebilir
sekilde baglanmaya yarayan makina e-
lemanlaridirs. Standardda 11 pimin bi-
¢im ve ozelikleri verilmistir.

69 — Somunlar :

Metrik vidali 22 somunu kapsayan
standarda gore, somun, «pargalar bir-
birine c¢oziilebilir sekilde baglamaya
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yarayan civatalara ve saplamalara ta-
kilan makina elemanlaridars.

70 — Saplamalar :

6 tiir metrik saplamayr kapsayan
standarda gore, saplama, «parcalan
birbirine g¢oziilebilir sekilde baglama-
ya yariyan bagsiz, vidali makina ele-
manidirs,

71 — Civalar - Mercek Bash, Silin-
dirik Basli ve Yuvarlak Bagh
(Metrik Vidal1) :

Mercek basli (6 tip), silindirik bag-
11 (dort tip) ve yuvarlak bash (dort
tip) metrik civatalar1 kapsayan stan-
dard bu civatalarn tariflerini ve 6ze-
liklerini teker teker vermektedir.

72 — Civatalar - 6 Kogse Bagh (Met-
rik Vidah) :

Obiirleri gibi celik, bakir alasimu
ve aliiminyum alagimindan yapilan bu
civatalarin 12 tipi standard kapsami
icindedir. Bunlar da «pargalari bir-
birine c¢oziilebilir gekilde bagiamaya
yarayan makina eleman» olarak tarif
edilmigtir.

73 — Civatalar - dortkdse Bagh ve

Cekic Bashi (Metrik Vidal) :

Dértkose baslt (dort tip) ve cekig
bash (dért tip) civatalar bu standar-
din kapsam igindedir.

74 — Civatalar - Havsa Bash (Met-
rik Vidall) :

11 tip havsa bagli civatayr kapsi-
yan bu standard da Obiirleri gibi oze
likleri ayr1 ayn belirtmektedir.

75 — Cig Siit

Standarda gore, ¢ig siit, «inek, ko-
yun, ke¢i ve mandalarin meme bezle-
rinden salgilanan, kendine ozgii tat,
koku ve kivamda olan, icine bagka
maddeler karigtirilmamis icinden her-
hangi bir maddesi alinmams beyaz ve-
va krem renkli sividir», Standard, ici-
lecek siitlerin ve siit mamullerinin ya-
pilmasmda ham madde olarak kullam-
lan, islenmemis normal ozellikteki cig
siitlerini kapsamaktadir,

76 — Pastorize Siit :

«Ekstra kaliteli veya birinci smif
¢ig siitlerin, dogal ve biyolojik ozelik-
lerine zarar vermeden patojen organiz-
min tamamen, diger organizmin de
biiyiik bir ¢ogunlukla yok edilmesini
safilayacak sekilde, ozel tesis ve cihaz-
larda sitilip sofutulmasiyla elde edi-
len kendine 6zgii tat, koku ve kivam-
daki siit» olan pastorize siit A ve B
sintft olarak ikiye arilmakta; standard,
insan gidast olarak kullamilan pastori-
ze siitleri kapsamaktadir.

Teknik Kurul, ayrica TS 61 Vida
Disi Bicimleri ve Vidalar standardi ile
TS 80 Civata, Sommumn ve Benzerferi Vi-
da Disi Acilnms Parcalar icin Genel
Egaslar standardlarimin gdzden gegiril-
mis metinlerini de kabul etmistir.

Nisan 1971 ay1, Teknik Kurul Ca-
lismalart ve kabul edilen standardlar
yoniinden bir rekor ay1 olmustur. Ayri
ca, bu ay iginde 1000 inci standard ka-
bul edilmis ve standardlarin sayisi
1026’ya ulagmaistir,
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TSE Yeni Dinem
Is Program
Hazirland:

Her yil Genel Kurulan sunulan TSE
is programimin hazirlanmasinda Hazir-
11k Gruplar1 Baskanlarn ile Miihendis
ve Mimar Odalar: ve ilgili resmi secktor
kuruluslar1 temsilcileri arasmda top-
lantilar yapilmakta ve is programlar
biitlin bu organlarin goriisleri almarak
isbirligi halinde diizenlenmektedir.

Yandaki resim, Nisan aymda yapir-
lan Hazirlik Gruplar1 Baskanlarinm bu
toplantilarindan birini gostermekiedir.

YENi YAYINLANAN TURK STANDARDLARI

1 — TS 766 Cam Tanecikleri-
nin 121 °C da Hidrolitik
Dayanmkhligmm Tayini :

Cam taneciklerinin 121 °C da
hidrolitik dayaniklhiliklarmmin  tayi-
nine yarayan bir metodu veren bu
standard, her cins cama uygulana-
bilmektedir. Standardda, cihaz re-
aktifler, numunenin hazirlanmasi,
islem, sonuglarin gosterilmesi ve
hesaplama konular1 ele ahinmakta-
dir.

Temmuz 1969,
Fiyati: 3 TL.

2 — TS 870 Av Tiifekleri (Yiv-
siz atesli, kara avcilifn
igin) :

Kara avciliginda kullanilan yiv-
siz atesli av tiifeklerinin tarifine,
siniflandirma ve Ozeliklerine, mu-
ayene ve deneylerine, piyasaya arz
sekli ile denetleme esaslarina dair
olan bu standard, memleketimizde
son yillarda Onemli gelisme goste-
ren bir imalat dalim yakindan ilgi-
lendirmektedir.

Kasim 1970, Birinci Baski, Fi-
yati: 10 TL.

3 — TS 872 Silindirik Serit

Birinci Basky,

(Band) Kovalann (Boyut-
lar) :
Kasim 1970, Birinci Baski, Fi-
yat1 : 2 TL.

4 — TS 873 Cift Kath Giicii
Telleri, Safth (Armiirlii)
Dokuma I¢in (Boyutlar):

Kasim 1970, Birinci Bask:, Fi-

yat1 : 2 TL. .

5 — TS 874 Jakar Dokumas1 I-
¢in Ciftli Giicii Telleri (Bo-
yutlar) :

Kasim 1970, Birinci Basky,

vat1 : 2 TL,

6 — TSO 875 Cozgii Masurasi,
Egirme ve Biikiim iglerd
I¢in (Metrik Boyutlar, To-

Fi-

leranslar ve mastarlar) :

Kasim 1970, Birinci Baski, Fi-
yat1 : 2 TL.

7 — TS 876 Giici Cergeveleri,

Tek veya Cift Dizi Giicii
Telleri lgin (Boyutlar) :

Kasim 1970, Birinci Baski, Fi-
yat1 : 2 TL.

8 — TS 877 Giicii Cergeveleri,
Giiciilerin Arahk Iliskileri-
ni Diizenleyen (Boyutlar) :

Kasim 1970, Birinci Baski, Fi-

: 2 TL.

9 — TS 879 Metal (Lehimli)
Taraklar, Cift Yayla Bag-
lanmis (Boyutlar) :

Kasim 1970, Birinci Baski, Fi-

yatr : 2 TL.

10 — TS 880 Desen Tahtalar: ve
Desen Civileri, Agag, Me-
tal veya Diger Uygun Mal-
zemeden (Boyutlar) :

Kasim 1970, Birinci Baski, Fi-
yat1 : 2 TL. -

11 — Desen Kartonu, Saftli (Ar-
miirlii) Tezgéhlar I¢in (Bo-
yutlar) :

Kasim 1970, Birinci Baski, Fi-

yat1 : 2 TL.

12 — TS 884 Yiindeki Asit Mik-
tarmn Tayini :

Kasim 1970, Birinci Baski, Fi-

yati1 : 2 TL.

13 — TS 885 Yiiniin Alkalide
Coziinebilme Oranimin Ta-
yini :

Kasim 1970, Birinci Baski, Fi-

yat1 : 2 TL.

TSE Tekstil Hazirhk  Grubu
tarafindan uluslararas: standard-
lardan yararlanilarak hazirlanan
bu standardlar, tekstil endiistrimi-
zin ‘biiyilk ihtiya¢larmi karsila-
maktadir.

14 — TS 903 Eteri Yaglar,

ney Metodlan,

yat1

De-
Numune

Hazirlanmasi :

Bu standard, analiz edilmek ii-
zere laboratuvara getirilen eteri yag
numunelerinin 6n hazirhgl icin ge-
nel kurallar1 tesbit eder.

Subat 1971, Birinci Baski, Fi-
yat1 : 2 TL.

15 — TS 904 Aliiminyum Elde
Edilmesinde Kullamlan A-
liiminyum Oksit (Aliimina),
Sikistimlmamig  Maddede
Yogunluk Tayini :

Bu standard, aliiminyum elde
edilmesinde kullamilan aliiminyum
oksitin, sikistirilmamis haldeki yo-
Sunlugunun tayini i¢in uygulanan
metoda dairdir.

Subat 1971, Birinci Baski, Fi-
vat1 : 2 TL.

16 — TS 905 Cam Taneciklerinin
98 °C da Hidrolitik Daya-
mkhilifinmm Tayini :

Yukarida belirtilen TS 766 ile
aym amaci giiden bu standardin ele
aldif1 metod, az dayamkhh cam
tiipleri icin uygundur.

Subat 1971, Birinci Baski, Fi-
yat1 : 3 TL. i

17 — TS 920 Eteri Yaglarda Ki-
nima Indisi Tayini :

Bu standard, eteri yaglarda kr-
rlma indisinin tayinine yarayan
metodu gostermektedir,

Mart 1971, Birinci Baski, Fiya-
t1:2 TL.

18 — TS 922 Aliiminyum Elde E-
dilmesinde Kullamilan Alii-
minyum Oksit (Aliimina)
Piknometre Metodu ile Yo-
gunluk Tayini :

Bu standard, aliiminyum elde
edilmesinde kullamlan aliiminyumn
oksitin yogunlugunun tayinine ya-
rayan bir metoda dairdir.

Nisan 1971, Birinci Baski,
vat1 : 2 TL.

Fi-



(CIZELGE : 2)

Siirt Battaniyeleri Cozgii iplik Ozelikleri

ozgii Ipliginin

Battaniye veya seccade- Lozgil Tp g = s

. S m deki direnci
nin kalitesi Numarasi biikiim (en az)

Ne sayis1’ g
1 inci kalite 20/5 260 - 300 1800
2 ineci kalite 20/5 260 - 300 1800
3 iincii kalite 20/5 260 - 300 1800
(CIZELGE : 3)

Siirt Battaniyelerinin Boyutlar ve Agirhklan

Battaniyenin veya
Seccadenin smnifi ve

Battaniye veya Seccadenin

kalitesi Eni Boyu Agirhg
cm cm kg.
1 nci kalite 120 180 1.640
ﬁg 2 nci kalite 120 180 1.858
3 ncii kalite 120 180 2.310
1 nci kalite 130 210 2.075
5% 2 nci kalite 130 210 2.348
E
3 ncii kalite 130 210 2.894
1 nci kalite 75 125 0.712
)
'.é 2 nci kalite 75 125 0.806
& 3 ncii kalite 75 125 0.993
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SiiRT BATTANIYELER{
STANDERDI

Siirt’de 1914 yilindan Once 30
cm eninde dokunan ve tiiylendirilen
dokumalardan aba ve kalpak yapili-
yordu.: 1915-1916 yillarinda Siirt'de
Mutasarrif oldrak bulunan Mustafa
Abdulhalik Renda’nin ikazlar ile bu
dokumalar yan yana dikilerek bat-
taniye haline getirilmistir ki, bu-
giinkii halini almasi, yani tezgihla-
rin genisletilerek yekpare olarak
dokunmasi ancak 1930 yllmdan son-
ra olmustur.

Iste boylece bir gelisme devre-
si gegiren Siirt battaniyeleri; son
zamanlarda hali magazalarinin vit-
rinini siislemeye ve dogal renkleri,
giizel desenleri, kendilerine has do-
kuma tarzlar1 bakimindan i¢ paza-
rin oldugu kadar, di pazarin da
dikkatini ¢ekmeye baglamistir. Bu
nun yaninda, iilkemize gelen turist-
ler tarafindan israrla aranacak ha-
tira ve hediyelik esya olarak satin
alinmasi da s6zii edilmeye deger bir
husus olmustur,

Siirt'de yapilan sorusturmalar-
dan, ilk olarak Siirt battaniyeleri-
nin 1937 yihnda Isveg’e ihrag edil-
digi Ogrenilmistir. Son durum igin
Devlet Istatistik Enstitiisii, Giimriik
ve Tekel Bakanlifi, Sanayi ve Tica-
ret Bakanlifi ile yapilan temasta,
ozel olarak Siirt battaniyelerine ait
hi¢ bir ihracat rakam bulunama-
mistie. Yalmz 620112  Istatistik
numaras ile «Ince kildan yapilmis
battaniyeler» igine girerek ihrac e-
dildigi tahmin edildiginden 1967 -
1969 wyillarina ait rakamlar asagida
sunulmustur.

Yih Ihracat miktar (Kg)
1967 722
1968 335
1969 1.627

Memleket ekonomisine ihraca-
11 ve dolayisiyle doviz temini imkén-
lar1 ile katkida bulunmasi bakimin-
dan iyi bir gelecek vaad eden Siirt
battaniyeleri TSE tarafindan stan-
dardlagtirnlmis bulunmaktadir.

Boylece Siirt battaniyelerinin
Tiirk standardlar1 arasina katilma-
's1; iiretimin bir diizen altia atina-
rak i¢ ve dig pazarlarda bu maml-
lere olan talebi, kalite ve _kantite
yoniinden karsilayacak sekilde mal
¢ikarlmasi baklmmdan Onem ta-
simaktadir.

Bu standardta; Surt battani-
yelerinin orgii seklinin bez ayag ol-
dugu, ¢ozgii ipliklerinin pamuktan
yapilmast ve atk:i ipliklerinde tif-
tik kullanilmasinin gerektigi, kul-
lanilan tiftik ipliklerinin «Tiftik
Ihracatimin Murakabesine Dair Ni-
zamname» de belirtilen Gzellikler-
deki dogal renkli tiftik liflerinden
yapilmis olmasmin lazim geldigi
belirtilmistir, Ayrica, battaniyele-
rin kaliteleri g6z oOniinde tutula-
rak, atki ve ¢ozgii ipliklerinin nu-
marasi, metredeki biikiim adedi ve
kopma direncinin ne olmasi gerek-
tigi agiklanmistir.

Yukanda deginilen tiftikler;
dogal renkli beyaz, siyah, kahve-
renkli ve gridirler. Mahallinde ya-
pilan sorusturmalardan gri renkli
tiftik veren kegilerin neslinin tii-
kenmekte oldugu ve gri goriiniislii
battaniyelerin beyaz - siyah tifti-
fgin karigtirilmas: sonucu yapilan
ipliklerden dokundugu 6grenilmis-
tir.

Yine bu standardta battaniye,
duvar siisii, hali ve kilim yerine ye-
re serilerek kullanilan Siirt batta-
niyeleri, atki ipligi kalitesine gore
1., 2. ve 3. kalite olmak lizere ii¢
smifa ayrilmistir. Boyutlarina gore
de bir ve iki kisilik battaniyeler i-
le seccade olmak iizere ii¢ tip al-
tinda miitalda edilmistir. Bunlara
ilAveten mamiillerin eni - boyu -
agirhklar1 da, simf ve tipe gore
standardize edilmistir.

Bir el dokusu olan Siirt batta-
niyelerinin vyiizeyi, tiiysiiz ve tiiy-
lii kisimdan ibarettir. Tiiysiiz kisim
sacak ve toprakcaliktan miitesek-
kildir, Sacak, battaniyelerin iki ba-

— 15 —

Doc¢. Dr. Neriman GURTANIN
A, U, Ziraat Faklltesi

sinda, ¢bzgii ipliklerinin kesilme-
sinden arta kalan kisimdir ki, ma-
mile hos bir goriiniis ve saglamlik
saglar. Toprak¢alik, battaniyelerm
iki basinda tiiylii dokunun korun-
mas! i¢in pamuk ipliginden doku-
nan kisimdir. Tiiylii kisim ise, do-
kuma esnasinda atk:r ipliklerinin
celik taraklarla taranarak g¢ekilme-
si sonucu meydana gelen yiizeydir
ve battaniyenin esasm tegkil eder.
Cogu battaniyelerin tek yiizii havl
yani tiiylendirilmis olmasmna rag-
men bazan cift yiizlii havl olan bat-
taniyelere de rastlamir ki bunlar,
siparis ile yapilan cinstendir. Boy-
le battaniyelerin, digerlerine gove,
hem pahali hem de mukavemeisiz
oldugu bir gergektir.

Siirt battaniyeleri diiz ve de-
senlidirler. Diiz  battaniyeler be-
yaz, siyah, kahverenkli ve gri ola-
rak tek renk tiftik iplikleri ile; de-
senli battaniyeler ise gobekli ve (_;lZ-
gili olarak dokunurlar.

Standardta, Siirt battamyelen-
nin tip ve smifi dikkate alinarak
10 cm deki ¢bzgii ve atk: sayisi, m*
agirhi, hav yiiksekligi, toprakcahk
genisligi ve sagak uzunlufu gibi do-
kuma ozelliklerinin bir Srnekligi ii-
zerinde de durulmustur.

Bundan gayri, Siirt battaniyele-
rinin dikddrtgen seklinde, yani kar-
silikli kenarlarmin birbirine para-
lel ve esit uzunlukta olmasy, diiz bir
yere yayilldifinda potuk ve kabarik-
hk yapmamasi, fena koku yayma-
mas1 istenmistir.

Ayrica mamillerin  &zellikleri-
ne gbre toleranslar tanmmig, stan-
dardin smiflandirilmasina ve ozel-
liklerine uygunlugunun arastirilma-
s1 On gérﬁlmﬁs, piyasaya arz baki-
mindan ise etiketlenme ve ambalaj
seklinin nasil olmasi gerektigi be-
lirtilmistir.

Bu standardi, Siirt battamye51
dokuyan veya dokutanlarin dikka-
tine sunar ve en iyi sekilde uygu-
lanmasin1 goniilden -dileriz,
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L . Toplam wuzunluk.
D _. En biyuk lamba ¢ap:.
Dy — Boyun capi,
R _. Yardimci elektrod direnci.
e —  Yardimci elektrod,
E = Ana elektrod,.
T — Dis ampul.
t — Bosalma tupu.
$EKiL'_1 Yiksek basingls civa buharli bogalmali lamba,
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Yiiksek Basinch Civa Buharh Bosalmalh Lambalar Standardi

Elektrigin ilk kullamildign ala-
mn, 151k i¢in faydalanma oldugunu,
sayin okuyucularimizin da pek cofu
bilmektedir. Akkor haline getirilen
bir metal telin, etrafinda bu teli
yakacak, yani okside edecek gaz bi-
rakilmamis cam bir muhafaza igeri-
sinde yaydig1 151k, akkor elektrik
ldmbalar1 olarak uzun siire insanog-
luna hizmette bulunmustur.

Ancak, akkor filamanh elektrik
lambalarmin yaydiklar: 1§18, ge-
nellikle Wat olarak tiikettigi elektri-
ge karsilik liimen basamagim pek
asamadifini; daha iyimser deyimle
bu seviyede kaldigim1 gormekteyiz.
llerleyen teknik ve ihtiyaglar ise,
her giin daha ¢ok 151k, daha verim-
li 151k aramak ve istemek durumun-
da oldugundan, arastirmalar dur-
madan ilerlemektedir. Lambanin
cektigi elektrik giicline gore verdi-
&1 151810, floresan maddeler yardimi
ile yiikseltilmesi saglandiktan son-
ra ,elektrigin degisik ortamlar ige-
risinden bogalmas1 ve bunun flore-
san maddede meydana getirdigi 1-
sildamanin da degisik sonuglar sag-
ladigi, 15181n renk, kalite ve mik-
tarinda da degisik degerler elde o-
lundugu anlasilmistir.

Bu simftan olmak l{izere, yiik-
sek basingli civa buharhi bosalma-
I ldmbalara dair standardin hazir-
lanmasi, TSE Elektrik Hazirlik
Grubunun ¢alisma programina alin-
ms ve TS 183, TS 289, IEC 188, IEC
262, BS 3707, BS 3677 standardlarin-
dan da faydalanilarak hazirlanan
tasari, Universiteler, Bakanliklar,
ilgili Ticaret ve Sanayi kurumlari
ile imalatgilara gonderilerek bun-
larin degerli miitalaalar ile olgun-
lastirlmustir.  Omnek  olarak bu
miitaldalardan kisa bazi pasajlari
vermekle okuyucularimiza bir fikir
verebilmeyi faydali bulmaktayiz.

— Etibank, «Yiiksek Basinch Ci-
va Buharli Lambalar» deyimi
yerine «Yiiksek Basingli Civa
Buharli Arkli Lambalar» ismi-
nin verilmesini teklif etmis ise
de civa buhan icinde meydana
gelen elektrik bosalmasi ve dis
ampuliin i¢ yilizeyini kapliyan
floresan ve yar1 saydam bir
maddenin siirekli 1$1lmamast
ile 151k veren bu lambalara

Kemal TAN
Yiksek Milhendis

Diinya literatiiriinde «lampes
a decharge» denilmesi nedeni
ile Bankanin bu teklifi kabul
edilememigtir.

General Elektrik T.A. Ortakh-
&1 ve Tekfen Endiistri ve Tica-
ret A.$.nin miisterek miitalaa-
sinda;

a) Cizelge 2, siitun 2 bashgr-
na «en biiyiik» deyiminin
ilave edilmesi,

b) Aym gizelge 3 siitun bas-
hginda da degisiklik ya-
pilmasi,

¢) Tasarmm 3.3 maddesinde-
ki tahta sandiklar yerine

mukavva kutular deyimi-:

nin kullanilmasi,
gibi yapic1 miitaldalara stan-
dardda gerekli diizeltmeler ya-
pilarak yer verilmistir.

Boylece olgunlasan tasari, Tiirk
Standard1 halini almistir.

Konu, Tarif ve Kapsam boli-
miinde bu Standard’in 1 atm dolay-
larmdaki yiiksek basinghi civa bu-
harli bosalmali lambalar1 kapsadi-
#1, 10 atm dolaylarinda ¢ok yiiksek
basin¢ghh veya 0,001 atm dolaylarin-
da algak basingli civa buharli bo-
salmali 1lambalart kapsamadigi be-
lirtilmistir. Sonra Standard ile ilgi
li tariflerde, 6nce yiiksek basingh
civa buharli bosalmali 1ladmbanin
yiiksek basingh crva buhari icinde
meydana gelen elektrik bosalmasi
ve dis ampuliin i¢c yiizeyini kapli-
yan floresan ve yar1 saydam bir
maddenin 1sildamasi. ile 151k veren
bir ldamba oldugu agiklanmakta ve
bir fabrikay1 andiran lamba i¢ dii-
zeni (sekil: 1) olarak gosterilmek-
tedir. LAmbamn taninmasinda &-
nemli olan bu sekli dergimizin di-
ger sahifelerinde gormektesiniz.

Bundan sonra anma giicii, ¢a-
lIismaya baslama gerilimi, anma ark
gerilimi (lAmbanin uclart arasmda-
ki gerilim), kararh g¢aliyma, anma
akimi, lilmen, kandela, anma 151k
akis1 ve Omiir tarif edilmis bulun-
maktadir.

Liimen ve kandela pek alisilan
terimler olmadigindan standardda
bu iki tarifin ne sekilde acgiklandi-
gim belirterek -sizlere tarifler hak-
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kinda fikir vermekle yetinilecek-
tir, Standard liimeni «iiniform ve 1-
sik siddeti bir kandelaya esit nokta
seklindeki bir 151k kaynagimin bir
steradyanlik uzay (solid) acida yay-
dig1 151k akisi» olarak, kandelay1
da «101 325 N/m® basing altinda -ve
katilasma sicakhfindaki platinin
her santimetre karesinden ¢ikan 1-
sik siddetinin 1/60 1dir.» seklinde
tarif ve liimenin (Im) kanelanin da
(cd) ile gosterilecegini ifade etmek-
tedir.

Standardin smiflandirma ve &-
zelikler boliimiinde Once ark geri-
limi 220250 V smuirlar: i¢inde bulu-
nan «alcak ark gerilimli» ve ark ge-
rilimi 350450 V smnirlar1 iginde bu-
lunan «yiiksek ark gerilimi» olarak
iki simfa ayrilan civa buharlh bo-
salmali lJAmbalarin sonra Ozelikleri:

— Lamba giligleri ve bashk tip-
leri

— Boyutlar
— Gerilim, akim ve 151k akilan

— Calismaya baslama gerilim
ve akimlar ,
olarak ozetlenmistir.

Lamba giigleri ve baghk tipleri
bir gizelgede gosterilmis olup 50-
125 W liklarin baglik tipi E 27, daha
biiyiik gligteki lAmbalarin baghik tip-
leri de E 40 olarak gosterilmistir.

Boyutlar bir ayn gizelgede gos-
terilmis ise de okuyucularimizi en
¢ok ilgilendirecegini tahmin ettigi-
miz anma giiciine bagimh olan 151k
akilar1 oldufunu sanirim. Yazimi-
zin bas tarafinda akkor lambalarin
cektigi Wat hemen hemen verdigi
liimene esit iken bu lambalarda 50
Wathk 1700 1m, 250 wathik 11500 1m
ve 2000 watlik lamba da 120.000 lii-
men gibi, diger lAmbalara nazaran
Yiiksek Basingli Civa — 1 Ersoy
korkung¢ farkli ve yiiksek 151k vere-
bildikleri goriilmektedir.

Ihzar ve imalidta ait Muayene
ve Deneyler boliimiinde ilk kez lam-
balarin gozle nasil muayene edile-
cegi anlatildiktan sonra deneylere
gecilmekte ve deneylerin 25 ¥ 5°C
cevre sicakliginda yapilmasi ve de-.
ney gerilimi ile frekansinin = 05
den fazla degismiyecegi saglanmasi

(Devamu: 25. Sayfada)



milyon ni e ; 7 L GAT! ve DOSEME PLAKLARI, DI ve IG

YTONG

DUVAR PANOLARI, HARGL! ve TUTKALL)
DUVAR BLOKLARI, ASMOLEN BLOK-
LAR{ en rasyone!, en ekono- '’
mik ve en aihhl yapi malzemeladdir, .

YTONG vAPI ELEMANLAR! dinyanin
18 Ulkesinde 381 agkin tesis tarafindan
imal edilmekte, yrda 40 000.000 m2den
tazla kullaniimaktadir.

TORKIYE' de de 1066 dan berl imal adlls
mekte olan YTONGyap: etemaniars, FAS-
RIKA HASTAHANE SOSYAL YAPI, ve
MESKEN | larinda tercihan kullanil

makiadir GUnkO ;
YTON G HAPIFLIBI; t1agiyier sistemde . . .. %12

YOKSEK I8! TECRIT KABILIYETI; katoriter

2 ] ilk tesis ve yakit mnmflarmdm.“. .%35
KOLAY [ISLENEBILMESI; ingaat silresin-
denvelggitliten . . . .. ..,... %50

[ ] | YE KADAR EKONOMI SAGLAR
MIRKE2
ATLANTIK MAN Pindikl « ISTANBUL Tel. 484118
ANKARA IATIBAT BOROSY ;
v, _ - :

BES YASINDA

SELANIX cad TOKAY I§ HANI 6/27 Tal. 1201 24
PABRIKA :
Anbars Karayolu Km. 28 Pendih Tol. 63 48 00/°1 1Y
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KILICOGLU

'I'oprak Sanayii ve Ticareti Hmonmim Sirketi
ESKISEHILIR

Kiremit, Tugla ve Ates Tuglas1 Fabrikalan

- HER NEVI KIREMIT, TUGLA
VE ATES TUGLALARI

EN IVl KALITELI MALLARIVLE DAIMA
MUSTERILERININ EMRINDEDIR.

KIREMIT
1364 — 2105 — 4199

Adres : Posta Kutusu 7 Telgraf adresi
Bursa Caddesi No: 21 Telefon No.
Eskigehir

Not : Yap1 Enditstr Merkezi'nin istanbul ve lzmir Sergflerindeki Standlarmmz ve OR-AN Yap1
g Endiist! Merkextnin Ankmnra Sergleindeli Standmwn glclimliz.
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Pamuklu Mamullerde Merserize Derecesinin Tayini

Merserize islemi 1844 de John
Mercer tarafindan bulunmus olup,

bugiin de O'nun adim1 tasimakta-
dir. (¥)

Ad1 gegen, pamuklu patiskadan
sud kostik siizerken, c¢ozeltideki

sudkostik miktarmin azaldigim tes-
bit etmis ve kumasin, normal si-
caklikta sudkostik ¢ozeltisi ile is-
lemi ve yikanmasi sonunda siklas-
tifim ve boya g¢ekme yeteneginin
arttigim gormiistiir,

1847 de Leykauf, merserize me-
todunu aciklamistir,

1850 de Mercer; ihtira beratmm
atmigsa da, kumasin biiziilmesi ve
sutkostigin pahali olmasi nedeniy-
le, islem sanayie uygulanamamig-
tir.

1890 da Lowe, islemde gerilim
uygulanarak, parlaklik saglandigim
bulmus ve metod 1895 de Thomas
& Prevost, bunu sanayie uygulamis-
tir, Bugiin sanayide, pamuklu, ma-
muliin derisik sutkostik ¢ozeltisin-
de gergin olarak gegirilmek suretiy-
le, dayanmim, boya ¢ekme yetenegi
ve parlakhfmin artirilmasim sagla-
yan gercek merserize yaninda, sirf
boya ¢ekme yeteneginin artirilmasi
amaciyle, diisiik konsantrasyonda
(20°Bé) yapilan yari merserize (Kos-
* tikleme) ve Ozellikle son yllarda ar-
tan Olgiide, elastiki kumaslarin elde
edilmesinde gerilimsiz «gevsek mer-
selize» gekilleri uygulanmaktadir,

Son zamanlarda yapilan ¢ahs-
malar, merserize suretiyle, dayam-
nfin bugiine kadar bilinenden daha
fazla artirilabilecegini gosterm1$-
tir.. Bu suretle, merserizenin énemi
daha da artacaktir.

Merserize sonunda pamuéun i-
yod, boya, alkali, su absorbe etme
yeteneginin arttifl, oksidasyon ve
hidrolize karst reaktivitesinin yiik-
seldigi, ayrica lif biinyesinin degis-
tigi uzun zamandan beri bilinmek-
tedir.

Bir pamuklu mamfliin merseri-
zeli olup olmadifinin tesbiti igin,
bir ¢ok cahsmalar yapilmistir. An-
cak, bunun yaninda, mamfliin ne
dereceye kadar merserize oldugu-
nun da bilinmesine ihtiya¢ vardir.

a) Merserizeden sonra, lifler si-
serek yuvarlaklasir, liimenler dara-
Iir ve liflerdeki kivrimlarin biiyiik
kism kaybolur. Hiibner, Willows,
Alexander, merserize sonucu lifler-

Ferit OZGIRGIN

TSE Tekstll Hazirhk Grubu Bgk.

deki degisimleri mikroskopla ince-
lemiglerdir. Calvert ve Clibbens, is-
lem sonunda kivrimlari giderilen,
silindir seklindeki liflerin tesbiti su-
retiyle, merserize derecesinin tayini
fikrini ortaya atmslardir. (Bugiin
liflerin, % 90’1 silindirlesmis ise ¢ok
iyi, bu oran % 8090 ise iyi, % 80 den
asafl ise yetersiz merserize olarak
kabul edilir), Ancak, koyu renkli bo-
yaliemamfillerde bunun tesbiti zor-
dur.

b) Merserize sonunda, liflerin ic
striiktiiriindeki degisimler Harrison
tarafindan polarize 1sikla tesbit e-
dilmis, bu husus X - 1sinlar1 altin-
da inceleme suretiyle, Katz - Mark,
Andress ve Schramek ve Schubert
tarafindan teyit edilmistir.

Preston, merserize pamugun ki-
rilma endisinin dogal pamuktan
farkli oldugunu gostermistir.

¢) Isigin yansima esasma da-
vanan parlaklik tayini yapilir.

d) Merserize edilmis pamukta
iyod absorbsiyon yeteneginin art-
masl esasina gore, Lange ve Hiibner,
sonra da Ristenpart ve Erben mer-
serize tdyininde kalitatif bir me-
tod gelistirmisler, Schwertassik, Ro-
govine ve Mebus bunu kantitatif
bir metod haline getirmislerdir.

Ancak, bu deneylerde, boyah
mamiillerde, boyamn, sonug iizerin-
de biiyiik etkisi oldugunu goster-
mistir. y

e) Merserize derecesinin tiyini
icin, bir takim boyama denemele-
ri iizerinde de caligilmistir. Klyas-
lama i¢in, pamuktaki boyanin so-
kiilmesine dayanan metod elvensh

diplidir. kinci. metodda, boyali nii-

munelerin gozle kiyaslanmasi yolu-
na gidilir.

f) Schwalbe, merserize derece-
sinin, pamugun standard sartlarda
siilfrik asitle hidrolizinden sonra
bulunacak bakir sayisina goére tes-
bitini ortaya atmis, bu metod Be-
nardy ve Abozin tarafindan gelis-
tirilmistir,

Birtwell, Clibbens, Geaka ve
Ridge, pamugun alkali hiprobromit
gozeltisiyle, oksidasyonundan son-
ra tayin edilecek bakir sayisinin da-
ha duyarh sonug verdigini goster-
mistir.

Ancak, bakir sayist tiyini uzun
ve zor oldugu gibi, niimunede bulu-
nan boya, sonucu etkilemektedir,
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g) Vieweg, merserize edilmis
pamugun bir alkali ¢ozeltisinde,
merserize edilmesine nazaran daha
fazla alkali absorbe etmesine da-
yanan bir metod ortaya atmistir.

h) Neale, muhtelif mensgeli pa-
muklarin ayni reaktivite sayisim
verdigini, derisik sudkostik ile is-
lem gOrmiis pamukta bariyum hid-
roksit abzorpruyon yeteneginin,
limite kadar, belirli bir oranda
arttigim gostermistir.

Enstitiimiizce esas alman me-
tod, Neale'in, Edelstein tarafindan
tadil edilmis seklidir. Burada, mer-
serize edilmis pamugun absorbe et-
tigi bariyum hidroksit, aym sart-
larda, merserize edilmemis pamu-
gun absorbe ettifi bariyum hid-
roksit ile kiyaslanir ve bulunan o-
ran 100 ile carpilarak, merserize
derecesi, «bariyum aktivite saylsl»
olarak ifade edilir.

Bunun igin, 5 g niimune, mer-
serize edilmemis standard pamuk
ipligi ile, geri sofutuculu taktir ba-
lonunda, su banyosunda 1 er saat,
petrol eteri, % 95 lik etil alkol ve
damrtik su ile ekstrakte edilerek te-
mizlenir, % 3 liik enzim ¢ozeltisi ile
hasili stkiiler, soda-sabun cézelti-
siyle kaynatilir. Sonra, denenecek

(Devamu: 25, Sayfada)

(*) Daha &nce, 1656 da Glanber, keten ip-
Hginin sutkostikle islem| ﬂrmunds. daha
ince ve yumusak hale geldigini agikla-
mistir. Bu itibarla, bir bakima, merse.
rize konusuna ilk de¥inen kimse ola-
rak sayilabillr, .
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Yillar once, yazlari sabali aksam beraber oldugumuz
arkadaslarimla en eglenceli saatlerimizi, yapacagimiz pik-
nikleri kararlastirirken gecirirdik, Her laftan bir espri
gikardifimiz o yagslarda, piknige nereye gidecefimiz, va-
purla Bojfaza mi, yoksa yelken, motor veya kotra ile
canimiz nereye ¢ekerse oraya mu gidecefimiz, kimlerin ne
yemek getirecegi, kim kim gidecegimiz giinlerce konugu-
lur ve her ihtimalin kafamizda yarattifi komik durum-
lar1 goziimiiziin oniine getirip gozlerimizden yagslar gelene
kadar giiler giilerdik.

Bir defasinda cok acaib kiliklara girip ¢ek cek ara-
balariyla civardaki bir koya gitmegi kararlagtirmig, yar:
yolda alarm diidiikleri ¢alinca sifmak bulmak igin o kar-
naval kivaletlerimizle sokaklarda kosugmustuk da kim-
se bizi o halimizle evine almamisti. Alarm sona erip ara-
balarin yanina dondiigiimiizde, teldsla yerlere biraktiji-
miz yiyecek paketlerimizi atlarin escleyip dagiittifm ve
sakin sakin marullarmmizi yemege koyulduklarim gor-
miistiik.

Baska bir kez kotra ile agilmis fakat riizgar kesilin-

ce Kmaliada'nmin agiklarinda Coleridge'in Ihtiyar Denizci-
sindeki gibi «Resim gibi bir deniz iistiinde resim gibi bir
kotra» icinde kalakalmistik, Ertesi sabaha karst kos kos
evlerimize dondiigiimiizde, meraktan cildiracak hale gel-
mis annelerin, babalarin igimizden bazilarim karsilarm-
da sag salim goriince nasil tokatladifimin oykiisii biitiin
bir yaz bize yetmisti.

istanbul’'un cennet gibi bir koyunda yasadigimiz hal-
de bahardan itibaren sepetlere, filelere yemeklerimizi
doldurup defalarca bagka yetlere piknik yapmaga gider-
dik.

Piknik yapmak veya daha eskilerin dedigi gibi, kira
gitmek, kendine mahsus téreleri olan Snemli bir olaydi
bizim yasantimizda. :

Ben Ankara’da yasamaga bagladifim zaman etrafta
piknik yapacak yerlerin bulunmayismdan otiirii ¢ok {iiziil-
miistiim.

Bir giin civarda alam kiigiik fakat agaglari ulu, sa-
kin, sessiz, icinde Atatiirk'iin istedigi zaman gelip dinlen-
mesi igin kiiciiciik bir ev olan Sogiitdzii'nii bulunca ne
kadar sevinmistim. Sik stk oraya gider, Atatiirk’e kahve
ikram etmis olmanin kivancim taptaze saklayan bekgi ile
sohbet eder, sonra yildiz 1s18inda biisbiitiin tarihten bir
kose halini alan agaghikta dolasir, beyaz boyali banka
oturup sigarami iger, kentin kalabalik ve giiriiltiisiinden
uzakta girdigim bu anlarin zevkini ¢ikarirdim.

Sonra yillar gegti, yillarm yofunlastirdifi yasam sa-
kin koselere gidip nefes alma olanagim azalttikca azalt-
t1. Ama Sogiitozii ilk firsatta gitmek istedigim bir yer
olarak goziimde tiittii durdu.

Ve sonunda bir giin kalktim gittim Ségiitgzii'ne. Ba-
na daha uzaktan agaclhigin rengi solmus gibi geldi. Yak-
lastikca artan bir ugultu ise, iyice sasirtti. Yaklastim ki,
ne goreyim-... Her agacin altinda kalabalik gruplar pik-
nik yapiyor. Sevinilecek bir olay, ne iyi, herkes ¢olugunu
cocuffunu almis kirlarda temiz havada saghkli bir giin ge-
¢irlyor denmesi gerekli degfil mi? Oysa, top oyunlarile ko-

suganlarin havalara yiikselttifi toz bulutlary; cighilk ¢igh-
#a kosusan cocuklar; onlam ikidebir azarlayan analarm
feryatlar; her agacin  dibinde bagka bir hava c¢alan
transistorlit radyo ve pikaplar; iizerlerinden dumanlar
gavrularak pathcanlarnin  kizartidigt gaz ocaklarinn si-
nir bozucu sesleri: otlart goriinmez etmis c¢opler; cizgili
pijamalari, atletleri ve terliklerile dolasan erkekler; giin-
lerdir hazirladiklar1 dolmalar, helvalardan yorgun diisiip
yayilmis kadinlar; ortalifi sakin bir agachktan ¢ok pis
bir timarhaneye ¢evirmi$ti. Orada tatil glinlerini gegiren-
lerin arkadan bir hafta istirahat almalarma kimsenin
sagmamas1 gerekirdi.

Sadece Sojiitdzii mii?... Atatiirk Orman Ciftligi, Ki-
zilcahamam, Baraj, Istanbul'da son zamanlarda biiyiik
umutlarla gidip ne hale - geldigini gordiiglim Heybeliada
Camlip:, Kiiciiksu, Kilyos, Belgrat Ormanlari, Yakacik
hep aym kesmekes i¢inde piknik yapanlarla doluydu.

23 Nisan tatilinde gene bir umutla gittigim Camlica-
da da aym hali goriince, aklima geldi. Piknikgileri ve pik-
nikleri bir diizen altina almak ve insanlarin yaptiklar
piknikten faydalanmalarim saglamak igin bir piknik stan-
dardi yapmali ve mecburi uygulamaga koymali.

Standardin kapsamina alinacak konular da bir bir
gecti- aklimdan, Ise herhalde piknikten once evdeki ha-
zirliklardan baslanmahdir. Piknige gotiiriilecek yemekler
hafif, soguk yenebilen ve kaplardan dokiilmeyen yemek-
ler olmalidir. Piknik yapiyorum diye giinesin alminda
mide . fesadina ugrayip, yemekten sonra agirhk ¢okiip ha-
reketsiz yata kalmamin onlenmesi belki miimkiin olur
boylece. Yemeklerin igine konacafi kaplar da pekald stan-
dardda térif edilebilir, Bosaldiktan sonra birbiri igine gi-
rip déniiste az yer kaplayan, icine konanlan akitmadan,
dskmeden, salimen piknik yerine kadar gotiiren kaplar
actkca belirtilmeli ve piknik alanlarinda ¢oplerin bas ne-
deni olan kafitlarla ambaldjlanmis yiyecekler kesinlikle
menedilmelidir.

Kesinlikle menedilen bir bagka sey de, piknige giden-
lerin yatak kiyafetlerile ortalarda dolasmalar ve terlikle-
re bile bos verip ¢iplak ayaklarimi bagkalarimin burnuna
dayayarak uyumalar1 olmalidir.

Transistorlii edevatin ses hacmi igin
belirtilmelidir.

belirli seviye

Cimenlere uzamip gogii ve dallar1 seyrederek dinle-
nenlerin iistiinden atlayarak bagris c¢agris top oynama-
lar yasaklanmali; piknik alanlarinin  belirli uzakliktaki
bir béliimii oyun alam olarak ayrlarak yiizii koyun yata-
rak kitabim okuyanlarm kafasina &4niden top, sopa ve
buna benzer oyun iletlerinin carpip ylireklerinin aguzlari-
na gelmeleri onlenmelidr.

Ve aksam doénerken piknik alanmm sabah bulduklar
gibi derli toplu birakmalar: ve ¢oplerini piknik yerlerinde
mutlaka bulunmasi saglanmis olan kutulara atmalan i¢in
gercken kurallar da standardda yer almalidir.

Belki o zaman piknikler gercekten insana huzur ve
nese veren, dinlendirip eglendiren olaylar haline getirilir.
Insan saglifn  yoniinden bu denli énemli bir standard
pekala binyirmiyedinci standard olma serefini kazanabilir.
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STANDARDLARA UYGUNLUK MARKASI
KONUSUNDA STANDARDLAR

Bilindigi gibi, mallarin stan-
dardlarina uygun olup olmadigm
denetleme bakimindan ii¢ yol var-
dir. (1) Bunlardan biri de, standard-
lar1 yapan kurumlarin mallar de-
netlemesidir. Bu denetleme yonte-
minde, standard kurumlari, mar-
ka tescil biirolarina tescil ettirdik-
leri markalari, standarda uygunlu-
gunu tesbit ettikleri mallarin iize-
rine konulmasina izni vererek ve
daha sonraki doénemde mallarin
standardlara uygun olup olmadifi-
m denetliyerek, uygun olmamasit
halinde verilen izni iptal ederek de-
netlemelerini yaparlar (2). Bu hu-
susta TSE de ilk adim 1962 yilin-
da atmisti. Marka uygulamas: o
giinden bu yana gelisme gostermek-
tedir. ‘

Standardlara uygunluk marka-
lart uygulamasi ISO iginde de ele
alinmig ve TC/73 bu hususa egilerck
lic rekomandasyon hazirlamis, ayti-
ca 1970 yilinda Ankara’da yapilan
VIII. Dénem ISO Toplantilar: sira-
sinda, Konsey’e baghh CERTICO adi
ile 6zel bir komite de kurulmustur
3.

ISO’'nun  yaymladig1 ii¢ reko-
mandasyon, program geregince yil
icinde Mevzuat Hazirlik Grubu ta-
rafindan dilimize gevirtilmis ve Tek-
nik Kurul’a sunularak Tiirk Stan-
dardi olarak kabul edilmistir.

Bunlardan ilki olan 1SO/R-189
(Principles of Operation of Stan-
dards Marks), «Tiirk Standardlari-
na Uygunluk Markalarimin Kulla-
nilma Kurallari» adi ile kabul olun-
mustur. Standarda gore, su kurallar
gecerlidir:

1 — Standardlara uygunluk mar-
kalar1 yasalarla korunur,

2 — Markalarin buna gére TSE a-
dina tescil ettirilmesi ve bHun-
larmn kullamilma yetkisinin bir

Muzaffer UYGUNER

sdzlesme ile firmalara verit:
mis olmas: gerekir.

3 —Standardlara uygunluk mar-
kalari, yalmz TSE tarafindan
kabul edilmis, Tirk Standard-
larina uygunlugu gostermek
icin kullamlir. Tiirk Standard-
larmma uygunluk i¢in bagka
kurumlar marka kullanamaz

®.
4 — Marka kullanma kosullarn ya-
ymlanmalidir. (Bu hususta

TSE Aldmeti Farikasmni Kul-
lanma Talimati yayinlanmis-
tir. Bak. STANDARD sayi:
12)

5—Bir firma, kullanma yetkisi
verilmedikge bu markalar
kullanamaz.

6 — Standardlara uygunluk mar-
kalarmmin  kullanma haklar:-
mn elde edilmesi imaldtcinin,
imalat sirasinda bu uygunlu-
gu sagliyacak biitiin denetimi
yapmasina ve ona gore bir
mam@l ortaya koymasina
baghdir,

7 — Markalar1 kullanma miisaade-
sinin gecgerli oldugu siirece,
TSE, marka konulmus malla-
rin standardlarma uygunlugu-
nu siirekli olarak tesbit icin
gerekli ve yeterli tedbirleri a-
Iir. Bu amagla, imalitginin
kalite denetimi yapmasini,
mallardan niimune alma hak-
kinin verilmesini ister.

8 —Marka kullanan firmalarin
adlan ildn olunur.

Ikinci standard, ISO/R-526 (Sig-
nificance to Purchasers of marks
Indicating Conformity with stan-
dards) 1n cevirisi olup «Tiirk Stan-
dardlarina Uygunluk Markalarimn
Alicilar Bakimindan Anlami.» adr i-
le kabul edilmistir. Bu standarda

gore, standardlara uygunluk marka-
sinin amaci «bir malm ilgili stan-
dardinda belirtilen ozeliklerde oldu-
gunun TSE tarafindan onaylanmasi
ve denetlenmesi yolu ile, tarafsiz
bir inanca vararak aliciyr aydinlat-
maktir». Alicilar, bdylece hem ina-
narak ve giivenerek mali alirlar;
hem de ilgili standardlar1 incele-
mek suretiyle istedikleri bilgiyi e
dinmis olurlar. Marka, verilen te-
minatm smrlarim da kesin olarak
gosterir. Yalin bir dille yazlacak
plaka, etiket veya aciklayic1 not-
lar aliciya biiyiik Olgiide yardimci
olur.

Bu iki standardin bu yénlerden
yararli olacagmi sdyleyebiliriz.

ISO/R-436 dan gevrilen «Bilgi
Verici Etiketleme» standard :se,
standard denetiminin bagka bir
yoéntemine giris niteligindedir, TSE’
nin bu standarddan sonra bu alam
diizenleyici bir cahgma diizeni kur-
mak iizere calismalara girecegini
samyoruz. Onceki iki standardi to-
mamlayict  6zellikte olan bu stan-
darda gore, bilgi verici etiketler,
«mallarin  niteliklerine dair bilgi
vermek iizere hazirlanan ve bu mal-
lara iligtirilen, boylece tiiketicilerin
uyarilmasima yariyan etiketler» dir.
Bu konuya ayrica donecegimizi u-
muyorum.

(1) Bu iic ydnetim hakkinda bak: Muzaf-
fer Uyguner, «Standarda Uygunluk Mar-
kasi Nedir?s, STANDARD: say:r 99, s.
13; Taner Berklin, ««Standardlar ve Ti.
keticilers, STANDARD: say1 91, s, 19.27

(2) Daha fazla bllgi icin: Muzaffer Uyguner,
«Standarda Uygunluk Markalariy, Tiir.
kiye Iktisat Gazetesl, say1 : 905, Mu-
zaffer Uyguner,» Standard Denetliylcisi
olarak Tliketicller», STANDARD: say1 91,

s. 28

(3) Muzaffer Uyguner, «CERTICO Nedir?s,

STANDARD S8ay1. 109

Bu hususta 1 sayili dipnottaki ilk ik
yazida da genig bllgi vardir,

(4)
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beri < Kalite Belgesini

haiz olcam

TURKIKABLO A.O. nn en giivenilir aamtici-
lar1 1965 yilindan beri, cesitli sanayi alan-
" larim beslemekte olan mamulleridir:

@ Tam aliiminyum iletkenler
@ Celik 6zlti altiminyum iletkenler
© @ Telefon kablolarn
: ® Aliminyum irtibat baralar1
- ® Aliminyum profiller ile 7
" ® Ek ve baglanti malzemesi

TURKKABLO A.O.

* Merkez: Giimissuyu cad- 69/1

_ Taksim - ISTANBUL |

Telgraf: TURKKABLO - iSTANBUL
Telefon: 45 52 38-45 52 39

+ Teleks: 266 - ISTANBUL
. Fabrika: Posta Kutusu 53, IZMiT
Telefon 14 76
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Pamukiu Mamullerde
Merserize Derecesi

(Basgtarafi 19’ncu sayfada)
niimune ve standard pamuk, ayn
ayn belirli bir siire 025 N hidroklo-
rik asit ¢ozeltisiyle titre edilerek,
sonuglar agagida formiille degerlen-
dirilir:

Bariyum

t—X x 100
aktivite sayis1 = '

: t—y
Burada:
t =10 ml tamk bariyum hid-
roksit ¢ozeltisi igin harca-
nan 0.1 N hidroklorik asit
miktari, ml

X = Denenecek niimunenin bu-
lundugu balondan alinan 10
m1 bariyum hidroksit ¢zel-
tisi i¢in harcanan 0.IN hid-
rokloridrik asit miktar,
ml

Y = Standard pamuga ait 10 ml
bariyum hidroksit i¢in har-
canan 0.1 N hidrokloridrik
miktar:, ml'dir.

Bu standard, merserize islemin-
den beklenen sonucun saglanmasi
hususunda isletme kontrolu amaciy-
le bir Ornek, bir metod getirdigi gi-
bi, bu suretle, daha kaliteli imalat
yapilmas:1 hususunda yardimci ol-
masi beklenir.

Yiiksek Basingli Civa Buharli
Bosalmali Lambalar Standardi

(Bagtarafy 17'ncl sayfada)
ilk sart olarak kabul edilmistir. De-
ney igin gerekli baglanti semast ve
kullanilacak &lcii aletlerinin duyar-
Ihlikh ve gerekli &zelikleri ayr ay-
n tesbit edilmistir.

Deneyler igin ayrilacak lamba
miktarlar1 ile bunlardan bozuk ¢
kabileceklerin en az ve en cok mik-
tarlart ve deney sonuglarinin deger-
lendirilimi, muhtelif l1Amba parti-
leri igin ayr1 ayr1 bir gizelgede gos-
terilerek verilmistir.

Bundan sonra deneyler ayri a-
¢giklanmi§ ve uygun sonug¢ vermis
sayllmanin sgartlari iizerinde titiz-
likle ve teknigin miisaade ettigi to-
leranslarla durulmustur, Ornegin 6-
miir deneyinde, 100 saatlik ilk ¢ahs-
ma siiresi dahil 2000 saat siirdiirtil-
mesi ve bu siirenin sonunda 1g1k a-
kis1 baglangi¢ degerinin % 75 inden
az olmamas1 takdirinde limbanin
deneyde uygun sonu¢ vermis sayi-
lacag1 kabul edilmistir.

Standardin bundan sonraki
maddeleri artik Tiirk Standardlar
igin klasiklesmis isaretleme ve
ambalaj sekli gosterilmek iizere pi-
yasaya arz bOliimii, standarda uy-
gunluk belgesi sorunlugu ve ihrag
edilecek mallar iizerine Tiirkcesin-
den daha biiyilik ve daha belirli ol-
mamak iizere ihrag¢ edilecegi mem-
leketin anlayacagi dilden bilgiler ya-
zilabilecegi ve Tiirk Standardlarimin
Uygulanmas: Hakkindaki Tiiziik
Hiikiimlerine gore yapilacak islem
béliimleri ile standard son bul-
maktadir.

Isik akisi akkor limbalarm 35-
60 kat1 olan yiiksek basingh civa bu-
harli1 bosalmalan lambalarin kolay-
ca kullamImasini, ucuza mal edil-
mesini saglayacak imalatcilartmiza
biitiin memleket ve insanlik adina
tesekkiir edecegimizi arzeder, Ens-
titii olarak bu standardla sizlere
hizmette bulunabilmis isek kendimi-
zi bahtiyar sayariz,

SaT SUBELERI:
isTansr

Kadik8y - lstanbul

Meciis! Mebusea Col Arhian Salipozar: - latanbul
D: NNN2-4NY

MohrderFost Bay Sokok Teleo lg Hem ket !

T =

6LU_

) [ (M I
I I

®:I13N.MNAW0

®: 497956 M7414

— 235 =

Standard — 61



CBS BOYA - KIMYA-SANAYII ve TICARETI A.S.
K e na et e glislols ad m s can byl Tol=h

27 10 D512 Hat)

T

—

.__,___:

__a T

Q
@ Ty

|
)

Standard — 62

— 26 —



SUMMARY OF CONTENTS

MR. FARUK SUNTER IS BACK p. 1

Mr. Faruk Siinter, President of the Turkish Stan
dards Institute who was operated on by Prof. Charles
Hahn in Lausanne last month has returned to Ankara
and resumed his duties at the TSE.

THE THOUSANDTH TURKISH STANDARD p.3

The work period of the Turkish Standards Insti-
tution (TSE) is from the beginning of May to the
end of April. At the time this magazines goes into
print one more work period of TSE will be termi-
nated.

The result of this year's efforts constitute a land-
mark in TSE'’s history: The success of the 8th Ses-
sion of the International Organization for Standardi-
zation (ISO) held in Ankara in September is still
echoing around the world’s interested circles. The
«World Standards Day» held for the first time on
October 14 has also been observed successfully in
Turkey. Finally the end of this term witnessed the
thousandth Turkish Standard. The Turkish Standards
Institution is younger than many of the similar con-
temporary organizations. The British Standards Insti-
tution is 67 years old, while Holland, Belgium,
Switzerland, the U.S.A. and France recently celeb-
rated the 50th anniversary of their respective institu-
tions. Italy will celebrate the 50th anniversary of
standardization in Italy next month.

1t is therefore a very happy event for us to place
the 1000th Turkish Standard in the service of our
country's economy at the eleventh year of our exis-
tence in the same context as the institutions, of such
countries which are so advanced in technology, in-
dustry and agriculture.

Calculating a year as comprising 300 working
days, we arrive at the conclusion that the Turkish
Standards Institution made a new standard every
three days by reaching the 1000th Turkish Standard
in eleven years. Considering that more than 150 stan-
dards were made during the last term of work, the
standard making rate of TSE rose to one standard
every two days. The rate will surely increase more
in the future.

Readers of this magazine know well that stan-
dardization organizations exist in 54 member coun-
tries of 1SO. The chief aim of all these organizations
is to make standards. Eventhough all these organiza-
tions attach great importance to uniformity in all

kind of work undertaken on the national as well as
international level, the form of standards produced
by them differ considerably. For instance, the British
Standards contain one subject’s technology, classes,
types, and dimensions, as well as inspection and test-
ing methods in one volume, whereas in such
continental countries as Germany and Italy standards
are in the form of sheets regulating only one aspect
of a subject. A 40-50 page volume of standard in Great
Britain takes one number, while the above mentioned
one sheet standards in other European countries
cach take a separate number. Different methods of
numbering thus make it difficult to compare the out-
put of standardization organizations, as the compa-
rison would require establishment of the relation
between a volume and a single sheet,

Turkish Standards are more in the form of
British Standards. All aspect of a specific subject is
dealt with in detail in one volume in Turkish Stan-
dards. For instance in the Turkish Standard for Ham-
mer, general information is given about all types of
hammers, and separate tables are given about each
type according to their places of use.

In Turkish Standard for Saw, the number of such
tables is 53, but the standard itself is given only one
number. Whereas in continental countries the nums
ber of standards for hammers is at least 50 and for
saws 70. This means that. when compared with con-
tinental standards the 1000th Turkish Standard marks
a far greater output. The number of sheets of Turk-
ish Standards thus far published is 5000 which is an-
other evidence of the great achievement of the young
Turkish Standards Institution.

It is easy to assume that the work of making
standards, which are understood to be one of the
main tools of development of Turkey, has finally be-
come a well regulated work in this country.

As long as TurkishStandards are adopted and
supported as necessary requirements for develop-
ment, the rate of standard making will certainly be
accelerated.

GENERAL ASSEMBLY OF THE TURKISH
STANDARDS INSTITUTION p.5

The annual General Assembly meeting of the
Turkish Standards Institution is to take place on May
21, 1971 at TSE's Conference Room.

The annual reports are expected to be mailed at
the end of the first week of May to the General As-
sembly dclegates.
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AGREEMENTS FOR TSE MARK INDICATING
CONFORMITY WITH STANDARDS REACH 27 p.5

On the last day of the work term of 1970-1971 an
agreement was signed between TSE and Sahin Brake
Lining Industry bringing the number of agreements
for the use of TSE’s standards marks up to 27,

The products of these companies the total worth
of which amount to over one billion TL. have thus
come under the control of TSE.

According to the agreement signed on April 30,
1971 with Sahin Industry, the brake linings of this
company will be allowed to carry TSE mark indi-
cating conformity with TS 555.

We congratulate Sahin Brake Linings Industry
for the quality of its products and wish the agree-
ment signed to bring success to them.

STANDARD FOR «TURKISH TOBACCO>»
ACCEPTED AS THE THOUSANDTH
TURKISH STANDARD p.9

During April 1971 TSE’s Technical Council ac-
cepted 76 new and revised standards drafts of which
were prepared by several ‘TSE Preparatory Groups.
Together with 159 standards which have already been
accepted during the current work period of TSE, the
number of Turkish Standards reached 1026.

On the occasion of the acceptance of the 1000th
standard the Technical Council held an special
session on April 27, 1971.

TSE President and the Chairman of the Technical
Council Faruk A. Siinter said, «<TSE has prepared
1000 standards in ten years. Compared with other
institutions which have been set up at the same time
as ours this is no slight achievement. Even in coun-
tries which have begun work before us the number
of standards is not much greater than ours. I congra-
tulate you all for this achievement.»

After President Siinter’s speech the Turkish Stan-
dard «Tobacco» to be given the number 1000 was
voted and accepted.

Afterwards President Siinter talked about stan-
dardization work, gave information about the opera-
tion of the mark indicating conformity with stan-
dards, and explained his views about the future of
the use of standards mark,

President Siinter then talked about the standard
for tobacco, and the importance of its being the
thousandth Turkish Standard. He pointed out that the
standard for tobacco was the first standard in the
world on this subject.

The Press and the Broadcasting System
Interested in the Thousandth Turkish Standard:

The special session held by TSE's Technical
Council on the occasion of the issue of the Thou
sandth Turkish Standard created great interest in the
press and the broadcasting circles.

The evening news gave large space to the event
over the radio and Turkish TV showed a film of the
special session. The news also received notice in the
press.

TSE’'S WORK PROGRAMME BEING

PREPARED p. 13

Series of meetings are being held among the
chairmen of TSE Preparatory Groups as well as joint
meetings with the representatives of chambers of
engineers and architects with a view of preparing and
submitting to the approval of the TSE General As-
sembly work programme for the next term,

SIIRT BLANKETS p. 1415

Siirt Blankets are unique blankets made of goat
hair in Siirt, a region in the far eastern corner of
Anatolia.

Siirt Blankets are used for warmth but also for
decorative purposes, as they look very nice on floors
when used as small rugs. Their capacity for being
easily cleaned and even washed with no undue
effects on their quality and appearance make them
most sought after household items in Turkey and
everywhere else in the world, as they are among im-
portant export commodities of Turkey.

Recently successful attempts have been made to
prepare ready made coats and skirts from Siirt blan-
kets.

TSE, by preparing a standard for Siirt Blankets
has performed a good service both for the manufac-
turers and consumers.

The article proceeds to give technical informa-
tion about the standard for Siirt Blankets,

STANDARD FOR HIGH PRESSURE MERCURY
VAPOUR DISCHARGE LAMPS p. 1617

The foremost use of electricity is no doubt its
giving us light.

The need for more light in our age of rapid tech-
nological progress urges the scientist to develop
electric bulks to the utmost extent, An outcome of
efforts in this field is the high pressure mercury
vapour discharge bulb.

The Turkish Standard for the Electricity Pre-
paratory Group of TSE undertook to prepare is a
compilation of TS 183, TS 289, IEC 188, IEC 262, BS
2707 and BS 3677. After the draft was sent out to 81
different private and public institutions for comment
it was matured adequately and was accepted by TSE's
Technical Council in December 1970.

The article goes on to give technical details about
the Turkish Standard for High Pressure Mercury
Vapour Discharge Lamps.

DETERMINING DEGREE OF MERCERIZATION
IN COTTON PRODUCTS p. 19

Mercerization is a method discovered in 1844 by
.John Mercer. However, Glanber had way back in
1656 mentioned that treatment of flax by sudcostic
resulted in getting finer and softer yarn.

In 1847 Leykauf laid down the method of mer-
cerization. Since then application of the method was
developed and cost of this treatment was succeeded
to be reduced.
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Recently, it was ascertained that mercerization
increased the durability more than already known.
This in turn increases the importance of merceriza-
tion.

In order to ascertain whether or not a cotton
product is mercerized various methods have been
established. Besides that, it is also necessary to as-
certain the degree of mercerization, : 3

The article proceeds to give information about
the methods of determining of the degree of mer-
cerization of cotton products.

STANDARDS ON THE SUBJECT OF CONFORMITY
WITH STANDARDS p. 23

As known three ways exist to control conformity
of goods with standards. One of these is having the
organization whose task is to prepare standards carry
out the controls. In that case the standard making
organization allows goods that conform with stan-
dards to carry the organization’s registered mark and
carries out controls in later periods verifying that the
goods conform with standards or cancels the per-
mission it granted for the use of its mark if the goods
do not conform with standards.

The Turkish Standards Institution (TSE) took
the first step towards this kind of control in 1962.
Using the mark of conformity with standards deve-
loped steadily since that date.

Mark of conformity with standards has also been
taken up within ISO and TC 73 has already prepared
three Recommendations on the subject and finally
during the 8th Session of ISO, which took place in
Ankara in 1970, a special committee by the name of
CERTICO was set up to conduct the work related
with this matter,

The three Recommendations of ISO have been
translated into Turkish and accepted as Turkish
Standards by TSE's Technical Council.

One of these new Turkish Standards which is the
translation of ISO/R 189 embraces the following
rules :

1. Standars marks are enforced by virtue of
statutes.

2. Marks have to be registered in the name of
TSE and authorization for their use are best-
owed by virtue of agreements to be drawn
between TSE and the relevant firm.

3. Standards marks are to be used only to show

. conformity with Turkish Standards that have
been accepted by TSE. No other organization
may use standards marks to indicate con-
formity with standards.

4. Conditions related to the use of standards
marks are to be published.

5, No firm may use standards marks without
first receiving authorization.

6. To receive authorization for the use of stan-
dards marks the manufacturer has to provide
all necessary supervision during manufac-
turing to ensure conformity with standards.

7. During the period of validity of standards
marks TSE has to take all necessary measures
adequate to verify conformity with standards.

8. Names of firms authorized to use standards
marks are publicly announced.

The purpose of the second standard (translation
of ISO/R 526) is to enlighten the purchaser as to the
quality of the product through verification and indi-
cation by TSE that the product in question possesses
the characteristics listed in the relevant standard.

The third standard, which is the translation of
ISO/R 436 refers to another aspect of control of stan-
dards. TSE is getting ready to enforce proper imple-
mentation of this standard, the title of which is «In-
formative Labelling»,

TURK STANDARDLARI
ENSTITUSU ADINA ,
SAHIBI VE BASYAZARI : FARUK A. SUNTER

MUESSESE MUDURU  : VELID ISFENDiYAR
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BU SAYININ SORUMLU
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