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NECATIBEY CADDESI

31 Mart 1971 tarihinde basilmistir.

TSE Baskam Siinter, hasarili
hir amelivat gecirdi

Dergimizin Sahibi ve Basyazar,
TSE Bagkam Faruk A. Siinter, bu
aym son giinlerinde tedavi icin git-
tigi Lozan'da basarili bir ameliyat ge-
cirmistir.

' STANDARD, Nisan ay1 sonlarn-
da dénmesi beklenen Siinter’e acil
sifalar diler.

BU SAYIMIZ

Bu sayimizin basyazisi kooperatiflerin
standard konusundaki gorevlerine, stan-
darda iliskin ¢alismalarma ayrilmistir. Bu
konuya daha oOnceki sayilarimizda da de-
ginmistik. Faruk A. Siinter, bu aktiiel ko-
nuya bir kez daha egilerek kooperatiflerin
durumuna isaret etmektedir.

*

Teknik Kurul, Mart ayt icinde bes
kez toplanmis ve 37 standardi kabul
etmistir. Boylece Tiirk standardlarinin sa-
yis1 bine yaklagsmistir. Nisan ay1 icinde
1000’inci standardin kabul edilecegi umul-
maktadir.

*

Bu sayida, Ferit Ozgirgin’in balik ag
standardinin hazirlanmasinda gézoniinde
tutulacak esaslar1 belirten vazist ile
Muzaffer Uyguner'in CEN'’in standarda
uygunluk markalar1 sistemini belirten ya-
z1s1 okurlar i¢in yararli vazilardir sani-
yoruz.
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ARCELIK

modern, saglam, giizel, kullanigl: bir banyo kiiveti

Givde:

Arcelik banyo kilveti 2mm. 'lik
Hzel sagtan derin ¢ekme islemi ile
tek parga olarak imal edilmigtir.
Eksiz ve kaynaksizdur.

Emaye:

Argelik banyo kilveti dzel fritle
iki kat emaylanmg olup, satihlar
gayet diizgiin ve parlaktir.
Zamanla sararmaz ve catlamaz.
Kolayca temizlenir. Deterjan,
alkali ve asitlere dayamklhdir.

Saglamhk:
Argelik banyo kiivetinin
bir diger &zelligi de, agin yiik

altinda egilmeyi Gnlemelc igin,
kilveti ¢epegevre dolagan,
yekpare, eksiz bir kugak ile
gevreleninig olmasidir.
Catlama ve aginma gibi
zorlamalara kargt mukavemeti
olgmek i¢in statik agwhk ve
darbe testleri yapilmugtir.

Egim (meyll)s

Banyo kiivetlerine, montaj
sirasinda verilmesi icap eden
meyil, Argelikte imalit sirasinda
verilmigtir. Montaj esnasinda
ayrica meyil vermiye liizum
yoktur, Kivetin iistiinil

teraziye alarak montaji
tamamlamak kafidir.

Agirhk:e

Kitvetin agnlifn 43 kg oldugu
icin montaj ve nakliyesi
kolay ve basittir.

Model:

Yikanma mahallerinde modern
anlama gére gdmme banyo
yapildign igin bu imkim
saglamak lizére ayak
konulmamgtir. Montaj sirasinda
dogemeden yiiksekligi
ayarlanarak her yag grubunda
ve vitcut agrligmda insanin
kiivet igine rahatga girip
¢ikabilmesi saglamir.

beyaz sari mavi

yesil pembe

leylak

Remnl:

Argelik banyo kiivetleri,
banyonun dekdru ile tam bir
ahenk tegkil edebilecek 6 cazip
renkte piyasaya arzedilmistir,

Yeni Ajans — 94 (34)



STANDARDIZASYON VE
KOOPERATIFCILIK

Faruk A. SUNTER

Memleketimizin ekonomik ve sosyal kalkinmasinda girisilecek reformlarin yiirii-
tulmesinde «kooperatif¢iligin» her dalinin gelistirilmesi de 6ngériilmekte ve ogitlenmekte-
dir.

Gergekten kooperatifler yoluyla biiyiik isler basarilacagi, baska memleketlerin gii-
zel 6rnekleriyle saptanmistir. Tarimda, satista, tilketimde, yapida, .birlik ve beraberlik gii-
cli isteyen her iste, bir araya gelerek, tek tek elde edilmesi giic igleri topluca basararak
faydalanmak igin kooperatiflesmek yolu hep &gitlenmistir.

Bu alanda biiyiik ilerlemeler de olmugtur.

Arada rastlanan basarisizliklar ise hep «kooperatifgilik» in kurulus olarak kétiilenme-
si yolunda kullanilmistir. Oysa bu bagarisizliklarin asil sebebi toplumdaki anlagmazliklar,
kendine gikarcilar, kisaca kisisel davraniglardir.

Kooperatifgilik, kigisel gikarini bir yana itebilecek, toplumun faydasimi Ustiin tuta-
bilecek insanlarin elinde her zaman baganli olur,

Hep birlikte bencilligi birakip, karsisindaki ortagma da en az kendisi kadar hak
taniyan bir toplum olmamiz kooperatifgilikte ileri gitmemiz igin gereklidir. Bu geregi gittik-
¢e anlamaktayiz ve zamanla baska gtkar yolun olmadigini da gérecek ve bu alanda da olgun
bir tppluluk olacagiz.

¥ kN

Kooperatifgilikte ileri gidebilmek ve onun getirdigi iyiliklerden faydalanmak igin,
yalniz toplumumuzdaki bencillik kusurunu gidermek yetmiyecektir.

Yukarida belirttigimiz gibi, bu biraraya gelis, hakkr tstlin tutan, diiriist insanlarin
topluluklarinda bagarili olur. Dagrtilacak haklarin bir drnek ve esit olmamasi, kimine iyisi-
nin, kimine biyiginin gitmesi bu galismalart bozar. Onun igin kooperatifin her dalinda tam
bir standardizasyona uymak basari i¢in temel sarttir. Standardizasyonla tamamlanmadan ile-
ri ve tutan bir kooperatifcilik yapilamaz.

)

Bir tiiketim kooperatifini ele alalim : ortaklarimiza daditilacak mallar «standard» de-
gilse, nasil diiriist bir sonug alabiliriz. Nitelikte, ambalajda, agirlik veya boyutlarda bir-
orneklik, yani standarda uygunluk olmadan her ortagi memnun etmek, kooperatif¢iliji teme-
linden sarsan dedikoduyu énlemek miimkiin olabilir mi?

Bir satig kooperatifi diigiinelim: Konumuz olan mallar «standard» degillerse, or
taklarimizdan topliyacagimiz iriinleri hangi baremlere gére degerlendirecediz? Eksperlerin,
Hasanin veya Mehmetin malina bigecekleri fiatlar daha basinda kooperatifin dedikodularia
batmasini haziriamaz mi?

Oysa standard kurallara uygun mal isleyen kooperatiflerde ortaklar diriist, esit bir
muamele goriir; teslimden depolamaya, iglemeye ve satisa kadar igler hep en iyi yolda
ayarlanir.

Goriiliiyor ki «kooperatifgiliks, «standardizasyon» u, c¢aligmalarina dayanak alma-
dan gidemez. Konusunu diiriistliikle ytiriitebilmek igin ¢alismalarinda esitlik gostermekle
beraber, sézkonusu olan mal ve hizmetlerin de en ince ayrntisina kadar birérnek olmast,
«standard» hale getirilmis bulunmasi gerektir.

Bu oyle bir gerektir ki, bu gerek yerine getiriimeden girigilecek kooperatifgilikte
gelisme elde olunamaz.

Bunun igin, kooperatifgilik isleri diizenlenirken bu konuda standardizasyonun yeri
ve Onemi acikca belirtilmeli ve kooperatifler bunun zorunlu olarak uygulanmalar igin gerek-
Ii tedbirlere bagvurmaldir.

—_3
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MART AYINDA BE§ KEZ TOPLANAN TSE TEKNIK KURULUNCA

31 YENi TURK STANDARDI KABUL EDiLDi

A — Teknik Kurul, Mart ay1 igin-
de ilk toplantisim1 3 Mart giinii yapti.
Bagkan Yarcdimcilarindan Cemal Uner-
in bagkanlifinda yapilan toplantida a-
ramizda ayrilan Celal Imre igin  bir
dakikalik sayg durusunda bulunuldu.

Bundan sonra giindeme gecildi ve
tasarilardan asagida belirtilen diort ta-
nesi Tiirk Standard: olarak kabul edil-
di :

1 — En Bilyiik Gii¢ Géstericileri :

Standarda gore, en biiyiik gii¢ gos-
tericileri «aktif veva reaktif elektrik
sayaclarina bagih olarak caiisan ve be-
lirli bir zamanin birbirini izleyen esit
siireleri icinde cekilen ortalama elek-
trik giiclerinin en biiyligiinii gdsteren
bir cihazdir», Bunlardan, duyarhin 1,0
olan ve 40 ile 60 Hz arasinda bulunan
frekanslarda kullanilan aktif ve reak-
tif sayaclara bagh olarak cahsan goste-
riciler standardin kapsamu iginde olup
teknik etki veya frekans darbesi (im-
puls) ile calisan yahuita duyarhi 1,0
dan farkh olan gostericiler kapsam di-
sinda kalmaktadir,

2 — B Kablolan :

Bilindigi ve TS 621 de de belirtildi-
iii lizere, B — Kablolar, «afir isletme
sarflarina uygun olan ve hareketli te-
sislerde kullamilan kablo» dur. Stan-
dard, yalmz bu kablolar1 kapsamakta-
cir,

3 — Clnko Kaplama (Sicak daldir-

ma metoduyla)

Standard, yalmzca sicak daldirma
metoduyla yapilan ¢inke kaplamalan
kapsamaktadir, Bilindiffi gibi, sogiuk
daldirma metoduyla yapilan ¢inko kap-
lamalar i¢in bagka bir standard hazir-
lanip daha once yiiriirliife konulmusgtu.

Buradaki daldirma yalmzca saie
karbonlu celikten yapilmug pargalara
uygulanmaktadir.

4 — Oto Emniyet Camlan :

Oto emniyet camlari, «kinidiginda
diger camlara kiyasla daha az ve da-
ha hafif yaralanmalara sebep olan ve
ayna, 151klandirma ve géstergeler dism-
da motorlu kara tasitlarina (otomobil,
otobiis, kamyon, kamyonet v.b.) taki-
lan camlardir» Standard, kalinhg 1,8 -
13 mm (dahil) kalinhiindaki bombeli,
tavlanmis, bélgeli (zonlu) ve cok kath
oto emniyet camlarm kapsamakta o~
lup kursun gegirmez oto emniyet cam-
larm: kapsamamaktadir,

B — Teknik Kurul'un ikinci toplan-
ti51 10.3.1971 tarihinde yapilmig, bazi
hususlarin karara baglanmasindan son.
ra glindemdeki tasarilar ele alinarak
tartisilmis ve asapiidakiler TS olarak
kabul edilmistir :

5 — Aliiminyum Toplayici Cubuk-

lar :

. Elektrik iiretim ve dagitim tesisle-
r:nde faydalanilan ve yalmz elektrotek-
nikte kullamilan aliiminyumdan yapilan
toplayict ¢ubuklar bu standardin kap-
sami ig¢indedir, Bagka oOzelikle aliimin-
yumdan ve <lifer amaglar icin yapilan
cubuklar kapsam disindadir, Bu ¢ubuk-
lar Standardda, «Elektrik iiretim ve
dagitim tesislerinde, elektrik akimim
toplamak ve dagitmak icin baglanti-
lar yapmaga yarayan, kesitleri cesitli
sekilde fakat biitiin boylarina bir or-
nek olan diiz gubuklars olarak tanim:
lanmistir,

6 — Sondaj Camuru Katky Mad-

dest Barit :

Standarda gore, bu Ozelikteki ba-
rit, «sondaj camurunda oOzgiil afirhk
arttirict katkr maddesi olarak kullani-
lan, bilesimindeki esas maddenin kim-
yasal formiilii Ba SO, olan kiil renkli
bir maddedir». Standard, kimya ve bo-
va sanayiinde kullamlan baritleri kap-
samamaktadir,

7 — Eteri Yaglarm Kirilma Indisl

Tayini :

Bir eteri yagin kirilma indisi, belir-
li dalga boyunda bir i1simin  havadan
degismez sicaklhikta tutulan yag taba-
kasina gecmesi halinde gelisme agis1
siniistiniin kilma agis1 siniisiine ora-
mdir, Standard ISO/R - 280 den cevril-
mis bir metod standardidir.

8 — Yapgh Tohum Kiispelerinde

- Toplam Kiil Tayinl :

Yagh tohumlarin (katkili iiriinler
disinda) presleme veya sivi ekstraksi-
yonu sonucu elde edilen kiisbede top-
lam kiil tayini icin uygulanan bir me-
toda dair olan bu standard ISO/R -
749 dan aynen cevrilmistir. Toplam kiil,
kiisbelerin, 550 =+ 15 °C da yakilma-
smdan sonra elde edilen kalmtidir.

9 — Alliminyum Elde Edilmesin-

de Kullamlan Aliminyum Oksit -

Plknometre Metodu ile Yogunluk

Tayini :

ISO/R - 901 den dilimize aktarilan
bu standard, piknometre metodu ile

—_5—

aliiminyum oksitin yogunlugunun tayi-
nine dairdir.

C — Teknik Kurul iigiincii kez 17.3.
1971 tarihinde toplanti ve asagidaki
standardlar kabul edildi :

10 — Tiicrk Tiitiinleri :

Uzerinde uzun siiredir galistlan bu
standardda, Tiirk tiitiinleri, (nicotiana
tabacum) tiiriine ait bitkilerin giines-
te kurutma metodu ile kurutulmus
yapraklari, olarak tarif edilmistir. Tiirk
tiitiinii arasina, 6zel bir sekilde golgede
kurutulan Bitlis, Mus ve $emdinli tii-
tinleri de girmektedir. Standard, fab-
rikalara verilmek ve ihra¢ edilmek
iizere iglenen Tiirk yaprak tiitiinleri
kapsamaktadir.

11 — Celik gerikler (Soguk Had-

delenmig)

Soguk haddelenmis c¢elik seritler,
soguk haddelenmek veya soguk hadde-
lenmis sacglardan kesilmek suretivle el-
de edilen ve genislikleri en ¢ok 630 mm,
kalhnliklar: 0,10 - 50 mm olan ¢elik
malzemedir. Standard, genel amaglar
icin kullanilan ve boyutlarn yukarda
verilmis, kiitle ve kalite grubu gelikten
soffuk haddelenerek yapilmig, bobin
veya boyuna kesilmis seritleri kapsa-
makta; sicak haddelenmis sulanabilen
ve 1slah edilebilen celiklerden yapilmig
seritleri kapsamamaktadir.

12 — Siirtiinme Kaplamalar1 (deb-

riyajlar icin metal, metal - ashest-

H ve metal - seramik)

Debriyajlarda siirtiinme malzeme-
si olarak kullamilan ve metalik, metal -
asbestli veya metal - seramik malzeme-
den yapilmug siirtilnme kaplamalarn
kapsamakta olan standardda asbestli
ve difer malzemeden yapilmiglan kap-
sam dist brrakilmaktadir. Siirtiinme
kaplamalari, standarda goére motor gii-
ciinii iletmekte kullamilan ve gerekti-
finde giig iiretimini kesen kavrama dii-
zeninin plakasindaki siirtiinme malze-
mesidir,

¢ — Teknik Kurul'un dordiincii
toplantisi 24 Mart tarihinde yapilki ve
agagidaki standardlar kabul olundu :

13 — Resimli Kartpostallarda Ad-

res Icin Ayrilnms Alan : »

ISO/R - 416 dan dlhmlze t;evnlen
bu standard, renkli kartpostallarin ad-
res yiiziinde, kart: alacak olan kisiye
alt adresin yazilmas igin ayrilmis olan
yerin belirtilmesine dairdir.
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- 14 — Haberlesmede Kullamlan Zarf
ve Kese Zarflarin Boyutlar :
ISO/R - 269 dan gevrilen bu stan-

dard, posta islerinde kullanilan haber-

lesme zarflar ile haberlesme kese zarf
lan boyutlarint ve gosteriliglerini kap-
samaktadir,

15 — Karipostallar ve Benzerlerl

icin Pul ve Damga Yeri :

ISO/R - 415 den cevrilen standard,
posta pullarmin yapistirillmasi ve pos-
ta idareleri tarafindan kullanilan iptal
damgas: icin ayrilan alam tesbit etmek-
tedir.

16 — Yiizey Piiriizliiliigimiin Profil

Metodu ile Olgiilmesinde Kullanilan

Aletler - Genel Deylmler (Terim ve

tarifler) :

ISO/R-1879'dan ¢evrilen Standard,
profil metodu ile yiizey piiriizliiliigii-
niin Slgiilmesinde kullanilan Aletlere
dair olup, bunlarla ilgili genel deyim-
lerin tariflerini de vermektedir.

17 — Siirekli Profil Degigimint Ol-

cen Degmeli Aletler ve Profil Kay-

deden Aletler : .

I1SO/R - 1880’den gevrilen standard,
yiizey piiriizliiliigiinii dlgmek icin kul-
lamilan defmeli kaydedici Aletlere dair
olup, terimlerin tarifleri ile kayit yon-
temlerini de belirtmektedir.

18 — Boru Baglanti Pargalar1 (ge-

iik, vidal)

Anma basmncr 32 ve 50 kgf/cm®
olan ve boyutlari ile bicimleri stan-
dardda belirtilen boru baglant1 parca-
larin1 kapsiyan standarda gore bu par-
calar, borularin birbirine- vidali ola-
rak eklenmelerinde kullanilan elerhan-
lardir. a

19 — Hava Filtreleri (i¢ten yanma-

h motorlar ve kompresorler igin)

igten yanmali motorlar ile komp-

resorlerde kullanilan ve verdisi 17-

1700 m?/h olan hava filtrelerini kapsa-

yan (filtre elemanlan ile . ucaklarda

kullanilan filireler ve benzeri ozel filt-
reler haric) standarda gore hava filtye-

“si, motor ve kompresorierde  silindirle:

e (Devanu 27'nci sayfada)

Gectifimiz ay icinde, biri PVC yer
ddsemeleri; diferi de sert PVC borula-
r1 imal eden iki seckin firmamza <a-
ha, mamfllerinde TSE standardlara
uygunluk garanti markasim kullanma
izni verilmigtir.

tzmir'de faaliyet gostéeren Goktepe
Plastik Sanayii ve Ticaret Ltd. Sti. ile
istanbul’daki DIMTAS Insaat Malze-
meleri A. S./nin, mamillerinde TSE
markasim kullanmak icin yapmis ol-
duklar1 miiracaatlar, Enstitii laboratu-
varlarinda ve ilgili Hazirlik Grubunda-
ki caligmalardan sonra olumlu bir se-
kilde sonuglannus; bunun iizerine Tiirk
Standardlann Enstitiisii'niin Ankara’da-
ki merkezinde 10.3,1971 giinii yapilan
bir torenle, her iki firmaya, mamille-
rinde TSE Markasm kullanma yetkisi-
ni-veren anlasmalar imzalanmigtir.'An-
lagmalari, TSE adma Yénetim Kurulu
Baskani Faruk A. Siinter ile Goktepe
Ltd. Sti.'nden Necdet Goktepe ve Dim-

Marka Anlasmalar t6reninden bir goriiniig i

TSE MARKASINI KULLANMA-JZNi IKi FIRMAYA DAHA VERILDI -

gs’tan da Hilmi Toksii imzalamuslar-
r. .
Anlasmaya gore Goktepe Ltd. $ti., °
yine aym marka ile imal ettigi icme .
suyu borulari, boru pargalar1 ve sana-
yi tipi sert PVC - 100 borulardan dig .
capt 20 - 160 mm olan biitiin tipier i-
le 50, 70, 100, 125 ve 150 anma capinda -
diiz boru, mufiu boru, dirsek, tek catal,
cift -catal, manson, rediiksiyon ve te-
mizleme parcalart iizerine, TS 201, .
TS 274 ve TS 275 numarah Tiirk Stan- -
dardlarina uygun olduklarim belirtmek
iizere TSE Markasim1 uygulayabilecek-
tir,

Dimtas ise, Deliflex markas: altin-
da imal ettii 1,6 mm kalmhktaki as-
bestli PVC yer dosemelerinde, TS 624 .
numarali Tiirk Standardina uyguniugu
belirtmek iizere TSE Markasm kulla- :
nacaktir.

STANDARD, bu iki degerli firma- -
muzt kutlar, Marka'nin memleketitize
ve kendilerine hayirh olmasim diler,

YENI YAYINLANAN

1 — TS 882 Celiklerin Ostenit Tane
Biiylikliiiiniin Mikrografik Tayini :

Bu standard, sade karbonlu ve az

alasimli (icinde alasim olarak bulu-

- nan elementlerin toplami % 5'1 gegme-

ven) celiklerin ostenit tane biiylikliigii-

niin tayin metodlarim tammlar ve goz-

lenen tane biiyiikliiglinli belirten ku-
rallar1 kapsar.

< Kasmm 1970, Birinci Baski, Fiyair: 8
TL.

2 — TS 883 Hidroklorik Asit :

Standard, énce hidroklorik asidi,
«hidrojen kloriir (HCI) gazmmn suda
coziilmesiyle elde edilen, renksiz veya
acik sari renkte inorganik bir asit...»
olarak tarif ettikten sonra, smiflandir-
ma ve dzeliklerini, muayene ve deneyle-
rini, pivasaya arz sekli ile denetleme
esaslarmt aciklamaktadir.

Kasim 1970, Birinci Baski,
Fiyatr: 5 TL.

3 — TS 886 Yemeklik Aycicegi Yag
Aralik 1970, Birinci Baski,

Fiyat: : 2 TL.

A — TS 887 Yemeklik Pamuk Yafx
Arahk 1970, Birinci Bask,

Flyat:1 : 2 TL.

5 — TS 888 Yemeklik Misirozii yafin
Aralik 1970, Birinci Baski,

. Fiyat: : 2 TL.

6 — TS 889 Yemeklik Susam Yaix

Aralik 1970, Birinci Bask,

‘ Fiyat: : 2 TL.

7 — TS 890 Yemeklik Soya Yai1

Aralik 1970, Birinci Baski,

Flyat1 : 2 TL.

8 — TS 891 Yemeklik Yerfisti1 yaf
Aralik 1970, Birinci Baski,

Flyat: : 2 TL.

9 — TS 892 Yemeklik Rapiska Yafi
Aralik 1970, Birinci Baski,

Fiyat1 : 2 TL.

Bu standardlarda, konularim ilgi-

lendiren bitkisel yaZlarin tarifleri, si

mflanduma ve ézelikleri, muayene ve
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deneyleri, piyasaya arz gekli ile dénet-
leme esaslarn aciklanmaktadir,- :

10 — TS 893 Bitkisel Yemeklik ¥ag-

lar (Ozel standard: olmayan) : ;

Adindan -da anlasilacagi gibi bu :
standard, hashas yaf, rafine ceviz ya- :
{1, rafine citlenbik yafi, rafine aspir
yagt gibi yukarida ozel standardlar
diizenlenmis olarak belirttiklerimizin .
disinda kalan yemeklik bitkisel yajla-*
rin tarifine, simflandirma ve ozelikle- .
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TSE Hazirlik

ELEKTRIK :

*

*

*

TS 35 «Yalitilmis lletkenlerde ve Kablolarda Kul-
lamilan Yahtica Kiliflar ve Dolgu Malzemesi» stan-
dardinin revizyon ve tadilat galigmalari yapilmak-
tadir,

TS 12 «Kursun Akiimiilatorler» standardinin re-
vizyon calismalar ile ilgili olarak: 1 — Cer Kur-
sun - Asit Akiimiilatérleri, 2 — Alternatif Akim
Motorlar1 Icin Kondansatérler, standard tasarilari
miitaldaya gbnderilmek iizere caligumaktadir,

«F - Kablolari», «Elektrik Makinalari, Firgalarimmn
ve Bunlarla llgili Parcalarin Ad, Bi¢im ve Boyut-
larl» standard tasarlart Teknik Kurul giindemi-
ne sunulmustur.

«En Biiylik Gii¢ Gostericiler»  «B-Kablolar» ve
«Aliiminyum Toplayici Cubuklar» standard tasa-
nilart Teknik Kurulca kabul edilmistir.

INSAAT :

*

*

«Yol Ust Yapilarinda Kullanmilan Asfalt Cimento-
larie, «Yol Ust Yapilarinda Kullamilan Emiilsifiye
Asfaltlars, «Yol Ust Yapilarmda Kullamilan Sivi
Petrol Asfaltlars ve «Yol Ust Yamlarinda Kulla-
nilan Katranlar» standard tasariiari gelen miitala-
alara gore Hazirthk Grubunda olgunlagtinlmaktadir.

«Katran Esash Sicak Tatbik Edilen Ortme Bile-
sigi» ve «Katran Esasli Soguk Tatbik Edilen Ort-
me Bilesigi» standard tasarlar1 olgunlastirilmis
olup, Teknik Kurul Alt Komitesine sevkedilmek
iizere hazirlanmaktadir.

«Beton Direklers standard tasarisi Teknik Kurul
Alt Komitesince kabul edilmis olup, Teknik Ku-
rula sunulmak {izere hazirlanmaktadir.

KimYA :

*
*

«Yemeklik Tuz» standard tasaris1 Teknik Kurul
giindemine sunulmustur,

«Diamunyum Fosfat» ve «Gilimiis Nitrat» stan-
dart tasanlar1 miitaldaya gonderilmek {izere ha-
zirlanmaktadir,

LABORATUVAR :

«Sanayide Kullamilan Sodyum ve Potasyumm Hid-
roksit. Voliimetrik Metodla Alkalik Tayini» (ISO
/R979), «Sanayide Kullanilan Sodyum ve Potas-
yum Hidroksit, Gaz - Voliimetrik metodla Karbondi-
oksit Tayini (Sodyum ve Potasyum Karbonat Cin-
sinden)» (ISO/R-980), «Sanayide Kullanilan Sod-
yum ve Potasyum Hidroksit, Volhard - Voliimetrik
Metoduyla Klor Miktar: Tayini»  (1SO/R-981),

«Sanayide Kullamilan Sodyum ve Potasyum Hid-
roksit. Gravimetrik Baryum Siilfat Metodu ile
Siilfat Miktart Tayini» (ISO/R-982), «Sanayide Kul-
lanilan Sodyum ve Potasyum Hidroksit. Spektro-
fotometrek Metodla Demir Tayini (2,2’ - bipiridil
metodu)» (ISO/R-983), standard tasarilarmmin ha-
zirhk Grubu galismalan bitmis olup, Alt Komite-
ye sunulmak iizere hazirliklari tamamlanmstir.

MAKINA :

«Cekici Araglar lle Treylerlerin Mekanik Baglantr-
larmin Aralarinda Degisebilirliliks  (ISO/R-1102),
«Rulman Yataklar, 1ki Sira Bilyah Oynak Yatak-
larda Radyal Ic Bosluk» (ISO/R-1646), <«Rulman
Yataklar, Silindirik Makarahh Yataklarda Radyal
ic Bosluk» (ISO/R-1038), «Rulman Yataklar, Tole-
ranslar ve Tariflers (ISO R-1132), «Sanayi Trak-

Gruplarindo

torleri, Tarif ve Anma Degeri» (ISO/R-1084), «Yii-
zey Piiriizliiliigii» (ISO/R-468), «Yiizey Piriizliilii-
giiniin Profil Metodu Ile Olciilmesinde Kullamlan
Aletler, Siirekli Profil Degisimini Olgen Defmeli
(iineli) Aletler ve Profil Kaydeden Aletler» (ISO/
R-1880), «Yiizey Piiriizliiliigiiniin Profil Metodu Ile
Olciilmesinde Kullaniian Aletler, Genel Deyimler-
Terim ve Tarifler» (ISO/R-1879), «Mutfak Esyasi
(Aliiminyum)», «Bujiler (Patlamali Motorlar 1-
cin)», «Boru Baflanti Parcalarn (Celik, Vidalh)»,
«Hava Filtreleri (igten yanmali motorlar ve komp-
resorler igin», «Siirtiinme Kaplamalart (Metal -
Metalli - Tarmmetal - Seramik)», standard tasarila-
r1 Teknik Kurul Alt Komitesinden gecmis olup,
Teknik Kurul giindemine alinmislardir.

METALURIJI :

«Cinko Kiilgeler» (ISO/R-752), «Aliiminyum ve Alii-
minyum Alasimi Perginlik Malzeme Igin Mekanik
Ozelik  Simmrlar» (ISO/R-828), «Ddévme Aliimin-
yum Alasimlann Igin Mekanik = Ozelik Smmrlar»
(ISO/R-829), «Aliiminyum ve Aliiminyum Alagimi
Borularda Yassiltma Deneyi» (ISO/R-955), «Ali-
minyum ve Aliiminyum Alagim, Teller I¢in Basit
Burma Deneyis (ISO/R-957), «Aliiminyum ve Ali-
minyum Alasimi, Teller I¢in Sarma Deneyi» (ISO
/R-958), «Bigimlenebilen Celiklerden Numune Alin-
mast ve Deney Parcalarmin Hazirlanmasi» (1SO/
R-377), «Aliiminyum Tel ve Cubuklar (Genel Amac-
lar ve Percin Icin)» standard tasarilarnt Teknik
Kurul giindemine alimmgtir.

ORMANCILIK - ORMAN URUNLERI :

«Soymalik Kaym Tomrugus, «Defne Yaprajis,
«Palamut», «Kontrtabla», standard tasarilar gelen
miitaldara gore Hazirhk Grubunda olgunlagtinl-
maktadir.

PETRO KiMYA :

Y% «Polietilen» standard tasaris1 Hazirbk Grubunda
incelenmektedir.

% «Plastikler» standardina ait 9 adet ISO/R stan-
dard tasartsinin Alt Komitesi yapilmak iizere ca-
hsilmaktadir,

PETROL :

«Sondaj Camuru Katki Maddesi Barits, «Sondaj
Camuru Katki Maddesi Mentonits, standard tasa-
rilarmm Alt Komiteleri yapilmis olup, Teknik Ku-
rul giindemine sunulmustur,

TEKSTIL :

% <«Pamukta Yabanci Madde Miktarn Tayinls, «Si-
cim» standard tasarilari Hazirhk Grubunda gorii-
sillmiis olup, miitaldaya gonderilmek iizere hazir-
lanmaktadir.

% «Kiikiirtlii Boyalarda Boyanmus ve Basimg Teks-
til Mamiullerinin Normal Depolama  Sartlarinda
Ciiriime Derecesinin Tayini», «Tekstil Maddelerin-
de Renk Hashifa Tayini (Karbon Ark Lambasi)»,
«Kamgarn ve Straygarn Taraklarn Calisma Enis
(ISO/R-342) «Cekim Silindir Caplari, Pamuk, Ipek,
Dokiintii Lifleri ve Kesik Lifler I¢in» (ISO/R-98),
«Boya ve Terbiye Makinalar1 Sag ve Sol Tarafla-
rmn Tarifi» (ISO/R-1036), «Dokuma Tezgéhlan
Sap ve Sol Tarafin Tarifi» (ISO/R-108), «Tekstil
Makinalart Techizati, Dokuma Izhar Makinalari,
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Sag veya Sol Tarafin Tarifi»(ISO/R-142) «Dokuma
Tezgahlarinin Standard Calisma Enleri» (ISO/R-
109), «Genel Maksatlar I¢in Yassi Celik Gicii Tel-
leri» (ISO/R-363), «Bilezikli - Egirme Makinalari
fgin 1g Arahiklari» (ISO/R-94), standard tasarila-
rmn Alt Komiteleri yapilmistir.

ZiRAAT :

Y «Yumurta» standard tasarisi1 Hazirhk Grubunda
incelenmektedir.

% <«Et Mamilleri Muayene Metodlari» standard ta-
sarismm Teknik Komitesi Kurularak Komite ga-
lismalarma baglanmigtir,

MUTALAALARI ALINMAK UZERE 1LGILI KURU-
LUSLARA GONDERILEN STANDARD TASARILARI
INSAAT :

— Bitiimlii Maddelerin Organik Céoziiciilerdeki Co-
ziiniirliiklerinin Tayini Metodu»

— «Ince Film Halinde Isitma Deney Metodus

— «Asfaltlarin Kinematik Viskozitelerinin Tayin
Metodu»

— «Asfaltik Maddelerin Leke Deneyi Metodu»

— «Katran Uriinlerinin Engler Ozgiil Viskozite
Deneyi Metodus»

— «Muayyen Penetrasyonlu Kalmtimn Tayini Me-
todu» i

— «Tagliabue Agik Kabi Vasitasiyla Parlama Nokta-
s1 Tayini Metodu»

— «Bitiimlii Maddelerin Ozgiil Agirhgmimn Tayini
Metodu»

— «Yol Katranlarinin Sulfolanma
Tayin Metodu»

— «Bitiimlii Maddelerin Yiizme Deneyi Metodu»

— «Bitiimlii Maddelerin Deney Metodlarinda Kul-
lanilan Termometreler»

— &Beton Kaplamalar I¢in Jet Yakitina Dayanik-
I Sicak Uygulamali Elastik Tipte Derz Ortme
Malzemeleri»

— «Beton Kaplamalar Igin Jet Yakitmna Dayamkl
Sicak Uygulamali Elastik Tipte -Derz Ortme
Malzemelerine Ait Deney Metodlari»

— «Beton Kaplamalar Icin Sicak Uygulamali E-
lastik Tipte Derz Ortme Malzemeleri»

— «Beton Kaplamalar Icin Derz Ortme Malzeme-
lerine Ait Deney Metodlarn» ve

— «Hafif Beton Agregalar1 ve Deney Metodlar»
standard tasarilari.

tndekslermin

PETROL :

— «Ham Petrol ve Petrol Uriinlerinin API Gra-
vitelerinin Tayini (Hidrometre Metodu)» stan-
dard tasarisi.

ZIRAAT :

— <Kereste», «Mahleps,
standard tasarilari,

«Pastirma» ve «Sucuk»
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Bahk Hii Standardlanmn Hazilanmasmda Esaslar

Birinci 5 Yilhk Kalkinma Plam,
1965 programimin su iiriinleri boliimiin-
de, verli balik aflar1 standardimn  ha-
zirlanmasi Ongoriilmiis ve Enstitiimiiz-
ce bir Teknik Komite kurularak, ted-
birin yerine getirilmesi icin yapilan te-
sebbiisler ve faydalamlmak iizere, ya-
banct standardlar ve ISO caligmalari
ile ilgili dokiimanlar gonderilmisse <le,
bugiine kadar olumlu bir sonug alna-
marmigtir.

Enstitiimiiziin 1970-71 c¢alisma
programinda bulunan bu konuda ISO
tarafindan yapilmis olan caligmalarin
bugiin ne safhaya ulagtifom ve Tiirk
Standardlarimin hazirlanmasi1  hakkm-
daki goriisiimiizii belirtmek istiyoruz.

Balik, kus ve difier hayvanlarmn av-
lanmas1 igin, ag yapilmasi, insanlarin
en eski el sanatlarindandir.

Balik aglarmnin, tas devrinde kul-
lanilmis oldugu tesbit edilmis bulun-
maktadir. Gol kenarlarmda kaziklar
iizerinde kurulan evlerde oturanlarin
ordiikleri aglarda; Avrupa, Afrika ve
Giiney Amerika’'da kullanilanlarin ay-
m diigiim sekillerine rastlanmgtir. Son
zamanlarda Kuzey Sibirya'da, 4500 yil
dncesine ait balik a1 kalintilari bulun-
mustur.

Baslangicta, avcilarin kendi aglari-
min kendileri tarafindan hazirlandifx
zannedilmektedir.

Sonralari, ag imaldtgilan ile af1
kullanan (balikgi)'larin ayrilmasi, ara-
larindaki anlasmalarda bir zorluk ¢i-
karmiyordu. Bunlar, ayn1 dili konus-
tuklan gibi, baska bir boblge veya iil-
kede baskalarmmm balik affh malzemesi-
ni kendilerinin anlamadifns baska dil-
lerde, baska adlarla anmalarim umur-
samalarina mahal yoktu.

Mesleki terimlerde, bugiine kadar
siiregelen bu farkhlik, el sanatlarmndan
dogan sanayi sektorlerine hastir. Tek-
stil sanayiinde de bu durum aymdir.
Bu hal, dzellikle yeni calisma usulle-
rinin getirildigi sanayi haline gelen
imaldthanelerde, saglanan iiriinler (or-
nek : mekanik olarak diifiimlenen ba-
lik aglar) yaninda, geleneksel el sa-
natlarinda devam edegelen sektorlerde,
daha da barizdir.

Mesleki terimlerdeki farkhiliklar;
imal&tcinin mah igin, bulundugu bélge
disinda pazar arama durumunda bu-
lundufu ekonomik alanlar genisledik-
ce, aha da artar, Bu bdlge yurt digr-
na da yawvilirsa, terimler iizerinde an-
lasma giicliifii daha da artar,

Bu durnm, dnce avm lilke iginde,
sonra da lilkeler arasinda, terimler
iizerinde bir anlasma ihtiyacn: orta-
ya koyar.

Biiviik balikc iilkeler, bunun oOne-
mini daha dnce kabul etmisler, AB.D,,
Japonva, Sovvetler Birlifi ve Kanada,
standardizasvonun, balikgilifh tesvik
edecegini anlamislardir,

Ferit OZGIRGIN

TSE Tekstil Hazirlik Grubu Baskam

Bati Almanya 1960'da kendi stan-
dardizasyon teskildt1 biinyesinde bir
calisma grubu kurmugtur.

ISO TegkilAti da TC 38 Teknik Ko-
mitesine bagh olarak 9 No. lu Alt Ko-
mitesini kurmusgtur.

ISO Teskilatimn 9 No. lu Alt Ko-
miyesinin, 22 Mayis 1962'de Hamburg-
da yapilan 1'nci toplantisinda; Prof.
Von Brandt, balikgilifin son yiiz yil-
daki gelismesine deginerek, diinyada
aclik tehlikesinin onlenmesi hususunda
bilimsel metodlarin uygulanmasindaki
ozellikle balikgihifim  dogal kaynak-
lardan en bilgili sekilde faydalanilarak,
yiiriitiilmesinin tasidiffi Gneme isaret
etmis, balikgiliktaki temel fikirler, ter-
minoloji ve deney metodlarinin  stan-
dardlastirilmas: ihtiyacim belirtmigtir,

ISO Alt Komitesi sekreteryasina,
Bat Almanya getirilmigtir.

Bat1 Almanya, bir yandan kendi
standardizasyon tegkildt1 biinyesinde,
gerekli caligmalan yaparken, ISO Alt
Komitesi de, Hamburg'dan sonra, 1963
de Londra, 1965'de de Haag, 1966'da
Paris, 1968'de Osten:, 1969'da yine Ham-
burg’da toplannustir. 1970'de yapilma-
s1 diisiiniilen toplanti, 1971 llkbaharina
kalmgtir,

Gerek Ulusal Standardlarin hazir-
lanmasinda, gerekse ISO Alt Komite
toplantilarmna, ilgili Bolge veya Ulke-
lerden gelen eksperler; balik ag ima-
latcis1 olarak sert elyaf sanayii temsil-
cileri, sentetik elyaf miistahsilleri, ma-
kineli balik agh imalétcilari, elle bahk
ath 6renler katilmakta, ayrica deniz ve
denizagirn  balhkqilar da temsil edil-
mektedir, Bundan bagka, Balikcilik
Enstitiileri, (ISO Alt Komitesinde FAO
temsilcisi) de bulunmaktadir,

Bu suretle, pratikteki ihtiyaca ce-
vap verecek standardlarin hazirlanma-
s1 imkan: yaratilmakta, sonu¢ olarak
da; balik ag1 kullanan bahkgiya, hitap
edecek standardlar meydana getiril-
mektedir.

ISO balik ap1 standardlarmin ele
alinmasma zemin hazirlayan bir durum
da; acik denizlerde balikgahkta, iilkele-
rin birbiriyle temas halinde olmalari-
dir.

Denizlerdeki balik meveudunun
gelecekte de id4mesini saflamak igin,
ceyrek ylizyil dnce Uluslararasi Balk-
cihk Konvansivonu kurulmus olup. bu
kurulusa ilgili biitiin iilkeler dahildir.

Konvansiyon, bahkahkta bilimsel
esaslara dayanan tedbirler {izerinde
calisir. Bu bakimdan, bahk a#mm
szellikle g6z boyutlar ve am imélin-
de kullamilan malzeme yoniinden one-
mi biiviiktiir,

Esnsen, a¥ sanayii sektoriinde,
uluslararast iliskiler mevcuttur. Ba-
Itk afi imalitaist olan bir {ilke, bir
taraftan ihracat vaparken, farkh yapi
da baska balik aglarim ithal eder.
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Bu bakimdan, ISO'nun balik ag
standardlarim hazirlamasi, yalmiz ba-
likgilar igin degil, ayni zamanda balik
af1 sanayii i¢in de dnem tagimaktadir.

150 -TC 38/SC 9 Alt Komitesi; 1962
deki ilk toplantisindan bugiine kadar
bagarilt bir ilerleme kaydetmigtir.

flk olarak, terimler ele alinms,
bundan sonra deney metodlar: ve bahk
afn tanimlama BSlgiilerinin isaretlenme-
sine gecilmistir.

ISO-TC 38/SC 9 Sekreteryas: Ba-
t1 Almanya’'min  bugiine kadar gerek
kendi biinyesinde, gerekse ISO tegkilé-
t1 icinde hazirlanan standardlara, aga-
gda sirasiyle degfinilecektir.

Goriilecegi gibi, ilk iigiinde, terim-
lerin basitlestirilmesi ele ahnmsti, Bu
hususlarda goriis birlifine varilmis ol-
masinin onemij asikardir.

DIN 61250 (ISO DR 1198);
Baltk Aglari, Temel Terimleri :

Bu standardda; goz boyutlarmnm
tesbiti icin énemli olan goz arahf, goz
boyu ve goz acikhifn (goz boslufu) te-
rifleri bir esasa bafilanmgtir.

Bir balik agmin, eni, derinligi veya
yiiksekliginin hangj yonde oldugu hu-
susundaki goriisler, farkh oldufundan,
calismalar_sonunda, diigiimlii balik ag-
larinda, afin ana gidis yoniinii esas al-
mak suretiyle, bir ¢bziim yolu bulun-
mustur, Bu esas, diifiimsiiz bahk agla-
11 i¢in de anlam tasimaktadir, Ciinkii,
bunlarda da ana gidis yonii tesbit
edilebilir, ISO Teskilati, ¢dziimlenmesi
cok zor goriilen terimler iizerinde, asa-
fida gosterilen gekilde gbrilg birlifine
varmigtir :

N - Yonii : Balik aff1 ipinin ana gi-
dig yonii ile dik ac1 teskil eden yon,

T-Yonii : Birbirini lincer olarak
takip eden ilme sirasimin gidis yonii.

Bu standard, aym zamanda balik
apr boyutlarmm gbsterilmesi icin esas-
lar vermektedir.

Bu standardda kabul edilen esaslar,
diigiiimlii balik aglar: i¢in bir standard
hazilanmasima zemin teskil edecektir.

DIN 61252 (ISO DR 1530), : Diigiimlii
Balik Aglari, Temel Terimler,
fmalat ve Tarifler :

Bu standardda, makina veya elle
diigiimlenen balik aglarmin temel ta-
mmlama adlar1 ve ana gidis yonleri
verilmistir. Ayrica, balik afinin, ana gi-
dis yonlerine oranla, N -veya T - gerili-
mi olarak, gerilim yonleri, diigiimlii
balik aglarmn sipariginde ihtiyac du-
yulan gerilim yonii, N - ve T - yonlerin-
de ilma sayilar, ilme boyutlar1 ve ba-
Ik ag1 cinsleri gosterilmistir. Ayrica,
kenar takviyeleri ve bitim sekli gibi
hususlara definilmistir.

Bu standard, balikc1 ile balik a1
jmalétcis1 arasindaki temaslarda, si-
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paris, sevkiyat ve teselliimde anlasmaz-
liklar:, dolayisiyle, bu yiizden dogan lii-
zumsuz masraflar1 &nliyecek nitelikte-
dir.

DIN 61254 (ISO DR. 1531) : Bahk
Aglarinin Ayarlanmasi :

Bu standard; balk aginmn af ipi-
ne belirli bir uzunluk oranma gore
tesbiti icin, gerekli deyimleri kapsar :
Ip uzunlugu, ayarlama, ag uzunlugu,
ayar faktori v.b. gibi.

Ayar faktoriiniin tayininde, birbi-
rinden farkli bir takim usuller uygu-
landifindan, balik afi1 imélinde, arzu
edilmeyen anlasmazliklar meyjana gel-
mekte idi. Bu bakimdan ISO standar-
dinda, ayar faktorii E = Ip uzunlugu

Ag uzunlugu
olarak kabul edilmis ve E faktoriiniin
bayagi veya ondah kesir veya % ola-
rak gosterilmesi uygun goriilmiistiir.
Ornek :

7
E =— E= 07, E = % 70 seklinde
10
DIN 61251 (ISO DR 858) : Balik Aglar,
Teks Sistemine Gore ifadesi :

Bu standard, bu bakimdan gerek-
li ayrintilar1 havidir.

Buraya kadar deginilen 4 DIN (ve
karsilign ISO) standardlar1 birbirinin
tamamen aymdir. Bu standardlarda de-
gisik dillerde terimlerin karsiliklar: da
gosterilmistir,

Bu suretle, balik ag1 imalatcisina,
jhracat bakimndan kolaylik saglanms,
aym zamanda Uluslararas1 Balikgiik
Konvansiyonlarindaki miizakereler ve
kararlar basitlestirilmis oldufu gibi,
anlasmazliklar da dnlenmistir.

Bu 4 standardlardan sonra, tamam-
lanmas1 gereken diger ¢aligmalara asa-
g1da deginilmistir :

Baltk Aglarimin Kesiti :

(ISO DR 1532)

Bu konuda su sorunlarin agiklhiga
kavusturulmasi lazimdir

— Kesitler nasil tanimlanmalidir?

— Kesitler nasil gosterilmeli ve na-
g1l hesaplanmalidir?

Kesit cinsleri icin, dikey kesit, diiz
kesit gibi terimler yerine, bahk agmin
ana gidis yoniine gore N kes'ti (N. yo-
niinde kesit) veya T kesiti (T yoniinde
kesit) terimleri tesbit edilmistir.

Bu kesit cinslermin tiimii icin,
K kesiti = diigiim kesiti deyimi kabul
edlimistir,

S kenar kesiti kisaca B kesiti olarak
gosterilmistir.

Kesitin yapilis1 icin, once diigiim
kesitlerinin sayis1 (N veya T), sonra
kenar kesitleri sayisimin  gosterilmesi
hususunda goriis birligine variimigtir.

Ornek : N2B veya I T2B gibi.

Biitiin kenarlarin kesildigi hal ise,
AB (All bars) isaretiyle gosterilir.

Buraya kadar sozii edilen konular-
da ISO Teskilatinca tam bir mutaba-
kat saglanmistir,

Kesitlerin Hesaplanmasi :
Bu konuda yapilan ¢alismalarda,
dnce her iki yonde géz sayilant (veya)

goz sralanmmin hesaplanma sekli  hu-
susunda goriis birlifine varlnustir.
Bu sureile, bugiine kadar elle ha-
zirlanan balik aglarinda uygulanan ve
bir yonde diigiim siralar1 sayisi, diger
yonde de goz sayilarmin tesbit edildigi
sekilden vazgegilmis . bulunuyordu.
Bu goriis birligine ragimen, muhte-
lif kesit sekillerinde, ilme swralarinm
nasil sayilacagi hususunda bugiine ka-
dar, gegerli bir kaidenin formiile edi-
lememis oldugu goriilmiistiir.
Goriismelerde, kesitin kiigliltme et-
keni (faktorii) yardum ile hesaplanma-
s1 hususunda bir temayiil belirmisse
de, Sovyetler Birligi'nce, ISO'ya ginde-
rilen bir miitaldada; Rusya, Hindistan
ve Kore gibi baz1 Asya iilkelerinde, ke-
sitin, verilen 2 ilme sayimindan dolay-
siz olarak hesaplanmasina imk&n ve-
rildigi bildirildiginden, kesin bir sonuca
varilamamistir.
Programda, aym zamanda kangsik
kesitin hesaplanmas1 da yer almakta-

dir. Bu husustaki ¢alismalar cok ileri
bir safhaya gelmistir.

Cahisma programinda bulunan bag-
ka bir konu, balik ag1 resimlerinin ya-
pilmasi igin, esaslarin tesbitidir. Bu
calismalar da yine ileri bir safhada
bulunmaktadir,

Heniiz sonuclanmiyan balik ag1 de-
ney metodlarinin, bir érnek hale geti-
rilmesi hususundaki calismalar da dik-
kate defer.

Balik ag1 imalatcisi, dogal liflerle
yapilns balik aglarn:la, nesiller  bo-
yunca edinilen tecriibelere dayanarak,
belirli balhik ag icin hangi sartlar: ara-
digim bildigi icin, balik agmin imali
icin hangi ipligi sececegini biliyordu.

Sentetik liflerden balik ag1 imala-
tina gegildiginden bu yana, durum de-
gismistir. Bu yeni bahk aglarmmin ku-
ru ve yas ozelikleri ve durumlart hak-
kmda, pratikten edinilen bilgilerin der-
lenmasine liizum hasil olmustur. An-

(Devamx 27'nci sayfada)

HER TURLY REKLAMLIARINIZ 16/N

\““.

Tafsilac icin miracaat :

Tel! 633600-01

Adyes : Cayir bag sokek No )
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Herturll' rekiamilarirniz:
Yurdun her yerinde
Tesghir eder.

AYRICA

Hususl Reklam poset
ve blyuk kutu kibritler-
le de reklamlarinizieniy:
sekilde yapabilirsiniz.
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CIMENTO FiZIKSEL MUAYENE
METODLARI STANDARDI

Standardlar Enstitiisiince ilk ha-
airlanan standardlardan olan Cimento
Teknik Muayene Metotlann (TS - 24)
standardimn ¢imento kontrollart igin
bir ¢cok bakimlardan yetersiz kaldif:
ortaya gikmugtir, Ozellikle basing ve
cekme dayammm igin artik biitiin lilke-
lerin terketmis oldugu nemli harg me-
todunun degistirilmesi, c¢imentolarrmi-
zin diinya piyasalarina ¢ikmaga bas-
ladifa su siralarda kagimlmaz bir za-
ruret haline gelmigtir.

: Cimento basing ve g¢ekme dayant-
mi deneylerinin nemli har¢ metodu ye-
rine ISO tarafindan da tavsiye edilen
= Cembureau metodunun konulmasi i-
cin uzun siiren caiigmalar yapimigtir.
(*) Ik olarak, yeni metodun uygulan-
masi icin gerekli olan Rilem - Cembu-
reau Kum standardinin hazirlanmasi
ve bu kumun yurt i¢inden temini iize-
rinde durulmustur. Bu amacla Cimen-
to Miistahsiller Birligi ile isbirlii ya-
pilarak Trakya Bolgesinden temin edi-
len kumlarla Rilem - Cembureau stan-
dard kumu (TS - 819) standardi hazr-
lanmstir. TS = 24 iin revizyon ¢aliyma-
lar1 bu kum jle yapilan mubhtelif de-
neylerle miimkiin olmustur,

TS - 24 Standardinda dayanim de-
neylerl ile ilgili bu degisiklikler yapi-
lirken, diger fiziksel &zelikler de goz-
den gecirilmis ve standarda eskiden
mevcut olmayan ozgiil yiizey ve ozgiil
agirhk deneyleri de dahil edilmistir.
Bu arada eski standardda bulunan
diger deney metotlar1 da uygulamada
raslanilan bazi noksanhklar1 gidermek
icin - esas prensipler aynl kalmak iize-
re - yeniden gdzden gegirilmistir. Ci-
mentolarin kimyasal ozelikleri hakkin-
da Cimento Kimyasal Analiz Metotlar
ismi ile ayr1 bir standard hazirlanmg
oldufu goz oniine almarak, TS - 24
iin ismi de kapsamna uygun hale ge-
tirilmek iizere Cimento Fiziksel Mua-
yene Metotlar1 olarak degistirilmigtir.

Rilem - Cembureau deneyleri icin
gerekli alet ve techizat hazirhiklan ya-

pilincaya kadar cimento muayeneleri-
nin devamu icin eski nemli har¢ meto-
du da standardda gegici bir siire igin
birakilmigtir. Cimento Miistahsiller
Birligince kararlastirilacak bu  siire
sonunda eski nemli har¢ metodu stan-
darddan tamamen cikarilacaktir.

Yapilmis olan bu revizyonla birlik-
te cimento fiziksel muayene metodlan
uluslararasi standardlara uygun ve
modern bir hale getirilmistir, Ozellikle
dayamm deneyleri icin konulan Rilem
- Cembureau metodu eski metoda gore
bir ¢ok iistiinliikleri haizdir., Bunlari
su noktalarda toplhyabiliriz.

— Rilem - Cembureau metodunda
plastik har¢ kullanilmaktadir. Bu har-
cm su/¢imento oram 0,50 dir. Boylece
bu metot ¢cimentonun gergekteki kulla-
nilma kivamina {daha yakindir. Bilin-
digi gibi nemli har¢ metodunda sabit
bir su/c¢imento orani kullanilmayip
her cimento icin ayrica kivam deneyi
yapilarak tayin edilmektedir. Nemli
harcin su/gimento orami yaklasik ola-
rak 0,27 ild 0,30 arasinda kalmaktadir.

Hayri YALCIN
Kimya Ylk, Mfilhendisi

— Plastik har¢ kullanildifinda de-
ney esnasindaki buharlagma veya di-
ger sebeplerden ileri gelen su kaybr-
nin dayanim iizerine etkisi azalmakta-
dir. Yine ayni sebepten priz gegikmek-
te ve daha rahat calisma imkéni dog-
maktadir,

— Rilem - Cembureau metodunda
harg tokmaklanarak degil, vibrasyon
yoluyla kaliplara yerlestirilmektedir.
Bu sebepten kuma bagh hatalar azal-
maktadir.

— Bu metotda cer mukavemeti
yerine, egilmeden ¢ekme mukavemeti
tayin edilmektedir. Boylece hem ba-
smg ve hem de ¢ekme dayanimi igin
ayni bir denmey numunesinin kullanil-
mast kabil olmaktadir. Eski nemli
har¢ metodunda cer mukavemetinin
tayini icin sekiz rakami biciminde ay-
r1 deney numuneleri hazirlanmasma
ihtiya¢ vardi.

— Rilem - Cembureau metodu ile de-
ney daha siiratli yapilabilmektedir.
Deney icin gegen zaman diger meto-
dun yanismdan daha azdir,

(*) 1SO Recommendation No, 772 '

is Adamlan

TRRKIYE

IKTISAT GAZETESI

Tiirkiye ve Diinya'da cereyan eden iktisad!
olaylan yakindan takip edebilece§iniz :
yegane gazete
TURKIYE IKTISAT GAZETESI'DIR.

Abone icin miiracaat :
Earanfil Sokek No. 36, Bakanhkier - Ankara

Okuyor
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CIZELGE — 2 Séndiiriicillerde Kullanilan Sondiirme Maddeleri

Sondiirme Maddesi Kisa Isareti
Su yahut sulu ¢ozelti SU
Kuru toz (Yangn tiirii BC icin) (¥) | KT
Kuru toz (Yangin tiirii ABCD icin) KTG
Karbondioksit (CO:) CO:
Halojenlendirilmis Hidrokarbon HA

(*) Yalmiz yas olmayan ve kuru kalmas: gereken tesisler igin.
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Fl Yangin Sondiirme Cihazlar1 Standard:

Yanginlar hemen her zaman, gerek
fertlerin mal ve canlarina, gerek milli
servete biiyiik zararlar verdirmektedir.
Yanginlarin meydana gelmemesi igin,
her ne kadar bir c¢ok ihtiyati tedbirle-
rin allnmasi tavsiye edilmekte ve gerek-
li uyarmalar yapilmakta ise de, biitiin
bunlar yanginlarin ¢ikmasmm Onleme-
ve yetmemekte ve yanginlarla yine de
karsilasiimaktadir. Bir daireyi, bir bi-
nayl, bir mahalleyi, bir semti ve hatta
bazan biitiin bir sehri yoketmekte olan
vangmlar, hi¢ siiphesiz ki, sondiiriil-
mesi hayli kolay olan kiigiik yanginlar-
la, bagka deyimle bir mutfakta, bir
oturma odasinda, bir otomobilde veya
benzeri diger bir yerde, sonmemis kib-
riti kagit sepetine atmak, kizartma si-
rasinda tavadaki yag tutusturmak, ya-
nar sigaray: gelisigiizel atmak gibi ted-
birsizce bir hareket neticesi meydana
gelen tutugmalar ile baslamaktadir. Is-
te bu kiiciik yanginlar1 baslangicta ko-
layca onlemek ve biylece biiyik mal
ve gok .defa da can kaybina sebebiyet
vermemek miimkiindiir, Ve bu da, en
doggru ve emin bir sekilde, cesitli bii-
yiikliik ve cinslerdeki el yangin son-
diirme ¢ihazlan ile saglanabilmektedir.
Ancak bu stndiirmenin basarili olabil-
mesi i¢in yangin baslangicinda kullani-
lacak el yangin sondiirme cihazinmn,
her seyden once, herhangi bir aksakl-
#a meydan vermeden, vazifesini her an
gorebilecek durumda bulunmasi ve faz-
la bir bilgi ve melekeye liizum hisset-
tirmeden kolayca kullanilabilmesi ge-
rekmektedir.

Bu nedenlerledir ki, TSE Teknik
Kurulunca yeni kabul edilen TS 862
«El Yangin Sondiirme Cihazlari» stan-
dardi ¢ok genis olan bu alanda biliyiik
faydalar saglayacak ve yangmlar dola-
yisiyla mal ve can kaybmi ve milli
servetin ugrayacagi zararlan onleme
bakimindan ¢ok yararh olacaktir,

Standardin ilk boliimiinde, el yan-
gin sondiirme cihazlar ile 1lgili olarak,
cihazin kendisinin, yangin tiirlerinin
(Kat1 yanica maddeler yangini, Ssivl
yanict maddeler yangimi, gaz yanici
maddeler yangini ve yanabilen hafif
maddeler yangini), sondiiriicii madde-
lerin, sondiiriicii madde miktarnnmn,
piiskiirtiicii maddenin, gbvde ve tiiple-
rin (kartug) tarifleri yapilmig ve stan-
dardin, tiim agirh$ 20 kg1 gegmeyen
el yangin sondiirme cihazlarim: kapsa-
dig1 belirtilmistir, Standard, motor gii-
cit ile ¢alisan biiyiik yangin sondiirme

Fuat UNVER
Mk, Yok, Mih,

cihazlann ile maden ocaklarinda, elek-
trik akim1 mevcut olan yerlerde kulla-
nilanlar1 ve diger 6zel yangin sondiir-
me cihazlarin1 kapsamamaktadir.

Standardin  ikinci boliimiinde, el
yangin sondiirme cihazlarinin; sondii-
riicii maddenin ve piiskiirten maddenin
cesitleri ve yangin tiiriine gore smiflan-
dirtlmas1 goésterilmis ve biiyiikliikleri-
ne gore tipleri belirtilmistir. Aym bo-
liimiin ikinci kisminda cihazlarin oze-
likleri ele alinmig ve burada el yan.
gin sondiirme cihazlarn ile ilgili genel
hiikiimler belirtildikten sonra cihaz ak-
saminmn yapimnda hangi malzemenin
kullanilacag ve bunlarim mekanik ve
kimyasal ozeliklerinin nasil olmas: ge-
rektigi aciklanmustir. Miiteakip parag-
raflarda cihazlarin yapiliglar: ile ilgili
ozelikler ele alinmig ve burada cihazla-
rin yiizeylerinin ne <durumda olmasi
gerektigi, boyut ve toleranslari, govde
ve tiiplerin nasil yapilmis olmalar ge-
rektigi, kullanilacak soéndiiriicii madde-
nin durumu ve miktari, piiskiirtiicii
maddeler, fazla basinca karsi emniyet,
kapatma parc¢alan (kapaklar), basingh
hiicre ve doldurma sinirlari, basing
gistergesi ,ventiller, ¢cikis borusu (si-
fon), kursunla miihiirleme, yangin sén-
diiriiciiniin rengi ve ¢alisma emniyeti
konular1 acgiklanmistir,

Standardin iiglincii boliimiinii tes-
kil eden muayene ve deneyler bolii-
miinde, muayene ve deneyler icin nasil
nitmune ahnacagi, gbézle muayene ve
boyut muayenelerinin nasil yapilacagi,
deneylerde uygulanacak deney basmng-

lar1, basing deneyinin, yangin sondiirme
giicii deneyinin ne sekilde yapilacag ve
deney yangmnlarmm (yangm  tiirit
A — Kat1 yanict maddelerle; yangm tii-
rii, B — Sivi yanic1 maddelerle; yangin
tiirit, C — Gaz yanic1 maddelerle; yan-
gn tiirii, D — Yanabilen hafif madde-
lerle meydana getirilecek yanginlar)
nasil meydana getirilecegi aciklanmis-
tir. Bunlardan imalat deneyleri, kisa
siireli calisma emniyeti deneyi ve uzun
siireli ¢alisma emniyeti deneyinin yapi-
Iislarn da miiteakip paragraflarda be-
lirtilmistir.

Standardin doérdiincii bdliimiinde,
el yangin séndiirme cihazlarinin  piya-
gaya arz edilmeden dnce nasil isaretle-
necegi, ve piyasaya, ne sekilde amba-
lajlanarak, cikarilacafii belirtilmisgtir.

Standardin son iki bdliimiinde ce-
sitli hiikiimler (imalat¢1 veya saticinn,
istendiginde, bu standarda uygunluk
beyannamesi vermesi veya gostermesi,
ihrag edilecek mallarin iizerine konula-
cak isaretlerin, ihra¢ edilecekleri mem-
leketin anlayacagi dilde de yazilabile.
cegi ve her cihazla birlikte bir tamitma-
higin verilmesi zorunlugu) ve bu stan-
dardin uygulanmas: hakkinda tiiziik
hiikiimlerine gére yapilacak islemler
belirtilmektedir,

Memleketimizde ©nemli boslugu
dolduracagina ve ¢ok yakm bir gele-
cekte memleketimizin ihragc edecegi
mallar arasma katilacagina inandifim
el yangm sondiirme cihazlarma ait bu
standardin memleketimiz ve endiistri-
miz igin faydali olmasim dilerim.

isteme adresi :
P. K.

STAN DARD'n

1970 KOLLEKSIYONUNU HAV1

9. Cildi Hazirlands

Ayrica, abonelerimiz igin &zel cilt kapaklari da yapilmistir

: 73 — Bakanliklar/ANKARA Tel. :

Fiat: : 25.—~TL

Fiatr : 12,50 TL.

17 91 24/90
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CEN’in Standardlara Uygunluk Sistemi

Ticareti kostekleme konusunda,
CEN (Avrupa Standardlar Komitesi),
standardlara uygunlugun tesbiti islem-
lerini ahenklegtirmek amaciyle bir go-
rev yiiklenmistir, Ureticilerin ve tiike-
ticilerin baskilarindan bagimsiz olarak
caligacak bu servisten yararlanma ihti-
yaridir ve ilk 6nce, bu hizmet seri
halde veya yifin halinde ima4l edilen
mallara uygulanacaktir,

CEN, mallarin standardlara uygun-
lugu konusunda bugiin var olan sistem-
leri ahenklestirmek icin 42 numaral
¢alisma grubunu (mallarin sertifikas-
yonu) kurmugtur. Bu g¢alisma grubu,
ISO'nun bugiine kadar vardif: stan-
dardlara uygunlugun dogrulanmasi
(Certification) sistemlerinden esinlen-
mis ve ¢alismalarma katilan hiik(imet
temsilcileri ile CEE ve AELE temsil-
cilerinin isbirliginden cesaret almusg-
tir. Ozellikle CEE  (Ortak Pazar) ve
AELE (Avrupa Serbest Miibadele Bir-
ligi) temsilcileri, CEE ile EFTA'nin da
standardlarm birlestirilmesine ihtiyag
duymalar1 nedeniyle, onceliklerin tes-
biti calismalarma katilmig ve goriisle-
rint agiklamislardir.

Kalitenin garantisi alaninda biiylik
farkliliklar vardir; CG/42, bu sistemleri
ortaya koyan Standard kurumlarmin
tecriibelerine de dayanarak, biiyiik bir
mal cesidini kapsayabilen bir dogrula-
ma sistemi izerine toplamistir biitiin
calismalarii, Standard kurumlarinca
tamamen ihtiyari olarak yiiriitiilen bu
sistem, bu alanda basarih olamamisti.
Bugiinkii dogrulama sistemlerinde stan-
dardlara uygunlugu garanti hususunda
farklar oldugundan, gesitli mallar icin
cok degisik deney esaslarn ve denetleme
uygulanmaktadir.

Bununla birlikte. genellikle, CEN'in
onerdigi sistem bugiinkii dogrulama
sistemnlerine dayanmakta ve imalatcilar
tarafindan uygulanan kalite kontrol
sistemine uygun olarak, seri halde bir
imalittan alnan temsili niimunelerin
deneylere tabi tutulmas: yontemini uy-
gulayacak, bagimsiz bir denetim ile de-
ney raporlar sistemin esasi olacaktir.
Kalite <enetim yéntemine baghhk
saglanmms olup, mamile uygunluk da
dolayisivle saglanmaktadir, Oneriler
bu anlayisa ve ISO/R-189 ve ISO/R-526
ya uygun diismektedir (1).

CEN, iiye iilkelerin standardlarini
ahenklestirmek sorumlulufunu ve ken-
di adina, bu standardlara uygunlugu

Muzaffer UYGUNER

dogrulayacak bir servis kurmak yetki-
sini tagiyan bir kurumdur. CEN bir
tiizel kisi degildir. Dogrulama hizmet-
leri icin gerekli kurallan tesbit etmek,
bu hizmetleri korumak ve bu amacla
bir marka tescil ettirmek igin, CEN-
CER gibi, hukuken tiizel kisiliginin ol-
mas1 gerekir. Bu kisiliin tamnmasi
icin Fransa'da bir miiracaat yapilmig-
tir.

Genel cizgileriyle dogrulama siste-
mi soyle uygulanacaktir :

a) Eger bir mal icin ©zel olarak
hazirlanmis bir spesifikasyon yoksa,
standardlarin  ahenklestirilmesi asa-
masma kadar, CEN’in Avrupa Stan-
dardlarim yapmakla gorevli calisma
gruplart (CEN/GT 42'nin bir Onerisi
yoksa, CEN Yonetim Komitesinin iste-
8i ilizerine) bir standard yapmaga giri-
seceklerdir.

b) CEN/GT 42, ikinci agsamada,
denetleme, muayene ve dogrulama sis-
teminin ahenklestirilmesi igin gerekli
belgeyi hazirlamakla sorumludur. Bu
muayene ve denetleme plani, her ma-
mil icin, ulusal standardizasyon ku-
rumlarn ile uluslararasi kuruluslarin
ve CENCER’in kabul edecegi esaslarla
muayene ve deney metodlarina uygun
olmahdir.

¢) Ozel bir mam0l igin CEN sis-
temini uygulamak olanagini bulamayan
herhangi bir ulusal standardizasyon
kurumu, &biir ulusal standardizasyon
kurumlarindan, gecici veya siirekli ola-
rak bu konuda kendisine yardim etme-
lerini isteyebilecektir.

Ele alinmayan, ya da ele ahnma-
sinda zorunluk gériilmeyen, hiikimet-
¢e bir mevzuata baglanmamis ve halkin
bityiikk ¢ogunlugunu ilgilendirmeyen
mallarda da ulusal standardizasyon ku-
rumlarn Birlestirme Belgelerinin (Docu-
ments d’Unification) kabulii ve mar-
kalama usullerinin 1slihi igin gelenek-
sel usullerl uygulamaga devam edebi-
leceklerdir.

Bununla birlikte, mevzuata baglan-
mis ve baglanmasi &ngoriillmiis veya
biityiik halk ¢ofunlugunu ilgilendiren
mallar i¢in Birlestirme Belgelerinin
yetkllilerce uygulanmasi gayet tabiidir.
Ulusal standardizasyon kurumlarinda
hiikimet menfaati de dahil olmak iize-
re, biitiin menfaatlerin gdzbniinde tu-
tulacafn da normaldir; standardlan
hazirlayan komiteler de bu hususa iti-
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na gostereceklerdir. HattA dogrulama
ile ilgili belgelerin hazirlanmasinda da
yetkililerin bu konulara egilmeleri ge-
rekecektir. Béylece hazirlanmis  bel-
geleri kabule hicbir ulusal standardi-
zasyon kurumu yiikiimlii tutulmamak-
tadir, Onerileri yontemde, higbir ku-
rum, hiik(imetge veya yetkili kamu
makamlarinda onaylanmayan belgeleri
uygulamaya zorlanmayacaktir.

Gergekten CEN’in anlayis1 ve oner-
digi sistem, kamu yetkilileri ve sanayi-
ciler bakimindan oldukga elverislidir,
isterlerse hi¢bir sorumluluk ve yetki-
sizlik s6zkonusu olmayacaktir,

Bu sistem her halde ve biitiin mal-
lara uygulanacak bir sistem degildir.
Kalite garantisi veren mevcut kurumla-
rin kendi iilkelerinde 6zel mallarmi
dogrulamasi icin de sorumlu kurumlar
olarak resmen kabulii halinde, bu mal
icin CEN dogrulama sistemi uygulan-
mayacak ve ulusal standardizasyon ku-
rumlart bu alana isterlerse girmeyecek-
tir. Eger hiikiimet veya yetkili kuru-
mu, bu sebeple CEN dogrulama siste-
mi uygulamama karar: alirsa o memle-
ket o mal ile ilgili olarak CEN marka
sistemi disinda kabul edilecek, sistem
obiir iilkeler icin yiiriirliige girmis ola-
caktir. Eger iilkelerin g¢ogunlugu uygu-
lamama kararinda ise, bu takdirde, bu
ozel alan icin kalite garantisini verecek
bagimsiz bir ajans kurulmasi gerekti-
gine karar verilecektir.

Bununla birlikte, CEN dogrulama
sisteminin uygulandifi elektrik alam
disinda bir cok mamfile, ham madde-
ye bu uygulamanm yapildif: da bilin-
mekte ve bdylece ticari kostekler orta-
dan kaldimlmus olmaktadir. Bugiin,
CEN, dogrulamamn ¢ok zorunlu bulun-
<ugu mamiilleri tiyin igin tedbirler al-
makta, standardlarin  ahenklegtiril-
mesinin kisa zamanda gergeklestirilece-
#i alanlar tesbit edilmektedir.

CEN’In bu calismalart elbette
olumlu sonuglara ulagacaktir. ISO da
bu alanda calismalarnna hiz vermis
bulunmaktadir. ISOnun bu konuya
IEC ile birlikte genis ve olumlu katki-
larda bulunacagini@ umuyoruz.

(1) ISO/R . 189, I1SO/R . 436 ve ISO/R.
526 bu yil icinde dilimize cevrilmistir, Ya.
linda Teknik EKurul'a sunulacaktir,
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Emekli olan Ghosh’un yerine

|81 Gonel Midiirliigiine
S. K. Sen Betirildi

Ocak aymda emekli olan Hindistan
Standardlar Enstitiisii (ISI) Genel Mii-
diirli Dr. A. N, Ghosh'un yerine Yar-
dimeist S. K. Sen’in getirildigi bildiril-
mektedir.

1949 yilinda ISI'da ¢alismaya basla-
yan Mr. Sen, cesitli kademelerden geg-
tikten sonra 1966'da Genel Miidiir Yar-
dimciligina yiikselmigtir,

Hindistanin metrik sisteme gegi-
ginde (1956 yihinda) bu ¢ok Snemli ¢a-
lismalarin plinlama ve programlama
sorumlulugunu iizerine almis bulunan
Mr. Sen, 1967°de bir siire Iran Stan-
dardlar1 Enstitiisi'nde damsmanlik
yapmis, 1969’da da bu gérevine Birles-
mis Milletler uzmani olarak devam et-
migtir.

ISO Konseyi’ne bagli STACO’nun
da iiyesi olan Mr. Sen, gerek bu Ko-
mitenin ¢ahsmalar1, gerekse gegen yil
yapilan ISO Ankara toplantilan vesile-
siyle birkac defa Ankara'ya da gel-
misti.

Uluslararasi standardizasyon alanin-
da hakh olarak isim yapmis bulunan
Mr. S. K. Sen'’e yeni gorevinde de ba-
sardar dileriz.

Ririkada, Standardlar
Koordinasyon Grgiitii
Kuruluyor

Birlesmis Milletler Afrika Ekono-
mik Komisyonu (ECA), Afrika’da bir
bolgesel standardizasyon Orgiitii kur-
maktadir.

Bu karar, gecen yilm Kasim aymn-
da Habegistan'in baskenti Addis Aba-
ba'da yapilan standardizasyon persone-
linin egitimi ile ilgili seminerde alin-
mistir.

Cesitli Afrika iilkelerinde yiiriitiilen
standardizasyon faaliyetlerini koordi-
ne etmek amactyla kurulacak olan bu
yeni orgiit, ilk is olarak bolgesel ni-
telikteki standard jhtiyaglarini tesbit
etmek iizere bir arastirma yapacak-

tir.

SOVYET RUSYA, STANDARDIZASYONLA YILDA
MiLYONLARCA RUBLE TASARRUF SAGLIYOR

BU ULKEDE, STANDARDIZASYON GCALISMALARI
SONUCUNDA YILDA FERT BASINA 6 DOLARLIK
BiR TASARRUF SAGLANDIGI AGCIKLANDI

S.S.C.B. Bakanlar Kurulu Devlet
Standardizasyon Komitesi, iilkede stan-
dardizasyon calismalari sonucunda yil-
da yaklasik olarak 1500 Milyon Dolar
tasarruf saglanmakta oldufunu agiKla-
mustir. Diger bir deyimle yilda fert ba-
sma 6 dolarhik bir tasarruf elde olun-
maktadir.

Bu toplam iginde en biiyilkk pay1
412 Milyon dolarla makina ve takim-
lar imalat1 sektorii almaktadir, Bunu,
250 Milyonla enerji ekipmanlar1 izle-
mektedir.

Tasarruflarin diger sektorlere dag-
lim1 ise soyledir :

Kimya - 200 Milyon Dolar

Olgii Aletleri, kompiiterler
83 Milyon Dolar

Radyo, Telefon, telgraf ve elektro-
nik komponetler - 66 Milyon Dolar

Gida Maddeleri - 55 Milyon Dolar

Maden - 47 Milyon Dolar

Insaat  Miihendisligi - 31 Milyon
Dolar

Nakliye - 19 Milyon Dolar

Ev tipi cihazlar, spor malzemeleri
v.b. - 19 Milyon Dolar

Petrol mamalleri - 15 Milyon Dolar
Bir cok hallerde standardizasyon
uygulamalarindan saglanan tasarruf, is
giicii ve is giigliiggii gibi konularda da-
ha etkili bir sekilde ortaya c¢ikmakta;

vb. -

Yeni ISO Uyeleri

izlanda ve Nijerya, Uluslararasi
Standardizasyon Tegkilat1 (ISO) mu-
habir iiyeliklerine kabul edilmislerdir.
Daha 6nce muhabir iiyelik statiisiine
giren Tunus, Teskildta aidat odeme
giigliifiii ile kargilastifindan {iiyelikten
cikanilmis; buna karsiik Kibrms, aidat
ddemedifi icin gegici olarak gikarilmg-
ken, bu defa borglarim yerine getir-
digi icin yeniden muhabir iiye olmus-
tur.

Bu duruma gére, ISO muhabir ii-
yelerinin sayist 13’¢ yiikseltilmistir.

Bilindigi gibi ISO’ya asil iiye olan
iilkenin sayis1 54'tiir.
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ancak bu tasarruflarn para olarak he-
saplamak da pek kolay olmamakta-
dir.

S. Rusya'da bir taraftan iilke igin-
de genis bir standardizasyon faaliyeti
yiiriitiiliirken, 6te yandan ISO biinyesi
icinde milli standardlarin uluslararasi
standardlara uydurulmasma ve boyle-
likle diinya ticaretinde avantajli  bir
durum elde edilmesine caba harcan-
dif1 bildirilmektedir,

5. CIB Kongresi Haziran da
Paris’te Toplanacak

Fransiz Yap: Bilimsel ve Teknik
Merkezi (C.S.T.B.)'nin diizenledigi 5'in-
ci CIB Kongresi, 22-30 Haziran 1971
tarihlerinde Versailles'deki Kongre Sa-
rayr'nda toplanacaktir.

Yap1 endiistrisinin tiim sorunlarm
kapsayan 16 ana konunun tartigilacagi
bu kongrede okunacak 41 teblif hazir-
lanmms ve tartismalara katilacak uz-
manlara gonderilmigtir,

Kongre'nin bu defa isleyecegi te-
ma, «Arastirmadan Pratige - Uygulama.
nm Onemi» olacaktir, Bu galismalarin,
yap1 endiistrisinin bugiin ulastifi . ge-
lisme seviyesini ortaya koyacaf ve bu
meslekte calisan uzmanlara, pratik uy-
gulamalar alaninda 11k tutacagi umul-
maktadir.

29 Haziran - 4 Temmuz tarihleri
arasinda, Kongreye katilacaklar igin
Fransa icinde teknik ve turistik geziler
de diizenlenmigtir.

Kongre konularn, program, toplan-
tilarin yeri ve diger biitiin ayrintili bil-
gilerin :

C.S.T.B.

C.I.B. Congress Secretariat

4, avenue du Recteur Poincaré

PARIS 16 e
adresinden saglanabilecegi bildirlimek-
tedir.



TURKKABLO yu
taniyor mustinuz?

Celilk Oo=zlii ve

Toam Al&@GEmminyuwum

lietikenier imalinde 1969 'dan
beri < Kalite Belgesini

haiz olamn

TURKKABLO A.O. nn en givenilir tamtici-
lar1 1965 yilindan beri, cesitli sanayi alan-
laxmi beslemekte olan mamulleridir:

® Tam aliminyum iletkenler

® Celik 6zl aliminyum iletkenler
@ Telefon kablolar1

@ Aliminyum irtibat baralari

@ Aliminyum profiller ile

® Ek ve baglanti malzemesi

TURKKABLO A.O.

Merkez: Gumissuyu cad: 69/1,
Taksim - ISTANBUL '
Telgral: TURKKABLO -ISTANBUL
Telefon: 45 52 38-45 52 39
Teleks: 266 - ISTANBUL

Fabrika: Posta Kutusu 53, iZMIiT
Telefon: 14 76
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TARIM VE ULUS

LARARASI STANDARDIZASYON ©

Uluslararasi Standardizasyondan elde olunan toplam tasarruflarin kesinlikle
hesaplanmasi miimkiin olmamakla beraber, ozellikle tarnm sektdrinde bu
tasarruflarin - yilda  milyonlarca dolart buldugu kolaylikla ~soylenebilir

Uluslar arasmdaki ticaretin siirek-
li olarak artmasi, uluslararasi stan-
dardizasyon tedbirlerinin de daha
genis kapsaml olarak ele alinmasi
ihtiyacim ortaya koymaktadir. Stan-
dardlarin, bir taraftan gergekci bir
rekabet ortami saglamasi, 6te yan-
dan piyasadaki mal akimim kolay-
lastirmast bugiin hem iireticilerin,
hem de tiiketicilerin gittikce artan
bir onemle iizerinde durduklar1 a-
vantajlar haline gelmistir,

Tarim alanindaki milli standard-
larin gosterdikleri zithklarn gider-
mek ve bunlar1 uluslararasi esaslar
icinde tam olarak ahenklestirmek
heniiz miimkiin olamamigsa da,
1S0, biitiin diinyaya yayilan teknik
komiteleri sayesinde bu  konuda
cok onemil sonuglar elde etmis bu-
lunmaktadir. Uluslararas1 standar-
dizasyondan elde olunan toplam ta-
sarruflarin kesinlikle hesaplanmasi
miimkiin olmamakla beraber, ozel-
likle tarim sektoriinde bu tasarruf-
larin yilda milyonlarca dolar1 bul-
dugu kolayca soylenebilir. Ekono-
mileri, az sayida tarmmsal besi {iriin-
lerinin basarili bir sekilde pazar-
lanmasina dayali bazi gelismekte
olan iilkelerde standardizasyon e-

|

ISO/TC - 34’iin Ankara toplantisindan bir goriiniig

konomik istikrarin siirdiiriilmesine
onemli katkilarda bulunmaktadir.

ISO'nun, bu cabalardaki roliinii
daha iyi anlayabilmek igin Teskila-
tin yapisina kisaca g6z atmak ge-
rekecektir. ISO'nun birka¢c milyon
frangt bulan miitevazi yillik biitgesi
ve 75 memurun calismakta oldugu
Cenevre’deki Merkezi, yaptign yo-
gun ¢alismalarim kapsami ve bir se-
beke halinde diinya yiiziine yayil-
mis teknik faaliyetlerin karmasik-
Iig1 hakkinda bir fikir vermekten
uzaktir. Gergekte, mevcut 145 Tek-
nik Komitesi ve bunlara bagli 1000
kadar Alt Komite ve Calisma grup-
lan1 ile ISO, &zel tesebbiis, resmi
otoriteler ve teknik uzmanlar ara-
sinda siirekli isbirligini saglayan
diinyanin en genis uluslararas: tes-
kilat1 goriiniimiindedir.

IS0, rekomandasyon adini ver-
digimiz tavsiye niteligindeki wulus-
lararasi standardlar, iiyeleri yani
54 iilkenin milli standardizasyon
kuruluslar ile isbirligi halinde ha-
zirlar. Buna ek olarak Teskilata,
«Muhabir Uye» sifatiyla, heniiz ken-
di milll standardlarin: yapma diize-
yine ulasamamis 13 kiigiik iilke de
katilmis bulunmaktadir. .
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Her iiye kurulus, ISO'nun Teknik
Komite ve Alt Komitelerinde «Isti-
rakgi (P)» ya da «Gozlemci (O)» o-
larak temsil edilme hakkina sahip-
tir. Bu demektir ki, her iilke, ken-
disini ilgilendiren herhangi bir ko-
nuda —Niikleer enerjiden sise man-
tarina kadar— sesini duyurmak ve
problemlerini dile getirmek imkén-
na sahip olabilmektedir.

Tarim standardlar1  konusunda
ISO'nun birgok Teknik Komitesi
vardir, Ancak bunlarin iginde en
eski ve kapsami1 genis olan1 1958 y1-
Iinda kurulmus bulunan ISO/TC 34
«Tarimsal Besi Uriinleri» Teknik
Komitesidir. Bu Komitenin sekre-
terlik hizmetlerini Macar Standar
dizasyon Biirosu yapmakta ve asa-

gidaki iilkeler iiye bulunmaktadir.
lar :
P Uyeleri :

Avusturalya, Brezilya, Bulgaris-
tan, Seylan, Finlandiya, Fransa, Al-
manya, Macaristan (Sekreterya),
Hindistan, Iran, Israil, Hollanda,
Yeni Zelanda, Polonya, Portekiz,
Romanya, Cekoslovakya, Tiirkiye,
Birlesik Arap Cumhuriyeti, Ingil-
tere, AB.D. (valmz 8 numaral alt
komitede) S.S.C.B,, Yugoslavya.

O Uyeleri :

Avusturya, Belgika, Kanada, $ili,
Kolombiya, Kiiba, Danimarka, Is-
panya, Yunanistan, Irak, Irlanda,
Italya, Japonya, Kuzey Kore, Liib-
nan, Meksika, Norveg, Pakistan, G.
Afrika, Singapur, Isvicre, Isveg,
Tayland, Veneziiela.

34 numarali Teknik Komiteye
dogrudan dogruya bagli bulunan 3
galisma grubu: «Niimune alma ge-
nel metodlari», «<Duyu analizleri»
ve «Ham lif muhtevast tlyini» ko-
nularinda ¢alismaktadir.,

Bu genel goriiniimiin yaninda,
Komite, 8 Alt Komite ve bunlara
bagh cesitli konularda 6zel Calig-

(*) Bu yazi, AFNOR'un yayin organi
olan Courrier de la Normalization'da yaymn-
lanan bir makaleden yararlamilark ISO mer.
kezince hazirlanmigtir,



YTONG

| s : et ; CATI vo DOSEME PLAKLARI, DIS ve IG
milyon af hsy DUVAR PANOLARI, HARGLI ve TUTKALLI

DUVAR BLOKLARI, ASMOLEN BLOK-
LARI en rasyonel, en ekono-
mik vo on sihhl yapi malzomeleridir,

YTCGNG vAPI ELEMANLARI dinyanin
16 llkesinde 36§ askin tesis tarafindan |
imal edlimekte, yi'da 40 000.000 m 2 den
fazla kullzaniimaktadir.

TORKIYE' de de, 1968 dan berl imai edil-
mekte olan YTONG yapi elemaniari, FAB-
RIKA, HASTAHANE , S0SYAL YAPI, ve
MESKEN 1 larinda tercihan kuiland

Y ON maktadir Gunkd ;
T G HAFIFLIGI; tasiyrer sistemde . ... %12

B 2 YUKSEK ISI TECRIT KABILIYETI; kalorifer
] ilk tesls ve yakit masraflarindan, , .%35
el KOLAY ISLENEBILMESI; Ingaat siresin-
den ve iggillkten « . ..,y u ..., %50
] o @ YE KADAR EKONOMI SAGLAR

MERKEZ :
' ATLANTIX HAN Findikli - ISTANBUL Tel. 454118
J ANKARA IRTIBAT BOROSU :
= . L] ]

SELANIK cad TOKAY IS HANI 6/27 Tel 120124

FABRIKA :
Ankara Karayolu Km. 28 Pendik Tel. 53 48 00/°131

BES YASINDA
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KILICOGLU

Toprak Sanayii ve Ticareti Enonim Sirketi
ESKISEHIR

Kiremit, Tugla ve Ates Tuglas1 Fabrikalar

HER NEV1 KIREMIT, TUGLA
VE ATES TUGLALARI

EN I¥1 KALITELI MALLARIVLE DAIMA
MUSTERILERININ EMRINDEDIR.

Adres : Posta Kutusu 7 Telgraf adresi : KIREMIT
Bursa Caddesi No : 21 Telefon No. : 1364 — 21035 — 4199
Eskisehir

Not : Yap Endiistri Merkezt'nin fstanbul ve temir Sergilerindeld Standlarmuz ve OR-AN Yap1
Endlistrf Merkezi'nin Ankera Sergisindeki Standimin girinilz.
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ma Gruplanndan meydana gel-

mektedir.

1 Numarah Alt Komite, «Ureme
Malzemeleri» konusunda caligmak-
ta, bu konu igine tohumluklarin
kalitesi, fideler, fidanliklar ve asila-
ma malzemeleri girmektedir. Bu
Alt Komite, aym zamanda hayvan-
larda suni tohumlama ile de ilgilen-
mektedir.

2 Numaralh Alt Komitenin ¢alig-
ma konulari, bitkisel yaglar ve
kiispeler de dahil olmak iizere yag-
11 tohumlar ve yag bitkileridir.

Cok genis bir alam kaplayan
"meyva, sebze ve bunlarin deri ve
‘mamilleri de, 3 Numarali Alt Ko-
mitede ele almmaktadir,

Son yillara kadar, ¢cabuk bozulur
nitelikte olan bu iiriinlerin ticareti
tamamen bolgesel bir manzara gos-
termekteydi. Halbuki bugiin, sana-
yilesmis toplumlarda ev kadmlari,
carsiya ¢iktiklari zaman, yilm  her
mevsiminde istedikleri meyva ve
sebzeleri satin alabilme imkéinlarina
sahiptirler. Bunu hi¢ siiphesiz u-
lastirma ve depolama teknigindeki
hayret verici gelismelere borglu bu
lunuyoruz. 3 Numarah Alt Komite,
halen elma, seftali, armut, muz ve
karnabahar gibi iiriinlerin tasinma
ve saklanma esaslarim uluslararasi
seviyede diizenleyen standardlar:
hazirlamig; «Jdomates, ananas, SO+
gan, havug, lahana, sofralik {iziim
ve cilek gibi konulardaki caligma-
larim da son safhaya getirmis bu-
lunmaktadir.

Bunlara benzer ¢aligmalar, kuru
ve kurutulmus meyvalar i¢gin de
stirdiiriilmektedir. Diinya ticaretini
biiyilkk &lgiide kolaylagtiracak &
nemli bir konu da tarm {lirlin ve
mamiilleri ile ilgili terminolojinin
standardlagtinimasidir.

Zamanimizda, smai gelismenin
biitiin baskisina ragmen, tarimimn
diinya ticaretindeki iistiin pay1 bir
gerqek olarak ortaya ¢ikmaktadir.

rnegin, halen diinyada yalmz tahl
ihracatimin toplam deferi yilda 8
Milyon Dolar1 bulmaktadir. ISO/TC
34'nin, 4 numarali Alt Komitesi iste
bu Snemli konuda ¢aligmakta ve
tahil ve baklagillerden niimune al-
ma, terminoloji, depolama ve test
metodlarn  standardlarimmi  hazirla-
maktadir.

5 Numarah Alt Komite, siit ve siit
mamiillerinin uluslararas1 standar-
dizasyonundan sorumludur. Ulus-
lararas1 Mandiracililk Federasyonu
(IDF), Resmi Analitik Kimyagerler

Birligi (AOAC) gibi kuruluglarla da
yakin igbirligi halinde calisan bu
Alt Komite, Birlesmis Milletlere
bagh FAO/WHO Ortak Gida Stan-
dardlarn Programi gergevesindeki
siit ve stit mamflleri ile ilgili Pren-
sipler Kodu'na dahil edilmek iizere
standard test metodar: tavsiye et-
mektedir, Alt Komite, bu program-
dan baska, differ test metodlan ile
de ufrasmakta, Ornefiin mandira
mamillerinin kalite kontrolii esas-
larmm diizenlemektedir.

6 Numarali Alt Komite, et ve et
mamilleri ile ilgili bulunmaktadr.
Kesimlik hayvanlarla ilgili termi-
nolojinin standardlastirilmasi, ko-
nunun &nemli bir veghesini teskil et-
mektedir.

Baharat konusundaki uluslararasi
ticaret, Incil'de yer alacak kadar u-
zun bir maziye dayanir ve agikca
ortadadir ki, ¢ok iyi kurulmus bir
standardlar sisteminin bu ticareti
diizenlemesi gerekir. ISO biinyesi i-
cinde baharat ve igtah agici besinle-

xin_uluslararasi standardlarinL yap-

ma gorevi, TC 34'iin 7 Numaral Alt
Komitesine verilmistir. Mamfil mad:
de ve test metodlarim da igine alan
cok genis bir faaliyet konusuna sa-
hip bulunan Alt Komitenin, rutubet
tayini, ucucu yaglarmm tayini ve du-
yu ile degerlendirme gibi &zel ko-
nular ele alan Caligma Gruplan var-
dir, Diinya ticaretine konu olan bii-
tiin baharat ve igtah agic1 besinlerin
uluslararas1  spesifikasyonlarmn,
cok kisa bir siire sonra tamamlana-
cafl umulmaktadir.

8 Numarali Alt Komite ise, mii-
nebbih besinler konusunda faaliyet
gostermektedir. Cay, kahve ve kaka-
o, ayr1 ayr1 Calisma Gruplarinin so-
rumluluguna verilmigtir. Bu {i¢
maddenin diinya ticaretindeki yeri-
nin yilda 3 Milyar Dolar1 buldugu-
nu sdylersek, konunun Snemi ken-
diliginden ortaya cikar.

Tarmm miicadele ildclarimn, bu
alanda ¢ok ©nemli etkileri bulun-
makla beraber bilerek ve dikkatli
kullamilmalar gerekir, Bunlarn i-
simleri ve muhtevalann ¢ok karma-
sik bir goriinlimdedir, ve ancak
bilim adamlar1 ve kimyacilar tara-
findan bilinmektedir. Iste bu isim-
lerin derlenmesi ve yiizlerce ilacn,
uluslararasi kabul goren bir liste
halinde ortaya konmasi gérevi, ISO-
nun 81 numarali Teknik Komitesine
verilmistir. Sekreterlik hizmetleri-
ni Ingiliz Standardlar1 Enstitiisii
(BSI) niin yaptin Komite, sadece
isimlerin tesbiti ile kalmaz, herhan-
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gi bir mamfiliin ¢egitli {ilkelerde
farklh isimlerle tamnmasmm Onle-
mek suretiyle, tehlikeli olabilecek
baz1 kangikliklar1 ortadan kaldir-
maya ¢aba harcar. Burada, tesbit
edilen ili¢ adlan ile ticari marka-
lar1 ve alimeti farikalari, birbirin-
den ayirmak gerektigini hatirlatma-
Iiyiz.

Halen ISO tarafindan, 220 ayn

. tipte miicadele ildcim igine alan 14

ayni isim listesi yaymlanmigtir. Bu-
na ek olarak 5 liste de hazirlan-
maktadir.

ISO'nun tarmm konusunda c¢alisan
teknik komiteleri, yukarida say-
diklarimizdan ibaret degildir. Bun-
lardan bagka, ISO/TC 23 Tarim
Makinalar1 ISO/TC 22 Tarmm Trak-
torleri (ISO'nun Planlama Komitesi,
son olarak bu iki Komitenin birles-
tirilerek Tarim Makinalar1 ve Trak-
torler adim almasm tavsiye et-
migtir), bugiine kadar 15 rakoman-
dasyon hazirlamis bulunan ISO/TC
54 Ugucu Yaglar, ISO/TC 50 Goma-
1k, ISO/TC 87 Mantar, kit ve
tekstil endiistrisinde kullanilan &-
nemli bir malzeme olan nisasta ile
ilgili ISO/TC 93 Nisasta, ISO/TC
120/SC 1 Deri ve vyeni kurulmus bu-

lunan ISO/TC 126 Tiitiin ve Tiitiin
Mamiilleri ile ISO/TC 134 Suni Giib-

re Komiteleri, tarimsal gelismeyi ve
bu alandaki ticaret kolayhim sag-
layacak uluslararasi - standardlari
hazirlama ydniinde yogun ¢abalar
harcamaktadirlar. '

ISO, tavsiye nitelifindeki stan-
dardlarinin mecburi olarak uygu
lanmasim1 saglayacak bir giice sa-
hip degildir. Bu dokiimanlardan ya-
rarlanma derecesi, genis &lgiide
bunlarin bugiinkii teknolojik ve bi-
lime uygunlufuna bagli bulunmak-
tadir, Iste bu imkim yaratmak icin
IS0, yillardir uluslarast standardi-
zasyonun $u ya da bu vechesiyle il-
gili 200%ii agkin uluslararast veya
bolgesel kurulusla igbirligi halinde
calismaktadir. Yalmzca ISO/TC 34
iin 45 ayn kurulusla iligkili olarak
faaliyet gosterdigini sOylersek, 1SO
rekomandasyonlarimm bugiinkii bi-
lim ve uygulamaya uygunluk sevi-
yesi kolayca anlasilmis olur.
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37. YENI TURE STEANDERDI EABUL EDiLDI

(Bagtarafi 7'ncl sayfada)
re giren havanin, icinde bulunan gesit-
li tozlardan aritilmast icin kullamilan
bir hava siizme cihazidir. Standardda,
filtrelerin simf, tip ve tiirleri de ayrin-
tili olarak verilmigtir,

20 — Yemeklik Tuz :

Besin masldelerinde ve bunlarm ii-
retiminde kullanilan yemeklik tuzlar
kapsayan, ozel tuzlar1 kapsamayan
standarda gore, yemeklik tuz, «ana
maddesi sodyum kloriir (Na Cl) olan
ve ham tuzdan yenilmeye ve igilmeye
elverisli nitelikte iiretilen tuzlardirs.

21 — fgneli Tarak Ayiricisy ile Yiin

ve Benzerlerinde Lif Uzunlugu Ta-

yini :

Standard, kamgarn iplikeiliginde
ullanilan yiin ve benzeri lifli maddele-
rin yifin halinde iken ifneli tarak ayi-
ricis ile aarlik esasina gore ortalama
1if uygunluklar:, degisim katsayilari ve
ortalamadan uygun lifler ylizdesi ta-
yini ile uzunluk dagilimi diyagiram gizi-
mini kapsamaktadir,

22 — Pamuklu Mamullerde Merse-

rize Derecesinin Tayini :

Her cins pamuklu iplik ve kumasin
merserize derecesinin tayini metodla-
rim belirten standardda numune alm-
masi, deney numunelerinin hazirlanma-
s1 deneylerin yapilmasi ve sonuglarin
degferlendirilmesi iizerinde durulmug-
tur. 1

¢ — Teknik Kurulun beginci top-
lantist 31.3.1971 tarihinde yapildi ve bu
toplantida da asapndaki standardlar ka-
bul eoluhdu :

23 - ¥ - Kablolar :

Kablolarin 6zel bir tiirii olan F -
I{ablolam ile ilgili bu standard, «nor-
mal ve hafif isletme sartlarina uygun,
taginabilir cihazlarda ve hareketli tesis-
lerde kullamlan F - kablolarmi» kap-
samaktadir. F - kablosu, yukaridaki a-
maglarla kullamilan kablolardir ve da-
ha 6nce kabul edilen N ve B kablolar:
ile birlikte TS 3®in yerini almaktadir.

24 — FElektrlk Makinalar: Firgalar-
yun ve Bunlarla Ilgili Parcalarm Ad,
Bicim ve Boyutlar :

Bu standardda sdzkonusu edilen
firga, «kdmiirden (saf veya katkil
karbondan) yapilmus ve elektrik ma-
kinalarmm sabit’ ve doner kisimlari a-
rasmda elektrik temas: kurmalk sure-
tivle akimin gegmesini saflayan ilet-
ken bir parcacirs. Kolektorlii veya bile-
7ikli elektrik makinalarinda kullanilan
kémiirden yapilmg, dikdortgen kesitli
fircalarin ve bunlarla ilgili parcalarm
adlar), bicimleri ve boyutlart ve firca-
larin smiflandirilmasim kapsayan stan-
dardda ayrica tarifler ve resimier de
verilmistir.

25 — Yapafiuda Tops

Tayind :

Kamgarn iplikcilifinde kullamlan
her tiirlii hayvansal liflerde ticari tops
randimam tayinini kapsayan standard-
da, topsun randimamm tayine yarayan
ticari metod ele almmustir. Bilindii
gibi, ticarl tops randimani temsili ve-
ya kesindir. Standard her ikisini de
tayine yarayan numunelerin almp ha-
ziflanmasim ve deneylerini belirtmek-
tedir.

Randmmani

26 — Sanaylde Kullamlan Sodyum

Hldroksit ve Potasyum Hidroksit

Numune Cozeltisi Hazirlammas: :

Bu standard, sanayide (alkalilik,
kloriir, siilfat, demir ve silis tayininde)
kullamlan sodyum hidroksit ve potas-
yum hidroksit numune gozeltilerinin
hazirlanmasinda kullanilan metoda da-
irdir,

27 — Aliiminyum ve Aliiminyum

Alasumlarmmn Kimyasal Analizi - Ti-

tan Tayinl :

Standard, aliiminyum ve aliimin-
yum alagimlarinda bulunan titamn
spektrofotometrik tayini igin uygula-
nan genel bir metoda dairdir.

28 — Rulman Yataklar: - Silindi-

rik Makarali Yataklarda Radysl i¢

Bogluk :

Standardda, yalmzea, radyal  bos-
luk siurlari bir tablo halinde veril-
mektedir. .

29 — Rulman Yataklar - Iki Smra

Bilyalh Oynak Yataklarda Radyal

ic Bosluk :

Standard iki sira bilyal oynak ya-
taklara ait radyal ic bosluklarn silin-
dirik delikli ve konik delikli yataklara
ait deperlerini iki cizelge halinde ver-
mektedir.

30 — Sanayi Traktorleri :

Standard, sanayi traktorlerine ait
anma degteri ile ticari tantmaliklarin-
daki bilgilere dairdir, Sanayi traktorii
standarda gore, dolma veya havalt las-
tik tekerlekli, tekerlek saywsi ii¢ veya
daha cok olan, 6n veya arka tekerlek-
leri muharrik, bir veya daha ¢ok sayl-
da treyler veya motorsuz arag ¢ekmek
veya itmek igin, bina igi veya disinda
ve istisnai hallerde karayollarinda kul-
lanflan, motorlu bix sanayi aracgidir.

31 — Celkic] Araglar ile Treylerlerin

Mekanik Baglantilariun  Aralarm-
da Degisebilirlik :
Genellikle uluslararas1  ticaretie

kullamlan cekici araglar ile yiikli i-
ken ajurhiklarn 3,5 tonu gegen treyler-
lere uygulanan bu standard, belirli ko-
sullar altinda gekici araglar ile treyler-
lerin mekanik baglantilarmin aralarin-
daki defisebilirliini safilayan ozelik-
lere dairdir. )

32 — Standardiara Uygunluk Mar-

kalarmun Uygulama Prensiplexd :

Mevzuat Hazirhk Grubunca Tek-
nik Kurula sunulan bu ve bundan son-
raki iki standard bir biitiin teskil et-
mektedir. Bu standard, «bir malin
standardina uygunlugunun TSE tara-
findan doggrudan dogiruya denetlenme-
si sartivla, ilgili firmaya verilecek bir
belge ile tanman yetki igcinde, kullani-
lacak marka veya markalarin uygulan-
masina dairdir.»

33 — Bilgi Verici Etiketleme ’

Bilgi verici etiketlemenin uygulan-
mast konusunda bazi kurallari tesbit
etmek amacim giiden standarda gore,
bilgi verici etiket, belirli mallarin ni-
teliklerine dair bilgi vermek iizere ha-
zirlanan ve bu mallara ilistirilen, boy-
lece tiiketicilerin uyarilmasina yariyan
etikettir.

34 — Standardlara Uygunluk Mar-

kalapmn Tiiketicller Balkumindan

Anlam :

Standardlara uygunluk markalari-
nin amaci, bir maln, ilgili standardmn-

da belirtilen 6zeliklerde oldugunun
TSE tarafindan onaylanmasi ve denet-
lenmesi yolu ile, tarafsiz bir inanca ve-
rerek  tiiketiciyi  aydinlatmaktadir.
Standardda, kurallara da yer verilmis-
tir.

35 — islenmis Yazu Kifidi ve Ba-

z1 Basiboig Kajat Formalarmm 1-

fade Metodu :

Standard, hazirlanmig maddenin
bicimini belirtmek iizere, islenmis ka-
gitlarin  formalarim gostermeye yara-
yan metodlart kapsamakta ve kagitla-
rin gesitli bigimlerdeki formalarim ay-
rintth olarak belirtmektedir,

36 — Kara Tesislerinde ve Gemi-

lerde Sivi veya Gaz Halindeki A-’

kigkanlarn Tagiyan Borularm Ta-

mnmast I¢in Kullamlan Renkler :

Kara tesislerinde ve gemilerde si-
vi ve gaz halindeki akigkanlan tagiyan
borularm tamnmasy icin  kullamlimasi
gereken belirli sayidaki renklerin an-
lam ve uygulanmasim belirten stan-
dard, temel tamtma renkleriyle bunla-
rm kod isaretlerini vermektedir,

37 — Emmiyet Igaretlerinin Sem-

bolleri, Boyutlars ve Diizenlenme-

sf 2

Standard, emniyet igaretlerini, bun-
larin sembollerini, boyutlarom ve bu
isaretlerin Tenk ve boyutlar esas ali-
narak diizenlenmesini esas almaktadir.

(Bastaraf: 13'ncii sayfada)
cak, bunun i¢in uzun zaman gegece-
ginden, bu ozeliklerin laboratuvarlarda
alimacak sonuglarin  kiyaslanabilmesi
igin, bir rnek deney metodiarma ihti-
yag vardir. Bu metodlarin ISO tarafin-
dan tesbiti gerektiffinden, Alt Komite-
ce ayn bir ¢aligma grubu kurulmus
olup, kuru ve yas mukavemet, diigiim
kopma mukavemeti, suda ve denjz su-
yunda boyut defigmesi, uzama, sert-
lik, birim alanda agirhk, ag iplifi mal-
zemesinin tammlanmasi konulari pro-
grama alimmistir.

I1SO'un bu galigmalart sonunda
tesbit edilmis veya neticelenmek {izere
bulunan terimler, tammlama, hesapla-
ma, resim ve deney metodlan esas ali-
narak, memleketimiz icin ihtiya¢ du-
yulan balik af1 malzeme standardlar-
nin hazirlanabilecegfi goriisiindeyiz.

Et ve Balik Kurumu Bahk«ilhk Su-
besi Balikailik Kooperatifi, Istanbul
Universitesi Fen Fakiiltesi Hidrobiyolo-
ji Arastirma Enstitiisiit Bahk Af1 Fab-
rikalar1 temsilcileri ve Ticaret ve Sana-
yi Odalar1 Birlifi temsilcilerinin _ka-
tilacain bir Teknik Komitenin yeniden
kurularak, standardin hazirlanmasi ko-
nusunu ele almalarmn yerinde olacafit
goriistindeyiz.

Literatiir :

1 — Kurt Hentschel, I
Von Nutzen der Normung der
Netzmacherei Melliand Textilbe-
richte 1969-1-34,

2 — Dr. Gerhard Klust,
Normung des Materials der
netze,

3 — ISO/TC 38/ SC 9, toplant: zabitla-
n ve ddkilmanlar.
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SUMMARY OF CONTENTS

STANDARDIZATION AND COOPERATIVES p.- 3

Development of all branches of the system of
cooperative business is foreseen and recommended in
the undertaking of reforms aimed at economic and
social development of our country.

That great achievements will be obtained through
cooperatives has already been proved by the good
examples observed in other countries. The system of
cooperative business has always been recommended
in agriculture, sales, consumption, in short in all
kinds of enterprise that requires unity and collective
strength.

It is a fact that any failure in this field has been
intentionally attributed to the cooperative system it-
self, whereas the true reason of such failures has
always keen observed to be the misuse of the system
for personal interest.

The system of cooperative business always works
successfully in the hands of those who are willing to
put aside their own interests on behalf of the society
and consider the interest of the country above their
own.

It is essential for us, in order to record progress
in the system of cooperative business, to form a com-
munity where individuals recognize their partners as
much right as themselves. This necessity is being re-
cognized more and more by our citizens and seeing
that there is no other way than adopting the system
of cooperative business, it is not far wrong to expect
that we will become such a community.

However, it will be sufficient to diminish egotism
in our community to develop the cooperative system
and receive its benefits in greater quantities.

As mentioned above collective enterprises can be
successful in communities formed by honest indivi-
duals, who have a high regard for fair deal. When-
ever the rights to be distributed are not equal or
uniform, and some get the best or the biggest the
system becomes spoiled, For this reason it is essential

to observe standardization in every field of activity
of the system of cooperatife business. Advanced
systems can only be complemented by standardiza-
tion.

Let us take a consumption cooperative as an ex-
ample. Unless the «goods» to be distributed to the
partners are standard, it cannot be possible to
receive honest results. Unless uniformity in quality,
packaging, weight or dimension, in other words stan-
dardization is achieved, dissatisfaction among part-
ners increases to the extent to shake the foundations
of the cooperative.

Now, let us take a sales cooperative. If the goods
the cooperative is dealing with are not standard, what
will be our stick yards to evaluate the goods we col:
lect from the partners. Individual evaluation will cer-
tainly prepare the downfall of the cooperative when
one partner gets so much for this products while the
other gets less. ’

Whereas in cooperatives where partners produce
standard goods every partner feels rightfully secure
that he will receive honest and just treatment. More
over, the chain of activities from delivery to storing,
processing and sales can be regulated more efficiently.

It is unthinkable not to have measurement stan-
dards in a construction cooperative.

From all this it can easily be seen that the system
of cooperative business cannot advance unless sup»
ported by standardization,

A cooperative requires wuniformity in greatest
detail in the products and services it is engaged in,
in order to be able to conduct its business honestly
and efficiently.

Unless this is ensured, the system of cooperative
business becomes hard to develop.

Consequently, while bringing a new order to coo-
perative businesses, place and importance of stan-
dardization need to be clarified clearly, and necessary
measures should be taken to force cooperatives to ob-
serve standardization.
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NEW TURKISH STANDARDS p. 517

TSE's Technical Council accepted 37 new Turkish
Standards in its serial meetings during March.

This article gives the titles and the scopes of
these new standards.

TWO MORE COMPANIES RECEIVED RIGHT

TO USE TSE MARK p. 7

During the previous month two distinguished
companies, one producing PVC floor tiles and the
other tubes of rigid PVC, received permission to use
TSE Mark indicating conformity with Turkish Stan-
dards, for their products.

Applications by DIMTAS, Decorative Construction
Materials Industry in Istanbul and GOKTEPE Plastic
Industry in Izmir to use TSE Mark received favour-
able consideration after due studies in TSE labora-
tories and TSE'’s relevant Preparatory Groups and at
a ceremony held at TSE on March 10th agreements
were signea with both of the companies by which
they were authorized to use TSE Mark indicating
conformity with standards, for their respective pro-
ducts.

STANDARD congratulates both companies and
wishes them success in their activities,

PRINCIPLES ADOPTED IN THE PREPARATION
OF STANDARD FOR FISH NETS p. 11-13

The Second Five Year Development Plan had
foreseen standardization of fish nets. A technical
committee had therefore been set up at TSE for this
purpose. The committee so far collected documents
on the subject and the subject was included in the
1970-711 work programme of TSE,

This article is an attempt to clarify the phase
that has been reached by ISO in regard so setting
up a standard for fish nets.

Net making for hunting purposes is an old art
dating back to the stone age. The type of knots appear
to be similar in Europe, Africa and South America.
Lately, fish nets 4500 years old have been discovered
in North Siberia. The nets made since than scemed
1o satisfy fishermen. It was no serious matter that
difterent terminology was used for different types of
nets, whereas difference in terminology becomes im-
portant when the need for marketing in foreign
countries grows,

The need for standardization to encourage fishing
industry was first recognized by the U.S.A., Japan,
the Soviet Union and Canada.

West Germany set up its own working group
within its standards organization to take care of
fishing tools.

At ISO/TC 38/SC 9 meeting in 1962, Prof von
Brandt explained the developments in fishing industry
during the last 100 years and pointed out the ne-
cessity of getting utmost benefit from fishing in view
of the feeding problems in the world. The Secre-

tariat of ISO's Sub-Committee for fishing was then
given to West Germany. The Sub-Committee held
several meetings until 1970, in which experts from all
regions and countries, as well as manufacturers of
fish nets, representatives of the hard fibre industries,
producers of synthetic fibre, producers of mecha-
nized fish net manufactures, hand weavers of fish
nets and fishermen participated.

ISO’s standard for fish nets will not be important
only. for fishermen but also for the fishing net manu-
facturing industry.

ISO/TC 38/SC 9 has so far recorded success in
its undertaking and after reaching agreement on ter-
minology, set up the test methods and designations
of fish nets.

The article proceeds to give technical information
about the work of ISO/TC 38/SC 9.

STANDARD FOR PHYSICAL TESTING

METHODS OF CEMENT p. 14-15

It has lately been proved that TS 24 «Physical
Testing Methods of Cement» one of the early stan-
dards made by TSE, is insufficient for cement con-
trols.

It was therefore necessary to make the necessary
modifications and to add some testing methods. In
the meantime, some other testing methods already
included in the standard were reviewed and changed
though keeping to the same principle.

Thus, physical testing methods of cement were
brought to the level that comply with international
standards,

STANDARD FOR HAND FIRE

EXTINQUISHERS p. 16-17

Standard for «Hand Fire Extinquishers» which
has recently been accepted by TSE’s Technical Council
is expected to aid in saving life and property in
future.

This article gives technical details about the new
standard.

CEN'S SYSTEM FOR CONFORMITY
WITH STANDARD p. 19

CEN has recently took upon itself the task of
harmonizing the activities aimed at determining con-
formity with standards. CEN, has therefore establis-
hed Working Group No. 42 on certification of goods.

This Working Group is inspired by ISO's systems
regarding verification of conformity with standards.
The aim is to ensure uniformity in the system applied
for certifying conformity with standards as the pre-
sent number of different applications require a great
variety ol tests and methods of inspection and
control, which in the long run lead to unfair com-
petition.
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NEW DIRECTOR GENERAL OF ISI p. 21

It has been reported that Dr. A. N, Ghosh, Direc-
tor General of the Indian Standards Institution (ISI)
who retired in January of this year, has been re-
placed by his Deputy Mr. S.K. Sen,

Mr. Sen, a member of STACO, found occasion to
visit Ankara a few times both for STACO meetings
and the 8th Session of ISO which took place in An-
kara in September 1970.

We wish success to Mr. Sen in his new position.

PREPARATIONS FOR THE CIB 5th CONGRESS
JUNE 22nd-30th 1971 AT VERSAILLES p- 21

Preparations for the CIB 5th Congress to be held
at the «Palais des Congres» in Versailles from June
22nd to June 30th 1971 are well under way.

Forty one provocative reports based on one or
other of the 16 Congress topics have been received,
translated and set to «replying» specialists, who have
been asked to prepare responsive reports in which
they discuss and complete from the provocative re-
ports.

All these documents will be edited before the
Congress and sent to those registered for the meetings
in the form of proceedings whose second volume will
be published after the Congress.

The reports will be presented in outline at the
meetings to become the starting point for discussion,

The general trend of the Congress whose title is
«From research into practice - the challenge of appli-
cation» is to estimate the state of knowledge useful
to building and the degree of practical application.
It is hoped that it will be an opportunity for the
building profession to become acquainted with what
already exists and also to define what should be
undertaken to put what is known to a wider audience
and better use.

STANDARDS SAVE THE RUSSIANS MILLIONS
OF ROUBLES A YEAR p-21

Standardization is saving the Soviet Union the
equivalent of approximately 1,500 million dollars a
year - or six dollars for every man, woman and child.
The estimate is based on official figures issued by
the State Committee of Standardization of the Council
of Ministers, the ISO Member Body for the Soviet
Union.

The largest saving results from standardization of
machinery and smal] tools ($ 412 million) and power-
generating equipment (§ 250 million). Other areas
include :

Chemistry - § 200 million

Measuring instruments, computers, etc. - § 83
million

Radio, telephone, telegraph and electronic com-
ponents - § 66 million

Foodstuffs - § 55 million

Mining - $ 47 million

Civil engineering - § 31 million
Transportation - $§ 19 million

Domestic appliances, sports equipment,
$ 19 million

Petroleum products - § 15 million

etc. -

In many cases, the savings brought about by
standardization come in the form of greater efficiency,
less wasted effort and reduced annoyance - to which
it is impractical to attribute a cash saving.

Through ISO, the Soviet Union seeks to har-
monize its national standards with those of the rest
of the world in the interest of rationalization and the
promotion of international trade.

(ISO News Service)

AFRICANS PLAN STANDARDS

CO-ORDINATING BODY p. 21

The U.N. Economic Commission for Africa (ECA)
is to establish a Standards Advisory Committee within
the ECA Secretariat to serve as a central coordinating
body. One of its first tasks will be conduct a survey
of the existing situation with a view to determining
standardization requirements in the region.

That was one of the major decisions taken at the
Training Workshop for Personnel Engaged in Stan-
dardization, held in Addis Ababa, the Ethiopian cap-
ital, from 17 to 24 November 1970.

(ISO Bulletin)

CORRESPONDENT MEMBER NO. 13 p. 21

The Nigerian Standards Organization has been
admitted to ISO as a Correspondent Member, and the
Ministry of Communications and Works of the Re
public of Cyprus has been re-admitted following the
payment of outstanding membership fees. Thus, ISO
new has 13 Correspondent Members in addition to
the 54 Member Bodies.

(ISO Bulletin)

AGRICULTURAL STANDARDS SAVE MILLIONS
OF DOLLARS A YEAR p. 2325

With the continual expansion of trade between
nations, the need for a broad measure of international
standardization becomes more apparent. Today, there
is a growing recognition by both producer and con-
sumer of the mutual benefits to be gained by the
development of standards which provide a basis for
realistic comparisons and facilitate the flow of com-
modities.

Although much remains to be done before conflict-
ing national standards in the field of agriculture are
fully harmonized on an international basis, ISO has
already done a good deal of excellent work through
various Technical Committees of experts drawn from
all over the world, Although it is impossible to com-
pute the total savings which have resulted from in-
ternational standardization, in agriculture alone they
undoubtedly amount to many millions of dollars per
year. In the case of certain developing countries
with economies tied to the successful marketing of a
small number of agricultural food products, stan-
dardization has contributed to improved economic
stability.

To understand the role of ISO in this enormous
effort, it is necessary to give a brief explanation of
the structure of the Organization. The headquarters
of ISO in Geneva, with a total staff of some 75 people
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and a modest annual budget of a few million francs,
gives no idea of the size and complexity of the ISO
network of technical expertise, In fact, with 145 exist-
ing Technical Committees, supported by nearly 1,000
Sub-Committees and Working Groups, ISO emerges
as the world’s largest international organization for
collaboration between industry, government auth-
orities and technical experts.

For the actual technical work involved in the
development of ISO Recommendations, the Organiza-
tion depends upon the close collaboration of its Mem-
ber Bodies, the leading national standards organiza-
tions in 54 countries. In addition, ISO has 13 non-
voting Correspondent Members, a category of mem-
bership reserved for smaller countries which have not
yet reached the stage of developing their own national
standards.

In the field of agriculture, ISO has a number of
Technical Committees. The longest established of
these Committees is ISO/TC 34 - Agricultural food
products - which was set up in 1958. The Secretariat
of TC 34 is held by the Hungarian Office for Stan-
dardization.

ISO/TC 34 is served by three Working Groups,
responsible for general methods of sampling; sensory
analysis; and determination of crude fibre content.

Beyond these basic reqiurements, the work of the
Technical Committee is shared between eight Sub-
Committees, each of which is supported by specialized
Working Groups. .

The Planning Committee (PLACO) of ISO recently
recommended that TC 23 - Agricultural machines -
and TC 22 T - Agricultural tractors (an offshoot of
TC 22 - Automobiles) should bu fused into a single
Technical Committee, with the provisional title of
Agricultural machines and tractors.

The above committees have done good work in
establishing a test code for agricultural tractors;
standardized power take-off and draw-bar; and stan-
dardized three-point linkage for attachment of
mounted implements. A glossary of terms for agri-
cultural machines is being drawn up to cover three
classes - power units; equipment for working soil;
and equipment for sowing, planting and distributing
manures, Also under study is attachment of nozzles
and spray booms, and dimensions of cutting blade
accessories for combine harvesters.

ISO/TC 54 has produced 15 Recommendations to
essential oils. These documents cover such diverse as-
pects as: packing; labelling and marketing of con-
tainers; sampling, standards layouts for methods of
analysis; determination of the refractive index; deter-
mination of the optical rotation; determination of
ester value and calculation of the ester content;
determination of solubility, and of the freezing point.
Recommendations have been published for oil of
Brazilian sassafras, oil of eucalyptus, oil of lemon and
oil of peppermint. Thus, in the field of essential oils
again ISO work is comprehensive in that it covers
methods of test as well as product standards, pack-
ing, ete.

Lac, the darkred resinous incrustation produced
on certain trees by the puncture of an insect, is one
of the oldest plastic materials known to man. Al
though it is no longer used in such areas as the pro-
duction of gramaphone records, it remains the best
ingredient tor fine furniture polish and as insulating
material in certain electronic components. ISO/TC 50,
which is responsible for this product, has almost
completed its work in regard to testing and grading.

Another traditional insulation material - cork -
is handled by ISO/TC 87. This Committee has to date
produced a glossary of terms, and agreed definitions
for commercially dry virgin cork and for- corkwood
in planks,

Starch remains an important material for the
paper and textile industries, and ISO-TC 93 is engaged
on developing methods of analysis, tésting and samp-
ling ‘

Sub-Committee 1 of ISO/TC 120 - Leather - is
dealing with raw hide and skins, and recently ISO
created new Technical Committees for tobacco and
tobacco products (TC 126) and for fertilizers (TC 134).

ISO has no statutory power to enforce its Re-
commendations, of course. The usefulness of these
documents depends upon their faithfully reflecting
the consensus of expert opinion. Thus, over the years
ISO’s Technical Committees have developed a vast
network of liaisons with more than 200 international
and regional bodies interested in particular aspects of
international standardization. ISO/TC 34 alone has
connections with 45 institutions, which help to ensure
that all relevant parties to the work are consulted.

(ISO News Service)

TURK STANDARDLARI

ENSTITUSU ADINA

SAHIBI VE BASYAZARI : FARUK A. SUNTER
MUESSESE MUDURU : VELID ISFENDIYAR
GENEL YAYIN MUDURU : MUZAFFER UYGUNER
BU SAYININ SORUMLU

YAZI ISLERI MUDURU : I. TANER BERKUN

BASILDIGI YER : Tirkiye Ticaret Odala-
n, Sanayi Odalart ve
Ticaret Borsalarn Bir-

H§l Matbaas: - Ankara

TELGRAF ADRES!I : STANDARD — ANKARA
TELEFON : 171931 - 1791 24/69
POSTA KUTUSU : 73, Bakanliklar — ANKARA

ILAN TAEIFES]

Tam sahife | 1/2 sakife 1/4¢ mahife
800 Lira 450 TL. 250 TL.
Kapak icleri ve arka kapak 1000 lira.

NiAve renk bagina 250 lirs fark ahmr.

ABONE SAETLAREI

AD! POSTA

UCAK POSTASI
Yilhik 12 Lira

Abone bedeline

6ayhk 6 Lirs ugak postasi
ticreti ilave
Sayist 1 Lira edilir.

Yamlar, Derginin ve yasarnn adi anilarak aktariabdiir,
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