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31 Arahk 1971 tarihinde basilmugtir.

STAN DARD

Sayin Okutlarinin
UYeni Yubene katlar,
igletinde bagardar ve

mutlaluklar dile:.

BU SAYIMIZ

STANDARD 10 YASINI TAMAMLADI

Bu sayis1 ile Dergimiz onuncu yilm
tamamlamaktadr. On viida 120 sayiy1 ge-
ciktirmeden okurlarinin faydasmna sun-
mak, hele «<STANDARD» gibi teknik bir
dergi icin, diinyanin her yerinde bir 6viing
vesilesidir.

Bu basariyi, okurlarmmizdan gordiigii-
miiz vakm ilgiye borcluyuz. Bu nedenle
hepinize icten duygularla tesekkiir ederiz.

*

Onuncu vilin son sayisi olan bu sayi-
mizin basyazist verli malh ve tutum ko-
nusuna ayrilmistir. 1930 yillarimin bir slo-
gani olan «Yerli Mali Kullan» iizerinde
duran basyazarmmz konuya veni bir aci-
dan bakmustir : Standardlara uygun yerl
mal kullan. Gelecek yillarda bu sloganin
kullanilacagini umuyoruz.

*

TSE Teknik Kurulu, Aralik ay1 icinde
4 kez toplanmuis ve 22 veni standard kabul
etmistir. Degisik maddelerle ilgili bulunan
bu standardlardan bazilan diinyada ilk
kez vapilan standardlardir.

*

Portland Cimentolar: standardinin re-
vizyon calismalar1 bitirilmistir. Bu konu
ile ilgili bilgiyi i¢ sayfalarimizda sunuyo-

ruz.
*

Avrupa Ekonomik Komisyonu'nun
standardlarla ilgili komitesinin toplanti
s1 17 Ocak 1972 tarihinde, CERTICO’nun
3 i{incii toplantis1 ise 21 Ocak tarihinde
vapilacaktir. Bu konularla ilgili haberle-
rimiz de i¢ sayfalarmmizdadir.
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Edimy 100

Kewif: A = 4

ARCELIK

modern, saglam, giizel, kullanisli bir banyo kiiveti

Govde:

Arcelik banyo kiiveti 2mm’lik
6zel sactan derin ¢ekme iglemi ile
tek parca olarak imal edilmigtir.
Eksiz ve kaynaksizdir.

Emaye:

Argelik banyo kiiveti 6zel fritle
iki kat emaylanmig olup, satihlar
gayet diizgiin ve parlaktir.
Zamanla sararmaz ve catlamaz.
Kolayca temizlenir. Deterjan,
alkali ve asitlere dayamkhdir.

Saglamhk:
Argelik banyo kiivetinin’
bir diger ozelligi de, agirt yiik-

alhinda egilmeyi o6nlemek i¢in,
kiiveti ¢epecevre dolasan,
yekpare, eksiz bir kugak ile
¢evrelenmis olmasidir.
Catlama ve aginma gibi
gorlamalara kargt mukavemeti
dlgmek igin statik agirhk ve
darbe testleri yapilmighr.

Egim (meyil):

Banyo kiivetlerine, montaj
sirasinda verilmesi icap eden
meyil, Arc¢elikte imalat sirasinda
verilmigtir. Montaj esnasinda
ayrica meyil vermiye liizum
yoktur. Kiivetin tistiinii

teraziye alarak montaj
tamamlamak kafidir.

Agirhik:

Kiivetin agirhigt 43 kg oldugu
icin montaj ve nakliyesi
kolay ve basittir.

Model:

Yikanma mahallerinde modern
anlama gore gémme banyo
yapildigr i¢in bu imkam
saglamak iizere ayak
konulmamigtir, Montaj sirasimda
dogemeden yiiksekligi
ayarlanarak her yag grubunda
ve viicut agirhginda insanin
kiivet i¢ine rahatga girip
¢ikabilmesi saglanir.

beyaz sar1 mavi

yesil pembe

leylék

Renk:

Argelik banyo kiivetleri,
banyonun dekoru ile tam bir
ahenk tegkil edebilecek 6 cazip
renkte piyasaya arzedilmigtir,
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YERLI MALI
VE TUTUMA DAIR

Aralik ayinin ikinei haftasinda, bu vyil yine
verli mali ve tutum haftasim kutladik. 1929'lar-
da baslayan ve Ikinci Diinya Savasmin ortaya
koydugu kosullar iizerine sona eren bu giizel
aliskanlhk, boylelikle yeniden baslamis oluyor.
Memleketimizin Istiklal Savasindan sonra eko-
nomik 6zgiirliigiinii kazanarak bu alanda giris-
tigi calismalar arasinda, tutuma ve vyerli mal-
na onem verme geregi kolaylikla anlasilir. Os-
manli Imparatorlugunun son giinlerini hatirli-
yanlar pekala bilirler ki kapitiilasyonlar yiiziin-
den memleketimiz piyasalar1 yabanct orijinli
mallarla dolu idi. Kelle sekerleri, Fransiz, Ital-
yan, Isvicre, Ingiliz cukulatalari, yine ayni ul-
kelerin peynirleri, vaglar, makarnalar, biskiivi-
ler, her ¢esit salam ve sucuklar, hattd sebze,
meyve, balik konserveleri, Beyoglu'nun bakkal
ditkkanlarim siisler ve herkes bunlar: yerli mal-
larindan iistiin tutarak satin alirdi. Yivecek
maddelerindeki bu giin bize ¢ok tuhaf gelen
durum, baska iiretim kesimlerinde de ayni idi.
Elbiselik, viinli, pamuklu ve ipekli kumaslar,
trikotai, dikis ve orgii iplikleri, igneler, diigme-
ler, masuralar, kurdelalar gibi givim esyasinin
bityiik bir kismi; adim bile yadigar birakan
Marsilya kiremitleri, vyagliboyalar, banyolar,
kiivetler, karo fayanslar gibi insaatta kullani-
lan malzemelerin biiyiik bir kismi; borular, so-
balar, makinalar, yer masambalari, tecrit mal-
zemeleri, elektrik kablolari, butonlar, fis ve
prizler, ampul gibi akliniza gelebilen pek ¢ok
sey disardan gelirdi. Hele otomobil lastigi, buz-
dolabi, radyo, televizyon, hattd kamvyon’ ve oto-
mobilin giiniin birinde memleketimizde vapi-
labilecegi ise akla bile gelmezdi.

Iste bu kosullar altinda, 1929 yilinda basla-
yan verli mal1 ve tutum haftalarmda islenen fi-
kirler, memlekette benzeri olan ithal maddele-
rinin kullanilmamasim tesvikten ileri gidemi-
yor ve bu da, daha cok iceride vetistirilen st-
nirlt yivecek maddelerimizin  kullanmlmasini
saglik veriyordu. Tutum konusunda da para bi-
riktirmenin faydalar: belirtilerek, milli bir ser-
Enavenin birikmesi icin ilk tohumlar atiliyor-

u.

Boyle olunca da okullarda, magaza vitrin-
lerinde, yazilarda islenen temanin etkisi, bir
ka¢ kuru yvemisle yas meyvelerden ileri gecemi-
vordu; fakat mevcut endiistrimizin piyasaya
cikardigr ve disardan gelenlerle yanyana satisa
konulan tiirk mallarinin tercih olunmasi bek-
lenen sonucu veremiyordu. Ince, zarif bir
Ingiliz kumasina, biraz kaba da olsa
Tiirk kumaslarinin tercih edilmesi ogiitle-
nivor, Bulgarlarmm vaptiklar: sayak kampanya-
larindan s6z ediliyordu. Bu sirada, yavas vavas

Faruk A. SUNTER

mevydana cikan endiistri yapitlar1 da bu propa-
gandanin icinde verlerini aliyorlar ve piyasalar
da bunlara dogru kaymaya basliyorlardi. Sakir
Ziimre komiir sobalar: gibi verli endiistrinin el-
verissiz iiretimi viiziinden, bu haftalarda biiyiik
bir gelisme elde olunamamasma karsilik, mil-
letin bu konuya ayirdig: milli heyecan sonsuz-
du. Ve bu heyecan, gecen her yil milli tiretimi-
mizin artmasinda rol oynamustir.

Bugiin, bu haftalarin tekrar baslamasini
bu bakimdan cok faydali buldugumuzu belirt-
mek isteriz. Ciinkii bugiin, «verli mali kullan»
sozii, bir laf olmaktan ileri gidemez durumda
degildir.

Tam tersine, ignesinden ipligine kadar her
tiirlii ihtivacimizi artik kendimiz gideriyoruz.
Yukarida saydigimiz insaat malzemesinden
hicbiri artik ithal mali degildir. Hattd bunlar-
dan bir kismmi ihrac bile etmeye basladik,
Plan ve programlarimiz, varin icin ¢ok daha
genis Uretim amaclar: gosteriyor.

Tutuma gelince; 1929 yilinda ticli, dordii
gecrheyen milli bankalarimizin  sayis1 bugiin
biiyiikk miktarlara ulasmistir. Daha onemlisi,
milli bankalarimizdaki mevduat miktarlar:
yiiz milyarlara yaklasmistir.

Turkive Biiviik Millet Meclisinde bulunan
Sermave piyasasini Diizenleme Kanunu Tasari-
sinin viirurliige girmesiyle, milli tutumumuzun,
kalkinmamiz: hizlandiracak vatirimlara daha
biiytik olciide etkili olacag:r siiphesizdir.

Bu durumda verli mali ve tutum haftala-
rinin adim degistirmek ve «verli mali kullan»
parolasimi verli mallardan «iyilerini kullan»
seklinde degistirerek endiistrimizi ileri cagdas
memleketlerin diizeyine cikartmak amac edin-
melidir.

Bu amaca erismek icin artik endiistrimizi
kaptikactibiktan kurtarmak ve diinya standard-
larma uygun, milletleraras: pivasada satilabilir
nitelikte mal yapan ileri bir anlayisla calisir
hale sokmak sarttir. Son villarda bu anlayista
gelisen bir cok kuruluslara sahip olmanin mut-
Iulugu icindeyiz. Fakat, kitlik giinlerinde kuru-
lan ve i¢ pivasaya ne siirerse miisteri bulaca-
gindan emin bulunan donemlerde ortaya cikan
endiistriden cok atelye diyebilecegimiz iiretim
verlerini, bu yeni anlayisa gore diizenlemeli-
yiz.

Standardlara uyegun mal hazirlayan ileri
bir endiistri ve bu endiistri yatirmlarini des-
tekliven milli ve anlayish bir tutum, gelecek
verli mali ve tutum haftalarimizin baslica slo-
egan1 olmalidir.

.



garantisi altinda imai edilen
Yiiksek kaliteli

enerji kablolan

& Tiirk Standartlart enstitiisiiniin kalite belgesini
tasimaktadir, o/o 100 Tiirk sermayesi ile kurulmus
SURTEL fabrikasinin kablolarini :

GUVENLE KULLANABILIRSINIZ..

6 Kv. ve her tip enerji ve kumanda kablolar
10 Kv, imalatina devam edilmektedir.
Pek yakinda 15 Kv. lik yeralt: ener|i kablolar piyasaya

1 Kv. } T, TT, TP, NYY, NYCY, NYFY

sunulacaktir.

SURTEL fabrikasi, mamullerine karsi gtisterilen
hilyiik ilgiden kivang duyar ve tesekkiir eder.

SURTEL KABLO SANAYII
Anonim Sirketi
Bankalar Ok¢u Musa Cad. No. 80
Karakéy - Istanbul
MERKEZ Tel: 44 65 83-49 97 90
KABLOLARI FABRIKA Tel: 47 15 43
TELGRAF : Surkablo Istanbul

BATI REKLAM
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ARALIK AYINDA 4 KEZ TOPLANAN

TSE Teknik Kurulu 22 Yeni Standard Kabul Etti

TSE Teknik Kurulu, Arabk ayr i-
cinde yaptifi 4 toplantida asagidaki
standardlar: kabul etmistir.

A — llk toplantisim 1.12.1971 tari-
hinde yapan Teknik Kurul, TS 974 ile
ilgili bazi hususlar: inceledikten son-
ra 6 standard kabul etmistir.

1 — Dagitim Sebekelerinde Kullamlan
Ug Fazhi Transformatorler :

Transformatdr, Dbilindigi gibi ve
standardada da belirtildigi gibi «sargi-
larinin birisinden gegen bir alternatif
akim sistemini, elektromanyetik en-
diiksiyon etkisi ile diier sargisinda ay-
m frekansh fakat siddet ve gerilimde
difger bir akim sistemine doniigtiiren
statik bir cihazdir». Standardda, dagi-
tim sebekelerinde kullanilan transfor-
matorlerin  Ozelikleri, deneyleri iize-
rinde durulmus ve bdylece bunlarin
standard disiplini i¢ine almmasi sag-
lanmistir,

2 — Alternatif Akuim Motor Kondansa-
torleri :

Standard, alternatif akim elektrik
motorlarina  baglanan ve ozellikle
bunlara yol vermeye yariyan bir kon-
dansator ¢esidi olan bu kondansatorle-
vin tarifi, ozelikleri, simiflar, deneyle-
ri bu standardda ele ahinmigtir. Byle-
ce, elektrik alaminda dnemli bir mamul
daha standard hale getirilmistir,

3 — Gerilim Atlama Mesafeleri ile Ha-
vada Yahtma Araliklarn :

Birbirine bagh iki hususu kapsa-
yan standarda. gore, «gerilim atlama
mesafesi, iki iletken kisim arasinda
yalitkan bir madde yiizeyi boyunca o6l-
ciilen en kisa mesafedirs, Hava da ya-
Iitma aralifi ise, «iki iletken kisim a-
rasmda miimkiin olan en kisa yoriin-
geye gore girilen bir ip boyunca olgii-
len mesafedir». Standard, anma geri-
limi alternatif akimda 1000 V'a dogru
alkimda ise 1500 V'a kadar olan clek-
trik cihazlamnin gerilimi atlama mesa-
feleri ile havada yalitma arahklarini
kapsamaktadir.

4 — Algak Gerillm Elektrik Kesicileri:

Anma akim en az 63 Ampere esit
bulunan ve anma gerilimi alternatif
akimda 1000 V’a, dogru akimda ise
1200 V’a kadar olan elektrik kesicileri-

nin smniflandirma ve ozelikleri, mua-
yene ve deneyleri bu standardin konu-
su olup elektrik kesicisi, «normal islet-
me durumunda belirli elektrik devresi-
ni agip kapayabilen, kisa devre gibi
normal dis1 isletme durumunda da bu
devreyi ©nceden ayarlanabilir diizeni
ile belirli zaman siiresi icinde agabilen
bir cihazdir.

5 — Yaymlarin Dizini :

Mevzuat Hazirlik Grubunca IS0/
R- 999 dan g¢evrilerek hazirlanan bu
standarda gore, dizin (fihrist), biitiin
konularm, kisi adlarmin, cografya ve
yer adlarmin, olaylar ile incelenen o-
biir maddelerin yayin igindeki yerleri-
ni gosteren ayrintili bir listedir. Stan-
dardda, dizin tiirleri, dizin konularmn,
yaymm diizeni, dizinlerin sunulusu ile
ilgili hususlar belirtilmistir.

6 — Bir Kitabm Bashk Yapraklan :

ISO/R- 1086 dan ¢evrilerek hazirla-
nan bu standarda gére, bir kitabmn
bashik yapraklari, basilmis ilk sayfa-
lardir, Bunlar genellikle, iki yapraktan
(dort sayfa) olusur; ana basghk ve yar-
dimer bashk adlar verilen bu yaprak-
lar bir tane olabilecefi gibi ikiden ¢ok
da olabilir. Standardda bu yapraklar
da bulunacak bilgiler ayrmtili olarak
gosterilmistir.

B — Teknik Kurulun ikinci toplan-
tist 7.12.1971 tarihinde yapilmustir,

7 — Telefon, Telgraf Sistemleri ve
Déniistiiriiciller i¢in Sembol Se-
killer :

IEC- 117/ ve A dan aktarilan bu
standard 801-995 numara alan sembol-
leri kapsamaktadir,

8 — Antenler ve Radyo Istasyonlart

fcin Sembol Sekiller :

IEC/117 - 10 dan  aktarilan bu
standard ise 1000-1082 sayili sembolleri
kapsamaktadir,

9 — Frekans Spaktrum Diyagramiar:
I¢in Sembol Sekiller :

IEC/117 - 12 den aktarilan bu stan-
dardda 1200 . 1237 sayili semboller bu-
lunmaktadar.

—_5 —

10 — Transmisyon ve cesitli uygula-
malar icin Temel Sembol Sekil-
leri :

IEC/117 - 13 den aktarilan bu stan-
darda da 1300-1395 sayili  semboller
yer almstir, :

11 — Plastikler - Dogrusal Genlesme
Katsayilar: :

Saydam silika dilatometre ile plas-
tiklerin  doffrusal genlesme katsayila-
rimn tayinini kapsiyan bu standard
ile plastiklerle ilgili bir husus daha
standardlastirilmistr,

12 — Plastikler - Kendi Agulifim Ta-
giyabilen Plastiklerin Alevlenme
Ozeliginin Tayini 3

Bu tip plastikler, 12,7 cm uzunluk-
taki deney par¢asimn, bir diizlemden
1 c¢m yukarya yatay olarak tek tara-
findan tutusturuldugunda, 5 dakika
sonra serbest ‘kalan ucu egilerek diiz-
leme degmeyen plastiktir. Standard, bu
tip plastiklerin alevlenme &zelifinin
tayinine dair deneylerle ilgilidir.

13 — Kibritlik Kavak Tomrugu :

Kibrithk kavak tomrugu, kibrit ¢o-
pii ve kibrit kutusu yapimimna elverisli
tomruktur, Bunlar iilkelerimizde yeti-
sen tiirlerden elde edilmektedir.

C — Teknik Kurul'un 15.12.1971 ta-
rihli toplantsinda asagidaki standard-
lar kabul edjlmistir :

14 — Plgstikler - Sert Plastiklerin
Basma Ozeliginin Tayini :

Standard, «Herhangi bir anda de-
ney parcasimi etkileyen yiikiin par¢a-
smin en kiiciik kesit alanina orami»
olarak tamimlanan basma gerilimi ile
«deney parcasmin deney sirasinda gos-
terdigi en fazla basma gerilimi» seklin-
de tanimlanan basma dayammu ile il-
gili ozeliklerin tayini ile ilgilidir,

15 — Yumurta :

«Yumurta Murakabe Tiiziigii» niin
yerini alan bu standarda gore, yumur-
ta, «tavukla elde edilen kabuklu bir
firiindiir», Yumurtanin ozelikleri, mu-
ayene sekilleri ile piyasaya arz husus-
larimn yer aldifn standardda tavuk
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yumurtasindan baska yumurtalarla pis-
mis, dondurulmus, toz, sivi veya albii-
mins haline getirilmis ve herhangi bir
sekllde islenmis olan yumurtalar kap-
sam dis1 birakilmistir.

16 — Et Mamulleri Laboratuvar Mua-
vene Metodlari :

Standarda gore, kendi standardla-
rmnda belirtilen sartlar altmcd-x alinip
laboratuvara muayeneye gonderilen et
mamulleri numuneleri Ilaboratuvara
gelir gelmez Once mikrobiyolojik yon-
den, daha sonra duyusal, toksikolojik,
serolojik, fiziksel, histolojik, kimyasal
yonden muayene edilir, Muayene sonu-
cuna kadar numuneler rutubeti ve fi-
ziksel Ozeligini kaybetmiyecek sekilde
10 °C in altindaki serin bir yerde sak-
lanmalidir. Standard, bu muayenele-
rin yapilislarint ayr1 ayri ve ayrintili
olarak gostermektedir,

Bu toplantida ayrica, «Tiirk Yapa-
g1 ve Yiinleri» standardinda bazi ufak
degisiklikler yapan o©neri de kabul
olunmustur.

D — 22.12.1971 tarihinde yapilan
toplantida ise, 6énce bazi elektrik stan-
dardlarinda yapilmas: gereken degisik-
likler iizerinde durulmus, Elektrik
Hazirlik Grubunun onerileri aynen ka-
bul edilmigtir, Bundan sonra IEC/ 34-
1, 2, 3. 4, 5 ve 6 numarali rekomandas-
yonlarinin RCD standardi olarak ka-
bul edilip edilmeyecegi konusu iizerin-
de durulmus, doner elektrik makinalari
ile ilgili bu rekomandasyonlarin RCD
standardi olarak kabulii igin ilgili res-

TSE Teknik Kurulunun 22 Aralik’ta yaptifl toplantidan bir goriiniis

mi mercilere yazi yazilmasi kararlag-
tirildi. Ayrica giindemde bulunan ta-
sarilardan asagidakilerin Turk Stan-
dardi olarak kabulii uygun bulundu,

17 — Tiirk Sucugu :

Orijinal bir calisma olan bu stan-
darda gore suguk, «kasaplik hayvan
govde etleri ile manda etlerinden ha-
zirlanan sucuk  hamurunun dogal ve
yapma kiliflara doldurulmas: ve Dbir
siire bekletilip olgunlastirllmasi ile el-
de edilen et mamuliidiir». Standarda
gore, sucuklar iic simfa ayrilmstir.

18 — Pastirma :

Orijinal bir ¢alisma sonunda hazir-
lanan bu standarda gore, pastirma,
«s1fir veya manda govde etlerinden
usuliine gore ayrilan parcalarm belir-
li teknik islemlerden gecirilerek kuru-

tulmasi ve sonra ¢emenlenmesj ile el-

de edilen kemiksiz bir et mamuliidiir».
Standardda, pastirma gesitleri (16 c¢e-
sit) de ayri ayri sayilmis ve tarif e-
dilmistir. Bunlarm sirt, kusgémii, boh-
ca, kenar, mahle, dilme, sckerpare, o-
muz, kiirek. kapak dos, bez bacak, e-
tek, kavram ve mem olarak belirtil-
mistir. Standardlarda iic simfa aynl-
mustir, Cesitlere ayrilmada yapildikla-
11 etlerin hayvan vucudunda bulunduk-
lar1 yerler esas alinmstir,

19 — Kestane :

Fransiz hiikQimetince uygulanan
Kestane Ticaretine iliskin Kararname’
den yararlanilarak hazirlanau bu stan-
darda gore, kestane, «Castanea Vulga-

— 7 —

dikenli
dis kabugiumdan ayrilmis meyvesidirs,
Kestaneler, ckstra, I. smaf, II. simf ve
1II. smif olmak iizere dért smifta ay-
riimistir.

ris L. tiiriine giren agaclarin

26 — Kavun :

Kavun, Standardda, «Cucumis Melo
L. tiiriine giren kiiltiir bitkilerinin
meyvesi» olarak tarif edilmis ve iki si+
nifa ayrilmistir. Basglica kavun gesitleri
olarak Hasanbey, altinbas (Kirkagag),
Yuva, kantalup, topatan sayilmis ve
diger cesitlerin kend;i adlam ve orijin-
leri belirtilerek piyasaya siirlilebilece-
§i belirtilmigtir.

21 — Karnabahar :

«Brassica oleracea L., var. potaytis
DC. Botanik tiiriine giren sebze» ola-
rak tarif edilen karnabahar, standard-
da ozelliklerine gore ii¢ smifa ayrilmis-
tir. Baslica karnabahar c¢esitleri ola-
rak kirkici, idol osena, bric osena.
winner osena, snowball A 2, selandia
sayilmis ve diger cesitlerin kendi ad
ve orijinleri belirtilerek piyasaya sunu-
lacag: aciklanmistir.

22 — Lahana :

«Brassica oleracea L. var, capitata
L, botanik tiirline giren sebze» olarak
tarif edilen lahana, standardda iki s1-
nifa ayrilmistir. Lahanalar agirliklari-
na gore 5 boydur. Ambalajlar icerisin-
dekji lahanalar igin boylama zorunlu-
dur. Standardda baslica lahana cesitle-
ri olarak beyaz bas, bayrakli sayilmis-
tir, '
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Standardiastirma
Politikalarim
Diizenlemekle Girevli
Hiikiimet Memurlar
Komisyonu Tiirkiye
Komitesi Toplandi

ECE (Avrupa Ekonomik Komisyo-

nu) Standardlastirma  politikalarini
diizenlemekle gorevli hiikiimet me-
murlar1 komisyonunun toplantilarmi

izlemek ve Tiirk goriigiinii saptamak
amaciyla Digisleri Bakanlifimin isteg’
iizerine bir komite kurulmustur. Dis
isleri, Ticaret, Sanayi ve Teknoloji,
Tarmm Bakanlhklar; ile Devlet Planla-
ma Teskilati ve TSE Temsilcilerinden
olusan bu komite, gegen yil icinde ku-
rulur kurulmaz toplamip belgeleri in-
celemis, Tiirk goriigiiniin ana cizgile-
rini saptamistir, Yapilacak yeni top-
lant1 vesilesiyle bu komite iist iiste
iki toplant1i yapmustir. 1 ve 15 Aralik
1971 tarihlerinde, Komite Koordinatorii
Muzaffer Uyguner (TSE Temsilcisi) in
cagirisi iizerine yapilan toplantilarda
evvelce alinan kararlar gozden gegiril-
mis, yeni gelen belgeler incelenmis ve
17-20 Ocak 1972 tarihlerinde Cenevre'de
yapilacak toplantiya katilacak temsil-
ciler belirtilmistir.

Komite, Standard: yapilacak malla-
ra taninacak oncelik konusunda, iilke-
miz tiriinlerinin gézoniinde tutulmasini;
standard deneylerinin yapilacag labo-
ratuvarlarm da standard diizene kavus
turulmas: ve standardlara uygunluk
markalarn uygulamasinin ele alinmasi-
nt uygun bulmustur.

Portland Cimentolarn Standard:
Revizyon Cahsmalar1 Sona Erdi

TS - 19 PORTLAND CIMENTOLA-
RI'min revizyon c¢alismalarn uzun bir
zaman oOnce ele alinmisti. Bu konudaki
galismalar sona erdirilmis ve hazrla-
nan yeni tasari Teknik Kurula sunula-
cak hale gelmistir. Cimento Dbasing
dayanimlar: konusunda daha duyarl
bir metod olan Rilem-Cembureau me-
toduna dayandirilan yeni standard ta-
saris1 hakkinda bilgisine basvurulan
bir yetkili sunlar: soylemistir :

«Cimentolarimizin dayanim deney-
lerinin  RILEM-CEMBUREAU meto-
duna gore yapilmasi uzun zamandanbe-
ri diisiiniilmekteydi. Bu amagla Tiirki-
ye icinden temin edilen standard Ri-
lem Kumu ile Tiirkiye'nin 20 ¢cimento
fabrikasindan getirtilen ¢imentolar ii-
zerinde DSI Aragtirma Dairesi Labora-

tuvarlarinda dayanim deneyleri yapil-
migtir.
Bu deneylerde asagidaki hususlar

gbzoniine tutulmustur.

1. Cimento Miistahsiller Birligi a-
racihigr ile Tiirkiye'nin biitiin ¢imento
fabrikalarindan 2'ser torba ¢imento
numunesi temin edilmistir. Bu c¢imen-
to numunelerinin ozellikle gelisi giizel
alinmis olmas: icin dikkat cekilmigtir.

2. Standard Rilem kumunun stan-
dardi mevcut olmadigmdan bu kumup
hazirlanmasinda cesitli zorluklarla kar-
silagiimistir.

Once, Tiirkive’nin muhtelif bélgele-
rinde Rilem kumu evsafinda kum oca-
g1 bulunup bulunmadign aragtirimisg-
tir. Bu maksatla M.T.A. ile Imar ve
Iskan Bakanhig ile temasa gecilmigtir.
Muhtelif kum ocaklarmin etiidii = so-
nunda yine Trakya-Sultangiftligi kum-

YENI YAYINLANAN TURK STANDARDLARI
TS No. Standardin adi Fiyat1 (TL.)
TS 977 Sondaj Camuru Katki Maddesi Bentomit ... ... 6
TS 1020 Civatalar . Mercek Basl, Silindirik Basli ve Yu-
varlak Basl, Metrik Vidalt ... ..o ..o oo v oen e 24
TS 1021 Civatalar - Alt1 Kose Bash, Metrik Vidalz ... ... 30
TS 1022 Civatalar - Dort Xose Baslt ve Cekic Bagh,
Metrik Vidall ... ... oo e ver cir e e e e 10
TS 1023 Civatalar . Havsz Basli, Metrik Vidali ... ... ... 16
TS 1024 Vidah Pimler - Metrik Vidalr ... ... ... ... .. ... 15
TS 1025 Saplamalar - Metrik Vidalt ... .. coo vov oos e v 13
TS 1026 Somunlar - Metrik Vidali ... ... ... «.. oo oo oo oo 30

larinin en elverigli oldugu sonucuna
varilmistir,

Cimento Miistahsiller Birligi Pinar-
hisar Cimento Fabrikasinda, iki ayn
ocaktan alinan kum ile ilk olarak, 200
kg ik Rilem kumu hazirlanmigtir. Bii-
tiin cimento deneyleri bu kum ile ya-
plmistir.

3. Tiirkive’de hazirlanan kumun
orijinal Rilem kumu ile farkmi tesbit
etmek igin TSE araciligi ile Belgika’-
dan 50 Kg. orijinal Rilem Standard
kumu temin edilmis ve bu kum ile de
5 ¢imento iizerinde dayamm degerleri
yapilmistir, Bilindigi gibi ISO/R-772,
Ulusal standardlarda RILEM standard
kumunu, her iilke kendi memleketin-
den temin edecektir denilmektedir. An-
cak, RILEM standard kumu ile yapilan
dayanimlar orijinal kum ile (Belgika
Standard Kumu) yapilandan % 5 den
fazla fark gostermemelidir.

Bu standardda - portlan cimentolari
4 simfa ayrilmistir, (PC 325, KPC 325,
PC 400, PC 500). Bu simflardan iigii es-
ki standardda mevcut NPC, YPC, ve
IPC'e karsi gelmektedir. Bunlarin ya-
mmna cimento sanayiinin ve Miistahsil-
ler Birliinin istekleri iizerine yeni ola-
rak KPC - 325 ildve edilmistir. Bu i
mento maksimum % 10 katkili  bir
cimentodur, Ancak katk: maddesi inert
olmayip tras, ucucu kiil veya yiiksek
firm ciurufu gibi puzolanik maddeler-
dir.

Bilindigi gibi yukarida adi  gegen
her iic puzolanik maddenin katilmis ol-
dugu g¢imento standardlarn mevcuttur.
Bu standardlarda portland gimentosu-
na katilan puzolan oram minimum %
20 olarak kabul edilmektedir. Halbuki
uygulamada portland g¢imentolar: igine
daha diisiitk oranda puzolan katihmasi
yoluna gidilmekte, fakat boylece ha-
zirlanan portland ¢imentolar: coziinme-
ven kahinti defferleri % 1’den yiiksek
oldugundan TS-19a uymamaktaydi.
KPC-325 gimentosu esas itibariyle
portland cimentosu ozellifinde olup,
az miktarda katk: ihtiva eden ve fakat
aym dayamm degierlerini veren bir
cimento smifi olmaktadir.

Cimento dayamim degerlerini bul-
mak icin, 20 ¢imento iizerinde  hem
nemli harc metodu ile hem de RILEM
CEMBUREAU metodu ile dayamm de-
neyleri yapilmstir, Biitiin cimentola-
rn dayamm degerleri nemli har¢ me-
toduna gore limit degerlerin {iizerinde
kalmistir.

RiLEM CEMBUREAU metodu ile
elde edilen degferlerin ortalamas: 7 giin
igin 237 kg/cm?, 28 giin icin 348 kg/
cm® bulunmustur. Bu ¢imentolardan
7 giin igin minimum deger 200 kg/cm®
28 giin icin minumum deger 321 kg/
cm® dir. Bu durum karsisinda ¢imen-
tolarnmizin (Eski normal portland ci-

(Devanmu 25, Sayfada)
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TSE Hazirhk

ELEKTRIK :

Y Anma Gerilimi 1000 V’'a Kadar Elektrik Hava Hat-
lar: Icin Cam Izolatdrler, 10 Amperden Yiiksek A-
kimlar icin Elektrik Anahtar ve Komiitatorleri, Ta-
sit Tesisat Kablolar, standard tasaridlarmim Teknik
Komite calismalarina baslanmaistir.

Y Yar1 Sert Cekilmis Som Aliiminyum Tel, Yar1 Sert
Cekilmis Orgiilii Aliminyum iletkenler, standard
tasanlarimm Teknik Kurulca kabulii tehir edilmis-
tir.

INSAAT :

Y «Ddseme Tuglalar1 (Statik Caligmaya Katilmayan)»,
«Taneli Malzemeyi Smiflandirmakta Kullanilan Ta-
ne Biiyiikliikleri», «Deney Eleklerinde Kullanilan
Tel Elek Yiizeyleri», «Deney Eleklerinde Kullanilan
Deliklj Elek Yiizeyleri» standard tasarilar: ilgili mii-
esseselerden gelen miitalaalarin 15181 altinda olgun-
lagtirilmaktadur.

Y «Asbest ve Cimentodan Yapilmig Oluklu Levhalar»
standard tasaris1 ikinci defa miitalaaya gonderil-
mek {izere hazirlanmaktadir,

% TS 19 «Poriland Cimentolar1» revizyon tasarisi
Teknik Kurul Alt Komitesinin tasvibinden ge¢mis
ve Teknik Kurula sunulmak iizere hazirlanmakta-
dir.

KIMYA :

«Boraks» standard tasarsi incelenrnektedir.

LABORATUVAR :

ISO/R 760 «Karl Fischer Metodu Ile Su Tayini»,
ISO/R 1707 «Sanayide Kullamilan Formik Asitte De-
mir Miktarinin Tayini», ISO/R 1913 «Sanayide Kul-
lanilan Formik Asitte Diisiik Miktarlardaki Ucgucu
Asitlerin Tayini», ISO/R 1169 «Cinko Alasimlarimnin
Kimyasal Analizi-Volumetrik Metodla Aliiminyum
Tayini», ISO/R 1178 «Magnesyum ve Alasumlarinin
Kimyasal Analizi-Alizarin Siilfonat Fotometrik Me-
todu Ile Coziinebilen Zirkonyum Tayini» standard
tasarilarinin incelenmesi tamamlanmigtir,

MAKINA :

w TS 325 «Su Tesisatinda Kullanilan Bataryalar» ve
TS 79 «Rondelalar, Halkalar ve Emniyet Saclari»
standardlarinin revizyonunu yapacak Teknik Komi-

teler kurulmus ve YoOnetim Kurulunca da onayla-
narak calismalara baslanmistir.

% <«Konsol ve Kelepceler» ve «Tirfonlar» standard ta-
sarilar1 miitalaadan donmdis olup, olguniastirma
caligmalary yiiriitiilmektedir.

w «Ug¢ Demirleri» ve «Hermetik Kapanan Konserve
Kutular: i¢in Genel Esaslars standard tasarilari Alt
Komitelerde goriigiilmektedir.

¥ «Piston ve Piston Pimleri» standard tasarisina Tek-
nik Kurulun istegine uyarak ilavesi diisiiniilen «cat-
laklik deneyi» metni hazirlanmig ve bir anket tertip
edilmistir,

PETRO — KIiMYA :

% <«Hortumlar-Basingh Su Icin Lastik» standard tasa-
r1s1 Teknik Kurul i¢in hazirlanmistir.

. % «Plastikler-Termoplastik Maddelerden Deney Parca-

Gruplarinda

larinin Enjeksiyon Kaliplama ile Hazirlanmasi»
standard tasarisi Hazirlik Grubunda goriisiilmiis-
tiir.

% ISO/R 1158 Plastikler-Vinil Kloriir Polimer ve Ko-
polimerlerinde Klor Tayini, ISO/R 1159 Plastikler-
Vinil Kloriir-Vinil Asetat Kopolimerlerinde Vinil
Asetat Tayini. standard tasarilart Alt Komite ig¢in
hazirlanmaktadir.

PETROL :

% «Hafif Hidrokarbonlarm Ozgiil Agrrligimm Tayini
(Basmgh Hidrometre Metodu)», standard tasarisi-
nin Alt Komitesi yapilacaktir.

% «Ham Petroliin Su ve Dip Tortusu Tayini» stan-
dard tasarist gelen miitalaalarin 1s1g1 altinda ol-
gunlastirilmaktadir.

% «Kapalt Tag Cihaz1 Ile Alevlenme Noktas: Tayini
Metodu» standard tasarisi Hazirhk Grubunda gorii-
stilmektedir.

ORMANCILIK - ORMAN URUNLERI :

Y TS 64 «Odunlifi Levhalari» standard: revizyon tasa-
risi Grupta incelenmektedir.

Y «Odun Talasi, «<Agac Kesme ve Giivenlik Kurallari»
ve «Soymalik Cam Tomrugu» standard tasarilar il-
gili miiesseselerden gelen miitalaalarin 15181 altinda
olgunlastirilmaktadir.

TEKSTIL :

«Tekstil Maddeleri Dogrusal Yogunlugunun Goste-
rilmesinde Evrensel Sistem (Teks Sistemi)» stan-
dard tasarisinin Alt Xomitesi yapimis olup, Teknik
Kurul icin hazirlanmistir.

ZIRAAT :

* «Tereyag» ve «Taze Yesil Biber» standard tasarilar
Hazirlik Grubunda incelenmektedir.

Y «Patlican» standard tasarisi ilgili kuruluslardan
alinan miitalaalarin 15181 altinda Hazirlik Grubunda
olgunlastiriimaktadir.

MUTALA.A_\LAR'I ALINMAK UZERE iLGILI KURULUS-
LARA GONDERILEN STANDARD TASARILARI :
KIMYA :

— «Yaz1 Makinasi Seridi» standard tasarisi

— «Giimiis Nitrat» ve «Oluklu Mukavvalar ve O-
luklu Mukavva Kutular» standard 1asarilari i-
kinci miitalaaya gonderilmistir.

TEKSTIL :

— «Pamukta ve Telefte Yabanci Madde Yiizdesinin
Tayini» standard tasarisi ikinci imiitalaaya gon-
derilmigtir.

— «Ipliklerde Dolgunluk (Sikilik) Muayenesi (Pi-
ring Silindir Deneyi)» «Yiin Liflerinin Demet
Halinde Kopma ve Gerilme Mukavemetinin Ta-
yini Yolu Ile Ortalama Lif Mukavemetinin He-
saplanmasi», «Yapagida Tops Randimam Tayini
(Laboratuvar Metodu «Core Denemesi»)» stan-
dard tasarilari.

ZIRAAT :

— «Kuskonmaz» standard tasarisi.
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«Boyalh ve Baskili Tekstil Mamullerinde
Sun’i Isitk Aracihig: ile
Isik Hashg: Tayini» Standard:

Pamuklu Teknik Komitesince ha-
zirlanan, filtreden gecirilmis Ksenon
ark lambast 15181 aracilig: ile, 151k ta-
yini metodu yanmnda, ahnan miitala-
alarin s altinda,  memleketimizde
kiiciimsenmiyecek sayida karbon ark
lambas: bulundugu goziniinde tutula-
rak, ya 151k kaynafmm serbest birakil-
mast veya karbon ark lambasi meto-
dunun da ilavesi istenmistir.

Yapilan incelemelerde, 11tk hash-
fimin serbest birakilmasimin miimkiin
olmadigi anlasilmigtir.

— Mubhtelif menseli mavi skalalarn
basamaklarinda bazi farklar olduffu,

— IS0 tarafindan kabul edilen ma-
vi skalada 1,2 ve 5 basamaklarmm ru-
titbete kargi, 45 ve 6 basamaklarimn
sicaklifa karsi duyarh oldugiu, bu ne
denle, 1siklandirma cihazinda 518
filtreden gegirildifi, niimunenin bulun-
dugu bélmenin klimatize edilmesi ci-
hetine gidildigi,

— Amerikan mavi skalasinda, Avru-
pa mavi skalasina nazaran hashfm 0.5
- 1,5 not daha viiksck tezahiir ettigi,
Avrupa mavi skalasina nazaran, Ameri-
kan skalasinda, has olimyan bir boya.
nin tamamen solmasmdan sonra, Ame-
rikan mavi skala basamaklarinda degi-
sim olmadifi ve bu yiizden isiklandir-
ma islemi ge¢ kesilirse, niimunenin
haslik notunun diisiik tezahiir edecegi,

— Ksenon limbasindan alnan, filt:
reden gegmis 1sifin, giin 1mma en ya-
kin kaynak oldugu, pratik bakimdan
ksenon ark lambasi deferlerinin giin
1511 degerlerine uydugu,

— Karbon ark IAmbasi ile alinan
sonuglara giivenilememesi  nedeniyle,
bugiin bu metodu kullanan A.B.D.'de
de gittikge artan olciide karbon ark
Jambast cihazindan vazgegilmekte ol-
dugu,

— Uluslararas: islemlerde, teselliim
sartlarinda cok kere filtreden gegmis

ksenon 1sigimin esas almmakta oldu
gu,

— Fade o metre ile isiklandirma-
da, dagilimlarin daha biiyitk oldugu,
bunun baslhica nedeninin NBS  Mavi
Kagitlary yardimiyle standard Fade o
metre saatinin hesaplanmasimn zor ol-
dugunun ileri siiriildiiggli goriilmiistiir.

Bu durum karsisinda; ISO tarafin-
dan, iizerinde g¢ahsilan Ksenon Ark
lambasy 151tk hashfii metodunun aynen
muhafaza edilmesi ve calismalar swa-
smda bunun rekomandasyon haline
geldiginden, terciime edilmek suretiyle
Tiirk standard: olarak ele alinmasi ve
bu standardla tevhid edilmesi miimkiin
olmamakla beraber, Memleketimizde
kiiciimsenmiyecek  sayida bulundugu
gozoniinde tutularak, karbon ark lam-
bas1 altinda 151k hashii metodunun da
ayr: bir standard halinde hazirlanmasi
uyeun goritlmiistiir,

Asagida sirasiyle, her iki metod
hakkmda aciklama yapilacaktir :

TS 1008 Ksenon Ark Lambas: De-
neyl :

Bu metodda, deney niimunesinin,
fototropik olmasi miimkiin goriilityor-
sa, fototropi deneyine tabi tutulur.
(Degerlendirmeden 2 saat tnce, karan-
Ik odada kondisyonlanmaya biraki-
Iir).

Tekstil mamililiinden alinan bir nii-
mune, belivli sartlarda, 8 tane boyah
yiinlii standard: ile yan yana bir kse-
non ark Jambas! 1s1fma tutulur, niinmu-
nedeki solma ile standard ve niimunc-
lerdeki solmanin kiyaslanmas: suretiy-
le 1sik hashgi tayin edilir,

Standardlar ve Techizat :

— Standard skala, bu standardda
gosterilen boyalarla boyanmus  mavi
renkte yiinlit kumaslardir, Skala 1 (en
diisitk 11k hashii) dan 8 (en yiiksek
151k hasligi) e kadar olup, her stan-
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Ferit OZGIRGIN

Tekstil Hazirllk Gr. Bsk,

dardin hashiga, bir alttakinin yaklasik

olarak 2 katidir.

Standard skala, 2 cins boyanm ka-
ristirtlmasiyle hazirlanir.  Bunun  icin
kullanilacak boya miktarlar1 cok kere
orijinaldekinden farkli oldugundan, bir
hataya yol acilmamasi icin, standarda
konmamistir.

— Rutfibet kontrol denecyi kumast
(kasarlt merserizeli pamuklu poplin
kumas, Azoik boya ile boyanarak ha-
zirlanir.)

(Rutubet kontrol deneyi kumasi ve
standardlarin TSE’'den temin edilece-
&i belirtilmistir.)

— Siyah panel termometresi: Lev-
hanin sicakhfi, termometre veya ter-
mo element ile Glgiiliir.

Isik Kaynog @
Renk hasligr 5500 - 6500 K°olan bir

bir Ksenon ark ldmbasi 11k kaynagr
dir,

Isik Siizgeci :

Isik hasligl ile niimuneler ve stan-
dardlar arasmna konularak ultra viyo-
le spektrumunu devamll surette azal-
tan, boylece 310 - 320 nm dalga uzunlu-
funa ulagtiran bir siizgee sistemidir,

Giin 1511 hashk deneyinde kulla-
milan aym gegirgenlikteki cam siizgeg,
burada da kullanilabilir.

Ksenon ark spektrumunda, sicaklik
siizgecl ile giderilemiyen, kiigiimsenmi-
yecek miktarda kizil oOtesi radyasyon-
lar vardir. Boylece, swakhk sartlart
uygun duruma getirilir. (Standardda
normal «Ilimh Bolge» ve asiri sartlar
verilmistir.)

Isik siizgecleri, 151k siddetinde her-
hangi bir azalmay: tnlemek amaciyle,
sik sik temizlenmelidir.

— Isiklandirma odasi, iyice hava-
landirilnis, niimunenin 1siga  tutulma-
s1 igin,
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— Istk gecirmez karton veya baska
bir malzemeden kapak, (Ornek: ince a-
liiminyum levha veya aliiminyum va-
rak ile kapli karton)

— Renk degisim gri
243)

Standardda; kumas, iplik veya lf
vatka niimunelerinin nasil hazirlanaca-
g1, standardlarla birlikte ne sekilde
kartona tesbit edilecegi belirtilmistir.

skalas1 (TS

Islem :

Uzerleri, kismen kapatilan ve ruti-
bet kontrol deney seritleri ile standard-
lar, rutibet kontrol deneyinde, gri
skalamin 4 basamagina karsit bir kon-
trast saflanincaya kadar aym zaman-
da 1siga tutulur, Isik hashifn degerlen-
dirilir ve gerckirse segilen 1s18a tutma
sartlarimn saflanmas: icin lAmba iize-
rinde kontrol ayarlarnn yapilir.

Niimune ve standardlar, miinavebe
ile 11k hashfinin degerlendirilmesi i-
¢in 1s1a tutulur ve deney siiresince
iizerleri miinavebe ile drtiiliir,

Denenen niimunenin renginde bir
degisiklik goriiliir goriilmez, aym de-
gisikligi gosteren standardin numarasi
not edilir, diger taraftan, 3 numarah
standardin renginde bir degisiklik go-
riiliir goriilmez, niimunede meydana
gelen defgisim; 1, 2, 3 numaralh  stan-
dardlardaki degisim ile kiyaslanarak,
«On degerlendirmes yapilir,

Sonra, deney niimunesi rengmdeki
degiisimler, standardlardaki degisimler-
le kiyaslanwr. Niimunenin isik hashg,
renkte aym degisiklifii gosteren stan-
dard numarasidir,

(Not : 1 — Niimunenin 1sifia tutu-
lan ve tutulmiyvan kisumlar arasindaki
kontrast, iki standard arasindakine
uyarsa, ikisi arasi, hashk notu olarak
verilir,

2 — Isik hasligi 4 veya daha c¢ok
ise, ilk farkedilir degisime dayanan
on degerlendirme anlam tasir ve ilk
degferlendirme notu 3 ve daha az ise,
degerlendirmede  parantez igerisinde
gosterilir.)

Raporda, 1sik hashifn notu verilir,
(Bu deer 4 veya daha cok ise ve ilk
farkedilir degerlendirme 3 veya daha
az ise, son rakam parantez icinde
gosterilir). Ayn1 zamanda 1siklandirma
sartlart belirtilir ve bu metoda anf
yapilir,

Isik Hashi Deneyi icin Niimune-
lerin Yerlestiriimesi ve Islemler :

Metod : 1 — Bu fisul, anlasmazhk
halinde kullamlir. Denenecek her nii-
mune icin bir takim standard skalaya
ihtiya¢ vardir. Bu bakimdan fazla sa-
yida niimunenin birbirj ile kiyaslama-
h olarak denenmesi icin pratik degil-
dir. Bu gibi hallerde, Metod 2 tavsiye
edilir.

Metod 1 de; denenecek niimune ve
standardlar, TS 867 de, Sekil 1'e gore
yerlestirilir, 151k gecirmez bir kapakla
1/3'i kapatacak sekiide, kapanir ve
1s18a tutulur., Kapak sik sik kaldinla-
rak 151810 etkisi kontrol edilir.

Renkte hemen farkedilir bir degi-
siklik olunca, aym degisikligi gosteren
standardin numarasi1 not edilir.

Niimuneni 151ga tutulan kismu ile,
tizeri ortiilit kismu arasindaki kontrast,
gri skalanin 3 basamagindaki kontras-
ta esit oluncaya kadar isiklandirmaya
devam edilir.

7 Numarah standard, niimune-
den once gri skalanm 4 basamafima
karsit bir kontrast meydana gelecek
gsekilde soldugunda, isiklandirmaya
son verilir,

(7 ve daha yukari hashktaki defier-
lendirmeler, gri skalanm 4 basamagl-
na esit kontrast saglandifinda yapilir.)

Niimunelerde, muhtelif boigelerde-
ki degisimler, standardlardaki dei-
simlerle kiyaslanarak, isik hashi de-
gerlendirilir,

Metod II : Yukarnda da Dbelirtildi-
gi gibi, bu metodla 151k hashklan fark-
Ii bir takim niimunelerin, tek bir
standarda kars: 1gitk hashiklar deger-
lendirilebilir.,

Bunun igin mniimuneler ve stan-
dard, TS 867 sekil'e gore yerlestirilir.
Once 1/4'i AB kapath ile kapatilir ve
iklandirmaya baslanir, Kapak sik sik
kaldirtlarak, 1siiin etkisi izlenir.

3 Standarcdinin  renginde, farke-
dilebilir bir degisim goriildiigiinde, nii-
muneler muayene edilir ve renklerde
meydana gelen degisimler 1,2 ve 3 stan-
dardlarindaki defiisimlerle Iuyaslana-
rak, renk hashif1 degerlendirilir.

AB Kapafi aym duruma getirile-
rek, 4 standardmda farkediliv bir degi-
sim goriliinceye kadar isiklandirmaya
devam edilir.

Bu anda, CD kapagi, 1'ci kapagm
lizerine, TS 867 sekil 2 deki gibi ko-
nur.

¢ Standardinda, ancak farkedilebi-
lir bir degisim oluncaya kadar isiklan.
dirmaya devam edilir, sonra 3, cii EF
kapafn, yine TS 867 sekil 2 deki gibi
konur. (Diger 2 kapak yerinde biraki-
Iir) Veya isiklandirmaya :

a) 7 Standardinda, gri skalanm 4
basamaiina esit bir kontrast saglanin-
ciya, va da

b) Isig1 en dayamikli niimune ize-
rinde ilk kez meydana gelen, gri skala-
nin 3 basamagima esit bir kontrast saf-
lamincaya kadar devam edilir, bu 2 hal-
den hangisi Once meydana gelirse, 3
kapak birden kaldirilir ve niimunele-
rin renklerindeki degisim, standardlar-
daki degisimlerle kiyaslanarak, 1sik
hashg1 degerlendirilir.

 Standardda ayrica renk tonu par-
lakligy veya renk kopuklugundaki de-
gisikligin hashik notundan sonra harf-
lerle (kisaltmalarla) gosterilmesi, Et-
ken rutibet (Kalitetif ve Kantitetif),
rutiibet kontrol deneyi icin Brentol
AN/Brentamin fast searlet R tuzu ile
boyama isleminin nasil yapildigr acik-
lanmaktadir.,
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TS 982 Karbo Ark Lambas: Aracl-
I ile Isik Hashfinin Tayin :
(AATCC Metodw)

Tarifler :

— Farkedilebilir en az solma :
her hangi bir tekstil maddesinin is1ga
tutulan yiizit ile 151k gdrmiyen yiizii,
giin 1s181nda (veya 1:1k siddeti 538 mum
/m* (50 Candella/foot*) olan bir isik-
kaynag altinda), gri skalamin 4. cii ba-
samagindaki kontrast derecesine karsit
olarak incelendifiinde, iyi yiizey ara-
smda ¢iplak gozle ayirt edilebilen en
az renk farkidir,

— Standard Soldurma Saati, AAT-
CC TIsik hashifi standard: L4 basamaél-
mm, orijinali Vasingtonda bulunan re-
ferans soldurma (Master fading) lam-
basinda, farkedilebilir en az solma gos-
termesi i¢in gegen zamamn 1/20 sidir.

Cihaz ve Araclar :

I — Bu metodda kullamilan 151k
kaynagimn saglandifn cihaz, rutibet ve
sicaklik ayart bulunan bir ortam igeri-
sinde ark lambas1 olan bir cihazdir.
(Not : Standardda 6rnek olarak Fade
o metre EDA-R cihaz ile ilgili bilgi ve-
rilmistir. EDA-RC, 18-F 18FT, 18 FR ve
benzeri cihazlar da kullanllablhr)

Ark lambasi ile deneme hiicresinin
i¢ lasm arasmnda, niimune tutucularin
bagh oldugu silindrik ve dénebilir bir
gergeve bulunur. Niimunelerin bulundu-
#u cerceve, ark etrafinda 2 = 1 devir/
dak, hizla doner,

Deneme sicakhifi siyah panel ter-
mometre ile dlciiliir, Hiicre sicakhi
va:

a) Vantilator calistirilarak, devam-
I hava akim saglanarak, havanin si-
caklifit motorla calisan hava karistir-
c1 vall ile termostath olarak veya

b) Oda sicakhfindaki giren hava-
nm miktar1 termostatik  vantilatériin
calisip durmasiyle,
kontrol edilir.

Niimunelerin sicakhif, 2 nci metod-
la kontrol edildiginde, oda sicaklifin-
daki hava, doyurulmus fitiller iizerin-
den gecirilerek sofutulur ve rutiibet-
lendiliv, (Bu cihaz ayrica, havanm ru-
tlibetini artirmak icin, bir atomizer ile
donatilabilir. Bu halde, niimune hiicre-
sinden gegcen havanm nisbi ruttbeti
kontrol edilmez, fakat cihaz tarafindan
ayarlanir.)

Sicaklik 1. ¢i metodla kontrol edi-
liyorsa, elektrikle ¢alisan atomizer iini-
tesi, havayr aletin alt tarafindaki kon-
disyonlama odasindan gecerken ruti-
betlendirilir ve nisbi rutiibet % 30 + 1
ayarlanir.

Niimune hiicresinden c¢ikan hava-
nin nisbi rutfibeti, yas ve kuru termo-
metre ile oOlgiiliir.

Solma Tizi, dogal 1sifa yakin ola-
cak sekilde, 18 * 2 standard solma sa-
atmi 63 = 3 °C siyah nanel termomet-
re sicakhifinda, 20 saathk calismada
tamamlayacak sekilde ayarlammr.

Solma hiz,
ne, siyah panel

ark lambasmm giicii-
sicaklifma ve deney
(Devamu 25. Sayvfada)
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« Sodyum Buharh Bosalmal Lamba Balastlar1> Standardi

Standard dergimizin sayin okuyu-
culari, daha Once floresan lamba ba-
lastlarini bu sahifelerimizde okumus
bulunduklarindan bu yeni standardin
yabancisi olmasalar gerektir. Her bo-
salmali lamba igin gerekli olan balast,
sodyum buharli bosalmali lambalar
icin de gerekli bulndugundan, Enstitii-
miiz bu yenj standard ile sodyum bu-
harly bosalmal; lamba standardim ta-
mamlamis bulunmaktadir.

Bu yeni standardin tasarisi IEC
192/1965 - IEC 138/1965 - IEC 262/19¢8
IEC 61/1967 - BS 3767/1964 - BS 3768/
1964 - BS 3707/1964 - BS 3677/1963 tav-
siye ve standardriarmdan faydalanila-
rak hazirlannus ve TSE Elektrik Ha-
zirhik Grubunun inceleme ve kabuliin-
den sonra Universiteler, ilgili Bakanlik-
Jar, kurum ve orgiitler ile adresleri
Enstitiice  bilinen  imalatgilammizin
tenkit ve miitalialarima arzedilmistir,

Vaktinde yapilan vapicr tenkit ve
miitalaalarm s altinda TSE Elektrik
Hazirhik Grubunca yeniden incelenen
ve kabul olunan standard tasansi, Tek-
nik Kurulun onaymdan gegerck Tiirk
Standardlart arasindaki yerini  alms
bulunmaktadir.

Standardin ilk béliimii, sodyum bu-
harli bosalmali lambalarin uygun se-
kilde ¢alismasim saglayan ve 50 Hz,
alternatif akunla c¢ahsan bosalmah
tambalarla birlikte kullanmilan, balastla-
ra ait standard degerleri kapsadif,
floresan lambalarla yiiksek basmch ci-
va buharli va da sodyum bubarl lam-
balara ait balastlart kapsamadiint be-
lirterek baslamakta ve tariflerle de-
vam ectmektedir.

Balast’in; besleme kaynajfl ile bir
vova birkac bosalmali lamba arasina
baglanan ve baghca gorevi, lamba ve-
ya lambalarin akimmi gereken degere
ayarlamak olan bir cihaz olduffu, ki-
vaslama bzlasti, kiyaslama lambasi, ki-
vaslama balasti ayarlama akimi anma
besleme gerilimi, ¢alisma gerilimi bes-
leme akimi, kararli calisma  rejimi,
kararli sicak ve ismma deyimlerinin
bu standarddaki anlamlar1 acik segik
belirtildikten sonra smiflandirma ve
szelikleri belirten ikinci boliime gecil-
mektedir, Balast ile ilgisi olmayan oku-
yucularimmz «bundan bana ne?» diye
dudak kiviracaklar ama balast ile il-
gisi olanlar bu anlamlarm ne kadar
dnemi oldupunu bir cok act tecriibe-
lerinden &tiirii cok iyi bilmektedirler.

Standardin ikinci boliimii olan  s1-
mflandirma ve tzelikler dnce balastla-
rin simiflandirtlmasin :

— Aydinlatma armatiiriiniin disin-
da olarak kullanilan dig balast,

Kemal TAN

Elektro - Mekanik Yiik, Miih,

— Aydinlatma armatiiriiniin icinde
bulunan ve bdylece kullanilan i¢ balast,
olarak yapmakta; dis balastlarn da su
damlalarina kars: :

— Korumali,

— Korumasiz,
diye iki tipe ayirmaktadir.

Ozelikler kisminda ise (*) o©nce
biitiin balastlar ile sonra da «Dis Ba-
lastlars, «Kiyaslama Balastlari» ve
«Kiyaslama Lambalari» ile ilgili Oze-
likler aciklanmaktadir, -

Biitiin balastlar ile ilgili 6zelikler-
den once wyapiliss Ozelikleri, mekanik
dayantklilk, rutubete karsi korunma,
tesbit diizenleri ve baglanti diizenleri
de aciklanmak suretiyle aciklanmmsgtir,

Dis Balastlar ile ilgili ozelikler da-
ha ¢ok emniyet ozelikleri olarak, ki
yaslama balasti igin endiiktif tipte bir
balast oldugu ve enpedansimin birlikte
baglanan bir direng ile ayarlanabilme-
si ve empedans, manyetik etkilere kar-
s1 korunma ve 1smma Ozelikleri halin-
de gerekli degerler cizelgelerle verile-
rek agiklanmstir.

Ozelikler boliimii, kiyaslama lam
balary ile ilgili ozelikler olarak genel
ve kullanma ozelikleri baghklart al-
tinda ve herhangi bir dlgme yapilma-
dan ©nce kiyaslama balastlarimin  en
az 30 dakika uygun bir kiyaslama ba-
last1 ile birlikte ¢alismus olmasi ve
lamba @zeliklerinin deneyden hemen
once ve hemen sonra kontrol edilme-
si zorunlufuna isaret olunarak, bitiril-
mektedir.

Ihzar ve imalata veya yeni standard
deyimivle hazirlama ve yapm ile ilgili
deneyler béliimii, her elektrik standar-
dinda hemen hemen aynen konulmaya
baslanilan «numune alma ve deney so-
nuclarmin  degerlendirilmesi» ve nu-
mune alma gizelgesi ile baglamaktadir.
Bundan sonra deneyier icin genel gart-
Jar olarak gevre sicakhifi, gerilim wve
frekans, besleme geriliminin dalga bi-
¢imi, manyetik etkiler ve olgii Gzelik-
leri basliklar altinda ozetlenen  bilgi
ve standard degerler ile devam etmek-
tedir. Kiyaslama balastlan icin ek sart-
lar da;

— Empedansm (gerilim/akim ora-
nin) odleiilmesi,

— Giig katsayismin Olciilmesi,

— Manyetik etkilere karsi korun-
manin kotrolil,

— Kiyaslama Lambalarmin  seci-
mi,
halinde agiklanmaktadir.

Bu balastlara uygulanacak deneyler
sirasiyla;

— Baglant1 diizenleri,

— Rutubete dayanma,

B —

Yalitkanlik,

— Yiiksek gerilim,

— Diisey su diislimiine karsi
runma,

— Dis manyetik etkilere karsi
runma,

— Lambaya verilen giic ile akimin
G!giilmesi ve akim tepe degerinin ta-
yini,

— Kisa Devre,

— Ismma,

— Rastgele dokunimaya kars:
runma,

— Iig balast muhafazalarmm me-
kanik dayamklibk,
deneylerinden ibaret bulundugu agik-
landiktan sonra, biitiin bu deneyler ve
elde olunmasi gerekli standarda uygun
sonuglar tesbit ve izah olunmaktadir,

Bu deneylerin hepsi hakkinda siz-
lere aciklamada bulunmak igin dergi-
miz yaz imkénlan yeterli olmadigin-
dan sadece 1sinma deneyini kisaca o-
zetlemekle yetinilmistir. Deneyde ba-
lastlarin normal sartlar altinda anma
frekansinda ve anma besleme gerilimi
nin 1,1 kat: denenecegi, uygun lamba
ile ve lambanin yvaydifn 1s1 balastin
1sinmasina meydan vermiyecek sekilde
yerlestirilerek deneyin  yapilacaii  ve
digfer birgok standard tedbirler agiklan-
mistir. Bu deney i¢in kullamlacak do-
fap ve kutunun olciilerinin de standard
degierlerde bulunmasi gerektiffinden
bunlara ait teknik 8lgiiler bir foyde ve
ayr1 ayrl sekiller halinde gésterilmis
olup bu sekiller, Dergimizin kars1 sa-
hifesinde sizlere de takdim edilerek
standardin bu hususlara ne kadar énem
verdigi anlatilmaya calisilmistir.

Standard’in bundan sonraki béliim-
leri balast ve kiyaslama balastlarimin
isaretlenmeleri ile ambalajlama boliim-
lerini igine alan PIYASAYA ARZ Mad-
desi ve bundan sonra da cesitli hiikiim-
ler ile Tiirk Standardlarnm Uygulan-
mast Hakkmdaki Tiiziik hiikiimlerine
gore vapilacak islem maddeleri ile son
bulmaktadir.

ko-
ko-

ko-

(*) slizeliks teriminin en biiylik yazar.
larimiz tarafindan bile yanhs anlamda kul
janildigin1 sayin okuyucularimiza hatirlati
r1z. «8z> ve «bzel» kbklerinden  tlireven
elizeliks ve Uzelliks deyimlerinden ilkinin
Osmanlica karsihi «Vasify  ikincisi ise
«Hususivet» olup,

— Ozelikler
«ovsafy

— Ozellikler ise Osmanlicajda karsihii
«hususiyetlers anlaminda oldufu gibi ki
sive 8zel.zata malisus, Szellikle=hususivetle
anlamindadir, Halbuki &zelikle bu vasifla
anlamindadir,

Osmanlica’da  karsilifi
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YAYINLARIN DIZINI

Teknik Kurul'un 1.12.1971 tarihinde
yaptigi toplantida, ISO/R-999 dan cev-
rilen ve Mevzuat Hazirlik Grubunca
sunulan bir standard da kabul edildi.

IS0, cesitli konular arasinda kitap-
larin dizini konusunu da alms ve boy-
lece bilim adamlar: ve yayimcilar ara-
smmda kendiliginden ortaya ctkan bir
bigim gelenegini yazili metin halinde
saptamistir. Batill bilim adamlar1 ve
yayimcilar tarafindan benimsenip uy-
gulanan bu gelenekler iilkemizde yal-
nizca iiniversiteler tarafindan yaymmla-
nan kitaplarda kullamlmakta; bunun
disinda «fuzuli» bir sisirme olarak ka-
bul olunmaktadir. Halbuki, boyle bir
dizin, arastirmacilar igin ozellikle ¢ok
onemlidir.

Tiirk Standardi olarak kabul edi-
len metinde, dizinlerin arastirmacilar
kiitiiphaneciler ve bibliyografya ile ug-
rasanlar icin onemi iizerinde durul-
mustur, Standardm, Konusu «arastir-
macilar, kiitiiphaneciler ve bibliyograf-
ya ile ugrasanlarmn islerini kolaylastir-
mak {iizere yayn dizilerinde yayimcila-
rin uygulayacaklar:1  kurallar» belirt-
mektedir.

«Dizin» nedir? Eskiden «fihrist»,
«indeks» sozciigii ile karsilanan bu te-
rim, standardda, «kisi adlarmin, cog-
rafya ve yer adlarmi», olaylar ile in-
celenen obiir maddelerin yaym iginde-
ki yerlerini gdsteren ayrintii bir lis-
tedir» geklinde tanimlanmigtir,

Dizinler, bir tek genel dizin olarak
diizenledigi gibi  asafidaki konulan
kapsayan ayr1 birer Ozel dizinler seri-
si halinde de hazirlanabilir :

1 — Konular dizini

2 — Yazarlar (yazar adlari) dizini

3 — Gergek ve tiizel kisilerin ad
dizini

4 — Cogirafya ve yer adlar1 dizini

5 — Kisaltmalar, semboller (sigla)
ve rumuzlar dizini

6 — Alintilar (gesitli yapitlardan,
yasa ve tiiziikklerden, baska kaynaklar-
dan) dizini

7 — Yapit adlar1 dizini

Muzaffer UYGUNER

8 — Reklam verenler ve reklamlar
dizini.

Gerek tek bir genel dizin yapilsin,
gerekse amaca veya istege uygun ola-
rak yukarida belirten ayr: ayri dizin-
ler yapilsin bunlarin bir esasa gore ha-
zirlanmas: gerekli bulunmaktadir. Bu
gerek sonucu ii¢ dizin tiirii ortaya ¢ik-
mustir.

a — Alfabetik diizende (ilk harflere
gore konular, kisi adlari, yer adlan
v.b.) dizini.

b — Sistematik diizende (diisiini-
Ien bir sistematige gore ilk harfler esas
alinarak) dizin.

¢ — Tarihsel ve sayisal, harf - sa-
yisal v.b. diizende (ilk harflerine gore
tarih olaylari, adlar, bulgu belgeleri,
standardlavr, raporlar v.b.) dizini. Soz-
gelisi, tarih sirasmna gore bir siralama-
da Once tarih sirasi, sonra da harf e-
sas1 sozkonusudur; yalmiz tarih sirasi-
na goére de yapilabilir. Sayisal diizen-
de, onceden belirtilen bir say1 csasina
gore (sozgelisi UDK gibi) diizenleme
yapilmas: s6zkonusudur. Harf sayisal
diizende ise Once sayr esasi ve bu esas
icinde harf siras: diisiiniilmelidir. Ay-
n1 say1 kiimesine giren konularin ay-
rica harf sirasina dizilmesi ile ortaya
konulan bir dizin buna ornek olarak
gosterilebilir.

Standarda gore, bir kitap ya da
herhangi bir yayin, sayfalari ayri ay-
1 veya siirekli olarak numaralanmig
da olsa, birden fazla cilt veya boliim-
lerden olusmus ise, dizinlerinin basina
sayfa numaralarinm herhangi cilt ve-
ya boliimlerle ilgili oldugunu gdsteren
bir bilgi konulmalidir, Siirekli ve seri
halinde yapilan yayinlarda cilt dizinle-
rine toplu duzunlerinde eklenmesi
tavsiyo olunmaktadir. Bu gibi toplu
dizinlerde sayfa ve sayr numaralarimn
oniine ilgili y1l veya tarih ile cildi be-
lirten bir bilgi de konulmalidir. Her
fasikiilde ayrn sayfa numarasi bulunu-
yorsa her fasikiiliin numaras1 da belir-
tilmelidir,

Dizinlerin ayrica yaymmi halinde,
adi veya basligi, yazarmmin adi, ya-
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ymin yapildigi yer ve tarih de aslinda
oldugu gibi yazilacaktir. Siirekli veya
seri halde yapilan yaymlarin dizininde
bastarafmdan bunlarin tam adi, cilt
numarasy ve dizinin kapsadigi dénem
mutlaka belirtilmelidir. Bu gibi yaymn-
larin toplu dizinlerinde de aynt sekil-
de hareket edilmelidir. Latin harfle-
riyle basilmamis yaymlar i¢in, dizinin
basinda, aslinin yazilmas: da tavsiye
olunmaktadir. Dizini hazirlayanlarin
adlarimin uygun bir yerde anilmasi da
miimkiin bulunmaktadir.

Siirekli veya seri haldeki yayinla-
rin dizini her cilt i¢in ve olanaklar
elverdigi takdirde yilda en az bir kez
yayimlanmalidir. Toplu dizinlerde be-
lirli araliklarda yapilmalidir,

Dizinlerin arasina bagka yazi katil-
mamalr ve sayfa sayilar1 birbirini izle-
melidir. Her sayfanin iist ortasmnda di-
zini tipi ile yapitin adi yenilenmelidir.
Toplu dizinlerde de her sayfanin {ist
kosesinde o sayfanm baglangic harfle-
ri ve tercihan ilk ve son sozctikleri be-
lirtilmelidir.

Dizinler yaymmin basinda veya so-
nunda yer alabilir. Dizni sonda ise
sayfa numaras: yapitin sayfa numara-
larimm normal rakamlar ile stirdiirmeli
basta yer aliyorsa sayfalarin asil me-
tinden acikca ayrilmasina ve Ozellikle
ramen rakamlan ile numaralanmasina
dikkat edilmelidir.

Dizinlerde, baz1 6zgiin yaymlann,
ozel arastirmalarin, elestirmeli yayin-
larin ve benzerlerinin ilk sozciikleri
ayr1 bir harf karakteri kullamilarak
veya bagka ozel bir isaretle belirtilme-
lidir.

Yazarlarin ve yaymnevlerinin dizini
ile ilgili bu standarda uymalar: ¢ok ye-
rinde olacaktir. Batili calisma ve dii-
siinme diizeni i¢cinde bu yolda bir dav-
ramis zorunludur. Kiitiiphanecilerin ve
ozellikle Dil ve Tarih - Cografya Fakiil-
tesi’'ndeki Kiitiiphanecilik boliimii 0g-
retim gorevlilerinin bunu tesvik ede-
ceklerini umuyorum. Milli Egitim Ba-
kanhgmin bunu ilgililere duyuracakla-
11 kanisindayiz.



TURKKABLO vu
tamiyor musunuz?

Celik ozlii ve

Tam Aliiminyum

lletkenier Imalinde 1969 'dan
beri <& Kalite Belgesini

haiz olam

TURKKABLO A.O. nin en givenilir tamtici-
lar1 1965 yilindan beri, cesitli sanayi alan-
larm beslemekte olan mamulleridir:

® Tam aliiminyum iletkenler

® Celik 6zli aliminyum iletkenler
@ Telefon kablolar:

® Aliminyum irtibat baralari

® Aliminyum profiller ile

® Ek ve baglanti malzemesi

TURKKABLO A.O.

Merkez: Gimusgsuyu cad' 69/1,
Taksim - ISTANBUL

Telgral: TURKKABLO - ISTANBUL
Telefon: 4552 38-4552 39
Teleks: 266 - ISTANBUL

Fabrika: Posta Kutusu 53, iZMIT
Telefon: 14 76
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Aveupa Ekonomik Komisyonunun Standardlagtirma Politikalarini
Diizenleme Komisyonu Genevre'de Toplaniyor

:Avrupa Ekonomik Komisyonu
tarafindan kurulan Standardlagtir-
ma :Politikalarim Diizenlemekle Go-
revli Hiikimet Memurlar1 Komis-
yonu 1720 Ocak 1972 tarihlerinde
Cenevre'de ikinci kez toplanacak-
tir.

‘Giindeme gore, bu toplantida,
1970 Ocak ayinda vyapilan birinci
toplantidan bu yana alimanr baz
kararlar iizerinde durulacaktir.

‘Daha sonra iizerinde durulacak
komu, hitkkGimet talimatlarinin ge-
sitliliginden dogan uluslararas1 mii-
badeleleri kostekleyen tekmik en-
gellerin ortadan kaldirilmasi  ve
standardlara. spesifikasyonlarla ku-
rallara uygunlufun sertifikasyonu
sistemlerinin dagmkliginin ~ &nlen-
mesi konular1 ele almacaktir. Bu
konu daha once de tartisilmig ve
bir rekomandasyon projesi ha-
zirlanmasina karar verilmisti, Bu
amacla sekreterya bir anket dii-
zenleyerek ECE’ye iiye iilkelerle
gozlemci olan uluslararasi kurulus-
larth goruslerini derlemisti. 14 hi-
kiimet ile kurulusun gériisleri bir-
lestirilmis ve bir rapor haline ge-
tirilmis bulunmezktadir. Toplantida
bu rapor iizerinde konusulacak-
tir,

Giindemirr 6nemli bir maddesi
ise,: uluslararas1 standardlarin ve
standardlar arasinda zhengin yok-
lugundan dogan uluslararas1 tica-
reti kostekleyici engellerin  kaldiril-
masinda igbirlifini gliglendifme ca-
ligsmzlan ile ilgilidir.

Konunur iki ylinii
rincisi, standardlar1 yapmak ve
standardlardaki ahengi saglamak
konusunda sektdrlere ve iiriinlere
oncelik verilmesiyle ilgili Oneriler-
dir. Bu konuda hszzirlanan bir lis-
te daha ©6nce dagitilmisti. Bu liste-
deki Oncelikler, uluslararas1 tica-
reti ‘tesvik, kamu sagligini ve gii
venligini koruma, aldatilmaya kar-

vardir. Bi-

s1 tiiketicilerin korunrinzst gibi bazi
esaslara gore diizenlenmisti. Bu ko-
nudaki calismalarin durumu ileri
toplantida ele alinacaktir.

Konunun ikinci yonii, standar-
dizasyon konusundaki hiikiimetler-
zras1 igbirligini giiclendirmek igin
alinmasi gereken baska tedbirlerle
ilgilidir. Bu arada, mecburi stan-
dardlarin etkenliginin incelenmesi,
baz1 standszrdlarin uluslararasi mec-
buri standard olarak kabulii gibi,
tneriler bulunmaktadir. Bu arada;
mecburi olacak veya mecburi stan-
dardlars temel alinacak standard-
larin tesbiti icir caligmalar yapil-
mas1 da kabul edilmisti. Bu konu-

daki ¢alismalarin durumu da goz-
den gecirilecektir. Ayrica, mecburi
standardlar konusunda bilgi vere-
cek «uluslararasi veriler bankasi»
kurulmasi olanaklar1 da ele alina-
caktir. Bu kurumun ECE’nin dere-
timi altinda ¢alismesi diistiniilmek-
tedir. Mecburi standardlarin uygu-
lanmasinda karsilagilan giigliikleri
halledecek bir organin kurulmasi,
standardlara uygunluk konusunure
ahenklestirilmesi, standardlarin uy-
gulanmasmda karsilasgilan  diger
giicliiklerin giderilmesi de bu top-
lantida ele alinacaktir.

Oldukgz: yiiklii olan giindem
dort giin igirde bitirilecektir.

CERTICO'nun Ugiincii Toplantis1 da
21 Ocak’ta Cenevre'de Yapilacak

CERTICO’nun iigiincii toplanti-
s1 21-22 Ocak 1972 tarihlerinde Ce-
nevre’de yapilacaktir. Standardlag-
tirma politikalarimi  diizenlemekle
gorevli Hiik@imet Memurlarn Komi-
tesinin 17-20 Ocak 1872 tarihlerin-
de yapacagi toplant: ile ilgili olarak
diizenlenen bu toplantida, bazi or-
tak konularda verilecek kararlarin
da ele alinacal sanilmaktadir.

Uclincii toplantinin  giindemin-
de, gecen defa Divonne - Les - Ba-
ins'de yapilan toplanti tutanagimn
goriisiilmesinden sonra CERTICO™
nun gorevlerini Dbelirten kararm
miizakeresi yer almaktadir. Onemli
iki maddeden biri sertifikasyon ko-
nusunda ve standardlarla ilgili ilke=
lerin tesbiti ve birlestirilmesi, ikin-
cisi ise sertifikasyon konusuna ilig-
kin terimlerinr tesbitidir. Bilindgi

— 21 —

gibi, baz1 terimlerin tesbiti icin ¢a-
hsan STACO'nun vardifl sonuglar
2123 Eyliil 1971 tarhinde yapilan

Konsey toplantisinda ele alinmis
ve bunlarin bir kez de CERTICO ta-
rafindan incelenmesine karar veril-
migti, CERTICO, ayrica bazi bag-
ka terimlerin de ele alinmasim ka-
rerlastirmisti,

Giindemde yer alan baska bir
konu da, ISO iiyesi iilkelerin ser-
tifikasyon sistemlerinin gozden ge-
girilmesidir,

Toplantidz ayrica, tiiketici so-
runlar1 ile ilgili konularda calisan
1SO'nun 73 numarah teknik komi-
tesinin caligmealari hakkinda da bil
gi verilecegi anlasilmaktadir.
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ISO, Otomobil Kazalarindan Dogan Zararlari
Azaltacak Tedbirler Aliyor

Nisbeten diisiik siiratle giden
iki otomobilin ¢arpismalar1 sonu-
cunda, farlarin, 6n pancurlarm ve
diger akcesuvarlarin ugradigi ha-
sarlarin sebebi, dogruden dogruya

tampon yiiksekliklerindeki farkli-
liklardir.
Uluslararas1  Standardizasyon

Teski‘at: (ISO) na bagli 22 Numa-
rali Teknik Komite biinyesindeki 14
Numarzli Alt Komite, biitiin tipler-
deki otomobilleri kapsamina alan
ve diisiik siiratteki ¢arpismalarin
zerarlarmi  asgariye indirmeyi he-
def tutan bir test metodunu gelis-
tirmektedir.

Bu teste gore, bir otomobil,
takviyeli gelikten yapilmis bir test
cihazi ile carpistirilmaktadir. Oto
mobil ile aymi agirlikta olan test
cihazi, ctomobilin 6n ve arkacina
degisik  agilardan carptirilirken,
darbe hizinin da ¢ok dikkatli ola-
rak kontrol edilmesj gerekmekte-
dir.

Hazirlanmakta olan ISO Stan-
dardinin esasini, tamponlarin yer
den yiiksekliginirr 445 mm (18 ing)
olmasi teskil etmektedir. Test ciha
Z1 ve test metodu da, «referans
yiiksekligi» adi verilen bu yitksck
lige hareket noktasi olmaktadir. Bu
arada, tampan yiiksékiiginin, oto-
mobildekj yolcu ve bagaj afirlig:
na ve ani fren yapma gibi durum
lara gore de degisebilecegini hatir
dan cikarmamak gerekir. Testlerin
de bu farkhliklar1 6ngdrmesi sart
tir.

Teklif oluman test metodu, ge-
rek yiikseklik ve gerekse diger G-
zelikleri bakimindan «standard
tampon» fikrinden hareket etmekle
beraber ISO Komitesi bu diisiin-
ceyi terketmisti. Zira bu konudaki
tartismalarda, otomobil imezlatcr
lar1 daima kars: goriisii ‘savunmak:
ta ve direnmektedir. Imalatcilar ve
ozellikle otomobil dizaynlarini ha-
zirlayanlar, «standard tampon» fik-
rinin, «bicim» unsuru ile ters diis-

tiiglinii ifade etmektedirler. Esesen
bugiin tamponlar, fonksiyonel ni-
teliklerini kaybederek, birer bicim
ve siis unsuru haline gelmislerdir.

B. Amerika’da sorr olarak ka-
bul edilen yeni emriyet tiiziigii, i-
¢inden ¢ikilmaz gibi gériine bu duw
rumu bir Olgiide ¢oziimler gibi go-
riinmektedir. Yeni tliziik, otomobil-
lerin gerekli emniyet testlerinden
gecmelerini 6n gormekle beraber,
imalatcilara da dizayn yoOniinden
genis  olanakler  saglamaktadir.
ISO’'nun bu konudaki hazirliklarmn-
da da aymi prensip hakim olmus-
tur. i

_ Bugiin, piyasadaki otomobillé-
tin tampon ylikseklikleri cok farkl-
dir. Ornegin, bir
otomobili ile bir Italyan spor oto
mobilinin tamponlar1 zrasindaki se-
viye farki 200 mm'yi bulmaktadir.
Konunur ilging yonii, ayni arabanin
on ve arka tamponlar1 arasinda da
seviye farklarmin goriilebilmesidir.
Herhangi bir park yerinde, bir kim-

== D3 =

‘yayalara carpma

Amerikan salon.

marka ve

se, kendininki ile aym
model bir otomobile hafifce carp
sa, bu bile bir tamiri gerektirebil-
mektedir. ISO, uzmanlari, referans
tampon yiiksekligini tesbit ederken

sonundaki yara-
lanmalarin da asgaril dlclide tutul-
masini  ongdrmiislerdir. Son tibbi
arastirmalarz. gore, yaralanmalarin
en az teh'ikeli olabilmesi icin tam-
pon seviyelerinin ortalama diz yiik-
sekliginden daha asagida tutulmas:
gerekmektedir.

Yeni wuluslararzs: standard ta-
sarisimin kabulii ile yilda milyon-
larca dolar tasarruf saglanabilece-

"gi hesaplanmaktadir. Bununla be-

raber bu fzydalarin uzun videli o-
larak gerceklestirilebilecegi de bi-
linmektedir. Standard - fabrikalarm
benimsenmesi ile, piyasaya yeni ¢1-
kacak otomobillerin tampon soru-
nunun birkac yil icinde ¢6ziimlen-~
mesi beklenebilecek; ancak, halen
eski modellerin ortadan kalkmasi
icin daha yillarca beklemek gercke-
cektir.

-
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Boyah ve Baskili Tekstil Mamullerinde Isik Hash@ Tayini

(Bastaraf1 15. sayfada)
niimunesi ile temasta bulunan hava-
nin nisbi rutibetine gore degisir. Ark
lambasinin ratyasyon gilicli degistikce,
istenen siyah panel sicakligmin sag-
lanmasi igin, termostatin ayarim de-
gistirmek icap eder.

2 — Isiga duyarli kagitlar ve lam-
bayr kalibre etmek icin kullanian
standard soldurulmus kégitlar.

3 — Grl skala (TS 433)

4 — Boya, karton

5 — Standard skala (L: den 2.,a ka-
dar)

Deneyin yapilmasi :

Once cihazin iyi calisip calismadi-
g1, fanusun temiz ve catlak olmadig,
termometre, fitillir ve hava siizgecin
temizligi kontrol edilir. (Fanuslar 200
saat calistiktan sonra veya rengi de-
gistiginde, cikarilarak yenisi takilmali-
dir.)

Karton Ark Lambasmm Kalibras-
yonu ve Kalibrasyon Faktorii Ta-
yini :

Kalibrasyona baslamadan &nce, ci-
hazin karbonlar: degistirilerek, yeni
karbon takilir, 1513a duyarli kagit yer-
lestirilerek, 20 saat calisma siiresi so-
nunda c¢ikarilan  soldurulmus kagt,
karanlik bir odada 2 saat kendi haline
birakilir. K4g1din boylece soguyup nor-
mal rutibetli ortamda dengeye geldik-
ten sonra, 151k gormiyen kisimlar: ke-
silerek atilir. Standard soldurulmus
kagitlarla karsilastirilarak, niimunede-
ki solmaya karsit standard soldurul-
mus, kagit tesbit edilir, Boylece, stan-
dard soldurma saat: tayin edilmis olur.
Buradan, standard soldurma saatini
kalibre etmekte kullanilan faktor he-
saplanir.

Buna goére, nilmunenin solma saat,
cihazin ¢ahgma siiresi bu fakiérle bu-
lunarak verilir.

Normal olarak, cihazin 20 saathik
calisma siiresi 18 # 2 standard soldur.
ma saatmi karsilamalidir. Aksi halde,
cihazin lambasi1 ayarlanarak, kalibras-
yon faktoriiniin bu limit i¢inde kalma-
s1 saglanmalidir.

Denenecek niimune (ylizii 118a ge-
lecek sekilde) standardlar ve kalibras-
yon kagidi ile birlikte niimune tutaca-
ga takilir (kapaklarin iyice temasi su-
retiyle 1siklandirilan ve 1siklandirilmi-
yan kisimlar kesin bir ayrinti ¢izgisi
ile ayrilmalidir.)

Niimune tutacaklar, cihazdaki nii-
mune rafina dikkatle yerlestirilir. (Di-
ger niimune tutacaklar beyaz karton
yerlestirilerck doldurulur.)

Lamba acilir ve verilen siirelere go-
re veya karbon bitene kadar deneye
devam edilir. (Cihaz gereksiz olarak
durdurulmamali, deney siiresince akim,
voltaj, sicaklik ve rutiibet sartlari, ve-
rilen degerlere uygun kalmalidir.) -

Niimuneler 5, 10, 20, 40, 80 160, 320,
640 Standard soldurma saatlik bir 1-
siklandirmadan sonra izlenir.

1yi kalibre edilmis bir soldurma
cihazinda, standard L4, 20 standard
soldurma saati sonunda «ancak farke
dilebilir bir solma» saat1 gosterir.

Niimune iyi standardda <«ancak
farkedilebilir bir solma» meydana gel-
diinde, 1siklandirma  durdurulur. Bu
degerlendirme, niimuneler ve standard-
lar, sicakbiiimda karanhik bir odada 2
saat bekletildikten sonra yapilir.

Degerlendirme :

1 — Anlagmalarda esas alinan nii-
muneye gore; standardlar ve niimune
standard niimunede, gri skalanin 4. cii
basamagina karsit olan bir renk fark:
gosterene kadar soldurulur. Denenen
niimune, anlagma niimunesinden daha
fazla bir solma gistermezse, renk has-
ig1 uygun kabul edilir.

2 — Belirli standard soldurma sa-
atina gore, degerlendirme : Burda da
niimune, gri skalanin 4, cii basamagt-
na karsit deffisimden fazla bir renk
degisimi gostermezse, «uygun» kabul
edilir,

3 — Belirli bir renk farki meyda-
na  getirmek igin, liizumlu standard
soldurma saatina gore degerlendirme :
Niimunede gri skalanm 4. cii basama-
gina karsit bir solma meydana getir-
mesi icin, gerekli standard soldurma
saat1 raporu yapilarak, niimunenin 1sik
hashgl degerlendirilir.

LITERATUR :
— E. Prunun Schweiler
rlifung der Licht Echtheit
Textilveredlung 1966 Nr, 1
- Paul J, Holzer,
Objektive Auswertung von Friifungs
Ergebnissen, Farbechtheit Betrekffend
— P.C, Friele - HJ_ Selling,
Vergleichende Belichtungs versuche mit
Tageslicht, Xenotest, Fugitometer, C.P.A.
Fuding Lamp and Fade _ N-Meter,
MTB 1557 - s, 1269
— Bericht der Original Quarzlampen GmbH,
Band 1.Heft 2/1968
(3 Nev, 1967 . Lichtechtheits symposi.
um Hanover)

Portland Cimentolan

(Bastaraf1 9. sayfada)
mentolarimin) basing dayanim  limiti
olarak 210 kg/cm?® ve 325 kg/cm® alin-
masl uygun gorulmistiir. Bu degerler
Fransiz standardi P 15 - 302 de, suf
2, CPA 325 portland ¢imentosuna kar-
s1 gelmekiedir, Fransiz standard: CPA
250 olan daha diisitk mukavemetli bir
portland cimentosu smifit daha mev-
cuttur. Diger PC 400 ve PC 500 sinif-
lar1 yurdumuzda heniiz imél edilmedi-
ginden bunlara kars: gelen mukavemet
degerleri i¢cin Fransiz standard: esas
alinmistir,

Cimento inceligi i¢in Blaine Aaleti
ile olgiilen 6zgiil yiizey limiti konulmug-
tur, Yapilan deneylerde ¢imentolarimi-
zin  inceliklerinin  ortalamasi 3000
cm?/g. olarak bulunmus ve alt limit
olarak ASTM portland ¢imentolarinda
oldugu gibi 2200 cm?/g kabul edilmistir.

KPC 325 cimentosunun daha ince
olmas: liizumlu oldugundan 2400 cm’/g
alt limit degeri konulmustur.

Tasarida ayrica Portland Cimento-
su ile klinkerin ve puzolanik mad
delerin tarifleri verilmis, ambalai sek-
li ve maddesi iizerinde de durulmus-
tur. Portland ¢imentolarinin kimyasal
ozelikleri icin bir cedvel diizenlendi-
gi gibi yapilmas: gereken deneylere isa-
ret olunmustur. Béylece, portland ¢i-
mentolarl standard: su son gelismelere
uydurulmus bulunmaktadir.»
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KILICOGLU

Toprak Sanayii ve Ticareti Hnonim Sirketi
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Kiremit, Tugla ve Ates Tuglas1 Fabrikalan

HER NEVI KIREMIT, TUGLA
VE ATES TUGLALARI
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ON DOMESTIC PRODUCTS AND ECONOMY 1. 3

by: Faruk A. SUNTER

In the second week of December we have once
again celebrated the domestic products and economy
week. This laudable custom which started in 1929
and was abandoned under the comditions created by
the Second World War, has thus been revived.
Among the work undertaken in this field by our
counlry once it had gained its economic indepen-
dence after the War_of Liberation, the need for at-
taching importance to economy and to domestic
products is easily understood. Those who remember
the last days of the Ottoman Empire know very
well that because of capitulations the markets of our
country were full of goods of foreign origin. Loaf
sugars, chocolates from France, Italy, Switzerland,
and England, the cheeses, butters macaronis bis-
cuits all kinds of hams and sausages, and even
vegetables, fruits and canmed fish from the same
countries adorned the groceries of Beyoglu, and
everybody bought these goods in preference to local
ones. This condition in food materisls, which seems
very strange to us today, was the same in other
production fields also. A large part of dress goods
like cloth, woolens, cottons, and silk, hosiery sewing
and draming threads, ncedles, buttons bobbins and
ribbons as well as a large part of building mzterials
like Marseilles roof-tiles (the name of which still
remains as a heritage) oil paints, bath tubs, basins,
ceramic tiles, and a lot of other articles that come
to mind like pipes, stoves, machines, linoleums in-
sulating materials, electric cables, switches, plugs,
and light bulbs used to come from abroad. And one
would not even think that some dav vehicle tires,
refrigerators, radios, televisior: sets, and even trucks
and cars would be made in our country.

It was under these conditions that the arguments
put forth during the domestic products and economy
weeks, which were started in the vear 1929, could go
no further than to urge people not to use imported
goods, the like of which existed in the countrv, and
even this urging was mostly directed only at recom-
mending the use of the limited food materials raised
domestically. In the matter of economy, the first
seeds for accumulating national capital were being
sown by pointing out the advantages of saving
money.

Consequently, the influence of the themes ela-
borated in schools, in shop windows, and in writings
would go no further than a few dried and fresh
fruits, but the preference for Turkish goods, which
were marketed by the existing industrv and placed
on sale side by side with the imported ones, did not
vield the desired result. It was advised that, in-
stead of the fine, elegant English cloth, the Turkish
material, even if a little coarser, be preferred, and
the Bulgarian serge campaign was given as an ex-
ample. In the meantime industriz] plants, that began
to appear gradually, took their place in this propa-
ganda, and the markets began to turn to them. Im
contrasts to the failure of any great development
during these weeks, czused by such unsuitable pro-
duction of the local industry like the coal stoves of
Sakir Ziimre, the national enthusiasm diverted -to
this field was unlimited, and this enthusiasm plaved
a great part in the annual ‘increase of our national
production.

Today I wish to point out that in this resvect
I find the revival of these weeks very useful, be-
cause today the slogan «Buy domestic goods» is no
longer merelv a show of words.

On the contrarv. we are today procuring every
kind of our necessities ourselves. None of the zbove-
mentioned construction materials are imported anv
more. We have even started exporting some of them.
Our plans and programs comprise much broader
production targets for tomorrow.

As to ecoromy our national banks, that were no
more than two or three in the vear 1929, have today
reached great numbers., What is more important, the
amount of deposits in our mnational banks have
approached the hundred billions.

These is no doubt that, when the proposed sta-
tute for Regulation of the Capitzl Market, which is
now under consideration at the National Assembly
is passed, our national savings will have on a much
larger effect on the investments that will accelerate
our development.
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Given this position, the name of the domestic
goods and economy weeks should be changed, and
the slogan of «Buy domestic goods» should be re-
placed by «Buy better goods» thus pursuing the aim
of having our industry the level of advanced modern
countries.

In order to achieve this aim, it is essential to
save our irdustry from being hit-and-run, and to
render it capable of operating with an advanced
comprehension that produces quality goods which
conform with world standards and can be sold on
the international market. During the last years we
have been happy to see a great many institutions
that are developing such comprehension. But we are
under the obligation of reorganising in accord with
this new comprehension the production centers,
which were set up in the days of scarcity and which,
having started at a time when they were sure of
financing customers no matter what thev put on
the local market, should rather be called workshops
than industrial institutions.

The basic slogan of future domestic goods and
economy weeks should be zn advanced industry that
prepares goods conforming with standards., and a
national and enlightened economy thzt supports the
investments of such an imdustry.

NEW TURKISH STANDARDS p. 5-7

The TSE Technical Council held 4 meetings in
December and accepted 22 new Turkish Standards.

The titles of these new standards are given below:

1 — Three-Phase Transformers for Public Dis-
tribution Networks.

2 — Alternating Current Motor Capacitors

3 — Creepage Distances and Clearances in Air
4 — Low-Voltage Circuit-Breakers

5 — Index of Publication

6 — Title-Leaves of a Book

7 — Graphical Symbols. Part 9: Telephony, Tele-
graphy and Transducers

8 — Gravhical Symbols. Part 10 : Aerials
tennas) and Radio Stations

9 — Gravhical Symbols. Part 12 : Frequency
Specirum Diagrams

10 — Graphical Symbols. Part 13: Block Svmbols
for Transmission and Miscellaneous Applica-
tions

11 — Coefficient of Linear Thermal Expansion of
Plastics

12 — Standard Method of Test for Flammability
of Self Supporiing Plastics

(an-

13 — Poplar Log for Matches

14 — Test for Compressive Properties of Rigid
Plastics

15 — Eggs

16 — Methods of Laboraiory Tests for Meat Pro-
ducts

17 — Turkish Soudjouks
18 — Pastirma

19 — Chestnuts

20 — Melons

21 — Cauliflowers

22 — Cabbages

NATIONAL COMMITTEE OF GOVERNMENT
OFFICIALS RESPONSIBLE FOR
STANDARDIZATION POLICIES MEETS p. 9

Upon the desire of the Ministry of Foreign Af-
fairs, a committee has been formed for the purpose
of following the meetings of the Commission of
Government Officials Responsible for Standardization
Policies of the ECE ' (Economic Commission for
Europe), «s well as of determining the Turkish view.
This committee, composed of the representatives of
the Ministry of Foreignr Affairs, of the Ministry of
Commerce, of the Ministry of Industry and Tech-
nology, of the Ministry of Agriculture, of the State
Planning Organization, and of TSE, met last vear as
soon as it was formed, examined the documents, and
determined the main lines of the Turkish view. In
connection with the new meeting, this committee
held two consecutive meetings. At the meetings, held
on the 1st and 15th of December 1971 upon the con-
vocation of the Committee Coordinator Muzaffer Uy
guner (the TSE Representative)., the previously
adopted decisions were received, the newly received
documents were examined, and the representatives,
who would take part in meeting to be held in Geneva
on 17-20 January 1972, were appointed.

In the maiter of the priority to be given to goods
for which standards are to be drawn up, the Com-
mittee found it approprizte to take the products . of
our country into consideration, to attain standard
levels in the laborztories where standard tests are
to be carried out, and to deal with the implementa-
tion of the marks denoting conformity to standards.

REVISION OF TS 19 PORTLAND CEMENTS
COMPLETED p. 9

.

The revision of the Turkish Standard No. TS 19
on «Portland Cements» had been taken up quite
some time ago. Work on this subject has now been
completed, and the new prepared draft has been
rendered ready for submittal to the TSE Technical
Council. .

In the new standard, based on the Rilem-Cem-
bureau method which is more sensitive in the matter
of the compression strength of cement .also contzins
descriptions of portland cement, cliker, and puzzolan
materials, and deals with packing forms and ma-
terials, A table has also been drawn up for the che-
mical features of portland cement, ¢nd the tests to
be carried out have been dwelled upon.

Thus, the standard on vportland cements has
been brought up to date with the latest develop-
ments.

STANDARDS FOR «BALLASTS FOR SODIUM
VAPOUR DISCHARGE LAMPS» AND
«DETERMINATION OF COLOUR FASTNESS
OF DYED AND PRINTED TEXTILES TO

ARTIFICIAL LIGHT» p. 13-17

In these article, technical information is given on
the above-mentioned new Turkish Standards,

INDEX OF PUBLICATIONS p. 19

At the meeting held by the TSE Technical Council
on 1 December 1971, a standard translated from ISO/"
R-999 was also &ccepted.
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Among various subjects ISO has also dealt with
the matter of indexing books, and has thus deter-
mined in a written text the traditional form which
had taken shape on its own among scientists and
publishers.

These traditions, which had been appreciated and
applied by Western ccientists and publishers. was
being utilized in our country only in books published
by the universities, and was taken in other fields as
a «superfluous» inflation. Such an index is, however,
of special immportance for researchers.

In the text accevted as a Turkish Standard, the
importance of the indices to researchers. librarians,
and to biographers has been stressed. The subiect
matter of the Standard is to determine the rules to
bz applied bv publishers in publication irdices in
order to facilitate the work of researchers, librarians,
and biographers,

It will be most zppropriate for writers and pub-
lishing houses to conform to this standard regardinge
indices. Such action is essential within the frame-
work of Western work and thought. We are inr the
hope that librarians as well as instructors in the
Librarian Division of the Faculty of Language, His-
tory, «and Geographv will encourage this. We believe
that the Ministry of National Education will make
it knownr to those concerned.

CERTICO (CERTIFICATION COMMITTEE)
TO HOLD ITS THIRD MEETING IN GENEVA p. 21

The third meeting of CERTICO will be held in
Geneva on 21-22 January 1972,

On the agenda of this third meeting there figures
the discussion of the minutes of the meeting last held
at Divonne-les-Bains, as well as discussiorr of theé
decision determining the duties of CERTICO. One of
the two important items is the determination znd
the matter of certificatior, the second being deter-
mination of the terms connected with certification.
As is known, the results, arrived at by STACO, which
is working on determination of certain terms. were
taken up at the ISO Council meeting held on 21—23
September 1971, and it wsas decided that these
should be studied by CERTICO also. Furthermore,
CERTICO has also decided to deal with certain other
items.

Ancther item on the agenda is the review of the
certification syvstems of ISO member bodies.

It is further understood that at the meeting, in-
formation will be given about the work of the tech-
nical committee No. 73 of ISO, which is working on
subjects concerned with consumer problems.

THE COMMISSION FOR DRAWING UP
STANDARDIZATION POLICIES OF THE
ECONOMIC COMMISSION FOR EUROPE

MEETING IN GENEVA p. 21

The Commission of Govermment Officials Respon-
sible for Standardization Policies. organized by the
Economic Commission for Europe, will meet for the
szcond time in Geneva between the 17th and 20th
January 1972,

The subiects to be taken up after that will be
the elimination of technical obstacles that hinder in-
ternational exchanges and result from the variety of
government regulations, as well as preventing con-
fusion in the certification systems ard ensuring that
the standards and specifications conform to the
rules. This matter had been previously discussed and
a recommendation project drawn up, With this pur-
pose in mind the Secretariat had drawn up a aues-
tionnaire arnd hed gathered together the views of
ECE member countries and of the international or-
ganizations were put together and drawn up in the
form of report which will be discucsed at the said
meetirg.

Another important item on the agenda concerns
the efforts at reinforcing cooperation in eliminating
the obstackles. that hinder international trade. and
that result from the lack of harmony between irier-
national standards as well as between the standards
themselves.

This matter has two aspects, The first of the-e
is constituted by the proposals regarding the srant-
ing of priority to sectors and products in the matter
of drawing up standards and of ensuring harmonv
among them. A list thereon had been previously
distributed. The priorities in the said list had been
drawn up according to certzin bases such as en-
couragement of international trade, protection of
public health and security, and protection of the
consumers from deception. The positiorr of the work
on this matter will be taken up in a subsequent
meeting.

The second phase of the subiject concerns other
measures to be taken for reinforcing inter-govern-
mental cooperation in standardizatiorr. Among these
measures are proposals such as examining the effect-
iveness of mandatory standards, and acceptance of
certain standards s international mandatory stan-
dards. In the meantime it has been also accepted that
work chould be done on determining the standards
that are to be mandatorv or that are to be taken as
bzsic standards for mandatory ones. Work on this
subject will also be reviewed. Furthermore, the pos-
sibilities for setting up an «international data banks»,
that will supolv informatiorr on mandatorv standards
will also be dealt with. It is proposed that this or-
ganization overate under the cupervision of ECE.
The setting up of an orean to resolve the difficulties
encountered in the implementation of mandatorv
standards, the harmonization of conformitv with
standards, as well as the elimination of other dif-
ficulties encountered in applving the standards will
also be taken up at the said meeting.

The considerably heavy agenda will be completed
within four davs.
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