4/19/23, 1:39 PM

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU DENEY VE KALIBRASYON MERKEZi BASKANLIGI Kalibrasyon Grup Bagkanligi - Bursa
Kalibrasyon Miidiirliigi

Adres
Telefon
Standart

Akreditasyon Tarihi

Olgiim Bilyiikliigii/Kalibre

Edilen Cihazlar

BOYUT

Boyut Standartlar
Mastar Blogu
(ENISO 3650' ye

uygun )

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Kumpas

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

Organize Sanayi Bolgesi Kirmizi Cadde No: 6

0224 243 80 00
TS EN ISO/IEC 17025:2017

21.11.2002

Olgiim Araligi Olgiim Sartlan

0,5mm=<L<100 mm Celik Mastar Bloklar
Seramik Mastar Bloklari

Tungsten Karblr Mastar

Bloklari

fo ve fu igin
0 mm<L<300 mm r: 0,01 mm
300 mm <L <1000 mm r: 0,01 mm
1000 mMm <L <2000 mm r: 0,01 mm

https://secure.turkak.org.tr/kapsam/Scope/PublicHTML/42?sube=851&language=0

Dosya No

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

(0,082 + 0,7 - L) ym
(0,082 + 0,85 - L) ym
(0,082 +2,3 - L) um

0,06 ym

U=+(10+16-L)pm
U=+(10+27-L)pm

U=+(10+31-L)pm

AB-0002-K

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

L: Olgiilen Deger
(m)

ISO 3650,
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 3.1
dokiumanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

L: Olgiilen
Deger(m)

r: ¢6zUnurlik /
bolinta degeri
Dis cap, i¢ cap,
derinlik,

adim, kademe
olctimleri

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.1
dékumanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru
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El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Olcii Saatleri
(Komparator)
(Analog/Dijital)

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Dis Cap Mikrometresi

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Kalinlik Olger

( Kalinhk
Komparatori )

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Endikator

(Hassas Gosterge)

Agi Olgme Cihazlan
Diklik Olgme
Cihazlan

Omm<L<100 mm

Omms<L<25mm

25 mm <L <300 mm

300 mm <L <1000 mm

Dizlemsellik

Paralellik

Omm<L<100 mm

Omm<L<3mm

O0mm<L<500 mm

O0mm<L<500 mm

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

r: 0,001 mm

r:0,0001 mm
r: 0,001 mm

r: 0,001 mm

r:0,001 mm

r: 0,001 mm

Diklik Olgtimi

Paralellik

Dogrusallik

https://secure.turkak.org.tr/kapsam/Scope/PublicHTML/42?sube=851&language=0

(1,5+13 - L) pm

(0,16 +29 - L) pym

(1+32-L)um

4,7 +19,5- L) um

0,83 um

0,72 ym

U=+ (1,5+24-L)pm

(0,45+1-L)um

4 um

4,3 uym

4,3 uym

L: Olgiilen
Deger(m)

r: ¢6zUnurlik /
bolinta degeri
VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 11.1 ve
VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 11.4
doékimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

L: Olgiilen
Deger(m)
r: ¢6zUnurlik /
bolinth degeri

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 10.1
dékumanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediru

L: Olgiilen
Deger(m)

r: ¢ozUinurlik /
bolinti degeri
Blok mastar ile
Karsilastirma
yontemi

L: Olgiilen
Deger(m)
r: ¢6zunurluk /
béllntl degeri

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 11.2
dékumnalarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolum 7.1
DIN 875-1/2
Doékumanlarina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru
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Agcli Artifaklan
(Standartlan)
90° (CGelik,Granit)
Diklik Standardi

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Salgi Komparatoru
( Mafsalli
Komparator )

Boyut Standartlar
Kalinlik Mastari

( Sentil, Feeler gauge
vb. ) Ozel Uretim
Sentil Cakisi Yuzeysel
Kacak Yolu Mastari

2-Boyut 3-Boyut
Olgme Cihazlan
Profil Projeksiyon

Uzunluk Olgiim
Cihazlan

Yiikseklik Olgme
Cihazi (Mihengir)

O0mm<L<500 mm

OmmsL<2mm

0,01 mMm<L<10 mm

0mm<L<300 mm

0 mm<L<500 mm

0°<a<360°

0 mm <L <300 mm

300 mm <L <1000 mm

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

Diklik Olgtimii
Paralellik

Dogrusallik

r: 0,001 mm

r: 0,001 mm
r: 0,001 mm

Acl

r: 0,01 mm (Dijital)

r: 0,01 mm (Dijital)

https://secure.turkak.org.tr/kapsam/Scope/PublicHTML/42?sube=851&language=0

(2,2 +3,6-L)pm

(1,72 +4,1 - L) ym

(1,72 +4,1 - L) ym

(0,44 + 1 - L) pm

1,3 um

(2,4 +4,7 - L) pm

(0,35 +2,1 - L) um

0,22'
(8+3-L)um
(10+9 - L)um

L : Olgiilen Deger
(m)

CMM ile direkt
olgme

metodu

L: Olgiilen
Deger(m)
r: ¢ozunurlik /
bolinth degeri

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 11.3
dékimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

L : Olgiilen Deger
m
Kalinlik Olgimu
DIN 2275
dékimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

L : Olgiilen Deger
(m)

r: ¢ozunlrlik /
bolintd degeri

a : Olgiilen Aci (°)

Referans cam
cetvel ile
karsilastirma

Lazer
interferometre ile

Aci Olciimleri
Yerinde
Kalibrasyon

L: Olgiilen
Deger(m)
r: ¢6zUnurlik /
bolintl degeri

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 9.3
dékumanina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediru
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Uzunluk Olgiim
Cihazlan
Yiikseklik Olgme
Cihazi (Mikro
islemcili Mihengir)

Cap Standartlari
i¢ Silindir (Halka
Mastar(Ref,Geger-
Gegmez vb.))

Vida Standartlan
Diz Vida Halka
Mastar

Cap Standartlari
Pim (Vida Olgiim
Pimleri), Tel,Setleme
Mastari

L <1000 mm

3mm <D <100 mm

100 mm £ D <300 mm

4 mm <D <300 mm

0,1 mm <D <50 mm

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

r:0,0001 mm (3+4,5-L)um
Diklik 4,1 ym
Dogrusallik 4,1 uym
(0,8+2:-D)um
(1+3-D)um
(25+2-D)um
Celik (0,6 +1-D)um
Sert Metal (0,7+1-D)um

https://secure.turkak.org.tr/kapsam/Scope/PublicHTML/42?sube=851&language=0

L : Olgiilen Deger
(m)

r:
¢6zUnurltk/boluntd
degeri

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim 16.1
doékimanina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediru

Yerinde
Kalibrasyon

D: Olgllen Deger
(m)

Bir Boyutlu Olgme
Cihazi
VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 4.1
dékumanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

D : Olgiilen
Deger(m)

Bir Boyutlu Olgme
Cihazi
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolum 4.9
dékimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

D: Olgllen Deger
(m)

Bir Boyutlu Olgme
Cihazi

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 4.2
dékimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru
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Cap Standartlari
Dig Silindir (Tampon
Mastar (Ref,Geger-
Gegmez vb))

Agi Olgme Cihazlan
(Bevel) Protraktor
(Agi Olger)

Vida Standartlan
Diz Vida Tampon
Mastar

Uzunluk Olgiim
Cihazlan

Olcii Saati

Test Cihazi (Olgii
Saati Kalibratoru,
Komparator
Kalibratoru vb.)

Uzunluk Olgiim
Cihazlan

Olci Saati

Test Cihazi (Olgii
Saati Kalibratora,
Komparator
Kalibratori vb.)

1 mm <D <300 mm

0°<a<360°

0mm <L <300 mm

1 mm <D <300 mm

Omms<L<25mm

Omm<L<100 mm

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

r:0,01°

Dogrusallik /
Paralellik

1-D Boyut
Olgme Cihazi ile

r:0,1 um (Dijital)

r:0,01 um (Dijital)

https://secure.turkak.org.tr/kapsam/Scope/PublicHTML/42?sube=851&language=0

(0,6 +4 - D) pm

0,016°

3,3 um

(2,0 +2 - D) pm

(0,75 +6 - L) pm

(0,13 + 0,66 - L) ym

D: Olgiilen
Deger(m)

Bir Boyutlu Olgme
Cihazi

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 4.1
doékimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

a : Olgiilen Agi (°)
r: ¢ozunirlik /
bolinth degeri
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolum 7.2
Dokimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

D: Olglilen Deger
(m)

Bir Boyutlu Olgme
Cihazi

VDI/VDE/DGQ
2618

Bo6lim 4.8
dokidmanina
uygun olarak
hazirlanmi
kalibrasyon
prosediri

L: Olgiilen Deger
(m)

r:
¢ozunurlik/bolintu
degeri

Referans Olgme
Probu ile
Karsilastirma

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim

10.4 dokimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

L : Olgiilen Deger
(m)

r: ¢6zUnurlik /
bolintd degeri
Lazer
interferometre ile
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El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan

Radyus Mastarlari

Referans
Malzemeler
Elek

Agrega Elegi

Diizlemsellik
Standartlari
Pleyt

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
iki Noktali ig Cap
Mikrometre

https://secure.turkak.org.tr/kapsam/Scope/PublicHTML/42?sube=851&language=0

1mm<D<25mm

Omms<sL<5mm

5mm<L<125 mm

250 mm < L <8000 mm

25 mm <L <500 mm

100 mm < L £ 500 mm

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

Dizlemsellik
Olciimii

r: 0,001 mm

r: 0,01 mm

3 um

3,2 um

35 um

(1,7 +0,1 - D) ym

(1+6-L)um

(25+2-L)pm

D : Olgiilen Deger
(m)

Optik Olgme
Metodu ile

Optik Olgiim
Metodu ile

ISO 3310-1, I1SO
3310-2 ve

ISO 3310-3
dokidmanlarina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Kumpas ile ISO
3310-1, 1SO
3310-2 ve

ISO 3310-3
dékimanlarina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

D : Olgiilen
Dizlemsellik
Hatasi (um)
Diizlemsellik
Olglimi
elektronik seviye
Olger
kullanilarak

DIN 876-1 ve DIN
876-2
dokidmanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri
Yerinde
Kalibrasyon

L: Olgiilen Deger
(m)

r: ¢6zunurlik /
bolintl degeri

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim

10.7 dékiimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

6/17



4/19/23, 1:39 PM

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Ug Noktali ig Cap
Mikrometre

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Derinlik
Mikrometresi

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Kollu 6lgme saati
(Yoklayici kollu)

2-Boyut 3-Boyut
Olgme Cihazlan
Olgme Mikroskobu

3mm<L<300 mm

0mm <L <300 mm

0 mm <L <200 mm
(Dis Olglimler)

0mm<L<100 mm
(¢ Olgiimler)

0mm <L <300 mm
0 mm <L <500 mm

0° < a=<360°

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

r: 0,001 mm

r: 0,001 mm

r: 0,005 mm

r: 0,005 mm

r:0,001 mm

r: 0,1 um

https://secure.turkak.org.tr/kapsam/Scope/PublicHTML/42?sube=851&language=0

(5+3,5-L)pum

(1,3+30 - L) pm

(3+23-L)um

(25+18-L)um

(24+47-L)um

(0,35 +2,1-L)um

022"

L: Olglilen Deger
(m)

r: ¢6zUnurlik /
bolintd degeri

VDI/VDE/DGQ
2618

Bo6lim 10.8
doékimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

L: Olgiilen Deger
(m)

r: ¢6zUnurlik /
bolinth degeri

VDI/VDE/DGQ
2618

B6lim 10.5
dékimanina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediru

L: Olgiilen
Deger(m)

r: ¢6zUnurlik /
boélintl degeri
VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 12.1 ve
13.1 dékiimanina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

L: Olgiilen
Deger(m)

r: ¢6zunurluk /
bolintl degeri
a : Olgiilen Agi (°)
Referans cam
cetvel ve
Referans Lazer
interferometre
ile Kargllastirma
Aci Olciimleri
Yerinde
Kalibrasyon

7mr
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El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Derinlik Kumpasi

Boyut Standartlar
Mikrometre Ayar
Cubugu

Kaplama Kalinhigi
Kaplama Kalinhgi
Standardi (Kalinlik
Folyolarr)

Kaplama Kalinhigi
Kaplama Kalinligi
Olgiim Cihaz

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Ultrasonik Kalinhk
Olgme Cihazi

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Vida Dis Taragi

0mm<L<300 mm

300 mm <L <1000 mm

25 mm <L <500 mm

0,005 mm=<L<5mm

Omms<L<2mm

Omm<L<100 mm

0,35 mm<L<10 mm

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

r: 0,01 mm

r: 0,01 mm

1-D Boyut Olgme
Cihazi ile

1-D Boyut Olgme
Cihazi ile

r: 0,1 um

Kalinlik Folyosu ile

r: 0,01 mm

Adim

Acl

https://secure.turkak.org.tr/kapsam/Scope/PublicHTML/42?sube=851&language=0

(10 + 16 - L) pm

(10 + 27 - L) pm

(0,6 +4,1-L)pm

0,4+1-L)um

0,7 ym

20 ym

3 um

3

L: Olgiilen
Deger(m)
r: ¢6zUnurlik /
bolintd degeri

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolum 9.2
doékimanina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediru

L: Olgiilen
Deger(m)

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 4.4
dékimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

L: Olgiilen Deger
(m)

DIN EN ISO 2360,
DIN EN ISO 2178
dokumanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

r: ¢6zUnurlik /
bolintu degeri

TS 2311, EN ISO
2178

TS 2674, EN ISO
2360
dékumanlarina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

r: ¢6zUnurlik /
bolinth degeri
Mastar Blok ile
Olgiim Metodu

L : Hatve (mm)
Optik Olgiim
Metodu ile
Adim ve Dis
YUksekligi
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Uzunluk Olgiim
Cihazlan

1- Boyut Olgme
Cihazi (Universal vb.)

Uzunluk Olgiim
Cihazlan

Tek Eksen Lineer
Olglim Sistemleri

( Serit Metre, Celik
Cetvel vb. Kalibrasyon
Stantlari )

2-Boyut 3-Boyut
Olgme Cihazlar

Ug Boyutlu Olgim
Cihazi (CMM)

2-Boyut 3-Boyut
Olgme Cihazlan

Ug Boyutlu Olgiim
Cihazi (CMM)

2-Boyut 3-Boyut
Olgme Cihazlan
Mafsalli Kollu
Koordinat Olgme
Cihazi (AACMM )

https://secure.turkak.org.tr/kapsam/Scope/PublicHTML/42?sube=851&language=0

0mm<L<500 mm

Omms<L<10m

0 mm<L<1500 mm

0 mm<L<1000 mm

x ekseni;

10 mm <L <10000 mm
y ekseni;

10 mm < L £10000 mm
z ekseni;

0 mm <L <10000 mm

0 mm <L <2000 mm

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

r: 0,01 ym

r: 0,001 mm

Blok Mastar

Seramik Kiire
Plaka
Step Mastar

Lazer
interferometre

(0,2+0,8 - L) pm

(1+1-L)um

(0,5+1,5-L)um

(1,1+0,6 - L) pm

(0,25 + 0,58 - L) ym

(2+5-L)pm

L: Olgllen Deger
(m)

r: ¢6zUnurlik /
bolintd degeri
VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 17.1
dékimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru
Yerinde
Kalibrasyon

L: Olgiilen Deger
(m)

r: ¢6zUnurlik /
bolinth degeri

Lazer
interferometre ile
Olgme

Metodu

Yerinde
Kalibrasyon

L: Olgiilen Deger
(m)

EN ISO 10360
dokiimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Yerinde
Kalibrasyon

L: Olgiilen Deger
(m)

TS EN ISO 10360
dékumanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru
Yerinde
Kalibrasyon

L: Olgllen Deger
(m)
VDI/VDE/DGQ
2617 Bolum 9
dékumanina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediru
Yerinde
Kalibrasyon

917
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Cizgi Standartlari

Hassas Cizgi Skalasi
(Cam Cetvel)

Mikroskop Kontrol
Mikrometresi (Stage
Mikrometresi)

Cizgi Standartlari

Hassas Cizgi Skalasi
(Referans Cam
Cetvel)

Mikroskop Kontrol
Mikrometresi (Stage
Mikrometresi)

Cizgi Standartlari

Celik Cetvel, Atolye
veya Mekanik is
Skalalar

Agi Olgme Cihazlan
Su Terazisi
Elektronik Seviye
Olger

Agi Olgme Cihazlan
Klinometre (Egim
Olger)

Kiigiik-Agi Ureticileri
SinUls ( Bar, Tabla)

https://secure.turkak.org.tr/kapsam/Scope/PublicHTML/42?sube=851&language=0

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

0mm<L<300 mm

0mm <L <300 mm

0mm <L <300 mm

0 mm £ L <2000 mm

0 mm £ L <2000 mm

Diklik Olctimii
Paralellik
Dizlemsellik

0mm<L<200 mm r: 0,02 mm/m

Duzlemsellik
0°<a<90° r: 0,01°
0 mm <L <500 mm Acl
Mesafe
Paralellik

(3+0,8-L)pm

(0,26 +2,5 - L) ym

58 um

293 ym

62 um

4 um
4,3 um
4,3 um

10 ym/m

5um

0,016°

3"

5um

4,5 uym

L: Olgllen Deger
(m)

Optik Olgme
Yoéntemi

L: Olgiilen Deger
(m)

Lazer
interferometre ile
Olgiim

Yontemi

Optik okuma
metodu

Mastar Cetvel ile

Lazer
interferometre ile

DIN865 / DIN866
dokumanlarina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

r: ¢ozUnurlik /
bolintu degeri

DIN 877
dékumanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

r: ¢6zUnurlik /
bolinth degeri
a : Olgiilen Aci (°)

DIN 877
dékumanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduru

DIN 2273
dokimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

10117
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Agcli Artifaklan
(Standartlan)
V- Blok

X- Blok

Referans
Malzemeler

Numune Kalibi
(Beton Kalibi Kiip,
Silindir, Prizma,
Bizilme Kaliplart,

Proktor Kompaksiyon

Kaliplari, Marshall
Kompaksiyon
Kaliplari, Briket
Kalibr)

Diizlemsellik
Standartlari
Optik Flat ve Optik

Paralel (Paralel Egim)

Yuvarlaklhik
Standartlari

Kire (Ball, Vida
Olciim Problari,
T-Prob) - Yari Kure

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Pasometre

O0mm<L<500 mm

0mm <L <300 mm

O0mm<D=<60mm

0,1 mm <D <100 mm

0mm <L<200 mm

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

Diklik Olgtimii
Parallellik

Dogrusallik

Boyut Kontroli
Uzunluk
Parallelik
Diklik
Dogrusallik

Dizlemsellik
Paralellik

Kalinhk

r: 0,01 mm

r: 0,001 mm

https://secure.turkak.org.tr/kapsam/Scope/PublicHTML/42?sube=851&language=0

(2,2 +3,6-L)pm

(1,72 +4,1 - L) ym

(1,72 +4,1 - L) ym

20 ym

5um

0,3 um

0,05 ym

(0,6 +4,1-L)um

(0,5 + 2 - D) ym

(3+2,5- D) pm

(3+10-L)um

(3+5-L)um

L: Olglilen Deger
(m)

DIN 2274
dékumanina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediru
Koordinat Olgme
Cihazi ile

TS 196-1, ASTM D
1883-99,

ASTM D1557,
698-07 d ve

TS EN 12390-1
dékimanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Koordinat Olgme
Cihazi ile

D: Olglilen Deger
(m)

VDI /VDE/DGQ
2618 Bolim

6.1 dokiimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

D: Olgiilen
Deger(m)

Bir boyutlu Olgme
Cihazi ile

Koordinat Olgme
cihazi ile

L: Olgiilen Deger
(m)

r: ¢6zUnurlik /
bolinth degeri
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolim

10.3 dékiimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru
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Uzunluk Olgiim
Cihazlan
Mastar Blogu
Komparatorleri

Boyut Standartlar
Uzun Mastar
Blogu (Uzunluk Bar)

Uzunluk Olgiim
Cihazlan

1-Boyut ilerleme
Miktari Olgme
Cihazlari (Elektronik
Olcme Probu,
indiiktif Prob, LVDT
vb.)

Cizgi Standartlari
Serit Metre

(Arazi, Atolye, Pi
Metre, Teleskobik
Cetvel, Mezura, Tahta
Metre vb. )
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0Omm<L<100 mm
(Merkezden fo ve fu
sapmalari igin)

0Omm<L<100 mm
(Boyut Olgiimleri igin)

100 mm < L <500 mm

0 mm <L<300 mm

0 mm <L <3000 mm

3000 mm < L <5000 mm

5000 mm < L < 50000
mm

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

r: 0,01 ym

r: 0,01 ym

Celik Mastar

Bloklari

Seramik Mastar

Bloklari

Tungsten Karblr
Mastar Bloklari

r: 0,01 ym

r: 0,01 ym

r: 1 mm

50 nm

30 nm

(0,36 + 1,1 - L) ym

(0,36 + 1,3 - L) ym

(0,36 + 1,5 - L) ym

(0,4+3-L)um

(0,25+2,5-L)um

0,4 mm

0,6 mm

(0,5+0,172.L) mm

r: ¢6zUnurlik /
bolintd degeri

Referans Mastar
Bloklari ile
EURAMET/cg-02
doékimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosedurt

L: Olgiilen Deger
(m)

ISO 3650,
VDI/VDE/DGQ
2618 Bolum 3.1
dékimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

Mekanik
Karsilastirma
Yéntemi

L: Olgiilen Deger
(m)

r: ¢6zinurlik /
boélintl degeri

Bir Boyutlu Olgme
Cihaz ile

Lazer
interferometre ile
VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 14.1
dokimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

L : Olgiilen Deger
(m)

r: Cozunurluk /
Bolinti Degeri

Karsilagtirma
Metodu /

TS 9505
dokimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru
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El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Aplikator
Grindometre
Yas Film Kalinhk
Mastari

Boya Yapisma Test
Taragi

Lazer Mesafe Olger

Aci Artifaklar
(Standartlari)

Agi Mastar Blogu

Sertlik

Rockwell Sertlik Ucu

Sertlik
Brinell Sertlik Ucu

Sertlik
Vickers Sertlik Ucu

Dogrusallik
Standartlari

Dogrusallik (Mastari)

Standardi
( Kil Gonye )

L <500 ym

5mms<L<10 mm

OmsL<11m

0°<a=<90°

120°

0,3°-0,5°
200 pm
0,4 mm Boy

1Tmm<D<10mm

136°

148,11°

O0mm<L<300 mm
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Derinlik

Uzunluk
Acl

r:0,1-1mm

Agcl

Dogrudan
Kalibrasyon
Acl

Yarigap
Eksenellik

Dogrusallik

Kire Capi

Piramit Agisi

Tepe Mesafesi

Dogrusallik

Diklik
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3 um

3,7 um
0,01°

2,5 mm

5" (arcsan)

0,05°
0,75 um
0,2 ym
0,2 ym

(0,7+2 D) um

0,1°

0,15 ym

2 um

3,5 um

L: Olgllen Deger
(m)

ISO 2808, EN ISO
1524,

ASTM D 823 ve
EN ISO

2409
doékimanlarina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

r: ¢6zUnurlik /
bolinth degeri
Referans Cihaz ile
Karsilastirma
Yontemi

a: Olglilen Agi (°)
CMM ile direkt
dlgme

metodu

ASTM E18, ISO
6508-2 ve

ISO 6507
dékumanlarina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediru

D: Olglilen Deger
(m)

ISO 6506-2
dékimanina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri

ASTM E18, ISO
6508-2

ve ISO 6507-2
dékumanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 5.2
dékumanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru
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El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Catal Mastar (ig, dis)

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan
Kaynak Gorsel
Kontrol Mastarlar
(Kaynak Kumpasi)

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan

Eddy Akimi Test
Bloklari
Ultrasonik Test
Bloklari,

Kontrol Mastarlari

El Tipi Temel
Olgiim Cihazlan

Profil Mastarlari
(Ray Mastarlari,
Boyut Mastarlari,
Referans Mastarlar)

ELEKTRIK

DC GERILIM

DC GERILIM OLGER ,
MULTIMETRE,
DC VOTLTMETRE

3mm <D <300 mm

0mm<L<100 mm
Omms<L<45mm
Omms<sD<3mm

0°<a<360°

0 mm <L <300 mm
(Universal Olgiim Cihazi)

0 mm <L <300mm
0°<L<360°
(Kamerali Olgiim Cihazi)

0 mm <L <300 mm
(Kameral Olgiim Cihazi)

0 mm <L <500 mm
(3D CMM Cihazi)

TmvsU<20mV
20 mV = U <200 mV
200mvVsU<2V
2vVsU<20V
20V=sU<240V
240V =U=<1000V
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Cetvel

Ykseklik

Cap

Acl

Kalinhk

Uzunluk

Acl

Radyus

Uzunluk
Acl
Kalinlik
Radyus

Uzunluk
Kalinlik
Yukseklik
Cap
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(0,8 + 3,6 - D) um

(10+1 - L)um
3,2 um
3,2 um

0,01°

0,4+1-L)um
3,2 um
0,01°

3,3 um

3,3 um

0,01°
(04+1-L)um
3,3 um

5,5 um

57-10° U+7pVv

1,810 U +10 Vv
1,4-10% U +13 v

1,2°10% U +58 pv

1,8:10% U+ 0,57 mV
58-10°% U+23mV

D: Olgiilen Cap, m

VDI/VDE/DGQ
2618 Bolum 4.7
dékumanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

L: Olgiilen Deger
(m)

TS EN ISO 17637
dékimanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

L: Olgiilen
Uzunluk, m

DIN EN ISO 2400,
TS EN ISO 7963
VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 19.1
dokiimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru
Teknik resim
dikkate

alinarak olgtimler
alinir.

L: Olgiilen uzunluk
(m)
a: Olgilen agi (°)

ISO 1101 ve
VDI/VDE/DGQ
2618

Bolim 19.1
dékumanlarina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediru

U: Olciilen Gerilim
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DC AKIM

DC AKIM OLGER,
MULTIMETRE, DC
AMPERMETRE

DC AKIM
DC Pens Ampermetre,
Pens Multimetre

DIRENG

Direng Olger,
Multimetre,
Ohmmetre

AC GERILIM

AC GERILIM OLCER,
AC VOLTMETRE,
MULTIMETRE

AC AKIM

AC AKIM OLGER,
AC AMPERMETRE,
MULTIMETRE

AC AKIM

AC PENS AMPERMETRE,
PENS MULTIMETRE

DC Direng

DC Direng Olgerler
Multimetre : Direng
Mikroohmmetre
Yalitim Test Cihazi

SICAKLIK

30 pA < | <200 pA
200 yA< 1 <2 mA
2mA<1<20mA
20 mA < | <200 mA
2A<I<20A

10A<I1<100A
100 A<1<1000A

0,001 Q<R<10Q
10Q<R<50Q
50Q0<R<100Q
100Q<R<2000Q
200 Q<R <1kQ
1kQ<R<2kQ
2kQ<R<10kQ
10kQ<R<20kQ
20 kQ <R <100 kQ
100 kQ<R<1MQ
1MQ<R<4MQ

4 MQ <R <20MQ
20 MQ <R <110 MQ
110 MQ £ R < 330 MQ
330 MQ <R <1000 MQ

TmV=sU<20mV
20 mV = U< 200 mV
200mvVsU<2V
2V=sU<20V
20V=sU<240V
240V =U=<1000V

30 pA< 1 < 200 pA
200 pA< | <2 mA
2mA<1<20mA
20 mA <1 <200 mA
200mA<|<2A
2A<I<20A

10A<1<100A
100A<1<1000A

1 MQ

2 MQ
5MQ
10 MQ
20 MQ
50 MQ
100 MQ
200 MQ
500 MQ

Turk Akreditasyon Kurumu - TURKAK

20Hz=F <10 kHz
20Hz=F <10 kHz
20Hz=F <10 kHz
20Hz=F <10 kHz
20Hz=F <10 kHz
20Hz=F <10 kHz

20Hz <F<10kHz
20Hz<F<10kHz
20Hz<F<10kHz
20Hz <F<10kHz
20Hz<F<10kHz
20Hz <F <10 kHz

20Hz<F <10 kHz
20Hz<F <10 kHz

Vmax =320 V

Vmax = 1000 V
Vmax = 1000 V
Vmax = 1000 V
Vmax = 1000 V
Vmax = 1000 V
Vmax = 1000 V
Vmax = 1000 V
Vmax = 1000 V
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58-10*+23nA
2,3-10%-1+0,12 pA
1,2-10™ - 1+ 0,69 yA
1,2-10% - 1+7 pA
2,0-10%-1+0,11 mA
3,2-10*-1+2,1mA

2,9-10%-1+0,58A
2,9-10%-1+0,58A

3,5-10%-R+58mQ
3,5-10%-R+58mQ
1,2-10%-R+58mQ
1,2-10%-R+58mQ
1,2-10%-R+1,2mQ
1,2-10%-R+0,32 mQ
1,2-10%-R+0,13mQ
1,2-10%-R
1,2-10%-R
12-10%-R+2,10Q
23-10%-R+13Q
58-10% R
1,2-10°-R
58-10°-R-0,38 MQ
7,0-10%-R

2,3-10° - U +35pV
1,2-10%-U+92pv
2,8-10%-U+0,11 mV
28-10%-U+1,1mV
21-10%-U-26 mv
2,0-10%-U+97mV

1,710 1 + 45 nA
8,5-10 -1 +0,23 pA
6,5-10% 1+ 1,1 YA
7,010 1+ 10 pA
7,610 1 +92 pA
1,3-102-1+7mA

3,0-10°-1+0,58 A
3,5-10°-1+0,65A

0,0063 MQ
0,012 MQ
0,029 MQ
0,060 MQ
0,12 MQ
0,29 MQ
0,59 MQ
1,2 MQ

8,1 MQ

I: Olgiilen Akim

| : Olglilen Akim

R : Olgiilen Direng

100 kQ'a kadar
olan degerler 4
uclu élgim
yonetimine gore
hesap edilmistir.

U : Olgiilen gerilim

F: Uygulanan
frekans

| : Olglilen Akim
F: Uygulanan
frekans

I : Olgiilen Akim
F : Uygulanan
frekans

Referans Direng
Kutusu ile
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Endustriyel Direng
Termometresi

Gostergeli Sicaklik Olger

Direng Termometresi Problu

Gostergeli Sicaklik Olger
Isil Cift Problu

Sicaklik Kontrolli
Hacimlerde Sicaklik
Dagilimi Tespiti

Kal Firini

TERAZI

Otomatik olmayan
tartim cihazlar

Terazi

0°C
-40°C<T<90°C
-25°C<T<150°C
150 °C <T<660°C

0°C

-40°C=T=<100°C
-25°C=T=<150°C
150 °C < T <660 °C

0°C

-40°C<T<100°C
-25°C<T<150°C
150 °C<T<660°C

-710°C=T<100°C

100°C=T<250°C

100°C=T<900°C

900 °C =T <1200 °C

1 mg<m<3000g

19<m<30kg

10 kg < m < 300 kg
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Buz noktasi
Su/Alkol Banyosu
Blok Kalibrator
(haricirefrans direng
termometresi
kullanilarak)

Blok Kalibrator
(haricirefrans direng
termometresi
kullanilarak)

Buz noktasi
Su/Alkol Banyosu
Blok Kalibratér
Blok Kalibrator

Buz noktasi
Su/Alkol Banyosu
Blok Kalibrator
Blok Kalibrator

Hacim icerisindeki
eksenel sicaklik dagilimi

E2 sinifi kiitleler ile

F1 sinifi kitleler ile

M1 sinifi kiitleler ile
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0,033 °C
0,04 °C
0,30 °C
0,65 °C

0,033 °C
0,04 °C
0,30 °C
0,65 °C

0,033 °C
0,04 °C
0,30 °C
0,80 °C

1,0°C

1,5°C

7°C

2-10®
7,9-10°

8,9-10°

T : Olgiilen
Sicaklik [ °C ]

Karsilastirma
Metodu

T: Olgiilen
Sicaklik [ °C ]

Karsilastirma
Metodu

T : Olgiilen
Sicaklik [ °C ]

Karsilastirma
Metodu

Laboratuvarda
veya yerinde
kalibrasyon

T: Olgiilen
Sicaklik [ °C ]
Yerinde
Kalibrasyon (Etiv,
Sterilizator,
inkiibatér, Derin
Dondurucu,
Buzdolabi,Kabin
vb)

T: Olgiilen
Sicakilhk [ °C]

Yerinde
Kalibrasyon

EURAMET cg-18
dékumanina
uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduru ile
terazinin
kullanildigi

yerde yapllir.

m : uygulanan yik
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ZAMAN FREKANS 60 rpm £w <60000 rpm  r: 0,1 rpm
Zaman ve Frekans Olcerler
Optik Takometre
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1,2-10% - w+0,1 rpm

w : Olgiilen Deger
(rpm)

r: Gozinurlik
Optik donistirici
kullanilarak.
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